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Only allow IngersollRand trained technicians to perform maintenance on this product. For additional
information contact Ingersoll Rand factory or nearest Distributor.
For additional supporting doc ion refer to Table 1 ‘Product Information Manuals’ on page 2.
can be d loaded from http:// i dproducts.com.
The use of other than genuine Ingersoll Rand replacement parts may result in safety hazards, decreased performance
and increased maintenance and will invalidate all warranties.
Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

Table 1: Product Information Manuals

Publication Part/Document Publication Part/Document
Number Number
Product Safety Information Manual 48488993 :/{::;‘;‘ Maintenance Information 48496368
Product Parts Information Manual 48489009
PRODUCT DESCRIPTION
Description

The Lever Chain Hoist can be mounted to the suspension shaft of a trolley or a permanent mounting structure. The
hoistis designed to lift and lower loads up to rated capacity with minimal lever effort. To determine hoist configuration
refer to capacity and lot number nameplate located on hand lever for model number information.

c € Hoists are in conformity with the most recent European Standards, Classification FEM 1 Dm.
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Table 2: General Specifications

SPECIFICATIONS

Load Chain . .
Rated Capacity Loa.d Weight Pull to Lift No.of | Weight “{“hou'
Models Chain (per foot) Chain Chain
Falls
kg Ib mmXmm kg Ib kg Ib kg Ib
KLO75 750 1650 | 5.6X15.8 0.21 0.47 21.9 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 [7.1X20.1 034 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X 28 0.67 148 38.0 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X28 134 2.95 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X 28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
Model Code Explanation:
Example: KL 075 \' - 5

Series:

KL
Capacity t:

075=3/4t(1650 Ib)
100=1t(2200Ib)
150=1.5t(3300 Ib)
300=31t(6600Ib)
600=61t(13200 Ib)
900=91t(19800 Ib)
Options

V= Overload Limit Clutch
S= Shipyard Hook

R= Spark Resistant

Lift:

5= 1.5m (5 ft)

0= 3m(10ft)
15=  45m(15ft)
20= 6m(20ft)

t Hoist Capacity is expressed in Metric Tons (1t = 2200 Ib).
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TRANSPORT AND STORAGE

. Transport may only be done by qualified personnel. No liability for any damage resulting from improper
transport or improper storage.

Transporting the Hoist

Ingersoll Rand lifting devices are inspected and adequately packed before delivery.
Do not throw or drop this product.
2. Use adequate means of transport. Transport and means of transport must be suitable for local conditions.

NOTICE

. Should a safety device for transport exist, please remove it before commissioning.
Storing the Hoist

Always store the hoist in a no load condition.

Switch selector lever to NEUTRAL (center position).

Wipe off all dirt and water.

Oil the chain, hook pins and hook latch pins.

Place in a dry location.

Before returning hoist to service, follow instructions for ‘Hoists Not In Regular Use’. Refer to the “INSPECTION”
section on page 7.

oA wN =

INSTALLATION

Environment Conditions: KL Series hoists are designed to operate in ambient temperatures between 0°F (-18°C) and
130°F (54°C).

Prior to installing hoist, carefully inspect it for possible shipping damage. The assembly and installation depends on
the local environment. The hoist must be suspended in a way that it can position itself freely.

Hoists are supplied fully lubricated from the factory. Lubrication of the load chain is recommended before initial hoist

operation.
WARNING

. A falling load can cause injury or death. Before installing refer to Product Safety Information Manual for
all sections of installation.

. Depending on the model selected, the hoist may weigh more than 90 Ibs. (41 kg). If parts of the hoist are
dropped, they can cause injury, death or property damage. Adequately support the hoist during
installation.
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. Owners and users are advised to examine specific, local or other regulations, including American Society
of Mechanical Engineers (ASME) and/or OSHA Regulations which may apply to a particular type of use of
this product before installing or putting product to use.

The supporting structures and load-attaching devices used in conjunction with this hoist must provide adequate
support to handle all hoist operations plus the weight of the hoist and attached equipment. This is the customer’s
responsibility. If in doubt, consult a registered structural engineer.

The KL Series lever hoist can be used in any position provided it is rigged to pull in a straight line from top to bottom
hook. The hoist must be positioned so that it does not contact the load or support members when in use. Ensure hand
lever movement is unrestricted.

When operating in limited areas, suitable lifting attachments or slings must be used to prevent frame and hand lever
from being obstructed.

Initial Operating Checks

. Ensure the hoist top and bottom hooks are properly rigged and the hook latches are engaged, prior to
use.

Operate the hoist with a test load (10% of rated capacity) by raising and lowering this load several times. Verify the
brake operation by lowering the same load to check load does not slip when lowering stops.

NOTICE

. Each time a load is lifted, the operation of the load brake should be checked by raising the load slightly
and stopping to ensure the brake will hold the load before proceeding to lift the load.

Familiarize operators and people responsible for hoist installation and service with ASME B30.21 specifications prior
to placing the unit into service. All the requirements of this specification, including testing should be met before
approving the hoist for operation.

OPERATION

Itisrecommended that the userand owner checkall appropriate and applicable regulations before placing this product
into use. Refer to Product Safety Information Manual.

The hoist operator must be carefully instructed in his or her duties and must understand the operation of the hoist,
including a study of the manufacturer's literature. The operator must thoroughly understand proper methods of
hitching loads and should have a good attitude regarding safety. It is the operator's responsibility to refuse to operate

the hoist under unsafe conditions.
WARNI

. Hoist is not designed or suitable for lifting, lowering or moving persons.
. Never lift loads over people.

The minimum load for the automatic closing of the brake is 2% of rated load but not exceed 23 Kg.
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Positioning Unloaded Hook (Neutral Position)
Refer to Dwg. MHP3291 on page 13.

Check that chain stopper (35) is securely fastened in last link of load chain anchor end. The load chain stopper is
intended to prevent load chain from becoming disengaged from hoist and is not intended to support the load.

A  WARNING

. Do not touch the free knob while lifting or lowering. Do not operate free-knob mode while there is a load
on the hoist.

Place the selector lever in NEUTRAL “N” position, and pull out on the free knob. This will allow “free-knob” mode.

Place selector lever to NEUTRAL “N” position

Turn free chain knob counterclockwise and pull out free chain knob.

Grasp and pull one side of load chain or turn free knob until desired bottom hook location is achieved.
Connect bottom hook to load. Pull anchor side of load chain or turn free knob until chain slack is removed.
Turn free chain knob clockwise and push it to snap back into place.

A WARNING

. Do not support or hang loads from load chain anchor end. Brake may not hold load or operate correctly.

A cauTiON

. Ensure load is properly seated in saddle of bottom hook.
. To prevent injury or property damage always remove load from hoist before shifting lever hoist into free
chain mode.

Lifting Load (UP Position)

vhwN =

Refer to Dwg. MHP3291 on page 13.

The following procedure assumes hoist is in NEUTRAL “N” position and hook is attached to a load, but hoist is not
supporting the load.

1. Follow steps 2 through 5 described in ‘Positioning Unloaded Hook'.
2. Place selector lever in UP position.
3. Rotate (ratchet) hand lever in clockwise direction to raise load.

NOTICE

. The clicking sound of the pawl on the ratchet gear is normal when a load is being raised.

Lowering Load (DOWN Position)
Refer to Dwg. MHP3291 on page 13.

The following procedure assumes hoist selector lever is in UP position, hoist is holding a load and the operator wants
to lower the load:
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1. Place selector lever in DOWN position.
2. Rotate (ratchet) hand lever in counterclockwise direction to lower load.

. To prevent injury or property damage always lower loads until load chain becomes slack before shifting

to NEUTRAL position.
A  WARNING

. Do not continue lowering hoist after chain anchor has contacted hoist body. Hoist damage may occur
resulting in a falling load which can cause severe injury, death or property damage.

Slip Clutch Operation
Hoists are equipped with a slip clutch. When trying to lift a load that exceeds capacity of hoist, the hand lever will rotate

but the load will not be lifted. The overload clutch was set to slip at a nominal setting of 150% of rated load with a
range of +20%.

INSPECTION

Inspection information is based in part on American Standards of Mechanical Engineers Safety Codes B30.21.

A  WARNING

. All new or repail i should be i d and tested by | Il Rand trained
ensure safe operation at rated specifications before placing equipment in service.
. Never use a hoist that inspection indicates is damaged.

Frequent and periodic inspections should be performed on equipment in regular service. Frequent inspections are
visual examinations performed by operators or Ingersoll Rand trained inspectors and include observations made

during routine equipment operation. Periodic inspections are thorough inspections conducted by Ingersoll Rand
trained technicians.

ASME B30.21 states inspection intervals depend upon the nature of the critical components of the equipment and the
severity of usage. Refer to ‘Inspection Classifications’ chart and ‘Maintenance Intervals’ chart in Product Maintenance
Information Manual for recommended maintenance intervals. Careful inspection on a regular basis will reveal
potentially dangerous conditions while still in the early stages, allowing corrective action to be taken before the
condition becomes dangerous.

Deficiencies revealed through inspection, or noted during operation, must be reported to designated personnel
trained in safety, operation and maintenance of this hoist. A determination as to whether a condition constitutes a
safety hazard must be decided, and the correction of noted safety hazards accomplished and documented by written
report before placing the hoist in service.

Frequent Inspection

On hoists in continuous service, frequent inspection should be made at the beginning of each shift. In addition, visual
inspections should be conducted during regular service for any damage or evidence of malfunction.

1. Operations. Check for visual signs or abnormal noises which could indicate a potential problem. Do not operate
a hoist unless the chain feeds through the hoist and hook block smoothly. Listen for “clicking”, binding or
malfunctioning. The clicking sound of the pawl on the ratchet gear is normal when a load is being raised. If chain
binds, jumps, or is excessively noisy, clean and lubricate the chain. If problem persists, the chain and load sheave
may have to be replaced. Do not operate the hoist until all problems have been corrected.
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Hooks. Check for wear or damage, increased throat width, bent shank or twisting of the hook. Check hooks
swivel freely. If hook latch snaps past tip of hook, the hook is sprung and must be replaced. Replace hooks which
exceed the throat opening specified in Table 3 ‘Hook Throat Normal and Discarded Width’ on page 8. Refer

to Dwg. MHP3272 on page 12, A. Throat Width. B.Distance Between Indicator Points; and refer to Dwg. MHP0111
on page 11, A. Twisted DO NOT USE; B. Normal Can Be Used. Refer to the latest edition of ASME B30.10
'HOOKS' for additional information. Check hook support bearings for lubrication or damage. Refer to Product
Maintenance Information Manual.

Table 3: Hook Throat Normal and Discarded Width

Hw

No

Capacity Normal B Discard B Normal A* Discard A*
(ton) inch mm inch mm inch mm inch mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - =

1 1.77 45 1.89 48 - - - s
15 1.85 47 1.97 50 - - -
3 2.46 62.5 2.60 66 - - - -
6 3.07 78 3.23 82 - - - s

- - - o 2.52 64 2.68 68

* Dimensions are with no latch installed.

Hook Latches. Check operation of the hook latches. Replace if necessary.

Chain. Examine each of the links for bending, cracks in weld areas or shoulders, traverse nicks and gouges, weld
splatter, corrosion pits, striation (minute parallel lines) and chain wear, including bearing surfaces between chain
links (Refer to Dwg. MHP0102 on page 11). Replace a chain that fails any of the inspections. Check chain
lubrication and lubricate if necessary. Refer to “Load Chain” in section “LUBRICATION” on page 9.

CAUTION

The full extent of chain wear cannot be ined by visual i ion. At any indication of chain wear
inspect chain and load sheave in accordance with instructions in “Periodic Inspection.”

A worn load chain may cause damage to the load sheave. Inspect the load sheave and replace if damaged
orworn.

Load Chain Reeving. Ensure welds on standing links are away from the chain wheel. Reinstall chain if necessary.
Make sure chain is not capsized, twisted or kinked. Adjust as required.

Labels and Tags. Check for presence and legibility of labels. Replace if damaged or missing.

Hand Lever. Check for cracks, bending and other damage. Replace if necessary.
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Table 4: Frequent Inspection Interval

Conditions
Item
Normal Heavy Severe
All functional operating
mechanisms for Monthly Weekly Daily

maladjustment interfering
with proper operation.

Hooks and latches for
deformation, chemical Monthly Weekly Daily
damage, cracks, and wear.

Hook latch operation, if

used. Monthly Weekly Daily
Lever for bends, cracks, etc. Monthly Weekly Daily
Load Chain, per guidance Monthly Weekly Daily

given in manual

Load Chain reeving for
compliance with the
recommendations of the Monthly Weekly Daily
hoist manufacturer or a
qualified person.

Hoist support for damage Monthly Weekly Daily

Records and Reports

Inspection records, listing all points requiring periodicinspection should be maintained for all load bearing equipment.
Written reports, based on severity of service, should be made on the condition of critical parts as a method of
documenting periodicinspections. These reports should be dated, signed by the person who performed the inspection,
and kept on file where they are readily available for review.

LUBRICATION

To ensure continued satisfactory operation of the hoist, all points requiring lubrication must be serviced with correct
lubricant at the proper time interval as indicated for each assembly. Lubrication intervals recommended in the
Maintenance manual are based on intermittent service run time and if the hoist is operated more frequently a more
frequent lubrication schedule will be required. Also, lubricant types and change intervals are based on operation in
an environment relatively free of dust, moisture, and corrosive fumes. Use only those lubricants recommended. Other
lubricants may affect performance of hoist. Failure to observe this precaution may result in damage to the hoist and
it's associated components.

Thread lubricant or an antiseize compound use is recommended for threaded shafts, capscrews and nuts. Unless
otherwise stated, remove old lubricant, clean the part with an acid free solvent and apply a new coating of lubricant
to the part before assembly.

General Lubrication

Correct lubrication is one of the most important factors in maintaining efficient product operation
Recommended Lubricants

Gears (42 and 45)

1. Remove nuts on gear cover.
2. Remove old grease and replace with new.
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Table 5: Recommended Lubricants for Gears (35, 36, and 32)

Temperature Grade Type
-20°to 50°F (-29°t0 10° C) EP 1 multipurpose lithium based grease
30°to 120°F (-1°t0 49° C) EP 2 multipurpose lithium based grease

Load Chain

WARNING

. Failure to maintain clean and well lubricated load chain may result in chain failure causing injury, death
or substantial property damage.

1. Lubricate each link of the load chain weekly, or more frequently, depending on severity of service. Apply new
lubricant over existing layer.

In severe applications or corrosive environments, lubricate more frequently than normal.

Lubricate hook and hook latch pivot points with the same lubricant used on the load chain.

To remove rust or abrasive dust build-up, clean chain with acid free solvent. After cleaning, lubricate the chain.
Use Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® or an ISO VG220 to 320 (SAE 50W to 90 EP) oil

Lhwn
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PRODUCT INFORMATION GRAPHICS

max. @

@ Twisted Normal

DO NOT USE Can Be Used
(Dwg. MHPO111)
—® Diameter e Welded
Area

Wear
in these
areas

(Dwg. MHP0102)
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@ Gauge Length over ‘N’ links with
light load suspended from hook

®

Throat Width

(Dwg. MHP0455)

Distance between
two indicator points

(Dwg. MHP3272)
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DECLARATION OF CONFORMITY

(BG) [IEKNAPALIA 3A CbOTBETCTBME (CS) PROHLASENT O SHODE (a)
c E OVERENSSTEMMELSESERKLARING (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (EL) AHAQZH
ANAINQPIZHZ (ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (ET) VASTAVUS-DEKLARATSIOON

Ingersoll Rand

529, Avenue Roger Salengro, 59450 Sin Le Noble,
France

Declare under our sole responsibility that the product: Lever Chain Hoists

(BG) [leknapupa Ha CBOA OTTOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT: MHeBMaTYHM nebeakn (CS) Prohlaéujeme na
svou zodpovédnost, ze produkt: Pneumaticky kladkostroj (DA) Erkizrer som eneansvarlig,
atnedenstdende produkt: Pneumatisk lift (DE) Erkléren hiermit, gemaB unserer alleinigen Verantwortung, daB die
Gerate: Druckluft-Kettenzugn (EL) AnA@VOUWE OTI PE BIKA pag ublvn To Npoiov:
nVEU[JCITIK(‘)Q ClVUlp(.l)Tr']qu (ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto:
Polipasto neumético (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Suruéhumootoriga vintsid

Model: KL Series Lever Chain Hoist

(BG) Mopen: / O6xsaT Ha cepuiiHin Homepa: (CS) Model: / Rozsah VeranCh Cisel: (DA) Model:/
Serienummeromréde: (DE) Modell: / Seriennummernbereich: (EL) MovTéAo: / K)\II.ICIKG O'EIDIGva
aplepwv (ES) Modelo: / Numeros de serie: (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik:

To which this di ion relates, is in It with provisi of Di i : 2006/42/EC (machinery)

(BG) 3a KOITO Ce OTHACA Ta3u AeKnapaums, CbOTBETCTBA Ha pasnopeabuTe Ha lepemmsa (CS) Ke ktewm
se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (DA) som denne erklzring
vedrorer, overholder bestemmelserne i folgende direktiv(er): (DE) auf das sich diese Erklarung bezieht, der
folgenden Richtlinie entspricht: (EL) 0TO 0onoio avapépeTtal auTr n dnAwaon, nAnpoi Tig
5ICITOEEIC ™G OBI’]VIOC (ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido
en las directivas: (ET) Mida kiesolev dekl; ioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) sitetega:

By using the following Principle Standards: EN 13157

(BG) Mpw nsnon3zsaneTo Ha cnegtmte ocHoshy cranpaptu: (CS) Pouzitim na'sledujfcich zékonn)'lch
NOrem: (DA) ved at veere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (DE) Unter Anlehnung an die

folgenden Grundnormen entsprechen: (EL) XpnoIponol@vTag 1a napakaTtw kupia npoTuna:
(ES) conforme a los siguientes estandares: (ET) Jargmiste pdhistandardite kasutamise korral:

Date: June, 2012

(BG) flata: 0wy, 2012 (CS) Datum: Cerven, 2012 (DA) Dato: Juni, 2012 (DE) Datum: Juni,2012 (EL)
Huepopnvia: Iouviog, 2012 (Es) Fecha: Junio, 2012 (ET) Kuupéev: Juuni, 2012

Approved By:

(BG) Opo6peto or: (CS) Schvalil: (DA) Godkendt af: (DE) Genehmigt von: (EL) EVKpleﬂKE ano:
(ES) Aprobado por: (ET) Kinnitatud:

Sl

Jean-Luc Faillon - Douai, France

Engineering Product Manager

14 Form 48488878 Edition 2



DECLARATION OF CONFORMITY

(FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (HU)
c € MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (LT)

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (LV) ATITIKTIES DEKLARACIJA (NL) SCHRIFTELLKE
VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Ingersoll Rand

529, Avenue Roger Salengro, 59450 Sin Le Noble,
France

Declare under our sole responsibility that the product: Lever Chain Hoists

(F1) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, ettd tuote: Paineilmanostin (FR) Déclarons sous notre
seule responsabilité que le produit: Palans pneumatiques (HU) Kizérélagos felel()'sségt]nk
tudatéban kijelentjik, hogy a termék: Pneumatikus emeld () bichiariamo sotto la nostra
unica responsabilita che il prodotto: Paranco pneumatico (LT) Prisiimdami visa atsakomybae
pareidkiame, kad gaminys: Pneimatiskas vincas (LV) Deklarejam tikai uz musu

atbildibu, ka Sis raZzojums: Pneumatiniai suktuvai (NL) Verkiaren, onder onze uitsluitende
aansprakelijkheid, dat het produkt: Pneumatische takel

Model: KL Series Lever Chain Hoist

(FI) Malli:/ Sarjanumeroalue: (FR) Modéle: / Gamme de numéros de série: (HU) Modell: / Gya’rta'SI szam-
tartomany: () Modello: / Gamma delle matricole: (LT) Modelis: / Serijos numerig eilé: (LV)
Modelis: / Sgrijas numuru diapazons: (NL) Model: / Serienummer:

To which this di ion relates, is in i with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (machinery)

(FI) johon tama vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (FR) Objet de ce certificat, est conforme aux prescriptions
des Directives: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kovetkezd
irényelvek el6irdsainak: (m)a cuisiriferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative delle
direttive: (LT) Uz kuru i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem:

(LV) Kuriems taikoma Si deklaracija, atitinka Sios direktyvos (-u) nuostatas: (NL)
waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:

By using the following Principle Standards: EN 13157

(F) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kdytettdessa: (FR) En observant les normes de principe
suivantes: (HU) A kovetkez6 elvi szabvanyok alkalmazasa mellett: (1) seguendo i principi
standard indicati di seguito: (LT) Izmantojot $adus galvenos standartus: (LV) Remiantis
Siais pagrindiniais standartais: (NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards:

Date: June, 2012

(FI) Paiviys: Kesakuu, 2012 (FR) Date: Juin, 2012 (HU) Datum: 2012 jinius () Data: Giugno, 2012
(LT) Datums: JUnijs 2012 (LV) Datums: BirZelis 2012 (NL) Datum: Juni, 2012

Approved By:

(FI) Hyvéksytty: (FR) Approuvé par: (HU) Jovahagyta (IT) Approvato da: (LT) Apstiprinaja: (LV)
Patvirtinta: (NL) Goedgekeurd door:

sl

Jean-Luc Faillon - Douai, France

Engineering Product Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(PL) DEKLARACIA ZGODNOSCI (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (RO)
c € DECLARATIE DE CONFORMITATE (SK) PREHLASENIE O ZHODE (SL)
IZJAVA O SKLADNOSTI (sv) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Ingersoll Rand

529, Avenue Roger Salengro, 59450 Sin Le Noble,
France

Declare under our sole responsibility that the product: Lever Chain Hoists

(PL) Przyjmujac petng odpowiedzialnos¢, oswiadczamy, ze produkt: Wciagnik
pneumatyczny (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Guinchos
pneumticos (RO) Declardm pe propria rdspundere ca produsul: troliu pneumatic
(SK) Zavazne prehlasujeme, Ze vyrobok: pneumaticky kladkostroj (SL) Pod polno

odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek: Pnevmatsko dvigalo (sv)intygarenligtvértansvar
att produkten: Tryckluftsdrivna lyftdon

Model: KL Series Lever Chain Hoist

(PL) Model: / Zakres numerdw serii: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (RO) Model: /
Seria: (SK) Model: / Rozsah vyrobnych Cisiel: (SL) Model: / Obmocje serijskih
Stevilk: (SV) Modell: / Serienummer, mellan:

To which this d ion relates, is in i with provisions of Directive(s): 2006/42/EC ( hinery)

(PL) Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z wymogami dyrektyw: ®m)
Ao qual se refere a presente declaragao, esta de acordo com as provisées da(s) Directiva(s): (RO) la care
aceastd declaratie face referire, este in conformitate cu prevederile Directivei/
Directivelor: (SK) Na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade s
ustanoveniami Smernice (Smernic): (SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti
nanaéa, v skladu z dolodili smernic. : (sv) som detta intyg avser, 6verensstammer med f6ljande
direktiv:

By using the following Principle Standards: EN 13157

(PL) Spetniajac wymogi nastzpujacych gtéwnych norm: (pT)observando as seguintes Normas
principais: (RO) prin folosirea urmatoarelor standarde europene: (SK) Pri dodrzani
nasledovnych noriem: (SL) Uporabljeni osnovni standardi: (sv)Genom attanvanda féljande
principstandard:

Date: June, 2012

(PL) Data: Czerwiec, 2012 (pT) Data: Junho, 2012 (RO) Data: iunie 2012 (SK) Datum:
Jun 2012 (SL) Datum: Junij 2012. (sv) Datum: Juni, 2012

Approved By:

(PL) Zatwierdzone przez: (pT) Aprovado por: (RO) Aprobatd de: (SK) Schvalil: (SL)
Odobril: (sv) Godkant av:

Jean-Luc Faillon - Douai, France
Engineering Product Manager
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(B9

JlonyckaiiTe camo 06yu4eHn TeXHNLM OT Ingersoll Rand A2 M3BbPLUBAT TEXHNYECKO 0BC/TYXKBaHe Ha
TO3U NPOAYKT. 3a JONbAHNTENHa MHPOPMaLMA ce o6bpHeTe KbM dpabpuKaTa Ha Ingersoll Rand Unn
Han-6nn3Kua gUCTprbYTOP.

3a TenHa BkTe Tabnuya 6 ‘PLKoBOACTBa 3a NpoAyKTa’

Ha cTpaHuua 17.

PbkoBoacTBaTa morar fia 6baar nsrernenn ot http com

Ynotpe6ata Ha 4acTy, pa3nnyHu OT opuruHanHuTe Ha Ingersoll Rand, moxe ga [AoBefe 0 pUcKoBe 3a 6e30nacHoCTTa,
MOHMKEHN PaBOTHI XapaKTePUCTIKVN Ha MPOAYKTa 1 YBENUEHO TEXHUYECKOTO 06CyXBaHe, KaKTo 1 Aia aHynnpa
BCUYKK rapaHunn.

OpMI'I/INaﬂHI/ITE WHCTPYKUWUK Ca Ha aHrMAcKn e3uk. OcTaHanuTe e31um ca NpeBoj Ha OPUrNHaNHUTE NHCTPYKLWK.

3a BCUYKK KOMYHMKaLuK ce 06pbluaiiTe KbM Hail-6nm13kua oduc unn anctpubyTop Ha Ingersoll Rand.

Ta6nuua 6: PbkoBoACTBa 3a NpoAyKTa

Ny6nukaums Homep Ha vact/ Ny6aukauns Homep Ha vact/
AOKYMEHT [OKYMeHT
PBbKOBOACTBO 3a 6e30MacHOCT Ha 48488993 PbKOBOACTBO 3a NOAAPbBXKA Ha 48496368
nposykta npogaykTa
PbKOBOACTBO 3a YacTUTE Ha NPOAYKTa 48489009
OMUCAHME HA NMPOOYKTA

Onuncanune

BepukHNAT NOAEMHIIK C TOCTOB MeXaHN3bM MOXe fla Ce MOHTVPa Ha HOCeLYy Bajl Ha KONNYKa WK Ha CTPYKTypa 3a
NOCTOAHEH MOHTaX. [T0AEMHVKBT e NPOeKTUpaH Aa BAWra 1 CBans TOBapu C TErNo A0 HOMUHANHUA KanauuteT
MWHUMAIHO IOCTOBO ycunue. 3a fja onpefienuTe KOHGUrypaLnaTa Ha NoOAeMHIKa, BUXKTe TaGenkaTa C KanauuteTt n
HOMep Ha NapT1ja, PasnosnoXeHa BbpXy PbUHNA N10CT, 32 MHPOpMaLMA 3a HOMepa Ha Mofiena.

c € MoaemMHUUUTE Ca B CbOTBETCTBYE C HAN-HOBUTE EBPONENCKN CTaHAAPTY, Knacuukaums FEM 1 Dm.

CMELIMOUKALNA
Ta6nuua 7: O6wu cneundukauumn
Terno Ha Bpoit
F n Ta U3p 3a | BepMmxH
Terno 6e3 Bepura
Kanayurer Bepura Bepura nosguraxe n
Mopenu
(3a pyT) noagemH
n
kg Ib mmXmm kg Ib kg Ib mopynm kg Ib
KLO75 750 1650 |56X158 0.21 0.47 219 48.2 1 467 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 |7,1X201 034 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 148 38.0 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X 28 134 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
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06acHeHne Ha KoAia Ha moAena:

Hanpumep: KL 075 v - 5
Cepus:

KL

Kanayurer t:

075=3/4t(16501b)
100=1t(22001b)
150=1,5t(3300Ib)
300= 3t(6600Ib)
600=61t(13200Ib)
900=9t(19800Ib)

Onyun

V= Coepy 3a orp: Ha npeT TO
S= Kyka 3a KopabocTponTtenHuua

R= Wckpa ycToitunsmn

MNospurane:

5= 1,5m (5 ft)

0= 3m(10ft)

5= 45m(15ft)
20=  6m(20ft)
1 KanaunteTbT Ha noaemMHUKa ce U3pasasa B MeTpUUHYM ToHose (1t =2200 |b).

TPAHCNOPT N CbXPAHEHUE
ﬂ BHUMAHUE
. T p MoXe aa ce P! camo ot He Hocum oTr P
3a nosp p! or T TUpaHe Unm ¢

TpaHcnopTupaHe Ha noaeMHUKa

MopemuuTe ycTpoiicTaa Ha Ingersoll Rand ca npoBepeHy 1 NOAXOAAILLO OMAKOBaH NPen AoCTaBKaTa.

1. He xBbpnaiTe 1 He U3nycKaiiTe TO3M NPOAYKT.

2. Vi3non3saiiTe NoAXOAALLM CPEACTBA 3a TpAHCNOPTHpPaHe. TPaHCMOPTPAHETO U TPAHCMOPTHITE CPeACTBaTPAGBa
Aa ca NOAXOAALLM 33 MECTHUTE YCIIOBNA.

SABETIE)KKA

«  AKO CblecTBYBa 3aUTHO YCTPOIICTBO 3a TPAHCNOPTMPaHe, NPpemMaxHeTe ro npeau NyckaHe B
eKcnnoarauua.

C'bxpaueume Ha nogeMHUuKa

1. BuHaru cbxpaHsBaliTe nojileMHuKa B CbCTosIHMeE Ge3 ToBap.
2. MpeBknioyeTe cenektopHua noct B nonoxeHre NEUTRAL (HeytpanHo).
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3abbplueTe BCMUKM 3aMbPCABaHNA 1 BOjA.

CmaxeTe BepuraTa, WndToBe Ha KykaTa 1 Ha GrKcaTopa Ha KyKaTa.

MocTaseTe Ha Cyxo MACTO.

Mpeaw fa BbpHeTe NojileMHKa B €KCNloaTauus, ClefiBaiiTe MHCTPYKLMMTe 3a ,[ToAEMHILM, KOUTO He ce
n3nonsBat pefoBHo". BuxTe pasaena ,[IPOBEPKN" Ha cTpaHuua 22.

ousw

MOHTAX

Ycnosua Ha okonHata cpepa: MogemHuumTe cepus KL ca npefHasHaueHy 3a pabota npy TemriepaTypa Ha OKoHaTa
cpena mexay -18°Cn 54°C.

lNpean MoHTVpaHe Ha NOABMHMKA, BHUMATEIHO OrflefjaiiTe 3a Bb3MOXHM TPAHCNOPTHN NOBPeAN.

Cro6ABaHETO 11 MOHTMPAHETO 3aBUCAT OT 3a06MKanALLaTa cpea. MogeMHNKBLT TPAGBA f4a Ce OKauM No HaumH, No
KOWTO MOXe f1a Ce NO3NLIMOHNPa CBOGOAHO.

MoaemHULTe Ce 0CTaBAT CMa3aHy GpabpuuHo. Mpean 3anoysaHe Ha paGoTa C NO/IEMHIKa Ce MPernopbyBa CMasBaHe

Ha nofiemHara sepura.
ﬂ NPEAYNPEXAEHVE

«  MapaHe HaToBap MoXe fa AOBeAe A0 HapaHABaHe MW CMbPT. [peAr MOHTUPaHe BUXTe Pb T0
3a 6e30MacHOCT Ha NPOAYKTa 3a BCUYKM CTBIKN Ha MOHTaXa.

. B 3aBUCMMOCT OT U36paHNA MoAEN, NOAEMHNKBT MOXe Aa TeXu noseuye ot 41 kg. (90 Ibs). U3nyckaHe Ha
vactn Ha Moxe aa npi CMBPT AN Ha UMywWecTBo. AeKBaTHO
noanpeTte NoAEMHUKa M0 BPEMe Ha MOHTaX.

WMAHUE

«  Hacobcr nnotp Te ce npenop Race cbe YHUTE, MeCTHUTE NN
Apyrv npasuna, BKnIoUNTENHO uTe Ha A Ha
(American Society of Mechanical Engineers, ASME) n/unun OSHA, KOMTO MoOrarT fa ce npunarat 3a
BMA ynotpe6a Ha To3n npeau MOHTUPaHE NN BbBEXAAHE B eKCMNIOaTaumns Ha
npopykra.

MopabpxalmTe CTPYKTYpY 1 YCTPOIACTBaTa 3a 3aKauaHe Ha TOBap, N3M0N13BaHU 3aeHO C TO3M NOAEMHVK, TpAbBa Aa
ocurypABaT afieKBaTHa onopa, 3a fja ce CNPaBAT C BCUYKU OMepaLiiv Ha NOfEMHIIKa, NAIC TErNOTO Ha NOAEMHIKa U
npuKayeHoTo o6opyABaHe. TOBa € OTTOBOPHOCT Ha KNMeHTa. AKO MMaTe CbMHEHWSA, KOHCYNTUpaiTe ce C AMNNoMUpaH
CTpoUTENEH HXKeEHEP.

MopemHNKBT ¢ NocToB MexaHM3bm cepus KL Moxe fia ce 13Mon3Ba B KORTO 1 [1a e NONIOXKEHIe, B KOETO MOXe fia
13[bprBa B NpaBa IMHUA OT ropHaTa /10 loHaTa Kyka. MoAeMHUKBLT TpAGBa Aa 6bAe NocTaBeH Taka, ye Aa He
KOHTaKTyBa C TOBapa Wi Noaabp alluTe 38eHa NPy eKcrioaTauus. YBepere ce, Ye ABMKEHNETO Ha N10CTa He e
Bb3MNPENnATCTBaHO.

KoraTo paboTuTe B TeCHW NPOCTPaHCTBa, TPAGBaA Aa 13MNo3BaTe NOAXOAALM MPUCTIOCOBNEHINA 3a NoBAWIaHe NAn
NOEMHN BbXeTa, 3a 1a NPeAOTBPaTUTe Bb3NPENATCTBAHE Ha PaMKaTa MW PbUHNA NOCTOB MEXaHN3bM.

MbpBOHauanHu NnpoBepKu Ha paboTaTta

WMAHUE

«  MNpeau ynotpeba ce ysepeTe, Ye ropHata n KyKu Ha ca n
duKcaTopuTe Ha KyKaTa ca 3aKpeneHu.
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Pabotete ¢ noaeMHUKa C TeCToB TOBap (1 0% OT HOMWHanHaTa MOLL[HOCT), KaTo BAUrHeTe u cnycHeTe TO31 ToBap
HAKOMKO bW, MpoBepeTe paboTaTa Ha CMpayKaTa, KaTo CBanTe ChLVA TOBAp U NPOBEPUTE AN HE NPUNTb3sa

Npu CNpaHe Ha CBaNIAHeTo.
SABEJIEXKKA

«  MpuBcAko nosavrane Ha ToBapa TpA6Ba Aa ce p: Ha cnup 3aTOBapa upes neKko
nosauraHe Ha ToBapa 1 3apace Aanu cnup uje 3aAbPXKU TOBapa, Npean Aa
NPOABMKNTE C NOBAUTAHETO.

3anosHaiiTe orepaTopuTe 1 XOPaTa, OTFOBOPHM 32 MOHTaXa 1 06Cr oHan , Cb Cr
ASME B30.21 npefu nycKaHeTo Ha yCTPOMCTBOTO B €KCM/I0aTaLms. BCMUKN M3MCKBaHWA Ha HACToALWaTa creumuKaums,
BK/IOUNTESIHO 1 TeCToBeTe, TPAGBA 1a GbAT U3Mb/IHEHI NPeau 0j06PABAHETO Ha NOAEMHIIKA 3a eKCriloaTauns.

EKCNJIOATALUA

lpenopbunTeNnHo e NoTPe6UTENAT M CO6CTBEHNKBT f1a NPOBEPAT BCUYKI NOAXOAALM 11 NPUNOXNMIA pasnopeatu,
Npean NycKaHeTo Ha TO31 NPOAYKT B ynoTpe6a. BuxTe pbKoBOACTBOTO 3a 6@30MacHOCT Ha NPOoAYKTa.

OnepaTtopbT Ha NoiemMHMKa TPA6Ba Aa 6bae BHMATENHO NHCTPYKTUPAH 3a 3ab/KeHNATa cv 1 TpAbea Aa pasbepe
byHKUMOHMPaHeTO Ha MOAEMHIK, BKNIOUMTENHO 3an03HaBaHe C inTepaTypaTa Ha nponssoanTens. OnepatopbT
TpAbBa Aa pasbepe HaMbNHO NPaBUIHUTE METOAM 3a 3aKauaHe Ha ToBapu 1 TPAGBa Aa Ma AO6PO OTHOWeHMeE KbM
6e3onacHocTTa. OTrOBOPHOCT Ha onepaTopa e a OTKaxe Aa PaboTy C NOAEMHIKa NPU ONacHM YCNOBIA.

& nPERYNPEXOEHVE

- N bTHe e nnn 3a noBAuraHe, CyckaHe NN NpemecTBaHe Ha Xopa.
+  Hukora He noBguraiiTe ToBapu Hag Xopa.

MWHUManHNAT ToBap 3a aBTOMaTUYHO 3aTBapsAHE Ha CipayKaTa e 2% OT HOMMHANHA ToBap, HO He TpAbBa Aa
Hagsuwasa 23 kg.

MosnymnoHnpaHe Ha HeHaTOoBapeHa KyKa (HeyTpasiHO nonoxKeHune)
Buxrte Our. MHP3291 Ha cTpaHuua 13.
MpoBepeTe aanu cTonepbT Ha BepyraTa (35) € HaEeXAHO 3aKpeneH B NOCIeAHOTO 3BEHO Ha aHKEPHUA Kpaii Ha

nogemHarta Bepura. CronepbT Ha NofiemHaTa Bepura e npeiHasHayeH fja NPeAoTBPaTh pa3kayaHe Ha Bepurata ot
NofieMHIKa 1 He @ NpefiHa3HayeH Aa Hocv ToBap.

& nPERYNPEXOEHVE

. He iiTe KonyeTo 33 AOKaTo nosauraTe unum cnyckate. He pa6oteTe B peXxum Ha
Konye 3a KoraTo Ha uma ToBap.

MocraBeTe cenekTopHus noct B nonoxexre NEUTRAL “N” (HeyTpanHo) u usgbpnanTe KONYeTo 3a 0CBOGOXAABaHE.
ToBa no3BonsABa pexuma ,Konye 3a 0cBo6OXAaBaHe".

1. TMocraBeTe cenekropHus noct B nonoxexne NEUTRAL ,N“ (HeytpanHo)

2. 3aBbpTeTe KOMYETO 3a 0CBOGOX/IaBaHe Ha BepUraTa 06paTHO Ha YaCOBHIKOBATA CTPE/IKa 1 o U3abpnaTe.

3. XBaHeTenu3abpnaiiTe eAHaTa CTpaHa Ha NOAEMHaTa BepUra UM 3aBbpTeTe KONYETO 3a 0cBOGOXAaBaHe, JOKaTO
He 6bie AOCTUIHATO XeNaHOTO NONOXKeEHNe Ha A0NHaTa KyKa.

4. 3akauyeTe/oNHaTa KyKa 3a ToBapa./I3abpnaiiTe aHKepHaTa CTpaHa Ha nofieMHaTa Bepyra Unu 3aBbpTeTe KONYeTo
3a 0CBOGOX/IaBaHe, [JOKATO XNlabnHaTa n3yesHe.
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5. 3aBbpTeTe KONYeTO 3a 0CBOGOX/AaBaHe Ha BepuraTa o YacoBHWKOBaTa CTPenKa 1 ro GyTHeTe, 3a Aa WpakHe Ha

MACTO.
A NPEAYNPEXAEHWE
. He nopaabpixaiite n He Te ToBapm ot Kpaii Ha Bepura. Cnup: MoXe ga

He 3aAbpXu ToBapa W Aa He pa6oTn NpasunHo.

«  YBeperTe ce, Ye TOBapBT e NPABWIHO NOCTaBEH B CBOAA Ha AOJHaTa KyKa.
. 3a pga npepoTBpaTtuTe wn Ha BUHarm or iTe ToBapa oT

npean aa nocra Ha B PEXMM Ha OC Ha Bepurara.

MoBauraHe Ha ToBap (nonoxeHue UP (Harope))
Buxre Our. MHP3291 Ha cTpaHuua 13.

Mpw cnegHaTa npoueaypa ce npeanonara, Ye NOAeMHNKLT e B nonoxexne NEUTRAL ,N“ (HeytpanHo) n kykaTa e
3aKayeHa KbM TOBap, HO NOAEMHIKBT He MoAAbPXa ToBapa.

1. CnepgaiiTe CTbNKM OT 2 A0 5, onucanu B ,Mo3nUMOHMpPaHe Ha HeHaToBapeHa KyKa”.
2. MocraseTe cenekTopHWA N10CT B nonoxeHue UP (Harope).
3. 3aBbpTeTe XpanosusA JIOCT N0 YaCOBHNKOBATA CTPENKa, 3 f1a NOBAMUTHETe TOBapa.

SABETIEXKKA

. I1pv| nosavraHe Ha ToBapa e HOpManHo Aa YyBsaTe WpaKaHe OT naneua Ha XpanoBua MexaHusbm.
CBansiHe Ha ToBap (nonoxxexHne DOWN (Hapgony))

Buxrte Our. MHP3291 Ha cTpaHuua 13.

Mpw cneHaTa npoleaypa ce npeanonara, Ye CenekTOPHUAT IOCT e B nonoxeHne UP (Harope), NoAeMHUKBT e
HaToOBapeH 1 onepaTopbT UCKa Aa CBanu ToBapa.

1. MocTaBeTe cenekTopHUA noct B nonoxexne DOWN (Hagony).
2. 3aBbpreTe XpanoBusA IOCT 06PATHO Ha YACOBHUKOBATA CTPENIKA, 3a Aja CrlyCHeTe ToBapa.

. 3apa paTute unu Ha BUHarm c iiTe TOBapuTe, AOKATO

nerMHraTa Bepura ctaHe npeav ga

B NEUTRAL (HeyTpanHo).

& nPERYNPEXOEHVE

«  Henpoa Ha cnep Kato PbT Ha BepUraTa JOKOCHe Kopnyca Ha
noaemHuka. oAeMHUKDBT MOXe Aa ce NOBPeAV B Pe3yNTaT Ha Nadaly TOBap, KOMTO MOXe Aa NPUYUHM
Ha .

TeXKo CMBPT nAn P
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Pa6oTa Ha npenasHUA TpueLy CbeanHNTen

Mo, Te ca o6op HUACT Tpuew cbeAnHUTeN. KoraTo ce onuTaTe fa BAMTHeTe ToBap, KOMTO
Ha/IXBbPNA KanauuTeTa Ha NOAEMHIKa, PbUHUAT NIOCT Lije Ce 3aBbPTM, HO TOBapbT HAMa Ala Gbjle BAUTHaT.
CbeuHUTENAT 3a NPETOBaPBaHE € HACTPOEH fa NPUMITb3Ba NPU HOMWUHAIIHA HACTPOIKa OT 150% OT HOMUHAIHOTO
HaToBapBaHe C AnanasoH ot + 20%.

MPOBEPKA

MHdopmaLnaTa 3a NpoBepKa ce OCHOBaBa OTYACTV Ha aMePUKaHCKIUTE CTaHAapPTV Ha NpaBunaTa 3a 6e30MacHOCT Ha

MalUVHHWTe HXeHepu B30.21.
ﬂ NPEAYNPEXOEHWE

«  BcAKo HOBO UM pemoHTUpaHo o6opyABaHe TpAGBa Aa 6bae Np
Ingersoll Rand Texunuw, 3a fa ce rapaHTUpa 6e3onacHa eKc npwu
npeau nyckaHe Ha yCTPOMCTBOTO B KCM/IOATaLMA.

«  Hukora He u3snonssaiiTe NOAEMHUK, KOMTO NPV NPOBEPKa e NoKasan nospeaa.

W TeCTBaHo oT 06y ot

Mpy pefoBHa eKcnnoaTaumA Ha 060pyABaHETO TPAGBA Aa Ce U3BLPLLBAT YECTU U NEPUOANYHI NPOBEPKN. YecTute
NPOBEPKY Ca BU3yaHW Nperneau, N3BbpLueHn oT onepatopute unm obyueHun nicnektopu Ha Ingersoll Rand n
BKI0YBAT HAG/IIOAlEHIA MO BPEME Ha pyTuHHaTa paboTa Ha 060pyABaHETO. epUOANUHITE POBEPKM Ca 3afbAGOUEHN
NpoBepPKY, NPOBEXAAHN OT 06y4eHn TexHum Ha Ingersoll Rand.

ASME B30.21 3agaBa vHTepBanuTe 3a NPoBepKa B 3aBUCUMOCT OT XapaKTepa Ha KPUTUUYHUTE KOMMOHEHTH Ha
060pyABaHETO 1 YeCTOTaTa Ha MoM3BaHe. 3a MPeNoPbUNTENHITE NHTEPBANV 3a MOAAPBKKA BIKTE AUarpamMuTe
Knacuukaunm Ha nposepkata“ u ,HTepBany Ha NOAAPBXKA" B PHKOBOACTBOTO 3a MOAAPBLKKA Ha NPOAYKTa.
BHumatenHata NpoBepKa Ha perynAapHa OCHOBa Le pa3kpue NoTeHLUManHOo ONacHN CbCTOAHWA B PaHEH eTan, KoeTo
No3BONABa NpeAnpuemMaHeTo Ha Kopurnpawm LleVICTBI/IR, npeav CbCTOAHMETO Aa CTaHe OnacHo.

HepocTatbumTe, paskpuTi Ypes NpoBepka U 3abenssaHu no Bpeme Ha paboTa, TpaAGBa ia 6bAaT AOKNaABaHN Ha
CbOTBETHNA NepcoHarn, obyuyeH B o6nacTTa Ha 6e3onacHOCTTa, eKCnoaTaynATa 1 NOAAPBHKKATA Ha TO31 NOAEMHIK.
TpAabsa Aa onpeaennTe 4any CbCTOAHNETO KOMNPOMeTMPa 6e30MacHOCTTa, ia M3BbPLIMTE 1 Aa AOKYMEHTHpaTe
U3BbPLIEHUTE KOPEKLNM Ha CbCTOAHNETO, NPeau Aa U3BbpLIMTe 06CNYXKBaHe Ha NOAEMHMKA.

Yecra npoBepka

Ha nogieMH1LM B HenpeKbCcHaTa ekCroaTauvis, Yecta npoBepKa TpA6Ba f1a ce NPaBy B HAYANOTO Ha BCAKa cMAHa. B
[OMb/IHEHNE, N0 BpeMe Ha PefIoBHaTa eKCrioaTayna TpAGBa Aa Ce 3BbPILIBAT BU3YasHU MPOBEPKV 3a WeTu nm
Npu13HaL 32 HEM3NPaBHOCT.

1. Pa6ora. Mposeperte 3a BmuMMM 3HaLM UM HeOBMYaITHY LWYMOBE, KOUTO G1Xa MO/ f1a NOKa3BaT NoTeHynaneH

p: OCBEH ako BepuraTa He ce ojaBa Npes NoAeMHIKa 11 KyKaTa He ce 6rioknpa
nnasHo. CiywaiiTe 3a mpaKaHe, 3ajibpXKaHe UK HenpPaBuHO GyHKUMOHNpaHe. Npu NosauraHe Ha ToBapa e
HOPMaJHO Aa YyBaTe LWpaKaHe OT Manelia Ha XpanoBMA MexaHN3bM. AKO BepuraTa 3afibpXa, npeckaya i e
npeKaneHo LyMHa, NouncTeTe A 1 A CMaxkeTe. AKO NPOBIeMbT NPO/b/KaBa, MOXe Aa Ce HaNoXW ja CMeHUTe
Bepurara v ToBapHara wai6a. He paGoTeTe ¢ NoeMHIKa, JOKATO He OTCTPAHIUTE BCUUKIA NPOGiemm.

2. Kyku. poBepeTe 3a U3HOCBaHe UNM NOBPe/a, yBeNMYEHa WNPUHA Ha MEX/NHATa, N3BUTO TANO UNM yCyKBaHe
Ha KyKara. [lpoBepeTe Jjanu KyKuTe ce BbpTAT CBOGO/IHO. CMEHETe KyKuTe, PN KOUTO MEXANHATa Ha/iBILLaBa
nocouenata B Tabnuua 8 ‘'HopmarnHa WYpMHa Ha MEXAVHATA Ha KyKaTa U WVPWHa, NP1 KOATO KyKaTa TpAGBa Aa
Ce M3XBBPNW' Ha CTpaHmua 23. Buxte ¢pur. MHP3272 Ha ctpanmua 12, A. WnpuHa Ha mexanHaTa. B.PascTosHne
MeXay VHAMKaTOpHUTE TOuKW; 1 BikTe dur. MHPO111 Ha cTpaHuua 11, A. OrbHarta, HE U3MON3BAUTE; B.
HopmanHa, Moxe fia ce n3non3sa. AKO GMKCaTOPBT Ha KyKaTa He ce 3aKpens Npu Bbpxa i, KyKaTa e U3BuTa 1
TpAbGBa fa ce cmeHu. BpkTe nocnepHoTo usfanme Ha ASME B30.10 ,KYKW” 3a gonbnHutenHa nidopmaums.
TpoBepeTe onopHuTe Nlarepu Ha KykaTa 3a CMa3BaHe UM NoBpepa. YBepeTe ce, Ye ce BbPTAT JIECHO 1 IafKo.
BuTe pbKOBOACTBOTO 3a NMOAAPBKKA Ha NPOAYKTa.
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Ta6nuua8: t Ha TaHaKyKaTtau NPV KOATO KyKaTa TpA6Ba Aa ce U3XBbLPNN

Kanayuter L B u B H A* M3xebpnete A*
(ToH) nHuYa mm nHYa mm vH4a mm WHYa mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - - -

1 1.77 45 1.89 48 - - - =

1.5 1.85 47 1.97 50 - - s

3 2.46 62.5 2.60 66 - o -

6 3.07 78 3.23 82 - - - -

- - - - 2.52 64 2.68 68

* PasmepuTe ca 6e3 noctaseH pukcatop.

DuKcaTopy Ha KyKa. [posepeTe pa6oTaTa Ha prKcaTopuTe Ha KykaTa. AKO € HeOGXOAUMO, CMeHeTe.

Bepura. OrnepaiiTe BCAKO 3BEHO 3a OrbBaHe, NMyKHATMHM B 0611aCTTe CbC 3aBapKa U pamMeHaTa, HanpeyHu
npopesw 1 BAMbOHATUHM, 3aBapbUHI NPHCKU, KOPO3UOHHM BANBOHATUHY, Habpa3saaBaHe (Manku ycnopeaxn
JIMHUM) N U3HOCBaHE Ha BEPUTraTa, BKNIOUNTESTHO HOCELMTe NOBLPXHOCTM MeX/ly 3BeHaTa (BUxXTe
Our.MHP0102 Ha cTpaHunua 11). CMeHeTe BepuraTa, ako He NpeMiHe yCrelHo HAKOA OT nposepkuTe. lMposepeTe
CMa3BaHETO Ha BepuUraTa n CMaxerte, ako e Heobxoumo. Buxte ,MoaemHa Bepura” B pasgen

“CMA3BAHE" Ha cTpaHuua 25.

HUMAHUE

«  MbnHata cTeneH Ha W3HOCBaHe Ha BEPUraTa He MOXe fa ce e posepka. Mpu
BCEKW NPpU3HaK Ha N3HOCBaHe Ha P Bepurataun P Ta wainba B CbOTBETCTBMNE C
WHC TeB,

+  W3HoceHa nofleMHa Bepura MoXe Aa
CMeHeTe, aKo e NOBpeAeHa WU M3HOCEHa.

Hw

p waiba. Mposep p wanbau a

5. HaumH Ha nonaraHe Ha noaemMHaTa Bepura. YsepeTe ce, Ye 3aBapKu Ha MOCTOAHHM BPb3KIA Ca aney oT
6apabaHa 3a BepuraTa. [locTaBeTe NOBTOPHO BepuraTa, ako e He06X0AMMO. YBepeTe Ce, ye Bepurata He e
0bbpHaTa, ycyKkaHa niu n3suta. Kopurupaire npu HeO6X0AMMOCT.

6. ETuketn n Tabenku. MposepeTe 3a HanMume 1 YETAMBOCT Ha eTuKeTuTe. CMeHeTe, ako Ca NoBpeAeH: Mnn
nnncear.

7. PbueH nocr. MposepeTe 3a NyKHaTMHW, OrbBaHe W APYr NoBpeau. AKo e HEOBXOAMMO, CMeHeTe.
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Ta6nuua 9: UHTepBan Ha yecta nposepka

Enement

CbcTosnHue

Hopmanno

Texko

MHoro Texko

Bcnukn GyHKUMOHaNHM
PaGoTHM MexaHN3MK 3a
NMca Ha NofipaBHABaHe,
KOETO npeyn Ha
NpaBuIHOTO
dyHKUMOHMPaHe.

ExemeceuHo

ExeceamnuHo

ExeaHeBHO

Kyku n pukcatopm 3a
nedopmaLma, XMMuyeckn
nospeaw, NYKHaTUHU 1
M3HOCBaHe.

ExemeceuHo

ExxecegmnyHo

ExeaHeBHO

Pa6ota Ha $urkcaTopa Ha
KyKaTa, ako ce u3nonssa.

ExemeceuHo

ExeceamnyHo

ExenHeBHO

JocTa 3a orbBaHuA,
NyKHaTUHW 1 Ap.

ExemeceuHo

ExxecegmnyHo

ExeaHeBHO

MopemHata Bepura cnopep
HACOKWTe B PbKOBOACTBOTO

ExemeceuHo

ExecegmmnyHo

ExeaHeBHO

MonaraHe Ha noaemHata
Bepura 3a CbOTBETCTBIE C
npenopbKITe Ha
npon3soAuTeNa Ha
nofieMHIKa nu
KBanudnumpaHo nnue.

ExemeceuHo

ExxecegmnyHo

ExeaHeBHO

Onopata Ha NoAemMHUKa 3a
nospesa

ExemeceuHo

ExxecegmnuHo

ExeaHeBHO

3anucu n goknagn

3anuncy 3a NposepKy, M36poABalLM BCUUKM TOUKM, HyXAaewy ce oT NepruoavyHa Nposepka, TpAGBa a ce NnoaabpxaT
32 UanoTo Hocelwo obopyasaHe. TpaGsa Aa ce Cb3AaBaT MMCMEHM AOKNAAM 32 CbCTOAHMETO Ha KPUTUYHUTE YacTh Bb3
0CHOBa Ha YecToTaTa Ha eKCryIoaTaLms, KaTo MeTOA 3a AOKYMeHTMPaHe Ha NepuoaAnyYHUTe NpoBepku. Tesn soknaan
TpabBa Aa 6bAAT AaTMPaHK, NOANMCaHN OT INLIETO, N3BBPLUMAIO NPOBEPKaTa, W A2 Ce CbXPAHABAT Ha MACTO, Ha KOETO

fla ca IOCTbNHA 33 Npernes.

[oknaau 3a nogemMHaTta Bepura

PoknaauTe TpAGBa ia CbAbPXKAT AOKYMEHTMPAHOTO CbCTOAHME Ha M3BeAeHa OT eKCoaTalnA NoAemMHa Bepura Kato
4acT OT ABNrOCPOYHa NPOrpama 3a NPoBepKa Ha BepuraTa. TOYHUTE 3aNKMCH Lie YCTaHOBAT BPb3ka MeXay BU3yanHoTo
HabnlopeHne No Bpeme Ha YecTUTe NPOBEPKI 1 ANCTBUTENHOTO CCTOAHME Ha NOAEMHATa BEepUra, KaKTo ce onpesens
OT NeproANYHNTE NPOBEPKU. BIKTe pbKOBOACTBOTO 3a NOAAPBKKa Ha NPOAyKTa 3a CneLnduKaLumTe Ha Bepurata.

MoaeMHMLM, KOUTO He ce N3NoN3BaT PefOBHO

1. O6opynsaHe, KOETO He e U3NON3BaHO 3a NEPMOA OT eAVH MeceL| UK MoBeye, HO NO-MasIKo OT WeCT Mecelia,
TpAbBa Aa ce NpoBepy B CbOTBETCTBME C 3NCKBaHWATA Ha pasaena ,YecTa nposepka” Ha CTpaHvua 22, npean

fia 6b/ie NyCHaTo B eKCrnoaTaLua.
2. Of , KOETO He e U3r

3a Meproj OT NoBeye OT WECT Mecella, TPAGBa fia Gbae U3LAN0

VHCNEKTMPaHO B CbOTBETCTBIE C U3NCKBAHNATa Ha ,leproanyHa nposepka”, npeau Aa 6bae NycHato B
eKcnnoataums. BuTe pbKOBOACTBOTO 3a NoAAPbKa Ha NPofyKTa.

24
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3. PE3€pBHOTO oﬁopyABaHe TpﬂﬁBa Aa ce NnposepsABa Ha NOHe WeCT MeceLa B CbOTBETCTBUE C USNCKBAHNATA Ha
»Hecta nposepka’

CMA3BAHE

3a;ja ce rapaHTVpa NOCTOAHHA U 3a[10BONITENHa paboTa Ha NOIEMHIKA, BCUYKM TOUKM, U3NCKBALLW CMa3BaHe, TpAGBa
Aia ce o6CcnyXxBaT C NpaBuiHaTa CMaska Ha NPaBUTHNTE NHTEPBaNK OT BPEMe, KakKTo € NOCOYEHO 3a BCEKN KOMMNEKT.
MHTepBanuTe Ha CMa3BaHe, NpenopbyaHi B PbKOBOACTBOTO 3a NOAAPBXKA, C& OCHOBaBaT Ha NEPUOANYHO Bpeme 3a
eKCcnioaTauma 1 ako NOAEMHIKDBT Ce eKCMoaTMpa No-4ecTo, Ce N3NCKBAT NO-KPaTK1 MHTepBany Ha cmassaHe. Cblo
TaKa, BUJOBETE CMa30YHI MaTepuanii U NHTEPBaNTe Ce OCHOBABAT Ha EKCM/I0ATaLMA B CPefja, CPaBHUTENHO 6e3 npax,
B/lara 1 KOPO3NOHHM Napw. V3non3saiiTe camo NPeNOPbYNTENHU CMa30UHM MaTepuani. [Ipyriu cMasouHu matepuani
Mmorart ja oKaxxaT BiinAHMe BbpXy paboTaTa Ha NoAeMHUKa. Hecna3saHeTo Ha Te3n NpefnasHi MePK MOXe Aa AoBeae
/10 NOBPe/a Ha NOfIEMHIIKa U CBbP3aHIUTE KOMMOHEHTU.

Mpenopbyga ce U3M03BaHETO Ha CMa3Ka 3a Pe36M WK NPOTUBO3aKNMHBALL KOMIMOHEHT 3a BasioBeTe C pe3ba,
BMHTOBETE W railkuTe. OCBEH aKo He e MOCOYEHO APYro, MaxHeTe CTapaTa CMa3Ka, ouMcTeTe YacTTa C pasTBopuTen,
HeCbabpXall| KNCeNMHa, 1 HaHeceTe HOBO NOKPUTME OT CMa3Ka NPe/iN NOCTaBAHe Ha YacTTa.

060 cma3BaHe

MpaBuUNHOTO CMa3BaHe e efVH OT Hal-BaxHUTE GpakTOPU NPy NOAAbPXKaHE Ha edpeKTNBHA eKCnioaTaLya Ha NPoAyKTa
MpenopbyaHn cMa3o4yHN MaTepranun

NpepaBaTtenHn mexaHnsmm (42 u 45)

1. OTcTpaHeTe raiikuTe Ha Kanaka Ha npefjaBaTesiH1A MexaH13bm.
2. OtcTpaHeTe cTapaTa rpec 1 noctaBeTe HOBa.

Ta6nuua 10: Mp p TeNHM ci pi 3a Te (35,36 n32)
Temnepatypa Karteropusa

o1 -29° go 10°C (ot -20° go 50°F) EP 1 MHorouenesa, 6asupaHa Ha T rpec

oT1-1° 5o 49°C (o1 30° go 120°F) EP 2 mHorouenesa, 6asupaHa Ha nMTUi rpec

ModemHa eepuza

& nPEnYNPEXIEHVE

. HenopabpxaHeTo Ha NnogeMHaTa Bepura yncta n fob6pe cmasaHa MoXe Aa AoBeAe A0 M3NajaHe Ha
Bepurata, KOeTo a NPNYNHN TeNIeCHO HapaHABaHe, CMbPT WIN 3HAYNTENHU WEeTN Ha UMYLLECTBO.

1. CmasBaiiTe BCAKO 3BEHO Ha NOIEMHATa BEPUTa eXeceMUYHO UV MO-YeCTo, B 3aBUCMOCT OT YecToTaTa Ha

u3nonssaHe. MpuioxeTe HoBaTa CMa3Kka BbPXY CbLUECTBYBALL CIION.

Tpy TeXKIN NPUNOXKEHMA NN KOPO3NBHI CPeaM, CMa3BaliTe Mo-4eCTo OT HOPMAHOTO.

Cmas3BaiiTe KyKaTa 1 0COBMTE TOUKM Ha GUKCATOPa Ha KyKaTa CbC CMa3KaTa, KOATO 13Moni3BaTe 3a NofeMHaTa

Bepura.

4. 3ajjanpemaxHeTe HaTpynana ce phxaa unv abpasmeeH npax, NOYMCTETe BepuUraTa C PasTBOPUTEN, HEChbPXall
KucenHa. Ciefi NOUMCTBaHE CMaxeTe Bepurara.

5. U3non3saiite macno Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nnu 1SO VG220 o 320 (SAE 50W go 90 EP)

wN
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Udrzbu tohoto vyrobku smi provadét pouze skoleny technik spolecnosti
Ingersoll Rand. Potrebujete-li dalsi informace, obrat'te se na vyrobni zavod
spolecnosti Ingersoll Rand nebo na nejblizsiho distributora.

Dalsi podptirnou dokumentaci naleznete v Tabulka 11 ‘Pfiru¢ka

s informacemi o vyrobku’ na strané 26.

PFirucky je mozné stahnout z webovych stranek spolecnosti http://
www.ingersollrandproducts.com.

Pouziti jinych neZ originalnich nahradnich dil& spole¢nosti Ingersoll Rand mize mit
za nasledek bezpecnostni rizika, snizeni vykonnosti zafizeni, zvySeni narok na ddrzbu
a také ztratu platnosti vech zaruk.

OrigindIni navod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou prekladem origindlniho navodu.
Pfi veskeré komunikaci se obracejte na nejblizsi kancela spolecnosti

Ingersoll Rand nebo na nejblizsiho distributora.

Tabulka 11: P¥irucka s informacemi o vyrobku

- Cislo dilu/ - Cislo dilu/
Publikace dokumentu Publikace dokumentu
Informacni prirucka Prirucka s informacemi
0 bezpecnosti produktu 48488993 0 Udrzbé vyrobku 48496368
Informacni pfirucka dili 48489009

POPIS VYROBKU

Popis

Pakovy fetézovy kladkostroj mlize byt namontovan na zavésném hfideli voziku nebo
trvalé montazni konstrukce. Kladkostroj je uréen ke zvedani a spousténi bremen

0 hmotnosti do jmenovité nosnosti pfi minimalni némaze spojené s pisobenim sily na
paku. Konfiguraci kladkostroje zjistite podle informaci o Cisle modelu, které jsou
spole¢né s udajem o nosnosti a vyrobnim Cisle uvedeny na typovém Stitku umisténém
na rucni pace.

CE Kladkostroje jsou ve shodé s poslednim znénim evropskych norem, podle
kterych jsou klasifikovany jako zafizeni t¥idy FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACE

Tabulka 12: VSeobecné technické udaje

Hmotnost
Retsz Fetézu Podet
. - &
Jmenovita bieme bfemene Zdvihani | &ank ngtn?st
Mode| nosnost ne (na a bez retézu
ly jednotku o o
délky) retéz
u
mm X
kg Ib mm kg Ib kg Ib kg Ib
56X1
KLO75]| 750 | 1650 58 0.21 | 0.47 | 21.9 | 48.2 1 4.67 (10.30
56X1
KL100| 1000 | 2200 58 0.21 | 0.47 | 30.0 | 66.0 1 4.86 |10.71
7,1X2
KL150] 1500 | 3300 01 0.34 | 0.74 | 30.9 | 68.0 1 6.35 | 14.00
KL300| 3000 | 6600 |10 X 28| 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 110.18(22.44
KL600| 6000 | 1320010 X 28| 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 |17.72]39.07
KL900| 9000 |19800|10 X 28| 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 | 63.49
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Vysvétleni kédii modelii/ modelového oznaéeni:
Na pfiklad: KL 075 \' - 5

Rada:
KL
Nosnost t :

075

0,75t (1 650 Ib)

100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5t (3 300 Ib)

3t (6 600 Ib)

600

900

6 t (13 200 Ib)

9t (19 800 Ib)

Volitelné prislusenstvi

V = ochranna spojka proti pretizeni
S = hak pro pouZiti v lodénicich

R = jiskra rezistentni

Zdvih:

5= 1,5m(5f)

10 = 3m (10 ft)
_45m

15= (i5f)

20 = 6m (20 ft)

* Nosnost kladkostroje se udava v metrickych tunach (1t = 2 200 Ib).
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PREPRAVA A SKLADOVANI

& UPOZORNENI

e Prepravu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Nepiebirame
odpovédnost za Zadné Skody vzniklé nasledkem nespravné provadéné
prepravy nebo nespravného skladovani.

Preprava kladkostroje

a priméfenym zplisobem zabalena.

1. Tento vyrobek chrafite pfed narazy a padem. y - .

2. PouZivejte odpovidajici dopravni prostredky. Zpﬁsob prepravy a pouzité dopravni
prostredky musi byt vhodné pro mistni podminky.

POZNAMKA

e Je-li vyrobek vybaven bezpecnostnim prepravnim zafizenim, pred
zprovoznénim vyrobku je nutno jej odstranit.
Uskladnéni kladkostroje

Zvedac] zafjzeni spoleCnosti Ingersoll Rand jsou pfed dodanim zkontrolovana

Kladkostroj skladujte zésadné v nezatizeném stavu,

Prestavte ovladaci paku do NEUTRALNI (prostfedni) polohy.

Setfenim odstrarte vSechny nedistoty a vodu.

Naolejujte Fetéz, cepy a zapadky haku,

Kladkostroj uskladnéte v suchém misté.

Pred opétovnym uvedenim kladkostroje do provozu postupuijte podle pokynd
uvedenych v casti ,Kladkostroje, které se nepouzivaji pravidelne". Viz ¢ast
,PROHLIDKA" na strané 33.

bt ol o

INSTALACE

Provozni prostiedi: Kladkostroje Fady KL jsou urceny k provozu pfi teplotéch
okolniho prostredi v rozsahu -18 °C (0 °F) az 54 °C (130 °F).

Pred instalaci kladkostroje peclivé ovéfte, zda pfi prepravé nedoslo k poskozeni.
Zplisob montéZe a instalace zavisi na mistnim prosttedi. Kladkostroj musi byt zavésen
zplisobem, ktery umoZriuje volné nastavovani jeho polohy.

Kladkostroje se z vyroby dodavaji kompletn& namazané. Pfed pocatecnim uvedenim
kladkostroje do provozu se doporucuje promazani retézu bremene.
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&  VAROVANI

e Padajici bremeno miiZe zpiisobit zranéni nebo smrt. PFed montazi se
seznamte se véemi ¢astmi PFirucky s informacemi o bezpecnosti
vyrobku tykajicimi se montaze.

e Vzavislosti na vybraném modelu miiZe kladkostroj vazZit vice nez 41 kg.
(90 Ib). Pad soucasti kladkostroje miiZze zpiisobit vazné nebo smrtelné
zranéni a Skodu na majetku. BEhem montaze zajistéte dostatecné
podepreni kladkostroje.

& UPOZORNENI

e Majiteliim a uzivateléim se doporucuje, aby pred instalaci
a zprovoznénim tohoto vyrobku prezkoumali specifické, mistni nebo
jine pfedpisy, véetné predpist organizaci American Society of
Mechanical Engineers (ASME) a/nebo OSHA, které se mohou vztahovat
na konkrétni druh pouziti vyrobku.

Nosné konstrukce a pfipojovaci zafizeni pouzivana v kombinaci s timto kladkostrojem
musi poskytovat dostatecnou oporu véem ukon&m kladkostroje a dale hmotnosti
kladkostroje a pfipojeného zafizeni. Toto je odpovédnosti zakaznika. Pokud mate
pochybnosti, porad'te se s autorizovanym’ konstruktérem.

Pakovy kladkostroj Fady KL je moZno pouzivat v jakékoli poloze za pfedpokladu, ze
ie nainstalovan tak, aby tazna sila plisobila v pfimém sméru od horni Casti haku k dolni
Casti haku. Kladkostroj musi byt umistén tak, aby se pfi pouZiti nedotykal bfemena
nosnych prvkd. Zajistéte, aby bylo mozno volné pohybovat ru¢ni pakou.

Pii pouZiti ve stisnéném prostoru je nutno pouZit vhodné zdvihaci pfipravky nebo
vazaci zafizeni, které zamezi uviznuti rdmu a rucni paky.
Pocatecni provozni kontroly

& UPOZORNENI

e Pred pouzitim se ujistéte, Ze horni i dolni hak kladkostroje jsou fadné
namontovany a Ze zapadky hak jsou v zajisténé poloze.

Zkontrolujte kladkostroj nékolikandsobnym zdvihnutim a spusténim zkuSebniho_

bfemene (10 % jmenovité nosnosti). Zkontrolujte funkci brzdéni bfemene tak, Ze
spustite tentyz bremen a ovéfite, zda zabrzdéné bremeno neklesa.
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POZNAMKA

e Vzdy pfi zdvihani bremene zkontrolujte funkci brzdy bfemene mirnym
zdvizenim bfemene a jeho zabrzdénim. Pfed dalSim zdvihanim se tak
ujistite, Ze brzda bfemeno udrzi.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu obeznamte osoby povéFené obsluhou a osoby
zajistujici instalaci a udrzbu kladkostroje s predpisy ASME B30.21. Pfed uvedenim
kll(adlgosktroje do provozu musi byt spinény vsechny poZadavky téchto predpisd véetné
zkousek.

PROVOZ

Doporutuje se, aby uzivatel a majitel pfed zahajenim pouzivani tohoto vyrobku
zkontrolovali vsechny pfislusné uplatnitelné predpisy. Viz Pfirucka s informacemi
0 bezpecnosti vyrobku.

Obsluha kladkostroje musi byt peclivé poucena o svych povinnostech a musi se
obeznémit s jeho funkci, véetné prostudovani materiall vyrobce, Obsluha musi piné
chapat spravné metody uchyceni bfemen, resp. zatéZi a musi mit dobry vztah

k bezpeclnosti prace. Povinnosti obsluhy je odmitnout provozovat kladkostroj za
nedostate¢né bezpe¢nych podminek.

&  VAROVANI

e Kladkostroj neni uréen pro zdvihani, spousténi a presouvani osob.
o Nikdy nezvedejte biemena nad osoby.

Minimalni zatiZzeni potfebné pro automatické zavirani brzdy ¢ini 2 % jmenovitého
zatizeni, nesmi vSak prekrocit 23 kg.

Umisténi nezatizeného haku (neutralni poloha)

Viz Vykres MHP3291 na strané 13.

Zkontrolujte, zda je na poslednim clanku konce kotvy Fet€zu bfemene bezpecné

pfipevnéna zarazka Fetezu (35). Zarazka fetézu bfemene je urcena k tomu, aby =~
zabranovala vyvléknuti Fetézu bfemene z kladkostroje, a neni tedy uréena k prenaseni

bfemene.
&  VAROVANI

e Pfi zvedani nebo spousténi se nedotykejte knofliku volného Fetézu.
Dokud je na kladkostroji zavéseno bremeno, nepouzivejte rezim
ovladani knoflikem volného Fetézu.

PFemistéte volici paku do NEUTRALNI polohy ,N* a vytahnéte knoflik volného fetézu.
Tim se aktivuje rezim ovladani ,knoflikem volného fetézu®.
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Premistéte volici paku do NEUTRALNI polohy ,N".

Otocte knoflik volného Fetézu proti sméru hodinovych rucek a vytahnéte jej.
Pozadované polohy dolniho haku dosahnete tak, ze uchopite a tahnete jednu
stranu Fetézu bfemene nebo Ze otécite knoflikem.

Pfipojte dolni hak k bfemenu. Tahem za fetéz bfemene na strané kotvy nebo
otacenim knofliku odstrarite préivés fetézu.

Otocte knoflik volného fetézu ve sméru hodinovych rucek a zatlacte jej do polohy
zajisténé zapadnutim.

&  VAROVANI

e Nezavésujte bifemena na konec kotvy Fetézu bfemene. Brzda nemusi
udrzet bfemeno a neni zarucena jeji spravna funkce.

& UPOZORNENI

Ujistéte se, Ze bremeno je spravné uloZeno v sedle dolniho haku.

e Aby se zabranilo poranéni nebo vzniku hmotnych skod, pfed pifepnutim
pakového kladkostroje do rezimu s volnym fetézem vzdy sejméte

bfemeno z haku kladkostroje.

Zvedani biemene (poloha NAHORU)

AN

Viz Vykres MHP3291 na strané 13.

Nasledujici postup predpoklada, 7e kladkostroj je v NEUTRALNI poloze ,N" a hak je
pripojen k bfemenu. Kladkostroj vSak neni bremenem zatizen.

1. Provedte kroky 2 aZ 5 popsané v Casti ,Nastaveni polohy nezatizeného haku®.
2. Premistéte volici paku do polohy NAHORU. i . . )
3. Otacenim rucni paky (rohatky) ve sméru hodinovych rucek se bremeno zveda.

POZNAMKA

e P¥i zdvihani biemene je slySet cvakani zapadky rohatky.
Spousténi bremene (poloha DOLU)

Viz Vykres MHP3291 na strané 13.

Nasledujici postup predpoklada, Ze volici paka kladkostroje je nastavena v poloze
NAHORU, bfemeno je zavésené na kladkostroji a obsluha chce bfemeno spustit:

1. Premistéte volici paku do polohy DOLU, L 3 »
2. Otacenim rucni paky (rohatky) proti sméru hodinovych rucek se bfemeno spousti.
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& UPOZORNENI

e Aby se zabranilg poranéni a vzniku hmotnych skod, pred posunutim
paky do NEUTRALNI polohy vZdy spust'te bfemeno zcela dolii

a provéste fetéz.
& VAROVANI

e Poté, co se kotva Fetézu dostane do styku s télesem kladkostroje,
nepokradujte ve spousténi bremene. MiiZze dojit k poskozeni
kladkostroje a k nasledného padu bremene, ktery miize zpisobit
vazené Ci smrtelné poranéni nebo skodu na majetku.

Funkce kluzné spojky

Kladkostroje jsou vybaveny kluznou spojkou. Pfi pokusu o zvednuti bfemene, jehoz
hmotnost prekraCuje nosnost kladkostroje, se rucni paka bude otacet, bfemeno se
véak nezvedne. Ochrannd spojka proti pretizeni byla nastavena tak, aby prokluzovala
pfi nominalnim nastaveni ¢inicim 150 % jmenovité nosnosti s toleranci + 20 %.

PROHLIDKA

Informace o prohlidkach jsou Castecné zaloZeny na bezpecnostnich pfedpisech
B30.21 uvedenych v americkych strojirenskych normach.

&  VAROVANI

e Veskera nova nebo opravena zafizeni musi byt pred uvedenim do
provozu zkontrolovana a vyzkousena skolenymi techniky spole¢nosti
Ingersoll Rand, aby byl zajistén bezpecny provoz pfi jmenovitych
specifikacich.

e Nikdy nepouzivejte kladkostroj, ktery je podle vysledki prohlidky
poskozeny.

U zafizeni v pravidelném provozu musi byt provadény béZné a pravidelné prohlidky.
Bézné prohlidky predstavuji vizudIni ohledani provadeénd obsluhou nebo skolenymi
reviznimi techniky spole¢nosti Ingersoll Rand a zahrnuji pozorovani provadéna
béhem rutinniho provozu zafizeni. Pravidelné prohlidky jsou dtikladné prohlidky
provadéné skolenymi reviznimi techniky spolecnosti Ingersoll Rand.

Predpis ASME B30.21 uvadi, ze intervaly prohlidek zaviseji na povaze rozhodujicich
soucasti zafizeni a naroCnosti pouziti. Doporucené intervaly Udrzby naleznete

v tabulkach ,Klasifikace prohlidek" a ,Intervaly Udrzby" v Pfirucce s informacemi

0 udrzbé vyrobku. Pecliva pravidelna kontrola odhali potencialné nebezpecné stavy
jesté v Casném stadiu a umozni napravné akce dfive, nez se tyto stavy stanou
nebezpecnymi.
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Nedostatky odhalené pfi kontrole nebo zpozorované béhem provozu musi byt hladeny
urenému personalu Skolenému v bezpecnosti, provozu a Udrzbé tohoto kladkostroje.
Musi byt rozhodnuto, zda stav predstavuje bezpe€nostni riziko, a pfed opétovnym
uvedenim kladkostroje do provozu musi byt odstranéna zjisténa rizika. Provedené
opravy musi byt zdokumentovany v pisemné zprave.

Bézna prohlidka

B&Zné prohlidky kladkostroje pouzivaného v trvalém provozu se provadéji vzdy na
za¢atku smény. Dale musi byt v prlibéhu béZného provozu provadény prohlidky
zjidtujici vyskyt poSkozeni nebo znémky nespravné funkce.

1. Provozni funkce Patrejte po viditelnych pfiznacich a abnormalnim hluku, které
mohou upozorfiovat na mozny problém. Kladkostroj, u kterého fetéz bremene
nerovnomemé prochazi kladkostrojem a jehoZ hak je blokovan, vyfadte
z provozu. Vénujte pozornost ,cvakani®, zasekavani a nespravné funkci. Pi
zdvihani bfemene je slySet cvakani zapadky rohatky. Pokud se fetéz zasekava,
poskakuje nebo pokud je nadmérné hlucny, vyCistéte jej a promazte. Pokud
problém pFetrvava, mize byt nutnd vyména Fetézu a kladky. Kladkostroj uvadéjte
do provozu aZ po odstranéni veskerych problémd. . i ; )

2. Haky Zkontrolujte miru opotrebeni a ovefte, zda nedoslo k vyskytu poskozeni,
rozsireni vyfezu haku, ohnuti stopky nebo k deformaci haku. Pokud zapadka haku
zapada za hrot haku, je hak nutno vyménit. Zkontrolujte, zda se haky volné
otaceji. Haky, jejichZ vyfez prekroCil maximalni rozmér specifikovany v Casti
Tabulka 13 ‘Sitka vyfezu haku odpovidajici normalnimu stavu a stavu
vyzadujicimu vyFazeni’ na strané 34, je tfeba vymeénit. Viz vykres MHP3272
na strané 12, A. Vnitini Sitka haku B.Vzdalenost mezi dotyky Ciselnjkového
mefidla; viz vykres MHPO111 na strané 11, A, Pfekrouceny NEPOUZIVAT; B.
Normalini, mfize byt pouzit. Pokud zapadka haku zapada za hrotem haku, je hak
praskly a je nutno jej vymeénit. Dalsi informace naleznete v poslednim vydani
predpisu ASME B30.10 ,HAKY". Zkontrolujte namazani a miru poskozeni opérnych
loZisek haku. Ujistéte se, Ze se snadno a plynule otaceji. Viz Prirucka
s informacemi o Udrzbé vyrobku.

Tabulka 13: Sifka vyFezu haku odpovidajici normalnimu stavu a stavu
vyzadujicimu vyfFazeni
Nosnost| Normalni B | K vyFazeni B Normalni A* K vyrazeni A*
(tuny) [palce] mm | palce | mm | palce | mm | palce | mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - = - =
1 1.77 45 1.89 48 - - - -
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - o
3 246 | 62.5 2.60 66 - - - -
6 3.07 78 3.23 82 - = - =
9 - - - 2.52 64 2.68 68
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3. Zapadky haku Zkontrolujte funkci zapadek haku. V pfipadé potfeby provedte
yyménu.

4. Retéz Zkontrolujte jednotlivé clanky Fet€zu a ovéfte, zda nedodlo k jejich ohnuti,
prasknuti ve svaru nebo jinde, k pfiénym vryp@im nebo dislokacim, k vyskytu
zatuhlého materialu po svaFova’mé korodovanych prohlubni, ryhovani (drobné
rovnobézné ryhy), vcetné povrchl loZisek mezi ¢lanky fetézu (viz
Vykres MHP0102 na strané 11). Retéz, ktery nepro3el Uspé&Sné jakoukoli z kontrol,
vymérite, Zkontrolujte namazani fetézu a v pfipadé potreby doplite mazivo. Viz
,Retéz bfemene" v Casti "MAZANI" na strané 37.

& UPOZORNENI

e Celkovy rozsah opotrebeni Fetézu nelze urcit pouhou prohlidkou. PFi
vyskytu jakychkoli znamek opotiebeni Fetézu proved'te prohlidku
Fetézu a kladky v souladu s pokyny v kapitole ,Pravidelna udrzba".

. OlpotFebeny' Fetéz miiZe zpiisobit poskozeni kladky Fetézu. Prohlédnéte
kladku Fetezu bfemene. Je-li poskozena nebo opotfebena, vyméiite ji.

* Rozméry odpovidaji uspofadani bez namontovanych zapadek.

5. Navijeni Fetézu bfemene Ujistéte se, Ze svary pevnych &lankd Fetézu jsou
v dostatecné vzdalenosti od kola pro navijeni fetézu. V pripadé potfeby zopakujte
montéZ fetézu. Zajistéte, aby fetéz nebyl zkrouceny nebo prekrouceny. V pfipadé
potreby fetéz nastavte.

6. Stitky a visacky Zkontrolujte upevnéni a Citelnost Stitkd. Poskozené Stitky
vyménte a chybéjici stitky nahrad'te novymi.

7. Rucni paka Patrejte po prasklinach, deformacich a ostatnich poskozenich.
V pfipadé potfeby provedte vyménu.
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Tabulka 14: Interval bézné prohlidky

Podminky

Polozka Se zvvgean

Normalni . Velmi ztizené
zatizenim

Kontrola
nespravného
sefizeni braniciho
spravné Cinnosti Mésicné Tydné Denné
u vsech funkénich
provoznich
mechanism{

Deformace,
chemické
poskozeni,
popraskani

a opotfebeni hakd
a zapadek

Funkce zapadky
haku, pokud se Mésicné Tydné Denné
pouziva.

Ohnuti a prasknuti
paky atd.

Ret&z bfemene,
podle navodu
uvedeného

v pfirucce

Mésicné Tydné Denné

Mési¢né Tydné Denné

Mési¢né Tydné Denné

Navijeni Fetézu
bfemene v souladu
s doporucenimi
vyrobce Mésicné Tydné Denné
kladkostroje nebo
kvalifikovaného
revizniho technika

Poskozeni stojanu
kladkostroje

Mési¢né Tydné Denné
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Pro kazdé zvedaci zafizeni by mély byt vedeny zéznamy o prohlidkéch obsahujici
seznamy v3ech bodl vyZadujicich pravidelné prohlidky. Periodické prohlidky by mély
byt dokumentovény formou pisemnych zprav obsahujicich informace o stavu
rozhodujicich soucasti a vypracovavanych na zaklade naroCnosti provoznich
podminek. Tyto zpravy musi byt opatfeny datem, podpisem osoby provadéjici
prohlidku a ulozeny na misté, kde budou k dispozici k nahlédnuti.

Zpravy o prohlidkach Fetézu bremene

Zaznamy a zpravy

V rémci dlouhodobého programu prohlidek fetéz&i by mély byt vedeny zaznamy
dokumentujici stav fetézu bfemene vyfazeného z provozu. Presné zaznamy umozni
vytvorit vzajemny vztah mezi vizuélnimi pozorovanimi provadénymi béhem ,béznych
prohlidek" a skute¢nym stavem Fetézu bfemene zjisténym pfi ,pravidelnych
prohlidkach". Technické parametry fetézu naleznete v Pfiruéce s Informacemi

0 Udrzbé vyrobku.

Kladkostroje, které se nepouzivaji pravidelné

1. Zafizeni, které bylo v necinnosti po dobu jednoho mésice nebo déle, ne vsak déle
nez Sest mésic{l, by mélo byt pfed uvedenim do provozu podrobeno prohlidce
v souladu s pozadavky ,bézné prohlidky" uvedené v ¢asti na strané 34.

2. Zafizeni, které bylo v necinnosti po dobu del3i neZ Sest mésicd, by mélo byt pred
uvedenim do provozu podrobeno prohlidce v souladu s pozadavky ,pravidelné
prohlidky". Viz Pfirucka s informacemi o drzb& vyrobku.

3. Pohotovostni zafizeni je nutné kontrolovat alespon jedenkrat za pdl roku, a to
v souladu s pozZadavky ,bézné prohlidky".

MAZANI

Aby byl trvale zajiStén uspokojivy provozni stav kladkostroje, musi byt do vech bodd
vyzadujicich mazani doplfiovano spravné mazivo, a to ve stanovenych intervalech,
které jsou uvedeny na kazdé montazni sestavé. Intervaly mazani, které jsou
doporuceny v PFirucce s informacemi o Udrzbé, jsou zaloZeny na ¢asovych Udajich
odpovidajicich preruSovanému provozu. Je-li kladkostroj v provozu castéji, mazani
musi probihat s kratSimi Casovymi intervaly. Doporuené typy a intervaly vymény
maziv jsou zaloZeny na predpokladu, Ze zafizeni je provozovano v prostiedi s relativné
nizkou prasnosti, vihkosti a obsahem korozivnich vypardl. PouZivejte pouze tato
doporucend maziva. PouZiti jingch maziv m{iZze nepriznivé ovlivnit vykon kladkostroje.
NedodrZeni tohoto opatfeni' miZe mit za nasledek poskozeni kladkostroje

a souvisejicich ¢asti.

U hiidelll opatfenych zévity, zavrtnych Sroubll a matic se doporucuje pouZivat maziva
na zavity a prostfedek proti zadirani. Neni-li uvedeno jinak, odstrarite stavajici mazivo,
vyCistéte soucast rozpoustédlem bez podilu kyselin a pfed montaZzi naneste na povrch
soucasti nové mazivo.

Vseobecné mazani

Spravné mazani je jednim z nejddlezitéjSich faktorl pfi udrzovani vyrobké v Fadném
provoznim stavu
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Doporucena maziva
Ozubena kola (42 a 45)

1. Odstratite matice z krytu ozubeného kola.
2. Odstrarite stary tuk a naneste tuk novy.

Tabulka 15: Doporu¢ena maziva pro ozubena kola (35, 36 a 32)

Teplota Tfida maziva
229 a% 10 °C (-20 a¥ 50 °F) I\i/tlflciaaucelovy mazaci tuk EP 1 s obsahem
-1 a% 49 °C (30 a¥ 120 °F) I\i/t|rc]ciaaucelovy mazaci tuk EP 2 s obsahem

Retéz bremene

& VAROVANI

e Nebudete-li udrZovat fetéz v Cistoté a dobi'e promazany, miize dojit
k selhani jeho funkce a k naslednému poranéni, smrtelnému zraneni
nebo k vysokym skodam na majetku.

1. Jednotlivé clanky fetézu bfemene promazavejte jedenkrat tydné nebo Cast&ji,

v zavislosti na narocnosti provoznich podminek. Nové mazivo nanasejte na

stavajici mazivo.

PFi intenzivnim pouZivani nebo pfi pouZiti v korozivnich prostfedich provadéjte

mazani Cast&ji.

gepy haku a zapadky haku promazavejte mazivem pouzivanym k mazani fetézu
femene.

Odstranulte rez a abrazivni prach, fetéz Cistéte rozpoustédlem bez podilu kyselin.

Po vyostenl promazte fetéz.

Pouzwe]te olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nebo olej tfidy ISO VG220

az 320 (SAE 50W az 90 EP).

s N
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Tillad kun Ingersoll Rand uddannede teknikere at foretage vedligeholdelse pa dette produkt.

Forydeligere information kontakt Ingersoll Rand Fabnk eller narmeste distributer.

For yderligere supportdok ion, se Tabel 16 pa side 39.
kan des fra www.inger d

Brugen af andre end originale Ingersoll Rand reservedele kan medfme fare for ulykker, reduceret ydelse og eget

vedligeholdelse og kan ugyldiggere garantien.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af den originale vejledning.

Alle kommunikation skal forega med naermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.

Tabel 16: Produktinformationsmanualer

T Del-/ o Del-/
Publikation Dokumentnummer Publikation Dokumentnummer
Informationsmanual for Informationsmanual for
produktsikkerhed 48488993 vedligeholdelse 48496368
Informationsmanual for 48489009
produktreservedele

PRODUKTBESKRIVELSE

Beskrivelse

Kaedehejsen med greb kan monteres pa lofteakslen pa en vogn eller en permanent monteringsstruktur. Hejsen er
beregnettil at lofte og seenke laste op til vurderet kapacitet med minimal anstrengelse ved betjening af grebet. Hejsens
konfiguration fremgar af dataskiltet med kapacitet og partinummer, som er placeret p& handgrebet, for information
om modelnummer.

c € Hejsene er i overensstemmelse med de seneste europaeiske standarder, Klassifikation FEM 1 Dm.

SPECIFIKATIONER
Tabel 17: Generelle specifikationer
. |Nominelkapacitet | Lastkeede Las:::esfi:;)agt Treek til loft Antal |Vegtudenkaede
kg Ib mm X mm kg Ib kg Ib kg Ib
KLO75 750 1650 |56X158 0.21 0.47 21.9 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 [56X158 0.21 0.47 300 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 |7,1X201 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 1.48 380 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X28 134 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X28 201 4.43 40.0 88.0 3 2838 63.49
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Forklaring af modelkode:

Eksempel: KL 075 v - 5
Serie:

KL

Kapacitet t:

075= 3/4t

100= 1t

150= 1,5t

300= 3t

600= 6t

900= 9t

Valgmuligheder

V= Overbelastningskobling
S= Skibskrog

R= Gnister resistente

Lift:

5= 1,5m

0= 3m

15=  45m

20= 6m

t Hejsekapacitet er udtrykt i tons (1t = 2200 Ib).

TRANSPORT OG OPBEVARING

& FORSIGTIG

. Transport mé kun udfgres af kvalificeret personale. Der haftes ikke for skader som falge af ukorrekt
transport eller ukorrekt opbevaring.

Transport af hejsen
Lofteudstyr fra Ingersoll Rand inspiceres og pakkes pa passende vis inden levering.

Undga at kaste eller tabe dette produkt.
2. Brug passende transportmidler. Transporten og transportmidlerne skal veere egnede til alle lokale forhold.

. Séafremt der findes en sikkerhedsanordning til transport, bedes du venligst fjerne denne inden
idriftszettelsen.

Opbevaring af hejsen

1. Opbevar altid hejsen uden last.
2. Seetselektorgrebet til NEUTRAL (midterposition).
3. Toraltsnavs og vand af.
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Smer kaeden, krogstifterne og kroglasestifterne med olie.

Anbring pé et tort sted.

For hejsen seettes i drift igen, skal du folge 'Instruktioner for hejseveerk, som ikke anvendes regelmaessigt'. Se
afsnittet “INSPEKTION” pa side 43.

ous

INSTALLATION

Miljgsmaessige forhold: Hejse i KL-serien er udviklet til at fungere i omgivelsestemperaturer pd mellem -18° C og 54°
C.

Inden hejsen installeres, skal den underseges grundigt for mulige forsendelsesskader. Monteringen og installationen
afhaenger af de lokale omgivelser. Hejsen skal udspaendes saledes, at den kan positionere sig frit.

Hejserne leveres fuldsteendig smurt fra fabrikken. Det anbefales at smore lastkaeden, inden hejsen saettes i drift forste

gang.
& ADVARSEL

. Huvis lasten falder ned, kan den forérsage alvorlige eller i .Fori i bedes du
venligst se informationsmanualen for prnduktslkkerhed for alle afsnit om installation.

. Afhzngigtaf denvalgte model kan jsen veje mere end 41kg.Hvisdelefrahejsentabes, kandeforarsage

Ivorlige eller dedelige k I Sorg for at stotte hejsen tilstraekkeligt under

& FORSIGTIG

. Ejere og brugere rades til at undersoge speclflkke, Iokale eller andre bestemmelser, herunder

(ASME) og/eller OSHA-bestemmelser,
som kan vaere gzldende for en szrlig brugsform af dette produkt, inden produktet monteres eller tages
ibrug.

9
installationen.

Stettestrukturerne og lasttilkoblingsudstyr, som anvendes sammen med denne hejs, skal yde tilstraekkelig statte til
handtering af alle hejseoperationer plus vagten af hejsen og det tilkoblede udstyr. Dette er kundens ansvar. Hvis du
eritvivl, skal du henvende dig til en autoriseret bygningsingenier.

Hejsen i KL-serien med greb kan anvendes i enhver position, under forudszetning af at den er tilrigget til at traekke i
en ret linje fra top- til bundkrog. Hejsen skal placeres séledes, at den ikke bergrer lasten eller statteelementerne, nar
den er i drift. Serg for, at handgrebet kan bevaeges uhindret.

Ved drift i begreensede omrader skal man anvende egnede Ioftetilkoblinger eller slynger for at hindre, at rammen og
handgrebet blokeres.

Indledende driftskontroller

FORSIGTIG

. Sorg for, at hejsens top- og bundkroge er tilrigget korrekt, og at kroglasene er tilkoblet inden brugen.

Seet hejsenidrift med entestlast (10 % af den vurderede kapacitet) ved at haeve og seenke lasten flere gange. Kontrollér,
atbremsen fungerer korrekt, ved at seenke samme last for at kontrollere, at lasten ikke glider, nér seenkningen standses.
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. Hver gang en last bliver loftet, bor lastbremsens funktion kontrolleres ved at haeve lasten en smule og
herefter standse, for at sikre at bremsen vil holde lasten, for man fortsaetter med loft af lasten.

Goroperatgrer og personalet, som er ansvarlig for installation og service, bekendt med ASME B30,21-specifikationerne,
inden enheden szttes i drift. Alle kravene i denne specifikation, herunder afprevning, skal opfyldes, for hejsen
godkendes til drift.

DRIFT

Det anbefales, at brugeren og ejeren kontrollerer alle passende og geeldende bestemmelser, inden dette produkt
seettes i drift. Se informationsmanualen for produktsikkerhed.

Hejseoperatoren skal instrueres grundigt i sine arbejdsopgaver og skal forstd, hvordan hejsen betjenes, samt veere
bekendt med fabrikantens informationsmateriale. Operateren skal vaere heltindforstaet med de korrekte lastemetoder
og skal have en positiv indstilling over for sikkerhed. Det er operaterens ansvar at afvise at betjene hejsen under usikre

forhold.
& ADVARSEL

. Hejsen er ikke udformet eller egnet til at lofte, sanke eller flytte personer.
. Loft aldrig en last hen over personer.

Den minimale belastning for automatisk lukning af bremsen er 2 % af den vurderede belastning, men ma ikke overstige
23 kg.

Positionering af ulastet krog (neutral position)
Se Tegn. MHP3291 pa side 13.

Kontrollér, at keedestopperen (35) er sikkert fastgjort i det sidste led pa lastkaedens ankerende. Lastkaedestopperen er
beregnet til at hindre, at lastkaeden frakobles fra hejsen, og er ikke beregnet til stotte af lasten.

& ADVARSEL

. Rer ikke den fri knap under Ioft eller seenkning. Betjen ikke fri knap-tilstand, mens der er en last pa hejsen.
Seet selektorgrebet i NEUTRAL “N"-position, og traek ud pa den fri knap. Dette vil muliggere "fri knap"-tilstand.

Seet selektorgrebet til NEUTRAL "N"-position

Drej den frie keedeknap mod uret, og traek ud pa den frie kaedeknap.

Grib og treek i en side af lastkaeden, eller drej den fri knap, indtil den @nskede position for bundkrogen er naet.
Tilslut bundkrogen til lasten. Treek i ankersiden af lastkaeden, eller drej den fri knap, indtil keedens slaek er fjernet.
Drej den fri knap med uret, og tryk pa den for at fa den til at klikke pa plads.

& ADVARSEL

. Stot eller haeng ikke laster fra lastkaedens ankerende. Det er muligt, at bremsen ikke holder lasten eller
fungerer korrekt.

nhwN =
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. Sorg for, at lasten hviler korrekt i sadlen pa bundkrogen.
. For at undga kvzestelser eller skader pa ejendom skal du altid fjerne lasten fra hejsen, for du skifter
o til fri i

Loft af last (OP-position)

Se Tegn. MHP3291 pa side 13.

De folgende procedurer forudszetter, at hejsen er i NEUTRAL "N"-position, og at krogen er tilkoblet en last, men at
hejsen ikke understetter lasten.

1 Folg trin 2 til og med 5 beskrevet i 'Positionering af ulastet krog'.
2. Setselektorgrebet i OP-position.
3. Rotér handgrebet med uret (ét trin i skralden ad gangen) for at haeve lasten.

. Den klikkende lyd fra skralden er normal, nar en last haeves.

Saenkning af last (NED-position)
Se Tegn. MHP3291 pa side 13.

Defolgende procedurer forudsaetter, at hejsens selektorgreb eri OP-position, at hejsen holder en last, og at operateren
onsker at saenke lasten:

1. Saetselektorgrebet i NED-position.
2. Rotér hdndgrebet mod uret (ét trin i skralden ad gangen) for at saenke lasten.

& FORSIGTIG

. For at hindre kvaestelser eller skader pa ejendom skal man altid seenke lasten, indtil lastkaeden slaekkes,
for man skifter til NEUTRAL position.

& ADVARSEL

. Fortsaet ikke med at saenke hejsen, efter at k har berort hej; heden. Det kan beskadi
hejsen, hvilket kan fa lasten til at falde ned og medfare alvorlige eller dedelige kvaestelser eller skade pa
ejendom.

Drift af friktionskobling

Hejserne er udstyret med en friktionskobling. Ved forseg pa loft af en last, som overstiger hejsens kapacitet, vil
handgrebet rotere, men lasten vil ikke blive laftet. Overbelastningskoblingen er indstillet til at glide ved en nominel
indstilling pa 150 % af den vurderede last med et interval pa 20 %.

INSPEKTION

Inspektionsinformationen er delvist baseret pa American Standards of Mechanical Engineers Safety Codes B30.21.
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. Alt nyt eller repareret udstyr bor il msplceres og testes af uddannede teknikere fra Ingersoll Rand for at
sikre en sikker betjening efter angivne specifikationer, for udstyret tages i brug.
. Anvend aldrig en hejs, som iget under i

Der skal foretages hyppige og periodiske inspektioner pa udstyr, som er i regelmaessig drift. Hyppige inspektioner er
visuelle eftersyn foretaget af operaterer eller uddannede inspekterer fra Ingersoll Rand og omfatter observationer
foretaget under rutinemaessig drift af udstyret. Periodiske inspektioner er grundige inspektioner udfert af uddannede
teknikere fra Ingersoll Rand.

ASME B30.21 angiver, at inspektionsintervallerne afhaenger af typen af kritiske komponenter pa udstyret og af
intensiteten af anvendelsen. Se venligst diagrammerne ‘Inspektionsklassificering’ og 'Vedligeholdelsesintervaller’ i
informationsmanualen for produktvedligeholdelse for anbefalede vedligeholdelsesintervaller. En grundig og
regelmaessig inspektion vil afslgre potentielt farlige forhold pa et tidligt tidspunkt, hvilket gor det muligt at foretage
korrigerende handlinger, inden der opstér farlige situationer.

Defekter, som konstateres gennem inspektion, eller som bemaerkes under driften, skal indrapporteres til det udpegede
personale, som er uddannet i sikkerhed, drift og vedligeholdelse af denne hejs. En afgerelse af, hvorvidt et forhold
udger en sikkerhedsrisiko, skal foretages, og den bemaerkede sikkerhedsrisiko skal afhjeelpes og dokumenteres ved
en skriftlig rapport, for hejsen szttes i drift.

Hyppig inspektion

Der skal foretages en hyppig inspektion af hejse i kontinuerlig drift i starten af hvert skift. Derudover skal der foretages
visuelle inspektioner under almindelig service for eventuelle skader eller tegn pé fejlfunktion.

1. Procedurer. Kontrollér for visuelle tegn eller unormale lyde, som kan indikere et potentielt problem. Betjen ikke
en hejs, medmindre kaeden fores jaevnt gennem hejsen og krogblokken. Lyt efter "klik", binding eller fejlfunktion.
Den klikkende lyd fra skralden er normal, ndr en last haeves. Hvis kaeden binder, hopper, eller larmer overdrevent,
skal durengere og smare keeden. Hvis problemet fortsaetter, skal keeden og lastblokskiven maske udskiftes. Betjen
ikke hejsen, for alle problemer er afhjulpet.

2. Kroge. Kontrollérfor slid eller skader, foraget gabvidde, bejet skaft eller skaevhed i krogen. Udskift, hvis krogldsen
smutter forbi krogens spids. Kontroller, at krogene drejer frit. Udskift kroge, som overstiger gababningen som
angivet i Tabel 18 ‘Normalt kroggab og kasseringsvidde’ pé side 44. Se tegning MHP3272 pa side 12, A.
Gabvidde. B.Afstand mellem indikatorpunkter, og se tegning MHPO111 pa side 11, A. Drejet MA IKKE BRUGES;
B. Normal, kan anvendes. Hvis kroglasen smutter forbi krogens spids, er krogen sprunget og skal udskiftes. Se
den sidste udgave af ASME B30.10 'KROGE' for yderligere oplysninger. Kontroller krogstattelejerne for smaring
eller skade. Serg for, at de drejer let og uhindret. Se informationsmanualen for produktvedligeholdelse.

Tabel 18: Normalt kroggab og kasseringsvidde

Kapacitet Normal B Kassér B Normal A* Kassér A*
(ton) tomme mm tomme mm tomme mm tomme mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - =

1 1.77 45 1.89 48 - - - =

1.5 1.85 47 1.97 50 - - - s
3 2.46 62.5 2.60 66 - - - -

6 3.07 78 3.23 82 - - - -
- - - = 2.52 64 2.68 68

* Dimensionerne er angivet uden installeret Ias.

3. Kroglase. Kontrollér kroglasenes funktion. Udskift om nedvendigt.

44 Formular 48488878 Udgave 2



(08

4. Kaede. Undersgg hvert enkelt led for knaek, revner i svejseomréder eller skuldre, tvaergaende hak og fuger,
svejsestaenk, korrosionshuller, stribedannelse (minutparallelle linjer) og keedeslid, herunder lejeflader mellem
keedens led (se Tegn. MHP0102 pé side 11). Udskift keeder, som ikke opfylder alle inspektioner. Kontrollér keedens
smering, og smer om nedvendigt. Se "Lastkaede” i afsnit “SM@RING” pa side 46.

FORSIGTIG

. Kadesliddets fulde omfang kan ikke afgores ved vlsuel |nspekt|on Ved ethvert tegn pa kzdeslld skal
kaeden og lastblokskiven inspiceres i tr nei”

. Enslidt lastkaede kan skade pa i Insplcer i og udskift den, hvis den
er slidt eller beskadiget.

5. Lastkaedemaning. Sorg for, at svejsefugerne pé staende led vender vaek fra kaedehjulet. Geninstallér keeden om
nedvendigt. Se efter, at kaeden ikke er vendt pa hovedet, snoet eller knaekket. Justér efter behov.

6.  Maerkater og skilte. Kontrollér tilstedevaerelsen og laesbarheden af maerkaterne. Udskift dem, hvis de er
beskadiget eller mangler.

7. Handgreb. Kontrollér for revner, bgjninger og andre skader. Udskift om nedvendigt.

Tabel 19: Interval for hyppig inspektion

Betingelser
Vare
Normal Tung Intensiv
Alle funktionelle
driftsmekansimer for Manedlig Ugentligt Dagligt

fejljustering, som forstyrrer
den almindelige drift.

Kroge og lase for
deformering, kemiske Manedlig Ugentligt Dagligt
skader, revner og slid.

Drift af kroglas, hvis den

anvendes. Manedlig Ugentligt Dagligt
Str:b for bejninger, revner, Manedlig Ugentligt Dagligt
Lastkeede, som angivet Méanedlig Ugentligt Dagligt

manualen

Lastkaedemaning for
overholdelse af
hejsefabrikantens Méanedlig Ugentligt Dagligt
anbefalinger eller en
kvalificeret person.

Hejsestotte for skader Manedlig Ugentligt Dagligt

Kontrolbgger og rapporter

Inspektionskontrolbager, som angiver alle de punkter, der kraever periodisk inspektion, ber ajourfares for alt
lastbaerende udstyr. Skriftlige rapporter baseret pa driftsintensitet bar udferes over tilstanden pé kritiske dele som en
metode til dokumentation af periodiske inspektioner. Disse rapporter skal dateres, underskrives af den person, der har
foretaget inspektionen, og arkiveres saledes, at de er tilgangelige for gennemsyn.

Lastkaederapporter
Kontrolbegerne skal dokumentere tilstanden af den lastkaede, der er taget ud af drift, som en del af et langsigtet
inspektionsprogram for lastkeeder. Ngjagtige kontrolbager vil skabe en forbindelse mellem visuelle observationer

noteret under "Hyppige inspektioner” og lastkaedens reelle tilstand som fastsléet ved "Periodiske inspektioner". Se
informationsmanualen til produktvedligeholdelse for keedespecifikationer.
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Hejser, som ikke bruges regelmaessigt

1. Udstyr, der har vaeret ude af drifti mindst en maned, men mindre end seks maneder, skal gennemga en inspektion
i henhold til kravene i “INSPEKTION" pa side 43, for de atter seettes i drift.

2. Udstyr, der har varet ude af drift i mere end seks maneder skal gennemga en fuldsteendig inspektion i henhold
til kravene i "Regelmaessig inspektion”, fer de atter szettes i drift. Se informationsmanualen til
produktvedligeholdelse.

3. Reserveudstyr skal kontrolleres mindst hver halve ar i henhold til kravene i "Regelmaessig inspektion”.

SM@RING

For at sikre en fortsat tilfredsstillende drift af hejsen skal alle punkter, der kraever smering, serviceres med det korrekte
smeoremiddel i de korrekte tidsintervaller som angivet for hver enhed. De anbefalede smeringsintervaller i
vedligeholdelsesmanualen er baseret pa uregelmaessige driftsoppetider, og hvis hejsen betjenes oftere, vil et
hyppigere smoringsskema vaere pakraevet. Smaremiddeltyperne og skifteintervallerne er ogsa baseret pa drift i
omgivelser, dererrelativt frifor stav, fugt og aetsende dampe. Brug kun de anbefalede smaremidler. Andre smaremidler
kan pévirke hejsens ydelse. Manglende overholdelse af denne forholdsregel kan medfare skader pa hejsen og/eller
dens tilherende dele.

Brug af gevindsmeremiddel eller antirivningsmiddel anbefales til gevindskafter, maskinskruer og metrikker. Hvis ikke
andet er angivet, fiernes gammelt smoremiddel, delen renses med et syrefrit oplasningsmiddel, og der pafares et nyt
lag af smeremiddel pé delen for montering.

Generel smgring

Korrekt smoring er en af de vigtigste faktorer til opretholdelse af en effektiv drift af produktet
Anbefalede smgremidler

Gear (42 og 45)
1. Fjern metrikkerne p& geardaekslet.
2. Fjern gammelt smorefedt og udskift med nyt.

Tabel 20: Anbefalede smoremidler til gear (35, 36 og 32)

Temperatur Kvalitetstype
-29°1il 10° C EP 1 lithiumbaseret universalfedt
-1°til 49° C EP 2 lithiumbaseret universalfedt
Lastkaede
. Hvis lastkaeden ikke holdes ren og smurt, kan det | ikaededefel hvilket kan medfore alvorlige
eller ige k Iser eller b ige skader pa ejend

1. Smer hvert kaedeled ugentligt eller hyppigere, afhaengigt af driftsintensiteten. Péfer nyt smeremiddel over
eksisterende lag.

Ved intensive applikationer eller brug i aetsende omgivelser skal der smores oftere end normalt.

Smer krogen og kroglésens drejeakser med det samme smoremiddel, som anvendes pé lastkeeden.

Til fiernelse af rust eller stov fra slibemateriale skal keeden rengeres med et syrefrit oplesningsmiddel. Efter
rengering skal kaeden smores.

Anvend Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en olie, der opfylder ISO VG220 til 320 (SAE 50W til 90 EP)

Hwn

w
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Nur entsprechend ausgebildete Techniker von Ingersoll Rand diirfen Wartungsarbeiten an diesem
Produkt vornehmen. Weitere Informationen erhalten Sie beim Ingersoll Rand-Werk oder bei einem
Vertragshandler in lhrer Nahe.

Zusétzliche Dokumentationen finden Sie in der Tabelle 21 i "’ auf Seite 47.

Die Verwendung anderer als originaler Ingersoll Rand-Ersatzteile kann zu Geféhrdungen, verringerter Leistung, mehr
Wartunr?saufwand und zum Verfall jedweder Garantieanspriiche fiihren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist
Englisc|

Handbdicher konnen unter www.il ndpro com heruntergeladen werden.

Fiihren Sie jedwede Kommunikation bitte Gber das néchste Ingersoll Rand-Biiro oder eine entsprechende
Werksvertretung.

Tabelle 21: il ionshandbiicher
Verdffentlichung Dokur:ee:ter;fjmmer Veréffentlichung Dokur:eerirr;fjmmer
E?JL"@.‘ZEZEZ: e 48488993 E?JL“;UZ::::; dbuch 48496368
:)nrf:drumkaézlneshandbuch 48489009

PRODUKTBESCHREIBUNG
Beschreibung

Der Hebelkettenzug kann an der Aufhangungswelle eines Laufwagens oder einer dauerhaften Aufhangungsstruktur
angebracht werden. Das Hebezeug ist fiir das Heben und Senken von Lasten bis zur Nennkapazité&t mit minimalem
Hebeleinsatz ausgelegt. Informationen zur Konfiguration und Modellnummer des Hebezeugs finden Sie auf dem
Kapazitéts- und Nummernschild am Handhebel.

c € Die Hebezeuge erfiillen die akutellsten europaischen Normen, Klassifikation FEM 1 Dm.

TECHNISCHE DATEN

Tabelle 22: Allgemeine Spezifikationen

Modelle Nennkapazitit | Lastkette Lastl;:::e:g;\)uicht Hel;ie:h::nh ‘I\(::t::: Gew:((el;::hne
kg Ib |[mmXmm| kg b kg Ib | tringe | g b
KL075 750 1650 | 56X158| 021 0,47 21,9 48,2 1 467 | 1030
KL100 | 1000 | 2200 |56x158| 0,21 0,47 30,0 66,0 1 486 | 1071
KL150 | 1500 | 3300 |7,1%201| 034 0,74 30,9 68,0 1 635 | 14,00
KL300 | 3000 | 6600 | 10x28 [ 067 1,48 38,0 83,6 1 10,18 | 22,44
KL600 | 6000 | 13200 | 10x28 134 2,95 39,0 85,8 2 17,72 | 39,07
KLooo | 9000 | 19800 | 10x28 | 201 4,43 40,0 88,0 3 288 | 6349
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Erlduterung der Modellcodes:

Beispiel: KL 075 v - 5
Serie:

KL

Kapazitat t:

075=3/4t(1650 Ib)
100=11t(2200Ib)
150=1,5t(3300 Ib)
300=31t(6600 Ib)
600=61(132001Ib)
900=9t(19800 Ib)

Optionen

V= Uberlastbegrenzungskupplung
S= Werfthaken

R= widerstandsfahiger Funken

Hebevorrichtung:
5= 1,5m (5 ft)
0= 3m(10ft)
15= 45m(15ft)
20=  6m(20ft)

Anmerkungen:

1 Kapazitat des Hebezeugs wird in metrischen Tonnen angegeben (1 t = 2200 Ib)

TRANSPORT UND LAGERUNG

&  VORSICHT

. Der Transportdarf nur von ifiziertem Personal dur iihrt werden. Wir iib h keine Haftung
fiir Schaden auf Grund von falschem Transport oder falscher Lagerung.

Transport des Hebezeugs

Ingersoll Rand-Hebezeuge werden vor der Lieferung kontrolliert und angemssen verpackt.
1. Werfen Sie dieses Produkt nicht und lassen Sie es nicht fallen.
2. Verwenden Sie angemessene Transportmittel. Transport und Transportmittel mussen fiir die Bedingungen vor

Ort geeignet sein.

. Sollte eine Transportsicherung vorhanden sein, entfernen Sie diese bitte vor der Inbetriebnahme.
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Lagerung des Hebezeugs

Lagern Sie das Hebezeug stets im Leerlastzustand.

Stellen Sie den Wahlhebel auf NEUTRAL (Mittelstellung).

Wischen Sie Schmutz und Wasser ab.

Olen Sie die Kette, die Hakenstifte und die Hakensperrenstifte.

Lagern Sie das Hebezeug an einem trockenen Ort.

Bevor Sie das Hebezeug wieder in Betrieb nehmen, folgen Sie den Anweisungen im Abschnitt Nicht regelmaBig
verwendete Hebezeuge'. Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt INSPEKTION’ auf Seite 52.

oUnpwN =

INSTALLATION

! i H; tige der KL-Serie sind fiir den Betrieb bei Umgebungstemperaturen zwischen -18 °C
(0 °F) und 54 °C (130 °F) ausgelegt.

Vor der Installation das Hebezeug sorgféltig auf mogliche Transportschaden untersuchen. Die Montage und
Installation hangt von der Umgebung vor Ort ab. Das Hebezeug muss so aufgehdngt werden, dass es sich selbst frei
positionieren kann.

Hebezeuge werden vom Hersteller vollstandig vorgeschmiert geliefert. Vor der ersten Inbetriebnahme des Hebezeugs
ist eine Schmierung der Lastkette zu empfehlen.

& ACHTUNG

. Eine herunterfallende Last kann zu Verletzungen oder zum Tod fiihren. Angaben zu den einzelnen
Abschnitten der Installation finden Sie im Handbuch mit den i heit.
. Je nach dem gewihlten Modell kann der Hebelzug iiber 41 kg (90 Ibs) wnegen Wenn Teile des Hebelzugs

fallen gelassen werden, konnen siezu Tod oder fiihren. Stiitzen Sie den
g der ab.
. sollten ifisch Iokale oder ige Vorschriften iiberpriifen, darunter
auch die Vnrschnften der American Society of i (ASME) und/oder OSHA, die einen

dieses Produkts betreffen konnten, bevor das Produkt eingebaut oder
in Betrieb genommen wird.

Die zusammen mit diesem Hebezeug verwendeten Stiitzkonstruktionen und Lastbefestigungsvorrichtungen miissen
ausreichend tragféhig sein, um alle Hebezeugoperationen sowie das Gewicht des Hebezeugs und der angehangten
Ausriistung handhaben zu kénnen. Dies liegt in der Verantwortung des Kunden. Wenn Zweifel bestehen, sollte ein
Statiker konsultiert werden.

Der Hebelzug der KL-Serie kann in jeder Position verwendet werden, vorausgesetzt, er ist so verspannt, dass in einer
geraden Linie vom oberen zum unteren Haken gezogen werden kann. Der Hebelzug muss so positioniert werden,
dass er beim Einsatz weder die Last noch die Sttitzkonstruktion bertihrt. Stellen Sie sicher, dass der Handhebel
ungehindert bewegt werden kann.

Beim Einsatz in begrenzten Bereichen miissen geeignete Hebebefestigungen oder -riemen verwendet werden, damit
Rahmen und Handhebel nicht blockiert werden.

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem

Prawidtowe dziatanie wciggnikéw testowane jest przed opuszczeniem przez nie fabryki. Przed pierwszym
uruchomieniem wciagnika nalezy przeprowadzi¢ ponizsze kontrole.

1. Czy kota wozka znajduja sie¢ w odpowiedniej odlegtosci od stopki belki.
2. Czy mechanizmy wciagnika i wézka oraz fancuch nosny sa wasciwie nasmarowane.
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3. Czytancuch nosny nie jest skrecony miedzy wciagnikiem a zakotwionym koricem, ani po stronie obcigzenia ani
po stronie zwisu.

4. Czytancuch nosny jest przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta wciagnika i czy wielokrotnie
przeprowadzone fanicuchy nie sa skrecone.

& VORSICHT

. Sprawdzi¢, czy gérny hak wciagnika jest i i nael ie noSnym i czy zatrzask
haka jest zamkniety.

5. Operowac wciagnikiem obcigzonym tadunkiem probnym (10% no$nosci znamionowej), kilkakrotnie podnoszac
i opuszczajac ten tadunek. Zweryfikowac dziatanie hamulca, opuszczajac tadunek probny i sprawdzajac, czy
fadunek nie przesuwa sie po przerwaniu opuszczania.

HINWEIS

. Za kazdym razem, gdy fadunek jest podnoszony nalezy najpierw sp
. iesienie fadunku i o pod :

przez w celu ienia sig, ze h
utrzymuje tadunek.

6.  Czy wszystkie mechanizmy funkcyjne, tacznie z mechanicznym hamulcem tadunku, dziataja prawidtowo.
7.

Czy wszystkie instrukcje instalacji i obstugi dostarczone przez producenta zostaty przeczytane i zrozumiane.

Przed rozpoczeciem eksploatacji wciggnika nalezy zapoznac operatoréw i osoby odpowiedzialne za jego instalacje i
obstuge z wymogami normy ASME B30.21. Przed zatwierdzeniem wciagnika do eksploatacji nalezy spetni¢ wszystkie
wymagania tej normy, tacznie z testowaniem.

BETRIEB

Wir empfehlen dem Bediener und dem Betreiber, alle entsprechenden und geltenden Vorschriften zu Gberpriifen,
bevor sie dieses Produkt in Betrieb nehmen. Weitere Hinweise finden Sie im Informationshandbuch Produktsicherheit.

Der Bediener des Hebezeugs muss sorgfaltig Gber seine Pflichten in Kenntnis gesetzt werden und den Betrieb des
Hebezeugs verstanden haben. Dazu gehort auch das Studium der Literatur vom Hersteller. Der Bediener muss die
geeigneten Verfahren zum Anhéngen von Lasten vollstandig verstanden haben, und er muss selbst ein hohes
Sicherheitsbewusstsein haben. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Bedieners, sich zu weigern, das Hebezeug unter
unsicheren Bedingungen zu betreiben.

ACHTUNG

. Das Hebezeug ist weder dafiir noch i Personen oder zu
transportieren.
. Heben Sie niemals Lasten iiber Personen.

Die minimale Last fur die automatische SchlieBung der Bremse betragt 2 % der Nennlast, jedoch nicht mehr als 23 kg.

Unbeladenen Haken positionieren (neutrale Position)
Siehe Abb. MHP3291 auf Seite 13.

Kontrollieren Sie, dass der Kettenstopper (35) sicher im letzten Glied der Lastkettenankerseite befestigt ist. Der
Lastkettenstopper soll verhindern, dass sich die Lastkette aus dem Hebelzug aushangt, und ist nicht zum Abfangen
der Last vorgesehen.
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. Beriihren Sie beim Heben oder Senken nicht den Freigabeknopf. Verwenden Sie das Gerét nichtim
Freigabeknopf-Modus, wenn eine Last am Hebelzug héngt.

Stellen Sie den Wahlhebel auf die Position NEUTRAL ,N” und ziehen Sie den Freigabeknopf heraus. Dies ermoglicht
den ,Freigabeknopf‘-Modus.

Stellen Sie den Wahlhebel auf die Position NEUTRAL ,N”

Drehen Sie den Kettenfreigabeknopf gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie ihn heraus.

Ziehen Sie an einer Seite der Lastkette oder drehen Sie den Freigabeknopf, bis die gewiinschte Stellung des

unteren Hakens erreicht ist.

4. Verbinden Sie den unteren Haken mit der Last. Ziehen Sie an der Ankerseite der Lastkette oder drehen Sie den
Freigabeknopf, bis die Kette nicht mehr durchhéngt.

5. Drehen Sie den Kettenfreigabeknopf im Uhrzeigersinn und driicken Sie ihn wieder ein.

& ACHTUNG

. Stiitzen oder héngen Sie keine Lasten auf der Lastkettenankerseite. Die Bremse kann die Last
maéglicherweise nicht halten oder nicht einwandfrei funktionieren.

&  VORSICHT

. Stellen Sie sicher, dass die Last ordnungsgemaB im Sattel des unteren Hakens sitzt.
. Um Verletzungen oder Sachschdden zu vermeiden, entfernen Sie immer die Last vom Hebelzug, bevor
Siedent inden i

Last heben (Position UP (Auf))

wN =

Siehe Abb. MHP3291 auf Seite 13.

Fiir das folgende Verfahren wird angenommen, dass der Hebelzug in der Position NEUTRAL ,N” steht und der Haken
an einer Last befestigt ist, der Hebelzug die Last aber nicht trégt.

1. Fuhren Sie die Schritte 2 bis 5 im Abschnitt ,Unbeladenen Haken positionieren’ aus.
2. Stellen Sie den Wahlhebel auf die Position UP (Auf).
3. Drehen Sie den (Ratschen-) Handhebel im Uhrzeigersinn, um die Last anzuheben.

HINWEIS

. Das Klickgerdusch der Klinke am Ratschenschaltwerk ist normal, wenn eine Last angehoben wird.

Last senken (Position DOWN (Ab))
Siehe Abb. MHP3291 auf Seite 13.

Fiir das folgende Verfahren wird angenommen, dass der Wahlhebel des Hebelzugs in der Position UP (Auf) steht, der
Hebelzug eine Last tragt und der Bediener die Last absenken will:

1. Stellen Sie den Wahlhebel auf die Position DOWN (Ab).
2. Drehen Sie den (Ratschen-) Handhebel gegen den Uhrzeigersinn, um die Last abzusenken.
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. Um Verletzungen oder Sachschéden zu vermeiden, senken Sie Lasten immer so weit ab, bis die Lastkette
durchhéngt, bevor Sie in die Position NEUTRAL schalten.

& ACHTUNG

. Lassen Sie den Hebelzug nicht weiter ab, nachdem der a beriihrt. Der
Hebelzug kann beschadigt werden, wodurch die Last herunterfallen und schwere Verletzungen, Tod oder
Sachschéaden verursachen kann.

Betrieb der Rutschkupplung

Hebelziige sind mit einer Rutschkupplung ausgestattet. Wenn Sie versuchen, eine Last zu heben, die die Kapazitit des
Hebelzugs tiberschreitet, lasst sich zwar der Handhebel drehen, aber die Last wird nicht gehoben. Die
Uberlastkupplung ist so eingestellt, dass sie bei einem Nennwert von 150 % (+20 %) der Nennlast durchrutscht.

INSPEKTION

Die Inspektionsinformationen basieren zum Teil auf den Sicherheitsnormen der American Society of Mechanical

Engineers (ASME B30.21).
ACHTUNG

. Alle neuen oder reparierten Gerite sollten von entsprechend ausgebildeten Technikern von Ingersoll
Rand inspiziert und getestet werden, um einen sicheren Betrieb bei den angegebenen Spezifikationen
sicherzustellen, bevor das Gerit in Betrieb genommen wird.

. Verwenden sie niemals ein Hebezeug, bei dem bei einer Inspektion Schiden festgestellt wurden.

RegelmaBig eingesetzte Gerate sollten regelmaBigen und periodischen Inspektionen unterzogen werden.
RegelmaBige Inspektionen sind Sichtpriifungen, die von Bedienern oder von Ingersoll Rand geschulten Inspektoren
durchgefiihrt werden und Beobachtungen beim normalen Betrieb der Ausriistung umfassen. Periodische
Inspektionen sind umfassende Inspektionen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern von Ingersoll Rand
durchgefiihrt werden.

Die Norm ASME B30.21 besagt, dass Inspektionsintervalle von der Beschaffenheit kritischer Ausriistungskomponenten
und den Einsatzbedingungen abhdngen. Angaben zu den empfohlenen Wartungsintervallen entnehmen Sie dem
Diagramm ,Inspektionsklassifikationen’ sowie dem Diagramm ,Wartungsintervalle’ im Informationshandbuch
Produktwartung. Sorgféltige Inspektionen auf regelmaBiger Basis zeigen mogliche Gefahrenquellen auf, wenn sich
diese noch in einem friihen Stadium befinden, sodass AbhilfemaBnahmen ergriffen werden kénnen, bevor sie zu einer
tatséchlichen Gefahr werden.

Sorgféltige Inspektionen auf regelmaBiger Basis zeigen mdgliche Gefahrenquellen auf, wenn sich diese noch in einem
friihen Stadium befinden, sodass AbhilfemaBnahmen ergriffen werden kénnen, bevor sie zu einer tatsachlichen Gefahr
werden.

Defekte, die bei der Inspektion oder im normalen Betrieb erkannt werden, mussen verantwortlichen Personen, die in
SicherheitsmaBnahmen, im Betrieb und in der Wartung dieses Hebezeugs unterwiesen sind, gemeldet werden. Es ist
festzulegen, ob ein Zustand ein Sicherheitsrisiko darstellt. Erfasste Sicherheitsrisiken miissen behoben und schriftlich
festgehalten werden, bevor das Hebezeug wieder in Betrieb genommen werden kann.
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RegelméBige Inspektion

Bei Hebelziigen im Dauerbetrieb sind regelméaBige Inspektionen zu Schichtbeginn durchzufiihren. AuBerdem sind
wahrend der reguldren Wartung Sichtprifungen auf Beschadigungen oder Anzeichen von Fehlfunktionen
durchzufiihren.

Betrieb. Auf sichtbare Anzeichen oder anomale Gerdusche priifen, die ein potenzielles Problem andeuten
konnten. Einen Hebelzug nur dann betreiben, wenn sich die Kette problemlos durch den Hebelzug- und
Hakenblock fiihren Iasst. Achten Sie auf Klickgerausche, Schwergangigkeit oder Fehlfunktionen. Das
Klickgerdusch der Klinke am Ratschenschaltwerk ist normal, wenn eine Last angehoben wird. Wenn die Kette
klemmt, hiipft oder (iberméBig viele Gerausche von sich gibt, reinigen und schmieren Sie die Kette. Wenn das
Problem weiterhin besteht, missen moglicherweise die Kette und die Lastscheibe ausgetauscht werden.
Betreiben Sie den Hebelzug erst wieder, nachdem alle Probleme behoben wurden.

Haken. Priifen Sie den Haken auf Abnutzung oder Beschadigung, eine vergréBerte Kehlenbreite, einen
verbogenen Schaft oder ein Verwinden des Hakens. Ersetzen Sie den Haken, wenn die Hakensperre tiber die
Spitze des Hakens hinausragt. Uberpriifen Sie, ob sich die Haken frei schwenken lassen. Ersetzen Sie Haken, die
die in Tabelle 23 ‘Normale und unbrauchbare Kehlenweite des Hakens'’ auf Seite 53 angegeben Kehlenweite
tiberschreiten. Siehe Zeichnung MHP3272 auf Seite 12, A. Kehlenweite. B.Abstand zwischen Anzeigepunkten;
und siehe Zeichnung MHPO111 auf Seite 11, A.Verwunden - NICHT BENUTZEN; B. Normal —Kann benutzt werden.
Wenn die Hakensperre tiber die Spitze des Hakens hinaus einschnappt, ist der Haken gesprungen und muss
ersetzt werden. Weitere Informationen finden Sie in der aktuellen Ausgabe von ASME B30.10 ,HOOKS' (Haken).
Priifen Sie die Stutzlager des Hakens auf korrekte Schmierung und Beschadigungen. Vergewissern Sie sich, dass
sie sich leicht und problemlos schwenken lassen. Weitere Hinweise finden Sie im Informationshandbuch
Produktwartung.

Tabelle 23: Normale und unbrauchbare Kehlenweite des Hakens

Hw

K: itat Normal B Ausschuss B Normal A* Ausschuss A*
(Tonnen) Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0,75 1,46 37 1,54 39 - > - =
1 1,77 45 1,89 48 - = - =
15 1,85 47 1,97 50 - - - -
3 2,46 62,5 2,60 66 - > - =
6 3,07 78 3,23 82 - > - =

- = - = 2,52 64 2,68 68

* Abmessungen ohne eingebaute Sperre.

Hakensperren. Priifen Sie die Funktion der Hakensperren. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

Kette. Uberpriifen Sie alle Glieder, ob diese nicht verbogen sind, Risse in SchweiBbereichen oder an Schultern,
durchgehende Kerben, Kaltwalzfehler, SchweiBreste, Rostnarben, Striation (winzige parallele Riefen) oder
Abnutzungserscheinungen aufweisen. Achten Sie dabei auch auf die Auflageflichen zwischen den einzelnen
Kettengliedern (siehe Abb. MHP0102 auf Seite 11). Ersetzen Sie eine Kette, die eine der Untersuchungen nicht
besteht. Kontrollieren Sie die Kettenschmierung und schmieren Sie sie gegebenenfalls. Siehe ,Lastkette” in
Abschnitt”SCHMIERUNG” auf Seite 55.

VORSICHT

Das gesamte AusmaRB der Abnutzung einer Kette kann durch eine Sichtpriifung nicht ermittelt werden.
Beim kleinsten Anzeichen von VerschleiB untersuchen Sie die Kette und die Lastscheibe gemaB den
Anweisungen unter ,Periodische Inspektion”.
Ein abgenutzte Lastkette kann die Lastscheibe beschddigen. Untersuchen Sie die Lastscheibe und

Sie sie bei adit oder

Lastkettenscherung. Stellen Sie sicher, dass SchweiBnéhte an stehenden Gliedern vom Kettenrad entfernt sind.
Bauen Sie gegebenenfalls die Kette neu ein. Vergewissern Sie sich, dass die Kette weder umgeschlagen noch
verdreht oder geknickt ist. Nehmen Sie die erforderlichen Anpassungen vor.
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6.  Plaketten und Schilder. Uberpriifen Sie, ob die Plaketten sich an ihrem Platz befinden und lesbar sind. Ersetzen
Sie beschadigte oder fehlende Plaketten.

7. Handhebel. Kontrollieren Sie den Handhebel auf Risse, Krimmung oder sonstige Schaden. Ersetzen Sie ihn
gegebenenfalls.

Tabelle 24: Intervall der regelméBigen Inspektion

Zustinde

Element
Normal Stark Sehr stark

Alle funktionellen
Betriebsmechanismen auf
falsche Einstellungen, die Monatlich Wachentlich Taglich
den einwandfreien Betrieb
beeintrachtigen.

Haken und Sperren auf
Verformung, chemische

Beschédigung, Risse und Monatlich Wachentlich Taglich
VerschleiB.

Funktion der Hakensperre, Monatlich Wachentlich Taglch
falls verwendet.

Hebel auf Krimmung, Risse Monatlich Waéchentlich Taglch
usw.

Lastkette gemaR Anleitung Monatlich Wachentlich Taglich

im Handbuch

Lastkettenscherung auf
Ubereinstimmung mit den
Empfehlungen der Monatlich Wéchentlich Taglich
Hebelzugherstellers oder
einer qualifizierten Person.

Hebelzughalterung auf

Beschadigung Monatlich Wéchentlich Taglich

Aufzeichnungen und Berichte

Fir alle tragenden Ausriistungselemente sollten Inspektionsaufzeichnungen gefiihrt werden, die samtliche Punkte
auflisten, die eine periodische Inspektion erfordern. Schriftliche Berichte auf der Grundlage der
Einsatzbeanspruchungen sollten fiir kritische Teile zur Dokumentation periodischer Inspektionen verfasst werden.
Diese Berichte sollten datiert, von der Person, die die Inspektion durchgefiihrt hat, unterschrieben und so archiviert
werden, dass sie zur Uberpriifung schnell zur Verfiigung stehen.

Lastkettenberichte

Im Rahmen eines ldngerfristigen Ketteninspektionsprogramms miissen Aufzeichnungen angefertigt und aufbewahrt
werden, indenen der Zustand einer auBer Betrieb gestellten Lastkette dokumentiert wird. Sorgfaltige Aufzeichnungen
zeigen die Beziehung zwischen Beobachtungen, die bei ,regelméBigen Inspektionen’ gemacht wurden, und dem
tatsachlichen, bei den ,periodischen Inspektionen’ festgestellten Zustand des Drahtseils auf. Die technischen Daten
der Kette finden Sie im Informationshandbuch zur Produktwartung.

Nicht regel -~n;g ver dete Heb

9

1. Geréte, die einen Monat oder langer, aber nicht langer als sechs Monate nicht in Betrieb waren, miissen einer
Inspektion entsprechend den Erfordernissen der “INSPEKTION” auf Seite 52 unterzogen werden, bevor sie wieder
in Betrieb genommen werden kénnen.

54 Formblatt 48488878 Ausgabe 2



(0B

2. Geréte, die fir einen Zeitraum von ber sechs Monaten nicht in Betrieb waren, miissen einer vollstdndigen
Inspektion entsprechend den Erfordernissen der ,Periodischen Inspektion’ unterzogen werden, bevor sie wieder
in Betrieb genommen werden kénnen. Weitere Hinweise finden Sie im Handbuch mit den Informationen zur
Produktwartung.

3. Reserveausriistung muss wenigstens halbjahrlich einer Inspektion gemaB den Erfordernissen der ,RegelmaBigen
Inspektion’ unterzogen werden.

SCHMIERUNG

Um einen dauerhaft zufriedenstellenden Betrieb des Hebezeugs sicherzustellen, miissen alle Punkte, die eine
Schmierung benétigen, zum richtigen Zeitpunkt mit dem richtigen Schmiermittel gewartet werden, wie sie fiir die
einzelnen Baugruppen angegeben sind. Die im Wartungshandbuch empfohlenen Schmierintervalle basieren auf einer
nicht sténdigen Betriebslaufzeit und wenn das Hebezeug &fter benutzt wird, muss es hdufiger geschmiert werden.
Auch die Schmiermitteltypen und Wechselintervalle basieren auf dem Betrieb in einer Umgebung, die relativ frei von
Staub, Feuchtigkeit und atzenden Dampfen ist. Verwenden Sie nur die empfohlenen Schmiermittel. Andere
Schmiermittel kénnen die Leistung des Hebezeugs beeintrachtigen. Wenn Sie diese VorsichtsmaBnahme nicht
beachten, kann es zu einer Beschadigung des Hebezeug und der zugehérigen Bauteile kommen.

Fiir Gewindewellen, Kopfschrauben und Muttern wird Gewindeschmiermittel oder ein Gleitmittel empfohlen. Sofern
nichtanders angegeben, entfernen Sie das alte Schmiermittel, reinigen Sie das Teil mit saurefreiem Lésungsmittel und
tragen Sie vor der Montage eine neu Schicht Schmiermittel auf das Teil auf.

Allgemeine Schmierung

Die richtige Schmierung ist einer der wichtigsten Faktoren, um einen effizienten Betrieb des Produkts zu erhalten.
Empfohlene Schmiermittel

Zahnréder (42 und 45)

1. Entfernen Sie die Muttern an der Getriebeabdeckung.
2. Entfernen Sie altes Fett und fiillen Sie neues ein.

Tabelle 25: iermittel fiir Z dder (35,36 und 32)

Temperatur Qu t
-29 bis 10 °C (-20 bis 50 °F) EP 1 Mehrzweckfett auf Lithiumbasis
-1 bis 49 °C (30 bis 120 °F) EP 2 Mehrzweckfett auf Lithiumbasis
Lastkette

ACHTUNG

. Wir die Lastkette nicht sauber und ordentlich geschmiert gehalten, kann dies zum Ausfall der Kette und
damit zu Verletzung, Tod oder erheblichem Sachschaden fiihren.

1. Schmieren Sie jedes Kettenglied in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen einmal wéchentlich oder
haufiger. Tragen Sie neues Schmiermittel auf die vorhandene Schicht auf.

2. Schmieren Sie bei rauen Anwendungen oder in korrosionsférdernden Umgebungen héufiger als normal.

3 Schmieren Sie die Drehpunkte des Hakens und der Hakensperre mit dem gleichen Schmiermittel wie die
Lastkette.

4. UmRostoderscheuernde Staubablagerungen zu entfernen, reinigen Sie die Kette mit sdurefreiem Losungsmittel.
Schmieren Sie die Kette nach der Reinigung.

5. Verwenden Sie Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® oder ein Ol gemaB ISO VG220 bis 320 (SAE 50W bis 90 EP).
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EniTpéwTe pdvo Ingersoll Rand O€ KATAPTIOHEVOUG TEXVIKOUG VA EKTEAOUV
OUVTRPNON G' AUTO TO MPoidV. MNa NEPICTOTEPEG NANPOPOPIES
EMIKOIVWVNOTE HE TO Ingersoll Rand EpyodTaadio 1) Tov NANCIEGTEPO
Aiavopéa.

H xprAon avraAakTikay nou Sev eival yviiola avtaAakTikd TnG Ingersoll Rand
EV5£X€TGI va énploupvnoa K|v6uvouc OXETIKA pE TNV acqu)\aq pelwpévn anoéoon
auEr]psvsq CII'ICIITI’]OEIQ cuvmpnonq Kal Ba akupwaoel kABe gyyUnan. To eyxelpidio autd
0UVTOX8I’|K€ apyika oty ayy\ikn Y)\moca

Eyxeipidia pnopouv va AngBouv ané To www.ingersollrandproducts.com.

Na enikoivwvia, aneuBuvBeiTe oTo NAnaiEaTepo ypageio TnG Ingersoll Rand 1)
dlavopEa.

Mivakag 26: Eyxeipidia MAnpogopidv Mpoiovrog

Kndikog KeoBiko
. EEaptnpa . WOIKOG
Anpociguon 00/ Anpociguon E&apTiiparog
EvTUnou /EvTinou
Eyxelpidio MAnpopopiav Eyxelpidio MAnpopopiov
Aopaleiag MpoidvTog 48488993 SuvTrpnong MpoiovTog 48496368
Eyxeipidio MAnpo@opimv 48489009
E€apTnuartwv Mpoiovrog

NEPIFPA®'H MPOI'ONTOZ

Nepiypagn

To quou)\Ko a)\ucrléaq 13 pox)\o pnopei va Tonoesmea O€ KOAOVaA avapTnang evog
TpOXI’])\CITOU (popslou n oe povmn KCITOOKEUI’] To Bapou)\Ko npoop|(sTa| yia 7o
avéBaopa kal kaTéBaopa PopTiwv EwG TNV OVOUACTIKN IKAVOTNTA HE EAAXIOTN AoKnan
duvapng aTo poxAo. MNa Tov kaBopiopd TnG dIaPOPPWONG TOU BaPOUAKOU avaTPEETE
OTNV NIVaKida GTOIXEiwV IKAVOTNTAG Kal apiBUoU Napaywyng oTo XEIPOHOXAG yia TiG
NANPoPopIeC apiBpoU JovTEAOU.

ce Ta BapoUAka GUPKOP@OVOVTAI HE Ta NI0 NPOCMATA EUpwNAika NPoTUNA,
Ta&vounon FEM 1 Dm.
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Mivakag 27: Mevikég npodiaypagpeg

MPOAIAINPA®'EZ

AAuoi Bapog
OvopaoTikn| &a alucidag | 'QOnon yia A?' Bdpog xwpig
Movté| 1kavoTnTa | @opT | PépTwOng | aviwwon |NTRC|  arucida
Aa wong | (ava nodr) v
X aAuoi
mm da
kg [ b ™% kg | b | kg | Ib S| kg | m
k1075 | 750 | 1650 | 38X | 0.21 | 047 [ 219|482 | 1 [ 467 |1030
5,6 X
KL100 | 1000 | 2200 158 0.21 | 0.47 | 30.0 | 66.0 1 4.86 | 10.71
K150 | 1500 3300 | 72X | 034 | 0.74 [ 309 | 68.0 | 1 | 635 |14.00
KL300 | 3000 | 6600 {10 X 28] 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 10.18|22.44
KL600 | 6000 |13200(10 X 28] 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 17.72 | 39.07
KL900 | 9000 |19800(10 X 28] 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 |163.49
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EERynon kwdikoU HovTEAou:
Napadeiypa: KL 075 v - 5
Zeipa:

KL

IkavotnTa t:

075 = 3/4t (1650 Ib)

100 = 1t (2200 Ib)

150 = 1.5t (3300 Ib)

300 = 3t (6600 Ib)

600 = 6t (13200 Ib)

900 = 9t (19800 Ib)
MNMpoalpeTikdG eE0NAICHOG

V= AlaKONTNG Opiou UNEPPOPTWONG
S= ravriog )

vaunnyeiou
R = avOeKTIKG oniverpa
Aviywon:
5= 1,5m(5ft)

10=3m(10ft)

15= 4.5m (15 ft)

20= 6 m(20ft)

+ H ikavoTnTa Tou BapoUAkou avapEpeTal o€ PETPIKOUG TOVouG (1t = 2200 Ib).

META®OPA KAI ANOO'HKEYZH

e H peTapopa emTpEneTal va yiveral HOVO and eKNAISEUHEVO NPOCWNIKO.
Aev npokunTel kapia euBUVN yia TUXOV {nHIG and akatdAAnAn HETapopa
) akataAAnAn anoBrnkeuon.

MeTagopa Tou BapoUAkou

O1 avuywTikEG ouokeugg TnG Ingersoll Rand eniBewpolvTal NPOCEKTIKA Kal

ouokeualovTal KaTaAnAa npiv anod Tnv anooToAn.
1. Mnv neTare f piXveTe KATW AUTO TO NPOIOV.
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2. XpnoiyonolgiTe kaTAMnAa péoa PETapopas. H ueTapopd kai Ta Yéoa PETapopdg
npenel va gival KaTaAANAQ yia TIG TONIKEG OUVONKEG.

SHMEIQSH

e Eav undpyel Hia CUOKEUT ac@Paleiag yia T HETAPOPA, TOTE APAIPECTE
Tnv npiv and Tn 0£on oc AsiToupyia.

AnoBnkeuon Tou BapoUAkou

AnoBnKeUETE NAvVTa To BapoUAKO XwPIG PopTio.

OETETE TO HOXAO emhoyEa otn B€an NEKPAS (kevTpikny B€an).

ZKounieTe Toug pUNOUG Kal Ta vepd.

AadwveTe TNV aAuaida, Toug Neipoug aykioTPou Kai TOUG NEipouG Tou Pavtalou
ayKioTpou.

Na TonoBerteiTal oe Enpd pEPOG.

Npiv va &avaBeaeTe To BapoUAko Ot AeiToupyia, akoAouBeiTe Tig odnyieg
"BapoUAka nou Sev eival og TakTIkr Xpron". AvaTpéETe aTnv evotnTa
"EMIOEQPHZH" oTn oehida 63.

ol hwhe

EFKATAZTAZH

NepiBallovTikéG oUVONKeG: Ta BapoUlka Tng oe1pag KL npoopilovTal yia
Aermoupyia o€ nepIBalovTIKEG Bepokpaaieg PeTa&l 0°F (-18°C) kai 130°F (54°C).

IMpiv anod Tnv eykaTaotaon Tou BapoUAKou, ENIBEWPNOTE TO NPOCEKTIKA yia mbavr
{nwia an6 Tn PeTa@opa. H guvappoAdynon kai n eykaTagTaon £5apTMVTal anod To
TOMIKO NePIBAAov. To BapoUAKo NpeENEl va gival avapTnPEVO Le TPOMO Nou va Pnopei
va pubpilel eAelBepa Tn B€on Tou.

Ta BapoUAka napéxovTal anod To EpyooTaalo Ye MARpn Ainavon. ZuvioTarail n Ainavon
NG aAuaidag POpPTWONG NpIv and Tnv nNpwTn AsIroupyia Tou BapoUAkou.

&\ NPOEIAOMOIHSH

e H nTwon QopTiou unopei va npokaAécel TPAUMATICHO 1) OavaTto. Mpiv
ano Tnv eykaracraon avatpe&Te oro Eyxeipidio NMAnpo@opimv
Aopalciag MpoiovTog yia OAEG TIG EVOTNTEG TG EYKATACTACNG,

e Avaloya pe To emAEyPEVO PHOVTEAO, To BapoUAko pnopei va fuyidgl ndavw
and 90 Ibs. (41 kg). Evdexopevn nTaon sﬁupmkmmv Tou BapoUAkou
pnopei va npokaAecel TpaupaTiopd, 8avaro i uAikn {npia. To BapoluAko
npenel va ornpideral katadAAnAa oTn 31GpKEIA TG EYKATACTAONG,.
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e Tlpiv anod Tnv eykatacTaon i Tn XpAOT TOU NPOIOVTOG, O1 IBIOKTATEG Kal
0l XPIIGTEG OPEIAOUV Va EVIIHEPGVOVTAI YIA TOUG EISIKOUG, TOMIKOUG Kal
TUXOV GAAOUG KaVOVIOCHOUG, CUHNEPIAAUBAVOLEVWV TOV KAVOVICH®OV
T?q Apepikavikng 'Evmong MnxavoAoywv Mnxavik@v (American Society
of Mechanical Engineers - ASME) kai/f) Tou OSHA, o1 onoiol eviéxerai
va apopoUV HIa CUYKEKPIPEVN XPROT AUTOU TOU NPoidVTOG.

01 31aTaEeIG OTAPIENG KaI MPOCAPTNONG POPTIOU NOU XPNaIHOMoIoUVTal € GUVOUAoHO
HE QUTO TO BAPOUAKO MPENMEI VA NAPEXOUV ENAPKN OTNPIEN YIA TO XEIPIOHO OAWV Twv
AgIToupYIGV Tou BapoUAKoU ouv To Bapog Tou BAPOUAKOU Kal ToU NPocapToUHEVOU
€€onNigpoU. AuTO anoTehei euBUVN Tou NEAATN. Z€ NePINTWon auPiBoAiy,
EMIKOIVWVNOTE JE ENAYYEAUATIA UNXAVIKO SOMIKWY EPYWV.

To BapoUAko pe poxAo Tng oe1pag KL pnopei va xpnoiponoinBei oe onoiadnnote
Béon, epooov €xel pUBIOTEI yia EAEN o€ euBeia ypappn and To enavw £wg To KATw
aykioTpo. To BapouAko NpEnel va €ival TONOBETNUEVO PE TETOIO TPOMO WOTE va PNy
£pyETal O ENAQPN PE TO PopTio 1 Ta aToIxeia 0TNPIENG OTAv XpnaiponoieiTal.
AlaopalioTe TNV avepnodioTn Kivnon ToU XEIPOHOXAOU.

‘Otav To BapoUAko AEITOUPYEi O€ NEPIOPICLEVOUG XDPOUG NPENE! va XpnaionoiolvTal
Ta kaTaMnNAa €§apTAHaTa avuywwaong N apTaveg yia Tnv anoguyn napepunodiong Tou
nAQIciou Kal ToU XEIPOUOXAOU.

Apxikoi €Aeyxol AsiToupyiag

A nPozOXH

e Mpiv ané Tn xpnon 31a0@alileTe 6T1 Ta ENAVW kal KATW AYKIOTPA TOU
BapouAkou gival owoTa TonoBeTnPEva Kal 0TI £Xouv epnAakei Ta
HAvVTaAa TOV AyKIOTPWV.

To BapoUAko Nnpénel va TiIBeTal o€ AeIToupyia e SOKILaaTIkO popTio (10% Tng
OVOWACTIKG IKaVOTNTAG) aveBagovTag kal KaTeBalovTag To PoPTio APKETEG POPEG,
Alao@alileTe Tn Aeiroupyia ppévou kaTeRalovtag To idlo PoPTIO yia va eAEYEETE OTI
To @opTio dev oAioBaivel 6Tav dIAKONTETAI TO KATERATKA.

SHMEIQSH

e KaBe opa nou aveBalete Eva popTio npénel va eAEyXeTe TN AsiToupyia
TOu PPEVOU aveBAlovTag EAaPP®G TO POPTiO Kal AKIVATONOI®VTAG TO
yia eniBeBainon 0TI TO (PPEVO CUYKPATEI TO (POPTiO.
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Ol XEIPIOTEG Kal Ta GTopa nou eival uneliBuva yia TNV eykatdoTaon kal To GEPPIG Tou
BapouAkou I'IPEI'IEI va eivai sEonKawpsva ME TIG npoémypaqpsc ASME B30.21 npiv Tn
B£on Tng povadag oe AsiToupyia. ‘OAeg o1 anaItioeIg auT@V TV npodiaypagwy,
oupnspv\apsavousvnq ™mg DOKIUNG, NPEMEI va NANPoUVTal NpIv TNV £yKpION TOU
BapouAkou yia AsiToupyia.

AEITOYPI'IA

ZUvIOTaTal 0 XPAOTNG Kal O IBIOKTATNG Va eAEyyouv OAOUG TOUG OXETIKOUG Kal
I0XUOVTEG kavoviopoUg npiv va B£0ouv To Npoiov O Xprion. AvaTpeETe aTo Eyxelpidio
MAnpogopinv Aopaleiag MpoiovTog.

0] xaplo-rnq TOU BapoUuAkou npansl va )\auBavsl oageic oénwsq yia v EKTENEON TWV
KCIQI']KOVT(.OV TOU Kai va KCITOVOEI m )\EITOUPYICI TOU BapoUAKou Kaewq Kai va ps)\sm
Ta eyxeIpidia Tou kaTackeuaoTr. O XEIPIOTNG NPENEI va KaTavoei SIEE00IKA TIG OWOTEG
HEBOOOUG NPOGBETNG (PopTiwV Kal TiG Gladikacie; aopaleiag. Eivar euduvn Tou
XEIPIOTN va apvnBei va B&oel o AeiToupyia To BapoUAko OTav oI GUVONKEG gival

EMNIOPAAEIC.
aI'IPOEIAOI'IOIHZH

e To BapoUAko dev npoopileTal kai dev sival kataAAnAo yia avéBaopa,
katéBacpa 1 HETaKivNON aTOpWV.
e Mnv aveBaleTe noTE popTia NAvw anod aropa.

To s)\qu'ro (pOPTIO Y0 TO QUTOHATO KAEIILO TOU (PPEVOU Eival 2% TOU OVOUACTIKOU
@opTiou aA\a dev unepBaivel Ta 23 Kg.

PUOpION B£0NG apopTou aykioTpou (0€on Nekpa)
AvaTpégTe oe Zx. MHP3291 oTn oeghida 13.

E)\svxsTs OTI o ovao-ro)\saq ahuaoidag (35) EIVOI KaAa acq)o)\lopsvoq oToV TeAeuTaio
Kleo TOU GKpou avKupwcnq ™meg a)\umﬁaq q)opmmqq o avao-ro)\saq S a)\uméag
(POPTWONG NPOOPIETaI YIa TV ANOTPON anepnAOKNG TG aAuaidag eopTWoNG ano
TO BapoUAKo Kal Oyl yia TNV UNooTnpIEN Tou (PopPTioU.

& NPOEIAOMOIHEH

e Mnv ayyileTe To SiakonTn GPopTNG AsIToUpyiag kaTd To avéBacpa i To
kaTéBacpa. Mnv XpnoIHONOIEITE TO S1aKONTN GPopTNG AsiToupyiag 6Tav
unapxe! gopTio oTo BapoUAko.

OéoTe TO HoXAO enmidoyéa oTn B€on NEKPAZ "N" kai TpanETe £Ew TO SlaKoNTN
gtpopmc )\ElToupvloc AUTO Ba eNITpEWEI TN XpAoN Tou "dIakdnTn apopTng
eIroupyiag’”.

1. ©taTe TO HOXAO emAoyEa aTn Béan NEKPAZ "N"

2. TepIoTPEYTE apIOTEPOATPOPA TO DIAKONTN APOPTNG aAuaidag kal TpaPrETe £5w
TO 3IaKONTN APOPTNG aAucioac.
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MaoTe kal TpPaBAETe TN pia NAEUpa TG aAuacidag GOPTWONG ) NEPITTPEYTE TO
d1akonTn APopTnG AeIroupyiag worou va eniteuxBei n emBupnTh KaTw Béon
aykioTpou.

SUVOEDTE TO KATW AYKIOTPO aTO (popTio. TpaBnETe TNV MAEUPA aykUpwang TnG
aAuaidag PoPTwONG /) NEPICTPEWTE TO BIAKOMTN APOPTNG AeIToupyiag womou va
nayer n xahapwon TG aAucioag.

MNepioTpeyTE OeEIO0TPOPA TO SIAKONTN APOPTNG AEITOUPYIag Kal NIESTE Tov yid va
Koupnwael otn 8éon Tou.

&\ NPOEIAOMOIHEH

Mnv oTnpileTe f) avapTaTe popTia anod To akpo aykipwong ThG aAucidag
POPTMOONG. TO PPEVO EVIEXETAI VA PNV CUYKPATNCGEI TO POPTIO 1) va PNV
A€ITOUPYNOEI OWOTA.

Alao@alileTe 0TI To POpPTio E3pAlETAI CWOTA OTN PAXN TOU KATW®
AyKioTpou.

Ma v anoguyn TpaupaTiopol i) UAIkNG {npiag va agaipeite navra 1o
popTio ané To Eupoﬁ)\x_o npIV and Tn HETAYwYH ToU BapoUAKOU HE HOXAO
oTnV apopTn AsIToUpyiag.

AvéBaopa popTiou (6€on EMANQ)

AvaTpeETe og TxX. MHP3291 oTn oeAida 13.

H axdAoubn diadikacia npoinoB&Ter 6Ti To BapoUAko BpiokeTal aTn 8€0n NEKPAZ "N"
Kal 0TI TO AyKIOTPO €ival NPOCAPTNHEVO O £va GopTio, AANG TO BAPOUAKO dev
unooTnpidel To GopTio.

1.

2.
3.

AkoAouBrioTe Ta PripaTa 2 £wg 5 nou nepiypagovTal oTny evotnTa "PuBuion
B£ong apopTou aykioTpou".

©EaTe TO HoYAO emhoyéa oTn BEon EMNANQ.

MNepioTpEWTE (KAOTAVIA) TO XEIPOHOXAG SEEIOGTPOPA Yia va aveBATETE TO POPTIO.

SHMEIQSH

O f1X0G kKAIK NOU aKOUYETAI and To VUXI TOU PNXaviGHoU KaoTaviag kara
TO avéBacpa TOu (POPTIOU Eival PUGIOAOYIKOG.

KatéBaopa gopriou (6€on KATQ)

AvaTpeETe og Tx. MHP3291 oTn oeAida 13.
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H akdAoubn diadikacia NpoinoBETel 61 0 HoxAGG enihoyéa Tou BapoUAkou BpiokeTal
ot 6eon EMANQ, To BapoUAko OUYKPATEN £va POPTIO Kai O XEIPIOTNG EMBULE va
KaTePACEl TO PopPTIO:

1. OfoTe TO HOXAO emIAoyEa aTn B€an KATQ.
2. MepioTpéYTe (KAOTAVIA) TO XEIPOHOXAO APICTEPOOTPOPA YIa VA KATERACETE TO

®opTiO.
A nPosOXH

e Tia TV anoguyn TpaupaTiopou fj UAIKNG {npiag XapnA®VETE navra Ta
popTia MONou va XaAdp@Ooel N aAucida popTMONG NpIv anéd Tn
HeTaywyn oTn 6éon NEKPAZ.

&\ NPOEIAOMOIHEH

e Mnv ouveyieTe To kaTéBacpa Tou BapoUAkou apoToU N aykUpwon Tng
alucidag £pBel o= ena@rl) pe To copa Tou BapoUAkou. Mnopei va
npoKUYEe! {NHIG HE anOTEAEGA TNV, NTAOOT POPTIOU Kal TNV NpokAnon
ooBapwv TpaupaTiopwyv, Bavarou f UAIKAG {npiag.

AsiIToupyia cupnAEkTn oAicOnong

Ta BapoUAka diaBéTouv oupnAekTn oAigBnane. ‘OTav yiveral andneipa aveBacuaTog
€vOG (POpTioU Nou uneppBaivel TNV IkavoTNTa Tou BaPOUAKOU, O XEIPOHOXAGG 6a
nepIoTpagei aAAa To poptio dev Ba avuywveral. O CUPNAEKTNG UNEPPOPTWONG Eival
pubuiopevog oe oAiobnon oTav yiverar unepBaan TnG OVOUAoTIKAG pUBHIONG Tou
150% TOU OVOHACTIKOU POPTioU PE andkAion £20%.

ENIGE'QPHZH

O1 mAnpogopieg emBewpnaone BaailovTal ev peper oTa Apepikavika MpoTuna Kwdikav
Aopaheiag Mnxavohoywv Mnxavikwv B30.21.

& NPOEIAOMOIHEH

o KaOe véog N ENICKEUAOHEVOG EEONAICHOG NPENEI va ENIBEWPEITAI Kal va
60Klpd{im| ano eknaideupévoug TeXVikoUg TnG Ingersoll Rand yia va
SiaopalileTal n acpalng AsiToupyia o€ OVOHACTIKEG NPodiaypapég
npiv va TeBei 0 eE0NAICPAG o€ AeiToupyia. | . .

e TloTé unv Xpnoiponoigite éva BapoUAko anoé Tnv eMBe®PNON TOU onoiou
€XEI NPOKUWEI OTI UNAPXOUV {NHIEG.
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Mpénel va dlevepyoUvTal GUXVEG Kal MEPIODIKEG ENIBEWPNOEIG OTOV EONAICHO OE
TAKTIKA XPOVIKA dlaoTrpaTa. O GUXVEC EMNIBEWPNOEIC Eival ONTIKEG EEETATEIG MOU
ekTeAoLVTal ANO XEIPIOTEG 1} eKNaIBEUPEVOUG EMBewpnTég TG Ingersoll Rand ka
nepIAapBavouv nNapaTneroEIC Mou yivovTal KaTa ToV KavoviKO XEIPIOHO Tou
e€onAiopou. O1 NepIodIKEG ENIBEWPNTEIG €ival OXOAAOTIKEG ENIBEWPOEIG MOU
ekTEAOUVTAI ano eknaideupévoug Texvikoug TnG Ingersoll Rand.

To ASME B30.21 dnAdvel 671 Ta dlacThpaTa eniBepnong eEapTavTal and Tn euon
TWV KPICIHWV £5aPTNHATRV Tou EEONAICHOU Kal TO €160G TG XPRONG. AvaTpeETe oTOV
nivaka "Tagivounoelg eniBewpnong’ kai "AlaoTApara ouvTrpnong' oTo Eyxelpidio
MAnpoopiwy ZuvTAPNoNG MPOIGVTOG yia T CUVICTMHEVA OIACTALATA CUVTHPNONG.
H npooeKTIKA ENIBEWPNON OE TAKTA XPOVIKA DIACTAKATA anokaAunTel mbaveg |
€NIKIVOUVEG KATAOTAOEIG OE apXIKO OTADIO, EMITPENOVTAG TNV EKTEAEON DIOPBWTIKAG
€VEPYEIAG NPIV O KATACGTACEIG YiVOUV ENIKIVOUVEG,

Ta eAaTTOMATA Nou anokaAunTovTal and Tnv eNIBeRPNON 1 CNUEIMVOVTAl KATA TN
A€IToupyia Npenel va avagépovTal og 151KO NPOCWNIKO Mou €ival EKNAIDEUPEVO aTNV
ao@aleia, Tn AsiToupyia kai Tn ouvThpnan Tou BapoUAkou. Mpénel va anogpacileTal
av pia kaTaoTaon anoTeAei kivouvo aopaleiac, va S1opBwvovTal ol CNUEIWHEVO!
KivOUvOI a0(aAEiag kal va TEKUNPIGVOVTaI JE YPanTr) avagopa npiv va Tedei To
BapouAko o€ Aertoupyia.

Zuxvi emBswpnon

STV nePINTwan BapoUAKwV OE Guvexn AsiToupyia, Npénel va dlevepyoUvTal GUXVEG
eniBewprjoeIg aTnv apyn kabe Bapdiag. Eniong, kaTa Tn SIAPKEI TNG KAVOVIKNG
AEIToupyiag Npenel va olevepyouvTal ONTIKEG ENIBEWPRTEIG YIa CNHIEG 1) EVOEIEEIG
duoAerToupyiag.

1. AsiToupyigq. EAEyxeTe yia onTikoUG 1 KN uaIoAoyIKoUG BopUBOUG Nou evOEXETal
va anoteAolv évdeien niBavol npoPANpaTog. Mnv BETeTe To BapoUAKo oe
Aerroupyia av n aAuaida dev TpoPodoTeITal OUAAd HEOW Tou BapoUAKOU Kal Tou
unAok aykioTpou. MpoanabrioTe va evronioeTe rxo "KAIK", evoprivwaon n
SuoAeiToupyia. O fXoG KAIK nou akoUyeTal ano To VUXI TOU UNxaviopoU KaoTaviag
kaTd To avéBacua Tou QopTiou €ival PUOIOAOYIKOG. Av N aAucida o@nV@Vel,
avannda f ivar unepBoAika BopuBwdng, kabapiaTe kar Ninavere Tnv aAuaida. Av
TO NPOBANUA NAPAEVEI, TOTE EVOEXOUEVWG NPENEI VA AVTIKATAQTABEI N TpoXaAia
aAuaidag kai goptiou. Mnv BETeTE To BapoUAko O AerToupyia péxpl va eniAuBolv
OAa Ta npopAnuara.
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2. 'AykioTpa. EAEyxete yia @Bopa i {nuid, augnpévo nAaTog Aaigoul, oTpéBAwan
TOU OTEAEXOUG 1 GUGTPOYT) TOU ayKioTpou. MpoBeiTe o€ avTikaTaoTaon av. 1o
uavtalo aykioTpou ac@aAilel népa ano To akpo Tou AykioTpou. EAEyxeTe OTI Ta
AyKIoTpa NePIOTPEPOVTAl EAeUBEPA. AVTIKABIOTATE Ta AYKIOTPA Mou unepBaivouv
To avolypa Aaipou nou kaBopiletal oTo Mivakag 28 *Kavoviko kal unepBoAikO
nAGToG Adipou aykioTpou’ ot ogAida 65. AvaTpegTe gTo ZX. MHP3272
oTn ogAida 12, A. MAaTog Aaigou. B.AnoaTacn PETAEU onueiwv dEIKTWV Kal
avapopd o1o 2x. MHP0111 oTr) oeAida 11, A. ZuoTpaupévo NA MHN
XPHZIMOMOIEITAI B. Kavoviko MMOPEI NA XPHZIMOINOIH®EL. Av To pdvtaho
aykioTpou ac@aiCel népa and To Akpo Tou AyKIoTPoU, TO AyKIGTPO EXEI KUPTAOOE
Kal npenel va avTikataoTabei. AvatpegTe oTnv TeheuTaia ekdoor) Tou ASME
B30.10 "ATKIZTPA" yia nepiogoTepes nAnpopopieg. EAeyETe Ta edpava oTrhpIENG
TOU aykioTpou yia Ainavon 1 gnuid. Alao@alIGeTe OTI NEPICTPEPOVTAI EUKOAQ Kal
opahia. Avatpegte aTo Eyxeipiolo MAnpogpopiwv Zuvtipnong Mpoiovtog.

Mivakag 28: Kavoviko kai unepBoAiko nAaGTog Aaipou aykioTpou

Ikavotn | Kavoviko B | YnepBoAiko B [ Kavovikdo A* | YmepBohiko A*

Ta . . . .
(tovor) [inch | mm | inch | mm | inch [ mm | inch | mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - = - o
1 1.77 45 1.89 48 - - - -
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - o
3 2.46 | 62.5 2.60 66 - o - o
6 3.07 78 3.23 82 - - - -
9 - o - o 2.52 64 2.68 68

* 01 JIa0TACEIG €ival XWPIG EYKATEGTNHEVO HAVTAAO.

3. Mavrala aykioTpwv. EAEyxeTe Tn AsiToupyia Twv JAVTAAWY ayKioTpwv.
MNpoBeiTe O€ avTIKATACTACN, AV ANAITEITal.

4. AAugida. EEeTaleTe KABE Kpiko yia KaUWN, PWYLEG OTA ONpEIa GUYKOMNONG 1
OTIG NATOUPEG, EYKAPOIEG XAPAKIEG KAl QUAGKMOTEIG, pIviopaTa ouykOAMnang,
onuadia d1aBpwane, pPaBOWAEIG (LIKPEG NAPAAMNAES YpapHEG) kal GBopa TG
aAuaidag, CULNEPINAUBAVOPEVWY TWV ENIPAVEILV OTAPIENG HETAEL TWV KPIKWV
NG ahuoidag (avarpette oe 2X. MHP0102 otn ogAida 11). AvTikaBIoTaTe Tig
aAucideg nou Ogv NEPVOUV ENITUXWG TIG ENIBEWPNOEIG. EAEYXETE TN Ainavon Tng
ahuoidag kar NinaiveTe av anaiteital. AvaTpeETe aTo KepaAaio "Aluaida
PoOpTWONG" TNG evoTnTag “ATNANZH” oTn oeAida 68.
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H ouvoAiki ékTacn TnG POopdag TG aAucidag dev pnopei va
npoodiopIoTEi HE ONTIKN EMBE®PNON. AV undpyouv evaei&eig pOopag
TG aAucidag eniBewpeiTe TNV aAugida kai TRV Tpoxalia popTwONG
OUpPWVa pE TIG 0dnYieg TNG evoTnTag "Mepiodikn eniBewpnon”.
Mia alucida popTwoNnG nou £xel UNOOTEI POOPA PNOPEI Va NPOKAAEDE!
¢na oTnv Tpoxalia popTwonG. EniBewpeiTe TNV TpoxaAia popTOONG
Kal avTikaBIoTAaTe TNV av £XEl UNOOTEl {npia 1 pBopda.

TOMIEN aAuoidag @opTwong. AlaoalileTe 6TI ol GUYKOMAOEIG aTOUG OpBIoug
KpiKoug gival pakpid and To paoulo TnG aucidag. EnavalaBeTe Tnv eykataoTaon
NG aluaidag, av anaiteital. Alao@aliCeTe 0TI n akucida dev £xel avanodoyupioel,
ouoTpagei 1 oTpeRAWBEL. PuBpioTe 6nwg anaireita.

ETIKETEG KAl ONHPAVOEIG. EAeyXeTE OTI UNAPXOULV Kal €ival EUAVAYVWOTEG Ol
€TIKETEG. MPOPEITE O€ aVTIKATAGTAON AV €ival XAAAOUEVEG ) Aginouv.
Xe1IpopoxXAOG. EAEyXETE yia pwyYHEG, KUPTWON Kkal GANEG (nuIEG. MpoBeiTe og
avTikaTaoTaon, av anaiteital.
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Mivakag 29: AIGoThpA CUXVIG ENIBERPNONG
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ZToIXEiO

ZuvOnKeG

Kavovikég

Bapiég

MoAU Bapiég

‘OAoI 01 ASITOUpYIKOI
HNXavIoHoi WG NPog
Kakr pUBuIoN nou
€pnodilel TN owOoTN
AerToupyia.

Mnviging

ERdopadiaing

Huepnoiwg

AyKiOoTpa Kai
pavtaia yia
napapépewon,
XNHIKR gia,
PWYHEG Kal GBopd.

Mnviaing

ERdopadiaing

Huepnoiwg

AeiToupyia
pavtalou
aykioTpou, av
Xpnoigonoeita.

Mnviding

EBdopadiaing

Huepnoiwg

MoxAOG WG Npog
KUPTWOEIG, PWYHEG
K.AM.

Mnviaing

EBdopadiaing

Huepnoiwg

A\uacida @opTwaong,
Baoel Twv 0dnyImvV
TOU eyXelpidiou

Mnviding

EBdopadiaing

Huepnoiwg

TUNEN ahucidag
POPTWONG WG NPOG
OUHHOPOWON LE TIG
OUOTACEIG TOU
KaTaoKeUaaoTn Tou
BapoUAkou 1 evog
€EEIBIKEUPEVOU
artopou.

Mnviging

ERdopadiaing

Huepnoiwg

Zripiypa
BapoUAkou wg Npog
tnHia

Mnvidiwg

EBdopadiqiwg

Huepnaoiwg
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Apxeia ka1 avapopig

Mpénel va TnpouvTal apxeia eniBe@pnong nou napaBeTouv OAa Ta onpeia nou
anaitouv, nepiodikn eNBewpnan yia 6Ao Tov eEONAIGHO Mou PepEl popTio. Mpenel va
yivovTal £yypages avagopee, avaloya He To €i00G XpoNG, OXETIKG HE TV KATAOTAON
KPIOIHWV HEPWV WG HEBOOOG TEKUNPIWONG TWV NEPIODIKWY ENIBEWPAOEWV. AUTEG OI
avapopEG NPENEI va GEPOUV NUEPOUNVIA, UNoypagr} ano To atopo nou dieryaye Tov
€AeyX0 Kal va TnpouvTal o€ apxeio npooPdaciyo yia avabewpnaon.

Ava@opég aAuacidag popTwong

Oa npénel va TnpolvTal apxeia nou Ba anodeikviouv TNV kataoTaon Tng aAuaidag
POPTWONG Nnou TEBNKE €KTOG AeIToupyiag oTa nAaioia evog NPoypauHaTog eAEyyou
aAuaidag POpTWONG EUPEWG PacuaTos. Ta akpiPr apxeia Ba kabopifouv Tn oxeon
HeTa&l TnG oNTIKNG €EETAONG NOU NPaAypaTonoleiTal kata Tn dIApKeIa ‘ZUxvewv
EAéyxwV' kal TG NPAYHATIKNG KaTAoTagnG TG aAucidag eopTwOnG dnwg kabopideTal
ano Mepiodikoug EAéyxoug'. AvapepBeite oTo Eyxeipidio MANPo@opiav uvtripnong
MpoidvTog yia TG Npodiaypa®ég alucidwy.

Adpavn BapoUAka

1. O €€onAIopOG nou &xel Napapeivel g akivnaia yia d1acTnua evog UNvog n
HeyahUTepo, aAG OXI NEPICOOTEPO ano €&l Pveg, NPENEl va ugioTaTal
€NIBEPNON CULPWVA LE TIG ANAITAOE! TNG 2UXVOG EAEYX0G 0N oehida 64 mpoTou
T€Bei O€ Xpnon.

2. O €gonNIGPOG Mou £xEl NAPAWEiVEl O akivnoia yia S10TNHA HEYAAUTEPO TwV £8I
HNVOV_NpeNel va uioTatal NAfpn eNBe®pnon cUPPWVA HE TIG ANAITATEIG TNG
‘Mepiodikng EnBewpnong' npotou Tebei oe Xprion. AvaTpegre aTo Eyxeipidio
NANPOPOPIWY CUVTNPNONG NPOIOVTOG. . .

3. 0 g&onAiopOG nou BPIcKETaI OE avapovn Npenel va eMBEwpeiTal TouAaxioTov duo
(POPEG TO XPOVO CUHPWVA HE TIG ANAITATEIG TNG ‘ZUXVOG EAEYXOC .

ANINANZH

Na va diao@alifeTal N cuvexng IkavoroinTiki Aerroupyia Tou BapoUAkou, n Ainavon
og OAa Ta anapaiTnTa onyeia Npénel va YiveTal e To 0woTd AINAVTIKOG TO KATAAANAO
XPOVIKO BIGCTNWA, ONWG UNOJEIKVUETAI yIa KABe ouykpdTNHA. Ta GUVICTGOWEVA
olaoTrnpaTa Ainavong aTo eyxelpidio ouvTripnong Baaifovtal og PECO XpOVOo
AerToupyiac. Av To BapoUAKO XPNOIHOMOIEITal MIO OUXVA TOTE ANAITEITAI CUXVOTEPO
npoypappa Ainavong. Eniong, To €i6og Tou AinavTikou kai Ta dlagTpaTta aAhayng |
Baoicovtal oe Aeimoupyia péoa oe nepIBAANOV XwpiG okovn, uypaadia kar SIaBpwTIKoUG
Kkanvoug. XpnoIONOIEITE HOVO Ta CUVIOT®HEVA AinavTika. AAa AinavTika evogxeTal
va ennpeacouy TNV anodoan Tou BapoUAkou. H pn TAPNGN aUTGV TwV NPOPUAGEEWY
evdExeTal va npokahéoel {npia oTo BapoUAKO Kal Ta OXETIKA €EapTRAUATA TOu.
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ZuvioTaTal n xpAon AiNavTikoU oneipwuaTev A oAoBnTIkoU UelylaTog yia GEOVEG e
ongipwya, KeParwTeg Bideg kal nagipadia. Apaipeite To naMo AinavTiko, kabapilete
TO €6APTNHA e BIAAUpa Nou Bev MEPIEXEN OEA KAl ANAGVETE pia vEa OTpWON
NImavTikoU 0To €EAPTNHA NPIV and Tn guvappoAdynan, EKTOG av dnA@veral
OIapOpETIKA.

Fevikn Ainavon

H owaTr Ainavon eival €vag and Toug nio onuavTikoug napayovTeg yia Tn diatnpnon
NG KAANG AEIToupyiag Tou NpoiovToG.

ZUVIOTOHEVA AINAVTIKG

rpavadia (42 kai 45)

1. AaipéaTe Ta Na&iuadia oTo KAAUPKA ypavadwy.
2. A@aipéoTe To Nalio ypaoo kal avTIkaTaoTroTe TO e VEO.

Mivakag 30: ZuvioT®ueva AinavTika yia ypavadia (35, 36 kai 32)

@eppokpacia Tinog katnyopiag
-20° £€wg 50° F (-29° éwg 10° C) I'paco AiBiou noAanA@v xprioewv EP 1
30° €wg 120° F (-1° €wg 49° C) I'paco AiBiou noANanAGv xpricewv EP 2
AAuoida @oprwong

&\ NPOEIAOMOIHEH

e Av 1) ahucida popTwong dev diatnpeital kaBapi) kai pe kaAi Ainavon,
evdexeral va npokAn@si {npia oTnv aAucida pe anoteAecpa
TPAUHATIONO, BAvaTo 1 CNHAVTIKEG UAIKEG NHIEG.

1. Ainaivere kd@Be kpiko TNG aluaidag popTwaong eBdopadiaia, A Mo ouxva, avaloya
pe To BaBuo6 xpriong. ANAMVETE TN Véa oTpwaon AiNavTikol endvw o€ undpxouaa
oTpWON.

2. 3t qurl}n Xpnon n o€ diIaBpwTika nepiBailovTa, Ainaivete cuyxvoTepa anod o,Ti
ouviewc,

3. AINAIVETE TO AYKIOTPO KAl Ta ONEIA NEPIOTPOPRG TOU HAVTAAOU TOU ayKioTpou
JE TO 310 NiNavTIkG Nou XpnoiponoleiTal oTnv aAucida popTWONG.

4. Ta va apaipEoETe TNV OEEIdWON 1) TN CUCOWPEUON OKOVNG, KaBapileTe Thv
aﬁuojga Me SidAupa nou Oev NepiExel 0&éa. MeTd Tov kaBapiopd, AINaiveTe TNV
aluaida.

5. Xpnoigonoieite To Aadi Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® rj Aad1 ISO VG220
£€wg 320 (SAE 50W éwg 90 EP)
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Permita sélo a Ingersoll Rand técnicos profesionales la realizacion del mantenimiento de este
producto. Para obtener mas informacién, péngase en contacto con la Ingersoll Rand fébrica o

distribuidor mas cercanos.

El uso de piezas de recambio que no sean originales de Ingersoll Rand podria poner en peligro la seguridad, reducir
el rendimiento, aumentar la necesidad de cuidados de mantenimiento, asi como invalidar toda garantia.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las instrucciones originales.
Para obtener mas documentacién de soporte, Tabla 31 ‘Manuales de informacién del producto’ en la pagina 70
Los manuales se pueden descargar en www.ingersollrandproducts.com.

Remita todas las comunicaciones a la Ingersoll Rand oficina o distribuidor mas cercano.

Tabla 31: Manuales de informacién del producto

Niimero de Numero de pieza/
Publicacién pieza/ Publicacién P
documento
documento
Manual de informacion de seguridad 48488993 Manualfie_informacién de 48496368
del producto mantenimiento del producto
Manual de informacién de piezas del 48489009
producto
DESCRIPCION DEL PRODUCTO
Descripcion

El polispasto de cadena con palanca se puede montar en el eje de suspension de un carro o en una estructura de
montaje permanente. El polispasto estéd disenado para elevar y descender cargas dentro de su capacidad nominal con
un esfuerzo minimo de la palanca. Para determinar la configuracion del polispasto consulte la placa donde se indican
la capacidad y el nimero de lote, ubicada en la palanca manual, para conocer el nimero de modelo.

c € Los polispastos son conformes a las mas recientes normas europeas, segun la clasificacion FEM 1 Dm.

ESPECIFICACIONES
Tabla 32: Especificaciones generales
::2:?:’:"1 :::‘:r";a Peso:: r.l:r;aade“a Tirar para elevar Cﬂn(:ledﬂd Peso sin cadena
Modelos (por pie) bajadas
kg Ib mmXmm kg Ib kg Ib ca::na kg Ib
KLO75 750 1650 |56X158 0.21 0.47 219 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 7,1X20,1 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 148 38.0 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X 28 134 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X28 2,01 4.43 40.0 88.0 3 2838 63.49
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Explicacion del cédigo de modelo:

Ejemplo: KL 075 v - 5
Serie:

KL

Capacidad t:

075=3/41t(1.650Ib)
100=11t(997,90 kg)
150=1,5t(1.496,85 kg)
300=3t(2993,71kg)
600=61(5.987,42kg)
900=9t(8.981,13 kg)

Opciones:
V= Embrague de limite de sobrecarga
S= Gancho de astillero
R= Chispa resistente
Elevacién:

1,5m (152,40
5=

cm)
10= 3m(304,80cm)
5= 4,5m (457,20

cm)

20= 6m(609,60cm)
1 La capacidad del polispasto se expresa en toneladas métricas (1 t = 2.200 Ib).

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

a cu

. El transporte lo debe realizar Gni personal ifi Rand no sera resp de
ningun dafo provocado por un transporte o almacenamiento incorrectos.

Transporte del polispast

(o)

Los dispositivos de elevacion de Ingersoll Rand se inspeccionan y se embalan adecuadamente antes de su envio.
1. No lance ni deje caer este producto.
2. Utilice medios de transporte adecuados. El transporte y los medios de transporte deben ser adecuados para las

condiciones locales.
AVISO

un di: itivo de i parael porte, retirelo antes de la puesta en servicio del

Si existi
producto.
Almacenamiento del polispasto

1. Guarde siempre el polispasto sin carga alguna.
2. Cambie la palanca de seleccion a la posicion NEUTRAL (posicion central).
3. Limpie todo tipo de suciedad y agua.
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Lubrique con aceite la cadena, los pasadores del gancho y los pestillos del gancho.

Almacénelo en un lugar seco.

Antes de volver a utilizar el polispasto, siga las instrucciones de "Polispastos que no se utilizan con regularidad”.
Consulte la seccion de "INSPECCION" en la pagina 75.

ona

INSTALACION

Condiciones ambientales: Los polispastos de la serie KL se han disefiado para funcionar en temperaturas ambiente
entre-18°C (0 °F) y 54 °C (130 °F).

Antes de montar el polispasto, inspecciénelo cuidadosamente para detectar cualquier daiio que haya podido
producirse durante el transporte. El montaje y la instalacion dependen del ambiente local. El polispasto debe quedar
suspendido de forma que se pueda posicionar libremente.

Los polispastos salen de la fabrica totalmente lubricados. Se recomienda lubricar la cadena de carga antes de poner
en marcha el polispasto por primera vez.

& ADVERTENCIA

. La caida de una carga puede provocar lesiones o la muerte. Antes de realizar Ia mstala:i n, :onsulte en
el Manual de informacién de seguridad del producto todas las

. En funcién del modelo seleccionado, el polispasto puede pesar mas de 41 kg (90 Ib). Si caen las piezas del
polispasto, pueden causar dafios materiales, lesiones e incluso la muerte. Sujete adecuadamente el
polispasto durante la instalacion.

A cuibapoO

. A ji alos propi ios y usuarios que i Ios i Iocales ude otro
origen, il i los regl. de la Asociacion nor de icos (ASME) y/o
la OSHA que puedan c der a un tipo ifico de uso de este producto antes de instalar el

producto o ponerlo en uso.

Las estructuras de soporte y los dispositivos de sujecion de la carga que se utilizan conjuntamente con el polispasto
deben contar con un soporte adecuado para realizar todas las operaciones de elevacion, teniendo en cuenta el peso
delpolispastoy del equipo. Este aspecto es responsabilidad del cliente. Si tiene alguna duda, consulte con uningeniero
de estructuras reconocido.

El polispasto de palanca de la serie KL se puede utilizar en cualquier posicion siempre que se monte para tirar en linea
recta del gancho superior al inferior. El polispasto debe posicionarse de modo que no toque los elementos de carga
y soporte durante el uso. Asegurese de que la palanca de mano puede moverse libremente.

Cuando se utilice en areas limitadas, se deben usar eslingas o accesorios de elevacion para evitar que la estructura y
la palanca de mano se obstruyan.

Comprobaciones para el funcionamiento inicial

a

. Antes de a utilizar el poli gu de que los ganchos superior e inferior estén
parejados corr yquelos hados.

Utilice el polispasto con una carga de prueba (10% de la capacidad nominal) elevando y descendiendo la carga varias
veces. Verifique el funcionamiento del freno descendiendo la misma carga y comprobando que la carga no se deslice
cuando el descenso se detenga.
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AVISO

. Cadavezqueseel carga, se deb p el funci i delfi de carga; paraello, eleve
la carga "_ y y é para aseg se de que el freno sostiene la carga antes de proceder a
su elevacion.

Ponga en conocimiento de los operarios y los responsables de la instalacién y el mantenimiento del polispasto las
especificaciones de ASME B30.21 antes de comenzar a utilizar la unidad. Todos los requisitos de estas especificaciones,
incluidas las pruebas, deben cumplirse antes de aprobar la utilizacién del polispasto.

FUNCIONAMIENTO

Se recomienda que el usuario y el duefio consulten todas las regulaciones apropiadas y aplicables antes de poner este
producto en funcionamiento. Consulte el manual de informacion de seguridad del producto.

El operario del polispasto debe recibir instrucciones claras relativas a la tarea que debe realizar, debe comprender el
funcionamiento del polispasto y haber estudiado la documentacion del fabricante. El operario debe comprender
perfectamente los métodos adecuados para enganchar las cargas, asi como mostrar una buena actitud en lo relativo
ala seguridad. El operario debera negarse a utilizar el polispasto si las condiciones de seguridad no son apropiadas.

& ADVERTENCIA

. El poli no esta disefiado ni puede utili: para elevar, bajar o desplazar a personas.
. No eleve nunca cargas por encima de personas.

La carga minima del cierre automético del freno es el 2% de la carga nominal sin exceder de los 23 kg.
Posicionamiento del gancho sin carga (posicion neutral)

Consulte la Dibujo MHP3291 en la pagina 13.

Compruebe que el tope de la cadena (35) esté correctamente fijado en el tltimo eslabon del extremo de anclaje de la
cadena de carga. El tope de la cadena de carga tiene la finalidad de evitar que esta se desenganche del polispasto y
no esté disefiada para soportar la carga.

& ADVERTENCIA

. No toque la perilla libre mientras se realiza una elevacién o un descenso. No utilice el modo de perillalibre
mientras haya carga en el polispasto.

Coloque la palanca de seleccion en la posicion NEUTRAL “N” y tire de la perilla libre. De este modo se habilitard el modo
de "perilla libre".

1. Coloque la palanca de seleccion en la posicion NEUTRAL “N”.

2. Girela perilla libre de la cadena hacia la izquierda y tire de la perilla.

3 Agarre y tire de un extremo de la cadena de carga o gire la perilla libre hasta alcanzar la altura deseada para el
gancho inferior.

4. Conecte el gancho inferior a la carga. Tire del extremo de anclaje de la cadena de carga o gire la perilla libre hasta
eliminar la holgura de la cadena.

5. Gire la perilla libre en el sentido de las agujas del reloj y presionela para volver a fijarla en su sitio.
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& ADVERTENCIA

. No levante ni soporte cargas desde el extremo de anclaje de la cadena, ya que es posible que el freno no
pueda soportar la carga o que no funcione correctamente.

A cuibaDpoO

. Asegurese de que la carga quede correctamente apoyada en el aslento del gancho inferior.
. Paraevitar daiios fisicos y materiales, retire siempre la cargadel tes de cambiar el
de palanca al modo de cadena libre.

Elevacion de carga (Posicion UP)

Consulte la Dibujo MHP3291 en la pagina 13.

Para el siguiente proceso se entiende que el polispasto se encuentra en la posicion NEUTRAL “N”y que el gancho esta
sujeto a la carga, pero que el polispasto no esta soportando la carga.

1. Siga los pasos del 2 al 5 descritos en "Posicionamiento del gancho sin carga".
2. Coloque la palanca de seleccion en la posmon UP.
3. Gire la palanca de mano (de trinquete) en el sentido de las agujas del reloj para elevar la carga.

AVISO

. El sonido de clics de la traba del engranaje del trinquete es normal cuando se levanta una carga.
Descenso de la carga (posicion DOWN)
Consulte la Dibujo MHP3291 en la pagina 13.

Para el siguiente proceso se entiende que la palanca de seleccién del polispasto se encuentra en la posicion UP, el
polispasto esta sujetando una carga y el operario desea descender la carga.

1. Coloque la palanca de seleccion en la poslc\on DOWN.
2. Girela palanca de mano (de trinquete) en el sentido contrario al de las agujas del reloj para descender la carga.

CUIDADO

. Para evitar dafos fisicos y materiales, descienda siempre las cargas hasta que la cadena de carga quede
holgada antes de cambiar a la posicion NEUTRAL.

& ADVERTENCIA

. No slga descendiendo el pollspasto unvezque el anclaje de la cadena entre en contacto con el cuerpo del
Podria pr: undafioenelp que provocaria la caida de la carga y, en
(onsecuen(la, dafos materiales, lesiones graves oincluso la muerte.
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Funcionamiento del embrague de deslizamiento

Los polispastos estan equipados con un embrague de deslizamiento. Cuando se intente elevar una carga que supere
la capacidad del polispasto, la palanca manual girara pero la carga no se elevara. El embrague de sobrecarga esta
definido para deslizar a un ajuste nominal del 150% de la carga nominal con un rango de +20%.

INSPECCION

Enun pollspasto en servicio continuo, realice inspecciones frecuentes al inicio de cada jornada. Ademas, realice
inspecciones visuales durante la utilizacién habitual, en busca de dafos o de averias.

1. Operaciones. Compruebe si existen signos visuales o ruidos anormales que pueden indicar un problema
potencial. No accione un polispasto salvo que la cadena se alimente con suavidad a través del polispasto y el
bloque del gancho. Preste atencion a los ruidos de clic, atasco o mal funcionamiento. El sonido de clics de la traba
delengranaje del trinquete es normal cuando se levanta una carga. Sila cadena se atasca, salta o es excesivamente
ruidosa, limpie y lubrique la cadena. Si el problema persiste, es posible que sea necesario sustituir la cadena y la
polea de carga. No utilice el polispasto hasta que se hayan reparado todos los problemas.

2. Ganchos. Inspeccione en busca de elementos desgastados o dafiados, un aumento de la anchura de la boca,
encorvadura o torcimiento del gancho. Si el pestillo del gancho pasa la punta del gancho, sustittyalo. Compruebe
que los ganchos pivoten libremente. Sustituya los ganchos cuya anchura de la boca sobrepase la especificada
en Tabla 33 ‘Anchura de la boca del gancho normal y para desechar’ en la pagina 75. Consulte el dibujo MHP3272
en lapagina 12, A. Anchura de la boca. B.Distancia entre los puntos de indicacion; y consulte el dibujo MHP0111
enlapagina 11, A. Torcido, NO USAR; B. Normal, se puede usar. Si el pestillo del gancho pasa la punta del gancho,
el gancho ha saltado y debe ser cambiado. Consulte la edicion mas reciente de ASME B30.10 ‘GANCHOS’ para
obtener mas informacion. Inspeccione los cojinetes de apoyo del gancho para comprobar si estan danados o si
necesitan lubricacion. Asegurese de que giran con suavidad y facilmente. Consulte el Manual de informacion de
mantenimiento del producto.

Tabla 33: Anchura de la boca del gancho normal y para desechar

Capacidad Normal B Desechar B Normal A* Desechar A*
(toneladas) pulgadas mm pulgadas mm pulgadas mm pulgadas mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - - - s

1 177 45 1.89 48 - - - o

1.5 1.85 47 1.97 50 - - - -

3 2.46 62.5 2.60 66 - - - >

6 3.07 78 3.23 82 - - - s
9 - - - > 2.52 64 2.68 68

* Las dimensiones no incluyen ningtin pestillo.

3. Pestillos del gancho. Compruebe el funcionamiento de los pestillos del gancho. Sustituya los elementos
necesarios.

4.  Cadena. Examine cada eslabon en busca de pliegues, grietas en las soldaduras o rebordes, mellas horizontales
y boquetes, salpicaduras de soldadura, rastros de corrosion, estriaciones (pequeias lineas paralelas) y desgaste
de la cadena, incluidas las superficies de apoyo entre los eslabones de la cadena (consulte
Dibujo MHP0102 en la pagina 11). Sustituya la cadena si se aprecian cualquiera de estos signos en la i mspecclon.
Compruebe que la cadena esta lubricada; lubriquela en caso necesario. Consulte el epigrafe "Cadena de carga”
en la seccién “LUBRICACION” en la pagina 77.
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a UIDA

. No es posible i i I la itud del deuna <adena. Ante cualquier slgno de
desgaste, inspeccionela zadenayla poleadec: igui lasinstrt q dicanen laseccion

“Inspeccién periédica”.

. Una cadena desgastada puede daiar la polea de carga. Inspeccione la polea de carga y sustitiiyala si esta

danada o desgastada.

5. Proteccion de la cadena de carga. Asegurese de que las soldaduras de los eslabones estén siempre lejos de la
rueda de la cadena. Vuelva a instalar la cadena en caso necesario. Compruebe que la cadena no estd enrollada,

girada o torcida. Realice los ajustes necesarios.

6.  Etiquetas. Compruebe que las etiquetas estén presentes y resulten legibles. Sustituya las que falten o estén
deterioradas.

7.  Palanca manual. Compruebe si existen grietas, pliegues u otros dafios. Sustituya los elementos necesarios.

Tabla 34: Intervalo de inspeccién frecuente

B Condiciones
Articulo

Normal Pesado Riguroso

Se comprueban todos los
mecanismos operativos en
busca de desajustes que Mensual Semanal Diariamente
interfieran con el
funcionamiento normal.

Se compruebanlos ganchos
y los pestillos en busca de
deformaciones, dafios Mensual Semanal Diariamente
quimicos, grietas y
desgaste.

Se comprueba el
funcionamiento del pestillo Mensual Semanal Diariamente
del gancho, si se utiliza.

Se comprueba si existen
pliegues, grietas, etc. en la Mensual Semanal Diariamente
palanca.

Se comprueba la cadena de
carga segun las Mensual Semanal Diariamente
indicaciones del manual.

Se comprueba si la
proteccion de la cadena de
carga cumple las

N Mensual Semanal Diariamente
recomendaciones del
fabricante del polispasto o
de una persona cualificada.
Se comprueba si existen
danos en el soporte del Mensual Semanal Diariamente

polispasto.
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Registros e informes

Deberan mantenerse registros de inspeccion de todos los equipos que soporten cargas, en los que indiquen todos los
puntos que requieran inspeccion periodica. Deberan redactarse informes escritos, en funcion de la importancia del
servicio, cuando se detecten problemas en piezas criticas, como método para documentar las inspecciones periodicas.
Estos informes deberan estar fechados y firmados por la persona que haya realizado la inspeccion y se conservaran
en el archivo, donde deberan estar disponibles para consulta.

Informes de cadena de carga

Los informes deben mantenerse de modo que documenten la situacion de la cadena de carga retirada del servicio
dentro de un programa de inspeccion de cadena amplio. Los registros precisos estableceran una relacion entre las
observaciones visuales anotadas durante 'Inspecciones frecuentes' frecuentes y la condicion real de la cadena de carga
tal y como haya sido determinada en las 'Inspecciones periédicas'. Consulte el Manual de informacién para el
mantenimiento del producto para ver las especificaciones de la cadena.

Polipastos sin uso habitual

1. Elequipamiento que no haestado en servicio durante un periodo de un mes o superior, pero inferior a seis meses,
recibira una inspeccion segun los requisitos de “INSPECCION” en la pagina 75 antes de ser puesto en marcha.

2. Losequipos que no hayan estado en servicio durante periodos superiores a seis meses deberan someterse a una
inspeccion completa conforme a los requisitos de 'Inspeccion periddica’, antes de ponerlos en servicio. Consulte
el manual de informacion de mantenimiento del producto.

3. Los equipos de reserva deberén inspeccionarse al menos semestralmente conforme a los requisitos de
'Inspeccion frecuente'.

LUBRICACION

Para garantizar un funcionamiento satisfactorio y prolongado del polispasto, todos los elementos que requieren
lubricacién deben someterse a un mantenimiento utilizando el lubricante adecuado, en los intervalos temporales
especificados para cada conjunto. Los intervalos de lubricacion recomendados en el manual de mantenimiento se
basan en tiempos de servicio intermitentes, por lo que, si se utiliza el polispasto con mayor frecuencia, se debe
establecer una programacion de lubricacion mas frecuente. Observe que los tipos de lubricantes y los intervalos de
cambio recomendados se basan en el funcionamiento del polispasto en un entorno sin polvo, humedad ni humos
corrosivos. Utilice Ginicamente los lubricantes recomendados. La utilizacion de otros lubricantes puede afectar al
relndimier(;to del polispasto. Si no sigue estas recomendaciones, puede daiar el polispasto y los componentes
relacionados.

Recomendamos el uso de lubricante para roscas o compuesto antiagarrotamiento para los ejes roscados, pernos y
tuercas. Salvo que se indique de otro modo, quite el lubricante viejo, limpie la pieza con un disolvente sin acido y
aplique una nueva capa de lubricante a la pieza antes del armado.

Lubricacion general

Una lubricacion adecuada constituye uno de los factores mas importantes para mantener un funcionamiento eficaz
del producto.

Lubricantes recomendados

Engranajes (42y 45)

1. Retire las tuercas de la cubierta del engranaje.
2. Retire la grasa vieja y sustituya con una nueva.

Tabla 35: Lubri r dados para jes (35,36 y 32)

Temperatura Tipo de grado
De-29°a10°C(-20°a 50°F) Grasa EP 1 multiusos con base de litio
De-1°a49°C(30°a 120°F) Grasa EP 2 multiusos con base de litio
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Cadena de carga

& ADVERTENCIA

. No mantener limpia y bien lubricada la cadena de carga puede provocar la falla de la cadena y causar
lesiones, la muerte o dafios materiales sustanciales.

1. Lubrique todos los eslabones de la cadena de carga semanalmente, o con mayor frecuencia en funcion de la
intensidad de uso. Aplique una capa de lubricante nuevo sobre la capa anterior.

2. Siutiliza el polispasto en condiciones extremas o en un entorno corrosivo, lubriquelo mas frecuentemente.

3 Lubrique el gancho y los puntos de pivote del seguro del gancho con el mismo lubricante que el de la cadena
de carga.

4, Pararetirar el 6xido o las incrustaciones de polvo abrasivo, limpie la cadena con un disolvente no 4cido. Después
de la limpieza, lubrique la cadena.

5. Utilice LUBRI-LINK-GREEN® de Ingersoll Rand o un aceite ISO VG220 a 320 (SAE 50W a 90 EP).
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Sedatoodet tohivad hooldada vaid Ingersoll Randi véljadppega tehnikud. Lisateabe saamiseks votke

uhendust Ingersoll Randi tehase voi ldhima edasimtidjaga.

iooni vt Tabel 36 ‘Toote teabejuhendid’ Iehekul]el 79.

Kasutusjuhendid saab alla laadida aad ilt http://www.inger ts.com.

Kui kasutate muid, mitte originaalseid Ingersoll Randi varuosasid, v6ib see kaasa tuua turvariskid, vdiksema
tulemuslikkuse, suurema hooldusvajaduse ning muuta garantii kehtetuks.

Originaaljuhend on inglise keeles. Teistes keeltes juhendid on télgitud originaaljuhendi jargi.

Lisateabe saamiseks poérduge Ingersoll Randi ldhima biiroo voi edasimiitja poole.

Tabel 36: Toote teabejuhendid

Osa/ "
Viljaanne dokumendi JViljaanne Osa/ dokumendi
number
number
Toote ohutusjuhend 48488993 Toote hooldusjuhend 48496368
Toote detailide juhend 48489009
TOOTE KIRJELDUS

Kirjeldus

Hoovaga kett-tali saab paigaldada karu rippvolli voi piisiva paigaldusaluse kilge. Tali on konstrueeritud tostma ja
langetama koormaid kuni nimikandevéimeni minimaalse hoovaJoupmgutusega Tali konfiguratsiooni maaramiseks
vt mudelinumbri teavet kandevoime ja partiinumbri nimesildil, mis asub kasihooval.

c € Talid vastavad viimastele Euroopa standarditele, klass FEM 1 Dm.

SPETSIFIKATSIOONID
Tabel 37: Uldised spetsifikatsioonid
Nimikandevéime Koormak Koqrmaketl kaal Toftmlseks ~Keti Kaal ketita
. ett (jala kohta) tommata tostetro
Mudelid sside

kg naela [mmXmm kg naela kg naela arv kg naela
KLO75 750 1650 | 56X158 0.21 0.47 21.9 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 |7,1X201 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X 28 0.67 148 38.0 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X28 134 2.95 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X 28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
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Mudeli koodi selgitus:

Naide: KL 075 v - 5
Seeria:
KL

Kandevoime

075=3/4t(1650 naela)
100=11t(2200 naela)
150=1,5t(3300 naela)
300=31t(6600 naela)
600=61(13200 naela)
900=91t(19800 naela)

Valikud:

v \’jlgkoo_rmuse
kaitsesidur

S= laevatehase konks

R= vastupidav sade

Tostekorgus:

5= 1,5 m (5 jalga)

10= 3m(10jalga)

15=  4,5m(15jalga)

20= 6m(20jalga)

t Tostevoimet véljendatakse meetermoddustiku tonnides (1 t = 2200 naela).

TRANSPORT JA HOIUNDAMINE

& ETTEVAATUST

. Transportida véib ainult k itud P voi
Il ji eest ei jargne.

Tali transportimine

Ingersoll Randi tésteseadmed on enne tarnimist kontrollitud ja sobivalt pakitud.
1. Arge visake ega pillake seda toodet.
2. Kasutage sobilikke transpordivahendeid. Transport ja transpordivahendid peavad sobima kohalike

tingimustega.
TAHELEPANU

. Kuion need enne k

Tali hoiundamine

1. Hoiundage tali alati ilma koormata.
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Liilitage selektorhoob asendisse NEUTRAL (keskmine asend).

Puihkige maha kogu mustus ja vesi.

Olitage kett, konksu tihvtid ja konksu lingi tihvtid.

Paigutage kuiva kohta.

Enne tali kasutuselevéttu jérgige jaotises ,Talid, mis pole regulaarselt kasutusel” toodud juhiseid. Vt jaotist
,ULEVAATUS" lehekiiljel 84.

onbwn

PAIGALDAMINE

Keskkonnatingimused: KL-seeria talid on ehitatud té6tamiseks imbritseva keskkonna temperatuurivahemikus 0 °F
(=18°C) kuni 130 °F (54 °C).

Enne tali paigaldamist kontrollige seda hoolikalt voimalike veokahjustuste suhtes. Kokkupanek ja paigaldamine
soltuvad kohalikest tingimustest. Tali tuleb riputada nii, et see saab vabalt paigutuda.

Talid tarnitakse tehasest taielikult maarituna. Koormaketi maarimine on soovitatav enne tali esmast kasutamist.

A HoIATUS

. Kukkuv koorem voib pohjustada vigastuse véi surma. Enne pai ist tutvuge toote
kéigi paigalduse kohta kaivate jaotistega.

. Séltuvalt valitud mudelist v6ib tali kaaluda enam kui 90 naela (41 kg) Tali osade mahakukkumlne voib
pohjustada kehavigastusi, surma véi varalist kahju.

& ETTEVAATUS

. [o] ikel ja i enne toote paigaldamist ja kasutuselevéttu ldbi vaadata erilised,
kohalikud j ja muud reeglld kaasa arvatud Ameerika Mehaanikainseneride Liidu (ASME) ja/v6i OSHA
eeskirjad, mis véivad kehtida selle toote spetsiifilisel viisil kasutamise korral.

Koos selle taliga kasutatavad toestavad struktuurid ja koormakinnitusvahendid peavad pakkuma piisavat tuge tali
koikide toimingutega ning lisaks tali kaalu ja tihendatud seadmetega toimetulemiseks. See on kliendi vastutus.
Kahtluse korral pidage nou volitatud ehitusinseneriga.

KL -seeria hoobtali saab kasutada igas asendis eeldusel, et see on rakestatud tombamiseks otsejoones tilevalt alumise
konksuni. Tali tuleb paigutada nii, et see ei puutuks kasutamisel kokku koorma ega tugikonstruktsiooniga. Tagage, et
kdsihoova liikumine ei oleks takistatud.

Kitsastes tingimustes to6tamisel tuleb raami ja kasihoova tokestamise véltimiseks kasutada sobilikke tostekinnitusi
Vvoi -troppe.

Esmased toi

imiskontrollid

& ETTEVAATUST

. Ennek . N ettaliiilemisedjaalumised " | di T

kinni.

Kasutage tali kontrollkoormusega (10% nimikandevoimest), tostes ja langetades seda koormat mitu korda. Sama
koormat langetades tehke kindlaks piduri toimimine, veendudes, et koorem langetamise Ioppedes ei lange.
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TAHELEPANU

. Koorma téstmisel tuleb iga kord koorma pidurit kontrollida, tostes veidi ja seisates koorma, tagamaks
enne selle tostmist, et pidur hoiab koormat.

Enne seadme kasutuselevéttu tutvustage kasutajatele ning tali paigaldamise ja hooldamise eest vastutavatele isikutele
ASME B30.21 spetsifikatsioone. Enne tali kasutamise heakskiitmist peab see vastama selle spetsifikatsiooni koikidele
nouetele, kaasa arvatud katsetamise osas.

TOO

Enne selle toote kasutuselevéttu on soovitatav, et kasutaja ja omanik kontrolliksid kéiki vastavaid ja kohaldatavaid
eeskirju. Vt toote ohutusjuhendit.

Tali kasutajat tuleb hoolikalt tema t66kohustuste osas instrueerida ja ta peab tali toimimisest aru saama, sealhulgas
tutvuma tootja dokumentatsiooniga. Kasutaja peab igakiilgselt moistma koormate kiilgehaakimise 6igeid meetodeid
ja suhtuma tosiselt ohutusse. Kasutaja vastutus on keelduda taliga tootamisest ohtlikes tingimustes.

A HoiaTus

inimeste kohal.

« Talieiole ega sobi
. Arge kunagi tostke koormai

ega lii

Piduri automaatse sulgumise minimaalne koormus on 2% nimikoormusest, kuid ei tohi tiletada 23 kg.
Koormata konksu paigutamine (neutraalasend)

Vt Joonis MHP3291 lehekiiljel 13.

Kontrollige, kas keti sulgur (35) on koormaketi ankru otsa viimases liilis kindlalt kinnitatud. Koormaketi sulgur on
moeldud koormaketi tali kiiljest lahtitulemise valtimiseks ja mitte koorma toestamiseks.

A HoiATus

«  Tostmisel voi isel drge
talil on koorem.

i. Arge k islingi reziimi, kui

Paigutage selektorhoob asendisse NEUTRAL ,N" ja tommake vabastamislingist vélja. See véimaldab vabastamislingi
reziimi.

Paigutage selektorhoob asendisse NEUTRAL ,N”

Keerake keti vabastamislinki vastup&eva ja tommake keti vabastamislink valja.

Haarake ja tdmmake koormaketi iihte otsa voi keerake vabastamislinki seni, kuni saavutate alumise konksu

soovitud asendi.

4. Uhendage alumine konks koorma kiilge. Tommake koormaketi ankrupoolset otsa voi keerake vabastamislinki,
kuni I6tk on eemaldatud.

5. Keerake keti vabastamislinki paripdeva ja liikake seda tagasi kohale kiépsamiseks.

wN =
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A HoIATUS

. Arge toetage ega riputage koormaid koormaketi ankrupoolsesse otsa. Pidur ei pruugi koormat hoida ega

korralikult toimida.
& ETTEVAATUST

. Veenduge, et koorem on korralikult alumise konksu toes.
. Vigastuste ja varalise kahju véltimiseks eemaldage koorem talilt alati enne hoobtali liilitamist vaba keti
reziimile.

Koorma téstmine (asend UP)
Vt Joonis MHP3291 lehekiiljel 13.

Jérgneva protseduuri puhul eeldatakse, et tali on asendis NEUTRAL ,N” ja konks on koormaga Gihendatud, kuid tali ei
toeta koormat.

1. Jargige jaotises ,Koormata konksu paigutamine” kirjeldatud samme 2 kuni 5.
2. Seadke selektorhoob asendisse UP (Ules).
3. Koorma téstmiseks keerake (pérklink) kdsihoova paripéaeva.

TAHELEPANU

. Pérkmehhanismi pérklingi klopsuv heli on koorma téstmisel normaalne.
Koorma langetamine (asend DOWN)

Vt Joonis MHP3291 lehekiiljel 13.

Jargneva protseduuri puhul eeldatakse, et tali selektorhoob on asendis UP (Ules), tali hoiab koormat ja kasutaja soovib
koormat langetada.

1. Seadke selektorhoob asendisse DOWN (Alla;
2. Koorma langetamiseks keerake (porklink) késihoova vastupaeva.

& ETTEVAATUST

. Vigastuste ja varalise kahju viltimiseks langetage koormaid alati enne asendisse NEUTRAL vahetamist
nii, et koormaketis tekib lotk.

A  HoIATUS

. Arge jitkake tali langetamist pérast ketiankru kokkupuutumist tali korpusega. Tali kahjustamise tottu
kukkuv koorem véib pohjustada tosiseid vigastusi, surma véi varalist kahju.

Hoordkaitsesiduri toimimine

Talidel on héérdkaitsesidur. Piitides tosta koormat, mis Uletab tali téstevéime, hakkab kasihoob kiill péérama, kuid
koormat ei tosteta. Ulekoormuse sidur on seatud libisema nimikoormuse 150% nominaalseadistusel vahemikus +20%.
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ULEVAATUS

Ulevaatusteave péhineb osaliselt Ameerika mehaanikainseneride ohutuseeskirjade standarditel B30.21.

HOIATUS

. Koik uued voi p dmedtuleb ottulastaiilevaadatajatestidalngersoll Randi
ljadppinud tehnlkute poolt, et tagada ohutu i i ifi i i
. Arge kasutage kunagi tali, mis Iton

Tavahooldusel tuleb teostada seadmete sagedasi ja perioodilisi tilevaatuseid. Sagedased tilevaatused on visuaalsed
kontrollid, mida teostavad kasutajad voi Ingersoll Randi véljadppinud inspektorid ja need slsaldavad vaa(luse\d
seadmete tavapérase t66 ajal. Perioodilised iilevaatused on pohjalikud tilevaatused, mida

Randi valjadppinud tehnikud.

ASME B30.21 satestab ulevaatuste |nterva|l| soltuvalt seadmete kr||t|||stest komponentldest]a kasutamlse

askt nest. Soovif id hooldu le vt toote hooldusjuhendis Ulev ioonid” ja
,,Hoolduslntervallld". Regulaarne hoolikas tilevaatus toob véimalikud ohtlikud qukorrad eslle Juba varajases
staadiumis, vdimaldades teostada parandustoiminguid enne olukorra ohtlikuks muutumist.

Ulevaatusel avastatud véi té6 kdigus taheldatud puudustest tuleb anda teada méératud personalile, kes on saanud
valjadppe selle tali ohutuse, kasutamise ja hoolduse alal. Enne tali kasutuselevottu tuleb otsustada, kas olukord kujutab
endast ohutusnéuete rikkumist ja Glesmargitud ohutusnouete rikkumiste parandamine tuleb dokumenteerida
kirjalikus aruandes.

Sagedane iilevaatus

Pidevas kasutuses olevatel talidel tuleb sagedasi tilevaatuseid teha iga vahetuse alguses. Lisaks tuleb tavahoolduse
ajal teostada kahjustuste voi torgete avastamiseks visuaalseid tlevaatuseid.

1. Toimingud.Kontrollige nahtavaid marke véi ebatavalisi helisid, mis véivad viidata véimalikule probleemile. Arge
kasutage tali, kui kett ei liigu sujuvalt labi tali ja konksuploki. Kuulake ,klopsumist”, kinnikiilumist ja torkeid.
P&rkmehhanismi porklingi kiopsuv heli on koorma téstmisel normaalne. Kui kett kiilub kinni, hiipleb véi on liigselt
miirarikas, puhastage ja méaérige ketti. Kui probleem piisib, véib olla vajalik keti ja koorma ketiratta
valjavahetamine. Arge kasutage tali enne, kui probleemid on lahendatud.

2. Konksud. Kontrollige kulumise ja kahjustuste, suurenenud suudmelaiuse, kdvera poldivarba ja vadndunud
konksu osas. Vahetage konks vélja, kui konksu link sulgub tle konksu otsa. Kontrollige, kas konksud p&érlevad
vabalt. Vahetage valja konksud, mille suudmelaius tiletab osas Tabel 38 ‘Konksu suudme normaalne ja kélbmatu
laius’ lehekdljel 85 néidatu. Vt joonist MHP3272 lehekdljel 12, A. Suudmelaius. B.Vahemaa indikaatorpunktide
vahel; ja vt joonist MHP0111 lehekiiljel 11, A. Kéver, MITTE KASUTADA; B. Normaalne, vdib kasutada. Kui konksu
link sulgub tile konksu otsa, on konks kover ja see tuleb vilja vahetada. ndavat teavet vt ASME B30.10
'HOOKS' viimasest valjaandest. Kontrollige konksu tugilaagreid maarimise ja kahjustuste osas. Veenduge, et need
poorlevad kergelt ja sujuvalt. Vt toote hooldusjuhendit.
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Tabel 38: Konksu suudme normaalne ja kélbmatu laius

AW

Kandevaii Ine B o B Normaalne A* Kolbmatu A*
(tonn) tolli mm tolli mm tolli mm tolli mm

0,75 1,46 37 1,54 39 - = - =

1 1,77 45 1,89 48 - = - =

1,5 1,85 47 1,97 50 - = - =

3 2,46 62,5 2,60 66 - = - =

6 3,07 78 323 82 - = - =
9 - = - = 2,52 64 2,68 68

* Mo6tmed paigaldamata lingita.

Konksu lingid. Kontrollige konksu linkide toimimist. Vahetage need vajadusel vilja.

Kett. Kontrollige iga luli paindumise, pragude osas keevituspindadel ja é\gmike\, poiki ja loikeid,
keevituspritsmeid, punktkorrosloonl viirutust (peeni paralleelseid jooni) ja keti kulumist, kaasa arvatud laagrite
pindu ketiliilide vahel (vt Joonis MHP0102 lehekiiljel 11). Nendele iilevaatustele mittevastav kett vahetage vlja.
Kontrollige keti maéret ja vajadusel maarige. Vt osa ,Koormakett” jaotises “MAARIMISTOOD” lehekiiljel 87.

& ETTEVAATUS

Keti kogu ise ulatust ei saa iga. Keti
kontrolhge ketti ja koorma k It ji jaotises ,Perioodiline il f
Kulunud koormakett v6ib kahj; da koorma keti ige koorma keti javakh see

kahjustuste voi kulumise korral vilja.

Koormaketitalile seadmine. Veenduge, etpustiste lilide keevitused on ketirattast eemal. Vajadusel paigaldage
kett uuesti. Veenduge, et kett ei oleks lapiti, keerdus ega kéverdunud. Vajadusel reguleerige.
jamérgised. Kontrollige siltide olemasolu ja loetavust. Kahjustuste v6i puudumise korral vahetage need

val
Kisihoob. Kontrollige pragude, paindumise ja muude kahjustuste osas. Vahetage need vajadusel vélja.
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Tabel 39: Sagedane iilevaatusintervall

Tingimused
Element —
Normaalsed Rasked Viga rasked
Koiki talituslikke
juhtimismehhanisme N N
vasrkohanduse osas, mis Iga kuu Kord nadalas Iga paev
takistab Giget toimimist.
Konkse ja linke
deformeerumise, keemiliste lga kuu Kord nidalas lga piev
kahjustuste, pragude ja 9 92 P
kulumise osas.
Konksu lingi toimimist selle N N
Kasutamise korral. Iga kuu Kord nadalas Iga paev
Hooba pa.mdumlse, Iga kuu Kord nadalas Iga paev
pragude jms osas.
Koormaketti vastavalt N .
juhistele kasiraamatus. lgakuu Kord nadalas lga paev
Koormaketi talile
paigaldamise vastavust tali N .
tootja voi kvalifitseeritud lga kuu Kord nadalas lga paev
isiku soovitustele.
Tali tuge kahjustuste osas. Iga kuu Kord nadalas Iga paev

Protokollid ja aruanded

Koikide koormat kandvate seadmete kohta tuleb séilitada tilevaatuste protokollid, milles on loetletud kdik perioodilist
tilevaatust vajavad punktid. Perioodiliste tilevaatuste dokumenteerimise meetodina tuleb kriitiliste osade seisukorra
kohta koostada kasutusotstarbe raskusel pohinevad kirjalikud aruanded. Need aruanded tuleb dateerida ja
allkirjastada Ulevaatuse teostanud isiku poolt ning sailitada vaatamiseks hélpsalt kattesaadava failina.

Koormaketi aruanded

Kasutusest korvaldatud koormaketi seisukorda dokumenteerivaid aruandeid tuleb tada osana pikaajalisest keti
tilevaatusprogrammist. Tépsete aruannetega tuvastatakse seos sagedaste Uilevaatuste ajal dramérgitud visuaalsete
vaatlusandmete ja perioodiliste llevaatustega kindlakstehtud koormaketi tegeliku seisukorra vahel. Keti
spetsifikatsioone vt toote hooldusjuhendist.

Talid, mis pole regulaarselt kasutusel

1. Seadmed, mison seisnud kasutamata kuu aega voi kauem, kuid vahem kui kuus kuud, tuleb enne kasutuselevéttu
vaadata tile vastavalt jaotise lehekiiljel 84 osas ,Sagedane iilevaatus” toodud néuetele.

2. Seadmed, mis on seisnud kasutamata kauem kui kuus kuud, tuleb enne kasutuselevéttu vaadata taielikult tle
vastavalt jaotises ,Perioodiline tlevaatus” toodud nouetele. Vt toote hooldusjuhendit.

3. Ootelolevad seadmed tuleb vahemalt kord poolaastas iile vaadata vastavalt jaotises ,Sagedane ilevaatus”
toodud nouetele.
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MAARIMISTOOD

Tali jatkuva rahuldava toimimise tagamiseks tuleb kéiki maarimist vajavaid punkte hooldada sobiva méérdega igale

s6lmele ettendhtud 6igel ajavahemikul. Hooldusjuhendis soovitatud méarimisintervallid péhinevad vahelduval

kaitusajal ja kui tali kasutatakse sagedamini, on vajalik tihedam maardegraafik. Peale selle pohinevad maardetiitibid
ja vahetusintervallid to6tamisel keskkonnas, mis on suhteliselt vaba tolmust, niiskusest ja korrodeerivatest aurudest.

Kasutage ainult soovitatud maardeaineid. Muud méaardeained véivad méjutada tali toimimist. Sellest

ettevaatusabindust korvalekaldumine voib kahjustada tali ja sellega seotud komponente.

Keermestatud véllide, peaga kruvide ja mutrite puhul on soovitatav kasutada keermemaéret voi so6bimiskindlat segu.
Kui pole teisiti ettenéhtud, eemaldage enne kokkupanekut vana maére, puhastage osa happevaba lahustiga ja kandke

osale uus kiht maérdeainet.
Tavaline méaarimine

Oige maarimine on (ks tahtsamatest teguritest toote efektiivse toimimise séilitamisel.
Soovitatavad méairdeained

Hammasrattad (42 ja 45)

1. Eemaldage mutrid hammasratta kattelt.
2. Eemaldage vana méére ja asendage uuega.

Tabel 40: i i (35,36ja32)

Temperatuur Klassi tiiiip
-20 °F kuni 50 °F (-29 °Ckuni 10 °C) EP 1 universaalne liitiumipohine méaare
30 F° kuni 120 °F (-1 °C kuni 49 °C) EP 2 universaalne liitiumipdhine méare
Koormakett

HOIATUS

. Kui koormaketti ei hoita puhtana ja hasti maarituna, voib sellest tingitud keti purunemine péhjustada

vigastusi, surma véi olulise materiaalse kahju.

1. Madrige koormaketi kéiki lilisid kord nédalas voi, séltuvalt kasutusotstarbe raskusest, sagedamini. Kandke uus

maérdeaine olemasolevale kihile.

2. Raske rakenduskeskkonna véi soovitava keskkonna korral méarige tihemini kui tavaliselt.

3. Konksu ja selle lingi ligendpunkte méaarige sama maardeainega, mida kasutate koormaketil.

4.  Rooste ja abrasiivse tolmu eemaldamiseks puhastage ketti happevaba lahustiga. Pérast puhastamist ma:
ketti.

5. Kasutage Ingersoll Randi LUBRI-LINK-GREEN® v6i ISO VG220 kuni 320 (SAE 50W kuni 90 EP) 6li
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Vain Ingersoll Rand asiantuntevat henkil6t voivat huoltaa tata tuotetta. Ota yhteys Ingersoll Rand

tehtaaseen tai lahimpaan jalleenmyyjadsi saadaksesi lisatietoja.
Saadaksesl tukevaa tietoa tarklstaTaqukko 41 ‘Tuottelden kayttooppaat' sivulla 88.
voi ladata www. |||y=| ts.com.
Mulden kuin alkuperdisten Ingersoll Rand varaosien kdytté voi aiheuttaa turvallisuusriskeja, johtaa heikentyneeseen
suorituskykyyn ja huoltokulujen liséantymiseen tai se saattaa mitatoidd tuotteen takuut.
Taman kayttooppaan alkuperdiskieli on englanti.
Mikéli sinulle tulee kysyttavaa Ingersoll Rand, ota yhteys Iahimpaan jalleenmyyjadsi.

Taulukko 41: Tuotteiden kadyttéoppaat

Osion/ Osion/
Julkaisu Dokumentin fJulkaisu Dokumentin
numero numero
Tuoteturvaopas 48488993 Tuotteen huolto-opas 48496368
Tuotteen osien opas 48489009
TUOTTEEN KUVAUS

Kuvaus

Ketjutalja voidaan asentaa vaunun nostoakseliin tai kiinteaan asennusrakenteeseen. Talja on tarkoitettu nostamaan
enintddn nimelliskuorman painoisia kuormia mahdollisimman pienelld wpuvolmalla Tarkista taljan kokoonpano
tarkistamalla mallinumero kasivivussa olevasta k ti- ja sarjanumerokil

c € Taljat tayttavat uusimpien eurooppalaisten standardien, luokitus FEM 1 Bm, vaatimukset.

ERITTELY
Taulukko 42: Yleiset tekniset tiedot
Kuormaketjun R
Nimelliskapasitee | Kuormak paino Nosta vetimilli Ketjun Paino ilman
Mallit tti etju (jalan pituutta kierrost ketjua
kohti) en
maard
kg Ib mmXmm kg Ib kg Ib kg Ib
KLO75 750 1650 56x158 0,21 0,47 21,9 48,2 1 4,67 10,30
KL100 1000 2200 56x158 0,21 0,47 30,0 66,0 1 4,86 10,71
KL150 1500 3300 7,1x20,1 0,34 0,74 30,9 68,0 1 6,35 14,00
KL300 3000 6600 10x28 0,67 148 38,0 83,6 1 10,18 22,44
KL600 6000 13200 10x28 1,34 2,95 39,0 85,8 2 17,72 39,07
KL900 9000 19800 10x28 2,01 4,43 40,0 88,0 3 28,8 63,49
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Mallikoodien tulkitseminen:

Esimerkki: KL 075 v - 5
Sarja:

KL

Kapasiteetti t:

075= 3/4t

100= 1t

150= 1,5t

300= 3t

600= 6t

900= 9t

Lisdvarusteet:

V= Ylikuormituskytkin
S= Telakkakoukku
R= Kipina kestava
Nosto:

5= 1,5m

0= 3m

15=  45m

20= 6m

t taljan kapasiteetti on ilmoitettu metrisina tonneina (1t = 1000 kg).

KULJETUS JA VARASTOINTI

A Huomio

ja ei vastaa vir isen siirtdmisen tai

Taljan kuljettaminen

Ingersoll Rand -nostolaitteet on tarkastettu ja asianmukaisesti pakattu ennen niiden Iahettamista tehtaalta.
1 Ald heita tai pudota tata tuotetta.
2. Kéytd asianmukaisia kuljetusmenetelmia. Kuljetustavan ja -valineiston on oltava paikallisten olosuhteiden

mukaisia.
HUOMAUTUS

. Jos on kulj; i ite, poista se ennen tuotteen kdyttoonottoa.
Taljan sailyttaminen

Séilytd taljaa aina siten, ettei se ole kuormattuna.
Aseta valitsinvipu vapaa-asentoon (keskiasentoon).
Pyyhi lika ja vesi pois.

Oljya ketju, koukun tapit ja koukun salvan tapit.
Sailyta kuivassa paikassa.

Lhwn =
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6. Toimiennen taljan kdyttoonottoa kohdassa "Taljat, jotka eivét ole saannollisessa kaytossa" kerrotulla tavalla. Lue
kohta "TARKASTUS" sivulla 92.

ASENNUS

Ympéristoolosuhteet: KL-sarjan taljat on tarkoitettu kdytettaviksi lampatilassa -18...54 °C.

Tarkasta talja huolellisesti kuljetusvaurioiden varalta ennen asennusta. Kokoaminen ja asennus vaihtelee paikallisen
ympériston mukaan. Talja on ripustettava paikkaan, jossa se voi asettua paikalleen vapaasti.

Taljat toimitetaan tehtaalta tdysin voideltuina. Nostoketju on suositeltavaa voidella ennen ensimmaisté kayttokertaa.

VAROIT

. i voi olla i tai Katso ennen
Tuotet kaikki laittee! it
. Jotkin taljamalllt voivat painaa ]opa 41 kg. Jos taljan osia putoaa, ne voivat aiheuttaa vammoja tai
ue talja ajaksi.

ia ja kdy i tarki ennen taman laitteen ennen laitteen asent:
kdyttoa sen tiettya kayttotarkoitusta mahdolli L tarkat, sekd muut
mukaan lukien ASME:n ja/tai OSHA:n maéaraykset.

Taman taljan yhteydessa kédytettavien tukirakenteiden ja kuormansidontavalineiden on kestettdva nostamisen
rasitukset seka taljan ja siihen liitettyjen laitteiden paine. Tdma on asiakkaan vastuulla. Jos olet epavarma, pyyda
neuvoja valtuutetulta rakenneinsinéorilta.

KL-sarjan viputaljoja voi kdyttaa missa tahansa asennossa, kunhan talja on asennettu niin, etta vetolinja ylé- ja
alakoukun vélilla on suora. Talja on sijoitettava siten, ettd se ei osu kuormaan tai tukiin kdyton aikana. Varmista, ettd
vipu paasee liikkkumaan esteetta.

Jos taljaa kdytetdédn ahtaissa paikoissa, talja on siirrettdvé asianmukaisten nostovalineiden tai nostoketjujen avulla
paikkaan, jossa vipu paasee liikkkumaan esteetta.

Alustavat toimintatarkistukset

A Huomio

. Tarkista ennen kéytt6a, etta taljan yla- ja alakoukku on asennettu oikein ja ettad koukun salvat toimivat.

Koekayta taljaa testikuormalla (10 % nimelliskuormasta) nostamalla ja laskemalla kuormaa useita kertoja. Tarkista
jarrun toiminta nostamalla ja laskemalla samaa kuormaa ja tarkistamalla, ettd kuorma ei liiku alaspain, kun laskeminen

pyséytetaan.
. Aina, kun kuormaa kuormajarrun toiminta on lla kuormaa hieman ja
varmistamalla ennen kuorman i j i ettd jarru kuormaa.
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Varmista ennen taljan kdyttoonottoa, etta taljan kayttdjat ja sen asennuksesta ja huollosta vastaavat henkil6t tuntevat
standardin ASME B30.21 vaatimukset. Standardin kaikki vaatimukset, mukaan lukien testaaminen, on taytettava ennen
taljan hyvaksymistd kayttoon.

KAYTTO

On suositeltavaa, ettd taljan kayttdja tai omistaja tarkistaa kaikki asiaankuuluvat ja tarkoitukseen soveltuvat sdaddkset
ennen sen kdyttoonottoa. Lue lisdd tuoteturvaoppaasta.

Taljan kdyttajalle on annettava asianmukainen perehdytys ja hdnen on ymmarrettéva taljan toimintaperiaatteet, mika
edellyttad valmistajan oppaiden tutkimista. Kayttajan on tunnettava asianmukaiset kuorman kiinnitysmenetelmat ja
noudatettava tydssaan turvallisia menettelytapoja. Kayttaja on vastuussa siitd, ettei han suostu kdyttamaan taljaa

vaarallisissa olosuhteissa.
A vAroITUS

«  Taljaa ei ole suunniteltu eiké se sovellu ihmi: i I i tai siirtél
. Ala koskaan nosta kuormaa ihmisten yli.

Jarrun automaattisen sulkeutumisen vahimmaiskuormitus on 2 % nimelliskuormituksesta, kuitenkin enintaan 23 kg.
Kuormittamattoman koukun sijoittaminen (vapaa-asento)

Katso Piirustus MHP3291 sivulla 13.

Tarkista, ettd ketjun pysaytin (35) on kiinnitetty tukevasti kuormaketjun ankkuripaahan. Kuormaketjun pyséytin estda
kuormaketjun irtoamisen taljasta. Sitd ei ole tarkoitettu kuorman kannattelemiseen.

& vARroITUS

«  Aldkosketa ia kuorman isen tai | isen aikana. Ala kayta vapautusnuppia, kun
taljassa on kuormitus.

Aseta valitsinvipu vapaa-asentoon "N" ja veda vapautusnuppi ulos. Se ottaa kaytto6n vapautusnuppitilan.

1 Aseta valitsinvipu vapaa-asentoon "N".

2, Kéaannd ketjun vapautusnuppia vastapaivaan ja veda vapautusnuppi ulos.

3. Vedd kuormaketjun toista puolta tai kierrd ketjun vapautusnuppia, kunnes alakoukku on halutussa paikassa.
4

5

Kiinnita alakoukku kuormaan. Veda kuormaketjun ankkuripuolta tai kierrd vapautusnuppia, kunnes ketju on kirea.
Kierra ketjun vapautusnuppia my6tapaivaan ja tydnna se takaisin paikalleen.

A vAROITUS

. Alé tue kuormia nostoketjun ankkuripaéhin paahan tai ripusta niit:

kuormaa tai toimi oikein.
A  Huomio

siihen. Jarru ei ehké kannattele

. Varmista, ettid kuorma on il
. Irrota kuorma aina taljasta ennen vi jan ketjun
ineellisi inkoja tai henkilévahinkoj

Taakan nostaminen (UP-asento)

Muuten voiolla

Katso Piirustus MHP3291 sivulla 13.

Lomake 48488878 Versio 2 91



Seuraavissa ohjeissa oletetaan, etta talja on vapaa-asennossa "N" ja ettd koukku on kiinnitetty kuormaan, mutta talja
ei kannattele kuormaa.

1. Toimi kohdan Kuormittamattoman koukun sijoittaminen vaiheiden 2-5 mukaisesti.
2. Kéaanna valitsinvipu asentoon UP.
3. Nosta kuorma kiertamalld kasivipua (rdikkavipua) myotépaivaan.

HUOMAUTUS

. aikka ismi isen aikana kuuluva naksahtelu on normaalia.
Kuorman laskeminen (DOWN-asento)

Katso Piirustus MHP3291 sivulla 13.

Seuraavissa ohjeissa oletetaan, etta talja on asennossa UP, talja kannattelee kuormaa ja kdyttaja haluaa laskea kuorman
alas:

1. Kadnna valitsinvipu asentoon DOWN.
2. Laske kuorma alas kiertdmalla késivipua (réikkdvipua) vastapdivaan.

A Huomio

. Laske kuorma aina niin alas, etta ketju on 16ysélld, ennen kuin kdénnit vivun vapaa-asentoon. Muuten

voi olla ai tai
. Kun ketjun ankkuri osuu taljan lopeta taljan i Muuten talja voi vaurioitua, mista voi
olla i inkoja, vakavia ja tai jopa

Luistokytkimen toiminta

Taljat on varustettu luistokytkimilld. Jos taljalla yritetdan nostaa kuormaa, joka on suurempi kuin taljan
enimmaiskuorma, késivipu liikkuu, mutta kuorma ei nouse. Ylikuormituskytkin on asetettu luistamaan, jos kuormitus
on 150 % nimelliskuormituksesta. Sa&tovara on +20 %.

TARKASTAMINEN

Tarkastustiedot perustuvat osittain julkaisuun American Standards of Mechanical Engineers Safety Codes B30.21.

A vAROITUS

. Il Randin i pitdisi ja testata kaikki uudet ja korjatut laitteet
ennen niiden kdyttdonottoa, jotta voidaan taata, ettd ohjearvojen puitteissa tapahtuva kéytto on
turvallista.

. Ala koskaan kayta taljaa, jos se osoi tark | kul ksi tai vaurioi ksi
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Jos laitteisto on jatkuvassa kdytdssd, se on tarkastettava saannéllisesti ja sadnnénmukaisesti. Séannélliset tarkastukset
ovat kayttdjien tai Ingersoll Randin kouluttamien asiantuntijoiden suorittamisia visuaalisia tarkistuksia. Niihin
sisaltyvat myos laitteen normaalin kdyton aikana tehdyt havainnot. Sdéannénmukaiset tarkastukset ovat perusteellisia
tarkastuksia, jotka Ingersoll Randin kouluttamat asentajat suorittavat.

ASME B30.21 -standardin mukaan tarkastusvalit vaihtelevat laitteessa kdytettyjen osien ja sen kdyton vaativuuden
mukaan. Katso suositeltavat tarkastusvalit tuotteen huolto- -oppaan kaavioista “Tarkastusten Iuokmelu
"Tarkastusvalit". Saannollisesti tehtévat huolelliset tarkistukset p; mahdolli ulat

vaiheessa, jolloin korjaaviin toimenpiteisiin voidaan ryhtya ennen kuin tilanteesta tulee liian vaarallinen.

Tarkastuksen tai kdyton aikana havaitut puutteet on raportoitava vilittomasti nimetylle henkil6lle, joka on saanut
taman taljan kayttod, huoltoa ja kdyttoturvallisuutta koskevan koulutuksen. On tehtdva paatos, aiheuttaako vika
turvallisuusriskin, ja ryhdyttava havaitun turvallisuusriskin edellyttamiin korjaaviin toimiin. Néma toimet on kirjattava
kirjalliseen raporttiin ennen taljan kayttdonottoa.

Saanndllinen tarkastus

Jos talja on jatkuvassa kaytossd, saanndllinen tarkastus on tehtava kunkin vuoron alussa. Lisaksi jatkuvan kayton
yhteydessa on tehtava silmamaaraisia tarkastuksia, joissa méaritetdan vauriot tai toimintaviat.

1. Toiminta.Tarkista, ettei taljassa ole ndkyvia vaurioita tai epatavallisia dénid, jotka voivat olla osoitus mahdollisesta
ongelmasta. Jos ketjut eivét kulje esteettd taljan rungon ja koukkuosan lapi, dla kayta taljaa. Tarkista, ettei taljasta
kuulu naksahtelua eika sen toiminnassa ilmene takertelua tai muita toimintah: . Réikkdamekanismista
kuorman nostamisen aikana kuuluva naksahtelu on normaalia. Jos ketju juuttuu tai hyppelee tai siitéd kuuluu liian
kova &ani, puhdista ja voitele ketju. Jos ongelma ei poistu, ketju ja ketjupy6ra on ehka vaihdettava. Ala kayta
taljaa, ennen kuin kaikki ongelmat on korjattu.

2. Koukut. Tarkista, onko koukussa havaittavissa kulumaa tai vaurioita, onko sen kaula suurentunut tai onko sen
sakara vaantynyt. Jos koukun salpa ei osu koukun kérkeen, vaihda koukku. Tarkista, ettd koukut pyérivét vapaasti.
Jos koukun avautuma on suurempi kuin taulukossa Taulukko 43 ‘Koukun nielun normaali leveys ja
hylkéysleveys’ sivulla 93 mééritetty arvo, vaihda koukku. Katso piirros MHP3272 sivulla 12, A. Nielun leveys.
B.Mittapisteiden vélinen etisyys, katso piirros MHPO111 sivulla 11, A. Vaantynyt ALAKAYTA; B. Normaali, voidaan
kéyttaa. Jos koukun salpa ei osu koukun karkeen, koukku on vahing ttunut ja vaihdettava. Katso lisétietoja
standardin ASME B30.10 "HOOKS" uusimmasta versiosta. Tarkista, ettei koukun tukilaakereissa ole vaurioita ja
ettd ne on voideltu asianmukaisesti. Varmista, ettad ne pyorivét kevyesti ja esteettd. Lue tuotteen huolto-opas.

Taulukko 43: Koukun nielun normaali leveys ja hylkédysleveys

Kapasi i Normaali B Hylkéys B Normaali A* Hylkdys A*
(tonnia)  [tyumaa mm tuumaa mm tuumaa mm tuumaa mm

0,75 1,46 37 1,54 39 - > - =

1 1,77 45 1,89 48 - = - =

15 1,85 47 1,97 50 - - - -

3 2,46 62,5 2,60 66 - > - =

6 3,07 78 3,23 82 - = - =

, R - = 2,52 64 2,68 68

* Mitat on ilmoitettu ilman salpaa.

Koukun salvat. Tarkista koukun salpojen toiminta. Vaihda tarvittaessa.

Ketju. Tarkista kaikki ketjun linkit taittumien, hitsaussaumojen murtumisen, poikittaispykalien,
hitsausroiskeiden, ruosteen ja hankautumien (pienet yhdensuuntaiset viivat) ja ketjun kulumisen varalta. Tarkista
my®s linkkien viliset laakeripinnat. (Katso Piirustus MHP0102 sivulla 11). Vaihda ketju, jos se ei ldpéise jotakin
naista tarkistuksista. Tarkista ketjun voitelu ja voitele tarvittaessa. Katso lisatietoja luvun “VOITELU” sivulla 95
kohdasta "Kuormaketju".

Hw
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O HUOMIO

. Ketjun kulumista ei voida tarkistaa vain silma

jupyora kohdan "Saannollii tarkastus"

. Kulunut kuormaketju voi vaurioi jupyoraa. Tarkasta
vaurioitunut.

es;i.]os ketju nédyttdd kuluneelta, tarkasta ketju ja

6ré ja vaihda se, jos se on kulunut tai

5. Kuormaketjun saato. Varmista, etté ketjun linkkien hitsaussaumat ovat poispain ketjupyorasta. Asenna ketju
tarvittaessa uudelleen. Varmista, ettei ketju ole vaarinpain, kiertynyt tai vadntynyt. Saada tarvittaessa.
Kilvet ja merkinnat. Tarkista kilpien olemassaolo ja luettavuus. Vaihda vaurioitunut tai puuttuva kilpi.
Késikahva. Tarkista, ettei siina ole halkeamia, taipumia tai muita vaurioita. Vaihda tarvittaessa.

No

Taulukko 44: Saannélliset tarkastusvalit

Olosuhteet

Nimike
Normaali Raskas Vakava

Kaikkien kayttolaitteiden
toiminta: mikaan ei estd Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
asianmukaista toimintaa.

Kukut ja salvat: vaantymat,
kemialliset vauriot, Kuukausittain Viikoittain Paivittdin
halkeamat ja kuluma.

Koukkujen salpojen

PR Kuukausittain Viikoittain Paivittdin
toiminta, jos niita kaytetaan.
Vivut: taij t, halk it . i
jnI:u aipumat halkeama Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Kuormaketju oppaassa
annettujen ohjeiden Kuukausittain Viikoittain Paivittdin
mukaisesti
Kuormaketjun saté: taljan

Imistajan tai pateva .
v mistajan ta patevan Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
(arkasta]an antamien
suositusten mukainen.
Taljan ripustus: vauriot Kuukausittain Viikoittain Paivittdin

Muistiot ja raportit

Kaikista lastin kannattelulaitteista on pidettdva tarkastusmuistiota, josta kdy ilmi sédannonmukaista tarkastusta vaativat
kohteet. Séannonmukaiset tarkastukset on kdyton vaativuuden mukaan dokumentoitava laatimalla kriittisten osien
kunnosta kirjallinen raportti. Némé raportit on péivattéva, tarkistuksen tehneen henkilén on allekirjoitettava ne ja ne
on arkistoitava sellaiseen paikkaan, josta ne |6ytyvat tarvittaessa helposti.

Kuormaketjuja koskevat raportit

Kaytosta poistetuista kuormaketjuista on pidettava kirjaa osana ‘maketjujen pitkan aikavdlin tarkistusohjelmaa.
Tarkan kirjanpidon avulla voidaan verrata saannéllisten silmam. ten tarkistusten tuloksia ketjujen todelliseen
kuntoon, joka mééritetaan sadnnonmukaisissa tarkistuksissa. Ketjun tekniset tiedot on esitetty tuotteen huolto-
oppaassa.
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Nostimet, jotka eivéat ole saanndllisessa kaytossa

Ei saannollisessa kaytossa olevat nostimetLaitteet, jotka ovat olleet poissa kayto:
mutta ei kuitenkaan kuutta kuukautta kauempaa, on tarkist
“TARKASTAMINEN" sivulla 92 ennen kuin niita aletaan kayttaa.
Laitteet, jotka ovat olleet pois kdytosta yli kuusi kuukautta, on ‘tarkistettava lapikotaisin noudattamalla osion
Saannollinen tarkistus vaatimuksia ennen niiden kdyttoénottoa. Lue tuotteen huolto-opas.

Valmiustilassa olevat laitteet on tarkistettava ainakin puolivuosittain noudattamalla osion Usein suoritettava
tarkistus madrayksia.

kuukauden tai enemman,
tava saadosten madradamalla tavalla

VOITELU

Jotta taljan asianmukainen toiminta voidaan taata, kaikki voitelukohteet on voideltava oikealla voiteluaineella

annettujen voiteluvdlien mukaisesti. Huolto-ohjeessa ilmoitetut suositeltavat voiteluvalit
kéyton perusteella. Jos taljaa kdytetadn tavallista useammin, voiteluvalej
tyypit ja vaihtovalit on laskettu olettaen, ettd kayttdymparistossa on val

n laskettu jaksottaisen
a on lyhennettava. Lisaksi voiteluaineiden
in polya, kosteuttaja syGvyttavia hoyryja.

Kayta vain suositeltuja voiteluaineita. Muiden voiteluaineiden kaytto voi heikentaé taljan toimintaa. Tamén varotoimen
noudattamatta jattdminen voi johtaa taljan ja/tai siihen liittyvien osien vaurioitumiseen.

Kierteitetyissd akseleissa, ruuveissa ja muttereissa on suositeltavaa kayttaa kierteiden voiteluun tarkoitettua ainetta.
Jos ohjeissa ei ole muuta sanottu, poista vanha voiteluaine, puhdista osa liuottimella ja sivele uusi voiteluaine osan
pinnalle ennen asennusta.

Yleinen voitelu

Oikeanlainen voitelu on yksi tarkeimmista tuotteen tehokkaaseen ja oikeaan toimintaan vaikuttavista tekijoista.
Suositeltavat voiteluaineet

Hammaspyoérat (42 ja 45)

Irrota hammaspy®érakotelon mutterit.

2. Poista vanha rasva ja vaihda se uuteen.
Taulukko 45: i iteluai I lle (35, 36 ja 32)
Lampétila Luokitus
-29..10°C EP 1, monikayttdinen litiumpohjainen rasva
-1..49°C EP 2, monikayttdinen litiumpohjainen rasva
Kuormaketju
. Jos kuor pidetd ja hyvin voi ketju voi katketa, misté voi olla seurauksena
ittdvia i inkoja, vakavia ja tai
1. Voitele ketjun jokainen linkki viikoittain tai tarvittaessa useammin. Lisda uutta voiteluaineitta nykyisen kerroksen
aalle.
2. Voitele normaalia useammin, jos kdyttoolosuhteet ovat vaativat tai syovyttavat.
3. Voitele koukun ja koukun salvan saranapisteet samalla voiteluaineella, jota kdytetdan kuormaketjun voiteluun.
4. Irrota ketjusta ruoste tai kiinni tarttunut poly kayttamalla hapotonta liuotinainetta. Voitele ketju puhdistamisen
jalkeen.
5. Kéytd Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN®- tai ISO VG220 - 320 (SAE 50W - 90 EP) -6ljya.
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Seul des techniciens agréés par Ingersoll Rand doivent effectuer un entretien sur ce produit. Pour

des informations complémentaires contacter Ingersoll Rand ou le distributeur le plus proche.

Pour obtenir une documentation de référence supplémentaire, voir Tableau 46 ‘Manuels d'information sur le
produit’ page 96.

Les manuels peuvent étre téléchargés depuis www.ingersollrandproducts.com.

L'utilisation de piéces de rechange autres que les piéces d’origine Ingersoll Rand peut compromettre la sécurité,
réduire les performances de I'outil et requérir une maintenance accrue, de méme qu'elle peut annuler toutes les
garanties.

La langue originale de ce manuel est I'anglais.

Transmettez toutes vos demandes au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.

Tableau 46: Manuels d'information sur le produit

N° de N° de référence/du
Publication référence/du Publication
document

document
Manugld information sur la sécurité du 48488993 Ma‘nuel d'information sur la 48496368
produit maintenance du produit
Catalogue des piéces du produit 48489009

DESCRIPTION DU PRODUIT

Description

Le palan a levier a chaine peut étre monté sur |'arbre de suspension d'un chariot ou sur une structure permanente. Le
palan est congu pour soulever et abaisser des charges jusqu'a la capacité nominale avec un effort minimal sur le levier.
Pour déterminer la configuration du palan, se reporter a la capacité et au numéro de série indiqués sur la plaque
signalétique située sur le levier a main, afin d'identifier le numéro de modele.

c € Ce palan est conforme aux normes européennes les plus récentes, Classification FEM 1 Dm.

SPECIFICATIONS
Tableau 47: Spécifications générales
» . Chaine de Poids de la chaine i Traftlon Nb de Poids sans la
A Capacité nominale charge de charge nécessaire pour le| ™ chaine
Modéles g (par pied (0,3 m)) levage brins de
chaine
kg livre |mmXmm kg livre kg livre kg livre
KLO75 750 1650 | 56X158 0,21 0,47 219 48,2 1 4,67 10,30
KL100 1000 2200 |56X158 0,21 0,47 30,0 66,0 1 4,86 10,71
KL150 1500 3300 |7,1X201 0,34 0,74 30,9 68,0 1 6,35 14,00
KL300 3000 6600 10X 28 0,67 148 38,0 83,6 1 10,18 22,44
KL600 6000 13200 10X28 134 2,95 39,0 858 2 17,72 39,07
KL900 9000 19800 10X 28 2,01 443 40,0 88,0 3 288 63,49
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Explication du code du modéle :

Exemple: KL 075 v - 5
Série:

KL

Capacité t:

075=3/4t(16501b)
100=1t(22001b)
150=1,5t(3300Ib)
300= 3t(6600Ib)
600=61t(13200Ib)
900=9t(19800Ib)

Options

V= Embrayage de limite de surcharge
S= Crochet de chantier naval

R= Etincelle résistante

Levage:

5= 1,5 m (5 pieds)

10= 3m (10 pieds)

15=  4,5m(15 pieds)

20= 6m (20 pieds)

t La capacité du palan est exprimée en tonnes métriques (1 t=2 200 Ib).

TRANSPORT ET STOCKAGE

& ATTENTION

. Le transport doit étre assuré par un p | qualifié uni Aucune ilité ne sera
é tout d ésull " t ou d'un stockage i |napproprle

Transport du palan

Les dispositifs de levage d'Ingersoll Rand sont inspectés et emballés de fagon adéquate avant leur expédition.

1. Ne pas jeter ou laisser tomber ce produit.

2. Utiliser un moyen de transport approprié. Les modalités de transport et le moyen de transport doivent étre
adaptés aux conditions locales.

AVIS

. En cas de présence d'un dispositif de sécurité dédié au transport, le retirer avant la mise en service de
I'équipement.

Stockage du palan

Toujours stocker le palan sans charge suspendue.

Placer le levier de sélection en position NEUTRE (position centrale).
Eliminer toutes les traces de saleté et d'humidité.

Graisser la chaine, les axes du crochet et les axes du linguet.
Entreposer |'équipement dans un endroit sec.

nhwN =
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6. Avantla remise en service du palan, suivre les instructions du paragraphe « Palans utilisés occasionnellement ».
Se reporter a la section « INSPECTION » page 101.

INSTALLATION

Conditions environnementales : Les palans de la Série KL sont congus pour une utilisation dans des conditions de
température ambiante comprise entre -18 °C (0 °F) et 54 °C (130 °F).

Avant d'installer le palan, vérifier qu'il n'a pas été endommagé pendant le transport. Les conditions d'assemblage et
d'installation dépendent de I'environnement local. Le palan doit étre suspendu de maniére a pouvoir se positionner
librement.

Les palans sont livrés lubrifiés en usine. Il est recommandé de lubrifier la chaine de charge avant I'utilisation i

palan.
AVERTISSEMEN

. Lachute d'une charge peut provoquer des blessures oulamort. Avantd'installer I'équipement, se reporter
au Manuel d'information sur la sécurité du produit pour chaque étape du processus d'installation.

. Selon le modéle choisi, le palan peut peser plus de 41 kg (90 Ibs). En cas de chute de certaines piéces du
palan, celles-ci peuvent entrainer un décés, des blessures corporelles ou des dégats matériels. Veiller a
soutenir le palan de fagon adéquate durant I'installation.

& ATTENTION

tarki: ennen timin laitteen ennen laitteen asentamista tai
i tarkat, sekd muut

mukaan Iuk|en ASME n jaltal OSHA n maéardykset.

Téman taljan yhteydessa kaytettavien tukirakenteiden ja kuormansidontavilineiden on kestettava nostamisen
rasitukset seka taljan ja siihen liitettyjen laitteiden paine. Tdma on asiakkaan vastuulla. Jos olet epavarma, pyyda
neuvoja valtuutetulta rakenneinsin6oriltd.

Il est possible d'utiliser le palan a levier Série KL dans toutes les positions, a condition qu'il soit monté de fagon a assurer
un mouvement en ligne droite du crochet supérieur au crochet inférieur. Le palan doit étre positionné de maniére a
ce qu'il nentre pas en contact avec la charge ou les éléments de support lors de son utilisation. S'assurer qu‘aucun
élément n'entrave le déplacement du levier a main.

Lorsque le palan est utilisé dans un espace limité, il est nécessaire d'utiliser des élingues ou des accessoires de levage
appropriés afin d'éviter que le mouvement de la structure et du levier & main ne soit entravé.

Contrdle de fonctionnement initial

& ATTENTION

. S'assurer que les crochets supérieur et inférieur du palan sont correctement montés et que les linguets
des crochets sont fermés avant d'utiliser I'équipement.

Faire fonctionner le palan avec une charge de test (égale a 10 % de la capacité nominale), en levant et en abaissant
plusieurs fois cette charge. Vérifier le fonctionnement du frein en abaissant cette méme charge de maniére a s'assurer
qu’elle ne glisse pas lorsque la descente est interrompue.
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. dufrein de charge doit étre vérifié :haque fois qu'une charge est soulevée, en relevant
Iegerement la charge puis en arrétant le mouvement pour s’assurer que le frein soutient la charge avant
de procéder au levage de la charge.

Familiariser les opérateurs et les personnes responsables de 'installation et de I'entretien du palan avec les
spécifications de la norme ASME B30.21 avant de mettre |'unité en service. Toutes les conditions requises spécifiées,
y compris les exigences relatives aux essais, doivent étre satisfaites avant d'approuver la mise en service du palan.

UTILISATION

Il est recommandé a |'utilisateur et au propriétaire de vérifier toutes les réglementations appropriées en vigueur avant
de mettre ce produit en service. Se reporter au Manuel d'information sur la sécurité du produit.

L'opérateur du palan doit étre correctement informé de ses obligations et doit connaitre le fonctionnement du palan,
notamment en étudiant les documents fournis par le fabricant. L'opérateur doit parfaitement connaitre les méthodes
appropriées d'arrimage des charges et doit respecter les régles de sécurité. Il est de la responsabilité de I'opérateur de
refuser de faire fonctionner le palan dans des conditions dangereuses.

& AVERTISSEMENT

. Le palan n'est pas congu ou adapté pour faire ou dépl des

. Ne jamais soulever une charge lorsque des p: se d

La charge minimum pour la fermeture automatique du frein est égale a 2 % de la charge nominale, mais elle n'excéde
pas 23 kg.

Positionnement du crochet sans charge (position neutre)
Se reporter a la Dessin MHP3291 page 13.

Vérifier que I'étrangloir (35) est correctement fixé dans le dernier maillon de la chaine de charge, du c6té de la piece
d'ancrage. L'étrangloir de la chaine de charge a pour objet d'empécher que celle-ci ne se détache du palan. Il n'est pas

destiné a supporter la charge.
& AVERTISSEMENT

. Ne pas !outher Ie bouton d' entralnement libre durant une ope lon de Ievage ou d'abaissement. Ne pas
activer| onc librelorsq P supporteunecharge.

Placer le levier de sélection sur la position NEUTRE « N » et tirer sur le bouton d'entrainement libre. Le mode de
fonctionnement par bouton d'entrainement libre est alors activé.

1. Placer le levier de sélection sur la position NEUTRE « N ».

2. Tourner le bouton d'entrainement libre dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et tirer dessus.

3 Saisir une extrémité de la chaine de charge et tirer dessus, ou tourner le bouton d'entrainement libre jusqu'a ce
que le crochet inférieur se trouve dans la position souhaitée.

4. Relier le crochet inférieur a la charge. Tirer sur la chaine de charge, du c6té de la piéce d'ancrage, ou tourner le
bouton d'entrainement libre pour tendre la chaine.

5. Tourner le bouton d'entrainement libre dans le sens des aiguilles d'une montre et appuyer dessus pour le
réenclencher dans sa position.
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AVERTISSEMEN

. Ne pas supporter ou suspendre une charge depuis I'extrémité de la chaine de charge comprenant la piéce
d'ancrage. Le frein pourrait ne pas supporter la charge ou fonctionner correctement.

& ATTENTION

. S'assurer que la charge repose correctement dans le sabot d'appui du crochet inférieur.
. Afin de prévenir tout risque de blessure ou de dégats matériels, veiller a toujours décrocher la charge du
palan avant d'actionner le mode « chaine libre » du palan a levier.

Levage d'une charge (position HAUT)
Se reporter a la Dessin MHP3291 page 13.

Les instructions suivantes supposent que le palan se trouve en position NEUTRE « N » et que le crochet est fixé & une
charge, mais que le palan ne supporte pas la charge.

1. Suivre les étapes 2 a 5 décrites a la section « Positionnement du crochet sans charge ».
2. Placer le levier de sélection en position HAUT.
3. Faire tourner le levier a main dans le sens des aiguilles d'une montre pour hisser la charge.

AVIS

. Le cli is du di itif d' est normal lorsqu'une charge est soulevée.
Abaissement d'une charge (position BAS)

Se reporter a la Dessin MHP3291 page 13.

Les instructions suivantes supposent que le levier de sélection du palan se trouve en position HAUT, que le palan
supporte une charge et que I'opérateur souhaite abaisser cette charge :

1. Placer le levier de sélection en position BAS.
2. Faire tourner le levier a main dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour abaisser la charge.

& ATTENTION

. Afin de prévenir tout risque de blessure ou de dégats matériels, veiller a toujours abaisser les charges
jusqu'a ce que la chaine de charge soit détendue avant de passer en position NEUTRE.

AVERTISSEMEN

. Interrompre I'abaissement du palan lorsque la piéce d’ancrage de la chaine entre en contact avec le corps
du palan, car le palan pourrait é&tre endommagé, entrainant la chute de la charge avec des risques de
blessures graves, de décés ou de dégats matériels.
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Les palans sont équipés d'un limiteur de couple a friction. Lors d'une tentative de levage d'une charge supérieure a la
capacité du palan, le levier & main tourne mais la charge n'est pas levée. Le limiteur de couple a été configuré pour
s'actionner a une valeur nominale égale a 150 % de la charge nominale, avec une marge de +20 %.

Fonctionnement du limiteur de couple a friction

INSPECTION

Les informations relatives aux inspections sont en partie basées sur les Codes de sécurité B30.21 de la réglementation
ASME (American Standards of Mechanical Engineers).

AVERTISSEMENT

. Tous les équipements neufs ou réparés doivent étre inspectés et testés par des techniciens qualifiés
d'Ingersoll Rand, afin de s'assurer de leur fonctionnement sécurisé et conforme aux spécifications avant
leur mise en service.

. Ne jamais utiliser un palan dont I'inspection révéle qu'il est endommagé.

Desinspections régulieres et périodiques doivent étre réalisées surles équipements en service régulier. Les inspections
réguliéres prennent la forme d'examens visuels réalisés par les opérateurs ou par des inspecteurs qualifiés d'Ingersoll
Rand. Elles incluent des observations effectuées durant le fonctionnement habituel de I'équipement. Les inspections
périodiques sont des inspections approfondies réalisées par des techniciens qualifiés d'Ingersoll Rand.

La norme ASME B30.21 précise que les intervalles d'inspection dépendent de la nature des composants critiques de
I'équipement et de l'intensité d'utilisation. Se reporter aux schémas « Classifications des inspections » et « Intervalles
de maintenance » figurant dans le Manuel d'information sur la maintenance du produit pour connaitre les intervalles
de maintenance recommandés. Des inspections soigneuses réalisées régulierement permettent d'identifier des
conditions potentiellement dangereuses lorsqu'elles se trouvent a leur stade initial, permettant de mettre en ceuvre
des actions correctives avant que ces conditions ne deviennent dangereuses.

Les défaillances révélées par les inspections ou détectées durant le fonctionnement de I'équipement doivent étre
signalées au personnel désigné et qualifié concernant la sécurité, le fonctionnement et la maintenance de ce palan. Il
est impératif de déterminer si une condition constitue un danger et de procéder a la correction des risques relevés au
niveau de la sécurité, ainsi que de documenter dans un rapport écrit les actions correctives mises en ceuvre avant de
mettre le palan en service.

Inspections réguliéres

Les palans utilisés en continu doivent faire I'objet d'inspections réguliéres & chaque changement d'équipe. En outre,
des inspections visuelles doivent étre réalisées en cours d'utilisation normale pour détecter toute détérioration ou
tout signe de dysfonctionnement.

1. Fonctionnement. S'assurer de I'absence de tout défaut visuel ou bruit anormal qui pourrait indiquer un
probléme potentiel. Ne pas utiliser le palan si la chaine ne passe pas normalement dans le palan et au-travers du
bloc du crochet. Etre attentif & tout cliquetis, grippage ou dysfonctionnement. Le cliquetis du dispositif
d'entrainement est normal lorsqu'une charge est soulevée. Si la chaine se grippe, sautille ou est particuliérement
bruyante, la nettoyer et la graisser. Si le probléme persiste, il peut étre nécessaire de remplacer la chaine et la
poulie de charge. Ne pas utiliser le palan tant que tous les problémes n’ont pas été corrigés.

2. Crochets. Rechercher tout signe d’usure ou de détérioration, d’ouverture excessive, de cintrage de la tige ou de
torsion latérale du crochet. Remplacer le crochet sile linguet s’enclenche au-dela de la pointe du crochet. Vérifier
que le crochet pivote sans retenue. Remplacer les crochets dont I'ouverture est supérieure a la valeur indiquée
au Tableau 48 ‘Largeurs normale et défectueuse de la gorge du crochet’ page 102. Se reporter au schéma
MHP3272page 12, A. Largeur de la gorge ; B.Distance entre les points d'indication, ainsi qu'au schéma
MHPO111page 11, A. Tordu NE PAS UTILISER ; B. Normal Peut étre utilisé. Si le linguet du crochet s'enclenche au-
dela de la pointe du crochet, ce dernier est tordu et doit étre remplacé. Se reporter a I'édition la plus récente de
la norme ASME B30.10 « CROCHETS » pour plus d'informations. Vérifier que les roulements de support du crochet
sont suffisamment lubrifiés et ne présentent aucun signe de détérioration. Vérifier qu'ils pivotent sans retenue.
Se reporter au Manuel d'information sur la maintenance du produit.
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Tableau 48: Largeurs normale et défectueuse de la gorge du crochet

AW

102

Capacité Normale B Défectueuse B Normale A* Défectueuse A*
(tonne) pouce mm pouce mm pouce mm pouce mm
0,75 1,46 37 1,54 39 - - - =
1 1,77 45 1,89 48 - - - =
1,5 1,85 47 1,97 50 - - - s
3 2,46 62,5 2,60 66 - o - o
6 3,07 78 3,23 82 - > - =
- - - - 2,52 64 2,68 68

* Les dimensions sont indiquées sans linguet installé.

Linguet du crochet. Vérifier le fonctionnement du linguet du crochet. Le remplacer si nécessaire.

Chaine. Examiner chacun des maillons pour déceler tout cintrage, fissure dans les zones soudées ou les rebords,
piqure, rainure, éclat de soudure, point de corrosion, striation (lignes paralléles minuscules) et usure de la chaine,
y compris sur les surfaces portantes entre les maillons (se reporter a la Dessin MHP0102 page 11). Remplacer
toute chaine ne satisfaisant pas a une inspection. Vérifier la lubrification de la chaine et la lubrifier si nécessaire.
Se reporter au paragraphe « Chaine de charge », a la section “LUBRIFICATION” page 104.

a TENTION

L’ampleur réelle de I'usure d’une chaine ne peut étre déterminée par simple inspection visuelle. En cas
de signe d'usure, inspecter la chaine et la poulie de charge conformément aux instructions fournies a la
section « Inspections périodiques ».

Une chaine de charge usée peut endommager la poulie de charge. Inspecter la poulie de charge etla

r I sielle est ée ou usée.

Passage de la chaine. S'assurer que les soudures des maillons porteurs se trouvent a I'écart de la noix de la
chaine. Réinstaller la chaine si nécessaire. Sassurer que la chaine n’est ni vrillée, ni tordue, ni entortillée. Corriger
les problémes éventuels.

Etiquettes et indicateurs. Vérifier la présence et la lisibilité des étiquettes. Les remplacer si elles sont
endommagées ou manquantes.

Levier a main. Vérifier I'absence de fissures, de cintrage ou d'autres signes d'endommagement. Le remplacer si
nécessaire.
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Tableau 49: Fré desi i égulié

Elément
Normales Importantes Intenses

Mauvais réglages
perturbant le
fonctionnement normal de Chaque mois Chaque semaine Chaque jour
tous les mécanismes
fonctionnels.

Déformation, dommages
chimiques, fissures et usure Chaque mois Chaque semaine Chaque jour
des crochets et des linguets.

Fonctionnement du linguet . N .

du crochet, sil est utilisé. Chaque mois Chaque semaine Chaque jour
i fi A . . :

E:i:fge' issures, etc. du Chaque mois Chaque semaine Chaque jour

Chaine de charge, selon les

instructions fournies dansle Chaque mois Chaque semaine Chaque jour

manuel

Conformitédupassagedela
chaine avec les
recommandations du Chaque mois Chaque semaine Chaque jour
fabricant du palan ou d'un
technicien qualifié.

Endommagement de la
structure de support du Chaque mois Chaque semaine Chaque jour
palan

Journaux et rapports

Un journal d'inspection établissant la liste de tous les points nécessitant une inspection périodique doit étre tenu pour
tous les équipements de levage. Des rapports écrits, basés sur l'intensité d'utilisation, doivent étre réalisés concernant
I'état des piéces critiques pour constituer une méthode de documentation des inspections périodiques. Ces rapports
doivent étre datés et signés par la personne quia réalisé I'inspection, et doivent étre conservés dans un lieu permettant
de les consulter immédiatement.

Rapports de Chaines de Charge

Les données concernant I'état des chaines de charge mises hors service doivent étre consignées par écrit dans le cadre

d'un vaste programme de contrdle de chaine. Des rapports précis permettent d'établir une relation entre les

observations visuelles notées au cours des «Inspections Fréquentes» et I'état réel du cable déterminé par les

Zlnspﬁctions Périodiques». Référez-vous au Manuel d'Informations sur |'Entretien du Produit pour les spécifications
es chaines.

Appareils Non Utilisés Réguliérement

1. Les équipements ayant été inactifs pendant une période d'un mois ou plus, mais pendant moins de six mois,
doivent étre controlés conformément aux exigences d' “INSPECTION” page 101 avant la mise en service.

2. Leséquipements qui n'ont pas été utilisés pendant une période supérieure a six mois doivent étre soumis a une
inspection conforme aux impératifs «Inspection périodique» avant d'étre remis en service. Voir le manuel
d'informations relatives a I'entretien du produit.

3. Leséquipements qui ne sont pas utilisés devraient étre inspectés au moins tous les six mois conformément aux
impératifs d'« Inspection fréquente ».
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LUBRIFICATION

Pour s'assurer du bon fonctionnement continu du palan, tous les points devant étre lubrifiés doivent étre entretenus
au moyen de lubrifiant adapté, selon les intervalles appropriés indiqués pour chaque élément. Les intervalles de
lubrification recommandés dans le manuel de maintenance sont définis pour une utilisation intermittente. Si le palan
est utilisé plus fréquemment, une lubrification plus fréquente est requise. Par ailleurs, les types de lubrifiants et les
intervalles de remplacement sont définis sur la base d'une utilisation dans un environnement sans poussiére, humidité
et fumées corrosives. Utiliser exclusivement les lubrifiants recommandés. Les autres lubrifiants peuvent affecter les
performances du palan. Le non-respect de cette précaution peut entrainer I'endommagement du palan et des
composants associés.

L'utilisation d’un lubrifiant pour filets ou d'un agent antigrippant est recommandée pour les axes, les vis d'assemblage
et les écrous filetés. Sauf indication contraire, retirer I'ancien lubrifiant, nettoyer la piéce avec un solvant sans acide et
appliquer une nouvelle couche de lubrifiant a la piéce avant assemblage.

Lubrification générale

Une lubrification appropriée constitue I'un des facteurs les plus importants pour un fonctionnement correct et durable
du produit.

Lubrifiants recommandés

Engrenages (42 et 45)

1. Déposer les écrous du carter d'engrenages.
2. Retirer I'ancien lubrifiant et le remplacer par du lubrifiant neuf.

Tableau 50: L ifi rec dés pour les eng ges (35, 36 et 32)
Température Grade
-29410°C(-20a 50 °F) Lubrifiant multi-usages au lithium EP 1
-1a249°C(30a120°F) Lubrifiant multi-usages au lithium EP 2
Chaine de charge

AVERTISSEMEN

. Ne pas nettoyer et lubrifier zorrectement la chaine de charge pourrait oc
des décés ou des dégats matéri

nner des problémes
s importants.

P ep q

1. Lubrifier chaque maillon de la chaine de charge une fois par semaine ou plus fréquemment, selon l'intensité
d'utilisation. Appliquer du lubrifiant neuf sur la couche existante.

2. Encas d'utilisation intense ou dans un environnement corrosif, lubrifier la chaine plus fréquemment que la
normale.

3. Lubrifier le crochet et les points de pivot du linguet avec le méme produit que celui utilisé pour la chaine de
charge.

4. Pourretirer la rouille ou les dépots de poussiére abrasive, nettoyer la chaine avec un solvant sans acide. Lubrifier
la chaine a I'issue du nettoyage.

5. Utiliser le lubrifiant LUBRI-LINK-GREEN® d'Ingersoll Rand ou une huile ISO VG220 a 320 (SAE 50W & 90 EP).
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A berendezés karbantartasat kizardlag az Ingersoll Rand altal erre
felkészitett technikus végezheti. Tovabbi tajékoztatasért forduljon az

Ingersoll Rand gyartolizeméhez, vagy a legkdzelebbi forgalmazoéhoz.
Tovabbi klege52|to dokumentacioval kapcsolatban lasd a kdvetkezot:
Tablazat 51 ‘Termékinformacios Gtmutatok’ a(z) . oldalon 105.

A kezelési itmutatok a kovetkezé webhelyrdl toltheték le: http://
www.ingersollrandproducts.com.

Az eredeti Ingersoll Rand potalkatrészektl eltérd alkatrészek alkalmazasa
kockazati tényezdk kialakulését, teljesitménycsékkenést és a karbantartasi igény
novekedését okozhatja, valamint a jOtallas elvesztésével jarhat.

A jelen Gtmutaté eredeti nyelve az angol.

Kérjik, esetleges kérdéseivel forduljon a legkdzelebbi Ingersoll Rand-irodédhoz vagy
-forgalmazdhoz.

Tablazat 51: Termékinformaciés utmutatok

Cikk-/ Cikk-/
Kiadvany dokumentums |Kiadvany dokumentums
zam zam
Skbi ‘o Termék-
Termekbiztonsagi 48488993  [karbantartési 48496368
informacids Gtmutato . p
Utmutatd
'I"ermeka]katresz 48489009
utmutato
TERMEKLEIRAS
Leiras

A karos lancos emeld felszerelhetd darukocsi vagy rogzitett allvanyszerkezet
fliggesztétengelyére. Az emelét a névleges teherbirasig terjedd suly( terheknek a kar
konny(i mozgatasaval torténd emelésére és siillyesztésére terveztek. Az emel
beéllitdsanak meghatarozasahoz nézze meg a modellre vonatkozd informécidkat a
kézi karon lévé névtablan, amelyen a teherbiras és a sorozatszam talalhato.

C€ Az emel6k megfelelnek a legljabb eurdpai szabvanyok eldirasainak, az FEM 1
Dm besoroldsa szerint.
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MUSZAKI ADATOK

Tablazat 52: Altalanos jellemzék

Névleges Tehe!: T'eher"emelo Emeléshez A Lanc nélkiili
teljesitmény emeld lanc tdmege hiizza meg lancy tomeg
M lanc | (labanként) ezeté
ode -,
llek csiga
mm X k
kg | font mm kg [ font | kg [ font |g 2| kg | font
a
KL075| 750 | 1650 | > X [021 | 047 [ 219|482 | 1 | 467 |1030
5,6 X
KL100| 1000 | 2200 158 0.21 | 0.47 | 30.0 | 66.0 1 4.86 | 10.71
KL150| 1500 | 3300 | 72X (034 | 0.74 [ 309 | 68.0 | 1 | 635 |14.00
KL300| 3000 | 6600 (10 X 28| 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 10.18 | 22.44
KL600| 6000 | 13200 (10 X 28| 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 17.72]39.07
KL900| 9000 | 19800 (10 X 28| 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 | 63.49
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Modellkéd magyarazat:
Példa: KL 075

Sorozat:

KL
Kapacitas t :
075

3/4 t (1650 font)

100

150

300

1t (2200 font)
1,5 t (3300 font)

3t (6600 font)

600

900

6 t (13200 font)

9 t (19800 font)

Kiegészit
ok

Tllterhelés-korlatozo
tengelykapcsold

S = Hajdgyari horog
R = Gnista ogenomtrangliga

V=

Emelés:

10- 3 a0
15 = lcgs)m (15
20- 6 20

1 Az emelSkapacitas metrikus tonnaban van kifejezve (1 t = 2200 font).

Urlap 48488878 Kiadas 2



@

SZALLITAS ES TAROLAS

A  FIGYELEM!

e A szillitast kizarolag szakképzett személy végezheti. Nem vallalunk
{(eleltla(sseget a helytelen szallitasbdl vagy helytelen tarolasbdl eredé
arokert.

Az emel0 szallitasa

Az Ingersoll Rand emelSeszkozeit szallitas eldtt ellendrzik és megfelelGen

csomagoljak.

1. Ne dobalja és ne ejtse le ezt a terméket.

2. Hasznéljon megfelel eszkozoket a széllitashoz. A szallitasnak és a
szallitdeszk6zoknek alkalmasnak kell lennitik a helyi viszonyokhoz.

MEGJEGYZES

] Hla van szallitasbiztosit6 eszkoz, akkor tavolitsa el az iizembe helyezés
elott.

Az emel6 tarolasa

1. Az emel6ét minden esetben teher nélkil kell tarolni.

2. Allitsa a valasztokart SEMLEGES (k6z€psd) helyzetbe.

3. Tordlje le arrdl az ésszes szennyez6dést és vizet.

4. Kendolajjal kenje be a lancot, a horogcsapokat és a horognyilas-biztositd csapjait.

5. Tegye az eszkozt szaraz herre

6. Mieldtt visszajuttatna az emeldt a szervizbe, el6bb hajtsa végre a ,Nem
rendszegesen hasznalt emelGkre” vonatkozd utasitasokat. Tekintse meg az
4ELLENORZES" szakaszt: a(z) . oldalon 112.

SZERELES

Kornyezeti feltételek: A KL sorozatu emelGket a 0°F (-18°C) és 130°F (54°C)
kérnyezeti h6mérsékletek kozotti tizemelésre tervezték.

A telepités eldtt alaposan ellendrizze, hogy nem rongalodott-e meg az emeld szallitas
kozben. Az Gsszeszerelés és a telep|tes a helyi kériilményektdl fiigg. Az emel6t ugy
kell felfliggeszteni, hogy szabadon valtoztathassa a helyét.

Az emel6ket kendanyaggal teljesen feltoltve szallitjak a gyarbél. Mieldtt hasznalatba
venné az emeldt, kenje be el6bb a teheremel6 lancot.
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A VIGYAzAT

o A lezuhano teher sériilést vagy halalt okozhat. Szerelés elé6tt olvassa el
a biztonsagi informaciokat tartalmazo kézikonyv szerelésre vonatkozo
osszes szakaszat.

e A valasztott modelltél fiiggéen az emel6 témege meghaladhatja a 90
fontot. (41 kg). Az emelo alkatrészeinek leejtése sériilést, halalt vagy
anyagi karokat okozhat. Szerelés kézben tamassza ala az emel6t

megfelelé6 médon.
A  FIGYELEM!

e A termék telepitése és hasznalatba vétele elétt a tulajdonosnak és a
felhasznalénak célszerii attanulmanyoznia a termék adott
felhasznalasara vonatkozé specialis helyi és egyéb eléirasokat,
egyebek kozott az Amerikai Gépészmérnokok Szévetsége (ASME) és/
vagy az OSHA szabalyozasait.

Az ezzel az emeldvel egyiitt hasznalt aldtdmaszté szerkezeteknek és teherrogzitd
késztilékeknek megfeleld alatamasztast kell biztositaniuk az emel6 valamennyi
miiveletének vegreha]tasahoz valamint az emel6 és a hozza kapcsolt berendezés
sulyanak megtartasahoz Ennek betartasaért az lizemeltet6 felel. Kétség esetén
kérjen tanacsot bejegyzett szerkezetépité mérnoktal.

A KL sorozati karos emel8 barmely poziciéban hasznalhaté, amennyiben Ggy
szerelték, hogy egyenes vonalban emeljen az alsé horogtél a 'felsd felé. Az emeldt
ugy kell elhelyeznl hogy hasznalat kézben ne érintkezzen a teherrel vagy az
alatamaszté elemekkel. Biztositsa, hogy ne legyen korlatozva a kézikar mozgasa.

Ha sz(ikds helyen haszndlja az emelét, megfelel6 emeldtartozékokat vagy
hevedereket kell alkalmaznia a keret és a kézikar (itkézésének megakadalyozasahoz.
Kezdeti iizemi ellendrzések

A  FIGYELEM!

e Hasznalat elé6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a fels és alsé horgok
szerelése megfeleld, es a horognyilas- blztOSItok bekapcsolodtak.

Miikodtesse az emeldt egy tesztteherrel (a névleges teherbirds 10%-éval), a terhet
tobbszor felemelve és leengedve. Ellendrizze a fék miikodését ugyanannak a tehernek
a Ieengedesevel hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy a teher nem csuszik a
stillyesztés megalhtasakor
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e Terhek megemelésekor mindig ellenérizni kell a teherfék miikodését a
teher kismertékii megemelésevel és megallitasaval, amivel meg tud
gyozlodnl arrol, hogy a fék megtartja a terhet, majd folytathatja az
emelést.

Az egység lizembe helyezése eltt ismertesse meg a kezelSkkel és az emel6
telepitését és szervizelesét végz6 emberekkel az ASME B30.21 specifikaci6it. Az emeld
lizemeltetésének jévahagyésa eldtt ennek a specifikacidnak az 6sszes kovetelményét
teljesiteni kell, beleértve a tesztelést is.

MUKODTETES

A termék hasznalatba vétele el6tt a felhasznalé €s a tulajdonos szamara javasolt
minden ide vonatkozd és alkalmazhato szabalyozas ellenGrzése. Lasd a
Termékbiztonsagi Utmutatot.

Az emeld kezelGjét korlltekintd oktatasban kell részesiteni feladatkorét illetGen;
tisztaban kell lennie az emel6 Uzemeltetésével, ezen kivil pedig at kell
tanulmanyoznia a gyarto éltal rendelkezésre bocsatott szakirodalmat is. A kezel6nek
részletesen ismernie kell a megfeleld teherrdgzitési modszereket, és a biztonsag
szempont]abol megfeleléen kell viselkednie. A kezel6nek meg kell tagadnia az emeld
izemeltetését, amennyiben a feltételek nem biztonsagosak.

A VIGYAzAT

e Az emel6t nem személyek megemelésére, leeresztésére vagy
mozgatasara tervezték, és az nem alkalmas ezekre a célokra.
e Semmiképpen ne emel]en terheket személyek felett.

A fék automatikus zérasahoz sziikséges minimalis terhelés a névleges terhelés 2%-
a, de nem haladhatja meg a 23 kg-ot.

A terheletlen horog elhelyezése (semleges helyzet)
Lésd Rajzszam: MHP3291 a(z) . oldalon 13.
Ellendrizze a lancmegallitd (35) biztos rogzitését a teheremel lanc régzitett végének

utolsé lancszemében. A teheremeld lanc megallitéjénak a feladata, hogy.
megakadalyozza a lanc kioldasat az emel6bdl, nem feladata a teher aldtémasztésa.
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Ne érintse meg a szabadon all6 gombot lés vagy leengedés kozben.
Ne miik6dtesse a szabadon allé gombot, mikézben teher van az emelon.

Allitsa a valasztkart a SEMLEGES ,N” helyzetbe, és hlizza ki a szabadon &ll6 gombot.
Ez lehet6vé teszi a ,szabad gombos lizemmodot.

Eal N S

Allitsa a valasztokart a SEMLEGES 4N” helyzetbe

Forgassa a szabad Iancgombot az oramutato jarasaval ellentétes irdnyba, és
huzza ki a szabad lancgombot.

Fogja meg és hiizza meg a teheremel lancot, vagy forgassa el a szabadon all6
gombot, amig eléri a horog kivant alsé pOZICIO]at

Csatlakoztassa az als6 horgot a teherhez. Hiizza meg a teheremel§ lanc rogzitett
oldalat, vagy forgassa el a szabadon all6 gombot, amig megsz(inik a lanc
Iazasaga

Forgassa a szabad lancgombot az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba, és
nyomja meg a helyére valo visszapattintashoz.

A VIGYAzZAT

Ne tamasszon ala ésne fiiggesszen terheket a teheremel6 lanc rogzutett
végére. Elofordulhat, hogy a fék nem tartja a terhet vagy nem mukaodik

megfeleléen.
& FIGYELEM!

Gy6z6djon meg réla, hogy a teher megfelel6en iil az alsé
horognyeregben.

A sériilesek vagy az anyagi karok elkeriilése érdekében mindig vegye le
a terhet az emel6rdl, miel6tt azt terheletlen lanc iizemmédba allitja.

Teher emelése (FEL helyzet)

Lésd Rajzszam: MHP3291 a(z) . oldalon 13.

Akovetkez0 eljarés feltételezi, hogy az emel6 SEMLEGES ,N" helyzetben van, és teher
van erésitve a horogra, de az emel6 nem tdmasztja ala a terhet.

1.
2.
3.

Kovesse ,A terheletlen horog elhelyezése” cim(i rész 2-5. Iépéseit.

Allitsa a valasztokart a FEL allasba.

A teher emeléséhez forgassa (racsnizza) a kézikart az éramutatd jarasaval
megegyez6 iranyba.
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e A racsnis hajtomii zaropeckének kattané hangja normalis jelenség
terhek emelésekor.

Teher leengedése (LE helyzet)
Lasd Rajzszam: MHP3291 a(z) . oldalon 13.

A kdvetkez8 eljaras feltételezi, hogy a valasztokar FEL helyzetben van, az emelén
teher fligg, és a kezel§ le kivanja engedni a terhet:

1. Allitsa a vélasztdkart a LE allasba. ) . .
2. A teher leengedéséhez forgassa (racsnizza) a kézikart az 6ramutato jarasaval

ellenkez6 irdnyba.
&  FIGYELEM!

e A sériilések vagy az anyagi karok elkeriilése érdekében SEMLEGES
helyzetbe valtas elétt mindig engedje le a terhet annyira, hogy
meglazuljon a teheremel6 lanc.

A VIGYAZAT

e Ne folytassa az emeld leengedését, miutan a lanc rogzitése hozzaért az
emelb testéhez. Az emel6 megsériilhet, igy leeshet a teher, aminek
kovetkezményei silyos sériiles, halal vagy anyagi karok lehetnek.

Miikodés csusztatott tengelykapcsoléval

Az emeldk cstiszd tengelykapcsolokkal vannak felszerelve. Amikor az emeld
teherbirdsét meghalad6 terhet probal emelni, a kézikar forogni fog, de a teher
emelése nem torténik meg. A tulterhelésvédelmmel ellatott tengelykapcsold tgy van
bedllitva, hogy a névleges teherbiras 150%-anak beallitdsanal csisszon £20%-0s
tartomanyban.

ELLENORZES

A vizsgalati informacié az Amerikai Gépészmérnokok Szovetsége B30.21 biztonsagi
elirasain alapul.
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o A berendezés iizembe helyezése el6tt valamennyi Gj vagy kijavitott
berendezést ellendrizniiik és tesztelniiik kell az Ingersoll Rand
kiképzett technikusainak a biztonsagos iizemelés névleges értékeken
valé garantalasa érdekében.

o Semmiképpen ne hasznalja az emel6t, ha az a vizsgalat szerint sériilt.

A berendezést gyakori és idGszakos vizsgalatoknak kell alévetni a rendszeres
karbantartas alkalmaval. A rendszeres ellen6rzések olyan szemrevételezéses
vizsgalatok, amelyeket a kezelék vagy az Ingersoll Rand kiképzett ellenérzé
személyzete végez, és kiterjednek a berendezés lizemelésének rutinellendrzése
kozben észlelt jelenségekre. Az id6szakos ellendrzések olyan alapos vizsgalatok,
amelyeket az Ingersoll Rand kiképzett technikusai végeznek.

Az ASME B30.21 szerint az ellendrzési id6kozok a berendezés kritikus
komponenseinek természetétdl és a hasznalati igénybevétel mértékétd| fliggenek. A
javasolt karbantartasi id6kozoket illetéen tekintse meg a Termékkarbantartasi
utmutato ,Vizsgalati besorolasok” és ,Karbantartasi idok6zok” tablazatait. A
rendszeres id6kozonként végzett, gondos ellendrzés még idejekorén feltarja a
potencialisan veszélyes feltételeket, lehetGvé téve megfeleld intézkedések
foganatositasat, még miel6tt a szoban forgd feltétel veszélyessé valna.

A vizsgalat altal feltart vagy az lizemeltetés soran észlelt hianyossagokat jelenteni kell
egy kijelolt személynek, aki képzést kapott az emel6 biztonsagi eldirasairdl,
izemeltetésérdl és karbantartasarol. Miel6tt izembe helyezné az emel6t, meg kell
allapitani, hogy a hianyossag biztonsagi kockazatot Ijelent-e, és hogy megtortent-e a
biztonsagi kockazatok elharitasa, illetve dokumentalasa.

Rendszeres ellendrzés

A folyamatosan tizemben Iév6 emelGket rendszeres ellendrzésnek kell alavetni
minden egyes miiszak kezdetekor. Ezen kiviil szemrevételezéses ellendrzést kell
végezni a rendszeres karbantartas soran az esetleges sériilések és a hibas miikodésre
utald jelek megallapitasa céljabol.

1. Uzemeltetés. Ellendrizze, hogy nincsen-e olyan vizudlis jel vagy rendellenes zaj,
amely problémat jelezhet. Csak akkor lizemeltesse az emel6t, ha a lanc siman
halad at az emel6n és a horogblokkon. Figyelje az esetleges ,kattanasokat”,
elakadasokat vagy hibas miikodést. A racsnis hajtomi zarépeckének kattand
hangja normalis jelenség terhek emelésekor. Tisztitsa és kenje meg a lancot
kendanyaggal, ha megszorul, ugral vagy tl hangosan miikddik. Ha a probléma
tovabbra is fennall, el6fordulhat, hogy ki kell cserélni a lancot és a teheremeld
csigat. Ne lizemeltesse az emelot az Gsszes probléma elharitasaig.
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2. Horgok. Ellendrizze az emeldt kopds vagy sériilés, tul nagy nyakszélesség,
elgorbiilt horognyak vagy a horog elcsavarodasa szempontjabol. Amennyiben a
horognyilas-biztositd rogzitGkarmai tdinydinak a horog hegyén, ki kell cserélni.
Ellenorizze, hogy a horog szabadon forgathat6-e. Cserelje ki azokat a horgokat,
amelyeknél a horognyilas mérete meghaladja a(z) Tablazat 53 *Horog
toroknyilasanak normal és kiselejtezési szélessége’ a(z) . oldalon 114 szerinti
méretet. Lasd a kovetkez8 rajzszamot: MHP3272 a(z) . oldalon 12, A.
Nyakszélesség. B.A pontjelz6k kozotti tavolsag; lasd a kovetkezd rajzszémot:
MHPO0111 a(z? . oldalon 11, A. El van csavarodva, NE HASZNALJA; B. Normal,
hasznélhaté, Amennyiben a horognyilas-biztosité régzitékarmai tiinylinak a
horog hegyén, ez azt jelenti, hogy a horog megrepedt, és ki kell cserélni. Tovabbi
informaciok az ASME B30.10 ,,HORGOK" Tegutobbi kiadasaban talalhatok.
Ellendrizze a horog tartocsapégyait kenés vagy sériilés szempontjabdl. Gydzédjon
meg rola, hogy kdnnyen és siman forgathatok. Lasd a Termékkarbantartasi
utmutatot.

Tablazat 53: Horog toroknyilasanak normal és kiselejtezési szélesség

Kapacit Normal B |Kiselejtezett B Normal A* Kiselejtezett A*
(toisna) hU\ll(er o hU\ll(er o hmll(ely o hmll(ely T
0.75 1.46 37 1.54 39 - = - =
1 1.77 45 1.89 48 - o - o
1.5 1.85 47 1.97 50 - - - -

3 2.46 62.5 2.60 66 - - - -

6 3.07 78 3.23 82 - = - =

9 - = - o 2.52 64 2.68 68

* Horognyilas-biztositd nélkiili méretek.

3. Horog horognyilas-biztositéi. Ellendrizze a horognyilas-biztositok miikodését.
Sziikség eseten cserélje ki a kézikart.

4. Lanc. Vizsgalion meg minden egyes lancszemet a behaijlas, a hegesztett részeken
vagy a tamfellleteken jelentkez6 repedések, az atlos iranyu bevagasok és
barazdak, a hegesztési frocskolés, a korrdzios bemarddasok, a barazdaltsag
(paranyi parhuzamos vonalak) és a lanckopas szempontjabol, beleértve a
lancszemek kozti felfekvési fellleteket is (lasd
Rajzszam: MHP0102 a(z) . oldalon 11). Cserélje ki az olyan lancot, amely nem
felel meg a vizsgalati feltételek barmelyikének. Ellendrizze a lanc kenését, és
sziiks¢g esetén kenje be a lancot kenGanyaggal. Lasd: , Teheremel lanc” a(z)
“KENES"” a(z) . oldalon 117 cim{i fejezetben.
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e A lanc kopasat teljes mértékben nem lehet megallapitani
szemrevételezéssel. Ha a lanc barmilyen kopasat észleli, ellenérizze a
lancot és a teheremel6 csigat a , Id6szakos ellen6rzés” cimii fejezetben
kozolt utasitasoknak megfeleléen.

e A kopott teheremel6 lanc miatt megrongalédhat a teheremel6 csiga.
E:::em’irizze a teheremel6 csigat és cserélje ki, ha megrongalédott vagy
elkopott.

5. Teheremel6 lanc atfiizése. Gy6z6djon meg arrol, hogy az all6 lancszemeken
lév6 hegesztések tavol vannak a lanckeréktdl. Sziikseg esetén szerelje fel Ujbdl a
lancot. Gy6z6djon meg rdla, hogy a lanc nincs szétesve, elcsavarodva vagy
Osszegubancolodva. Szikség esetén szabalyozza be azt.

6. Feliratok és cimkék. Ellendrizze, hogy megvannak-e és olvashatéak-e a
cimkék. Cserélje ki, ha sériltek vagy hianyzanak.

7. Kézikar. Ellendrizze, hogy nincsenek-e repedések, meghajlasok vagy egyéb
sériilések. Sziikség esetén cserélje ki a kézikart.
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Tablazat 54: Rendszeres ellendrzési idokoz

Kériilmények

Elem < Nagy Rendkiviili
Normal . . . .
igénybevétel igénybevétel

Az 6sszes miikodo
miikodtetd
mechanizmust
olyan hibas bedllitas Havonta Hetente Naponta
szempontjabdl,
amely zavarja a
helyes miikddést.

Horgokat és
horognyilas-
biztositokat
deformacio, vegyi Havonta Hetente Naponta
sériilések,
repedések és kopas
szempontjabol.

Horognyilas-
biztosito
miikodését, ha
hasznalatban van.
Kart elhajlas,
repedés stb. Havonta Hetente Naponta
szempontjabdl.
Teheremeld lancot,
az Utmutato szerint

Havonta Hetente Naponta

Havonta Hetente Naponta

Teheremel6 lanc
atflizését, az emeld
gyartdjanak vagy
szakképzett
személy
ajanlasainak vald
megfelelGség
szempontjabol.
Az emeld
alatdmasztasat
sériilés
szempontjabol

Havonta Hetente Naponta

Havonta Hetente Naponta
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Az id6szakos ellendrzést igényld valamennyi tételt tartalmazd vizsgélati feljegyzéseket
kell késziteni minden egyes teherhordé berendezésre vonatkozdan. A rendszeres
vizsgalatok dokumentalasanak mddszereként a szerviz mértékétdl fligg irasos
jelentéseket kell késziteni a kritikus alkatrészek allapotardl. Ezeket a jelentéseket
keltezni kell, az ellenGrzést végzo személynek ala kell irnia azokat, majd iktatni kell,
hogy azok barmikor hozzaférhet6k legyenek atvizsgalas céljabol.

A teheremel6 lancokra vonatkoz6 jelentések

Feljegyzések és jelentések

Jelentéseket kell késziteni, amelyek dokumentaljak a hosszu tavl vizsgalati program
részeként tizemen kiviil helyezett teheremeld lanc allapotat, A pontos feljegyzések
révén megallapithato az dsszefliggés a rendszeres ellendrzések soran észlelt vizualis
megfigyeleések és a teheremeld lanc idGszakos vizsgalatokkal megallapitott tényleges
dllapota kozott. A lanc specifikacidit lasd a Termékkarbantartasi Utmutatdban.

Nem rendszeresen hasznalt emelék

1. Az (jboli izemeltetés el6tt az egy honapnal hosszabb, de hat hdnapnal révidebb
ideje hasznalt berendezéseket a ,Rendszeres ellenbrzés” fejezetnek
a(z) . oldalon 113 megfelel6en at kell vizsgalni.

2. Azokat a berendezéseket, amelyek hat honapnal hosszabb ideig voltak Gzemen
kiviil, az ujbdli izembe helyezést megel6zGen teljes ellendrzésnek kell alavetni az
,1dBszakos ellendrzés” fejezetben szerepld kdvetelményeknek megfeleléen. Lasd
a Termékkarbantartasi Gtmutatot.

3. A készenléti berendezéseket legalabb félévenként kell ellendrizni a ,Rendszeres
ellendrzés” fejezetnek megfelelden.

KENES

A folyamatosan kielégité m{ikodés biztositasa érdekében az emel6t valamennyi
kenést igényl6 pontban a megfelel6 kenGanyaggal be kell kenni; a kenést az egyes
szerkezeti elemekre megadott id6kozonként kell elvégezni. A Karbantartasi
kézikényvben ajanlott kenési id6k6zok meghatarozasakor az emeld szakaszos tizemét
vettlik alapul, ha az emel6 tizemeltetése ennél gyakrabban torténik, gyakoribb
kenésre van sziikség. Ezenkiviil a ken6anyag-tipusok és a csereid6kdzok
meghatarozasakor abbdl indultunk ki, hogy az emeld portél, nedvességtdl és korroziv
hatasu g6zoktdl viszonylag mentes kornyezetben lizemel, Csak az ajanlott
kenGanyagokat hasznalja. Az egyéb kenGanyagok befolyasolhatjak az emeld
teljesitményét. Ha figyelmen kivil hagyja ezt a figyelmeztetést, az emel6 vagy egyes
elemei karosodhatnak.

Menetes tengelyeken, zarécsavarokon és anyakon hasznaljon menetkend vagy
beszorulast gatlé anyagot. Hacsak nincs mas elSiras, tavolitsa el a régi kenGanyagot,
Osszeszerelés elGtt tisztitsa meg az alkatrészt savmentes olddszerrel, és vigyen fel (j
kenGanyagréteget az alkatrészre.

Altalanos kenés

A termék folyamatosan hatékony miikodésének egyik legfontosabb tényezGje a
megfelelé kenés.
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Ajanlott ken6anyagok
Fogaskerekeket (42 és 45)

1. Tévolitsa el a fogaskerék burkolatan Iévé anyékat.
2. Tavolitsa el a régi kenést és cserélje Ujra.

Tablazat 55: Ajanlott kenéanyagok a fogaskerekek szamara (35, 36 és 32)

Homérséklet Mindség tipusa
-20° - 50° F (-29° - 10° C) EP 1 tébbcélu, litium alapu zsir
30° - 120° F (-1° - 49° C) EP 2 t6bbcéll, litium alapu zsir
Teheremel6 lanc

A VIGYAZAT

e Ha nem tartja tisztan a teheremeld lancot és nem biztositja megfeleld
kenését, az a lanc meghibasodasat okozhatja, ami viszont sulyos vagy
halalos személyi sériiléssel vagy jelentos anyagi karral jarhat.

1. Az izemeltetési feltételek nehézségi fokatdl fliggden hetente vagy még
gyakrabban kenje be kenGanyaggal a teheremel6 lanc minden lancszemét. Az (j
kenGanyagot a meglévd rétegre kell felvinni.

2. SzélsGseges feltételek mellett vagy korroziv kérnyezetben torténd hasznalat
esetén a kenést a szokasosnal gyakrabban kell végezni.

3. Ahorgot és a horognyilés-biztositd forgdcsapjait ugyanazzal a kendanyaggal kell
bekenni, mint amelyet a teheremeld lanchoz hasznal.

4. Arozsda vagy a koptatd hatasu, lerakddott porréteg eltavolitasahoz a lancot
savmentes olddszerrel kell megtisztitani. A tisztitast kvetSen a lancot be kell
kenni kenanyaggal.

5. Hasznaljon Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® tipusl vagy ISO VG220 - 320
(SAE 50W - 90 EP) tipusu olajat
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La manutenzione del Ingersoll Rand prodotto deve essere eseguita solo da tecnici esperto. Per

maggiori informazioni rivolgersi al distributore piu vicino Ingersoll Rand.

Per ulteriore documentazione di supporto fare riferimento a Tabella 56 ‘Manuali informativi sul prodotto’
apagina 119.

le scaricare i manuali dal sito Web www.il p
go di ricambi diversi dagli originali Ingersoll Rand pud compromettere la sicurezza, comportare un

peggioramento delle prestazioni e piti frequenti operazioni di manutenzione, nonché I'annullamento delle garanzie.
La lingua originale del presente manuale é I'inglese.
Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi alla sede o al distributore Ingersoll Rand pit vicini.

Tabella 56: Manuali informativi sul prodotto

Pubblicazione Codice Pezzo/ Pubblicazione Codice Pezzo/
Documento Documento

Manuale informativo sulla sicurezza del 48488993 Manuale \uj\formatlvo di 48496368
prodotto manutenzione del prodotto
Manuale informativo sulle parti del 48489009
prodotto

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
Descrizione

Ilparancoaleva con catena pud essere montato sull'albero delle sospensionidiun carrello o suunastruttura disupporto
fissa. Il paranco é stato progettato per sollevare e abbassare carichi fino alla capacita nominale con il minimo sforzo

della leva. Per determinare la configurazione del paranco, fare riferimento alla targhetta del numero del lotto e della
capacita posta sulla leva manuale per le informazioni sul numero del modello.

c € | paranchi sono conformi ai piti recenti standard europei, Classificazione FEM 1 Dm.

Tabella 57: Specifiche generali

SPECIFICHE

.| Pesocatenadi N.diurti
Capacitanominale ca::r?:odl carico Tirare per alzare | della |Pesosenzacatena
Modelli (per piede) cataelna
kg Ib mmXmm| kg Ib kg b pavime kg b
nto
KLO75 750 1650 |56X158 0.21 0.47 219 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 [7,1X201 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X 28 0.67 148 38.0 83.6 1 10.18 22.44
KL600 6000 13200 10X 28 134 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X 28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
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Spiegazione dei codici modello

Esempio: KL 075 v - 5
Serie:

KL

Capacitat:

075=3/4t(1650 Ib)
100=1t(22001Ib)
150=1,5t(3300 Ib)
300= 3t(6600 Ib)
600=61(132001Ib)
900=9t(19800Ib)

Opzioni

V= Frizione limite sovraccarico
S= Gancio cantieri navali

R= Scintilla resistente

Elevazione:

5= 1,5m (5 ft)

0= 3m(10ft)

15= 45m(15ft)

20=  6m(20ft)

1 la capacita del paranco é espressa in tonnellate (1 t = 2200 Ib).

TRASPORTO E STOCCAGGIO

& ATTENZIONE

. Iltrasporto deve essere effettuato solo da personale ifi Non viéalcunaresp ilita per danni
causati dal trasporto o dall'immagazzinamento impropri.

Trasporto del paranco

1 dispositivi di sollevamento Ingersoll Rand sono ispezionati e imballati in modo adeguato prima della consegna.
Non far cadere o gettare questo prodotto.
2. Utilizzare mezzi di trasporto adeguati. |l trasporto e i mezzi di trasporto devono essere adatti alle condizioni locali.

NOTA

. Qualora fosse presente un dispositivo di sicurezza per il trasporto, rimuoverlo prima della messa in
servizio.

Conservare il paranco

1. Conservare sempre il paranco senza carichi.
2. Mettere la leva del selettore su NEUTRALE (posizione centrale).
3. Togliere tutto lo sporco e 'acqua.
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4. Lubrificare con olio la catena, i perni del gancio e i perni della sbharra del gancio.
5. Sistemare in un luogo asciutto.
6. Prima di rimettere il paranco in servizio, seguire le istruzioni per i 'Paranchi non utilizzati regolarmente'. Fare
riferimento alla sezione “ISPEZIONE" a pagina 124.
INSTALLAZIONE
Condizioni i iz | hi della serie KL sono pensati per funzionare a temperature ambiente trai-18 °C e
i54°C.

Prima diinstallare il paranco, verificare la presenza di eventuali danni di trasporto. L'assemblaggio e l'installazione
dipendono dall'ambiente locale. Il paranco deve essere sospeso in modo da essere posizionato liberamente.

I paranchi spediti sono accuratamente lubrificati in fabbrica. Lubrificare la catena di carico prima di mettere in funzione

per la prima volta il paranco.
& AVVERTENZA

. La caduta del carico puo causare gravi lesioni o la morte. Prima dell'installazione fare riferimento al
manuale di informazioni sulla sicurezza del prodotto per tutte le sezioni relative all'installazione.
. A seconda del modello szelto paranco potrebbe pesare piu di 41 kg (90 Ilbhre) Se partl del paranco

cadono, ose. ilparanc

l'installazione.
& ATTENZIONE

i proprietari e agli utenti di controllare prima di |nstal|are odi mettere in funzione I’unlta -
le specifiche norme locali altrenorme, cluse quelle dell’A e/
o dell’OSHA, che possono riguardare un particolare uso di questo prodotto.

Le strutture portanti e i dispositivi di aggancio del carico utilizzati con questo paranco devono fornire un supporto
adeguato per gestire tutte le operazioni di sollevamento piti il peso del paranco e delle attrezzature attaccate ad esso.
Questa responsabilita & di competenza del cliente. In caso di dubbio, rivolgersi ad un ingegnere delle costruzioni
abilitato.

Il paranco a leva serie KL puo essere utilizzato in qualsiasi posizione se collegato all'imbracatura in linea retta dal
gancio superiore a quello inferiore. Il paranco deve essere posizionato in modo tale da non venire a contatto con il
carico o con i membri di supporto quando viene utilizzato. Assicurarsi che il movimento della leva manuale sia libero
da ostruzioni.

Quando si opera in zone ristrette, & necessario utilizzare attacchi e imbracature per il sollevamento adeguati onde
evitare che il telaio e la leva manuale vengano ostruiti.

Controlli prima dell’'uso

& ATTENZIONE

. Prima dell'uso, assicurarsi che i ganci superiori e inferiori del paranco siano collegati in modo corretto e
che le sbarre dei ganci siano bloccate.

Farfunzionare il paranco con un carico di prova (10% della capacita nominale) sollevando e abbassando il carico diverse
volte. Verificare il funzionamento del freno abbassando il carico per controllare che lo stesso non scivoli quando si
interrompe la manovra di abbassamento.
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NOTA

. Ogni volta che il carico viene sollevato, prima di procedere coniil
il funzionamento del freno del carico sollevando leggermente il carico e bloccandolo per assucurarsl che
il freno lo sorregga.

Prima di mettere in funzione |'unita, portare gli operatori e i responsabili dell'installazione e della riparazione del
paranco a conoscenza delle specifiche ASME B30.21. Prima diapprovare il paranco per il funzionamento, devono essere
rispettati tutti i requisiti di questa specifica.

FUNZIONAMENTO

Prima di utilizzare il prodotto & consigliabile che I'utente e il proprietario controllino tutte le normative appropriate e
applicabili. Consultare il Manuale informativo sulla sicurezza del prodotto.

L'operatore del paranco deve ricevere istruzioni precise riguardo ai suoi compiti e deve comprendere il funzionamento
del paranco, inclusi lo studio della manualistica fornita in dotazione dal produttore. L'operatore deve comprendere a
fondoimetodi corretti per 'attacco dei carichi e deve avere una buona attitudine alle questioni riguardantila sicurezza.
E responsabilita dell’operatore rifiutare di usare il paranco quando le condizioni non sono sicure.

& AVVERTENZA

. Il paranco non é stato progenato, ne é adatto a sollevare, abbassare o spostare persone.
. Non sollevare mai carichi sopra le persone.

1l carico minimo per la chiusura automatica del freno & il 2% del carico nominale, non superare i 23 kg.
Posizionamento del gancio senza carico (posizione neutrale)

Fare riferimento a Dis. MHP3291 a pagina 13.

Controllare che il fermo della catena (35) sia ben fissato all'ultimo collegamento dell'estremita di ancoraggio delle
catene di carico. Il fermo della catena di carico serve a evitare che la catena di carico si sganci dal paranco, non &

progettata per sostenere il carico.
& AVVERTENZA

. Non toccare la manopola libera durante il Non attivare la
manopola libera quando é presente un carico sul paranto.

Posizionare la leva del selettore sulla posizione NEUTRALE "N" e toglierla dalla manopola libera; tale operazione attivera
la modalita "manopola libera".

1. Posizionare la leva del selettore in posizione NEUTRALE "N"

2. Girare in senso antiorario la manopola libera della catena ed estrarla.

3 Afferrare e tirare un'estremita della catena di carico o girare la manopola libera fino a raggiungere la posizione
del gancio inferiore desiderata.

4. Collegareil gancio inferiore al carico. Tirare I'estremita dell'ancoraggio della catena di carico o girare la manopola
libera fino a rimuovere l'imbracatura della catena.

5. Girare la manopola libera della catena in senso orario e premerla per riportarla in posizione.
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& AVVERTENZA

. Non sostenere o lasciare sospesi i carichi dall’estremita di ancoraggio della catena di carico. Il freno pud
non sostenere il peso o pud non funzionare correttamente.

& ATTENZIONE

. Assicurarsi che il carico sia adeguatamente posizionato nella sella del gancio inferiore.
. Per evitare lesioni o danni alle cose, rimuovere sempre il carico dal paranco prima di mettere il paranco a
leva in modalita di catena libera.

Sollevamento carico (posizione SU)
Fare riferimento a Dis. MHP3291 a pagina 13.

La seguente procedura prevede che il paranco sia in posizione NEUTRALE "N" e che il gancio sia attaccato al carico ma
che il paranco non stia supportando il carico.

1 Seguire le procedure dalla 2 alla 5 descritte in 'Posizionamento del gancio senza carico'.
2. Collocare la leva del selettore in posizione SU.
3. Peralzareil carico, ruotare la leva manuale (cricchetto) in direzione oraria.

NOTA

. Quando il carico & stato alzato, si sentira un "

" del dente di arresto dell'ingranaggio del cricchetto.
Abbassamento del carico (posizione GIU)

Fare riferimento a Dis. MHP3291 a pagina 13.

La seguente procedura prevede chelaleva del selettore del paranco sia in posizione SU, che il paranco stia sorreggendo
un carico e che I'operatore lo voglia abbassare.

1. Collocare la leva del selettore in posizione GIU.
2. Perabbassare il carico, ruotare la leva manuale (cricchetto) in direzione antioraria.

TTENZIONE

. Per evitare lesioni o danni alle cose, abbassare sempre i carichi finché la catena di carico non & allentata
prima di passare alla posizione NEUTRALE.

& AVVERTENZA

. Non continuare ad abbassare il paranco dopo che I'ancoraggio della catena & venuto a contatto con il
corpo del paranco. | danni al paranco causano una caduta del carico che potrebbe causare gravi lesioni,
morte o danni a cose.

Funzionamento della frizione

I paranchi sono dotati di una frizione. Quando si tenta di sollevare un carico che supera la capacita del paranco, la leva
manuale ruotera ma il carico non verra sollevato. La frizione di sovraccarico & stata impostata per scattare a
un'impostazione nominale del 150% del carico nominale con un intervallo di + 20%.
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ISPEZIONE

Le informazioni sulle ispezioni si basano in parte sui codici di sicurezza della American Standards of Mechanical

Engineers B30.21.
AVVERTENZA

. Tutti i dispositivi nuovi o riparati devono essere ispezionati e sottoposti a test da parte di tecnici esperti
Ingersoll Rand per verificare il funzionamento sicuro ai valori nominali specificati, prima che il dispositivo
entri in servizio.

. Non azionare mai un paranco quando risulta da un'ispezione che & danneggiato.

Sulle attrezzature in uso regolare devono essere eseguite ispezioni frequenti e periodiche. Le ispezioni frequenti sono
esami visivi eseguiti da operatori o da ispettori addestrati Ingersoll Rand e comprendono le osservazioni effettuate
durante I'uso di routine delle attrezzature. Le ispezioni periodiche sono ispezioni approfondite condotte da tecnici
specializzati Ingersoll Rand.

L'ASME B30.21 stabilisce che gli intervalli di ispezione dipendono dalla natura dei componenti critici dei dispositivi e
della gravosita di utilizzo. Fare riferimento alle tabelle 'Classificazione delle ispezioni' e 'Intervalli di manutenzione' nel
manuale di informazioni per la manutenzione del prodotto, per gli intervalli di manutenzione consigliati. Un‘attenta
ispezione condotta regolarmente rivelera la presenza di condizioni potenzialmente pericolose quando queste sono

ancora ad uno stadio iniziale, permettendo di adottare le opportune misure correttive prima che una certa condizione
diventi pericolosa.

Eventuali difetti evidenziati attraverso una ispezione o segnalati durante il funzionamento devono essere comunicati
al personale incaricato esperto nella sicurezza, nel funzionamento e nella manutenzione di questo paranco. E
necessario determinare se una condizione costituisce un potenziale rischio per la sicurezza ed operare le opportune
misure correttive dei possibili rischi segnalati e documentati da un rapporto scritto prima di mettere in funzione il
paranco.

Ispezioni frequenti

Eseguire ispezioni frequenti all'inizio di ogni turno su paranchi continuamente in funzione. Inoltre, occorre condurre
ispezioni visive durante il normale servizio alla ricerca di eventuali danni o malfunzionamenti.

1. Operazioni. Verificare 'eventuale presenza di segni o rumori anomali che indichino un potenziale problema.
Non utilizzare il paranco se la catena di carico non avanza in modo scorrevole all'interno del paranco e del blocco
del gancio. Ascoltare la presenza di "clic", inceppamenti o malfunzionamenti. Quando il carico & stato alzato, si
sentira un "clic" del dente di arresto dell'ingranaggio del cricchetto. Se la catena si inceppa, salta o & troppo
rumorosa, pulirla e lubrificarla. Se il problema persiste, potrebbe essere necessario sostituire la catena e la
puleggia di carico. Non utilizzare il paranco finché non sono stati risolti tutti i problemi.

2. Ganci. Verificare I'eventuale presenza di usura o danni, se la gola & allargata, il fuso si & piegato o il gancio &
storto. Sostituire la sbarra del gancio chiusa oltre la punta del gancio. Controllare se i ganci ruotano liberamente.
Sostituire i ganci che oltrepassano |'apertura della gola come specificato in Tabella 58 ‘Larghezza gola del paranco
normale e nulla’ a pagina 125. Consultare il dis. MHP3272 a pagina 12, A. Larghezza gola, B.Distanza tra i punti
dell'indicatore; fare riferimento al dis. MHPO111 a pagina 11, A. Alterato NON IN USO; B. E possibile utilizzare
Normale Se la barra del gancio scatta oltre la punta, il gancio si & incurvato e deve essere sostituito. Per ulteriori
informazioni, fare riferimento all'edizione piti aggiornata di GANCI ASME B30.10. Verificare che i cuscinetti di
supporto del gancio siano lubrificati e che non siano difettosi. Assicurarsi che ruotino agevolmente e in modo
scorrevole. Consultare il Manuale informativo sulla manutenzione del prodotto.
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Tabella 58: Larghezza gola del paranco normale e nulla

Capacita Normale B Scarico B Normale A* Scarico A*
(ton) pollici mm pollici mm i mm pollici mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - -

1 1.77 45 1.89 48 - - - =

1.5 1.85 47 1.97 50 - - - s

3 2.46 62.5 2.60 66 - - - -

6 3.07 78 3.23 82 - - - -
- - - - 2.52 64 2.68 68

* Le dimensioni non sono comprensive della barra installata.

Sbarre del gancio Verificare il funzionamento delle sbarre del gancio. Sostituirle se necessario.

Catena. Esaminare ciascuna maglia per vedere se & piegata, presenta crepe nei giunti saldati o nelle spalle,
presenta tacche e tagli trasversali, spruzzi di saldatura, alveoli da corrosione, striature (minuscole linee parallele)
e segni di usura della catena, comprese le superfici tra i collegamenti (fare riferimento a

Dis. MHP0102 a pagina 11). Sostituire le catene che non passano una qualunque delle ispezioni. Verificare la
lubrificazione della catena e lubrificarla se necessario. Fare riferimento a "Catena di carico" nella sezione
“LUBRIFICAZIONE" a pagina 127.

& ATTENZIONE

. Lei: ioni visive non bilire le effettive di ioni dell’'usura della catena. In caso vi siano
segni di usura sulla catena, i |spez|onare la catena e la puleggia di carico seguendo le istruzioni contenute
al paragrafo “Ispezioni Periodiche”.

. Una catena di carico usurata puo d: iare la ia di carico. i la ia di carico e

se o

AW

5. Passaggio catena di carico. Verificare che le saldature sui collegamenti di sostegno siano lontane dalla ruota
della catena. Reinstallare la catena, se necessario. Assicurarsi che la catena non sia capovolta, curvata o ritorta.
Regolare secondo necessita.

Etichette e targhette. Controllare che siano presenti e leggibili. Sostituire se rotte o mancanti.

Leva manuale. Verificare la presenza di crepe, curvature e altri danni. Sostituirle se necessario.

No
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Tabella 59: Intervallo delle ispezioni frequenti

Condizioni
C

Normale Pesante Gravi

Tutti i meccanismi di
funzionamento operativi,
scorretta regolazione che Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente
interferisce sul corretto
funzionamento.

Ganci e sbarre, per la
rilevazione di deformazioni, Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente
danni chimici, crepe e usura.

Funzionamento della sbarra

X " Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente
del gancio, se utilizzata.
Leva, presenza di curvature, y . -
P! Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente
crepe ecc.
Catena di carico, secondo le
linee guida fornite nel Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente

manuale

Passaggio della catena di
carico, conformita alle
raccomandazioni del Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente
produttore del paranco o di
una persona qualificata.

Assistenza al paranco, danni Mensilmente Settimanalmente Quotidianamente

Registri e rapporti

| dati delle ispezioni, con la lista di tutti i punti che richiedono un‘ispezione periodica, vanno conservati per tutte le
attrezzature che devono reggere dei carichi. Per documentare le ispezioni periodiche, dovrebbero essere redatti dei
rapporti scritti, relativamente ai componenti piu critici, a seconda della graV|ta dell'intervento di manutenzione. Sui
rapport vanno indicate la data e la firma della persona che ha effettuato I'ispezione; inoltre, tali rapporti vanno tenuti
inarchivio e dovranno essere accessibili per qualsiasi consultazione.

Segnalazioni sulla catena di carico

E necessario registrare le condizioni della catena di carico non pit operativa, come parte di un programma di ispezione
ad ampio raggio della catena. Registri accurati stabiliranno una relazione tra le osservazioni visive eseguite durante le
‘Ispezioni frequenti’ e le effettive condizioni della fune di carico stabilite dalle ‘Ispezioni periodiche’. Consultare le
specifiche della catena sul Manuale informativo sulla manutenzione del prodotto.

Paranchi non in uso regolare

1. Leattrezzatureinattive per un periodo dioltre un mese, inferiore comunque ai sei mesi, devono essere ispezionate
prima di essere rimesse in servizio, in conformita ai requisiti specificati nella sezione a pagina 124

2. Leattrezzature che sono rimaste inutilizzate per un periodo superiore a sei mesi devono essere completamente
ispezionate prima dell'uso, in conformita ai requisiti contenuti nella sezione ‘Ispezioni periodiche’. Consultare il
Manuale informativo sulla manutenzione del prodotto.

3. Idispositiviin attesa devono essere ispezionati almeno due volte I'anno, in base ai requisiti delle procedure della
sezione ‘Ispezioni frequenti’.
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LUBRIFICAZIONE

Per garantire un funzionamento continuativo soddisfacente del paranco, lubrificare tutti i punti che lo richiedono con
dellubrificante adatto ad intervalli appropriati, come indicato per ogni gruppo. Gliintervalli dilubrificazione consigliati
nel Manuale di manutenzione si basano su tempi di funzionamento intermittenti; se il paranco viene utilizzato piu
frequentemente & necessaria una lubrificazione piti frequente. Inoltre, il tipo di lubrificante e gli intervalli di
lubrificazione presuppongono che I'attrezzatura sia utilizzata in un ambiente relativamente privo di polvere, umidita
e fumi corrosivi. Usare soltanto i lubrificanti consigliati. Altri lubrificanti possono influire sulle prestazioni del paranco.
La mancata osservanza di queste precauzioni pu6 danneggiare il paranco e i suoi componenti.

Si consiglia di utilizzare un lubrificante per il filetto e un composto antigrippaggio per gli alberi filettati, le viti filettate
e i dadi. Tranne ove altrimenti specificato, rimuovere il vecchio lubrificante, pulire la parte con un solvente privo di
acidi e applicare un nuovo strato di lubrificante sulla parte prima dell'assemblaggio.

Lubrificazione generale

Una lubrificazione corretta & uno dei fattori pit importanti che garantiscono un funzionamento efficiente del prodotto.
Lubrificanti consigliati

Ingranaggi (da 42 a 45)

1. Rimuovere i dadi sul coperchio dell'ingranaggio.
2. Rimuovere il lubrificante vecchio e sostituirlo.

Tabella 60: Lubrificanti consigliati per gli ingranaggi (35, 36 e 32)

Temperatura Tipo di grado
Da-29°Ca10°C(da-20 °F a 50 °F) Grasso a base di litio multiuso EP 1
Da-1°Ca49°C(da30°Fa120°F) Grasso a base di litio multiuso EP 2
Catena di carico

AVVERTENZA

. Se non pulita e ben lubrificata, la catena di carico p si lesioni, morte o gravi
danni alle cose.

1. Lubrificare ogni collegamento della catena di carico settimanalmente o piti frequentemente a seconda delle

condizioni di servizio. Applicare nuovo lubrificante sullo strato esistente.

In caso di impieghi intensi o di ambienti corrosivi, lubrificare pit spesso.

Lubrificare i punti di articolazione del gancio e della sbarra del gancio con lo stesso lubrificante utilizzato sulla

catena di carico.

4. Pertogliere gli accumuli di ruggine o di polvere abrasiva, pulire la catena con solvente privo di acido. Dopo la
pulizia, lubrificare la catena.

5. Utilizzare lubrificante Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® o un olio ISO VG220 a 320 (da SAE 50 W a 90 EP)

wn
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Sio gaminio technine prieZitira patikekite tik ,Ingersoll Rand"
apmokytiems specialistams. Norédami gauti papildomos informacijos,
kreipkités i ,Ingersoll Rand" gamyklg ar artimiausig Sios bendrovés
produkcijos pardavéja.

Papildomos pagalbinés dokumentacijos ieskokite Tabula 61 ‘Gaminiy
informacijos vadovai’ lappusé 128.

Naudotojo vadovus galima parsisiysti i$ http://
www.ingersollrandproducts.com.

Naudodami ne originalias ,Ingersoll Rand" bendrovés dalis, galite sukelti pavojy,
sumazinti jrangos eksploatacinj nasuma, padidinti techninés prieZitiros darby poreikj
ir panaikinti visas garantijas.

Originalios instrukcijos pateiktos angly kalba. Kitomis kalbomis pateikiami instrukcijy
vertimai.

Dél visy klausimy kreipkités | artimiausia ,Ingersoll Rand™ biurg arba platintoja.

Tabula 61: Gaminiy informacijos vadovai

Dalies / Dalies /
Leidinys dokument |Leidinys dokumento
0 numeris numeris

Gaminio saugos Gaminio priezitiros

informacijos vadovas 48488993 informacijos vadovas 48496368
Informacijos apie gaminio [ ;0400000
dalis vadovas

GAMINIO APRASYMAS

Aprasymas

Svertinis grandininis keltuvas gali biti montuojamas ant vagono pakabos veleno arba
nuolatinés tvirtinimo struktdros. Keltuvas skirtas su minimaliomis pastangomis kelti ir
leisti krovinius, nevirsijancius vardinés galios. Norédami nustatyti keltuvo
konfigtiracijg, modelio numerio informacijq Zr. galios ir partijos numerio vardinéje
ploksteléje ant rankinés svirties.

C€ Keltuvai atitinka naujausius Europos Sajungos standartus, klasifikacija FEM 1
Dm.
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SPECIFIKACIJOS

Tabula 62: Bendrosios specifikacijos

Krovin Kroviniy

Vardinis iy grandinés |  Traukti, Grandif gyoris be
s . svoris norint niy .
Mode | pajégumas gra|_1d| (vienai pakelti bloky grandinés

liai "® | pedai) skaiéi
svara| mm X svara svara| Us svar
kg ("5 mm | K9 [ i | k9| kg |
KLO75] 750 | 1650 51’565( 0.21 [ 0.47 | 21.9 | 48.2 1 4.67 [10.30
KL100| 1000 | 2200 | *8X | 021 | 0.47 [ 300 | 660 | 1 [486[10.71
KL150| 1500 | 3300 72'01i( 0.34 | 0.74 | 30.9 | 68.0 1 6.35 |14.00

KL300| 3000 | 6600 |10 x 28] 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 10.18(22.44
KL600| 6000 1320010 x 28] 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 |17.72]39.07
KL900 | 9000 [19800]10 x 28] 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 [63.49
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Modelio kodo paaiskinimas:
Pavyzdys: KL
Serija:

KL

Galia T :

075

075

3/4 t (1650 Ib)
100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5 t (3300 Ib)

3t (6600 Ib)

600

900

Parinktys

6 t (13200 Ib)

9t (19800 Ib)

V = Perkrovy ribojimo sankaba
Laivy statykly

kablys

R = Spark atsparus

Kélimas:

S=

5= 1,5m(5ft)

10=3m (10 ft)

_45m(15
ft)

20 = 6m (20 ft)

15

1 Keltuvo galia iSreiskiama metrinémis tonomis (1 t = 2200 Ib).
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TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

A uzmaniBu

e Transportuoti gali tik kvalifikuoti darbuotojai. Gamintojas neprisiima
atsakomybés uz Zalg, kilusia dél netinkamo transportavimo arba
netinkamo saugojimo.

Keltuvo transportavimas

Ingersoll Rand" kélimo jrenginiai patikrinami ir tinkamai supakuojami pries juos

pristatant pirkéjams.

1. Nemétykite Sio gaminio ir saugokite, kad jis nenukristy.

2. Naudokite tinkamas transporto priemones. Gabenimas ir transporto priemonés
turi bati tinkami vietos salygoms.

PIEZIME

e Jei transportavimui naudojamas apsauginis jrenginys, pasalinkite ji
pries atiduodami jrenginj eksploatuoti.
Keltuvo saugojimas

Visada keltuva laikykite be krovinio.

Perjunkite pasirinkimo svirtj | NEUTRALIA (viduring) padét;.

Nusluostykite purva ir vanden;.

Sutepkite alyva grandine, kablio kais¢ius ir kablio sklgs¢io kaiscius.

Padékite sausoje vietoje.

Pries vél pradédami naudoti keltuva, laikykités nuolatos nenaudojamy keltuvy,
instrukcijy. Zr. skyriy PATIKRA (lappus€ 135).

bt ol o

MONTAVIMAS

Aplinkos salygos: KL serijos keltuvai skirti darbui aplinkos temperattroje nuo 0 °F
(- 18 °C) iki 130 °F (54 °C).

Prie$ montuodami keltuva, atidziai patikrinkite, ar jis neapgadintas transportuojant.

Surinkimas ir jrengimas priklauso nuo vietos aplinkos. Keltuvas turi biti taip
pakabintas, kad galéty laisvai kabéti.

Keltuvai is gamyklos iSleidZiami gerai sutepti. PrieS pradedant dirbti keltuvu
rekomenduojama sutepti kroviniy grandine.
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& BRIDINAJUMS

o Krentantis krovinys gali suZaloti arba uZmusti. PrieSs montuodami
Ziarékite Produkto saugos informacijos vadova, kuriame rasite
aprasytas visas montavimo dalis.

e Priklausomai nuo pasirinkto modelio, keltuvas gali sverti daugiau kaip
90 svary (41 kg). Nukritus keltuvo dalims gali biiti suZaloti arba uzmusti
Zmonés, sugadintas turtas. Montuodami keltuva, tinkamai jj paremkite.

A uzmaniBu

e Pries montuojant ar pradedant naudoti $j gaminj, savininkams ir
naudotojams patariama iSnagrinéti specialius, vietinius ar kitus
reglamentus, jskaitant Amerikos inZinieriy mechaniky draugijos (angl.
American Society of Mechanical Engineers (ASME) ir OSHA
reglamentus, kurie gali bati taikomi tam tikram Sio gaminio naudojimo
tipui.

Atraminés struktGros ir kroviniy tvirtinimo jranga, naudojama su $iuo keltuvu, turi
teikti pakankama atrama, kad galéty atlaikyti visus keltuvo darbus ir keltuvo bei
pritvirtintos jrangos svorj. UZ tai yra atsakingas klientas. Jei abejojate, pasitarkite su
registruotu statyby inzinieriumi.

KL serijos svertinj keltuva galima naudoti bet kurioje padétyje, jei tik jis jrengtas
taip, kad keItL[ktiesia linija nuo virsutinio iki apatinio kablio. Keltuvas turi buti
nustatytas | tokig padétj, kad naudojamas neliesty krovinio arba atraminiy elementy.
Pasirtipinkite, kad niekas netrukdyty judinti rankinés svirties.

Dirbant ribotose erdvése batina naudoti tinkamus kélimo priedus arba virves, kad
neklitity rémas ir rankiné svirtis.

Pradinis veikimo tikrinimas

A uzmaniBu

e Pries naudodami jsitikinkite, kad keltuvo virsutiniai ir apatiniai kabliai
yra tinkamai jrengti, o kabliy sklasciai uzdaryti.

Isbandykite keltuva su bandomuoju kroviniu (10 % vardinés galios), kelis kartus

pakeldami ir nuleisdami $j krovinj. Patikrinkite, kaip veikia stabdZiai, nuleisdami tg patj
krovinj, kad patikrintuméte, ar krovinys neslysta, kai sustabdomas leidimas.
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PIEZIME

e Kiekviena karta pakeélus krovini reikéty patikrinti kroviniy stabdzio
veikima: pries toliau keldami krovinij, Siek tiek pakelkite ji ir
sustabdykite, kad jsitikintuméte, kad stabdys islaikys krovinj.

Pries pradedant dirbti jrenginiu, supaZindinkite operatorius ir uz keltuvo montavima
bei technine prieilirg atsakingus asmenis su ASME B30.21 specifikacijomis. Pries
patvirtinant keltuvo tinkamuma darbui, turi blti patenkinti visi Sioje specifikacijoje
nurodyti reikalavimai, jskaitant patlqu

NAUDOJIMAS

Prie$ pradedant naudoti gaminj naudotojui ir savininkui rekomenduojama patikrinti
ws;s atitinkamus ir galiojancius reglamentus. Zr. Gaminio saugos informacijos
vadova.

Keltuvo operatorius turi blti gerai apmokytas eiti savo pareigas ir turi suprasti keltuvo
veikimo principus, taip pat turi istudijuoti gamintojo literatiirg. Operatorius turi gerai

suprasti, kaip reikia tinkamai prikabinti krovinius, ir atsakingai Zitréti | sauga.
Operatorius yra atsakingas uz tai, kad at5|sakytq naudoti keltuvg esant nesaugioms

salygoms.
& BRIDINAJUMS

e Keltuvas neskirtas ir netinka asmenims kelti, leisti ar judinti.
o Niekada nekelkite kroviniy vir§ Zmoniy.

Minimali apkrova stabdZiui automatiskai uzdaryti yra 2 proc. vardinés apkrovos, bet
ne daugiau kaip 23 kg.

Neapkrauto kablio padéties nustatymas (neutrali padétis)
Zr. Att. MHP3291 lappusé 13.
Patikrinkite, ar grandinés stabdiklis (35) saugiai pritvirtintas paskutinéje kroviniy

grandinés inkarinio galo grandyje. Kroviniy grandinés stabdiklio paskirtis — neleisti
kroviniy grandinei atsikabinti nuo keltuvo; jis neskirtas kroviniui palaikyti.

& BRIDINAJUMS

e Keldami ar nuleisdami nelieskite laisvos rankenos. Nenaudokite laisvos
rankenos rezimo, kol ant keltuvo yra krovinys.

Nustatykite pasirinkimo svirtj | NEUTRALIA (N) padétj ir iStraukite ant laisvos
rankenos. Taip bus galima naudoti laisvos rankenos rezima.

1. Nustatykite pasirinkimo svirt] | NEUTRALIA (N) padétj
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Pasukite laisvos grandinés rankeng pries laikrodZio rodykle ir iStraukite laisvos
grandinés rankena.

Suimkite ir patraukite vieng kroviniy grandinés puse arba pasukite laisva rankena,
kol apatinis kablys atsidurs norimoje vietoje.

Prikabinkite apatinj kablj prie krovinio. Patraukite inkarine kroviniy grandinés puse
arba pasukite laisva rankeng, kol grandiné jsitemps.

Pasukite laisvos grandinés rankeng pagal laikrodzio rodykle ir paspauskite, kad
grazintuméte ja | vieta.

& BRIDINAJUMS

e Neatremkite ir nekabinkite kroviniy ant kroviniy grandinés inkarinio
galo. Stabdys gali neatlaikyti krovinio arba tinkamai nesuveikti.

A uzmaniBu

Isitikinkite, kad krovinys yra tinkamai jtaisytas apatinio kablio padékle.

o Siekdami isvengti suzalojimy arba nuostoliy, visada nuimkite krovinj
nuo keltuvo pries perjungdami svertinj keltuva j laisvos grandinés
rezima.

Krovinio kélimas (UP (aukstyn) padétis)

LA o

Zr. Att. MHP3291 lappusé 13.

Sioje procediiroje laikoma, kad keltuvas yra NEUTRALIOJE (N) padétyje, kablys yra
pritvirtintas prie krovinio, bet keltuvas krovinio nelaiko.

1. Atlikite 2-5 veiksmus, aprasytus skyriuje ,Neapkrauto kablio padéties
nustatymas".

2. Nustatykite pasirinkimo svirtj | padétj UP (aukstyn).

3. Sukite (reketq) rankine svirtj pagal laikrodZio rodykle, kad pakeltuméte krovini.

PIEZIME

e Keliant krovinj normalu yra girdéti strektés spragséjima ant reketo
krumpliaracio.

Krovinio nuleidimas (padétis DOWN (Zemyn)
Zr. Att. MHP3291 lappusé 13.

§ioje procedroje laikoma, kad keltuvo parinkimo svirtis yra UP (aukstyn) padétyje,
keltuvas laiko krovinj, o operatorius nori nuleisti krovinj:

1. Nustatykite pasirinkimo svirtj | padéti DOWN (Zemyn).
2. Sukite (reketq) rankine svirtj pries laikrodzio rodykle, kad nuleistuméte krovinj.
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o Siekdami iSvengti suZalojimy ar nuostoliy, visada leiskite krovinius, kol
grandiné atsipalaiduos, ir tik tada perjunkite | NEUTRALIA padéti.

& BRIDINAJUMS

e Nebeleiskite keltuvo, kai grandinés inkaras paliecia keltuvo korpusa.
Galima sugadinti keltuva, tada gali nukristi krovinys ir stipriai arba
mirtinai suzaloti Zmones arba sugadinti turta.

Slystamosios sankabos veikimas

Keltuvuose jrengta slystamoji sankaba. Jei bandoma pakelti keltuvo pajéguma
virSijantj krovinj, rankiné svirtis suksis, bet krovinys nebus keliamas. Perkrovos
sankalga gustatyta praslysti esant vardinei 150 % vardinio kravio nuostatai su + 20
% paklaida.

PATIKRA

Patikros informacija i$ dalies pagrista InZinieriy mechaniky kodekso B30.21 Amerikos

standartais.
& BRIDINAJUMS

e Pries pradedant naudoti visa nauja arba suremontuota jranga turi buti
patikrinta ir iSbandyta ,Ingersoll Rand" apmokyty meistry, kad buty
uztikrintas saugus veikimas esant vardinems specifikacijoms.

o Niekada nenaudokite keltuvo, jei per patikra buvo aptikta jo gedimy.

Reguliariai naudojamai jrangai reikia atlikti dazna ir periodine patikras. Daznos
patikros yra operatoriy arba ,Ingersoll Rand"™ apmokyty inspektoriy vykdomos
patikros apzidrint, jskaitant ir pastebéjimus kasdien naudojant jranga. Periodinés
patikros yra kruopscios patikros, kurias vykdo ,Ingersoll Rand" apmokyti meistrai.

ASME B30.21 numatyti patikros intervalai priklauso nuo bitiny jrangos komponenty
pobidZio ir nuo to, kaip stipriai jie naudojami. Rekomenduojamus techninés prieZitiros
intervalus rasite Gaminio priezitiros informacijos vadovo lentelése ,Patikros
klasifikacijos" ir , Techninés priezitros intervalai®. Reguliariai atliekama kruopsti
patikra anksti atskleis galimai pavojingas salygas, todél bus galima imtis korekciniy,
veiksmy pries tai biklei pasiekiant pavojingg lygi.

Apie per patikrg atskleistus ar dirbant pastebétus triikumus bitina pranesti
paskirtiems darbuotojams, kurie yra apmokyti Sio keltuvo saugos, naudojimo ir
techninés priezitros atlikimo. Pries pradedant naudoti keltuva reikia nuspresti, ar jo
biklé nekelia pavojaus saugai, iStaisyti pavojy saugai keliancius dalykus ir jforminti
tai rastu.
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DazZna patikra

Nuolat naudojamus keltuvus reikia tikrinti pries kiekvienos pamainos pradZia, Be to,
reikéty juos patikrinti apZiarint, kai vykdomi iprastiniai techninés prieZitros darbai,
kad baty jsitikinta, kad néra pazeidimy arba trik&iy pozymiu.

1. Naudojimas Patikrinkite, ar néra matomy zenkly arba nejprasty garsu, kurie
galéty reiksti galima problema. Nenaudokite keltuvo, jei grandiné sklandziai
nejuda per keltuva ir kabliy bloka. Isiklausykite, ar néra spragséjimo, strigimy ar
trikCiy. Keliant krovinj normalu yra girdéti strektés spragséjima ant reketo
krumpliaracio. Jei grandiné stringa, sokcioja arba veikia labai triukSmingai, ja
nuvalykite ir sutepkite. Jei problema islieka, gali tekti pakeisti grandine ir kroviniy,
rite. Nenaudokite keltuvo, kol nepaSalintos visos problemos.

2. Kabliai. Patikrinkite, ar jie nenusidévéje ir nepazeisti, ar nepadidéjo jy angos
plotis, ar nesusilenkeé strypas ir nesusilenké kablys. Kablj pakeiskite, jei jo uzSovas
uzsidaro uz kablio galo. Patikrinkite, ar kabliai laisvai sukinéjasi. Pakeiskite
kablius, kuriy angos yra platesnés, pei nurodyta Tabula 63 ‘Kablio angos normalus
ir netinkamas plotis’ lappusé 136. Zr. diagramg MHP3272 lappusé 12, A. Angos
plotis. B.Atstumas tarp indikatoriaus tasky; ir zr. diagramgq MHP0111
lappusé 11, A. Sulankstyto NENAUDOKITE; B. Normaly galima naudgti. Jei kablio
sklastis uzsidaro uz kablio galo, kablys yra itrikes ir jj reikia pakeisti. Zr. naujausia
ASME B30.10 leidinj ,KABLIAI", kuriame rasite papildomos informacijos.
Patikrinkite kablio atraminius guolius, ar jie gerai sutepti ir nepazeisti. Isitikinkite,
kad jie lengvai ir sklandZiai pasisuka. Zr. Gaminio priezitiros informacijos vadova.

Tabula 63: Kablio angos normalus ir netinkamas plotis
Normalus B | Netinkamas B | Normalus A* | Netinkamas A*

Galia

(tonos) c°_1_'a' mm |coliais| mm [coliais| mm |coliais| mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - = - o
1 1.77 45 1.89 48 - - - -
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 2.46 | 62.5 2.60 66 - o - o
6 3.07 78 3.23 82 - - - -
9 - - = 2.52 64 2.68 68

* Matmenys be sumontuoto sklgscio.

3. Kabliy sklasciai. Patikrinkite, kaip veikia kabliy sklasciai. Jei reikia, pakeiskite.
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4. Grandiné. Patikrinkite visas grandis, ar jos nesusilenkusios, nejskilusios virinimo
vietose arba briaunose, ar néra skersiniy_susiauréjimy ir iSpjovy, virinimo pursly,
korozijos jduby, dryZziy (smulkiy lygiagreciy linijy) ir grandinés nusidévéjimo,
iskaitant laikanciuosius pavirSius tarp grandinés grandziy (zr.

Att. MHP0102 lappusé 11). Grandines, kurios neatitinka patikros reikalavimy,
pakeiskite. Patikrinkite, ar gerai suteptos grandinés, ir, jei reikia, sutepkite. Zr.
+Kroviniy grandiné™ “SUTEPIMAS” lappusé 139 skyriuje.

A UzZMANIBU

e Apzidrint nejmanoma iki galo nustatyti, kiek stipriai nusidévéjusi
grandiné. Pastebéje bet kokj grandinés nusidévéjimo pozymij,
patikrinkite grandine ir kroviniy rite pagal ,Periodinés
patikros™ instrukcijas.

o Nusidévéjusi kroviniy grandiné gali sugadinti kroviniy rite. Patikrinkite
kroviniy rite ir pakeiskite ja, jei ji paZeista arba nusidévéjusi.

5. Kroviniy grandinés prakisimas. Pasirlipinkite, kad stovinciy jungciy
suvirinimo sitllés bty atokiai nuo grandinés rato. Jei reikia, sumontuokite
grandine i$ naujo. Isitikinkite, kad grandiné neapversta, nesulankstyta ir
nesusisukusi. Sureguliuokite taip, kaip reikia.

6. Etiketés ir korteles. Patikrinkite, ar yra etiketés ir ar jos jskaitomos. Pakeiskite
paZeistas arba dingusias.

7. Rankiné svirtis. Patikrinkite, ar néra jskilimy, sulenkimy, ar kity paZeidimuy. Jei
reikia, pakeiskite.
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Tabula 64: Daznos patikros intervalas

; Salygos
Numeris " . " s
Normalios Sunkios Labai sudétingos

Visus veikiancius
darbo
mechanizmus, ar Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
netinkamos
nuostatos netrukdo
gerai veikti.

Kablius ir sklasCius,
ar nedeformuoti,
nepazeisti Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
chemiskai, nejskile
ir nenusidévéje.

Kablio sklascio (jei

naudojamas) Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
veikima.
Svirtj, ar
nesulinkusi, Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien

nejskilusi ir pan.

Kroviniy granding
pagal vadove
pateiktus
nurodymus

Kroviniy grandinés
prakisima, ar
atitinka keltuvo
gamintojo arba
kvalifikuoto asmens
rekomendacijas.

Kas meénesj KAS SAVAITE Kasdien

Kas meénesj KAS SAVAITE Kasdien

Keltuvo atrama, ar

nepazeista Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
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Turi biiti saugomi visos kroviniy_kélimo jrangos patikros jrasai su iSvardytais visais
punktais, kuriems reikalinga periodiné patikra. Priklausomai nuo naudojimo
sudétingumo, kaip biidas uZregistruoti periodines patikras turi bti rengiamos
rasytinés kritiniy daliy blklés ataskaitos. Siose ataskaitose turi blti nurodyta data, jas
turi pasirasyti patikra vykdes asmuo ir jos turi biiti saugomos byloje, kurioje jas buty
galima greitai perzitreéti.

Kroviniy grandiniy ataskaitos

Irasai ir ataskaitos

Irasuose turi biti uZfiksuota, kokia buvo kroviniy grandinés biiklé, kai buvo nutraukta
jos eksploatacija vykdant visapuse grandiniy patikros programa, Tikslls uZrasai leis
nustatyti rysj tarp vaizdiniy pastebéjimy vykdant daznas patikras ir faktinés kroviniy,
grandinés bklés, nustatytos vykdant periodines patikras. Grandiniy specifikacijas Zr.
Gaminio priezitros informacijos vadove.

Reguliariai nenaudojami keltuvai

1. Meénesj ar daugiau, bet maziau kaip $esis ménesius nenaudojama jranga reikia
patikrinti pagal ,Daznos patikros" skyriuje nurodytus reikalavimus (lappusé 136)
ir tik tada vél naudoti.

2. TIranga, kuri buvo nenaudojama ilgiau kaip Sesis ménesius, reikia nuodugpiai
patikrinti pagal ,Periodinés patikros" reikalavimus ir tik tada vel naudoti. Zr.
Gaminio priezitiros informacijos vadova.

3. Atsargine jrangq reikia tikrinti bent kas pusmetj pagal ,Daznos
patikros" reikalavimus.

SUTEPIMAS

Siekiant uztikrinti patenkinama keltuvo darba, visus taskus, kuriuos reikia sutepti,
bitina kiekvienam jrenginiui nurodytais laiko intervalais sutepti tinkama tepamaja
medziaga. Priezitros vadove nurodyti rekomenduojami sutepimo intervalai yra
pagristi nenuolatiniu jrangos naudojimo laiku; jei keltuvas naudojamas dazniau, jo
sutepimo grafikas turés buti daznesnis. Tepamyjy medziagy tipai ir jy keitimo
intervalai taip pat numatyti jrenginiui, kuris veikia salyginai nedulkétoje, nedrégnoje
patalpoje, kurioje néra koroziniy dimy. Naudokite tik rekomenduojamas tepamasias
medziagas. Kitos tepamosios medZiagos gali turéti jtakos keltuvo veikimui. Nesilaikant
Sios atsargumo priemonés galima pazeisti keltuva ir susijusius jo komponentus.

Srieginiams velenams, dangteliy varztams ir verzléms rekomenduojamas sriegiy
tepalas arba nuo strigimy sauganti medZiaga. Jei nenurodyta kitaip, prie$ surinkdami
irangq pasalinkite seng tepamajg medziagq, nuvalykite detale tirpikliu be ragsciy ir
uztepkite naujq tepamosios medziagos sluoksni.

Bendrasis sutepimas

Tir)ll(gamas sutepimas — vienas i$ svarbiausiy dalyky siekiant palaikyti nasy gaminio
veikimg
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Rekomenduojamos tepamosios medZiagos
Krumpliaraciai (42 ir 45)

1. Nusukite verZles nuo krumpliaracio danggio.
2. Pasalinkite senq tepalg ir uztepkite naujo.

Tabula 65: Rekomenduojamos tepamosios medziagos krumpliara¢iams
(35, 36 ir 32)

Temperatiira Rusis, tipas
Nuo - 20 iki 50 °F (nuo - 29 iki 10 °C) EP 1 universalus tepalas li¢io pagrindu
Nuo 30 iki 120 °F (nuo - 1 iki 49 °C) EP 2 universalus tepalas li¢io pagrindu
Bendrasis sutepimas

Tir)il:_amas sutepimas — vienas i$ svarbiausiy dalyky siekiant palaikyti nasy gaminio
veikimg
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Si produkta apkopi laujiet veikt tikai Ingersoll Rand apmacitiem
tehniskajiem darbiniekiem. Lai sanemtu papildu informaciju, sazinieties ar
Ingersoll Rand riipnicu vai tuvako izplatitaju.

Papildu atbalsta dokumentaciju skatiet Lentelé 66 ‘Iekartas informacijas
rokasgramatas’ psl. 141.

Rokasgramatas var lejupieladét no vietnes http://
www.ingersollrandproducts.com.

Originalo Ingersoll Rand rezerves dalu aizvieto3ana ar citam rezerves dalam var
apdraudét drodibu, samazinat veiktsp&ju, palielinat apkopes nepieciesamibu, ka ari
anulét visas garantuas

Originala instrukciju versija ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo
instrukciju tulkojums.

Ar visiem jautdjumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.

Lentelé 66: Iekartas informacijas rokasgramatas

Detalas/ Detalas/
Publikacija dokument JPublikacija dokumenta
a numurs numurs
- v Iekartas apkopes
ilsts)arﬁaésc?;(s)s:gE:s amata | 48488993 [informacijas 48496368
) 9 rokasgramata
Info'rmétivé rokas_grémata 48489009
par iekartas detalam
IEKARTAS APRAKSTS

Apraksts

Keédes vin€u var uzstadit pie ratinu atsperojuma vai pastavigas montazas struktras.
Vinéa ir paredzéta kravu cel$anai un nolai$anai ldz nominalajai kapacitatei ar
minimalu sviras slodzi. Lai noteiktu vincas konfiguraciju, modela skaitla informaciju
skatiet slodzes un partijas numura nosaukuma plaksnité, kas novietota uz rokas
sviras.

C€ Vincas atbilst jaunakajiem Eiropas standartiem, klasifikacija FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJAS

Lentelé 67: Visparigas specifikacijas

Nominalais |Kravas _Kravas Vilkt, lai Kede Svars bez
apjoms keéde kédes svars paceltu S kédes
Mode ? (uz pédu) iekrit
li X ienu
kg |marc.|™™M kg [marc.| kg |marc.|skait| kg |marc.
mm s
5,6 X
k075 750 | 1650 | 25 [0.21 | 047 | 219|482 | 1 | 467 1030
kL100| 1000 | 2200 51'?;( 021 | 047 | 300 [ 66.0 | 1 | 4861071
KL150| 1500 | 3300 72(% 034 074|309 | 680| 1 |63514.00
KL300| 3000 | 6600 |10 X 28| 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 | 1 |10.18|22.44
KL600| 6000 | 1320010 X 28| 1.34 | 2.95 [ 30.0 | 85.8 | 2 |17.72|39.07
kL900| 9000 | 19800 {10 X 28| 2.01 | 4.43 [ 40.0 | 88.0 | 3 | 28.8 |63.49
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Modela koda skaidrojums:

Piemeérs: KL 075 v - 5
Sérija:

KL

Jauda t:

075 3/4t

= (1650 marc.)

100

150 1,5t
= (3300 marc.)

300

1t (2200 marc.)

3t (6600 marc.)

600 6t
= (13 200 marc.)

900 9t
= (19 800 marc.)

Opcijas
V = Parslodzes ierobeZzojuma sakabe
kugu blivétavas

S= ks

R = Spark izturigs

Lifts:

s_ 15m

~ (5 pédas)

_3m

10= (10 pédas)
_45m

15= (15 pédas)
_6m

20 = (20 pédas)

t CelSanas jauda ir izteikta metriskas sistémas tonnas (1 t = 2200 marc.).
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TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

A DEMESIO

e TransportéSanu var veikt tikai kvalificéts personals. Netiek piemérotas
saistibas par bojajumiem, kurus izraisijusi nepiemérota transportésana
vai nepareiza uzglabasana.

Vinéas transportésana

Ingersoll Rand celSanas ierices pirms piegades tiek parbauditas un atbilstosi

iesainotas.

1. Nesviediet %o iekartu un nepielaujiet tas nokrisanu.

2. Izmantojiet piemérotus transportlidzeklus. Transport&Sanai un
transportlidzekliem ir jabat piemérotiem viet&jiem apstakliem.

PASTABA

e Ja transportesanal ir drosibas ierice, liidzu, nonemiet to pirms
nodosanas ekspluatacija.

Vincas uzglabasana

Vin€u vienmér uzglabajiet stavokli bez kravas.

Parsléga sviru parslédziet NEITRALAJA (centralaja pozicija).

Noslaukiet visus netirumus un tdeni.

Ieellojiet kédi, aka tapas un aka aiztura tapas.

NOV|et01|et sausa vieta.

Plrms vinas atgrieSanas ekspluatacua izpildiet noradl]umus kas sniegti sadala
“Vincas, kas netiek lietotas regulari”. Skatiet sadalu “PARBAUDE"psl. 148.

bt ol o

UZSTADISANA

Vides apstakli: Serijas KL pacelap ir paredzéti darbibai vidé, kuras temperatura ir
no 0 °F (-18 °C) Iidz 130 °F (54 °C).

Pirms vinas uzstadiSanas uzmanigi parbaudiet, vai tai parvadasanas laika nav
radusies bojajumi. Montaza un uzstadijums ir atkarigs no vietéjas vides. Vincu var
iekart tada veida, ka ta var brivi novietoties.

Vincas no ripnicas tiek piegadatas pilniba ieellotas. Pirms sakotn&jas vincas
ekspluatacijas ieteicams ieellot kravas kédi.
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& |SPEJIMAS

e Kritosa krava var izraisit traumu vai navi. Pirms uzstadisanas skatiet
informaciju visas iekartas drosibas informacijas rokasgramatas
uzstadiSanas sadalas.

e Atkariba no izvéléta modela pacélajs var svért vairak neka 90 marc.
(41 kg). Pacélaja dalu kritiena gadijuma tas var izraisit traumas, navi
vai ipasuma bojajumus. Uzstadisanas laika pacélajam nodrosiniet
piemérotu atbalstu.

&A DEMESsIO

e Pirms iekartas uzstadisanas vai nodosanas ekspluatacija ipasniekiem
un lietotajiem ieteicams izpétit specifiskos, vietéjos vai citus
noteikumus, tostarp Amerikas Mehanikas inZenieru biedribas (ASME)
un/vai OSHA noteikumus, kas var attiekties uz Si produkta konkrétu
izmantosanas veidu.

Atbalsta struktiram un kravas nostiprinasanas iericém, kas tiek izmantotas kopa ar
$0 vinu, janodrosina adekvats atbalsts, lai ar tam varétu veikt visas vincas darbibas,
ka ari noturét vinfas un pievienota aprikojuma svaru. Tas ir klienta pienakums. Saubu
gadijuma konsultéjieties ar registrétu struktdras inZenieri.

Serijas KL vincu var izmantot jebkura pozicija, ja ta ir uzstadita vilkSanai taisna linija
no augsas uz apaksgjo aki. Vinca ir janovieto ta, lai lietoSanas laika nesaskartos ar
kravu vai atbalsta dalam. NodroSiniet, lai rokas sviras kustiba bltu neierobezota.
Stradajot ierobeZotas zonas, jaizmanto piemérotas celSanas pierices vai cilpas, lai
nepielautu ramja un rokas sviras trauc&jumus.

Sakotné&jas darbibas parbaudes

A  DEMESIO

e Pirms lietosanas parliecinieties, vai vincas augsé&jie un apakséjie aki ir
pareizi uzstaditi un aku aizturi ir saslégti.

Darbiniet vin€u ar testa slodzi (10% no nominalas jaudas), pacelot un nolaizot $o
kravu vairakas reizes. Parbaudiet bremzes darbibu, nolaizot to pasu kravu, lai
parbauditu, vai, nolaizot aizturus, krava neslid.

PASTABA

o Ik reizi, pacelot kravu, japarbauda kravas bremzes darbiba, nedaudz
pacelot un apturot kravu, lai pirms kravas cel$anas parliecinatos, vai
bremze noturés kravu.
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Pirms iekartas nodoSanas ekspluatacija operatoriem un personam, kuras ir atbildigas
par vinCas uzstadisanu un apkalposanu, jaiepazistas ar ASME B30.21 specifikacijam.
Pirms vincas apstiprinaSanas ekspluatacijai jabat izpilditam visam $is specifikacijas
prasibam, tostarp testésanai.

DARBIBA

Ieteicams, lai pirms Sis iekartas izmanto3anas lietotajs un ipadnieks noskaidrotu visus
atbilstoSos un piemérojamos noteikumus. Skatiet Iekartas droSibas informacijas
rokasgramatu.

Vincas operatoram ir jabat labi instruétam par saviem pienakumiem un jaizprot vincas
darbiba, ieklaujot razotaja literatiras izpéti. Operatoram ir labi jaizprot piemérotas
kravu piekabinasanas metodes, un vinam ir jabit pareizai nostajai attieciba uz
drosibu. Operatora pienakums ir atteikties no vincas izmantoS$anas nedrosos

apstaklos.
& |SPEJIMAS

e Vinca nav paredzéta un piemérota cilvéku cel$anai, nolaisanai vai
parvietosanai.
o Nekad neceliet kravas pari cilvékiem.

Bremzes automatiskas aizvérsanas minimala slodze ir 2% no nominalas slodzes, bet
neparsniedz 23 kg.

Nenoslogota aka novietosana (neitrala pozicija)
Skatiet Bréz. MHP3291 psl. 13.

Parbaudiet, vai kédes aizturis (35) ir droSi nostiprinats kravas kédes enkura gala
pédeja posma. Kravas kédes aizturis tiek uzstadits, lai noverstu kravas kédes
atvienosanos no vincas, bet ne kravas atbalstiSanai.

A |SPEJIMAS

. Celéanas vai nolai$anas laika nepieskarieties brivajai pogai. Kamér uz
vincas ir krava, neizmantojiet brivas pogas rezimu.

Parsléga kloki novietojiet NEITRALAJA “N” pozicija un izvelciet brivo pogu. Tad&jadi
tiek atfauta “brivas pogas” reZima izmantosana.

1. Parsléga sviru ieslédziet NEITRALAJA “N" pozicija

2. Brivas kédes pogu pagrieziet pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam un
izvelciet brivas kédes pogu.

3. Satveriet un pavelciet vienu kravas kédes pusi vai grieziet brivo pogu, lidz

sasniegta nepiecie$ama apakséja aka atrasanas vieta.
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4. Apaksgjo aki pievienojiet kravai. Velciet kravas k€des enkura pusi vai grieziet brivo
pogy, lidz kéde vairs nav valiga.
5. Brivas kédes pogu grieziet pulkstenraditaju kustibas virziena un piespiediet, lai ta

fiks€tos vieta.
& |SPEJIMAS

o Neatbalstiet un neiekariet kravas no kravas kédes enkura gala. Bremze
var nenoturét kravu vai nedarboties pareizi.

& DEMESIO

Lai neplejautu traumas vai ipasuma bo;ajumus‘, vienmer vispirms
nonemiet kravu no vinéas un tikai péc tam vincu parslédziet brivas
kédes rezima.

Kravas cel$ana (pozicija UP (Augsa))
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Skatiet Bréz. MHP3291 psl. 13.

Nakamajai procedurai tiek pienemts, ka vina atrodas NEITRALAJA “N” pozicija un
akis ir nostiprinats pie kravas, bet vinca neatbalsta kravu.

1. Veiciet 2.-5. darbibu, kas aprakstita sadala “Nenoslogota aka novietoSana”.
2. Parsléga sviru novietojiet pozicija UP (Augsa).
3. Rokas sviru (ar regul&jamo atslegu) pagrieziet pulkstenraditaju kustibas virziena,

lai paceltu kravu.
PASTABA

e Kravas cel$anas laika aiztura klikské$ana uz spriidrata parvada ir
normala paradiba.

Kravas nolaisana (pozicija DOWN (Leja))
Skatiet Bréz. MHP3291 psl. 13.

Talak noraditaja procedra tiek pienemts, ka vincas parsléga svira atrodas pozicija
UP (Augsa), vinca tur kravu un operators vélas nolaist kravu:

1. Parsléga sviru novietojiet pozicija DOWN (Leja).

2. Rokas sviru (ar regul&jamo atslégu) pagrieziet preté&ji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, lai nolaistu kravu.
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&A DEMESsIO

e Lai nepielautu traumas vai ipasuma bojajumus, pirms parslégsanas
NEITRALAJA pozicija vienmer nolaidiet kravas, lidz kravas kede klust

valiga.
A |SPEJIMAS

o Kad kédes enkurs ir pieskaries vinéas korpusam, partrauciet vinéas
nolaisanu. Pret&ja gadijuma iesp&jami vincas bojajumi, kas var izraisit
kravas kritienu, kura sekas var but nopietnas traumas, nave vai
ipasuma bojajumi.

Slidosas sakabes darbiba

Vincas ir aprikotas ar slidoso sakabi. M&ginot pacelt kravu, kas parsniedz vinas jaudu,
rokas svira griezas, bet krava netiek pacelta. Parslodzes sakabe ir iestatita slideéSanai
pie nominala iestatijuma, kas ir 150% no nominalas slodzes £20% diapazona.

PARBAUDE

Parbaudes informacijas pamata dal&ji ir Amerikas Mehanisko inZenieru drosibas
kodeksa B30.21 standarti.

& |SPEJIMAS

e Viss jaunais vai salabotais aprikojums pirms nodosanas ekspluatacija
ir japarbauda un jatesté Ingersoll Rand apmacitiem tehniskajiem
specialistiem, lai nodrosinatu drosu darbibu ar nominalajam
specifikacijam.

e Nekad neizmantojiet vinéu, kuras parbaudé atklajas bojajumi.

Regulari izmantotam aprikojumam ir javeic biezas un regularas parbaudes. Biezas
parbaudes ir vizualas izpétes, ko veic operatori vai Ingersoll Rand apmaciti
inspektori, un tas ietver noverojumus parastas aprikojuma ekspluatacijas laika.
Regularas parbaudes ir riipigas parbaudes, ko veic Ingersoll Rand apmaciti
tehniskie specialisti.

ASME B30.21 norada, ka parbaudes intervali ir atkarigi no aprikojuma svarigako

komponentu rakstura un lietojuma slodzes. Ieteicamos apkopes intervalus skatiet

iekartas apkopes informacijas rokasgramatas tabula “Parbaudes klasifikacija” un

tabula “Apkopes intervali”. Rlpiga regulara parbaude atklaj iesp&jami bistamus

gpsték]us jau sakumposmos, laujot veikt korigéjosas darbibas, pirms stavoklis k|lst
istams.
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Par parbaudes laika atklatajiem vai darbibas laika ievérotajiem trikumiem ir jazino
paredz&tajam personalam, kas apguvis $is vinas drodibu, ekspluataciju un apkopi. Ir
japienem lémums, vai attiecigais stavoklis rada drosibas r|sku javeic ievéroto drosibas
apdraudg&jumu korekcua un tas ir jaietver rakstiska zinojuma.

BieZas parbaudes

Nepartraukti izmantojamam vin¢am bieZas parbaudes javeic katras mainas sakuma.
Turklat regularas apkopes laika ir javeic vizualas parbaudes, lai konstatétu, vai nav
radusies bojajumi un vai nav disfunkcijas pazimju.

1.

Darbibas. Parbaudiet, vai nav redzamu pazimju vai neparastu trokSnu, kas
liecingtu par potenqalu problému. Neizmantojiet vincu, ja kédes padeve caur
vincu un aka bloku nav vienmériga. Klausieties, vai nav kI|ksku, kersanas vai
dlsfunkcuas pazimju. Kravas celSanas laika aiztura kliksk&ana uz spridrata
parvada ir normala paradiba. Ja kéde keras, I€ka vai rada parmérigu troksni,
notiriet to un ieellojiet. Ja problema joprojam pastav, iespgjams, janomaina kede
un kravas skriemelis. Neizmantojiet vin€u, pirms nav novérstas visas problemas
Akl. Parbaudiet, vai nav nolietojuma vai bOJaJumu vai nav palielingjies
sasauringjuma platums saliecies kats vai sagriezies akis. Nomainiet, ja aka
aizturis keras aiz aka gala. Parbaudiet, vai aki griezas brivi. Nomainiet akus kuru
sasaurinajuma atvere parsniedz Lentelé 68 ‘Aka sasaurinajuma normalais un
nepienemamais platums’ psl. 149 noradito. Skatiet att&lu MHP3272 psl. 12, A
Sasaurinajuma platums. B.Atstatums starp diviem indikatora punktiem; skatiet
attélu MHPO111 psl. 11, A. Sagriezies, NEIZMANTOT; B. Normali, var izmantot.
Ja aka aizturis keras aiz aka gala, akis ir ieplaisajis un janomaina.
Paplldmformacuu skatiet ASME B30. 10]aunaka]a izdevuma “AKI". Parbaudiet, vai
aka atbalsta gultni ir ieelloti un nav bojati. Parliecinieties, vai tie griezas vnegh un
vienmeérigi. Skatiet iekartas apkopes informacijas rokasgramatu

Lentelé 68: Aka sasaurinajuma normalais un nepienemamais platums

3.

Nepienemams Nepienemams
B A*

Jauda | Normals B Normals A*

(tonnas
)

colla
s

0.75 1.46 37 1.54 39 - o - o
1 1.77 45 1.89 48 - = - o
1.5 1.85 47 1.97 50 - o - -
3 246 | 62.5 2.60 66 - = - o
6 3.07 78 3.23 82 - o - o
9 - = - = 2.52 64 2.68 68

mm |collas| mm | collas| mm | collas| mm

* Izméri ir noraditi bez uzstadita aiztura.

Aka aizturi. Parbaudiet aka aizturu darbibu. P&c nepiecie$amibas nomainiet.
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Keéde. Parbaudiet katru posmu, lai konstatétu, vai tie nav saliekusies, vai nav
pla|saJuma metingjuma vai plecu zonas, vai skerssuam nav ierobu vai izcilpu, vai
nav metinajuma $fakatu, korozijas, |edobumu svitrojumu (siku paralélu finiju) un
kédes nolietojumu, ieklaujot nesosas virsmas starp kédes posmiem (skatiet
Bréz. MHP0102 psl. 11). Ja kada no parbaudém konstatétas nepilnibas, nomainiet
kédi. Parbaudiet kédes ellojumu un, ja nepiecieSams, ieellojiet. Skatiet paragrafu
“Kravas kéde” sadala “ELL,OSANA" psl. 152.

A  DEMESIO

Pilnu kédes nodiluma apjomu nevar noteikt vizualas parbaudes cela. Ja
ir kédes nolietojuma pazimes, parbaudiet kédi un kravas skriemeli
saskana ar noradijumiem sadala “Periodiska parbaude”.

Nolietota kravas kéde var izraisit kravas skriemela bojajumus.
Parbaudiet kravas skriemeli un nomainiet, ja tas ir bojats vai nodilis.

Kravas kédes virziSana. Parliecinieties, vai metingjumi uz pastavigajiem
posmiem neatrodas uz kédes ritena. PEc nepiecieSamibas no jauna uzstadiet k&di.
Parliecinieties, vai kéde nav apvérsta, sagriezusies vai sapinusies. Ja
nepiecieams, noregulgjiet.

Uzlimes un birkas. Parbaudiet uzlimju esamibu un salasamibu. Ja tas ir bojatas
vai pazudu3as, uzlimgjiet jaunas.

Rokas svira. Parbaudiet, vai nav plaisu, ieliekumu un citu bojajumu. P&c
nepiecieSamibas nomainiet.
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Lentelé 69: BieZo parbauzu intervals

Stavoklis

Normals Smags Nopietns

Vieniba

Visu funkcionalas
darbibas
mehanismu
nepareiza Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena
noregulésana
traucé pareizai
darbibai.

Aku un aizturu
deformacija,
kimiskie bojajumi,
plaisas un nodilums.
Aka aiztura darbiba,
ja izmantota.

Sviras ieliekumi,
plaisas u.c.

Kravas kéde
atbilstosi
rokasgramata Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena
sniegtajam
noradém

Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena

Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena

Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena

Kravas kédes
virzisana atbilstosi
vincas razotaja vai
kvalificétas
personas
ieteikumiem.

Vincas atbalsta
bojajumi

Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena

Reizi ménesi Reizi nedéla Reizi diena

Ieraksti un zinojumi

Visam slodzi nesoSajam aprikojumam ir nepiecieSami regulari parbaudes ieraksti
kuros ietverti visi punkti, kam vajadzigas regularas parbaudes. Regularo parbauzu
dokument&Sanas metode ir rakstiskas atskaites, pamatojoties uz apkopes nopietnibu.
Sim atskaitém ir nepiecieSams datums un parbaudes veicgja paraksts, turklat tas
jauzglaba redistra, kur ir pieejamas parskatisanai.
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Kravas kedes zinojumi

Pastavigi veiciet ierakstus, kuros ir atspogulots tadas kravas k&des stavoklis, kas
nopemta no ekspluatacuas ilgtermina kédes parbaudes programmas ietvaros. Precizi
ieraksti nosaka attiecibu starp vizualiem novérojumiem biezo parbauzu laika un kravas
kédes faktisko stavokli, kas noteikts sadaja “Regularas parbaudes”. Kédes
speciﬁkécijas skatiet Iekartas apkopes informacijas rokasgramata.

ELLOSANA

Lai nodroSinatu pastavigi apmierinoSu vincas darbibu, visiem punktiem, kuriem
nepiecieama el|oSana, javeic apkope ar atbilstosu smarvielu noteikta laika intervala,
kas noradits katrai montaZzai. Apkopes rokasgramata ieteiktie elloSanas intervali ir
pamatoti uz neregularas apkopes izpildlaiku, un, ja vinCa tiek izmantota bieZak,
nepiecieSama arf bieZaka ellosana. Turklat smérvielu veidu un mainas intervalu
pamata ir darbiba vid€, kura ir relativi briva no putekliem, mitruma un koroziviem
izgarojumiem. Izmgntojiet tikai 3is ieteiktas smérvielas. Citas smérvielas var ietekmét
vincas veiktsp&ju. ST bridinajuma neievérosana var izraisit vincas un tas saistito
komponentu bojajumus.

Vitnes smérvielu vai kerSanas novéréanas savienojumu ieteicams izmantot vitnotam
asim, skrlivém ar galvinu un uzgriezniem. Ja nav noradits citadi, nonemiet veco

smerwelu notiriet detalu ar Skidinataju, kura sastava nav skabes un pirms montazas
uzklajiet detajal jaunu smérvielas kartinu.

Visparéja ellosana

Pareiza elloSana ir viens no svarigakajiem faktoriem, nodrosinot efektivu iekartas
darbibu.

Ieteicamas smervielas

Parvadi (42 un 45)

1. Nonemiet uzgrieZnus no parvada parsega.
2. Nonemiet veco smérvielu un aizstajiet to ar jaunu.

Lentelé 70: Parvadiem ieteicamas smeérvielas (35, 36 un 32)

Temperatiira Kategorijas veids
No -20 lidz 50 °F (no -29 lidz 10 °C) EP 1 universala litija bazes smérviela
No 30 lidz 120 °F (no -1 lidz 49 °C) EP 2 universala litija bazes smérviela
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W

Kravas kéde

& |SPEJIMAS

e Ja kravas kéde netiek uzturéta tira un labi ieellota, tai var rasties
atteice, izraisot traumu, navi vai ievérojamus ipasuma bojajumus.

Katru nedelu vai biezak (atkariba no apkopes nopietnibas) ieellojiet katru kravas
kédes posmu. Jauno smervielu uzkigjiet virs esosas slana.

Sarezgltas lietosanas gadijuma vai koroziva vidé eﬂo;net biezak neka parasti.

Aki un aka aiztura Sarnira punktus ellojiet ar tadu pasu smérvielu, kadu izmantojat
kravas kédei.

Lai nonemtu uzkrajusos rsu vai abrazivos puteklus notiriet kédi ar $kidinataju,
kura sastava nav skabes. P&c tirisanas ieellojiet kéd

Izmantojiet Ingersoll Rand LUBRI-LINK- GREEN® va| ISO VG220 lidz 320 (SAE
50W lidz 90 EP) ellu

LA o M o
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Laat alleen Ingersoll Rand opgeleide technici onderhoud aan dit product uitvoeren. Voor
aanvullende informatie neemt u contact op Ingersoll Rand met de fabriek of de dichtstbijzijnde
distributeur.

Voor 1|1 de onder de doc i dpl uTabel 71 ‘Pr h dleidi
op pagina 154.
Handleidingen kunnen worden g d vanaf www.inger dprod com.

Het gebruik van andere dan echte Ingersoll Rand vervangingsonderdelen kan resulteren in veiligheidsgevaren,
verminderde werking van gereedschap, meer onderhoud en kan alle garanties ongeldig maken.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Voor alle communicatie wendt u zich tot de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of distributeur.

Tabel 71: Producthandleidingen

Publicatie Onderdeel/  Rp 1icatie Onderdeel-/
documentnummer documentnummer
Productveiligheidhandleiding 48488993 Productonderhoudhandleiding 48496368
Productonderdelenhandleiding 48489009
PRODUCTBESCHRIJVING

Omschrijving

De KM-reeks Manuele kettingtakel kan worden gemonteerd op de ophangingsas van een trolley of een permanente
montagestructuur. De takel is ontworpen voor het heffen en zakken van lasten tot nominale capaciteit met minimale
inspanning. Om de takelconfiguratie te bepalen raadpleeg de capaciteit en het serienummer identificatieplaatje voor
informatie over serie- en modelnummer.

c € Takels zijn conform de meest recente Europese normen, Classificatie FEM 1 Bm.

SPECIFICATIES
Tabel 72: Algemene specificaties
" " Gewicht .
Modelle :laoprzlcrilta;iet Las;l;ettl lastketting Trekhk;r;eor‘m te . N.r. Gewll(cei::i:ognder
n (per voet) ettingv
kg Ib mm X mm kg Ib kg Ib erlopen kg Ib
KLO75 750 1650 | 56X158 0.21 0.47 21.9 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 300 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 |7,1X201 0.34 0.74 30.9 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 1.48 380 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X28 1.34 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X28 201 4.43 40.0 88.0 3 288 63.49
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Uitleg modelcode:
Voorbeeld: KL

Reeks:
KL

R

Capaciteit t:

075=
100 =
150 =
300=
600 =
900 =
Opties

V=

Hef:

20=

3/41(1650 Ib)
11(2200 Ib)
1.5 (3300 Ib)
3t (6600 Ib)
61(13200 Ib)
91(19800 Ib)

075

Overbelastingsgrens koppeling

Scheepbouwshaak

vonken ondoordringbaar

1,5m (5 ft)

3m(10ft)

45m (15 ft)

6m (20 ft)

t Takelcapaciteit wordt uitgedrukt in metrische ton (1t = 2200 Ib).
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TRANSPORT EN OPSLAG

&  OPGELET

. Transport mag alleen worden ui door i d personeel. Il Rand kan niet
aansprakelijk worden gesteld voor schade als gevolg van onjuist transport of onjuiste opslag.

De takel transporteren

Ingersoll Rand-hefapparaten worden voor levering geinspecteerd en afdoende verpakt.
Dit product niet gooien of laten vallen.
2. Gebruik een geschikt transportmiddel. Transport en transportmiddel moeten geschikt zijn voor de

omstandigheden ter plaatse.
OPMERKING

. Indien er een veiligheid: voor port ig is, verwijder dit dan voor de ingebruikname.
De takel opbergen

1. Slade takel steeds op in niet-belaste conditie.

2. Plaats de keuzehendel in NEUTRALE "N"-stand.

3. Veegal het vuil en water af.

4. Smeer de ketting, de haakpennen en de haakvergrendelingspennen.

5. Plaats op een droge locatie.

6.  Voordatude terug takelin dienst neemt, moet u de instructies opvolgen voor 'Takels die niet regelmatig gebruikt

worden'. Raadpleeg het hoofdstuk “INSPECTIE".op pagina 159

INSTALLATIE

Omgevingscondities: KL-reeks takels zijn ontworpen voor werking in omgevingstemperaturen tussen -18 °C (0 °F)
en 54°C (130 °F).

Voordat de takel wordt geinstalleerd, dient deze zorgvuldig te worden gecontroleerd op transportschade. De montage
en installatie zijn afhankelijk van de lokale omstandigheden. De takel moet zodanig worden opgehangen dat hij vrij
kan bewegen.

Takels worden volledig gesmeerd geleverd vanuit de fabriek. We adviseren de ladingketting te smeren voordat de
takel voor het eerst in gebruik wordt genomen.

WAARSCHUWING

. Een vallende Iast kan verwondlngen of de dood tot gevolg hebben Voor ubegint met de installatie moet
udePr voor allei

. Afhankelijk van het gekozen model mag de takel tot meer dan 41 kg (900 Ibs) wegen. Als onderdelen van
de takel vallen, kan dit letsel, de dood of materiéle schade tot gevolg hebben. Ondersteun de takel
voldoende tijdens installatie.
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OPGELET

. Eigenaren en gebruikers wordt geadwseerd alle specifieke, landelijke en lokale wetten en regels die
mogelijkerwijs van toepasslng zun op een specifiek type van dit product te controleren voordat het in
gebruik wordt ingen van de American Society of
(ASME) en/of van OSHA.

De steunconstructie en koppelstukken die in combinatie met deze takel worden gebruikt moeten voldoende
ondersteuning bieden om alle takelwerkzaamheden en het gewicht van de takel en bevestigde apparatuur te kunnen
dragen. Dit is de verantwoordelijkheid van de klant. Neem in geval van twijfel contact op met een bevoegde
bouwkundige.

De KL-reeks hendeltakel kan in elke positie worden gebruikt op voorwaarde dat deze gemonteerd is om een rechte
lijn te trekken van de bovenste tot onderste haak. De takel moet zo worden geplaatst zodat deze geen contact met
de belasting of de steunbalken indien in gebruik. Zorg ervoor dat de beweging van de handhendel niet wordt
gehinderd.

Bijbedieningin nauwe ruimtes moeten geschikte hefhulpmiddelen of draagriemen worden gebruikt om te voorkomen
dat het frame en de handhendel geblokkeerd raken.
Bedrijfscontroles bij aanvang

&  OPGELET

. Controleer vé6r gebruik of de bovenste en onderste haken van de takel correct zijn gemonteerd en of de
haken zijn vergrendeld.

Bedien de takel met een testbelasting (10 % van nominale capaciteit) door deze last meerdere keren te heffen en neer
te laten. Controleer de remwerking door dezelfde last neer te laten - de last mag niet wegglijden als het neerlaten

stopt.
OPMERKING

. Telkens wanneer een last wordt geheven, moet de werking van de lastrem worden gecontroleerd door
de last een stukje te heffen en te stoppen ter controle dat de rem de last kan houden. Daarna kunt u de
last normaal heffen.

Zorg ervoor dat operators en personen verantwoordelijk voor de hefinstallatie en bediening vertrouwd zijn met de
ASME B30.21 specificaties alvorens de eenheid in gebruik te nemen. Er moet voldaan worden aan alle vereisten
verbonden met deze specificatie, met inbegrip van testen, alvorens goedkeuring te geven om de takel in werking te
plaatsen.

BEDIENING

Het wordt aanbevolen dat de gebruiker en eigenaar alle geschikte en van toepassing zijnde voorschriften controleren
voordat ze het product in bedrijf nemen. Raadpleeg de Productveiligheidhandleiding.

De takeloperator moet goed zijn opgeleid over zijn of haar taken en moet de bediening van de takel begrijpen evenals
de documentatie van de fabrikant. De operator moet een grondige kennis hebben van de juiste methoden voor het
aanhaken van lasten en moet steeds begaan zijn met de veiligheid. Het is de verantwoordelijkheid van de operator
om het werken met de takel onder onveilige omstandigheden te weigeren.
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A WAARSCHUWING

. De takel is niet ontworpen of geschikt voor het optillen, neerlaten of verplaatsen van mensen.
. Hef nooit | asten boven mensen.

De minimum belasting voor het automatisch sluiten van de rem is 2 % nominale belasting, maar mag geen 23 kg
overschrijden.

Onbelaste haak plaatsen (neutrale positie)

Zie Tek. MHP3291 op pagina 13.

Controleer of de kettir pper (35) goed is inde laatste schakel van het ankeruiteinde van de lastketting.
De lastkettingstopper moet voorkomen dat de lastketting los komt van de takel en is niet bedoeld om de last te

ondersteunen.
A WAARSCHUWING

. Raak de vrije knop niet aan tijdens het heffen of zakken. Bedien de takel niet in vrije knop modus terwijl
er zich een last op de takel bevindt.

Plaats de keuzehendel in NEUTRAAL "N"-stand en trek de vrije knop uit. Dit maakt de "vrije knop" modus mogelijk.

Plaats de keuzehendel in NEUTRALE "N"-stand

Draai de vrije ketting knop linksom en trek de vrije ketting knop uit.

Grijp de lastketting en trek de ketting aan een zijde of draai aan de vrije knop tot de onderste haak de gewenste

positie heeft bereikt.

4. Verbind de onderste haak aan de last. Trek aan de ankerzijde van de lastketting of draai aan de vrije knop tot de
kettingspeling volledig weg is.

5. Draai de vrije ketting knop rechtsom en druk op de knop om deze terug op zijn plaats te laten springen.

O WAARSCHUWING

wN =

. Ondersteun of hang geen lasten aan het vande ing. Hetis mogelijk dat de rem niet
bestand is tegen de last of niet meer juist functioneert.

&  OPGELET

. Zorg dat de last op de juiste manier in de slede van de onderste haak zit.
. Om letsel of materiéle schade te voorkomen, verwijder steeds de last van de takel voor u de hendel van
de takel in vrije ketting modus plaatst.

Last heffen (OMHOOG-stand)

Zie Tek. MHP3291 op pagina 13.

De volgende procedure veronderstelt dat de takel zich in NEUTRALE "N"-stand bevindt en dat de haak is vastgemaakt
aan een last, maar dat de takel de last niet ondersteunt.

1. Volg stappen 2 tot 5 zoals beschreven in ‘Plaatsen onbelaste haak'.
2. Plaats keuzehendel in de OMHOOG-stand.
3. Draai de (ratel) handhendel rechtsom om de last te heffen.
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OPMERKING

. Het klikgeluid van de pal op het rateltandwiel is normaal tijdens het heffen van een last.

Last zakken (OMLAAG-stand)
Zie Tek. MHP3291 op pagina 13.

De volgende procedure veronderstelt dat de keuzehendel van de takel in OMHOOG-stand staat, dat de takel de last
vasthoudt en dat de operator de last wil laten zakken:

1. Plaats keuzehendel in de OMLAAG-stand.
2. Draaide (ratel) handhendel linksom om de last te laten zakken.

&  OPGELET

. Om letsel en materiéle schade te voorkomen laat steeds de last zakken tot de lastketting slap wordt voor
u naar NEUTRALE-stand overschakelt.

A WAARSCHUWING

. Ga niet verder met het zakken van de takel nadat het et de izing in contactis
gekomen. Door optredende schade aan de takel kan de last vallen wat tot ernstige letsels, de dood of
materiéle schade kan leiden.

Werking glijkoppeling

Takels zijn uitgerust met een glijkoppeling. Wanneer u een last probeert te heffen die zwaarder is dan de capaciteit
van de takel, zal de handhendel draaien zonder de last te heffen. De overbelastingskoppeling was ingesteld om te
glijden bij een nominale instelling van 150 % nominale belasting met een bereik van £20 %.

INSPECTIE

De inspectie-informatie is gedeeltelijk gebaseerd op de Amerikaanse normen van de Veiligheidscodes voor
Mechanische Technici (American Standards of Mechanical Engineers Safety Codes) B30,21.

WAARSCHUWING

. Alle nieuwe of gerepareerde apparatuur dient te worden geinspecteerd en getest door door Ingersoll
Rand opgeleide technici om een veilige werking te verzekeren bij de nominale specificaties voordat de
apparatuur in bedrijf wordt gesteld.

. Gebruik in geen geval een takel die bij inspectie sporen van schade vertoont.

Bij normaal gebruik moet de apparatuur regelmatig en periodiek worden geinspecteerd. Frequente inspecties zijn
visuele onderzoeken uitgevoerd door de bedieners of door Ingersoll Rand opgeleide inspecteurs en bevatten
observaties die worden uitgevoerd tijdens routinematige apparatuurwerking. Periodieke inspecties zijn zorgvuldige
inspecties die worden uitgevoerd door door Ingersoll Rand opgeleide technici.

De intervals voor inspectie zijn volgens ASME B30,21 afhankelijk van de aard van de belangrijke onderdelen van de
apparatuur en de mate van gebruik. Raadpleeg de tabel 'Inspectieclassificaties' en de tabel ‘Onderhoudsintervallen’
in de Productonderhoudhandleiding voor aanbevolen onderhoudsintervallen. Zorgvuldige inspectie op een
regelmatige basis kan al in een vroeg stadium potentieel gevaarlijke situaties aan het licht brengen. Er kunnen dan
stappen worden ondernomen voordat het probleem ernstige vormen aanneemt.
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Gebreken die tijdens inspectie aan het licht komen of die worden waargenomen tijdens het gebruik, moeten worden
gemeld aan bevoegd personeel dat is getraind in veiligheid, bediening en onderhoud van deze takel. Er moet dan
worden bepaald of de veiligheid in het geding is. Is dat het geval, dan moet het veiligheidsrisico worden verholpen
en schriftelijk gedocumenteerd voordat de takel weer in gebruik wordt genomen.

Regelmatige inspectie

Takels die continu in gebruik zijn, moeten regelmatig aan het begin van elke dienst worden geinspecteerd. Daarnaast
moet u tijdens werking regelmatig visueel controleren of er schade of sporen van defecten zijn.

1. Bedieningen.Controleer op zichtbare tekenen zoals ongewone geluiden, die op een mogelijk probleem kunnen
duiden. Bedien de takel niet tenzij de ketting vlot door de takel en het haakblok loopt. Controleer voor
"klikgeluiden", vastlopen of defecten. Het klikgeluid van de pal op het rateltandwiel is normaal tijdens het heffen
van een last. Als de ketting vastloopt, springt, of overmatig veel geluid maakt, reinig en smeer de ketting. Als het
probleem aanhoudt, moeten de ketting en de laadkatrol worden vervangen. Bedien de takel niet tot alle
problemen zijn gecorrigeerd.

2. Haken. Controleerop tekenenvanslijtage en schade, toegenomen bochtbreedte, gebogen schacht of gedraaide
haak. Vervang de haak als de haakvergrendeling voorbij de punt van de haak schiet. Controleer of de haken vrij
om hun as kunnen draaien. Vervang haken met een te groot geworden bochtopening zoals beschreven in Tabel
73 'Haakbocht normaal en verwijderde breedte’ op pagina 160. Raadpleeg tekening MHP3272 op pagina 12,
A.Bochtbreedte. B.Afstand tussen indicatorpunten; en raadpleeg tekening MHP0111 op pagina 11, A. Gebogen
NIET GEBRUIKEN; B. Normaal kan worden gebruikt. Als de haakvergrendeling voorbij de punt van de haak schiet,
dan is de haak gesprongen en moet deze worden vervangen. Raadpleeg de laatste uitgave van ASME B30.10
"HAKEN' voor aanvullende informatie. Controleer of de haakondersteuningslagers gesmeerd of beschadigd zijn.
Zorg dat ze gemakkelijk en soepel kunnen ronddraaien. Raadpleeg de Productonderhoudhandleiding.

Tabel 73: Haakbocht normaal en verwijderde breedte

Capaciteit Normaal B Verwijderen B Normaal A* Verwijderen A*
(ton) inch mm inch mm inch mm inch mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - s

1 1.77 45 1.89 48 - - - o
1.5 1.85 47 1.97 50 - - - =
3 2.46 62.5 2.60 66 - - - -
6 3.07 78 3.23 82 - - - s

- - - o 2.52 64 2.68 68

* Afmetingen zijn zonder installatie van vergrendeling.

Haakvergrendelingen. Controleer de werking van de haakvergrendelingen. Vervang ze zo nodig.

Ketting. Controleer elk van de schakels op buigen, barsten in laszones of buigingen, dwarskerven en groeven,
lasspatten, corrosiepitjes, lijnen (minuut parallellijnen) en kettingslijtage, waaronder lageroppervlakken tussen
kettingschakels (zie Tek. MHP0102 op pagina 11). Vervang kettingen die niet voldoen aan één van de inspecties.
Controleer de smering van de ketting en smeer zo nodig. Zie “Lastketting” in hoofdstuk

“SMERING” op pagina 161.
OPGELET

. De g van kettingslij kan nietworden bepaalddooreen visuele inspectie. Bi
van slutage controleert ude ketting en vo gens de il in "Periodieke Inspectie'

. Een kande P de envervang d
beschadigd of versleten.

Hw

5. Inschering lastketting. Zorg dat lassen op staande schakels nietin de buurt van het kettingwiel liggen. Installeer
de ketting opnieuw indien nodig. Zorg dat de ketting niet is omgeslagen of gedraaid, en dat er geen kink in zit.
Pas aan zoals vereist.
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6. Labels en tags. Controleer of de labels aanwezig en leesbaar zijn. Vervang de labels indien ze beschadigd zijn
of ontbreken.
7. Handhendel. Controleer op barsten, buigen en andere schade. Vervang ze zo nodig.

Tabel 74: Frequent inspectie-interval

Voorwaarden

Onderdeel
Normaal Zwaar Ernstig

Alle werkende
bedrijfsmechanismen voor
verkeerde afstelling die de Maandelijks Wekelijks Dagelijks
goede werking kunnen
verstoren,

Haken en vergrendelingen
voor vervorming,
chemische beschadiging,
barsten en slijtage.

Maandelijks Wekelijks Dagelijks

Werking
haakvergrendeling, indien Maandelijks Wekelijks Dagelijks
gebruikt.

Hendel voor knikken,

barsten, enz. Maandelijks Wekelijks Dagelijks

Lastketting, volgens advies
beschreven in de Maandelijks Wekelijks Dagelijks
handleiding

Inschering lastketting voor
overeenstemming met de
aanbevelingen van de Maandelijks Wekelijks Dagelijks
takelfabrikant of een
bevoegd persoon.

Takelondersteuning voor

beschadiging Maandelijks Wekelijks Dagelijks

Verslagen en rapporten

Voor alle lastdragende apparatuur moeten inspectieverslagen worden bijgehouden waarop alle punten vermeld staan
die periodiek worden geinspecteerd. Met betrekking tot de toestand van kritieke onderdelen moeten schriftelijke
rapporten worden bijgehouden. Deze rapporten moeten van datum voorzien zijn en ondertekend door de persoon
die de inspectie heeft uitgevoerd. Verder moeten deze rapporten goed toegankelijk zijn.

SMERING

Om een continue tevredenstellende werking van de takel te verzekeren, moeten alle punten die moeten worden
gesmeerd worden onderhouden met het juiste smeermiddel op het juiste tijdsinterval zoals aangegeven voor elke
module. Smeerintervallen uit de Onderhoudshandleiding zijn gebaseerd op periodieke onderhoudslooptijden. Als de
takel vaker wordt gebruikt, zal een frequenter smeerschema moeten worden toegepast. Ook worden soorten
smeermiddel en verversingsintervallen gebaseerd op bedrijf in een omgeving die relatief vrij is van stof, vocht en
bijtende dampen. Gebruik uitsluitend aanbevolen smeermiddelen. Andere smeermiddelen kunnen de takelprestaties
nadelig beinvioeden. Het niet opvolgen van dit voorschrift kan schade aan de taken en de bijbehorende onderdelen
tot gevolg hebben.

Het gebruik van een schroefsmeermiddel of een anti-seize pasta wordt aangeraden voor assen met schroefdraad,
dekselschroeven en moeren. Tenzij anders aangegeven verwijdert u het oude smeermiddel, reinigt u het onderdeel
met een zuurvrij oplosmiddel en brengt u een nieuwe laag smeermiddel aan op het onderdeel voor montage.
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Algemene smering

Eén van de belangrijkste factoren met het oog op een blijvend goede werking is een correcte smering
Aanbevolen smeermiddelen

Tandwielen (42 en 45)

1. Verwijder moeren op tandwielkast.
2. Verwijder oud vet en vervang het met nieuw.

Tabel 75: Aank ! idd.

voor

(35,36 en 32)

Temperatuur

Klassetype

-29°C tot 10 °C (-20 °F tot 50 °F)

EP 1 vet op basis van lithium geschikt voor alle
toepassingen

-1°C tot 49 °C (30 °F tot 120 °F)

EP 2 vet op basis van lithium geschikt voor alle
toepassingen

Lastketting

WAARSCHUWING

. Het niet schoon en gesmeerd houden van de ladingketting kan leiden tot een defecte ketting, met
verwondingen, de dood of aanzienlijke materiéle schade tot gevolg.

1. Smeer elke schakel van de ladingketting wekelijks of nog vaker, afhankelijk van de mate van gebruik. Breng een
nieuwe laag smeermiddel aan over de bestaande laag.

2. Bijzware toepassingen of in bijtende omstandigheden moet u vaker dan normaal smeren.

3 Smeer de scharnierpunten van de haak en haakvergrendeling met hetzelfde smeermiddel waarmee ook de

ladingketting is gesmeerd.

4. Reinig de kettlng met een zuurvrij oplosmiddel om roest en schuurstofophopingen te verwijderen. Smeer de

ketting na reiniging

5. Gebruik Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® of een ISO VG220 tot 320 (SAE 50W to 90 EP) olie

162
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Zezwala¢ wytacznie przeszkolonym technikom Ingersoll Rand na
dokonywanie konserwacji tego produktu. Wiecej informacji mozna

uzyskac w zaktadach Ingersoll Rand lub u najblizszego dystrybutora.
Dodatkowa dokumentaqa jest oméwiona w Tabela 76 ‘Instrukcje informacyjne
dotyczace produktu’ na stronie 163

Instrukcje obstugi mozna pobrac z witryny www.ingersollrandproducts.com.
Uzywanie innych czesci zamiennych niz oryginalne czgsci Ingersoll Rand moze
powodowac niebezpieczeristwo, zmniejszenie wydajnosci, koniecznos¢ czestszego
wykonywania czynnosci konserwacyjnych oraz utrate wszelkich gwarancji. Instrukcja
zostata pierwotnie napisana w jezyku angielskim.

Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego biura Ingersoll Rand lub
dystrybutora.

Tabela 76: Instrukcje informacyjne dotyczace produktu

Numer
" - czesci/ - - Num(-_:r
Publikacja dokument Publikacja czesci/
u dokumentu
Instrukcja infor_macyj'na Instrukcja informacyjna
g?%szke%ia bezpieczenstwa | 48488993 konserwacji produktu 48496368

Instrukcja informacyjna

czesci produktu 48489009

OPIS PRODUKTU

Opis

Wciagnik Iancuchowy dZW|gn|owy mozna montowac do watka zawieszenia wozka lub
statej konstrukcji nosnej. Wciggnik jest przeznaczony do podnoszenia i opuszczania
tadunkéw o masie mniejszej lub réwnej nosnosci znamionowej przy minimalnym
wysitku realizowanym za pomoca dzwigni. Aby okreslic konfiguracje wciagnika, nalezy
zapoznac sig z informacjami o nonosci, numerze seryjnym i numerze modelu
umieszczonymi na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na dzwigni recznej.

ceWciqgniki spetniajg wymagania najnowszych europejskich norm, wedtug
klasyfikacji FEM 1 Dm.
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DANE TECHNICZNE

Tabela 77: Ogoélne dane techniczne

Obciazenie

Masa dzwigni Liczba
Nosposc Larln1cu tancucha p:dczas : | ciegie | Masa bez
Mode Znamionow C’ noénego po} ndoszlfnl h 'aﬁcucha

a nosny a fadunku A

le (na stope) nominalneg | aficu

° chow

mm X YCh
kg | b [™MX| kg | b | kg | b kg | Ib
KL075| 750 | 1650 51’56;; 021|047 [ 219|482 | 1 [467]10.30
KL100| 1000 | 2200 | 38X (021 | 0.47 [ 300 | 660 | 1 |486 [10.71
KL150| 1500 | 3300 7201{‘ 034|074 309|680 1 |6.35]|14.00

KL300| 3000 | 6600 |10 x 28] 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 [10.18(22.44
KL600| 6000 [13200|10 x 28| 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 |17.72]39.07
KL900| 9000 [19800|10 x 28| 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 |163.49
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Objasnienie kodu modelu:
Przykiad: KL 075

Seria:

KL
Nos$nos¢ t:
075

3/4 t (1650 Ib)

100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5 t (3300 Ib)

3t (6600 Ib)

600

900

6 t (13200 Ib)

9t (19800 Ib)

Opcje

V = Sprzegto ograniczenia przecigzenia
S = Hak do zastosowan w stoczni
R = iskra nieprzepuszczalnych

Podnosze

nie:

5= 1,5m(5ft)

10 = 3 m (10 ft)
4,5m (15

15 = ft) (

20 = 6 m (20 ft)

t Nos$nos¢ wciagnika jest wyrazona w tonach metrycznych (1 t = 2200 Ib).

TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

e Transport moze by¢ wykonywany tylko przez uprawniony personel.
Zadne uszkodzenie powstate wskutek nieprawidtowego transportu lub

niewlasciwego przechowywania nie jest objete gwarancja.
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Transportowanie wciagnika

Urzadzenia podnoszace firmy Ingersoll Rand sa przed dostawa sprawdzane i

odpowiednio pakowane.

1. Nie wolno rzuca¢ produktem ani go upuszczac.

2. Uzywac odpowiednich srodkéw transportu. Sposéb transportu i srodki transportu
musza by¢ dostosowane do miejscowych warunkow.

INFORMACIA

e Jezeli na czas transportu zamontowano zabezpieczenie, nalezy je
wymontowac przed przekazaniem urzadzenia do eksploatacji.

Przechowywanie wciagnika

Weciagnik nalezy zawsze przechowywac bez obcigzenia.

DZW|gn|q nastawcza nalezy ustawi¢ w pozycji NEUTRALNEJ (Srodkowej).
Wytrze¢ catkowicie zabrudzenia i wode.

Nasmarowac tancuch, sworznie hakéw i sworznie zatrzaskéw hakdw.

Umiesci¢ urzadzenie w suchym miejscu.

Przed wznowieniem eksploatacji wciggnika nalezy stosowac sie do instrukgji
podanych w sekcji ,Wciagniki nieuzywane regularnie”. Patrz rozdziat ,KONTROLE”
na stronie 170.

[t ol o

INSTALACIA

Warunki $rodowiskowe: Wciagniki serii KL sg przeznaczone do pracy w
temperaturze otoczenia wynoszacej od -18°C (0°F) do 54°C (130°F).

Przed zainstalowaniem wciagnika nalezy go starannie sprawdzi¢ pod katem
ewentualnego uszkodzenia go podczas transportu. Montaz i instalacja zalezy od
lokalnego srodowiska. Wciagnik musi by¢ tak zawieszony, aby mégt sie swobodnie
ustawiac.

Wciagniki wysytane z fabryki sg catkowicie nasmarowane. Przed rozpoczeciem
eksploatacji wciagnika zaleca sie nasmarowanie fancucha nosnego.
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e Upadek tadunku grozi obrazeniami lub $miercia. Przed przystapieniem
do instalacji nalezy zapoznac sig ze wszystkimi rozdziatami
dotyczacymi instalacji znajdujacymi sie w Instrukcji informacyjnej
dotyczacej bezpieczenstwa produktu.

e W zaleznosci od wybranego modelu masa wciagnika moze przekraczac
41 kg (90 Ib). Spadajace elementy wciagnika moga spowodowac
obrazenia lub $mierc personelu i/lub zniszczenie mienia. Przed
przystapieniem do instalacji nalezy odpowiednio podeprzeé wciagnik.

e Przed instalacja i rozpoczeciem eksploatacji zalecane jest zapoznanie
sie wiascicieli i uzytkownikow z rze‘)(lsaml specjalnymi, lokalnymi i
innymi, w tym z normami Amerykanskiego Stowarzyszenia Inzynierow
Mechanikow (ASME) i/lub przepisami OSHA (Agencja Bezpieczenstwa
i Zdrowia w Pracy), ktére moga dotyczy¢ konkretnego zastosowania
tego produktu.

Konstrukcje nosne i sprzet do przytaczania fadunkow uzywane z tym wciggnikiem

musza_spetnia¢ odpowiednie wymagania wytrzymalosuowe niezbedne do obstugi

wszystkich operacji wciagnika wraz z masa wciagnika i przytaczonego sprzetu.

Spetnienie tego wymogu lezy w zakresie odpowiedzialnosci klienta. W przypadku

{)aklchkolmek watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dyplomowanym inzynierem
udowlanym

Weciagnik dzwigniowy serii KL moze by¢ uzytkowany w dowolnej pozyciji pod
warunkiem, ze jest tak zamontowany, ze ciggniecie odbywa sig w linii prostej od
gérnego do dolnego haka. Wciagnik podczas uzytkowania musi by¢ tak ustawiony,
aby nie dotykat tadunku ani elementow nosnych. Nalezy zapewnic nieograniczony
ruch dzwigni recznej.

W trakcie pracy w ograniczonych przestrzeniach nalezy uzywa¢ odpowiedniego
osprzetu do podnoszenia lub zawiesi, aby zapobiegac zablokowaniu dzwigni i
obudowy wciagnika.

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem

e Przed rozpoczeciem uzytkowania upewnic sie, ze haki gorny i dolny s
prawidlowe zamontowane i Zze zatrzaski haka sa zamkniete.

Operowac wua%nlkuem obcigzonym tadunkiem prébnym (10% no$nosci
znamionowej), kilkakrotnie podnoszac i opuszczajac ten fadunek. Zweryfikowac
dziatanie hamulca, opuszczajac tadunek prébny i sprawdzajac, czy tadunek nie
przesuwa sie po przerwaniu opuszczania.
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INFORMACIA

® Za kazdym razem, gdy tadunek jest podnoszony nalezy najpierw
sprawdzi¢ dziatanie hamulca tadunku przez nieznaczne podniesienie
tadunku i zatrzymanie podnoszenia w celu upewnienia sie, ze hamulec
utrzymuje tadunek.

Przed rozpoczeciem eksploatacji wciagnika nalezy zapoznac operatoréw i osoby
odpowiedzialne za jego instalacjg i obstuge z wymogami normy ASME B30.21. Przed
zatwierdzeniem wciagnika do eksploatacji nalezy spetni¢ wszystkie wymagania tej
normy, tacznie z testowaniem.

OBSLUGA

Zaleca sig, aby przed oddaniem produktu do uzytkowania uzytkownik i wiasciciel
sprawdzili wszystkie wiasciwe i obowiazujace przepisy. Patrz Instrukcja informacyjna
dotyczaca bezpieczenistwa produktu.

Operator wciagnika musi doktadnie znac zakres swych obowigzkdw i rozumie¢ zasade
dziatania wciggnika oraz przestudiowa¢ dokumentacje producenta urzadzenia.
Operator musi doktadnie rozumie¢ wtasciwe metody mocowania tadunkéw i powinien
miec¢ dobre nastawienie wobec bezpieczenistwa pracy. Operator ma obowigzek
odmowic obstugi wciagnika w niebezpiecznych warunkach.

& 0STRZEZENIE

e Wociagnik nie jest urzadzeniem przeznaczonym ani odpowiednim do
podnoszenia, opuszczania lub transportu ludzi.
e Nigdy nie wolno podnosi¢ tadunkéw powyzej ludzi.

Minimalne obcigzenie automatycznego zaciskania hamulca wynosi 2% obcigzenia
znamionowego, ale nie przekracza 23 kg.

Ustalanie polozenia nieobciazonego haka (pozycja neutralna)

Patrz Rys. MHP3291 na stronie 13.

Sprawdzi¢, czy ogranicznik tancucha (35) jest dobrze zamocowany w ostatnim
ogniwie zakotwionego korica taficucha nosnego. Ogranicznik taficucha nosnego ma

zapobiega¢ odtaczeniu sie tancucha noénego od wciagnika i nie jest przeznaczony do
podtrzymywania tadunku.
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Nie dotykac swobodnego pokretta podczas podnoszenia i opuszczania
tadunku. Nie sterowac trybem swobodnego pokretta, gdy na wciagniku
znajduje sie tadunek.

Ustawi¢ dzwignie nastawczg w potozeniu NEUTRALNYM ,N” i wyciagna¢ swobodne
pokretto. Spowoduje to wiaczenie trybu ,swobodnego pokretta”.

Lo o o

Ustawi¢ dzwignie nastawcza w potozeniu NEUTRALNYM SN

Obrécic swobodne pokretto fancucha w lewo i wyciagnac je.

Chwycic i pociagnac jedna strong taricucha nosnego lub obraca¢ swobodne
pokretto, az do uzyskania zadanego potozenia dolnego haka.

Przytaczy¢ dolny hak do fadunku. Pociagnac zakotwiona strong tancucha nosnego
lub obraca¢ swobodne pokretto, az do zlikwidowania luzu fancucha.

Obréci¢ swobodne pokretto faricucha w prawo i wcisnac je, aby wskoczyto z
powrotem na swoje miejsce.

&\ OSTRZEZENIE

Nie podtrzymywac ani nie zawiesza¢ tadunkow na zakotwionym konhcu
tancucha nosnego. Hamulec moze nie utrzymac fadunku lub nie
zadziala¢ poprawnie.

a UWAGA

Zapewnic wiasciwe osadzenie fadunku w siodle dolnego haka.

Aby unikna¢ obrazen i/lub zniszczenia mienia, zawsze usuwac tadunek
z wciagnika przed przestawieniem dzwigni nastawczej wciagnika do
trybu swobodnego tancucha.

Podnoszenie tadunku (pozycja W GORE)

Patrz Rys. MHP3291 na stronie 13.

Ponizsza procedura zaktada, ze wciagnik znajduje sie w pozycji NEUTRALNEJ ,N” i
hak jest przytaczony do tadunku, ale wciagnik nie podtrzymuje jego ciezaru.

1.

2.
3.

Wykona¢ czynnosci podane w punktach od 2 do 5 znajdujacych sie w sekdji
+Ustalanie potozenia nieobcigzonego haka”.

Ustawi¢ dzwignie nastawcza w pozycji W GORE

Obracac (przy pracujagcym mechanizmie zapadkowym) dzwignie reczng w prawo

w celu podniesienia tadunku.
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e Dzwiegk zaskakujacej zapadki mechanizmu zapadkowego jest
normalnym dzwiekiem rozlega]a_cym sie podczas podnoszenia tadunku.

Opuszczanie tadunku (pozycja W DOL)
Patrz Rys. MHP3291 na stronie 13.

Ponizsza procedura zaktada, ze dzwignia nastawcza wciggnika znajduje sig w pozycji
W GORE, wciagnik utrzmeJe fadunek i operator chce go obnizyé:

1. Ustawi¢ dZwignie nastawcza w pozycji W DOL.
2. Obracac (przy pracujgcym mechanizmie zapadkowym) dzwignie reczng w lewo w
celu obnizenia tadunku.

e Aby uniknaé obrazen i/lub zniszczenia mienia, przed przestawieniem
dzwigni nastawczej do pozycji NEUTRALNEJ zawsze obniza¢ tadunek az
do momentu, gdy fancuch bedzie luzny.

&\ OSTRZEZENIE

e Nie kontynuowac¢ obnizania po zetknigciu si¢ kotwy tancucha z
korpusem wciagnika. Moze doj$¢ do uszkodzenia wciagnika
skutkujacego upadkiem tadunku grozacym powaznymi obrazeniami
ciala, Smiercia i/lub uszkodzeniem mienia.

Dziatanie sprzegta poslizgowego

Weciagniki wyposazone sg w sprzegto poslizgowe. W przypadku préby podniesienia
tadunku, ktorego masa przekracza nosnos¢ wciagnika dzwignia reczna bedzie sig
obraca¢, ale tadunek nie bedzie podnoszony. Sprzegto przecigzeniowe jest ustawione
na sllzgame sie przy wartosci nominalnej wynoszacej 150% obcigzenia
znamionowego w zakresie £20%.

KONTROLA

Informacje o kontrolach zostaty czesciowo przygotowane na podstawie przepisow
bezpieczenstwa B30.16 Amerykanskiego Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw.

170 Formularz 48488878 Wydanie 2



e Kazde nowe lub naprawione urzadzenie zanim zostanie przekazane do
uzytkowania powinno zostac skontrolowane i przetestowane przez
przeszkolonych technikéw firmy Ingersoll Rand w celu zapewnienia
Jego bezpiecznej pracy z parametrami znamionowymi.

e Pod Zadnym pozorem nie wolno uzywac wciagnika, w ktéorym podczas
kontroli stwierdzono uszkodzenie.

Urzadzenie regularnie uzytkowane powinno podlegac kontrolom: czestym i
okresowym. Czeste kontrole sa ogledzinami wykonywanymi przez operatoréw lub
inspektoréw przeszkolonych przez firme Ingersoll Rand i obejmujg obserwacje
prowadzone w trakcie zwyktej pracy urzadzenia. Kontrole okresowe sg gruntownymi
kontrolami wykonywanymi przez przeszkolonych technikéw firmy Ingersoll Rand.

Norma ASME B30.21 podaje, ze odstepy czasu migdzy kontrolami zalezg od
wiasciwosci najwazniejszych podzespotow urzadzenia i intensywnoéci uzytkowania.
Zalecane odstpr miedzykonserwacyjne zamieszczono w tabeli ,Klasyfikacje
przegladéw” i w tabeli ,Odstepy konserwacyjne” w Instrukgji mformacy]ne]
konserwacji produktu. Regularne, doktadne kontrole ujawniajq potencjalnie
niebezpieczne stany wéwczas, gdy sa one jeszcze na wczesnym etapie, co umozliwia
podjecie dziatan korygujqcych zanim te stany stang sie niebezpieczne.

Defekty ujawnione podczas kontroli lub zauwazone podczas pracy musza zostac¢
zgtoszone wyznaczonemu personelowi przeszkolonemu pod wzgledem
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji wciagnika. Przed oddaniem wciagnika do
eksploatacji nalezy ustali¢, czy jego stan stwarza zagrozenie bezpieczenstwa,
zlikwidowac zauwazone zagrozenia bezpieczenstwa oraz udokumentowac to
pisemnym raportem.

Czeste kontrole

Weciagniki stale uzywane nalezy poddawac czestym kontrolom na poczatku kazdej
zmiany. Ponadto podczas regularnej eksploatacji nalezy sprawdza¢ wzrokowo, czy nie
ma zadnej oznaki uszkodzenia czy usterki.

1. Obstuga. Sprawdzac, czy nie sa widoczne oznaki oraz czy nie sa emitowane
nietypowe dZW|qk| mogace oznaczac potencjalny problem. Nie uzywaé wciagnika,
ktdérego tancuch nie przechodzi swobodnie przez wciggnik i blok haka. Zwracac
uwage na odgtosy trzeszczenia, zakleszczania sig oraz inne odgtosy wadliwego
dziafania. Dzwigk zaskakujacej zapadk| mechanizmu zapadkowego jest
normalnym dzwigkiem rozlegajacym sig podczas podnoszenia fadunku. Gdy
tafcuch zakleszcza sig, przeskakuje lub pracuje zbyt gtosno, nalezy go wyczysci¢
i nasmarowac. Jesli problem sig utrzymuje, by¢ moze trzeba wymienic fancuch i
bloczek nosny. Nie uzytkowac wciagnika, dopoki wszystkie problemy nie zostang
rozwigzane.
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2. Haki. Sprawdza¢, czy hak nie jest zuzyty ani uszkodzony, czy szczelina haka nie
jest powigkszona, czy trzon haka nie jest wygiety i czy hak nie jest skrecony.
Wymieni¢ hak, jesli jego zatrzask zamyka sie poza koncéwka haka. Sprawdzac,
czy haki swobodnie sie obracaja. Wymlemac haki, w ktorych otwarcie szczeliny
jest wieksze niz okreslone w Tabela 78 ‘Szerokos¢ praW|dIowa i szeroko$¢ zuzycia
szczeliny haka’ na stronie 172. Patrz rys. MHP3272 na stronie 12, A. Szerokos¢
szczeliny. B. Odlegtos¢ migdzy punktami, wskaznikowymi; patrz rys. MHP0111
na stronie 11, A. Skrecony, NIE UZYWAC; B. PraW|d}owy mozna uzywac. Jesli
zatrzask haka zamyka sig poza koncowkq haka, hak jest odksztatcony i musi
zostaé wym|en|ony Nalezy zapoznac sig z najnowszym wydaniem normy ASME
B30.10 'HAKT', w ktérej podano wigcej informacji. Sprawdzac, czy fozyska
podtrzmeche haka nie sa uszkodzone i czy sa nasmarowane. Sprawdzaé, czy
obrgcija sie fatwo i bez oporu. Patrz: Instrukcja informacyjna konserwacji
produktu.

Tabela 78: Szerokos$¢ prawidtowa i szerokos¢ zuzycia szczeliny haka

Szerokos¢
Noénoé¢| prawidtowa
(tona) B

Szerokos¢ Szerokos¢ Szeroko$¢
zuzycia B prawidtowa A* zuzycia A*

cal mm cal mm cal mm cal mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - -
1 1.77 45 1.89 48 - - - -
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - o
3 2.46 | 62.5 2.60 66 - - - -
6 3.07 78 3.23 82 - - - -
9 - - - - 2.52 64 2.68 68

* Wymiary bez zainstalowanego zatrzasku.

3. Zatrzaski hakéw. Sprawdza¢ dziatanie zatrzaskow hakéw. W razie potrzeby
wymieni¢.

4. kancuch. Sprawdzac stan kazdego ogniwa pod katem skrzywien, peknie¢ w
miejscach spawéw lub na ramionach, poprzecznych wyszczerblen i wyzlob|en
odpryskéw spawalniczych, wzeréw korozy]nych prazkow (niewielkie réwnolegte
linie) i zuzycia fancucha, w tym powierzchni nosnych pomiedzy ogniwami
taficucha (patrz Rys. MHP0102 na stronie 11). Wymienic tancuch, ktéry nie
spetnia ktoregokolwiek wymogu kontroli. Sprawdzi¢ nasmarowame fancucha i
nasmarowac go w razie potrzeby. Patrz sekcja ,tancuch nosny” w rozdziale
“SMAROWANIE” na stronie 175.
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e Catkowitego rozmiaru zuzycia tancucha nie mozna okresli¢ za pomoca
kontroli wzrokowej. W przypadku zauwazenia jakiejkolwiek oznaki
zuzycia tancucha skontrolowac tancuch i bloczek nosny zgodnie z
instrukcjami podanymi w sekcji ,Kontrole okresowe”.

e Zuzyty fafncuch nosny grozi uszkodzeniem bloczka nosnego. Sprawdzac
bloczek nosny i wymieniac go, gdy jest uszkodzony lub zuzyty.

5. Przeprowadzanie tancucha nosnego. Upewnic sie, ze spawy na ogniwach
prostopadtych do osi kota Iancuchowego znajdujq sie po stronie przeciwnej w
stosunku do kota taficuchowego. Jesli to konieczne, nalezy przeinstalowac
taficuch. Upewnic sig, ze tancuch nie jest odwrécony, skrecony ani zapetlony. Jesli
to konieczne, poprawic.

6. Etykiety i oznaczenia. Sprawdzac, czy etykiety znajduja sig na swoim miejscu
i czy sq czytelne. W razie potrzeby nalezy je umiesci¢/wymienic.

7. Dzmgnla reczna. Sprawdzaé, czy nie ma peknie¢, skrzywien i innych
uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.
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Tabela 79: Czestotliwos¢ czestych kontroli

Warunki

Element
Normalne Trudne Bardzo trudne

Wszystkie
dziatajace
mechanizmy
robocze pod katem
rozregulowania
zaktdcajacego
prawidtowe
dziatanie.

Haki i zatrzaski pod
katem
odksztatcenia,
uszkodzenia
chemicznego,
pekniec i zuzycia.
Dziatanie zatrzasku
haka, jezeli jest Co miesiac Co tydzien Codziennie
uzywany.

Dzwignia pod katem
wygieé, pekniet itp.
tancuch nosny,
zgodnie z
wytycznymi Co miesigc Co tydzien Codziennie
podanymi w
instrukcji obstugi.

Co miesiac Co tydzien Codziennie

Co miesiac Co tydzien Codziennie

Co miesigc Co tydzien Codziennie

Przeprowadzenie
faficucha nosnego
pod katem
zgodnosci z
zaleceniami
producenta
wciagnika lub
uprawnionej osoby.
Konstrukcja no$na

wciagnika pod Co miesigc Co tydzien Codziennie
katem uszkodzenia.

Co miesigc Co tydzien Codziennie
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SMAROWANIE

Aby zapewni stata, zadowalajaca prace wciagnika, we wszystkich miejscach
wymagajacych smarowania nalezy nanosi¢ odpowiedni smar z wiaéciwg
czestotliwoscig wskazang dla kazdego zespotu. Okresy miedzy smarowaniami
zalecane w Instrukgji konserwacji oparte s na pracy okresowej i jezeli wciggnik
pracuje czesciej, to i smarowanie musi by¢ przeprowadzane czesciej. Rodzaje smarow
i okresy pomiedzy ich wymiana sq okreslone dla srodowiska wzglednie wolnego od
kurzu, wilgoci i oparéw powodujacych korozje. Nalezy uzywac wytacznie zalecanych
smarow. Inne smary mogq wptywac na dziatanie wciagnika. Zlekcewazenie tego
zalecenia moze spowodowac uszkodzenie wciggnika i potaczonych z nim
komponentéw.

W przypadku watéw gwintowanych, $rub z tbem walcowym z gniazdem i nakretek
zaleca sie stosowanie smaru do gwintéw lub $rodka przeciwzatarciowego. Jesli nie
podano inaczej, nalezy przed montazem usunag resztki starego smaru, wyczysci¢
element bezkwasowym rozpuszczalnikiem i nanie$¢ nowa warstwe smaru na element.

0Ogolne smarowanie

Prawidtowe smarowanie jest jednym z najwazniejszych czynnikéw utrzymujacych
efektywne dziatanie produktu.

Zalecane smary
Kota zebate (42 45)

1. Odkreci¢ nakretki znajdujace sie na ostonie kota zebatego.
2. Usuna¢ stary smar i nanies¢ nowy.

Tabela 80: Zalecane smary do kot zebatych (35, 36 i 32)

Temperatura Klasa Typ
od -29° do 10°C (od -20° do 50°F) Uniwersalny smar litowy EP 1
od -1° do 49°C (od 30° do 120°F) Uniwersalny smar litowy EP 2
taricuch nosny

& OSTRZEZENIE

® Nieprzestrzeganie czystosci i smarowania fancucha nosnego powoduje
jego szybkie zuzycie, ktére moze by¢ przyczyna powaznych obrazen,
smierci lub znacznego uszkodzenia majatku.

1. Co tydzien lub czesciej, zaleznie od warunkéw eksploatacji, nalezy smarowac
kazde ogniwo taficucha noéne?o.

W Srodowisku korozyjnym, nalez smarowaé czesciej.

Smarowac kazde ogniwo tancucha nosnego i nowy srodek smarowy naktada¢ na
juz istniejacaq warstwe.

wnN

Formularz 48488878 Wydanie 2 175



4. Nasmarowac hak i zawiasy zatrzaskdw haka.

5. Jesli jest to wymagane - oczysci¢ tancuch rozpuszczalnikiem bezkwasowym, aby
usungc rdze lub pyt écierny i nasmarowac go.

6. Stosowac srodek Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN"® lub olej ISO VG220 do
320 (SAE 50 do 90W EP).
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Permita que apenas Ingersoll Rand técnicos com formagao desempenhem a manutengao neste
produto. Para informacéo adicional, contacte Ingersoll Rand o Fabricante ou o Distribuidor mais
préximo.

A utilizagao de pecas sobressalentes que ndo sejam pegas sobressalentes originais da Ingersoll Rand pode colocar a
seguranga em perigo, reduzir o desempenho e invalidar todas as garantias.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

Os manuais podem ser descarregados em www.ingersollrandproducts.com.

Consulte todas as comunicagdes no Ingersoll Rand Gabinete ou Distribuidor mais préximo.

Tabela 81: Manuais de informagdes do produto

Nimero da Numero da pega/

Publicagao pega/ Publicacao d peg;
locumento

documento
Manual de Informagoes de Seguranca Manual de Informagdes de
do Produto 48488993 Manutengéo do Produto 48496368
Manual de Informagoes de Pegas do 48489009
Produto

DESCRIGAO DO PRODUTO

Descricao

A talha de alavanca pode ser montada em gancho aos veios de suspensao de um pequeno carro ou a uma estrutura

de montagem permanente. A talha esta concebida para elevar e descer cargas até a capacidade nominal com um

esforco minimo da alavanca. Para determinar a configuragéo da talha, consulte a placa de identificagao para obter

Lnformsg?es acercada capacidade e do nimero de lote, localizada na alavanca manual, com as informagdes do nimero
0 moaelo.

c € As talhas estdo em conformidade com as mais recentes Normas Europeias, Classificagdo FEM 1 Dm.

ESPECIFICAGOES

Tabela 82: Especificagbes Gerais

Capacidade Corrente Peso da Corrente Forganecessaria | N-° de Peso sema
Modelos Nominal de Carga de Carga paraelevacio | cabosda corrente
(por pé) corrente

kg libras |mmXmm kg libras kg libras | datalha kg libras
KLO75 750 1650 |56X158 0.21 0.47 219 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 |56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 7,1X20,1 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 148 380 83.6 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X 28 134 295 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X 28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
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Explicacao do Codigo do Modelo:

Exemplo: KL 075 v - 5
Série:

KL

Capacidade t:

075= 3/4t(1.650Ib)
100=1t(2.2001b)
150= 1,5t(3.300 Ib)
300= 3t(6.600 Ib)
600=61t(13.200Ib)
900=9t(19.800 Ib)

Opgoes

V= Engate de Limite de Sobrecarga
S= Gancho Naval

R= Faisca impérvia

Elevagao:

5= 1,5m (5 pés)

10= 3m(10pés)

15= 4,5m (15 pés)

20= 6m (20 pés)

1 A Capacidade da Talha é expressa em Toneladas Métricas (1 t = 2.200 Ib).

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

A cuibapoO

. O transporte apenas pode ser por pessoal ifi Né&o séo aceites quaisquer
bilidades pol i danos I de te ou ar inapropriados.

Transporte da Talha

Os dispositivos de elevagdo da Ingersoll Rand sao inspeccionados e adequadamente embalados antes de serem
entregues.

1. Nao incline nem deixe cair este produto.

2. Utilize meios de transporte adequados. O transporte e os meios de transporte devem ser adequados para as

condigdes locais.
INFORMACOES

. No caso de existir um dispositivo de ¢a parao porte, retire-o antes de iniciar o
comissionamento.

Armazenamento da Talha

1. Atalha deve ser sempre armazenada sem qualquer carga.
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Coloque a alavanca do selector na posi¢ao correspondente a NEUTRA (posicdo central).

Limpe toda a sujidade e agua.

Oleie a corrente, os pinos do gancho e os pinos do trinco do gancho.

Guarde num local seco.

Antesde voltara colocaratalha em utilizagao, siga asinstrugoes de "Talhas que Nao Sao Utilizadas Regularmente”.
Consulte a seccao “INSPECCAQO” na pagina 182

onbwn

INSTALACAO

Condigoes Ambientais: As talhas da Série KL estao concebidas para serem operadas em temperaturas ambiente
entre 0°F (-18°C) e 130°F (54°C).

Antes de instalar a talha, verifique-a cuidadosamente para se certificar de que nao apresenta quaisquer danos de
transporte. A montagem e a instalagdo dependem do ambiente local. A talha deve ser suspensa de forma a que possa
ser posicionada livremente.

As talhas sdo fornecidas completamente lubrificadas. E recomendada a lubrificagdo da corrente de carga antes da

primeira utilizagao da talha.
A aviso

. A queda de uma carga pode provocar lesées graves ou a morte. Antes de proceder a instalagao, consulte
o0 Manual de Informagées de Seguranga do Produto para obter informagées acerca de todas as sec¢des da
instalagao.

. D dendo do modelo seleccit do, a talha pode pesar mais de 90 libras. (41 kg). Se deixar cair
componentes da talha, estes componentes podem provocar lesées ou causar danos materiais. Suporte
adequadamente a talha durante a instalagéo.

A cuibaDpO

izar, os respectivos proprietari i d a i
locais ou outros, incluindo os regulamentos da American
Society of Mechanical Engineers (ASME) e/ou OSHA (Occupational Safety and Health Administration), os
quais poderao ser aplicaveis a uma eventual utilizagdo especifica deste produto.

. Antesdeinstalar este produtooude o
alegislagéo e

As estruturas de suporte e os dispositivo de fixagdo da carga utilizados em conjunto com esta talha tém de assegurar
um suporte suficiente para todas as operagdes da talha e para o peso da talha e de todos os equipamentos associados
a mesma. Isto é da inteira responsabilidade do cliente. Em caso de duvida consulte um engenheiro mecanico ou civil
devidamente credenciado.

As talhas de alavanca da Série KL podem ser utilizadas em qualquer posigao conquanto estejam instaladas de forma
a exercerem o esfor¢o de traccao em linha recta desde a parte de cima do gancho até a parte inferior do mesmo. A
talha tem de ser posicionada de modo a que quando estiver a ser utilizada nao entre em contacto com a carga ou
quaisquer elementos de suporte. Certifique-se de que o movimento da alavanca manual nao fique sujeito a qualquer
restrigao.

Sempre que a talha for operada em areas limitadas, deverao ser utilizados dispositivos de elevagao ou lingas para
evitar que a estrutura e a alavanca manual sofram qualquer obstrugdo.

Verificagoes a Serem Levadas a Cabo Aquando da Primeira Operacao

A cuibaDpO

. Certifique-se de que os ganchos superior e inferior da talha estejam correctamente instalados e que os
trincos do gancho estejam engatados, antes de serem utilizados.
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Opere a talha com uma carga de teste (10% da capacidade nominal) elevando e baixando esta carga varias vezes.
Comprove o bom funcionamento do travéo, baixando a dita carga para se certificar de que a carga nao escorrega
quando o movimento descendente é suspenso.

INFORMACOES

. De cada vez que for elevada uma carga, o travao da carga devera ser verificado, para o que devera elevar
ligeiramente a carga e, em seguida, suspender a elevagao para se certificar de que o travao ird manter a
carga a essa altura antes de a continuar a elevar a carga.

Antes de colocar a unidade em funcionamento devera familiarizar os operadores e todas as pessoas responsaveis pela
instalacao, pela manutencao e pela reparagao da talha com todas as especificagoes ASME B30.21 aplicaveis. Para que
a operacao da talha possa ser aprovada é necessario todos os requisitos destas especificagoes, incluindo os testes,
terem sido satisfeitos.

FUNCIONAMENTO

E recomendado que o utilizador e o proprietério verifiquem todos os regulamentos apropriados e aplicéveis antes de
colocar o produto em utilizagao. Consulte o Manual de Informagées de Seguranga do Produto.

O operador da talha deve ser cuidadosamente instruido sobre as tarefas que tem de desempenhar e tem de

compreender a operacao da talha, devendo também estudar a literatura fornecida pelo fabricante. O operador deve
compreender natotalidade os métodos correctos defixagdo da carga e deve estar consciente das medidas de proteccdo
e seguranga a adoptar. Compete ao operador a responsabilidade por se recusar a utilizar a talha se as condigdes ndo

forem seguras.
A  Aviso

. A talha néo é apropriada para elevar, baixar ou transportar pessoas.

«  Nunca eleve cargas por cima de pessoas.

A carga minima para o fecho automatico do travéo é de 2% da carga nominal mas nao superior a 23 Kg.
Posicionar o gancho sem carga (posi¢ao neutra)

Consulte Desenho MHP3291 na pagina 13.

Verifique se o batente da corrente (35) se encontra fixo de forma segura no ultimo elo do elemento de ancoragem
final da corrente de carga. O batente da corrente de carga destina-se a impedir que a corrente de carga se liberte da
talha, néo se destinando a suportar a carga.

a AVISO

. Nao toque no botéo de deslocagéo livre durante a elevagao ou descida. Nao opere no modo de botao de
deslocacao livre enquanto existir uma carga na talha.

Coloque a alavanca do selector na posicao NEUTRO “N” e puxe para fora o botdo de deslocagao livre. Isto ird permitir
o modo “botéo de deslocagao livre”.

1. Coloque a alavanca do selector na posi¢do NEUTRO “N”.

2. Rode o botao de corrente livre no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio e puxe para fora o botdo de
corrente livre.

3. Agarre num dos lados da corrente de carga e puxe-o ou rode o botdo para o libertar até o gancho ficar na posicao
pretendida.
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Prenda a carga ao gancho. Puxe a corrente de carga pelo lado da ancoragem ou rode o botao de deslocagao livre
até a folga da corrente desaparecer.
Rode o botéo de corrente livre no sentido dos ponteiros do relégio e prima-o para o colocar novamente na

respectiva posigao.
A&  Aviso

Nunca apoie ou suspenda cargas no el de final da corrente de carga. O travao podera
néo travar a carga ou operar correctamente.

A cuibaDpoO

Certifique-se de que a carga esteja firmemente posicionada na sela do gancho.
Para evitar lesdes ou danos materiais retire sempre a carga da talha antes de deslocar a talha de alavanca
para o modo de corrente livre.

Elevar a carga (posicao PARA CIMA)

Consulte Desenho MHP3291 na pégina 13.

Ao descrever o procedimento que se segue, estamos a partir do principio de que a talha esta na posicao NEUTRA “N”
e de que o gancho esta preso a carga, mas de que a talha nao esté a suportar a carga.

1.
2.
3.

Siga os passos 2 a 5 descritos em “Posicionar o gancho sem carga”.
Coloque a alavanca do selector na posicao PARA CIMA.
Rode (para tras e para a frente) a alavanca manual no sentido dos ponteiros do relégio para elevar a carga.

INFORMACOES

E normal ouvir-se um ruido seco intermitente da lingueta da engrenagem de catraca quando esta a ser
elevada uma carga.

Baixar a carga (posicao PARA BAIXO)

Consulte Desenho MHP3291 na pégina 13.

Ao descrever o procedimento que se segue, estamos a partir do principio de que a alavanca do selector da talha esta
colocada na posicdo PARA CIMA, de que a talha esta a suspender uma carga e de que o operador pretende baixar a
carga:

1.
2.

Coloque a alavanca do selector na posicao PARA BAIXO.
Rode (para trés e para a frente) a alavanca manual no sentido contrario ao dos ponteiros do rel6gio para baixar

acarga.
A cuibaDpO

Para evitar lesoes ou danos materiais, tem sempre de baixar as cargas até a corrente de carga ficar com
folga antes de deslocar a alavanca para a posicao NEUTRA.
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AVISO

. Nao continue a baixar a talha depois da ter entrado em com o corpo da
talha. A talha podera sofrer danos, dando azo auma queda da carga e, por conseguinte, a lesoes graves,
morte ou danos materiais.

Funcionamento com a embraiagem deslizante

As talhas estao equipadas com uma embraiagem deslizante. Ao tentar elevar uma carga que exceda a capacidade da
talha, a alavanca manual ira rodar mas a carga néo sera elevada. A embraiagem de sobrecarga foi definida para deslizar
com uma definigdo nominal de 150% da carga nominal com um intervalo de +20%.

INSPECCAO

As informagoes sobre inspec¢do baseiam-se em parte nas normas de seguranca B30.21 da American Society of

Mechanical Engineers.
AVISO

. Todoo i novo ou reparado deve ser inspecci e testado por tecmcos com formagéo da
Rand para um funci seguro em esp antes de colocaro
equipamento em servico.
. Nunca utilize uma talha cuja inspecgao tenha detectado que apresente danos.

0 equipamento utilizado regularmente devera ser inspeccionado frequente e periodicamente. As inspeccoes
frequentes sdo exames visuais realizados por operadores ou inspectores com formagéo da Ingersoll Rand e incluem
observagoes efectuadas durante o funcionamento de rotina do equipamento. As inspecgdes periddicas sdo inspecgdes
minuciosas conduzidas por técnicos com formagao da Ingersoll Rand.

0 codigo ASME B30.21 indica que os intervalos entre inspecgdes dependem da natureza dos componentes essenciais
do equipamento e da intensidade da utilizagao. Consulte os quadros "Classificagdes de inspeccao” e "Intervalos de
manutenc¢do" no Manual de Informag¢des de Manutencao do Produto para conhecer os intervalos de manutencao
recomendados. Inspeccdes cuidadosas regulares contribuem para a deteccao de situagdes potencialmente perigosas
numa fase inicial, permitindo a adopgao de medidas correctivas antes de a situagao se tornar perigosa.

As deficiéncias reveladas através da inspeccéo, ou notadas durante o funcionamento, devem ser reportadas ao pessoal
responsavel pela seguranga, funcionamento e manutengao da talha. E necessario decidir se determinada condi¢ao
constitui ou ndo um perigo para a seguranca, sendo a correcgao dos perigos para a seguranga depois realizada e
documentada através de relatério escrito antes de colocar a talha em servigo.

Inspeccao Frequente

No caso de talhas que sejam utilizadas constantemente, a inspec¢éo frequente deve ser levada a cabo no inicio de
cada turno. Além disso, deverao ser feitas inspecgdes visuais durante o servico normal, a fim de detectar eventuais
danos ou evidéncias de mau funcionamento.

1. Operagdes. Esteja atento a indicios visuais ou ruidos anormais, pois estes poderao indicar um potencial
problema. Nunca opere uma talha cuja corrente néo passe livre e suavemente através da talha e do bloco do
gancho. Esteja atento a ruidos secos intermitentes, a prisdes e a um mau funcionamento. E normal ouvir-se um
ruido seco intermitente da lingueta da engrenagem de catraca quando esta a ser elevada uma carga. Se a corrente
ficar presa, saltar ou fizer demasiado barulho, limpe a corrente e lubrifique-a. Se o problema persistir, a corrente
e aroldana de carga podem ter que ser substituidas. Nao opere a talha até todos os problemas terem sido
eliminados.
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2. Ganchos. Certifique-se de que ndo apresentam desgaste nem danos, de que a garganta nao se apresenta mais
larga, de que a respectiva haste nao esta dobrada e de que o gancho nao esta torcido. Substitua se o trinco do
gancho se prender para la da ponta do gancho. Verifique se os ganchos rodam livremente. Substitua os ganchos
cuja abertura de garganta seja superior ao valor especificado em Tabela 83 ‘Garganta do gancho normal e
Aberturaméxima’na pagina 183. Consulte o desenho MHP3272 na pagina 12, A. Largura da garganta: B.Distancia
entre os Pontos Indicadores e consulte o desenho. MHP3272 na pagina 11, A. Torcido NAO UTILIZAR; B. Normal,
pode ser utilizado. Se o trinco do gancho se prender para |4 da ponta do gancho, isso significa que o gancho esta
torcido e tem de ser substituido. Consulte a edi¢ao mais recente de ASME B30.10 “GANCHOS" para obter
informagoes adicionais. Certifique-se de que as chumaceiras de suporte do gancho estao devidamente
lubrificadas e nao registam danos. Certifique-se de que rodam facil e suavemente. Consulte o Manual de
Informagbes de Manutengao do Produto.

Tabela 83: Garganta do gancho normal e Abertura maxima

Capae:idad B Normal Abertura g\éxima de A Normal* Aberturamaximade A*
(ton) Polegadas mm Polegadas mm Polegadas mm Polegadas mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - s

1 1.77 45 1.89 48 - - - o
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - -
3 2.46 62.5 2.60 66 - - - s
6 3.07 78 3.23 82 - - - o
9 - = - = 2.52 64 2.68 68

* As dimensdes sao indicadas sem o trinco instalado.

3. Trincosdo gancho Certifique-se de que os trincos do gancho estdo a operar devidamente. Substitua-os sempre
que necessario.

4.  Corrente.Examine cadaumdoselos, incluindo nas superficies de apoio entre os elos da corrente, para se certificar
de quenao esta dobrado, nao tem fissuras nas zonas soldadas ou nos rebordos, nao apresenta fissuras transversais
ou entalhes, salpicos de solda, pontos de corrosao, estriamentos (linhas paralelas) e desgaste da corrente
(Consulte Desenho MHP0102 na pégina 11). Substitua sempre uma corrente que nunca tenha ficado aprovada
em qualquer inspeccao. Verifique a lubrificagao da corrente e, se necessario, lubrifique-a. Consulte “Corrente de
Carga” na secgao “LUBRIFICACAQ” na pégina 185.

A cubA

. O desgaste total da zorrente néo pode ser determinado atraves de inspecgao visual. A mais pequena
orrente, il ac decargadeacordocomasinstrugbes
do ponto "Inspecgao periédica".
. Uma corrente de carga desgastada pode danlfl(ar a roldana de carga. Inspeccione a roldana de carga e
sese

5. Passagem da corrente de carga. Certifique-se de que as soldaduras nos elos estacionarios nao entrem em
contacto coma poliada corrente. Se necessario volte ainstalar a corrente. Certifique-se também de que a corrente
nao esteja ao contrario, torcida ou dobrada. Se necessario rectifique a posicao da corrente.

6.  Roétulos e Etiquetas. Certifique-se de que estao afixados na unidade e de que sao legiveis. Substitua os rétulos
e as etiquetas danificados ou em falta.

7. Alavanca Manual. Certifique-se de que nao apresenta fendas, ndo esta dobrada e nao regista outros danos.
Substitua-os sempre que necessario.
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Tabela 84: Intervalo de Inspecgao Frequente

Condigoes

Item -
Normais Pesadas Intensas

Todos os mecanismos de
funcionamento
operacionais para detectar
ajustes incorrectos que
interfiram com o
funcionamento adequado.

Mensalmente Semanalmente Diariamente

Osganchos e os trincos para
detectar deformagées,
danos originados por Mensalmente Semanalmente Diariamente
produtos quimicos, fendase
desgaste.

Funcionamento do trinco

- Mensalmente Semanalmente Diariamente
do gancho, se utilizado.

Alavanca para detectar

Mensalmente Semanalmente Diariamente
dobras, fendas, etc.

Corrente de Carga, para
verificar a conformidade Mensalmente Semanalmente Diariamente
com o manual

Passagem da corrente de
carga para verificar a
conformidade com as

- Mensalmente Semanalmente Diariamente
recomendagbes do
fabricante da talha ou de
uma pessoa qualificada.
Suporte da talha para
verificar a existéncia de Mensalmente Semanalmente Diariamente

danos

Registos e Relatérios

Devem ser mantidos registos de inspecgéo, nos quais sejam enumerados todos os pontos que exigem uma inspec¢ao
periédica, para todo o equipamento do rolamento de carga. Relatérios escritos, baseados na intensidade de utilizacao,
devem ser efectuados sobre a condigao das pecas criticas como método de documentagao das inspecgdes periodicas.
Estes relatorios devem ser datados, assinados pela pessoa que efectuou a inspec¢ao e mantidos num arquivo onde
possam ser facilmente consultados.

Registos sobre a Corrente de Carga

Devem ser mantidos registos documentando a condi¢ao da corrente de carga retirada de servico como parte de um
programade inspec¢ao de corrente alongo prazo. Os registos precisos estabelecerao umarelagao entre as observagoes
visuais notadas durante as ‘Inspecgoes Frequentes’ e o estado real da corrente de carga como determinado pelas
‘Inspecgdes Periodicas’. Consulte o Manual de Informagao de Manutencgao do Produto para obter as especificagoes da
corrente.

Talhas que Nao Sao Utilizadas Regularmente

1. Antesdevoltaraser utilizado, 0o equipamento que nao tenha sido utilizado durante um periodo igual ou superior
a um més mas inferior a seis meses deve ser submetido a uma inspec¢éo de acordo com os requisitos da .
“Inspecgao Frequente”na pagina 182
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2. Aoequipamento que tem estadoinactivo durante um periodo de mais de seis meses deve ser feitaumainspecgao
completa de acordo com os requisitos de 'Inspeccao Periédica’ antes de ser colocado em servigo. Consulte o
Manual de Informagéo de Manutencgao do Produto.

3. Oequipamento em pausa deve ser inspeccionado pelo menos semestralmente de acordo com os requisitos de
‘Inspecgao Frequente’.

LUBRIFICACAO

Afim de assegurar uma operagao satisfatoria da talha, todos os pontos que exigem lubrificagao tém de ser lubrificados
com o lubrificante e com a regularidade correctos, conforme indicado para cada grupo. Os intervalos de lubrificacao
recomendados no manual Manutengao baseiam-se num tempo de funcionamento de servigo intermitente e se a talha
for operada mais frequentemente, serd necesséario um programa de lubrificacdo mais frequente. Por outro lado, tanto
os tipos de lubrificantes como os intervalos de mudanca indicados se baseiam numa operacao num ambiente
relativamente isento de p6, humidade e vapores corrosivos. Utilize exclusivamente os lubrificantes recomendados. A
utilizagéo de outros lubrificantes podera prejudicar o desempenho da talha. A inobservéancia deste requisito podera
dar azo a danos na talha e/ou nos componentes a ela associados.

E recomendada a utilizagao de um lubrificante para roscas ou de um composto antigripante para os eixos, parafusos
de cabeca e porcas roscados. Salvo indicagao expressa em contrario, remova o lubrificante antigo, limpe o componente
com um solvente isento de 4cidos e aplique uma nova demao de lubrificante no componente antes de o voltar a
montar.

Lubrificacao geral

Uma lubrificagdo correcta é um dos factores mais importantes para manter a eficiéncia da operagdo do produto.
Lubrificantes recomendados

Engrenagens (42 e 45)

1. Retire as porcas da cobertura da engrenagem.
2. Remova a massa lubrificante antiga e substitua-a por massa nova.

Tabela 85: Lubrifi dados para Eng (35,36 e32)
Temperatura Grau
-20°a50°F (-29°a 10°C) Massa lubrificante EP 1 multitisos & base de litio
30°a120°F (-1°a49°C) Massa lubrificante EP 2 multitsos a base de litio
Corrente de Carga

AVISO

. Se a corrente de carga nao for mantida limpa e bem lubrificada, ela podera falhar, provocando lesoes,
morte ou danos mate

1. Lubrifique cada elo da corrente de carga semanalmente ou com maior frequéncia, dependendo da intensidade
de utilizacao. Aplique o lubrificante novo por cima da camada de lubrificante antigo.

2. Emcaso de aplicagbes muito exigentes ou ambientes corrosivos, a lubrificagdo devera ser levada a cabo com
maior frequéncia.

3. Lubrifique os pontos de rotacao do gancho e do trinco do gancho com o mesmo lubrificante que foi utilizado
na corrente de carga.

4. Pararemover a acumulagao de ferrugem ou de pé abrasivo, limpe a corrente com um solvente isento de &cidos.
Depois de a limpar volte a lubrificar a corrente.

5. Utilize o 6leo Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ou um 6leo ISO VG220 para 320 (SAE 50W para 90 EP)
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Permiteti doar tehnicienilor calificati Ingersoll-Rand sa efectueze lucrari de
ntretinere la acest utilaj. Pentru informatii suplimentare, contactati fabrica
sau cel mai apropiat distribuitor Ingersoll-Rand.

Pentru documentatie tehnica suplimentaréa consultati Tabelul 86 ‘Manuale
cu informatii despre produse’ la pagina 186. Manualele pot fi descarcate
de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com.

Utilizarea pleselor de schimb, altele decét cele originale Ingersoll-Rand , poate duce
la riscuri de siguranta, performan!;a scdzuta si costuri de intretinere ridicate si poate
anula toate garantiile.

Acet manual a fost conceput in limba engleza.

Trimiteti comunicarile la cel mai apropiat birou sau distribuitor Ingersoll-Rand.

Tabelul 86: Manuale cu informatii despre produse

Numar <

I componen I Numar <

Data publicarii by Data publicarii componenta
document /document
Manual cu informatii privind Manual cu informatji
utilizarea in siguranta a 48488993 AP - 48496368
- privind intretinerea

produsului

Manual cu informatii despre
piesele de schimb pentru 48489009
produs

DESCRIEREA PRODUSULUI

Descriere

Palanul cu manetd si lant poate fi montat pe axul de suspensie al caruciorului sau pe
o structurd de fixare permanentd. Palanul este destinat ridicdrii si coborarii sarcinilor
pana la capacitatea nominald, cu efort de parghie minimal. Pentru a determina
configuratia palanului, consultati informatiile privind numarului modelului de pe
placuta cu capacitatea si numarul de lot situata pe manetd.

C€ Palanele sunt in conformitate cu cele mai recente Standarde Europene,
Clasificarea FEM 1 Dm.
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SPECIFICATII

Tabelul 87: Specificatii generale

Lant | Greutate

Capacitate de lant de Treag:; ': Nr. de| Greutate
Mode| nominald |sarcin| sarcind r'i)dicare coloa | faralant
le a [ (per picior) ne de
lan
kg | livre mm X kg | livre | kg | livre t kg | livre
mm
kLo7s| 750 | 1650 51'?;( 021 | 047 [ 219|482 | 1 |467 1030
kL100 | 1000 | 2200 51'_?;( 021 | 047 | 30,0 | 660 | 1 |4.86|10.71
KL150| 1500 | 3300 | 72X (034 | 0.74 [ 309 | 68.0 | 1 |635[14.00

KL300 | 3000 | 6600 |10 X 28] 0.67 | 1.48 | 38.0 | 83.6 1 ]10.18]|22.44
KL600 [ 6000 | 1320010 X 28] 1.34 | 2.95 | 39.0 | 85.8 2 |17.72{39.07
KL900 [ 9000 | 1980010 X 28] 2.01 | 4.43 | 40.0 | 88.0 3 28.8 | 63.49
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Explicare cod model
Exemplu: KL 075 v - 5

Seria:

KL
Capacitate t :
075

3/4 t (1650 Ib)

100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5 t (3300 Ib)

3t (6600 Ib)

600

900

6 t (13200 Ib)

9t (19800 Ib)

Optiuni
V = Ambreiaj cu limitd de suprasarcind
Carlig santier

5= naval

R = scanteie impermeabil
Ridicare:

5= 15m(5ft)

10 = 3 m (10 ft)

15 = 4.5m (15 ft)

20 = 6 m (20 ft)

+ Capacitatea palanului este exprimata in tone metrice (1t = 2200 Ib).
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TRANSPORT SI DEPOZITARE

e Transportul poate fi realizat doar de citre personal calificat. Nu exista
nicio réspundere pentru daunele produse in urma transportului sau
depozitdrii necorespunzitoare.

Transportarea palanului

Dispozitivele de ridicare Ingersoll Rand sunt inspectate si ambalate corespunzator
inainte de livrare.

1. Nu aruncati si nu lasati sa cada acest produs.
2. Utilizati mijloace de transport adecvate. Transportarea si mijloacele de transport
trebuie sd fie adecvate pentru conditiile locale.

NOTA

e 1In cazul in care existi un dispozitiv de siguranti pentru transport, vi
rugam sa il indepartati inainte de punerea in functiune.

Depozitarea palanului

Deporzitati intotdeauna palanul fard sarcind.

Comutati manete selectoare in pozitia NEUTRA (pozitia central3)

Stergeti toata murddria si apa.

Ungeti lantul, boltul carligului si bolurile clichetului carligului.

Pepozita I'intr-un loc uscat.

Inainte de a repune palanul in functiune, urmati |nstruc§|un|le pentru ,Palane
neutilizate in mod regulat”. Consultati sectiunea ,INSPECTIE” la pagina 193.

QAW

INSTALARE

Conditii de mediu: Palanele seria KL sunt proiectate pentru a functiona la
temperaturi ale mediului ambiant intre 0°F (-18°C) si 130°F (54°C).

inainte de instalarea palanului, |nspecta% i-l cu atentie Fentru a constata posibile
deteriordri in timpul transportului. Asamblarea si instalarea depind de mediul local.
Palanul trebuie suspendat astfel incat acesta sa se poata pozitiona liber.

Palanele sunt furnizate complet lubrifiate din fabrica. Se recomanda lubrifierea
lantului de sarcind inainte de utilizarea initiald.
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e Cdderea unei sarcini poate cauza ranirea sau decesul. Inainte de
instalare, consultati toate sectiunile despre instalare din Manualul cu
informatii privind siguranta produsului.

e In functi¢ de modelul selectat, palanul poate cantari mai mult de 90 Ib.
(41 kg). In cazul caderii unor componente ale palanului, acestea pot
cauza ranirea, decesul sau daune materiale. Sustineti in mod adecvat
palanul in timpul instalarii.

o Recomandam proprietarilor si utilizatorilor sa examineze
reglementarile specifice, locale si altele, inclusiv regulamentele
Societatii americane a inginerilor mecanici si/sau cele ale OSHA ce se
pot aplica unui anume tip de utilizare a acestui produs, inainte de
instalarea sau punerea sa in functiune.

Structurile de sprijin si dispozitivele de prindere a sarcinii utilizate n legdturd cu acest
palan trebuie sa asigure sprijinul adecvat pentru realizarea tuturor operatiunilor
palanului, plus greutatea palanului si a echipamentului atasat. Aceasta este
responsabilitatea clientului. Daca aveti dubii, consultati un inginer constructor
autorizat.

Palanul seria KL cu maneta poate fi utilizat in orice pozitie, cu conditia ca acesta sa
fie echipat pentru a trage in linie dreaptd de la carligul superior la cel inferior. Palanul
trebuie pozitionat astfel incat sa nu vind in contact cu sarcina sau elementele portante
in timpul utilizarii. Asigurati-vd ca miscarea manetei nu este restrictionata.

Atunci cand functioneaza in zone limitate, trebuie utilizate accesorii sau chingi de
ridicare adecvate pentru a preveni obstructionarea cadrului si a manetei.

Verificari functionale initiale

o inainte de utilizare, asigurati-va ci atat carligul inferior cat si cel
superior ale palanului sunt echipate in mod adecvat iar clichetele
carligelor sunt cuplate.

Operati palanul cu o sarcing de proba (10% din capacitatea nominald) ridicand si
coborand sarcina respectiva de cateva ori. Verificati functionarea franei coborand
aceeasi sarcind, pentru a verifica dacd sarcina nu alunecd atunci cand coborarea este
opritd.
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e De fiecare data cand este ridicata o sarcing, trebuie verificata
functionarea franei prin ridicarea usoara a sarcinii si oprirea sa, pentru
a se asigura faptul ca frana va tine sarcina inainte de a proceda la
ridicarea acesteia.

Familiarizati operatorii si persoanele responsabile cu instalarea si intretinerea
palanului cu specificatiile ASME B30.21, inainte de punerea in exploatare a unitatji.
Toate cerintele acestei specificatii, inclusiv testarea, trebuie indeplinite inainte de
aprobarea functionarii palanului.

OPERARE

Se recomanda ca utilizatorul si proprietarul s verifice toate reglementdrile adecvate
si aplicabile inainte de punerea in functiune a acestui produs. Consultati Manualul cu
informatii privind siguranta produsului.

Operatorul palanului trebuie instruit cu atentie cu privire la indatoririle sale si trebuie
sa inteleaga functionarea palanului si sa studieze instructiunile producatorului.
Operatorul trebuie sa inteleagd temeinic metodele adecvate de agatare a sarcinilor gi
trebuie sa aiba o atitudine corespunzdtoare cu privire la siguranta. Operatorul are
responsabilitatea de a refuza punerea in functiune a palanului in conditii de

nesigurantd.
& AVERTIZARE

e Palanul nu este conceput sau adecvat pentru ridicarea, coborarea sau
deplasarea persoanelor.
e Nu ridicati niciodata sarcini deasupra persoanelor.

Pozitionarea carligului fara sarcina (pozitia neutra)
Consultati Ilustratia MHP3291 la pagina 13.
Verificati daca opritorul de lant (35) este bine fixat in ultima veriga a capatului de

ancorare al lanului de sarcind. Opritorul lantului de sarcind are scopul de a preveni
decuplarea lantului de sarcind de la palan si nu este destinat sustinerii sarcinii.

& AVERTIZARE

e Nu atingeti butonul de eliberare a lantului in timpul ridicérii sau al
coborarii. Nu utilizati modul buton de eliberare a lantului in timp ce se
afla o sarcina in palan.

Asezati maneta selectoare in pozitia NEUTRA ,N”, si trageti in afard butonul de
eliberare a lantului. Aceasta va activa modul ,buton de eliberare lant”.

1. Asezati maneta selectoare in pozitia NEUTRA ,N”
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2. Rotiti butonul de eliberare a lantului in sensul contrar acelor de ceasornic si
trageti-l in afara.

3. Prindetj si trageti de o parte a lantului de sarcind sau rotiti butonul de eliberare a
lantului pana cand carligul inferior ajunge in pozitia dorita.

4. Legati carligul inferior la sarcind. Trageti de partea de ancorare a lantului de
Isarcirln'?l sau rotiti butonul de eliberare a lantului pand cand este eliminatd slabirea
antului.

5. Rotiti butonul de eliberare a lantului in sensul acelor de ceasornic si impingeti-I
pentru a se fixa inapoi la locul sau.

& AVERTIZARE

e Nu sprijiniti sau agatati sarcini de capatul de ancorare al lantului de
sarcina. Frana nu poate sustine sarcina sau functiona in mod corect.

Asigurati-va ca sarcina este agezata adecvat in saua carligului inferior.
e Pentru a preveni rinirea sau daunele materiale, indepartati
intotdeauna sarcina din palan inainte de a comuta palanul cu maneta
in modul cu lant liber.

Ridicarea sarcinii (pozitia SUS)

Consultati Ilustratia MHP3291 la pagina 13.

Urmdtoarea procedurd presupune ca palanul este in pozitia NEUTRA ,N” si carligul
este legat la o sarcind, dar palanul nu sustine sarcina.

1. Urmati etapeledela2la 5 descnse in ,,Pozmonarea carligului fara sarcind”.
2. Asezati maneta selectoare in pozitia S
3. Rotiti (clichet) maneta in sens orar pentru a ridica sarcina.

NOTA

e Sunetul de clic al inchizdtorului pe mecanismului cu clichet este normal
atunci cand este ridicata o sarcina.

Coborarea sarcinii (pozitia JOS)
Consultati Ilustratia MHP3291 la pagina 13.

Urmatoarea procedurd presupune cd maneta selectoare al palanul este in pozitia SUS,
palanul sustine o sarcind iar operatorul doreste sa coboare sarcina:

1. Asezati maneta selectoare n pozitia JOS.
2. Rotiti (clichet) maneta in sens antiorar pentru a cobori sarcina.
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e Pentru a preveni ranirea sau daunele materiale coborati intotdeauna
sarcinile pana ¢and lantul de sarcina se slabeste inainte de a comuta in

pozitia NEUTRA.
&\ AVERTIZARE

e Nu continuati coborarea palanului dupé ce ancora lantului a atins corpul
palanului. Poate avea loc deteriorarea palanului, avand ca rezultat
caderea sarcinii ce poate cauza raniri grave, decesul sau daune
materiale.

Functionarea ambreiajului cu alunecare

Palanele sunt echipate cu un ambreiaj cu alunecare. Cand se incearca ridicarea unei
sarcini care depdgeste capacitatea palanului, maneta se va roti dar sarcina nu va fi
ridicatd. Ambreiajul de suprasarcina a fost reglat pentru a aluneca la o setare
nominala de 150% din sarcina nominala cu o gama de £20%.

INSTALARE

Informatiile privind inspectjile se bazeazd, in parte, pe Codurile de securitate din
Standardele americane ale inginerilor mecanici B30.21.

&\ AVERTIZARE

e Inainte de punerea in functiune a utilajului, toate echipamentele noi
sau reparate trebuie inspectate si testate de citre tehnicieni calificati
ai Ingersoll Rand, pentru a se asigura functionarea in conditii de
sigurantgd, la specificatiile recomandate.

e Nu utilizati niciodat3 un palan indicat a fi defect in urma inspectiei.

Inspeciiile frecvente si periodice trebuie efectuate asupra echipamentului in cadrul
activitdtilor regulate de intretinere. Inspectiile frecvente sunt examindri vizuale
efectuate de cdtre operatori sau de inspectori calificati Ingersoll Rand si cuprind
observatji facute in timpul operdrii de rutind a echipamentului. Inspectiile periodice
sunt inspectii temeinice desfdsurate de catre tehnicieni calificati Ingersoll Rand.

ASME B30.21 stabileste intervalele de inspectie in functie de natura componentelor
critice ale echipamentului si de severitatea utilizarii. Pentru intervalele recomandate
pentru lucrarile de intretinere, consultati tabelul referitor la ,Clasificarea inspectjilor”
si cel referitor la , Intervalele pentru lucrdri de intretinere” din Manualul de intretinere
a utilajului. Inspectarea cu atentie si in mod regulat va duce la descoperirea de situatji
potential periculoase aflate inca in stadii incipiente, permitand luarea de masuri
corective inainte ca situatiile sa devina periculoase.
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Deficientele descoperite prin inspectii sau observate in timpul functionarii trebuie
raportate personalului desemnat calificat in domeniile sigurantei, functiondrii si
intretinerii acestui palan. Trebuie luata decizia stabilirii cazului in care o situatie
constituie un pericol pentru siguranta, iar corectarea pericolelor pentru sigurantd
notate trebuie realizatd si documentata prin rapoarte scrise inainte de punerea in
functiune a palanului.

Inspectie frecventa

La palanele cu fynctionare continua trebuie realizate inspectii frecvente la inceputul
fiecarui schimb. In plus, inspectiile vizuale trebuie desfasurate in timpul activitatilor
regulate de intretinere pentru orice deteriorare sau dovada de functionare
defectuoasa.

1. Exploatarea. Inspectati pentru a constata semne vizibile sau zgomote anormale
care pot indica o posibila problema. Nu utilizati un palan decdt daca lantul trece
prin blocul palan si carlig cu usurintd. Ascultati daca se aud ,clicuri”, intepeniri
sau functiondri defectuoase. Sunetul de clic al inchizatorului pe mecanismului cu
clichet este normal atunci cand este ridicata o sarcind. In cazul in care lantul se
blocheaza, sare sau este excesiv de zgomotos, curatati si lubrifiati lantul. Daca
problema persistd, s-ar putea sd trebuiasca schimbate lantul si fulia. Nu utilizati
palanul decat dupad ce au fost corectate toate problemele.

2. Carlige. Verificati uzurg sau deteriorarea, cresterea ldtimii gatului, indoirea tijei
sau rasucirea carligului. Inlocuiti in cazul in care clichetul carligului trece de varful
carligului. Verificati dacd carligele se rotesc liber, Inlocuiti carligele care depasesc
deschiderea gatului specificatd in Tabelul 88 ‘Gat Carlig Latime Normala si
Eliminata’ la pagina 195. Consultati Desen. MHP3272 la pagina 12, A. Ldtimea
gatului. B.Distanta intre punctele indicatoare; si consultati Desen, MHPO111
la pagina 11, A. Rasucit NU UTILIZATI; B. Normal Poate fi utilizat. In cazul in care
clichetul trece de varful carligului, carligul este deteriorat si trebuie iplocuit. Pentru
informatji suplimentare consultati ultima editie a ASME B30.10 ,CARLIGE”".
Verificati ca lagarele de sprijin ale carligelor sa fie lubrifiate si sd nu fie deteriorate.
Alsigulratil—vé ca se rotesc usor si fara obstacole. Consultati Manualul de intretinere
al utilajului.

194 Formular 48488878 Editia 2



Tabelul 88: Gat Carlig Latime Normala si Eliminata

Capacit| Normal B Eliminat B Normal A* Eliminat A*

(tgtnee) inch| mm | inch | mm [ inch | mm [ inch | mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - o - o
1 1.77 45 1.89 48 - = - o
1.5 1.85 47 1.97 50 - - - -
3 246 | 62.5 2.60 66 - = - =
6 3.07 78 3.23 82 - o - o
9 - = - = 2.52 64 2.68 68

* Dimensiunile sunt fara clichet instalat.

3. Clichete carlig. Verificati functionarea clichetelor carlig. Inlocuiti-le daca este
necesar.

4. Lant. Examinati fiecare verigd pentru a constata dacé prezinta indoituri, fisuri in
zonele sudate sau a umerilor, crestaturi si scobituri transversale, stropi de sudurd,
puncte de coroziune, striatii (linii paralele foarte mici) si uzura lantului, inclusiv
suprafetele de sprijin intre verigile de lant (Consultati
Ilustratia MHP0102 la pagina 11). Inlocuiti lantul care nu trece oricare dintre
inspec%ii. Verificati lubrifierea lantului si Iubrifia;i daca este necesar. Consultati
LLantul de sarcina” din sectiunea “LUBRIFIERE" la pagina 197.

e Amploarea deplina a uzurii lantului nu poate fi determinata prin
inspectie vizuala. La orice indicatie de uzura a lantului inspectati lantul
si fulia in conformitate cu instructiunile din ,Inspectie periodica”.

o Un lant de sarcina uzat poate provoca deteriorarea fuliei. Inspectati
fulia si inlocuiti-o daci este deteriorata sau uzata.

5. Infasurarea lantului de sarcina. Asigurati-vd ca sudurile la zalele fixe sunt
intotdeauna la distanta de roata lantului. Reinstalati lantul dacd este necesar.
Asigurati-va ca lantul nu este rasturnat, rasucit sau cu noduri. Reglati in functie
de necesitati. .

6. Etichete si indicatoare. Verificati prezenta si lizibilitatea etichetelor. Inlocuiti-
le dacd sunt deteriorate sau lipsesc. .

7. Maneta. Verificati sa nu existe fisuri, indoituri si alte deteriorari. Inlocuiti daca
este necesar.
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Tabelul 89: Interval inspectii frecvente

Conditii

Articol
Normale Grele Severe

Toate mecanismele
de operare
functionale pentru
constatarea
reglajelor incorecte
care interfereaza cu
functionarea
adecvatd.

Carligele si
clichetele pentru
constatarea de
deformari,
deteriordri chimice,
fisuri si uzura.
Functionarea

clichetului carligului, Lunar Sédptamanal Zilnic
daca este utilizat.

Maneta pentru
constatarea de Lunar Saptamanal Zilnic
ndoituri, fisuri etc.

Lantul de sarcing,
conform
indrumarilor din
manual

Lunar Sdptamanal Zilnic

Lunar Sdptamanal Zilnic

Lunar Sdptamanal Zilnic

infasurarea lantului
de sarcind pentru
constatarea
conformitdtii cu
recomandarile Lunar Saptamanal Zilnic
producdtorului
palanului sau ale
unei persoane
calificate.

Suportul palanului
pentru constatarea Lunar Saptamanal Zilnic
de deteriorari
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Inreglstrarlle inspectiilor care enumera toate punctele ce necesita inspectii periodice
trebuie mentinute pentru toate echipamentele portante. Ca metoda de documentare
a inspectiilor periodice, trebuie intocmite rapoarte scrise cu privire la starea
componentelor critice, in functie de severitatea intreinerii. Aceste rapoarte trebuie
datate, semnate de catre persoana care a realizat inspectia si pastrate la dosar, acolo
unde sunt disponibile imediat pentru consultare.

Rapoarte privind lantul de sarcina

inregistrari si rapoarte

Pastrati inregistrdri pentru a documenta starea lantului de sarcina scos din uz, ca parte
a programului de inspectie pe termen Iung. Inregistrdrile corecte vor stabili relatia
dintre observatiile vizuale semnalate de ‘Inspectiile frecvente' si starea reald a lantului
de sarcind determinata de ‘Inspectiile periodice'. Pentru specificatii privind lantul,
consultati Manualul de intretinere a utilajului.

Palane fara o utilizare regulata

1. Utilajul care nu a fost folosit intr-un interval de timp de o lund sau mai mult, dar
mai putin de sase luni, va fi inspectat in conformitate cu cerintele din Inspec’;u
frecvente' la pagina 194 inainte de a fi pus in functiune.

2. Utilajul care nu a fost folosit pentru o perioadd mai mare de sase luni va suferi o
inspectie completd, in conformitate cu cerintele ‘Inspectiei periodice' inainte de a
fi pus in functiune. Consultati Manualul de intretinere al utilajului.

3. Utilajele auxiliare vor fi inspectate cel putin semestrial, conform cerintelor din
‘Inspectii frecvente'.

LUBRIFIERE

Pentru a asigura functionarea continua satisfdcdtoare a palanului, toate punctele care
necesitd lubrifiere trebuie intretinute utilizand lubrifiantul corect la intervalele de timp
adecvate indicate pentru fiecare ansamblu. Intervalele de lubrifiere recomandate in
Manualul de intretinere se bazeazd pe intervale intermitente de intretinere si
functionare, iar dacd palanul este utilizat mai frecvent, va fi necesar un program de
lubrifiere mai frecvent. De asemenea, tipurile de Iubr|ﬁant| si intervalele de schimbare
se bazeazd pe functionarea intr-un mediu f4r3 praf, umezeald ?| gaze corozive.
Utilizati numai acei lubrifianti recomandati. Alti lubrifianti pot afecta performantele
palanului. Nerespectarea acestor mdsuri de precautie poate avea ca rezultat
deteriorarea palanului si a componentelor asociate.

Pentru arborii filetati, suruburile cu cap si piulite se recomanda utilizarea unui
lubrifiant pentru filete sau a unui compus antigripare. Cu exceptia situatjilor in care
se precizeaza altceva, indepartati lubrifiantul vechi, curatati componenta cu un
solverg)tlvfara acid si apllcatl un strat nou de lubrifiant pe componenta inaintea
asambl3rii.
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Lubrifierea generala

Lubrifierea corectd este unul dintre cei mai importanti factori pentru mentinerea
functionarii eficiente a produsului

Angrenaje (42 si 45)

1. ndepértati piulitele de pe capacul angrenajului.
2. Indepértati unsoarea veche si inlocuiti-o cu unsoare noua.

Tabelul 90: Lubrifianti recomandati pentru angrenaje (35, 36, si 32)

Temperatura Tip grad

-20° la 50° F (-29° la 10° C) ILthri150are multifunctionald EP 1 pe baza de

Unsoare multifunctionala EP 2 pe baza de

30° la 120° F (-1° la 49° C) it

Lantul de sarcina

&\ AVERTIZARE

e Daca lantul de sarcina nu este mentinut curat si bine lubrifiat, aceasta
poate avea ca rezultat defectarea lantului, cauzand ranirea, decesul sau
daune materiale substantiale.

1. Lubrifiati fiecare veriga a lantului de sarcina sdptdmanal sau mai frecvent, in
functie de severitatea conditiilor de exploatare. Aplicati lubrifiant nou peste stratul
existent.

In aplicatiile severe sau in medii corozive, lubrifiati mai frecvent decat normal.
Lubrifiati punctele de pivotare ale carligul si clichetului cu acelasi lubrifiant utilizat
pentru lantul de sarcind.

Pentru a indepdrta rugina sau acumuldrile de praf abraziv, curdtati lantul cu un
solvent fard acid. Dupa curatare, lubrifiati lantul.

Utilizati Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® sau un ulei ISO VG220 la 320
(SAE 50W Ta 90 EP)

o> wn
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Udrzbu tohto produktu smu vykonavat’ len pracovnici, ktorych zagkoli
spolocnost’ Ingersoll Rand. Pre bliZsie informacie kontaktujte spolo¢nost’

Ingersoll Rand alebo najblizSieho dodavatela.

DalSie podklady najdete v tabul'ke Tabul'ka 91 ‘Informacné prirucky o
vyrobku’ na strane 199.

Navody si mozete stiahnut’ z webovej lokality http://
www.ingersollrandproducts.com.

PouZitie inych nahradnych dielov, neZ originalnych dielov Ingersoll Rand moze mat’
za nasledok r|2|ka z hl'adiska bezpecnostl znizenie vykonnosti a zvySenie narokov na
UdrZbu a tiez zrudenie v3etkych zaruk.

Pdvodny névod je v anglictine. Iné jazyky st prekladom p6vodného névodu.

Vsetky oznamy adresujte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand alebo distribdtora.

Tabul'ka 91: Informaéné prirucky o vyrobku

Cislo Cislo

Publikécia Z‘:fk'ﬂ:g{ Publikécia siiiastky/
u dokumentu

Informvacna‘ pr,|rucka o 48488993 I'nfovrmacpa prirucka o 48496368
bezpelnosti vyrobku udrzbe vyrobku
Informacna prirucka o
dieloch vjrobku 48489009

POPIS VYROBKU

Popis

Pakové retazové zdvihadlo je mozné upevnit’ na zavesnu ty¢ posuvnej kladky alebo
stalu nosnd kon3trukciu. Zdyihadlo je uréené na zdvihanie a spustanie nakladu do
menovitej kapacity s minimalnym dsilim paky. Konfiguraciu zdvihadla urcite podla
typového Stitku s vyrazenou kapacitou a &islom Sarze, ktory sa nachadza na rucnej
pake. Nachadza sa tu aj Cislo modelu.

C€ Zdvihadla st v stlade s najnovsimi eurdpskymi normami, Klasifikacia FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIE

Tabul'’ka 92: VSeobecné Specifikacie

Hmotnost’
Menovity Zd‘:inaha zc::::!laaz(;q Zdvih T(T::it Hmotnost’
M:)de vykon retaz | (na 30,48 tahom ok bez ret'aze
Y cm) ret'az
mm X e
kg | b [™"X| kg | b | kg | Ib kg | b
kLo75| 750 | 1650 51'56;; 021|047 | 21,9482 | 1 [ 4671030
kL100 | 1000 | 2200 sl,gg 0,21 | 0,47 | 30,0 | 66,0 | 1 | 486|107
KL150| 1500 | 3300 7201;< 034|074 | 309|680 | 1 |635]14,00
KL300| 3000 | 6600 |10 X 28] 0,67 | 1,48 | 38,0 | 83,6 | 1 |10,18|22,44
KL600 | 6000 | 1320010 X 28| 1,34 | 2,95 | 39,0 | 85,8 | 2 |17,72|39,07
KL900 | 9000 | 19800 | 10 X 28 2,01 | 4,43 | 40,0 | 88,0 | 3 | 28,8 | 63,49
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Vysvetlenie kodu modelu:

Priklad: KL 075 v - 5
Séria:

KL

Kapacita

t:
075

3/4 t (1650 Ib)

100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5t (3300 Ib)

3t (6600 Ib)

600

900

6 t (13200 Ib)

9 t (19800 Ib)

Moznosti

V = Spojka obmedzovania pretazenia
S = Lodenicny hak

R = iskra nepriepustné

Zdvih:
5= 1.5m(5
~ stop)
_3m(10
10= stop)
_ 45m(15
15= stop)
_6m(20
20 = stop)

t Kapacita zdvihadla je vyjadrend v metrickych tonach (1 t = 2200 Ib).

Formular 48488878 Vydanie 2 201



&®

PREPRAVA A SKLADOVANIE

&\ UPOZORNENIE

e Prepravovat’ zariadenie smie len kvalifikovany personal. Vyrobca
nezodpoveda za Skody vyplyvajlce z nespravnej prepravy alebo
nespravneho skladovania.

Preprava zdvihadla

Zdvihacie zariadenia spolo¢nosti Ingersoll Rand sa pred dodanim kontroluji a
adekvatne balia.

1. Manipulujte s produktom opatrne a nehadzte ho.
2. Pouzite zodpovedaJuce prepravné prostriedky. Preprava a prepravné prostriedky
musia byt’ vhodné pre miestne podmienky.

POZNAMKA

e Ak sa zariadenie pri preprave isti bezpecnostnym zariadenim, odstrarite
ho pred uvedenim do prevadzky.

Skladovanie zdvihadla

Zdvihadlo vzdy skladujte v nezatazenom stave.

Umiestnite paku voliCa do NEUTRALNE] (strednej) polohy.

Utrite vSetky neC|stoty a vodu.

Naolejujte retaz, ¢apy haku a ¢apy zapadky héaku.

Umiestnite na suchom mieste.

Pred opatovnym uvedenim zdvihadla do prevéadzky postupujte podla pokynov
uvedenych v Casti Zdvihadla sa nepouZzivaju pravidelne. Dalsie informacie najdete
v Casti KONTROLA na strane 206.

QAW

MONTAZ

Podmienky prostredia: Zdvihadla série KL st navrhnuté na prevadzku v okolitej
teplote medzi -18 °C (0 °F) a 54 °C (130 °F).

Pred indtalaciou zdvihadlo dokladne prezrite, &i nedo3lo k pripadnému poskodeniu
pocas prepravy. MontaZ a indtalacia zavisi od lokalneho prostredia. Zdvihadlo musi
byt zavesené tak, aby sa mohlo vol'ne pohybovat'.

Zdvihadlo sa z vyroby dodava pine mazané. Pred uvedenim zdvihadla do prevadzky
sa odporti¢a namazat’ ret'az.
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& VAROVANIE

e Padajuci naklad méze spésobit’ poranenie alebo smrt'. Pred montazou
si precitajte vSetky Casti Informacnej prirucky o bezpecnosti vyrobku
zaoberajuce sa montazou.

eV zavislosti od vybratého modelu méze mat’ zdvihadlo hmotnost’ viac
nez 41 kg (90 Ib). Casti zdvihadla m6zu pri pade sposobit’ poranenie,
smrt’ alebo poskodenie majetku. V priebehu montaze zdvihadlo
dostatocne zaistite.

& UPOZORNENIE

e Majitelia a pouzivatelia by mali pred instalaciou alebo uvedenim
produktu do prevadzky preverit' Specifické, lokalne a iné predpisy,
vratane predpisov Americkej spolocnosti strojnych inZinierov
(American Society of Mechanical Engineers, ASME) a/alebo predpisov
OSHA, ktoré sa mézu vzt'ahovat’ na urcity typ pouzitia tohto produktu.

Nosné konstrukcie a zariadenia na pripnutie ndkladu pouZivané spolu s tymto
zdvihadlom musia poskytovat’ adekvétnu podporu a musia byt’ dimenzované na
vSetky operacie zdvihania plus hmotnost’ zdvihadla a prlpOJeneho zariadenia. Toto je
na zEdpovednosn zakaznika. V pripade pochybnosti sa obrétte na registrovaného
statika

Pakove zdvihadlo série KL je mozné pouZit' v akejkol'vek pozicii, akﬂe nastavené tak,
aby tahalo naklad po priamke od horného po spodny hak. Zdvihadlo musi byt
umiestnené tak, aby sa pri pouZiti nedotykalo nakladu ani Casti opory. Uistite sa, Ze
v pohybe ruénej paky nebrania Ziadne prekéazky.

Ak pouzwate zariadenie v obmedzenom priestore, musite pouZit’ vhodné zdvihacie
pr|s‘l(useknstvo alebo zavesy, aby neboli pohybu rucneJ paky a rdmu kladené Ziadne
prekéazky.

Kontroly pri prvom nasadeni do prevadzky

& UPOZORNENIE

e Pred pouzitim sa uistite, Ze horné a spodné haky zdvihadla si spravne
nastavené a zapadky hakov si zapadnuté.

Zdvihnite zdvihadlom testovaci naklad (10 % menovitej kapacity) a niekoll kokrat s

nim manipulujte nahor a nadol. Overte brzdu spustenim rovnakého nakladu a
kontrolou, ¢i naklad po zastaveni splstania nepreklzuje.
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POZNAMKA

e Pri kazdom zdvihnuti nakladu by sa mala vykonat' kontrola spust'acej
brzdy miernym zdvihnutim nakladu a zastavenim, aby sa este pred
samotnym zdvihnutim nakladu overilo, ¢i brzda naklad udrzi.

Pred uvedenim jednotky do prevadzky zoznamte obsluhu a osoby zodpovedné za
montazZ a servis zdvihadla so Specifikaciami ASME B30.21, Pred schvalenim prevadzky
zdvihadla by mali byt’ splnené vsetky poZiadavky tychto Specifikacii, vratane
testovania.

PREVADZKA

Odporuca sa, aby pouZivatel' a vlastnik skontrolovali pred uvedenim tohto produktu
do prevadzky v3etky prisluSné a pouZite/né predpisy. Dal3ie informacie najdete v
Bezpecnostnej prirucke vyrobku.

Obsluha zdvihadla musi byt' dékladne poucena o svojich povinnostiach a musi
pochopit’ fungovaniu zdvihadla, vratane nastudovania literat(ry od vyrobcu. Obsluha
musi dokladne porozumiet’ spravnym metédam zdvihania nakladu a mala by mat’
zodpovedny pristup k bezpecnosti. Odmietnutie zdvihat' néklad v nebezpecnych
podmienkach je zodpovednost'ou obsluhy.

& VAROVANIE

e Zdvihadlo nie je uréené ani vhodné na zdvihanie a spst’anie ani
premiestiiovanie oséb.
o Nikdy nedvihajte bremena nad I'ud'mi.

Minimalny naklad pre automatické zatvorenie brzdy predstavuji 2 % menovitého
nakladu, nie vSak viac ako 23 kg.

Umiestnenie nenaloZzeného haku (neutralna poloha)
Vid' Vykres MHP3291 na strane 13.
Skontrolujte, Ze je zaraZka retaze (35) pevne umiestnena do posledného ohnivka

kotviaceho konca zdvihacej retaze. UCelom zarazky zdvihacej retaze je zabranit
odpojeniu retaze od zdvihadla. Nema niest’ naklad.

& VAROVANIE

e Pocas zdvihania i spust'ama nakladu sa nedotyka;te uvol'fiovacieho
gomblka Nespust ajte reZim uvol'fiovacieho gombika, kym sa na
zdvihadle nachadza naklad.
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Umiestnite paku voli¢a do NEUTRALNE] polohy N a zatiahnite za uvolfiovaci gombik.
Tym povolite rezim uvol'fovacieho gombika.

Umiestnite paku voli¢a do NEUTRALNEJ polohy N

Otocte uvol'fiovacim gombikom ret'aze proti smeru hodinovych ruciciek a
vytiahnite uvolTiovaci gombik retaze.

Chyt'te jeden koniec zdvihacej retaze a zatiahnite zan, alebo otacajte
uvolfiovacim gombikom, kym nedosiahnete poZadovanu polohu spodného haku.
Pripojte spodny hak k nakladu. Zatiahnite za kotviacu stranu zdvihacej retaze
alebo otacajte uvolfiovaci gombik, kym nebude retaz napnuta,

Otocte uvolmiovacim gombikom retaze v smere hodinovych ruciciek a zatlatte
zaf, aby zapadol na miesto.

& VAROVANIE

o Nezdvihajte naklad ani ho nevesajte na kotviaci koniec zdvihacej
ret'aze. Brzda nemusi naklad uniest’ alebo nemusi spravne fungovat'.

&\ UPOZORNENIE

Zaistite, Ze je naklad spravne umiestneny do sedla spodného haku.
Aby ste zabranili zraneniu alebo poskodeniu majetku, vZdy odstrarite
naklad zo zdvihadla, nez prepnete pakové zdvihadlo do rezimu
uvol'nenia ret'aze.

Zdvihanie nakladu (poloha UP (Nahor))

LA S

Vid' Vykres MHP3291 na strane 13.

Nasledujdci postup predpoklada, Ze je zdvihadlo v NEUTRALNEJ polohe N a hak je
pripojeny k nakladu, avsak naklad nespociva na zdvihadle.

1. Postupujte podla krokov 2 az 5 popisanych v casti Umiestnenie nenaloZeného
haku.

2. Umiestnite paku voli¢a do polohy UP (Nahor). i
3. Otacanim rucnej paky v smere hodinovych ruciciek zdvihnite naklad.

POZNAMKA

e Zvuk klepania spésobeny pohybom zapadky na rohatke je pri zdvihani
nakladu normalny.

Spust'anie nakladu (poloha DOWN (Nadol))
Vid' Vykres MHP3291 na strane 13.

Nasledujlci postup predpokladd, Ze paka voli¢a zdvihadla sa nachadza v polohe UP
(Nahor), na zdvihadle spociva naklad a obsluha chce néaklad spustit’:
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Umiestnite paku voli¢a do polohy DOWN (Nadol). )
Otacanim rucnej paky proti smeru hodinovych ruciciek spustite naklad.

&\ UPOZORNENIE

e Aby ste zabranili poraneniu alebo poskodeniu majetku, vZdy naklady
spustajte, kym sa zdvihacia ret'az neuvol'ni, nez prepnete do
NEUTRALNEJ polohy.

& VAROVANIE

e Nepokracujte v spust'ani nakladu, ked' sa ukotvenie ret'aze dotkne tela
zdvihadla. Poskodenie zdvihadla mdze viest’ k padu nakladu, ktory
moze spdsobit’ vazne poranenie, smrt’ alebo poskodenie majetku.

Prevadzka spojky preSmyku

N

Zdvihadla st vybavené spojkou preSmyku. Ak sa pokusite zdvihn(t' naklad, ktory
presahuje kapacitu zdvihadla, bude mozné rucnou pakou otacat/, naklad sa vsak
nezdvihne. Spojka pretaZenia je nastavena tak, aby doslo k presmykovaniu paky pri
menovitom nastaveni rovnajicom sa 150 % menovitého nakladu v rozsahu £20 %.

PREHLIADKY

Informécie tykajuce sa prehliadky st Ciastocne zaloZené na americkych Standardov
strojnych inzinierov — bezpe¢nostnych kédoch B30.21.

& VAROVANIE

e Vsetky nové alebo opravené zariadenie musia pred uvedenim
zariadenia do prevadzky prezriet’ a vyskusat’ technici vyskoleni
spolocnost'ou Ingersoll Rand, aby bola v rozsahu menovitych hodnét
zaistena bezpecna prevadzka.

e Nikdy nepouzivajte zdvihadlo oznacené pri prehliadke ako poskodené.

Na zariadeni v pravidglnej prevadzke sa musia vykonévat’ asté prehliadky a
pravidelné kontroly. Casté prehliadky vykonava vizualne obsluha alebo vyskoleni
inSpektori spolocnosti Ingersoll Rand , ktoré zahffiaji pozorovanie pocas rutinnej
prevadzky zariadenia. Pravidelné kontroly su dokladne kontroly, ktoré vykonavaju
vyskoleni technici spolo¢nosti Ingersoll Rand.
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Predpisy ASME B30.21 uvadzaju rozne intervaly kontrol v zavislosti od stavu kritickych
komponentov zariadeni a naro¢nosti nasadenia. DalSie informacie tykajlice sa
odporucanych intervalov (idrZby najdete v Casti Klasifikacia kontrol a tabul’ke Intervaly
Udrzby v informacnej prirucke o Udrzbe vyrobku. Dokladna pravidelna kontrola odhali
potencialne nebezpecné podmienky zavCasu tak, aby bolo mozné prijat’ ndpravné
opatrenia esSte pred skuto¢nym ohrozenim bezpecnosti.

Nedostatky odhalené pri kontrole alebo zistené pocas prevadzky musia byt nahlasené
vySkolenym osobam zodpovedajlicim za bezpecnost,, prevadzku a udrzbu tohto
zdvihadla. Pred uvedenim zdvihadla do prevadzky sa musi vykonat rozhodnutie, Ci
podmienka predstavuje bezpecnostné riziko a musia sa vykonat’ napravné opatrenia
tykajlce sa zistenych bezpecnostnych rizik a ich dokumentacia pisomnych formou.

Casta prehliadka

V pripade zdvihadiel v neustalej prevadzke by mala byt na zaCiatku kazdej smeny
vykonavana Casta prehliadka. V priebehu beznej prevadzky by navyse mala byt
vykonﬁvana vizudlna prehliadka, ktorej ucelom je odhalit’ posSkodenie alebo znamky
poruchy.

1. Prevadzka. Skontrolujte, Ci sa na zariadeni nenachadzaju vizualne znamky ani
nevydava zvlastne zvuky, ktoré by mohli znamenat’ mozny problém. Nespustajte
zdvihadlo, ak nie{'(e pohyb ret'aze zdvihadlom a blokom haku hladky. Dajte pozor,
i nezacujete zvuk klepania, nerovnomerného chodu alebo poruchy. Zvuk
klepania spdsobeny pohybom zapadky na rohatke je pri zdvihani nakladu
normalny. Ak sa ret'az zasekava, skace alebo vydava prili$ hlasny zvuk, vycistite
a namazte ju. Ak problém pretrvava, mozno bude potrebné ret'az a remenicu
nékladu vymenit'. NepouZivajte zdvihadlo, kym nebud( v3etky problémy
odstranené. _ L .

2. Héky. Skontrolujte, Ci haky nenest znamky opotrebovania alebo poSkodenia,
zvédSenia vnatornej Sirky haku, ohnutia nasadky alebo skrutenia haku. Ak
zapadka haku zapada na inom mieste, nez na hrote haku, vymerite hak.
Skontrolujte, Ze je pohyb haku vol'ny. Vymerite haky, ak rozmery otvoru vnitornej
Sirky haku presiahnu rozmery uvedené v Casti Tabulka 93 ‘Bezny a nespravny
rozmer vnutornej Sirky haku” na strane 208. Vid' vykr. MHP3272 na strane 12,
A. VnUtorna Sirka haku B.Vzdialenost’ medzi bodmi ukazovatela; a vid' vykr.
MHP0111 na strane 11, A. Ohnuty, NEPOUZIVAJTE; B. Normalny, mozné pouZit.
Ak zapadka haku zapada na inom mieste, nez na hrote haku, je hak poskodeny
a je nutné ho vymenit'. DalSie informécie najdete v najnovéom vydani dokumentu
ASME B30.10 v casti HAKY. Skontrolujte, ¢i st loZiska opory haku dostatocpe
namazané a nie st poskodené. Uistite sa, Ze je ich pohyb Iahky a plynuly. Dalsie
informacie najdete v Informacnej prirucke o Udrzbe vyrobku.
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Tabul'ka 93: BeZny a nespravny rozmer vnutornej Sirky haku
Kapacit | Normalna B | Nespravna B | Normalna A* | Nespravna A*

(:) palecl mm | palec| mm | palec | mm | palec | mm
0,75 1,46 37 1,54 39 - = - -
1,77 45 1,89 48 - - - -
1,85 47 1,97 50 - - - -
2,46 | 62,5 2,60 66 - - - -
3,07 78 3,23 82 - - - o
- - - - 2,52 64 2,68 68

- N
\OO‘\wU_IH

* Rozmery st uvedené bez namontovanej zapadky.

3. Zapadky hakov. Skontrolujte pohyb zapadiek hakov. V pripade potreby
vymente.

4. Ret'az. Skontrolujte jednotlivé ohnivkd a uistite sa, Ze nenesu znamky ohybania,
prasklin v miestach zvaru ani ohyboch, zérezov a Skrabancov spOsobenych
pohybom, poskodenla pri zvarani, kor01|e vraskavenia a opotrebovania, vratane
povrchov lozisk medzi ohnivkami 'retaze (V|d Vykres MHP0102 na strane 11). Ak
retaz nesplia vSetky poZiadavky ktorejkol'vek kontroly, vymerite ju. Skontrolujte
namazanie retaze a v pripade potreby ju namazte. Pozrite odsek Zdvihacia retaz
v Casti “MAZANIE” na strane 210.

& UPOZORNENIE

e Celkové opotrebovanie ret'aze nie je mozné urcit' pomocou vizualnej
prehliadky. Pri akychkol'vek znamkach opotrebovania ret'aze
skontrolujte ret'az a remenicu nakladu podl'a pokynov v Casti
Pravidelna kontrola.

. Opotrebovana zdvihacia ret'az méze viest’ k poskodemu remenice
nakladu. Skontrolujte remenicu nakladu a ak je poskodena alebo
opotrebovana, vymeiite ju.

5. Vinutie zdvihacej ret'aze. Uistite sa, Ze su zvary na stojacich ohnivkéach
smerom od kolesa retaze, V pripade potreby znovu namontujte ret'az. Uistite sa,
Ze retbaz nie je prekrdtend ani na nej nie su slucky. Upravte nastavenie podla
potreby.

6. Stitky a znacky. Skontrolujte, Ze st Stitky na miestach a st Citatelné. Ak s
stltky poskodene alebo chybaJu nahradte ich.

7. Rucna paka. Skontrolujte, Ze péka nenesie znamky prasklin, ohybania ani iného
poskodenia. V pripade potreby vymerite.
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Tabul'ka 94: Interval Castej prehliadky
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Polozka

Podmienky

Normalne

Narocné

Vel'mi naro¢né

VSetky funkéné
prevadzkové
mechanizmy z
hl'adiska
nespravneho
nastavenia, ktoré
brani v spravnej
prevadzke.

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Haky a zépadky z
hl'adiska
deformacie,
chemického
poskodenia,
prasklin a
opotrebovania.

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Prevadzka zépadky
haku, ak je
pouzivana.

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Paka z hl'adiska
ohybania, prasklin
atd".

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Zdvihacia retaz,
podla pokynov
uvedenych v
manuali

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Vinutie zdvihacej
retaze z hl'adiska
stladu s
odportcaniami
vyrobcu zdvihadla
alebo kvalifikovanej
osoby.

Mesacne

Tyzdenne

Denne

Oporu zdvihadla z
hl'adiska
poskodenia

Mesacne

Tyzdenne

Denne
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Zaznamy a spravy

Pre v3etky nosné zariadenia by sa mali uchovavat' zaznamy o kontrole uvadzajlice
v3etky body, ktoré vyZaduju periodickl kontrolu. Metéda dokumentovania
pravidelnych kontrol: o kritickych castiach by sa mali podavat’ pisomné spravy v
zavislosti od naroCnosti nasadenia. Tieto spravy by mali obsahovat’ datum a podpis
osoby, ktora kontrolu vykonala. Spravy by sa mali z dévodu ul'ahéenia moznosti
nahliadnutia archivovat’ na dobre dostupnom mieste.

Zdvihadla sa nepouzivaju pravidelne

1. Zariadenie, ktoré sa nepouZiva po dobu jedného mesiaca alebo dlh$ie, ale menej
ako Sest’ mesiacov, by sa malo pred opatovnym uvedenim do prevadzky prezriet’
v stlade s p02|adavkam| Castej prehliadky uvedenymi v ¢asti na strane 207.

2. Zariadenie, ktoré sa nepouzwalo viac ako Sest’ mesiacov, by sa malo pred
opatovnym uvedenim do prevadzky kompletne prezriet' v sulade s poziadavkami
Pravgjkelna kontrola. DalSie informacie najdete v Informacnej prirucke o udrzbe
vyrobku

3. Zariadenie v pohotovostnom rezime by sa malo prezriet’ aspon dvakrat do roka v
sulade s poZiadavkami Castej prehliadky.

MAZANIE

Pre zabezpecenie uspokojivej prevadzky zdvihadla sa musia v3etky body vyZadujuce
mazanie oSetrovat’ spravnym mazivom v spravnom Casovom intervale, ako je
uvedené pri kazdg zostave. Intervaly mazania odporucane v navode na udrzbu su
zaloZené na prerusovanej prevadzke ak sa zdvihadlo pouziva CastejSie, mazaci plan
je potrebné prisluSne upravit' (mazat’ Castejsie). Typy maziva a intervaly vymeny st
zaloZené na prevadzke v prostredi relativne bez prachu, vihkosti a korozivnych
vyparov. PouZivajte iba odporicané maziva. Ina mazwa by mohli ovplyvnit’ vykon
zdvihadla. Ak nebudete dbat’ na toto upozornenie, mdze dojst’ k poskodeniu zdvihadla
a pripojenych Casti.

Na zévitové hriadele, skrutky s hlavou a matice sa odpordca pouZit’ maziva na zavity
alebo prohzasekavaue pripravky. Pokial’ nie je uvedené inak, odstrérite staré mazivo,
vycistite dan( Cast’ rozpustadlom bez kyseliny a pred montasou aplikujte novl vrstvu
maziva.

Vseobecné mazanie

Spravne mazanie je jednym z najddleZitejSich faktorov pre zachovanie efektivneho
fungovania produktu

Odporicané maziva
Kolieska (42 a 45)

1. Odstrante matice na kryte kolieska.
2. Odstrante staré mazivo a nahrad’te ho novym mazivom.
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Tabul'ka 95: Odporicané mazadla na kolieska (35, 36 a 32)

Teplota Typ triedy
-29 °C az 10 °C (-20 °F az 50 °F) Viaclcelové mazadlo EP 1 na baze litia
-1 °C az 49 °C (30 °F az 120 °F) Viactcelové mazadlo EP 2 na baze litia

Zdvihacia retaz

LA N

& VAROVANIE

Ak zdvihacia ret'az nie je Cista a dobre namazana, moéze to viest' k
zlyhaniu ret'aze a naslednému zraneniu, usmrteniu alebo vel'kej skode
na majetku.

KaZdy spoj na zdvihacej retazi mazte tyZdenne alebo CastejSie, v zavislosti od
nérocnosti nasadenia. Nové mazivo aplikujte na predchédzajlcu vrstvu,
VbnaLolcnych aplikaciach alebo korozivnom prostredi mazte Castejsie nez je
obvyklé

Hatlk a Capy zapadky haku mazte rovnakym mazivom aké pouzivate na zdvihaciu
retaz.

Ak chcete odstranit’ hrdzu alebo usadeny prach, odistite retaz rozpustadlom bez
kyseliny. Po vyCisteni retaz namazte.

Pouzite olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® alebo olej triedy ISO VG220
az 320 (SAE 50W az 90 EP)
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Samo usposobljeni tehniki podjetja Ingersoll Rand lahko izvajajo
vzdrZevalna dela na tem izdelku. Vec¢ informacij poisCite pri podjetju
Ingersoll Rand ali najbliziemu dobavitelju.

Za dodatno dokumentacijo podpore glejte Tabela 96 ‘Prirocniki z
informacijami o izdelku’ na strani 212.

Prirocnike lahko prenesete z naslova http://
www.ingersollrandproducts.com.

Uporaba drugih nadomestnih delov, ki niso originalni Ingersoll Rand, lahko privede
do varnostnih tveganj, zmanj$a zmogljivost delovanja, povecanega vzdrZevanja in
razveljavi garancijo. .

Izvirnik navodil je v angleskem jeziku Drugi jeziki so prevodi izvirnika.

Vsa sporocila posljite najbliziemu predstavnistvu podjetja Ingersoll Rand ali
distributerju.

Tabela 96: Prirocniki z informacijami o izdelku

Sestavni
del/ Sestavni
Publikacija Stevilka JPublikacija del/stevilka
dokument dokumenta
a
Frirocnik”z vqrnqstnimi 48488993 Prirocnvik z ir?fo'rmacijami 48496368
informacijami o izdelku 0 vzdrzevanju izdelka
Prirocnik z informacijami o
delih izdelka 48489009
OPIS IZDELKA
Opis

Vzvodno verizno dvigalo lahko montirate na nosilni drog vozicka ali na fiksno nosilno
ogrodje. Dvigalo je zasnovano za dvigovanje in spuscanje bremen teZe do nazivne
nosilnosti z minimalnim silo na rocici. Za ugotovitev konﬂguraci%')e dvigala glejte
Stevilko modela, nosilnost in Stevilko serije na identifikacijski tablici, ki se nahaja na
rocici.

ce Dvigala so skladna z najnovejSimi evropskimi standardi, razvrstitev FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJE

Tabela 97: Splosne specifikacije

Breme Teza
Nazivna nska bremenske | Vleki za ét. | Teza brez
Mode | zmogljivost - verige dvig stope verige
A veriga g€ | ;
li (na cevelj) nj
mm X verige
kg | b |[™™X| kg | b | kg | Ib kg | b
KLo7s| 750 | 1650 5156;( 021 | 047 | 219|482 | 1 |467]|1030
kL100 | 1000 | 2200 51565); 021|047 [300]|660| 1t |486[1071
kL150| 1500 3300 [ 70X | 034 [ 074 | 309|680 | 1 [635|14.00
KL300| 3000 | 6600 | 10X 28| 0.67 | 1.48 | 38.0 | 836 | 1 |10.18|22.44
KL600| 6000 | 13200| 10X 28| 1.34 | 2.95 [ 39.0 [ 858 | 2 |[17.72]39.07
KL900| 9000 | 19800| 10 X 28| 2.01 | 4.43 | 40.0 [ 880 | 3 |28.8[63.49
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ObrazloZitev kode modela:
Primer: KL 075 v - 5

Serija:

KL

Zmogljivost 1 :

075

3/4 t (1650 Ib)

100

150

300

1t (2200 Ib)
1,5t (3300 Ib)

3t (6600 Ib)

600

900

6 t (13200 Ib)

9t (19800 Ib)

Moznosti

V = Sklopka za omejitev obremenitve
S = Ladijski kavelj

R = Iskra nepriepustné

Dvig:

5= 15m(5ft)
10 = 3 m (10 ft)
15 = 4,5m (15 ft)
20 = 6 m (20 ft)

t Zmogljivost dvigala je navedena v metri¢nih tonah (1t = 2200 Ib).

PREVOZ IN HRAMBA

a POZOR

e Transport lahko opravlja le usposobljeno osebje. Ne prevzemamo
nobene odgovornosti za skodo, ki bi nastala zaradi neprimernega
prevoza ali nepravilnega skladiscenja.
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Skladiscenje dvigala

Dvigalo vedno shranite neobremenjeno.

Izbirno rocico postavite v NEVTRALEN poloZaj (na sredini).

Qcistite vso umazanijo in vodo.

Naoljite verigo, sornika kavlja in zapore kavlja.

Shranite na suhem mestu.

Pred ponovno uporabo dvigala uveljavite navodila za 'Dvigala, ki niso v redni
uporabi'. Glejte oddelek "PREGLEDI" na strani 218.

[l ol o

MONTAZA

Okoljski pogoji: Dvigala serije KL so nacrtovana za delovanje pri temperaturah
okolja med 0°F (-18° C) in 130°F (54° C).

Pred namestitvijo dvigala natancno preverite, da med dostavo ni prislo do poskodb.
Sestavljanje in montaza sta odvisni od pogojev okolja. Dvigalo je treba obesiti tako,
da se lahko prosto premika.

Dvigala so ob dobavi Ze tovarnisko namazana. Pred dajanjem dvigala v uporabo je
priporocljivo bremensko verigo namazati.

A 0POZORILO

e Padec bremena lahko povzroci telesne poskodbe ali celo smrt. Pred
montazZo v prirocniku za varno delo preberite vse dele o montazi.

e Odvisno od izbranega modela dvigalo lahko tehta tudi nad 40 kg. (90
Ibs). Ce del dvigala so pade, lahko povzroci poskodbe, smrt ali skodo
Zato med montaZo dvigalo ustrezno podprite.

a POZOR

e Proizvajalec lastnikom in uporabnikom priporoca, da pred namestitvijo
ali uporabo dvigala preucijo s tem povezane lokalne in druge predpise,
vkljuéno s standardi ameriSkega zdruzenja strojnih inZenirjev (ASME)
in/ali predpisi OSHA, ki se lahko nanasajo na dolocen tip uporabe.

Nosilno ogrodje in naprave za pritrditev bremen, ki se jih uporabi skupaj s tem
dvigalom, morajo nuditi ustrezno oporo za izvajanje vseh postopkov z dvigalom ter
prenasati tezo dvigala in nanj pritrjene opreme. Odgovornost za izpolnjevanje teh
zahtev nosi kupec sam. Ce dvomite o izpolnjevanju teh zahtev, se obrnite na
pooblaséenega inZenirja statika.

Vzvodno dvigalo serije KL se lahko uporablja v vsakem poloZaju in sicer z vleko v
ravni smeri od vrhnjega proti spodnjemu kavlju. Dvigalo mora biti med uporabo tako
postavljeno, da se ne dotika tovora ali nosilcev. Zagotovite, da gibanje vzvoda ni
ovirano.
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Med uporabo v omejenem obmocju morate uporabiti ustrezne prikljucke ali jermene,
da preprecite oviranje ogrodja in vzvoda.

Pregledi pred pricetkom uporabe

a POZOR

e Ped uporabo se prepricajte, da sta zgornji in spodnji kavelj ustrezno
namescena ter zapori kavljev vklopljeni.

Z dvigalom opravite poskusno dviganje z veckratnim dvigom in spustom testnega
tovora (10% nazivne zmogljivosti). Preverite delovanje zavore tako, da isti tovor
spustite in preverite, da slednji ne drsi, ko spus¢anje ustavite.

NAPOTEK

e Ob vsakem dviganju tovora morate delovanje zavore preveriti tako, da
pred nadaljevanjem dviganja tovor dvignete le za malenkost ter
dviganje ustavite ter se s tem prepricate, da zavora zadrzuje tovor.

Delavci in osebe, odgovorne za montaZo in vzdrzevanje dvigala, se morajo pred
dajanjem naprave v obratovanje seznaniti s specifikacijami ASME B30.21. Pred
odobritvijo uporabe dvigala morajo biti izpolnjene vse zahteve iz te specifikacije,
vkljucno's testiranjem.

DELOVANIJE

Pred dajanjem tega izdelka v obratovanje je priporocljivo, da uporabnik in lastnik
preglegata vse ustrezne in uporabljive predpise. Glejte prirocnik z navodili za varno
uporabo.

Upravljavec dvigala mora biti natan¢no poucen o svojih dolZnostih in mora poznati
delovanje dvigala, tudi s tem, da prebere literaturo proizvajalca. Upravljavec mora
natanéno razumeti ustrezne metode za pritrditev tovorov in mora imeti dober odnos
glede podrodja varnosti. Upravljavec je dolzan zavrniti delo z dvigalom v nevarnih

razmerah.
& 0POzZORILO

e Dvigalo ni nacrtovano in ni primerno za dviganje, spuscanje in
prenasanje oseb.
o Tovorov nikoli ne dvigajte nad ljudi.

Minimalna obremenitev za avtomatski vklop zavore znasa 2 odstotka nazivne
obremenitve, vendar ne sme presegati 23 kg.
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Postavitev neobremenjenega kavlja (nevtralni polozaj)
Glejte Slika MHP3291 na strani 13.

Preverite, da je zapah verige (35) varno vpet v zadnii ¢len sidra bremenske verige.
Zapah bremenske verige je namenjen preprecevanju sprostitve verige z dvigala in ni
namenjen za drZanje tovora.

& 0POzZORILO

e Med dviganjem in spus¢anjem se ne dotikajte gumba za sprostitev. Ko
je na dvigalu tovor, gumba za sprostitev ne smete uporabiti.

RoCico za izbiranje postaV|te v NEVTRALNI polozaj "N" in izvlecite gumb za sprostitev.
S tem omogocite nacin "brez gumba".

1. Roico postavite v NEVTRALNI poloZaj "N"

2. Gumb za sprostitev obrnite v levo in ga izvlecite.

3. Potegnite eno stran bremenske verige ali zavrtite gumb za sprostitev, dokler ne
dosezete zelen spodniji polozaj kavlja.

4. Na spodnji kavelj nataknite tovor. Povlecite bremensko verigo ali zavrtite
sprostitveni gumb, da se veriga napne.

5. Sprostitveni gumb obrnite v desno in ga potisnite nazaj na svoje mesto.

A 0POZORILO

e Tovorov ne dvigajte ali obesajte na strani za sidranje. Zavora lahko ne
bo zadrzala tovora ali pravilno delovala.

O POZOR

e Prepricajte se, da je tovor pravilno nameséen v sedlu spodnjega kavlja.
e Za preprecitev nezgod ali poskodovanja stvari, preden rocico dvigala
preklopite v prosti poloZaj tovor vedno odstranite z dvigal.

Dviganje tovora (poloZaj GOR)
Glejte Slika MHP3291 na strani 13.

Z naslednjim postopkom se predpostavlja, da je dvigalo v NEVTRALNEM polozaju "N"
in je kavelj prikljuen na tovor, vendar tovor ne obremenjuje dvigala.

1. Sledite tockam od 2 do 5, opisanim v 'Postavitev neobremenjenega kavlja'.
2. RoCico za izbiranje postavnte v polozaj GOR.
3. Za dviganje tovora vzvod (ragljo) zasuka]te v desno.

Oblika 48488878 Izdaja 2 217



NAPOTEK

e Klikanje zatika na zobniku raglje je med dviganjem tovora normaino.
Spuscanje tovora (poloZaj DOL)

Glejte Slika MHP3291 na strani 13.

Z naslednjim postopkom se predpostavlja, da je dvigalo v poloZaju GOR, Dvigalo nosi
tovor in upravljavec Zeli tovor spustiti:

1. Rocico za izbiranje postavite v polozaj DOL.
2. Za spuscanje tovora vzvod (ragljo) zasukajte v levo.

a POZOR

e Za preprecitev nezgod ali poSkodovanja stvari, pred preklopom v
NEVTRALNI polozaj, tovor vedno spustite za toliko, da veriga postane

ohlapna.
& 0POZORILO

e Ko se kavelj dotakne ohisja dvigala s spuscanjem prenehajte. S padcem
tovora se dvigalo lahko poskoduje, kar lahko povzroci resne poskodbe,
smrt ali materialno skodo.

Delovanje drsne sklopke

Dvigala so opremljena z drsno sklopko. Ce skusate dvigniti tovor, ki je tezji od
zmoglijivosti dvigala, se bo vzvod vrtel, toda tovor se ne bo dvignil. Preobremenilna
sklopka je tako nastavljena, da pri nastavitvi 150% nazivne obremenitve, v obmocju
+ 20%, zdrsne.

PREGLEDI

Podatki pregleda delno temeljijo na varnostnih standardih B30.21 ameriskega
zdruZenija strojnih inZenirjev.

& 0POZORILO

e Vsa nova in popravljena dvigala mora pregledati usposobljen tehnik
druzbe Ingersoll Rand, da se pred dajanjem opreme v obratovanje
zagotovi varno delovanje po nazivnih specifikacijah.

e Dvigala nikoli ne uporabljajte, ¢e se s pregledom ugotovi
poskodovanost.
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Pogoste in obdobne preglede je treba opraviti z normalno delujo¢o opremo. Pogosti
pregledi so vizualni in jih opravljajo upravljavci ali usposobljen tehnik druzbe
Ingersoll Rand in zajemajo opazanja, zaznana med rednim delovanjem opreme.
Obdobni pregledi so celoviti pregledi, ki jih opravi usposobljen tehnik druzbe
Ingersoll Rand.

ASME B30.21 predpisuje intervale pregledov glede na naravo kriti¢nih komponent
opreme in intenzivnost uporabe. O priporocenih ¢asovnih razmikih vzdrZzevanja glejte
preglednici "Klasifikacija pregledov" in "Intervali vzdrzevanja" v prirocniku z
informacijami o vzdrzevanju izdelka. Z rednimi skrbnimi pregledi se bo odkrilo
potencialno nevarna stanja, ko so slednja Se vedno v zgodnji fazi, kar omogoca
izvedbo korektivnih ukrepov, preden stanje postane nevarno.

S pregledi odkrite ali med uporabo zaznane pomanjkljivosti, je treba javiti pristojnim
osebam, usposobljenim na podrocju varnosti, uporabe in vzdrZevanja tega dvigala.
QOdlocitev o tem, ali stanje predstavlja varnostno tveganije, je treba sprejeti in pred
ponovnim dajanjem v uporabo je treba ugotovljena tveganja za varnost odpraviti in
v dokumentacijo vnesti pisno porocilo.

Pogosti pregledi

Na dvigalih, ki so stalno v uporabi, je treba pogosti pregled opraviti pred vsakim
pricetkom dela. Poleg tega je med samim delom treba vizualno nadzirati morebiten
pojav poskodb ali nepravilnosti delovanja.

1. Delovanje. Preverite prisotnost vidnih znamenj ali neobicajnih zvokov, ki bi lahko
pomenili potencialno teZavo. Dvigala ne uporabite, ¢e veriga ne gladko tece skozi
dvigalo in kavelj vpne. Zaznaijte klikanje, zatikanje ali nepravilno delqvanje.
Klikanje zatika na zobniku raglje je med dviganjem tovora normalpo. Ce se veriga
zatika, poskakuje ali pa je prevecC glasna, jo oCistite in namazite. Ce tezave s tem
ne odpravite, je verigo in nosilno kolesce treba zamenjati. Z dvigalom ne delajte,
dokler niso vse tezave odpravljene.

2. Kavlji. Preverite, da nista obrabljena ali poskodovana, da Sirina zeva ni
povecana, steblo upognjeno ali kavelj ukrivijen. Zamenjaijte, Ce se zaklep kavlja
zaskoci mimo konice kavlja. Preverite, da se kavlja prosto suceta. Kavelj
zamenjajte, Ce je Sirina zeva vedja, kot je navedeno v Tabela 98 ‘Zev kavlja
normalen in napacna Sirina’ na strani 220. Glejte sliko MHP3272 na strani 12,
A. Sirina zeva. B.Razdalja med referen¢nima tockama; glejte sliko MHPO111
na strani 11, A. Zasukan, NE UPORABLJAJTE; B. Normalno, lahko uporabljate. Ce
se zaklep kavlja zasko¢i mimo konice kavlja, je kavelj deformiran in se ga mora
zamenjati. Za dodatne informacije glejte zadnjo izdajo ASME B30.10 ‘KAVLIT'.
Preverite namazanost in poskodovanost nosilnih lezajev kavlja. Prepricajte se, da
se prosto in gladko suceta. Glejte prirocnik z informacijami o vzdrzevanju izdelka.
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Tabela 98: Zev kavlja normalen in napacna Sirina

bl

220

Nosilnos| Normalen B [ Napacen B Normalen A* Napacen A*

(ton) pa‘llce mm |palcev| mm |palcev| mm |palcev| mm

0.75 1.46 37 1.54 39 - o - o
1 1.77 45 1.89 48 - - - -
1.5 1.85 47 1.97 50 - = - o
3 2.46 | 62.5 2.60 66 - o - o
6 3.07 78 3.23 82 - = - =
9 - o - o 2.52 64 2.68 68

* Mere so brez namescene zapore.

Zapore kavlja. Preverite delovanje zapor kavlja. Po potrebi zamenjajte.

Veriga. Na vseh Clenih preverite upognjenost, razpokanost obmodja zvara ali
ramen, preCne zareze in Zlebove, brizge zvarov, korozijske vdolbine, proge
(maJhne vzporedne Crte) in obrabIJenost verige, vkljuéno s povrsinami med

veriznimi Cleni (glejte Slika MHP0102 na strani 11).'V primeru katerekoli napake

vengo zamenjajte. Preverlte mazanje verlge in jo po potrebi namazite. Glejte
“Bremenska veriga” v oddelku “MAZANJE" na strani 222.

O POZOR

Stopnjo obrabe verige ni mogocée dolociti z vizualnim pregledom. Ob
vsakem znamenju obrabe verige preglejte verigo in nosilno kolo v
skladu z navodili v poglavju "Obdobni pregledi®.

Obrabljena bremenska veriga lahko poskoduje nosilno kolo. Nosilno
kolo preglejte in ce je poskodovano ali obrabljeno, je zamenjajte.

Vstavljgnje bremenske verige. Preverite, da so zvari clenov verige stran od
kolesa. Ce je potrebno, verigo znova namestite. Prepricajte se, da veriga ni
obrnjena, zvita ali upognjena. Ce je treba, jo popravite.

Etikete in oznake. Preverite prisotnost in berljivost etiket. Ce so poskodovane
ali manjkajo, namestite nove.

Rodica. Preverite, da ni razpok, upognjenosti in drugih poskodb. Po potrebi
zamenjajte.
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Tabela 99: Presledki pogostih pregledov

Pogoji

Normalni Tezki Zelo tezki

Postavka

Vsi delovni
mehanizmi za
napacnimi
nastavitvami, ki
vplivajo na pravilno
delovanje.

Kavlji in zapore za
deformacije,
kemicne poskodbe, Mesecno Tedensko Dnevno
razpoke in
obrabljenost.

Delovanje zapore
kavlja, ¢e se Mesecno Tedensko Dnevno
uporablja.
Rocica za
upognjenost, Mesetno Tedensko Dnevno
razpoke, itd.

Bremenska veriga,
po navodilih iz Mesecno Tedensko Dnevno
prirocnika

Pregled bremenske
verige v skladu s
priporocili
proizvajalca dvigala
ali usposobljene
osebe.

Poskodovanost
nosilca dvigala

Evidence in porocila

Mesecno Tedensko Dnevno

Mesecno Tedensko Dnevno

Mesecno Tedensko Dnevno

Evidenco pregledov, z navedenimi vsemi tockami, ki zahtevajo redne preglede, je
treba voditi za vso obremenjeno opremo. O stanJu kriti€nih delov je treba izdelati
pisna poroCila, ki temeljijo na teZavnosti delovanja, kot nacin dokumentiranja rednih
pregledov. Ta porocCila morajo biti datirana in podpisana s strani osebe, ki je pregled
opravila ter se mora hraniti v mapi, kjer je takoj na voljo za ogled.
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Evidenca bremenske verige

O stanju bremenske verige je treba voditi posebno evidenco in verigo na podlagi
dolgoroCnega programa pregledov verige slednjo tudi izloCiti iz uporabe. Z natancnim
vodenjem evidence se vzpostavi razmerje med vizualnimi opazovanji, zapisanimi v
"pogostih pregledih” in dejanskega stanja bremenske verige, kot je doloceno z
"obdobnimi pregledi". Specifikacije za verigo glejte v prirocniku z informacijami o
vzdrzevanju izdelka.

Dvigala, ki niso v redni uporabi

1. Ce dvigala ne uporabljate en mesec ali ve¢, vendar manj kot Sest mesecev,
morate pred ponovnim dajanjem v obratovanje opraviti pregled v skladu z
zahtevami poglavja »Pogosti pregledi« v oddelku na strani 219.

2. Na opremi, ki ni bila v uporabi vec kot Sest mesecev, morate pred ponovnim
dajanjem v obratovanje opraviti celovit pregled v skladu z zahtevami
pcégll?(vja »QObdobni pregledi«. Glejte prirocnik z informacijami o vzdrzevanju
izdelka.

3. Opremo v stanf'u pripravljenosti morate pregledati vsaj dvakrat letno v skladu z
zahtevami poglavja »Pogosti pregledi«.

MAZANJE

Da bi zagotovili stalno zadovoljivo delovanje dvigala, je vse mazalne tocke treba
vzdrzevati s pravilnim mazivom in v pravilnih ¢asovnih presledkih, kot je to navedeno
za vsak posamezen sklop. V priro¢niku za vzdrzevanje priporo¢eni ¢asovni presledki
mazanja temeljijo na osnovi obcasne uporabe dvigala, Ce pa se dvigalo uporablja
pogosto, je treba tudi mazanje opravljati pogosteje. Prav tako vrste maziv in intervali
menjave temeljijo na delovanju v okolju relativno brez prahu, vlage, in jedkih hlapov.
Uporabljajte le ta priporo¢ena maziva. Druga maziva lahko zmogljivost dvigala
poslabsajo. Neupostevanje teh previdnostnih ukrepov je lahko vzrok za poskodovanje
dvigala in z njim povezanih komponent.

Za navojne gredi, vijgke in matice je priporocljivo uporabljati maziva za navoje ali za
preprecitev odvitja. Ce ni drugace navedeno, odstranite staro mazivo, del odistite z
brezkislinskim topilom in pred montazo na del nanesite nov sloj maziva.

Splosno o mazanju

Pravilno mazanje je eden izmed najpomembnejsih dejavnikov za ohranjanje
ucinkovitosti delovanja izdelka

Priporocena maziva
Zobnika (42 in 45)

1. Odstranite matice na pokrovu zobnika.
2. Odstranite staro mast in nanesite novo.
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Tabela 100: Priporo¢ena maziva za zobnike (35, 36 in 32)

Temperatura Gradacija
-20° do 50° F (-29° do 10° C) EP1 ve¢namenska mast na litijevi osnovi
30° do 120° F (-1° do 49° C) EP2 ve¢namenska mast na litijevi osnovi

Bremenska veriga

uoAwN =

A 0POZORILO

Ce bremensko verigo ne vzdrzujete Cisto in dobro namazano, je to lahko
vzrok za okvare verige, kar lahko povzroci telesne poskodbe, smrt ali
veliko materialno skodo.

Vse Clene bremenske verige namaZite enkrat tedensko ali pogosteje, ¢e so pogoji

delovanja tezavnejsi. Nov sloj maziva nanesite na obstojecega.

\ tezavnerm pogojih ali jedkem okalju maZite pogosteje kot obicajno.

Kavelj in vrtisce zapore kavlja namazite z istim mazivom, kot bremensko verigo.

Za odstranitev nabrane rje ali abrazwnega prahu, verigo Cistite z brezkislinskim

topilom. Po CiSCenju verigo namazite.

(ljJse Inge)rsoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ali olje ISO VG220 do 320 (SAE 50W
0 90 EP
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Tilldt endast Ingersoll Rand utbildade tekniker att utféra underhall pa denna produkt. For ytterligare

information, kontakta Ingersoll Rand fabriken eller ndrmaste aterforséljare.

For ytterligare stoddok ion, se Tabell 101 med produktinformation’ pa sida 224.

Manualer kan laddas ner frén www.ingersollrandproducts.com.

Anvéndning av andra reservdelar &n originaldelar fran Ingersoll Rand kan ge upphov till sékerhetsrisker, forsémrade
prestanda och 6kat behov av underhall samt ogiltiggdr alla garantier. Originalspraket i denna handbok &r engelska.
All kommunikation hanvisas till narmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distributér.

Tabell 101: med pr il ‘mation

- Del-/ - Del-/
Publicering Dokumentnummer Publicering Dokumentnummer
Manual med Manual med information om
produktsékerhetsinformation 48488993 produktunderhall 48496368
Manual med information om 48489009
produktdelar

PRODUKTBESKRIVNING

Beskrivning

Kattinglyftblocket kan monteras p& upphéangningsstadngen pé en vagn eller pa en permanent monteringsanordning.
Lyftblocket r avsett att lyfta upp och sanka ned vikter upp till en angiven kapacitet med minimal havstangsbelastning.
For att faststalla lyftblockets konfiguration, se angiven kapacitet och enhetens nummer p& namnplaten som sitter pa
handspaken med information om modellnummer.

c € Lyftblocken 6verrensstimmer med de senaste europeiska normerna, klassificering FEM 1 Dm.

SPECIFIKATIONER

Tabell 102: Allménna specifikationer

Lyftkattingens
Nominalkapacitet | Lyftkitting vikt Draforattlyfta | Antal |yiktutan kitting
Modeller kattingf
(per fot) "
a
kg Ib mm X mm kg Ib kg Ib kg Ib
KLO75 750 1650 56X158 0.21 0.47 219 48.2 1 4.67 10.30
KL100 1000 2200 56X158 0.21 0.47 30.0 66.0 1 4.86 10.71
KL150 1500 3300 7,1X201 0.34 0.74 309 68.0 1 6.35 14.00
KL300 3000 6600 10X28 0.67 148 38.0 836 1 10.18 2244
KL600 6000 13200 10X 28 134 2.95 39.0 85.8 2 17.72 39.07
KL900 9000 19800 10X28 2.01 443 40.0 88.0 3 288 63.49
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Forklaring av modellkoder:

Exempel: KL 075 v - 5
Serier:

KL

Kapacitet t:

075=3/4t(16501b)
100=1t(22001b)
150=1,5t(3300Ib)
300= 3t(6600Ib)
600=61t(13200Ib)
900=9t(19800Ib)

Alternativ

V= Begransad 6verbelastningskoppling
S= Krok for skeppsvarv

R= Gnista ogenomtrangliga

Lyfthojd:

5= 1,5m (5 ft)

0= 3m(10ft)

15=  45m(15f)

20= 6m(20ft)

T Lyftblockets kapacitet uttrycks i ton (1 t=2 200 Ib).

TRANSPORT OCH FORVARING

VAR FORSIKTIG

. Transporten far endast skétas av kvalificerad personal. Inget ansvar for skada orsakad av inadekvat
transport eller olamplig lagring.

Transport av lyftblocket

Lyftanordningar fran Il Rand i k och pa lampligt satt fore leverans.

1. Kasta eller tappa inte denna produkt.
2. Anvand lampligt transportmedel. Transport och transportmedel ska vara lampade fér de lokala villkoren.

. Skulle det finnas en transportsakring, avligsna denna fére 6verlimnandet.

Forvaring av lyftblock

Férvara alltid lyftblocket obelastat.

For véljarspaken till laget NEUTRAL (mittenlaget).

Torka av all smuts och vatten.

Olja in kétting, kroksprintrar och sprintrar till sparrhaken.
Forvara pé en torr plats.

vhwN =
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6. Innan lyftblocket tas i bruk igen, f6lj instruktioner for "Lyftblock som inte anvands regelbundet". Se avsnittet
"INSPEKTION" pa sida 229.

INSTALLATION

Mil llkor: Lyftblock i KL-serien ar utvecklade for att fungera i en omgivningstemperatur pa mellan 0 °F (-18 °C)
och 130 °F (54 °C).

Fore installation av lyftblocket maste det noggrant kontrolleras med avseende p& méjliga leveransskador. Montering
och installation beror pa den lokala omgivningen. Lyftblocket maste héngas upp pa sadant sétt att det kan hanga fritt.

Lyftblocken &r smorda vid leverans fran fabriken. Smérjning av lyftkdttingen rekommenderas innan lyftblocket tas i

bruk for férsta gangen.
&  VARNING

. En fallande last kan orsaka allvarlig skada eller dédsfall. Se Manual med produktsékerhetsinformation
fore installationen for alla delar av installationen.

. Beroende pa vald modell, kan lyftblocket viga mer &n 90 Ibs. (41 kg). Om delar av lyftblocket tappas, kan
det astadkomma personskada, dédsfall eller skada pa egendom. Hall fast lyftblocket pa ett adekvat sétt

under installationen.
& VARFORSIKTIG

. Agarna och anvindarna rekommenderas att beakta specifika, lokala eller andra regler, inklusive
American Society of Mechanical Engineers (ASME) och/eller OSHA Regulations, som skulle kunna géllaen
speciell typ av anvéndning av denna produkt, fore pr ion eller idrift

Barande konstruktioner som balkar och fastanordningar som anvands i férbindelse med upphéngning av detta
lyftblock maste klara alla lyftoperationer plus vikten av lyftblocket och pdhdngd utrustning. Detta &r kundens ansvar.
Vid tveksamheter, kontakta registrerad byggnadsingenjor.

Lyftblock ur KL-serien kan anvéndas i valfri position forutsatt att den &r monterad fér att dra i en rak linje uppifran och
ned till bottenkroken. Lyftblocket ska positioneras sa att det inte stoter i lasten eller den barande konstruktionen nar
det anvénds. Sékerstall att handspaken kan réras obehindrat.

Vid arbete i begrénsade utrymmen, ska lampliga lyftanordningar eller -stroppar anvéandas for att férhindra att ramen
och handspakens rérelse blockeras.

Kontroll vid forsta igangkorning

. Sakerstall att lyftblockets topp- och b ar
ar ihdktade fore anvindning.

och att krokarnas sparrhakar

Anvand lyftblocket med en testlast (p& 10 % av angiven kapacitet) genom att lyfta och sanka denna vikt upprepade
ganger. Kontrollera bromsens funktion genom att sinka samma vikt for att kontrollera att lasten inte glider nar
sankningsprocessen stannar upp.
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OBS

. Varje gang en last lyfts upp, ska genom att lyfta lasten en bit och
sedan stoppa lyftprocessen for att sikerstilla att bromsen haller for vikten, innan man fortsitter att lyfta
lasten.

Informera operatorer och ansvarig personal for installationen av lyftblocket och servicen om ASME B30.21-
specifikationerna innan enheten tas i bruk. Alla krav enligt denna specifikation, inklusive testning, ska uppfyllas innan
lyftblocket godkanns fér anvandning.

DRIFT

Det rekommenderas att anvéndaren och dgaren kontrollerar alla passande och tillimpliga regler innan denna produkt
tas i bruk. Se manual med produktsékerhetsinformation.

Lyftblockets operator maste vara noggrant instruerad om sina arbetsuppgifter och maste forsté hur lyftblocket
fungerar, samt ha last och forstatt tillverkarens information. Operatoren maste helt och fullt forsta lampliga metoder
for att fasta last och ska ha en bra attityd vad géller sékerhet. Det faller pa operatorens ansvar att vdgra anvanda hissen

vid osékra driftsforhallanden.
&  VARNING

. Detta lyftblock ér inte konstruerat eller limpat fér lyftning, sa
. Lyft aldrig laster Gver ménniskor.

eller port av

Minsta last for automatisk lasning av bromsen &r 2 % av nominell last men ej 6verstigande 23 kg.
Positionering obelastad krok (neutralldget)

Las lll. MHP3291 pa sida 13.

Kontrollera att kattingstoppet (35) &r ordentligt fastsatt i den sista lanken pa lyftkattingens andfaste. Lyftkattingens
stopp ar avsett for att forhindra lyftkattingen frén att hakta ur lyftblocket och &r inte avsett for att hélla lasten.

A VARNING

. Vidror inte frikopplingsvredet vid lyftning eller sdnkning. Ldgg inte i frikopplingslaget néir det finns last
pa lyftblocket.

Lagg valjarspaken i NEUTRAL "N"-laget och dra frikopplingsvredet utat. Detta mojliggéra att lagga i “frikopplingslaget”.

Lagg valjarspaken i NEUTRAL "N"-laget.

Vrid frikopplingsvredet moturs och dra det utat.

Tatag i och dra ena sidan av lyftkattingen, eller vrid frikopplingsvredet, tills dnskat ldge pa bottenkroken har

uppnatts.

4. Koppla fast bottenkroken pa lasten. Dra lyftkattingens lassida eller vrid frikopplingsvredet tills kattingslacket ar
borta.

5. Vrid frikopplingsvredet medurs och tryck s att det snépper fast.

A VARNING

. Stotta inte last emot eller hidng inte last pa lyftkittingens ldsédnde. Det kan hinda att bromsen inte kan
halla lasten eller inte fungerar korrekt.

Lo add
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VAR FORSIKTIG

. Sakerstall att lasten ligger korrekt placerad i bottenkrokens sadel.
. For att forhi da eller skada pa dgsna alltid lasten ifran lyftblocket innan
frikopplingslaget ldggs i.

Lyfta last (UPP-laget)

Las lll. MHP3291 pa sida 13.

Féljande tillvdgagéngssatt forutsatter att lyftblocket ligger i NEUTRAL "N"-laget och att kroken sitter i lasten men att
lyftblocket inte haller lasten.

1. Foljstegen 2tom 5, beskrivna i "Positionering av obelastad krok".
2. Stallvaljarspaken i UPP-laget.
3. Rotera (kugga i) handspaken medurs for att lyfta lasten.

. Det klickande ljudet fran sparrhaken pa kugganordningen dr normalt nér en lasts lyfts upp.

Sdnka ned last (DOWN-ldget)
Lés lll. MHP3291 pé sida 13.

Foljandetillvagagangssatt forutsatter att lyftblockets véljarspak stari UP-laget, lyftblocket haller en last och operatéren
vill sdnka ned lasten:

1. Stall valjarspaken i DOWN-laget.
2. Rotera (kugga i) handspaken moturs for att sanka ned lasten.

& VARFORSIKTIG

. For att forhindra per daeller skada pa d sankalltid ned lasten sa langt att kattingen borjar
att slacka innan NEUTRAL-laget laggs i.

& VARNING

. Fortsattinte att sanka ned lyftblocket nér kattinglaset har natt sjélva lyftblocket. Lyftblocket kan skadas,
vilket resulterar i fallande last, vilket i sin tur kan orsaka allvarlig personskada, dodsfall eller skada pa
egendom.

Anvénda slirkopplingen

Lyftblocken ar utrustade med en slirkoppling. Nér man forsoker att lyfta en last som Gverskrider lyftblockets
lyftkapacitet, roterar handspaken men lasten lyfts inte upp. Overbelastningskopplingen har stéllts in for att slira vid
ett nominellt varde pa 150 % av instélld last med ett spann pa +20 %.
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BESIKTNING

Inspektionsinformationen &r delvis baserad p& amerikanska normer for maskiningenjorer, sakerhetskoder B30.21.

VARNING

. Allanyaellerrep i ka il ochtestas il teknikerfran Rand
for att sakerstalla saker drift, for pecifikati innan enh tas i drift.
. Anvind aldrig ett lyftblock som efter kontroll visar sig vara skadat.

Téta och periodiska kontroller ska utféras pa utrustning i regelbunden drift. Téta kontroller innefattar visuella
undersdkningar utférda av operatérer eller utbildade inspektérer fran Ingersoll Rand och innefattar observationer
utférda under rutinmassig drift. Periodiska kontroller & noggranna inspektioner utforda av utbildade tekniker fran
Ingersoll Rand.

Intervallerna for ASME B30.21-delstatsinspektioner beror pa typen av kritiska komponenter hos utrustningen och i
vilken grad utrustningen anvands. Se diagram for "Inspektionsklassificeringar" och "Underhallsintervall" i manualen
med information om produktunderhall for rekommenderade underhallsintervall. Noggrann regelbunden inspektion
kommer att avslgja risk for fara vid ett tidigt skede, vilket gér att man kan vidta korrekta atgarder innan det uppstar
farliga situationer.

Brister som avslGjas vid inspektion, eller som mérks under drift, maste rapporteras till avsedd personal med utbildning
isdkerhetsfragor, drift och underhall av lyftblocket. Faststallande av huruvida ett tillstand utgor en sékerhetsrisk méste
ske samt korrigering av noterad sékerhetsrisk géras och dokumenteras i en skriftlig rapport, innan lyftblocket tas i bruk.

Aterkommande besiktning

Lyftblock i kontinuerlig drift ska inspekteras ofta vid bérjan av varje skift. Dessutom ska visuella kontroller goras vid
det regelbundna underhallet; detta for att upptacka skador eller felaktigheter.

1. Drift. Leta efter synliga tecken eller onormala ljud som skulle kunna indikera ett eventuellt problem. Anvand inte
ett lyftblock om inte kattingen matas igenom lyftblocket och krokblocket l4tt och friktionsfritt. Lystra efter
"klickanden", noteraomdetkérvar eller fungerar daligt. Det klickande ljudet fran sparrhaken pé kugganordningen
arnormalt ndr en lasts lyfts upp. Om kéttingen laser sig, hoppar eller later for mycket, rengor och smérj den. Om
problemen kvarstar, kanske kattingen och blockskivan maste bytas ut. Anvand inte lyftblocket férrén alla problem
korrigerats.

2. Krokar.Kontrolleraomdetfinnsslitage eller skador, 6kad gapvidd, bojt skaft eller vriden krok. Byt ut om kroklasets
knapper igen 6ver krokens spets. Kontrollera att kroken snurrar fritt. Byt ut krokar som 6verskrider gapvidden
som specificeras i Tabell 103 ‘Krokens gap: normal och kasserad vidd’ pa sida 229. Se ritn. MHP3272 pd sida 12,
A. Genomloppets bredd. B.Avstandet mellan indikerade punkter; se ritning. MHP0111 pa sida 11, A. Vriden,
ANVAND EJ; B. Normal, den kan anvandas. Om kroklaset kndpper 6ver krokens spets, &r kroken sprucken och
maste bytas ut. Se senaste utgavan av ASME B30.10 KROKAR for ytterligare information. Kontrollera kroklagren
fér skador eller om de behéver smérjas. Se till att de svanger enkelt och smidigt. Se manual med information om
produktunderhéll.

Tabell 103: Krokens gap: normal och kasserad vidd

Kapacitet Normal B Kassera B Normal A* Utrangerad A*
(ton) Tum mm Tum mm Tum mm Tum mm
0.75 1.46 37 1.54 39 - - - o

1 1.77 45 1.89 48 - - - =
1.5 1.85 47 1.97 50 - - - -
3 2.46 62.5 2.60 66 - - - s
6 3.07 78 3.23 82 - - - -

- - - - 2.52 64 2.68 68
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* Dimensionerna avser utan monterad sparrhake.

Kroksparrhakar. Kontrollera att krokspérrhakarna fungerar. Byt ut vid behov.

Katting. Kontrollera varje lank om det finns bojar, sprickor i de svetsade omradena eller axelansatserna, hack
och skaror i tvérbalkar, svetsstank, rostangrepp, skiktning( mindre parallella linjer) och kattingslitage, inklusive
slitage pa barande ytor mellan kattinglénkar. (Se lll. MHP0102 pa sida 11). Byt ut kedjor som inte klarar kontrollen.
Kontrollera om kéttingen ar smorjd och smorj vid behov. Se "Belasta kattingen” i avsnittet

“SMORINING” pé sida 231,
VAR FORSIKTIG

Man kan inte helt visuellt underséka om kittingen r sliten. Vid indikering om slitage pa kittingen,
kontrollera ch blockskiva enligt instruktionerna i "Periodisk kontroll".

En skadad lyftkatting kan orsaka skador pa blockskivan. Inspektera blockskivan och byt ut den om den
ar skadad eller utsliten.

Lyftkatting. Se till att svetsfogar pa stdende lénkar inte ar i narheten av kattinghjulet. Aterinstallera kittingen
vid behov. Se till att kattingen inte &r skadad, vriden eller har snott sig. Justera vid behov.

Skyltar och etiketter. Kontrollera att det finns skyltar och att de ar ldsbara. Byt ut om de ar skadade eller saknas.
Handspak. Kontrollera om det finns sprickor, bgjar eller annan skada. Byt ut vid behov.

Tabell 104: Téta inspektionsintervall

Villkor
Pos.

Normal(t) Tung(t) Allvarlig(t)

Alla funktionella
driftmekanismer for
feljustering som stér den
normala driften.

Varje méanad Varje vecka Dagligen

Krokar och sparrhakar med
avseende pé deformation,
kemisk skada, sprickor och
forslitning.

Varje manad Varje vecka Dagligen

Kokens sparrhakes funktion,
om den anvénds.

Varje méanad Varje vecka Dagligen

Spaken med avseende pa
bojar sprickor osv.

Varje manad Varje vecka Dagligen

Lyftkétting enligt
instruktionerna i manualen

Varje méanad Varje vecka Dagligen

Hur lyftkattingen ar tradd
for efterlevnad av
rekommendationerna fran Varje méanad Varje vecka Dagligen
lyftblockets tillverkare eller
en annan kunnig person.

Lyftblockets stéd med
avseende pa skada

Varje méanad Varje vecka Dagligen
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Protokoll och rapporter

Inspektionsprotokoll, vilka listar alla punkter som kréver periodisk kontroll, ska finnas fér all lyftutrustning. Skrivna
rapporter, baserade pa servicens svarighetsgrad, ska fardigstéllas avseende tillstandet for kritiska delar. Detta som en
metod for att dokumentera de periodiska kontrollerna. Dessa rapporter ska dateras och signeras av den person som
utférde undersokningen och arkiveras dér de finns tillgéngliga for granskning.

Lyftblock ej i regelméssig anvandning

1. Utrustning som inte har anvénts under en period pa en manad eller langre, men mindre dn sex manader, ska
inspekteras i enlighet med kraven i “BESIKTNING” pa sida 229 innan den tas i bruk.

2. Utrustning sominte har anvénts pa Gver sex manader skagenomga en komplettinspektion i enlighet med kraven
i 'Regelbunden inspektion' innan den tas i bruk. Se manual med information om produktunderhall.

3. Reservutrustning ska inspekteras minst en gang i veckan i enlighet med kraven i 'Regelbunden inspektion'.

SMORINING

Foratt sakerstéllafortsatttillfredsstallande driftav lyftblocket, ska alla punkter som kréver smorjning servas med korrekt
smorjmedel vid rétt tidsintervaller, sdsom angives for varje anordning. De smérjintervaller som rekommenderas i
underhéllsmanualen baseras pa periodisk service efter en bestamd tid. Om lyftblocket anvands oftare behévs ett tétare
smorjningsschema. Dessutom grundas smoérjmedelstyperna och utbytesintervallerna pa drift i miljoer som &r relativt
dammfria, fuktfria och fria fran fratande &ngor. Anvand bara rekommenderade smorjmedel. Andra smorjmedel kan
paverka lyftblockets prestanda. Foljer man inte denna férsiktighetsatgard kan det resultera i skador pa lyftblocket och/
eller dess tillhérande delar.

Tradsmorjmedel eller ett antifastimne rekommenderas for gdngade skaft, huvudskruvar och muttrar. Om inget annat
anges, avldgsna det gamla smorjmedlet, rengér delen med ett syrafritt I16sningsmedel och ldgg pa ett nytt lager
smorjmedel pa delen fore montering.

Allm@n smorjning

Korrekt smorjning ar en av de viktigaste faktorerna for att bibehalla produktens effektiva drift.

Rekommenderade smérjmedel
Véxlar (42 och 45)

1. Avlagsna muttrarna pa véxelns skyddskéapa.
2. Tabort gammalt fett och lagg pé nytt.

Tabell 105: Rekommenderade véxelsmérjmedel (35, 36 och 32)

temperatur Kvalitetstyp
-20 °F ill 50 °F (-29 °C till 10 °C) EP 1 litiumbaserat multismorjmedel
30 °F till 120 °F (-1 °C till 49 °C) EP 2 litiumbaserat multismorjmedel
Lyftkdtting
. L & atthalla lyftkatti ren och ordentligt smord kan I iattkatti inte fungerar,
vilket i sin tur kan leda till kada, dodsfall eller betydand iell skada.

1. Smorjvarje lank pa lyftkattingen en gang i veckan eller oftare, beroende pé hur ofta den anvénds. Applicera nytt
smorjmedel pa det existerande lagret.

Vid hard anvéndning eller i fratande miljo maste man smorja oftare dn normalt.

Smorj sviveln pa kroken och krokspérren med samma smorjmedel som anvénds pa lyftkattingen.

For att ta bort rost eller smuts rengér man kattingen med en syrafri l6sning. Efter rengéring smérjer man kedjan.
Anvénd Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en 1SO VG220 till 320 (SAE 50W till 90 EP)-olja
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