Product i ce @

Information

Manual Chain Hoist

KM & KMX Series

(Dwg. MHP3261)

@ Save These Instructions

Form 48489223
Edition 5

@lngersoll Rand. January 2017

© 2017 Ingersoll Rand



D

Table 1: Product Information Manuals

. Part/Doc . e Part/Doc
Publication Number Publication Number
Product Safety Information 48489231 Product Parts 48489249
Manual 47589199007 | Information Manual 47589065001

Product Maintenance

Information Manual 48496350

PRODUCT DESCRIPTION

The KM & KMX Series Manual Chain Hoist can be mounted to the suspension shaft of a trolley
or a permanent mounting structure. The hoist is designed to lift and lower loads up to rated
capacity with minimal effort. To determine your hoist configuration refer to the capacity and
serial number nameplate for serial and model number information.

Hoists are in conformity with the most recent European Standards, Classification FEM 1 Dm.
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SPECIFICATIONS
Model Code Explanation:
Example: KM 025 v - 10 -
Series :
KM

Capacity (expressed in Metric Tons [1t = 2200 Ib])

025=  5501b(025t)  300=66001b(31)
050=  11001b(051)  500=110001b(51)
100= 22000b(11) 750=16500Ib (7.5 1)
150=  33000b(1.51) (11%’?): 220001
200=  44001b(21) (22038 =440001b
Options:

V= Overload Clutch

X= ATEX Cat. II*

Lift:

0= 3m(0f)

15= 4.5m (15 ft)

20= 6 m (20 ft)

Hand Chain Drop:

8= 24m (8ft)
13= 4m(13ft)
18= 55m (18 ft)

* Hoists are designed for use in potentially explosive environments and conform to ATEX
Directive 2014/34/EU. These hoists provide corrosion protection under ASTM B117 salt spray
environment
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Table 2: General Specifications

Rated Load Hand Load Fhain o Weight without
Capacity Chain Chain Weight Pull toLift No. Chain
Models (per foot) of.
Chain
kg | m | mmX X g | b [k [ b | kg b
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KM050 500 1100 50X15.0 48X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 BZE) 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 a4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90
TRANSPORT AND STORAGE

CAUTION

e Transport may only be done by qualified personnel. No liability for any damage result-
ing from improper transport or improper storage.

Transporting the Hoist

Ingersoll Rand lifting devices are inspected and adequately packed before delivery.
1. Do not throw or drop this product.
2. Use adequate means of transport. Transport and means of transport must be suitable for

local conditions.
NOTICE

o Should a safety device for transport exist, please remove it before commissioning.

Storing the Hoist

Always store the hoist in a no load condition.

Wipe off all dirt and water.

Oil the chain, hook pins and hook latch pins.

Place in a dry location.

Before returning hoist to service, follow instructions for ‘Hoists Not In Regular Use’. Refer to
the “INSPECTION” section on page 6.

uhwN =
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Environment Conditions: KM hoists are designed to operate in ambient temperatures between
0°F (-18°C) and 130°F (54°C).

The hoist shall be installed in locations that will allow movement of the operator to stay clear of
the load, and the locations where the length of the load chain will allow the load hook to rest on
the floor or the lowest level on which the load rests.

WARNING

o Afalling load can cause injury or death. Before installing refer to Product Safety Infor-
mation Manual for all sections of installation.

INSTALLATION

e Depending on the model selected, the hoist may weigh more than 90 Ibs. (41 kg).
If parts of the hoist are dropped, they can cause injury, death or property damage.
Adequately support the hoist during installation.

The KM Series manual chain hoist must be used in a vertical position to provide a straight line
pull from top hook to bottom hook. The hoist must be positioned so that it does not contact the
support members when in use. When operating in limited areas suitable lifting attachments or
slings must be used to prevent the hoist body and hand chain from being obstructed.

Familiarize operators and people responsible for hoist installation and service with ASME B30.16
specifications prior to placing the unit into service. All the requirements of this specification,
including testing should be met before approving the hoist for operation.

OPERATION

Hoist Operation

When facing hand chain side of hoist:

1. Pull down on the right hand chain (clockwise) to raise load.

2. Pull down on the left hand chain (counterclockwise) to lower load.

Make sure the hoist has an adequate length of load chain to raise or lower the load in a safe
manner. Do not attempt to lower the hoist beyond its limit.

On 20 ton KM Series hoists, use two operators, one on each of the two hand chains. To keep the
load chain centered in the block assemblies, operate the hoist units simultaneously and at the
same speed. An equal amount of unloaded chain must be maintained under each hoist bodly.

WARNING

Do not allow load chain, on 20 ton KM Series hoists, to accumulate on one side (under
one hoist body). Excessive loading to load chain anchor may occur resulting in a falling
load which can ause severe injury, death or property damage.

NOTICE

The clicking sound of the pawl on the ratchet gear is normal when a load is being raised.

Overload Clutch

Some hoists are equipped with a slip clutch. When trying to lift a load that exceeds capacity of
hoist the hand chain will rotate in the hoist body but the load will not be lifted.
The overload clutch was set to slip at a nominal setting of 150% of rated load with a range of +20%.
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INSPECTION

& WARNING

Inspect the unit for visual defects, e.g. deformations, damage, cracks, wear and corrosion
marks. In a corrosive environment, inspect, clean and lubricate more frequently than
normal.

On hoists in continuous service, frequent inspection should be made at the beginning of each

shift. In addition, visual inspections should be conducted during regular service for any damage

or evidence of malfunction.

1. Operations. Check for visual signs or abnormal noises which could indicate a potential

problem. Do not operate a hoist unless the chain feeds through the hoist and hook block

smoothly. Listen for “clicking’, binding or malfunctioning. The clicking sound of the pawl on
the ratchet gear is normal when a load is being raised. If chain binds, jumps, or is excessively
noisy, clean and lubricate the chain. If problem persists, replace the chain. Do not operate
the hoist until all problems have been corrected. Check that hand chain moves freely and
without binding or excessive drag. Hook should stop moving when hand chain stops
moving.

Hooks. Check for wear or damage, increased throat width, bent shank or twisting of the

hook. Replace hooks which exceed the throat opening. Refer to Dwg. MHP3272 on page

10, A. Throat Width. B. Distance between two indicator points. Replace hooks which exceed

a 10° twist. Refer to Dwg. MHPO111 on page 9, A. Twisted DO NOT USE; B. Normal Can Be

Used. If hook latch snaps past tip of hook, the hook is sprung and must be replaced. Refer to

the latest edition of ASME B30.10'HOOKS' for additional information. Check hook support

bearings for lubrication or damage. Ensure that they swivel easily and smoothly. Refer to

Product Maintenance Information Manual.

Hook Latches. Check operation of the hook latches. Replace if necessary.

. Chain. Examine each of the links for bending, cracks in weld areas or shoulders, traverse nicks
and gouges, weld splatter, corrosion pits, striation (minute parallel lines) and chain wear,
including bearing surfaces between chain links (Refer to Dwg. MHP0102 on page 9). Replace
a chain that fails any of the inspections. Check chain lubrication and lubricate if necessary.
Refer to “Load Chain”in section “LUBRICATION" on page 8.

The full extent of chain wear cannot be determined by visual inspection. At any
indication of chain wear inspect chain and load sheave in accordance with instructions
in“Periodic Inspection.”

Frequent Inspection

N

> w

A worn load chain may cause damage to the load sheave. Inspect the load sheave and
replace if damaged or worn.
Load Chain Reeving. Ensure welds on standing links are away from the chain wheel.
Reinstall chain if necessary. Make sure chain is not capsized, twisted or kinked. Adjust as
required. Refer to Dwg. MHP0043 on page 10, A. Make certain bottom block has NOT been
flipped through the chain falls.
Labels and Tags. Check for presence and legibility of labels. Replace if damaged or missing.

tn

o
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Table 3: Hook Throat Normal and Discarded Width

D

Normal B Discard B Normal A* Discard A*
Capacity
inch mm inch mm inch mm inch mm
0.25ton 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5ton 1.38 35 1.46 37 - = - =
1ton 1.77 45 1.89 48 - = - o
2ton 1.85 47 197 50 - = - =
3ton 2.08 52 217 55 - = - =
5ton 244 62 2.60 66 - = - =
7.5ton 3.1 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10 ton - = - = 252 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87
* Dimensions are with no latch installed.
Table 4: Frequent Inspection Interval
Conditions
Item
Normal Heavy Severe
Hoist Braking System for proper operation Monthly Weekly Daily
Hooks, per guidance given in manual Monthly Weekly Daily
Hook Latch for proper function Monthly Weekly Daily
Load Chain, per guidance given in manual Monthly Weekly Daily

Load Chain Reports

Records should be maintained documenting condition of load chain removed from service as
part of a long-range chain inspection program. Accurate records will establish a relationship
between visual observations noted during ‘Frequent Inspections’ and actual condition of load
chain as determined by ‘Periodic Inspections’ Refer to Product Maintenance Information Manual

for chain specifications.
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Hoists Not in Regular Use

1. Equipment which has been idle for a period of one month or more, but less than six months,
shall be given an inspection conforming to the requirements of “Frequent Inspection” section
on page 6 before being placed in service.

2. Equipment which has been idle for a period of over six months shall be given a complete
inspection conforming with requirements of ‘Periodic Inspection’ before being placed in
service. Refer to authorized Ingersoll Rand service center.

3. Standby equipment shall be inspected at least semiannually in accordance with
requirements of ‘Frequent Inspection’.

LUBRICATION

Recommended Lubricants

Gears (31 and 32)
1. Remove nuts (36) and gear cover (35).
2. Remove old grease and replace with new.

Table 5: Recommended Lubricants for Gears (31 and 32)

Temperature Grade Type
-20°to 50° F (-29°to 10°C) EP 1 multipurpose lithium based grease
30°to 120° F (-1°to 49° C) EP 2 multipurpose lithium based grease

Load Chain

WARNING

Lubricate each link of the load chain weekly, or more frequently, depending on severity of

service. Apply new lubricant over existing layer.

1. Lubricate hook and hook latch pivot points with the same lubricant used on the load chain.

2. To remove rust or abrasive dust build-up, clean chain with acid free solvent. After cleaning,
lubricate the chain.

3. Use Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® or an I1SO VG220 to 320 (SAE 50W to 90 EP) oil.
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PRODUCT INFORMATION GRAPHICS

e

@ Twisted Normal

DO NOT USE Can Be Used
(Dwg. MHPO111)
—® Diameter Welded
Area

Wear
in these
areas

(Dwg. MHP0102)
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@ Gauge Length over ‘N’ links with

light load suspended from hook

(Dwg. MHP0455)

Make certain
bottom block
has NOT been
flipped through
the chain falls

(Dwg. MHP0043)

(Dwg. MHP3272)

Distance betw%
two indicator points

“Throat Width
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
(DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Ingersoll Rand | Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: | IRI Ltd. / Lakeview Dr, IE Swords

(ES) nombre y direccion de la persona facultada para elaborar el expediente técnico (FR) Nom et adresse de la personne
autorisée a constituer le dossier technique (IT) nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico (DE)
Name und Anschrift der Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen (NL) naam en adres
van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen

Declare under our sole responsibility that the product: Manual Chain Hoist

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que
le produit: (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: (DE) Erkléren hiermit, gemaB unserer alleini-
|gen Verantwortung, daB die Gerate: (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt:

Model: KM Series Manual Chain Hoist / Serial Number Range: T16H0001 > T30H9999
Refer to document number 47582561 for all KM Series Hoist model codes.

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich:
(NL) Model: / Serienummers:

To which this declaration relates, is in i with provisions of Directi : 2006/42/EC (Machinery),
2014/34/EU (ATEX)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat,
est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative

delle direttive: (DE) auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft
overeenkomt met de bepalingen van directieven:

By using the following Principle Standards: EN ISO 12100:2010, EN 13157:2004+A1:2009, EN1127-1:Part 1,
EN13463-1:2009 and EN13463-5:2011

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti stand-
ard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende

Date / Place: January, 2017 / IE Swords

(ES) Fecha / Lugar: Enero, 2017 / IE Swords (FR) Date / Lieu: Janvier, 2017 / IE Swords: (IT) Data / Posto: Gennaio, 2017 / IE
Swords (DE) Datum / Ort: Januar, 2017 / IE Swords: (NL) Datum / Plaats: Januari, 2017 / IE Swords:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:

I

Frederic Jezequel Antl‘ony J}mes
Product Management Leader Power Tools, Global Engineering Leader,
EMEIA Material Handling
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DECLARATION OF CONFORMITY

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING
(FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQZH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand | Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: | IRI Ltd. / Lakeview Dr, IE Swords

(DA) navn og adresse pa den person, der har bemyndigelse til at udarbejde det tekniske dossier (SV) Namn pa och adress

till den person som ar behérig att stélla samman den tekniska dokumentationen (NO) navn og adresse pa personen som er
autorisert til & kompilere den tekniske dokumentasjonen (F) sen henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan
teknisen eritelmén (PT) Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o processo técnico (EL) no évopa kat nn S1ev8¢vin
nog mmodwog nog e€ocllodonnuévog va kanamnnifel nov neoviké Bakeo

Declare under our sole responsibility that the product: Manual Chain Hoist

(DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstéende produkt: (SV) Intygar harmed, i enlighet med vért fullstandiga ansvar, att
produkten: (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: (Fl) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siita, ettd
tuote: (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: (EL) An\@voupe 6Tt pe Sikrj pag evbovn 1o
TIPOIOV:

Model: KM Series Manual Chain Hoist / Serial Number Range: Z16L0001 -> Z30L9999
Refer to document number 47582561 for all KM Series Hoist model codes.

(DA) Model: / Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: /
Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Avgovtog AptBpou:

To which this declaration relates, is in i with isions of Directi: :
2014/34/EU (ATEX)

y)

(DA) som denne erklaering vedrorer, overholder bestemmelserne i falgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller
kraven i Direktiven: (NO) som denne erklzringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tama
vakuutus viittaa, téyttada direktiiveissé: (PT) ao qual se refere a presente declaracéo, esta de acordo com as prescri¢oes das
Directivas: (EL) ta omoia agopd auti n SHAwon, givat GOHQWvVa pE TIC TPOPAEYELS Twv EvIoMdv:

By using the following Principle Standards: EN ISO 12100:2010, EN 13157:2004+A1:2009, EN1127-1:Part 1,
EN13463-1:2009 and EN13463-5:2011

(DA) ved at veere i overensstemmelse med felgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda foljande principstandard:
(NO) ved & bruke falgende prinsipielle standarder: (FI) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kéytettdessa: (PT) observ-
ando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnopormolivTag la mapakdtw Kupla mpdtuna:

Date / Place: January, 2017 / IE Swords

(DA) Dato / Place: Januar, 2017 / IE Swords: (SV) Datum / Plats: Januari, 2017 / IE Swords: (NO) Dato / Sted: Januar, 2017 / IE
Swords: (Fl) Péivdys / Paikka: Tammikuu, 2017 / IE Swords: (PT) Data / Lugar: Janeiro, 2017 / IE Swords:
(EL) Huemopnvia / 8€{n: lavoudpiog, 2017 / IE Swords:

Approved By:

(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) EykpiBnkeamo:

K=

FrederiéJezequel Anth.nny J.ones
Product Management Leader Power Tools, Global Engineering Leader,
EMEIA Material Handling
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE
(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ingersoll Rand | Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: | IRI Ltd. / Lakeview Dr, IE Swords

(SL) ime in naslov osebe, pooblas¢ene za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije (SK) meno a adresu osoby opravnenej na
zostavenie stboru technickej dokumentécie (CS) jméno a adresu osoby povéfené sestavenim technické dokumentace (ET)
selle ihenduses registrisse kantud isiku nimi ja aadress (HU) a m(iszaki dokumentaci6 6sszedllitasara felhatalmazott személy

Declare under our sole responsibility that the product: Manual Chain Hoist

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: (SK) Pret j na svoju zodp: 10st; Ze produkt:
(CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: (ET) Deklareerime oma air |, et toode: (HU) Ki:
felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy a termék:

Model: KM Series Manual Chain Hoist / Serial Number Range: Z16L0001 -> Z30L9999
Refer to document number 47582561 for all KM Series Hoist model codes.

(SL) Model: / Obmodje serijskih $tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite
vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany

To which this ion relates, is in i with provisi of Directi 3 hinery),
2014/34/EU (ATEX)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlésenie vzt'ahuje,
zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlasenl vztahu}e, odpovidaji ustanovenim smérnic: ( T)
Mida kéesolev 1 puudutab, on jargmis(t)e di i(de) sdtetega: (HU) lyekre ezen
vonatkozik, megfelelnek a kévetkezé irdnyelv(ek) eléirasainak:

By using the following Principle Standards: EN ISO 12100:2010, EN 13157:2004+A1:2009, EN1127-1:Part 1,
EN13463-1:2009 and EN13463-5:2011

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujtcich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujlcwch zakonnych
norem: (ET) Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A ké 6 elvi

Date / Place: January, 2017 / IE Swords

(SL) Datum / Kraj: Januar, 2017 / |IE Swords: (SK) Datum / Miesto: Januar, 2017 / IE Swords: (CS) Datum / misto : Leden, 2017 / IE
Swords: (ET) Kuupéev / Koht: Jaanuar, 2017 / IE Swords: (HU) Datum / Hely: Januar, 2017 / IE Swords:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jovahagyta:

Anthony Jones

Frederic Jezequel Global Engi ing Lead!
Product Management Leader Power Tools, oba’Engineering Leader,
MEIA Material Handling
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DECLARATION OF CONFORMITY

(LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) IEKNAPALINA
3A CbOTBETCTBME (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE (HR) IZJAVA O SUKLADNOSTI

Ingersoll Rand | Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: | IRI Ltd. / Lakeview Dr, IE Swords

(LT) asmens, jgalioto sudaryti atitinkama technine byl (LV) tas personas vards un adrese, kura pilnvarota sastadit tehnisko
(PL) nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej (BG) nveto n appeca Ha nnueTo,
0TOpK3MpaHo Aa CbCTabs TexHMuyeckoTo gocre (RO) numele si adresa persoanei autorizate pentru intocmirea cartii tehnice
(HR) Ime i adresa osobe ovlaitene za sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Declare under our sole responsibility that the product: Manual Chain Hoist

(LT) Prisii i iski kad gaminys: (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums:

(PL) O$wiadcza, ze ponosi pe{nq odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt: (BG) [leknapupame Ha COGCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ue
npoaykTbT: (RO) Declardm sub propria raspundere ca produsul: (HR) Izjavljujemo pod naom isklju¢ivom odgovornoscu da
je proizvod:

Model: KM Series Manual Chain Hoist / Serial Number: Z16L0001 -> Z30L9999
Refer to document number 47582561 for all KM Series Hoist model codes.

(LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Mogen: /
Cepuintin Homepa oT ao: (RO) Model: / Domeniu numar serie: (HR) Model/opseg serijskog broja:

To which this ion relates, is in i with isions of Directi: : 2006/42/EC hinery),

2014/34/EVU (ATEX)

(LT) Kuriems taikomas 3is p: , atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru 3i deklaracija attiecas, atbilst

direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktorych ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw):

(BG) 3a Koi1TO Ce OTHacA HacToALaTa AeKnapalys, e B CboTBETCTBIE C pa3nopeabute Ha [inpektusa (1): (RO) Produsul la

care se refera declaratia este conform cu prevederile Directivei(lor): (HR) Ono na 5to se ova izjava odnosi u sukladnosti je s
Direkti

By using the following Principle Standards: EN ISO 12100:2010, EN 13157:2004+A1:2009, EN1127-1:Part 1
EN13463-1:2009 and EN13463-5:2011

(LT) Remiantis $iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych h norm: (BG) C Ha cnepjHuTe 0CHOBHMN C (RO) Utilizand &
standarde de principiu: (HR) Koristeci sljedece glavne standarde:

Date / Place: January, 2017 / IE Swords

(LT) Data / Vieta: Sausis, 2017 / IE Swords: (LV) Datums/ Vieta: Janvaris, 2017 / IE Swords: (PL) Data / Miejsce: Styczen, 2017 / IE
Swords: (BG) [lata / macTo: iHyapw, 2017 / IE Swords: (RO) Data / Loc: lanuarie, 2017 / |E Swords: (HR) datum / mjesto: fisapb,
2017 / IE Swords:
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Jlonyckaiite camo obyueHun TexHuuu ot Ingersoll Rand fja n3BbpLuBaT TexHUYECKO 06CyKBaHe
Ha TO31 NPOAYKT. 3a AoMbAHMTENHa HPOPMaLA ce o6bpHeTe KbM dpabpukarta Ha Ingersoll
Rand vnu Hain-6nm3kua gucTprubyTop.

3a gonbAHNTeNHa NoaAbpiKalla AoOKyMeHTauua BumkTe Tabnuua 6 ‘PbKoBoacTBa 3a
npoaykra’Ha ctpaHuuya 15.

PbKoBopcTBaTa morat Aa 6baat usrernenn ot ingersollrandproducts.com

YnoTpebata Ha yacTu, pasnuyHu OT opurrHanHuTe Ha Ingersoll Rand MOXe Aa gosefe Ao
prckoBe 3a 6@30MacHOCTTa, MOHMKEHN PAabOTHN XapaKTEPUCTVKI Ha NPOAYKTA 1 YBENYEHO
TEXHNYECKOTO 06CyXBaHe, KaKTo 1 Aa aHyIMpa BCUYKU rapaHLmm.

OpurvHanHUTe NHCTPYKLMM Ca Ha aHrUACKK e3nk. OcTaHanuTe e3num ca NnpeBoj Ha
OPUTMHANHUTE UHCTPYKLUN.

3a BCMUKM KOMYHMKaLWK ce obpblyaiite KbM Han-6nm3kua odpuc nnm Anctprbytop Ha Ingersoll
Rand.

Ta6nuua 6: PbkoBoACTBa 3a NPoAYyKTa

Homep Ha Homep Ha
My6nukauua vacr/ My6nukauua vacr/

AOKYMEHT AOKYMEHT
PbroBoACTBO 32 48489231 PbKoBoACTBO 32 48489249
6e30MacHOCT Ha NpoJyKTa 47589199001 | MOAAPBXKa Ha NPOAYKTa 47589065001
PbKOBOACTBO 3a YacTUTe Ha 48496350
npopyKTa

OMUCAHUE HA MPOAYKTA

BepI/I)KHVIﬂT NOAEGMHUK C NIOCTOB MeéXaHU3bM MOXe [la C& MOHTMPA Ha HOCEeLL Bajl Ha KONnu4vka
NN Ha CTPYKTYpa 3a NOCTOAHEH MOHTaX. nOF[EMHMKbT € NPOoeKTNpaH Aa savra n ceana
TOBapw C Terno Ao Hol Kanauutet C O JIOCTOBO ycunue. 3a Aa onpepenute
KOH¢|/|rypau|/|ma Ha NogeMHUKa, BNXTe Tabenkara c KanauuteT u HOMep Ha napTuaa,
pa3nosioXxeHa Bbpxy pbYHUA N1OCT, 3a I/IHd)OpMaLLI/IH 3a HOMepa Ha mojaena.

MoaeMHULMTE Ca B CbOTBETCTBYE C Hall-HOBMTE EBPOMENCKI CTaHAAPTH, Knacudukaums FEM 1
Dm.
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CNELUOUKALNN
O6scHeHMe Ha Kofla Ha mogena:
Hanpumep: KM 025 v - 10 - 8

Cepusa:

KM

Kanauurer (KanauutetsT Ha nogemMHuiKa ce
n3passBa B MeTpuYHY ToHoBe [1 t = 2200 Ib].)

025 = 5501b(0.251) 300=6600 b (3t)

050 = 11001b (0.5 t) 500=11000Ib (5t)

100= 22001b (11) 750=165001b (7.5 1)

150 = 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10 )

200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)

Oonuyun:

Ve CobefuHuUTeN 3a OrpaHnNyaBaHe Ha
npeToBapBaHeTo

X= ATEX kateropus II*

MospguraHe:

0= 3m(10ft)

15= 45m (15 ft)

20= 6 m (20 ft)

Map Ha pbuHaTa Bepura:

8= 24m (8ft)
13= 4m(13ft)
18= 55m (18 ft)

*TendepnTe ca NPOEKTNPaHW 3a N3MON3BaHe B MOTEHLMANHO EKCMIO3MBHI CPeAV 1 Ca B
cboTeeTcTBUE C ATEX [Inpektuea 2014/34/EC. Te3n Tendepu NpefoCTaBAT 3alluTa OT KOPO3us
nop ASTM B117 cpepa CbC coneH cnpei.
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Ta6nuua 7: O6wWM XapaKTepUCTUKN

Terno Ha Wspvpneane Bpoii
Homunanen Mopemua pbKa nogemHara A :a pon Terno 6e3
Homep KanauuTer Bepura Bepura Bepura BepukH Bepura
nospuraHe n
Ha (3a dpyT)
nogemH
mogen "
mm X mm X
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib moaynn kg Ib
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 37.5 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 494 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90
TPAHCMOPT U CbXPAHEHUE

PEAYNPEXAEHUE

o TpaHcnopTMpaHeTo crefiBa Aa ce M3BbPLUBA CAMO OT KBanuduumupaH nepcoHan.
He HOCMM OTFOBOPHOCT 3a KaKBMTO 1 4a 6MNO WeTH, Bb3HNKHANW B pe3ynTaT Ha
HenpaBun/IHO TPAHCNOPTUPaHe NN CbXpaHeHue.

TpaHcnopTupaHe Ha Tendepa

MopemuuTe yctpoiicTea Ingersoll Rand ca HapneXHo HCNEKTVPaHY 1 NPaBUIHO ONaKoBaH

npeam aocTaBka.

1. He xBbpnaiite 1 He n3nycKaiTe TO3U NPOAYKT.

2. W3nonsBsaiite NoaxoAALM CPeACTBa 3a TPAHCNOPT. TPAHCMOPTUPAHETO 1 CPeACTBaTa 3a
TpaHCMopT TPA6Ba fja ca NOAXOAALLN 32 MECTHUTE YCIIOBUA.

BEJIEXXKA

o [pu HanuuwMe Ha yCTPOIICTBa 3a 3alMUTa NPY TPAHCNOPTMPAHE [N OTCTPaHeTe Npean
npuBexpaaHe B eKcnnoaTayus.

CbxpaHABaHe Ha npoaykrta

. BuHaru cbxpaHsBaiiTe KonukaTa/Tendepa B HeHaTOBapEHO CbCTOAHME.

. M3uncTeTe 3amMbpcABaHeTO 1 BOAaTa.

CmaxeTe BepwuraTa, llll/ld)TOBeTe N OCUTYPUTENTHNA €3UK Ha KyKaTa.

MocTaBeTe Ha cyxo.

Mpeaw aa BbpHeTe KonuuKaTa/Tendepa B eKCnoaTaLys, U3MbHeTe UHCTPYKLUWTE B pasgen
“Tendep, KOVTO He ce U3Non3Ba pefoBHO" . BX. pa3gen “MiHcnekymn” Ha cTpaHuya 19.
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Pa6oTHM ycnoBua: TendepbT e KOHCTPYVPaH 3a paboTa Npy OKOHa TemnepaTtypa B janasoHa
o1 0°C (32°F) go 50°C (122°F).

Flpe/:un Aa MOHTUpaTe NpPoAyKTa, BHUMATENTHO ro orne/:lalhTe 3a Bb3MOXKHW yBpeXaaHua npn
TpaHcrnopTa. [pofyKTUTe ce AOCTaBAT OT 3aBOAa HaMbIHO cMa3aHu. [penopbyBa ce cMasBaHe
Ha MojleMHaTa Bepura npeAu MbPBOTO U3MoN3BaHe C ToBap.

BHUMAHUE

MOHTAX

o [pun HenpaBuieH MOHTaX MOXe TOBapbT UK NPOAYKTHT ia NafiHe, KOETO Aa NPUYNHIN
Cepuo3HO HapaHABaHe nnn cMbpT. Mpean MoHTax BX. P TBOTO 3a 6 HOCT
Ha NpoAyKTa U BCUYKM NpeaynpeXAeHns, CBbp 4 P 3a
TO3U NPOAYKT.

e B3aBMcMMoOCT OT p pa ToBa 060py MoOXKe Aa TeXxu noseye ot 90 ¢yH1'a (41 kr).
U3TbpBaHeTO Ha YacTh OT Ta unmn depa moxe pa np

nnn umyLecTBeHm WweTn. Ocmrypere noaxoasuia onopa Ha Tembepa 1 KoNnn4ykarta npun
nosauraHe c uen MOHTUpPaHe Ha rpeaara.

MoaeMHUKBT € N10CTOB MexaHn3bM cepus KL Mmoxe aa ce 13nosn3Ba B KOETO U1 [la e NoSIoXeHne,

B KOETO MOXe fja N3AbprBa B MpaBa IMHWA OT ropHaTa o AosHaTa KyKa. MofieMHUKbT Tpsabsa
fla 6bae NocTaBeH Taka, Yefja He KOHTaKTyBa C TOBapa Wi NOAAbPXaLuTe 3BeHa nNpw
eKkcnnoartayma. YBepere Ce, Yye ABMXKEHNETO Ha /I0CTa He e Bb3NPenATCTBaHO.

3aro3HaiiTe onepaTopuTe 1 XopaTa, OTFOBOPHM 3a MOHTaXa 11 06C/Ty)KBaHETO Ha MOAEMHIIKa,
cbe cneyndmkaummnte ASME B30.21 npemn NycKaHeTo Ha YCTPOICTBOTO B eKcnnoatauma. Bcuukn
V3UCKBaHWA Ha HacToALaTa crielmduKaLms, BKIIOUMTENHO 1 TecToBeTe, TpAGBa Aa 6baat
V3Mb/IHEHN Npefy 0f06pABaHETO Ha NOJEMHMKA 3a eKCrnoaTaLma.

EKCMIOATALIMA

Pa6orta c Tendepa

KoraTo cTe ¢ niviLie KbM PbYHOTO Koneso Ha Tendepa:
[lpbnHeTe Hafony BepuraTa oT AACHaTa CTpaHa Ha PbYHOTO KONeso (BbpTeHe no
YacoBHMKOBaTa CTpesika), 3a la NoBAWrHeTe ToBapa.
2. [lpbnHeTe HazjoNy BepuraTa OT IABaTa CTPaHa Ha PbYHOTO KoNeno (BbpTeHe 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesiKa), 3a fla CrycHeTe ToBapa.
YBepeTe ce, Ue AbMKMHATA Ha NOJieMHaTa Bepura Ha nofieMHyIKa e noaxopaLya 3a 6esonacHo
BAWraHe Unu cBanaHe Ha ToBapa. He ce onuTBaliTe Aa cBanATe NoAeMHUKa Noj MMMnTa.
3a 20-ToHHUTe nogemHuLK, cepua KM nsnonssaiite aBa onepatopa 3a ABeTe PbyuHM BEPUTU.
3a ja noaabpKaTe NofemMHaTa Bepura B LieHTbpa Ha Makaparta, paboTeTe ¢ MoaynnTe Ha
nofeMHUKa eJHOBPEMEHHO U C elHakBa CKOPOCT. TpAGBa Aa ce noaAbpiKa ejHakBO KONNYeCcTBO
HeHaToBapeHa BepHura noj BCekn Kopryc Ha nofemMHuKa

BHMMAHUE

He nosBonsBaiite nogemHara Bepura Ha 20-ToHHUTe nogemHunum ot cepua KM ga
ce HaTpynBa OT efjHaTa cTpaHa (Noj eANHMA KOPNyc Ha noAemMHMKa). pekomepHo
Ha K Ha pa Ha Ta Bepura Moxe fla ;JoBefie 10 NajjaHe Ha ToBapa,
KOeTo MoXxe Aa np TEXKO Haf CMBPT Nn peaa Ha UMyLecTBO.
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BEJIEXXKA

o Mpu noBaraHe Ha TOBapa € HOPMasHO fja YyBaTe L[ or Ha xp
MexXaHu3bM.

Pa6oTa Ha npefnasHnA TpueL CbeanHuTen

MoaemHULMTE Ca 060pyABaHN C NpeAnaseH Tprely cbefuHuTen. Korato ce onvtate Aa BAUrHeTe
TOBap, KOMTO HaAXBbPIIA KanauuTeTa Ha NOAEMHIKA, PbUYHUAT NOCT Lie ce 3aBbPTy, HO TOBapbT
HAMa Aa 6bae BanrHat. CbeAMHNTENAT 3a NPeToBapBaHe € HaCTPOeH fja NPUMTb3Ba Npu
HOMUHasHa HacTpoiika oT 150% OT HOMUHANHOTO HaTOBapBaHe C AnanasoH oT + 20%.

MPOBEPKA

BHUMAHUE

WHcnekTupainte ypeaa 3a Busyanuu gedektn, p p Aedop pen
HanyKBaHMsA, U3HOCBaHe 1 ciefy oT Kopo3uA. B Kopo3nBHa cpefla MHcNeKTUpaiiTe,
nouncTBaiiTe U CMa3BaiiTe NO-4eCTO OT 06MKHOBEHO.

Ha nopemMHMLM B HenpeKbCHaTa eKcrnoaTtaLus, Yecta NpoBepKa TpAbBa Aa ce NpaBy B HAYanoTo

Ha BCAKa CMAHa. B AoMbAIHeHNe, Mo Bpeme Ha pefjoBHaTa eKcrioaTalya TpAtsa Aa ce N3BbpLuBaT

BU3yaslHU NPOBEPKM 3a LWeTV 1NV NPU3HaLW 338 HeW3NPaBHOCT.

1. Pa6ora. [lpoBepeTe 3a BUAVMY 3HALW UMW HEOBMYAIH LIYMOBE, KOWTO G1Xa MOIIN fa MOKa3BaT
noTeHLnaneH npobnem. He paboTeTe ¢ nojjleMHMKa, OCBEH ako BepuraTa He ce nojiaBa npes
NOfIEMHIIKa U KyKaTa He ce 6oKnpa nnasHo. CnylwaiiTe 3a WpakaHe, 3afibpxxaHe Ui HenpasuiHo
dyHKUMOHMPaHe. Mpu NoBANUraHe Ha ToBapa € HOPMaHO Aa YyBaTe WpakaHe OT naneua Ha
XpanoBuA MexaHu3bM. AKoBepuraTa 3a/ibp»a, Npeckaya Uiu e npeKaneHo WymHa, nouncTeTe A 1
A cMaxkeTe. AKo Npo6NeMbTNPOABIKABA, MOXKE [la Ce HaNloXKM [1a CMEHWTe BepuraTa v ToBapHaTa
waiba. He paboTeTe ¢ NOAEMHVKA, AOKATO He OTCTPAHWTE BCUYKW NPobaemi.

2. Kykn. [poepeTe 3a M3HOCBaHe 1Ny NOBpea, yBeNnyeHa WIpHHa Ha MeX1HaTa, U3BUTO TANO
WK yCyKBaHe Ha KykaTa. CMeHeTe KyKWTe, MpU KOUTO MeX/1HaTa HaJiBullaBa nocoyeHara B
Tabnuua 8 'HopmanHa WwinprHa Ha MexanHaTa Ha KyKaTa 1 LiNpWHa, Npu KOATO KyKaTa TpAbBa fa
Ce U3XBbPAN' Ha CTpaHuLa 27. BuxTe dur. MHP3272 Ha cTpanmua 10. A. lUupuHa Ha mexaunHara.
B.Pa3cTosHve mex iy MHAMKaTopHUTe ToukKu. CMeHeTe KyKu, Npy KOUTO yCyKBaHeTo e Haz 10°
Bukte ¢pur. MHPO111 Ha cTpanuua 9, A. OrbHarta, HE U3MON3BAITE; B. Hopmanta, Moxe Aa ce
n3non3ga. AKo GpUKCaTOPBT Ha KyKaTa He ce 3aKpena Npu Bbpxa i, KykaTa e 13BuTa v TpA6Ba aa
ce cmeHU. BuxkTe nocnefHoTo nsgaHue Ha ASME B30.10,KYKW” 3a gonbnHuTenHa nidopmaums.
MpoBepeTe onopHuTe Narepu Ha KykaTa 3a CMa3BaHe Uiv nospepa. YsepeTe ce, ye ce BbpTAT
NeCHO U rnajKko. BikTe pbKOBOACTBOTO 3a NOAAPBXKKa Ha NPoAyKTa.

3. OuKcaTopm Ha KyKa. [poBepeTe pa6oTaTa Ha prKcaTopuTe Ha KyKaTa. AKO € HeO6XOANMO,
CMeHeTe.

4. Bepura. Ornepaiite BCAKO 3BeHO 3a Or'bBaHe, MyKHaTUHM B 0611aCTUTe CbC 3aBapKa nau
pameHaTa, HanpeyHN NPOPe3n 1 BATBOHATUHY, 3aBapbUHUN MPBCKU, KOPO3VNOHHU BATBOHATUHY,
Habpa3aaBaHe (Manku ycropeHn IVHNN) U M3HOCBAHE Ha BEPUraTa, BKIOUNTENHO HOCeLuTe
MOBbPXHOCTY Mex Ay 3BeHaTa (BuxTe Our. MHP0102 Ha cTpaHunua 9). CMeHeTe BepuraTa, ako He
npemmHe yCrelHo HAKOA OT NpoBepKuTe. [poBepeTe CMa3BaHeTO Ha BepuraTa U CMaXeTe, ako e
Heobxogumo. BuxTe MopemHa Bepura” B pasgen “CMA3BAHE” Ha cTpaHuua 22.

Yecta npoBepka
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&\ nPERYNPEXAEHVE

MbnHaTa cTeneH Ha 3HOCBaHe Ha BepuraTa He MOX<e fla ce ONpeAeny Ypes BusyanHa
poeepka. Mpu Bcekun np Ha U3HOCBaHe Ha BepuraTa, npoBepeTe BepuraTa n
ToBapHarTa wai6a B CbOTBETCTBME C MHCTPYKuuuTe B ,MepnognyHa npoeepka“,

WsHoceHa nogemHa Bepura moxe aa pen pHara wainba. Mp pete
ToBapHarta Wwaiba 1 A CMeHeTe, ako e NoBpefieHa UM U3HOCeHa.

5. HaumH Ha nonaraHe Ha nofileMHaTa Bepura. YBepeTe ce, Ye 3aBapKii Ha MOCTOAHHU BPb3KM
ca faney ot 6apabaHa 3a Bepurarta. [loctaBeTe MNOBTOPHO BEpHrara, ako e HEOBXOAMMO.
YBeperte ce, ye BepurataHe e o6bpHara, ycykaHa uiv ussuta. Kopurupaiite npu
HEobX0aUMOCT.

6. Etuketm u tabenku. Mposeperte 3a Hanuuve 1 YETAMBOCT Ha eTukeTuUTe. CMeHeTe, ako ca
MOBPEAEH 1N IUNCBAT

T: : Hop PVHa Ha MEXANHATA Ha KyKaTa U LuMpUHa, NpY KOATO KyKaTa
TpA6Ba Aa ce UXBLPAN
Kanauurer | HOF B UsxevpneteB | Hof A* | Uaxewpnere A*
(rou) nHua mm nHua mm nHua mm vhya | mm
0.25 1.40 355 1.50 38 - = - o
0.5 1.38 35 1.46 37 - = - =
1 177 45 1.89 48 - o - -
2 1.85 47 1.97 50 - - - -
3 2.08 52 2.17 55 - - - -
5 244 62 2.60 66 - - - -
7.5 3.11 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10 - - - - 2.52 64 2.68 68
20 - - - - 3.23 82 343 87

* Pa3mepute ca 6e3 noctaBeH pukcatop.
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pBan Ha yecta

CbcTosiHMe

Enement Muoro

HopmanHo Texko
TeXKO

BcnuKy GpyHKLMOHANHN paboTHM
MexXaH13MI 3a INMca Ha NoApaBHABaHe,
KOETO Mpeuy Ha NpaBUIHOTO
dyHKUMOHUPaHe

ExxemeceuHo ExxeceammnyHo ExxeHeBHO

Kyku n ¢pukcatopu 3a aepopmaumsa,
XUMWYECKV MOBPeAW, MyKHATUHN 1 ExxemeceuHo | Execegmmnuno | ExeaHeBHO
V3HOCBaHe

PaboTa Ha dpuKcaTopa Ha KyKaTa, ako ce

ExemeceuHo ExecepmuuHo ExefiHeBHO
n3nonssa

JlocTa 3a orbBaHVA, MyKHaTUHW 1 AP ExemeceuHo ExecepmuuHo ExefHeBHO

MNopemHaTa Bepura cnopep HacokuTe B

PKOBOJCTBOTO Exxemeceuro ExxecepmnyHo ExxegHeBHO

MonaraHe Ha noaemMHarta Bepura 3a
CbHOTBETCTBUE C NPENOPBKUTE HA
NPOV3BOANTENSA Ha MOAEMHIKA MK
KBanUGuULMpaHo nue

ExxemeceuHo ExxecegmunuHo ExxeqHeBHO

Joknaaun 3a nogemHaTta Bepura

,Eloma/:wlTe TpﬂﬁBa Aa CbAbpPXKaT JOKYMEHTUPAHOTO CbCTOAHNE Ha N3Be[ieHa OT ekcnioaraunsa
noAemMHa Bepura Kato 4acT OT Ab/IrOCPOYHa nporpama 3a npoBepkKa Ha BepuraTa. ToyHuTe
3anncuy e yCTaHOBAT BPb3Ka MeXxay BU3yanHOTO Ha6mo,qeuv|e no BpemMe Ha YyecTuTe NPoBepPKU
n ﬂeﬁCTBVITel'IHOTO CbCTOAHME Ha NOAeMHaTa Bepura, Kakto ce onpejensa ot nepnognyHute
npoBepKu. Buxre PBKOBOACTBOTO 3a NOAAPDBXKKA Ha NPOAYKTa 3a cneumd)mkaumme Ha Bepwurara.

MoaeMHULM, KOUTO He ce N3MON3BaT PeAOBHO

1. O6opyaBaHe, KOETO He e 13MOJI3BaHO 3a Nepuoy, OT e[y iH MeceL| UK NoBeye, HO NO-Manko
OT LWeCT MeceLa, TPABBa Aa ce NPOBepy B CbOTBETCTBUE C N3NCKBAHWATa Ha pasfena,Yecta
nposepka“ Ha cTpaHuua 19, npeaw fa 6bae NycHaTo B eKcnioatayus.

2. ObopyaBaHe, KOETO He e 13M0I3BaHO 3a NePYO/ OT NoBeYe OT LWeCT Mecelja, TpAbBa fja 6bae
V3LANO MHCMEKTUPAHO B CbOTBETCTBME C U3KCKBAHUATA Ha ,lleproaniHa nposepka’, npean
fa 6bae nycHaTo B eKcnnoatauus. Buxkte pbKoBOACTBOTO 3a MOAAPBKKA Ha NPOAYKTa.

3. PesepBHOTO 060pyABaHe TPAGBA fja Ce MPOBEPABA Ha MOHE LWeCT Mecelia B CbOTBETCTBYE C
M3UCKBaHUATa Ha ,YecTa npoBepka”.

Dopmynap 48488878 Pepakuusa 5 21
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npenopbua HU CMa304YHU MaTepuanun

CMA3BAHE

MpepaBatenHu mexaHnsmm (31 n 32)
1. OTcTpaHeTe raikmute Ha Karnaka Ha npefjaBaTesiHna MexaHn3bm.
2. OrtcTpaHeTe cTapaTa rpec 1 noctaBeTe HoBa.

Ta6nuua 10: MpenopbunTeNnHN CMa3o4HN MaTepuanu 3a npefaBaTenHnTe MexaHnsmu (31
n32)

Temnepatypa Kareropusa
o1-29° 5o 10°C (ot -20° go 50°F) EP 1 mHorouenesa, 6asvpaHa Ha nUTui rpec
oT-1° 1o 49°C (o1 30° go 120°F) EP 2 multipurpose lithium based grease
NMopemHa Bepura
CmasBaiiTe BCAKO 3BEHO Ha Ta Bepura exec VNN N0-4eCTo, B 3aBNCUMOCT

OT yecToTaTa Ha usnonssaHe. lpunoxere HoBaTa CMa3Ka BbpXy CbLECTBYBaLY C/ION.

1. Cma3BaiiTe KyKaTa U OCOBITE TOUKM Ha $pUKcaTopa Ha KykKaTa CbC CMa3KaTa, KOATO
v3roni3BaTe 3a nNofiemMHaTta Bepura.

2. 3apjanpemaxHeTe HaTpynana ce pb/a Wi abpasreeH npax, NouncTeTe BepuraTa C
pa3TBOpUTEN, HeCbAbPXKaLL KncennHa. Cnea nouncTBaHe cMaxkeTe Bepurata.

3. W3nonssaiite macno Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® vnu I1SO VG220 po 320 (SAE 50W po
90 EP).
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Udrzbu tohoto vyrobku smi provadét pouze $koleny technik spole¢nosti Ingersoll Rand.
Pottebujete-li dal$i informace, obratte se na vyrobni zévod spolecnosti Ingersoll Rand nebo

na nejblizsiho distributora.

Dalsi podpurnou dokumentaci naleznete v Tabulka 11 ‘Pfiru¢ka s informacemi o vyrobku’
na strané 23.

PFirucky je mozné stahnout z webovych stranek spole¢nosti ingersollrandproducts.com
PouZiti jinych nez originalnich nahradnich dili spole¢nosti Ingersoll Rand m(ize mit za nasledek

bezpecnostni rizika, snizeni vykonnosti zafizeni, zvyseni narokd na udrzbu a také ztratu platnosti
véech zaruk.

Originalni névod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou pfekladem originalniho navodu.
Pfi veskeré komunikaci se obracejte na nejblizsi kancelaf spole¢nosti Ingersoll Rand nebo na
nejblizsiho distributora.

Tabulka 11: Pfirucka s informacemi o vyrobku

. Cislo dilu/ . Cislo dilu/
Publikace dokumentu Publikace dokumentu
Informacni piiru¢ka o 48489231 48489249
bezpecnosti Informacni pfirucka dilt
produktu 47589199001 47589065001
Prirucka s informacemi o
tdrzbé vyrobku 48496350

POPIS VYROBKU

Ru¢ni fetézovy kladkostroj fady KM a KMX muize byt namontovéan na zavésném hideli voziku
nebo na trvalé montéazni konstrukci. Kladkostroj je urcen ke zvedani a spousténi bfemen o hmot-
nosti do jmenovité nosnosti pfi minimalni namaze. Konfiguraci svého kladkostroje zjistite podle
informaci o vyrobnim ¢isle a ¢isle modelu, které jsou spole¢né s tidajem o hmotnosti uvedeny na
typovém Stitku.

Kladkostroje jsou ve shodé s poslednim znénim evropskych norem, podle kterych jsou klasifiko-
vany jako zafizeni tfidy FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACE

Vysvétleni kédit modelii/modelového oznaéeni:

750=165001b (7.5 1)

1000 = 22000 Ib (10 )

Na priklad: KM

Rada:

KM

Nosnost (kladkostroje se udava v metrickych tunach
[1t=22001b])

025 = 5501b (0.251) 300=6600Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 1) 500=110001b (51)
100 = 22001b (11)

150 = 33001b(1.51)

200 = 44001b (21)

Volitelné prislusenstvi:

2000 =440001b (20 1)

025

V= Ochranna spojka proti pretizeni
X= ATEX kat. II*

Zdvih:

10= 3m(10ft)

15= 4.5m (15 ft)

20= 6 m (20 ft)

Rucni spousténi retézu:

8= 2.4m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* Kladkostroje jsou navrzeny pro pouziti v potencialné vybusnych prostfedich a odpovidaji
smérnici ATEX 2014/34/EU. Tyto kladkostroje poskytuji protikorozni ochranu ve slaném ¢i
zamlzeném prostiedi podle normy ASTM B117.

24
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Tabulka 12: VSeobecné technické udaje

Hmotnost
Jmenovita Retéz Ruéni fetézu . Hmotnost
. Lo bfemene Zdvihani . o
nosnost biemene fetéz R Pocet bezfetézu
Model (na jednotku elank
lodely délky) Clanku
fetézu
mm X mm X
kg Ib . o kg b kg | b kg Ib
KM025 250 550 40X120 | 3.0X150 | 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KMO50 | 500 | 1100 | 50X150 |48x220 | 046 | 101 | 232 | 513 1 6.25 13.78
Km100 1000 2200 6.3X19.0 [ 50X250 [ 055 121 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 | 1500 | 3300 | 7.1X21.0 [50x250 | 064 | 141 | 350 | 771 1 9.25 2039
Km200 2000 4400 8.0X240 | 50X250 | 0.70 155 36.0 79.4 1 13.1 28.88
KM300 | 3000 | 6600 | 10.0X280 | 5.0x250 | 070 | 1.55 | 375 | 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 [ 50X250 | 1.34 2.96 34.0 74.9 2 278 61.29
KM750 | 7500 | 16500 | 9.0x27.0 | 50x250 | 1.89 | 417 | 350 | 774 3 414 | 9127
KM1000 | 10000 | 22000 [ 9.0X27.0 | 5.0X250 | 241 531 360 | 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 [ 5.0X250 | 4.82 1062 | 360 | 794 8 1256 | 276.90
PREPRAVA A SKLADOVANI

& UPOZORNENI

Piepravu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Nepiebirame odpovédnost za
zadné skody vzniklé nasledkem nespravné provadéné prepravy nebo nespravného
skladovani.

Pieprava kladkostroje

Zvedaci zafizeni spole¢nosti Ingersoll Rand jsou pifed dodanim zkontrolovéna a pfiméfenym
zplisobem zabalena.
1. Tento vyrobek chraiite pied narazy a padem.
2. Pouzivejte odpovidajici dopravni prostfedky. Zptisob pfepravy a pouzité dopravni prostiedky
musi byt vhodné pro mistni podminky.
POZNAMKA
o Je-livyrobek vyk bezpeé im pfep im zafizenim, pied zpr
vyrobku je nutno jej odstranit.
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Uskladnéni kladkostroje

Kladkostroj skladujte zdsadné v nezatizeném stavu.

Setfenim odstrarite viechny necistoty a vodu.

Naolejujte fetéz, cepy a zapadky haku.

Kladkostroj uskladnéte v suchém misté.

Pied opétovnym uvedenim kladkostroje do provozu postupujte podle pokyn(i uvedenych v
¢asti,Kladkostroje, které se nepouzivaji pravidelné”. Viz ¢ast,PROHLIDKA" na strané 27.

INSTALACE

nhwnN =

Provozni prostiedi: Kladkostroje fady Km jsou urceny k provozu pfi teplotach okolniho
prostiedi v rozsahu -18 °C (0 °F) az 54 °C (130 °F).

Kladkostroje maji byt nainstalovany v mistech, kterd umoznuji pohyb obsluhy v dostate¢né
vzdalenosti od biemene, a v mistech, kde délka fetézu bude umoznovat spousténi haku na
podlahu nebo do nejnizsi trovné, ve které spociva bfemeno.

VAROVANI

Padajici bfemeno muze zpusobit zranéni nebo smrt. Pfed montaZi se seznamte se viemi
&astmi Prirucky s informacemi o bezpeénosti vyrobku tykajicimi se montaze.

V zavislosti na vybraném modelu mize kladkostroj vazit vice nez 41 kg. (90 Ib). Pad
soucasti kladkostroje miize zpisobit vazné nebo smrtelné zranéni a $kodu na majetku.
Béh aze zajistéte d ¢né podepreni kladkostroje.

Rucni fetézové kladkostroje fady KM musi byt pouzivany ve svislé poloze tak, aby byl tah
vyvijen od horni ¢asti haku smérem k dolni ¢asti haku. Kladkostroj musi byt umistén tak, aby se
pii pouziti nedotykal nosnych prvku. Pii pouziti ve stisnéném prostoru musite pouzit vhodné
zdvihaci pfipravky nebo vazaci zafizeni, jez zamezi uviznuti téla zdvize a fetézu.

Pred uvedenim zafizeni do provozu obeznamte osoby povéfené obsluhou a osoby zajistujici
instalaci a idrzbu kladkostroje s predpisy ASME B30.16. Pfed uvedenim kladkostroje do provozu
musi byt spInény viechny pozadavky téchto predpist véetné zkousek.

PROVOZ

Obsluha kladkostroje

Na strané rucniho fetézu kladkostroje:
1. Tazenim pravého fetézu dold (ve sméru hodinovych rucek) se biemeno zveda.
2. Tazenim levého fetézu dolt (proti sméru hodinovych ru¢ek) se bfemeno spousti.

Ujistéte se, ze kladkostroj ma dostate¢nou délku fetézu bfemena, ktera umoziuje zvedani nebo
spousténi bfemene bezpe¢nym zplisobem. Nepokousejte se spoustét biemeno pod mezni
polohu kladkostroje.

Kladkostroje fady KM o nosnosti 20 tun obsluhuji dvé osoby, kazda obsluhuje jeden ze dvou
ru¢nich fetézu. Kvali udrzeni fetézu bfemene uprostied kladek obsluhujte zdvize sou¢asné a
shodnou rychlosti. Pod kazdou zdvizi musi byt ponechana shodna délka volného fetézu.

VAROVANI

o P¥i pouziti kladkostrojii fady KM o i20 tun h déni fetézu b¥ na

jedné strané (pod jednim z kladkostrojii). Pfi nadmérném zatizeni kotvy fetézu biemene miize

dojit k padu biemene, ktery zplsobi vazné nebo smrtelné zranéni a Skodu na majetku.
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POZNAMKA

o Pii zdvihdni bremene je slyset cvakani zapadky rohatky.
Ochranna spojka proti pretizeni

Nékteré kladkostroje jsou vybaveny kluznou spojkou. Pfi pokusu o zvednuti bremene, jehoz
hmotnost piekracuje nosnost kladkostroje, se bude ru¢ni fetéz otacet v télese kladkostroje,
bfemeno se vsak nezvedne.

Ochrannd spojka proti pretizeni byla nastavena tak, aby prokluzovala pfi nominalnim nastaveni
inicim 150 % jmenovité nosnosti s toleranci + 20 %.

PROHLIDKA

& VAROVANI

Zkontrolujte jednotku z hlediska optickych vad, nap¥. deformaci, poskozeni, prasklin,
opotiebeni a znamek koroze. V | ivnim prostiedi kontrolujte, Cistéte a provadéjte
mazani ¢astéji nez obvykle.

Bézné prohlidky kladkostroje pouzivaného v trvalém provozu se provadéji vzdy na zacatku

smény. Dale musi byt v priibéhu bézného provozu provadény prohlidky zjistujici vyskyt

poskozeni nebo znamky nespravné funkce.

1. Provozni funkce Patrejte po viditelnych pfiznacich a abnormalnim hluku, které mohou
upozoriovat na mozny problém. Kladkostroj, u kterého fetéz biemene nerovhomérné
prochazi kladkostrojem a jehoz hak je blokovan, vyfadte z provozu. Vénujte pozornost
»cvakani’, zasekavani a nespravné funki. Pfi zdvihani biemene je slyset cvakani zapadky
rohatky. Pokud se fetéz zasekava, poskakuje nebo pokud je nadmérné hlucny, vycistéte jej a
promazte. Pokud problém pretrvava, fetéz vyménte. Kladkostroj uvadéjte do provozu az po
odstranéni veskerych probléma. Ovéite, Ze se rucni fetéz volné pohybuje bez zasekavani a
zadrhavani. Hak se musi pfestat pohybovat soucasné s ru¢nim fetézem.

2. Haky Zkontrolujte miru opottebeni a ovéite, zda nedoslo k vyskytu poskozeni, rozsiteni
vyrezu haku, ohnuti stopky nebo k deformaci haku. Haky, jejichz vyrez prekrocil maximalni
rozmér, je tfeba vymeénit. Viz vykres MHP3272 na strané 10, A. Vnitini Sitka haku B. Vzdalenost
mezi dvéma dotyky ciselnikového méfidla Haky, které jsou zkroucené o vice nez 10°, je nutno
vyménit. Viz vykres MHPO111 na strané 9, A. Prekrouceny NEPOUZIVAT; B. Normalni, miize
byt pouzit. Pokud zapadka haku zapadé za hrotem haku, je hak praskly a je nutno jej vyménit.
Dalsi informace naleznete v poslednim vydani predpisu ASME B30.10,HAKY". Zkontrolujte
namazani a miru poskozeni opérnych lozisek haku. Ujistéte se, Ze se snadno a plynule otaceji.
Viz Pfiru¢ka s informacemi o udrzbé vyrobku.

. Zapadky haku Zkontrolujte funkci zdpadek haku. V piipadé potieby provedte vyménu.

4. Retéz Zkontrolujte jednotlivé ¢lanky fetézu a ovéfte, zda nedoslo k jejich ohnuti, prasknuti
ve svaru nebo jinde, k pficnym vrypm nebo dislokacim, k vyskytu zatuhlého materidlu po
svafovani, korodovanych prohlubni, ryhovani (drobné rovnobézné ryhy), véetné povrch
lozisek mezi ¢lanky Fetézu (viz Vykres MHP0102 na strané 9). Retéz, ktery neprosel tispésné
jakoukoli z kontrol, vymérnite. Zkontrolujte namazani fetézu a v pfipadé potieby doplrite
mazivo. Viz,Retéz biemene” v ¢asti “MAZANI" na strané 30.

Bézna prohlidka

w
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& UPOZORNENI

o Celkovy rozsah opotiebeni fetézu nelze urcit pouhou prohlidkou. P¥i vyskytu jakychkoli
znamek opotiebeni fetézu provedte prohlidku fetézu a kladky v souladu s pokyny v

kapitole ,Pravidelna udrzba“.

bfemene. Je-li poskozena nebo opotiebena, vyménte ji.

Opotiebeny fetéz mize zplsobit poskozeni kladky fetézu. Prohlédnéte kladku fetézu

5. Navijeni fetézu bfemene Ujistéte se, ze svary pevnych ¢lankd fetézu jsou v dostate¢né vzdalenosti
od kola pro navijeni fetézu. V pfipadé potieby zopakujte montdz fetézu. Zajistéte, aby fetéz nebyl
zkrouceny nebo prekrouceny. V piipadé potieby fetéz nastavte. Viz vykres MHP0043 na strané 10,
A. Ujistéte se, ze pfi spadnuti fetézu NEDOSLO k prevraceni dolniho bloku.

6. Stitky a visacky Zkontrolujte upevnéni a itelnost stitkd. Poskozené stitky vyménite a chybéjici
stitky nahradte novymi.
Tabulka 13: Sitka vyiezu haku odpovidajici normalnimu stavu a stavu vyzadujicimu vyrazeni
Normalni B K vyfazeni B Normalni A* K vyfazeni A*
Vykon
palce mm palce mm palce mm palce mm
0,25 tuny 1.40 35.5 1.50 38 - o - @
0,5 tuny 1.38 35 1.46 37 - = - =
1tuna 1.77 45 1.89 48 - - - -
2 tuny 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 tuny 2.08 52 217 55 - = - =
5tun 244 62 2.60 66 - = - =
7,5 tuny 3.1 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10tun - = - = 252 64 2.68 68
20 tun - = - = 3.23 82 343 87

* Rozméry odpovidaji usporadani bez namontovanych zapadek.
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Tabulka 14: Interval bézné prohlidky

Podminky
Polozka o Se Velmi
Normalni | zvySenym PR
P ztizené
zatizenim
Kontl;ola rlespravnevhg sefizenia n’ezvyklych o Mésicne Tydné Denné
zvuk u viech funkénich provoznich mechanismu
Spréavna funkce brzdového systému kladkostroje Mésicné Tydné Denné
Haky, podle navodu uvedeného v pfiru¢ce Mési¢né Tydné Denné
Spréavna funkce zapadky haku Mésicné Tydné Denné
R?}e{bremene, podle navodu uvedeného v Mésiené Tydné Denné
pfirucce
Navuenlvretlez_u blremene v SOU|adL:I s Mésicné Tydné Denné
doporucenimi vyrobce kladkostroje

Zaznamy a zpravy

Pro kazdé zvedaci zafizeni by mély byt vedeny zaznamy o prohlidkach obsahujici seznamy vsech
bodu vyzadujicich pravidelné prohlidky. Periodické prohlidky by mély byt dokumentovéany
formou pisemnych zprav obsahujicich informace o stavu rozhodujicich soucasti a
vypracovavanych na zakladé naro¢nosti provoznich podminek. Tyto zpravy musi byt opatieny
datem, podpisem osoby provadéjici prohlidku a ulozeny na misté, kde budou k dispozici k
nahlédnuti.

Kladkostroje, které se nepouzivaji pravidelné

1. Zafizeni, které bylo v ne¢innosti po dobu jednoho mésice nebo déle, ne viak déle nez Sest
meésicd, by mélo byt pfed uvedenim do provozu podrobeno prohlidce v souladu s pozadavky
,bézné prohlidky” uvedené v ¢asti na strané 27.

2. Zafizeni, které bylo v necinnosti po dobu delsi nez $est mésic(, by mélo byt pred uvedenim
do provozu podrobeno prohlidce v souladu s pozadavky ,pravidelné prohlidky” Viz Pfirucka s
informacemi o udrzbé vyrobku.

3. Pohotovostni zafizeni je nutné kontrolovat alespon jedenkrat za pul roku, a to v souladu s
pozadavky ,bézné prohlidky”.
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MAZANI
Doporucena maziva

Ozubena kola (31 a32)
1. Odstrante Srouby (36) a odmontujte kryt ozubeného kola (35).
2. Odstraiite stary tuk a naneste tuk novy.

Tabulka 15: Doporucena maziva pro ozubena kola (31 a 32)

Teplota Trida maziva
-29 a2 10 °C (-20 az 50 °F) Viceucelovy mazaci tuk EP 1 s obsahem lithia
-1az49°C(30az120°F) Vicelcelovy mazaci tuk EP 2 s obsahem lithia

Retéz biemene

VAROVANI

Jednotlivé clanky fetézu bremene promazavejte jedenkrat tydné neho casteu, v zavislosti

na naro¢nosti provoznich podminek. Nové i na jici .

1. Cepy haku a zapadky haku promazavejte mazivem pouzwanym k mazani fetézu bremene.

2. Odstranujte rez a abrazivni prach, fetéz cistéte rozpoustédlem bez podilu kyselin. Po
vycisténi promazte retéz.

3. Pouzivejte olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nebo olej tfidy 1SO VG220 az 320 (SAE
50W az 90 EP).
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Tillad kun Ingersoll Rand uddannede teknikere at foretage vedligeholdelse pa dette produkt.
Forydeligere information kontakt Ingersoll Rand Fabrik eller nzermeste distributer.

For yderligere supportdok ion, se Tabel 16 ‘Produktinf ler’ pa side
31.
M ler kan d loades fra ingersollrandproducts.com

Brugen af andre end originale Ingersoll Rand reservedele kan medfere fare for ulykker,
reduceret ydelse og eget vedligeholdelse og kan ugyldiggere garantien.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale
vejledning.

Alle kommunikation skal foregd med naermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.

Tabel 16: Produktinformati I

Del-/ Del-/
Publikation Dokumentnum | Publikation Dokumentnum

mer mer
Informationsmanual for 48489231 Informationsmanual for 48489249
produktsikkerhed 47589199001 produktreservedele 47589065001
Inforlmatlonsmanualfor 48496350
vedligeholdelse

PRODUKTBESKRIVELSE

Den manuelle KM og KMX serie-kaedehejs kan monteres pa lgfteakslen pa en vogn eller en
permanent monteringsstruktur. Hejsen er beregnet til at lafte og saenke laste op til vurderet
kapacitet med minimal anstrengelse. Hejsekonfigurationen fremgar af dataskiltet med kapacitet
og serienummer for information om serieog modelnummer.

Hejsene er i overensstemmelse med de seneste europzeiske standarder, Klassifikation FEM 1 Dm.
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SPECIFIKATIONER
Forklaring af modelkode:
Eksempel: KM 025
Serie:
KM
Kapacitet (Hejsekapacitet er udtrykt i tons
[1t=12200 Ib])
025 = 5501b (0.251) 300=66001b (31)
050 = 11001b (0.5 1) 500=110001b (51)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.51)
150 = 33001b(1.51) 1000 =22000 b (10°t)
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 )

Valgmuligheder:

Overbelastnings

V= kobling

= ATEX kat. II*
Lift:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
Handkaededrop:
8= 2.4 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

*Taljer er beregnet til brug i potentielt eksplosionsfarlige omgivelser og overholder ATEX-
direktivet 2014/34/EU. Disse taljer yder korrosionsbeskyttelse i henhold til ASTM B117 i

omygivelser med saltsprojt.
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Tabel 17: Generelle specifikationer

" Traek
Nomlpel Lastkeede | Handkaede Lastkaedevaegt il Vagt uden
kapacitet (pr. fod) loft Antal kaede
Modeller kaede-
mm X mm X fald
kg Ib mm mm kg Ib kg b kg Ib
Km025 250 550 40X120 3.0X15.0 011 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X220 046 1.01 232 513 1 6.25 13.78
Km100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 20.39
Km200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
Km300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 1.55 5 827 1 19.8 43.65
KMm500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 296 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 404 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 4.82 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORT OG OPBEVARING

& FORSIGTIG

e Transport ma kun udferes af kvalificeret personale. Der haftes ikke for skader som
folge af ukorrekt transport eller ukorrekt opbevaring.
Transport af hejsen

Lofteudstyr fra Ingersoll Rand inspiceres og pakkes pa passende vis inden levering.

1. Undga at kaste eller tabe dette produkt.

2. Brug passende transportmidler. Transporten og transportmidlerne skal vaere egnede til alle
lokale forhold.

08S

.

o Safremt der findes en sikkert
inden idriftsaettelsen.

port, bedes du ligst fjerne denne

Opbevaring af hejsen

Opbevar altid hejsen uden last.

Tor alt snavs og vand af.

Smer kaeden, krogstifterne og kroglasestifterne med olie.

Anbring pa et tort sted.

For hejsen seettes i drift igen, skal du felge ‘Instruktioner for hejsevaerk, som ikke anvendes
regelmaessigt’ Se afsnittet “INSPEKTION” pa side 35.

L wN =
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INSTALLATION

Miljemaessige forhold: KM-hejse er udviklet til at fungere i omgivelsestemperaturer pa mellem
-18°Cog 54° C.

Inden hejsen installeres, skal den underseges grundigt for mulige forsendelsesskader.
Monteringen og installationen afhzenger af de lokale omgivelser. Hejsen skal udspaendes
saledes, at den kan positionere sig frit.

& ADVARSEL

Hvis lasten falder ned, kan den forarsage alvorlige eller dedelige kvaestelser. For instal-
lationen bedes du venligst se informati len for pr tsikkerhed for alle

afsnit om installation.

Afhzengigt af den valgte model kan hejsen veje mere end 41 kg. Hvis dele fra hejsen
tabes, kan de forarsage alvorllge eller dedelige k Iser eller beskadi j
Sorg for at stotte hejsen tilstraekkeli

under i llationen. 0

Den manuelle KM-serie-kaedehejs skal bruges i lodret position for at yde et treek i en lige linje fra
topkrog til bundkrog. Hejsen skal placeres saledes, at den ikke bergrer stgtteelementerne, nar
den er i drift. Ved drift i begraensede omrader skal man anvende egnede loftetilkoblinger eller
slynger for at hindre, at hejseenheden og handkaeden blokeres.

Gor operatgrer og personalet, som er ansvarlig for installation og service, bekendt med ASME
B30.16- specifikationerne, inden enheden szettes i drift. Alle kravene i denne specifikation,
herunder afprgvning, skal opfyldes, for hejsen godkendes til drift.

DRIFT
Hejsedrift

Set fra den side af hejsen, hvor handkaeden sidder:

1. Traek ned pa den hgjre handkaede (med uret) for at haeve lasten.

2. Traek ned pa den venstre handkaede (mod uret) for at seenke lasten.

Sorg for, at hejsens lastkaede har en passende leengde til at haeve eller seenke lasten pé en sikker
made. Forsag ikke at seenke hejsen under den fastsatte graense.

Pa 20-tons-hejse fra KM-serien skal der anvendes to operaterer, en pa hver af de to handkaeder.
For at holde lastkaeden centreret i bloksamlingerne skal hejsens enheder betjenes samtidigt

og ved samme hastighed. Der skal opretholdes en ens mangde af ulastet kaede under hver

hejseenhed.
& ADVARSEL

Lad ikke lastkaede blive ophobet pa den ene side (under en hejseenhed) pa 20-tons-
hejse fra KM-serien. For stor bel. ing af lastkaedeankeret kan fa lasten til at falde ned,
hvilket kan medfere alvorlige eller dodelige kvaestelser eller skade pa ejendom.

Den klikkende lyd fra skralden er normal, nar en last haves.
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Nogle hejseveerk er udstyret med en friktionskobling. Ved forseg pa lgft af en last, som overstiger
hejsens kapacitet, vil hdndkaeden rotere i hejseenheden, men lasten vil ikke blive Ioftet.

Overbelastningskobling

Overbelastningskoblingen er indstillet til at glide ved en nominel indstilling pa 150 % af den
vurderede last med et interval pa +20 %.

INSPEKTION
Hyppig inspektion
Efterse enheden for synlige defel fx deformationer, skade, revner, slitage eller tegn pa

korrosion. | et korrosivt miljg skal der inspiceres, renses og smeres oftere end normalt.
Der skal foretages en hyppig inspektion af hejse i kontinuerlig drift i starten af hvert skift.
Derudover skal der foretages visuelle inspektioner under almindelig service for eventuelle skader
eller tegn pa fejlfunktion.
1. Procedurer. Kontrollér for visuelle tegn eller unormale lyde, som kan indikere et potentielt
problem. Betjen ikke en hejs, medmindre kaeden fores jeevnt gennem hejsen og krogblokken.
Lyt efter “klik’, binding eller fejlfunktion. Den klikkende lyd fra skralden er normal, nar en
last haeves. Hvis kaeden binder, hopper, eller larmer overdrevent, skal du renggre og smore
kaeden. Hvis problemet fortszetter, skal du udskifte kaeden. Betjen ikke hejsen, for alle
problemer er afhjulpet. Kontrollér, at handkaeden bevaeges uhindret, uden binding eller
overdrevet slab. Krogen skal standse sin bevaegelse, nar hdndkaeden standser.
2. Kroge. Kontrollér for slid eller skader, foraget gabvidde, bgjet skaft eller skaevhed i krogen.
Udskift kroge, som overstiger gababningen. Se tegning MHP3272 pé side 10, A. Gabvidde.
B. Afstanden mellem to indikatorpunkter. Udskift kroge, som overstiger en drejning pa 10°.
Se tegning MHPO111 pa side 9, A. Drejet MA IKKE BRUGES; B. Normal, kan anvendes. Hvis
kroglasen smutter forbi krogens spids, er krogen sprunget og skal udskiftes. Se den sidste
udgave af ASME B30.10'KROGE ' for yderligere oplysninger. Kontroller krogstettelejerne
for smering eller skade. Serg for, at de drejer let og uhindret. Se informationsmanualen for
produktvedligeholdelse.
. Kroglase. Kontrollér kroglasenes funktion. Udskift om ngdvendigt.
Kaede. Undersag hvert enkelt led for knaek, revner i svejseomréader eller skuldre, tveergdende
hak og fuger, svejsestaenk, korrosionshuller, stribedannelse (minutparallelle linjer) og
kaedeslid, herunder lejeflader mellem kaedens led (se Tegn. MHP0102 pé side 9). Udskift
kaeder, som ikke opfylder alle inspektioner. Kontrollér kaedens smegring, og smer om
nedvendigt. Se “Lastkaede”i afsnit “SM@RING” pa side 37.

&\ FORSIGTIG

o Kadesliddets fulde omfang kan ikke afgores ved visuel inspektion. Ved ethvert tegn pa
kadeslid skal kaeden og lastblokskiven inspiceres i overensstemmelse med instruktion-
erne i “Periodisk inspektion”.

A w

En slidt lastkaede kan forarsage skade pa lastblokskiven. Inspicér lastblokskiven, og
udskift den, hvis den er slidt eller beskadiget.
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5. Lastkeedemaning. Serg for, at svejsefugerne pa staende led vender vaek fra keedehjulet.
Geninstallér keeden om ngdvendigt. Se efter, at kaeden ikke er vendt pa hovedet, snoet eller
knaekket. Justér efter behov. Se tegning MHP0043 pa side 10, A. Serg for, at bundblokken
IKKE er vippet gennem kaedefaldene.

6. Maerkater og skilte. Kontrollér tilstedevaerelsen og laesbarheden af maerkaterne. Udskift
dem, hvis de er beskadiget eller mangler.

Tabel 18: Normalt kroggab og kasseringsvidde

Normal B Kassér B Normal A* Kassér A*
Kapacitet

tomme | mm | tomme mm tomme | mm | tomme | mm

0.25ton 1.40 355 1.50 38 - = - =

0.5ton 1.38 35 1.46 37 - = - =

1ton 1.77 45 1.89 48 - = - =

2ton 1.85 47 1.97 50 - = - =

3ton 2.08 52 217 55 - = - =

5ton 244 62 2.60 66 - = - -
7.5ton 3an 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10ton - = - = 252 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87

* Dimensionerne er angivet uden installeret Ias.

Tabel 19: Interval for hyppig inspektion

Betingelser
Vare

Normal Tung Intensiv
Alle funktionelle driftsmekanismer for R . . .
fejljustering og usaedvanlige lyde Manedlig Ugentligt Dagligt
Hejsebremsesystem for korrekt drift Manedlig Ugentligt Dagligt
Kroge, som angivet i manualen Manedlig Ugentligt Dagligt
Kroglas for korrekt funktion Manedlig Ugentligt Dagligt
Lastkaede, som angivet i manualen Manedlig Ugentligt Dagligt
Lastkeedemaning for overholdelse af o ) . .
fabrikantens anbefalinger Manedlig Ugentligt Dagligt
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Kontrolbagerne skal dokumentere tilstanden af den lastkaede, der er taget ud af drift, som en
del af et langsigtet inspektionsprogram for lastkaeder. Ngjagtige kontrolbgger vil skabe en
forbindelse mellem visuelle observationer noteret under “Hyppige inspektioner” og lastkaedens
reelle tilstand som fastslaet ved “Periodiske inspektioner”. Se informationsmanualen til
produktvedligeholdelse for kaedespecifikationer.

Lastkaederapporter

Hejser, som ikke bruges regelmaessigt

1. Udstyr, der har veeret ude af drift i mindst en méaned, men mindre end seks maneder, skal
gennemga en inspektion i henhold til kravene i “INSPEKTION” pa side 35, for de atter seettes i
drift.

2. Udstyr, der har veeret ude af drift i mere end seks maneder skal gennemgé en fuldsteendig
inspektion i henhold til kravene i “Regelmaessig inspektion’, for de atter saettes i drift. Se
informationsmanualen til produktvedligeholdelse.

3. Reserveudstyr skal kontrolleres mindst hver halve &r i henhold til kravene i “Regelmaessig
inspektion”.

SM@RING
Anbefalede smgremidler

Gear (31 0g 32)
1. Fjern metrikker (36) og geardaeksel (35).
2. Fjern gammelt smerefedt og udskift med nyt.

Tabel 20: Anbefalede smoremidler til gear (31 0og 32)

Temperatur Kvalitetstype

-29°til 10°C EP 1 lithiumbaseret universalfedt

-1°til 49° C EP 2 lithiumbaseret universalfedt
Lastkaede

& ADVARSEL
Smer hvert kaedeled ugentligt eller hyppigere, afh igt af driftsi i Pafor nyt
smeremiddel over eksisterende lag.
1. Smer krogen og kroglasens drejeakser med det samme smgremiddel, som anvendes pa
lastkaeden.

2. Tilfiernelse af rust eller stov fra slibemateriale skal keeden rengeres med et syrefrit
oplgsningsmiddel. Efter rengering skal keeden smeres.

3. Anvend Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en olie, der opfylder ISO VG220 til 320 (SAE
50W til 90 EP).
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Nur entsprechend ausgebildete Techniker von Ingersoll Rand diirfen Wartungsarbeiten an
diesem Produkt vornehmen. Weitere Informationen erhalten Sie beim Ingersoll Rand-Werk oder
bei einem Vertragshandler in lhrer Néhe.

Zusétzliche Dokumentationen finden Sie in der Tabelle 21: Produktinformationshand-
biicher auf Seite 38.

Die Verwendung anderer als originaler Ingersoll Rand-Ersatzteile kann zu Gefahrdungen, ver-
ringerter Leistung, mehr Wartungsaufwand und zum Verfall jedweder Garantieanspriiche fiihren.
Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Handbticher kénnen unter ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Fiihren Sie jedwede Kommunikation bitte Gber das nachste Ingersoll Rand-Biiro oder eine

entsprechende Werksvertretung.

Tabelle 21: Produktinformationshandbiicher

Teile-/ Teile-/
Veroffentlichung Dok offentlichung Dokumentnum
mer mer
48489231 48489249

Informationshandbuch Informationshandbuch

Produktsicherheit 47589199001 Produktteile 47589065001

Informationshandbuch

Produktwartung 48496350

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Handkettenzug der KM und KMX Serie kann an der Aufhangungswelle eines Laufwagens
oder einer dauerhaften Aufhangungsstruktur angebracht werden. Der Kettenzug ist fur das
Heben und Senken von Lasten bis zur Nennkapazitdt mit minimalem Aufwand ausgelegt.
Informationen zur Konfiguration, der Serien- und Modellnummer Ihres Kettenzugs finden Sie auf
dem Kapazitats- und Nummernschild.

Die Kettenzuge erfiillen die aktuellsten europdischen Normen, Klassifikation FEM 1 Dm.
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TECHNISCHE DATEN
Erlduterung der Modellcodes:
Beispiel: KM 025 v - 10 -
Serie:
KM

Kapazitat (Hebezeugs wird in metrischen Tonnen
angegeben [1 t =2200 Ib])

025 = 5501b(0.251) 300=66001b (31)
050 = 11001b (0.5 1) 500=110001b (5 t)
100 = 22001b(11) 750=165001b (7.51)
150= 33001b(1.51) 1000 =220001b (10°t)
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 t)
Optionen:

V= Uberlastku pplung

X= ATEX Kat. II*

Hebevorrichtung:

10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
Handkettenfall:

8= 2.4 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* Das Hebezeug ist fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen ausgelegt und mit
der ATEXRichtlinie 2014/34/EU konform. Dieses Hebezeug bietet einen Korrosionsschutz unter
der Salzsprihumgebung gemaB ASTM B117.
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Tabelle 22: Allg ine Spezifik
N Lastket- "
Nennkapazlt Lastkette | Handkette tengewicht Heb_en durch Anz. Gewicht ohne
at Ziehen der Kette
Mod- (pro FuB)
Ket-
elle
mm X mm X tens
tringe
kg Ib o o kg Ib kg Ib g kg b
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 5.0X15.0 48X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 20.39
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 BiZb) 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 404 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 55.4 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90
TRANSPORT UND LAGERUNG

& VORSICHT

e Der Transport darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Wir iiberneh-
men keine Haftung fiir Schaden auf Grund von falschem Transport oder falscher
Lagerung.

Transport des Hebezeugs

Ingersoll Rand-Hebezeuge werden vor der Lieferung kontrolliert und angemssen verpackt.

1. Werfen Sie dieses Produkt nicht und lassen Sie es nicht fallen.

2. Verwenden Sie angemessene Transportmittel. Transport und Transportmittel mussen fur die
Bedingungen vor Ort geeignet sein.

Hinweis

e Sollte eine Transportsicherung vorhanden sein, entfernen Sie diese bitte vor der
Inbetriebnahme.

Lagerung des Hebezeugs

1. Lagern Sie das Hebezeug stets im Leerlastzustand.

2. Wischen Sie Schmutz und Wasser ab.

3. Olen Sie die Kette, die Hakenstifte und die Hakensperrenstifte.

4. Lagern Sie das Hebezeug an einem trockenen Ort.

5. Bevor Sie das Hebezeug wieder in Betrieb nehmen, folgen Sie den Anweisungen im
Abschnitt,Nicht regelméBig verwendete Hebezeuge' Weitere Informationen finden Sie im
Abschnitt INSPEKTION' auf Seite 42.
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Umweltbedingungen: Kettenziige der KM-Serie sind fiir den Betrieb bei Umgebungstempera-
turen zwischen -18 °C (0 °F) und 54 °C (130 °F) ausgelegt.

Der Kettenzug sollte an Orten installiert werden, wo der Bediener die Last nicht beriihrt, wenn
er sich bewegt, und an Orten, wo die Lastkette so lang sein kann, dass der Lasthaken auf dem
Boden aufliegt oder sich auf dem niedrigtsmaglichen Niveau befindet, auf dem die Last ruht.

WARNUNG

Eine herunterfallende Last kann zu Verletzungen oder zum Tod fiihren. Angaben zu den
einzelnen Abschnitten der Installation finden Sie im Handbuch mit den Informationen
zur Produktsicherheit.

INSTALLATION

Je nach dem gewahlten Modell kann der Hebelzug iiber 41 kg (90 Ibs) wiegen. Wenn
Teile des Ket fallen gel den, ko sie zu Verl, gen, Tod oder
Sachschéden fiihren. Stutzen Sie den Kettenzug wéhrend der Installation ab.

Der Handkettenzug der KM-Serie muss in einer vertikalen Position verwendet werden, damit
der Zug in einer geraden Linie vom oberen zum unteren Haken erfolgen kann. Der Kettenzug
muss so positioniert werden, dass er beim Einsatz die Stiitzkonstruktion nicht berihrt. Beim
Einsatz in begrenzten Bereichen missen geeignete Hebebefestigungen oder -riemen verwendet
werden, damit Hebezeuggehause und Handkette nicht blockiert werden.

Vor der Inbetriebnahme des Geréts miissen sich die Bediener und die fiir die Installation des
Kettenzugs verantwortlichen Personen mit den Spezifikationen ASME B30,16 vertraut machen.
Alle Anforderungen dieser Spezifikation, einschlieBlich der Priifung missen erfiillt werden,
bevor der Kettenzug fiir den Einsatz freigegeben wird.

BETRIEB

Betrieb des Hebezeugs

Mit Blick auf Handkettenseite des Kettenzugs:
1. Ziehen Sie die rechte Kette nach unten (im Uhrzeigersinn), um die Last anzuheben.
2. Ziehen Sie die linke Kette nach unten (gegen den Uhrzeigersinn), um die Last abzusenken.

Vergewissern Sie sich, das die Lastkette des Kettenzugs lang genug ist, um die Last sicher heben
und senken zu kénnen. Versuchen Sie nicht, den Kettenzug tiber seinen Begrenzung hinaus
abzusenken.

Bedienen Sie 20-Tonnen-Kettenziigen der KM-Serie mit zwei Personen, jeweils eine an den
beiden Handketten. Um die Lastkette in den Blockgruppen zentriert zu halten, bedienen Sie die
Kettenzugeinheiten gleichzeitig und mit der gleichen Geschwindigkeit. Unter jedem Kettenzug-
gehduse muss die gleiche Menge unbelasteter Kette verbleiben.

WARNUNG

Bei 20-Tonnen- Kettenzugen der KM-Serie darf sich die Lastkette nicht auf einer Seite
(unter dem Ket In. Sonst kann eine liberméBige Belastung
des Lastkettenankers auftreten, wodurch die Last fallen und schwere Verletzungen, Tod
oder Sachschaden verursachen kann.
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e Das Klickgerausch der Klinke am Ratschenschaltwerk ist normal, wenn eine Last ange-
hoben wird.

Uberlastkupplung

Einige Kettenziige sind mit einer Rutschkupplung ausgestattet. Wenn Sie versuchen, eine Last
zu heben, die die Kapazitat des Kettenzugs tUberschreitet, lasst sich zwar die Handkette im Ket-
tenzuggehduse drehen, aber die Last wird nicht gehoben.

Die Uberlastkupplung ist so eingestellt, dass sie bei einem Nennwert von 150 % (+20 %) der
Nennlast durchrutscht.

INSPEKTION
RegelméBige Inspektion
& WARNUNG
Untersuchen Sie das Gerét auf sichtbare Defekte, z. B. Verfor Beschadi
Risse, VerschleiBund Korroswnsspuren Nehmen Sie in einer korrosiven Umgebung
haufiger Untersuck ini und Schmierungen vor als {iblich.

Bei Kettenzligen im Dauerbetrieb sind regelmafige Inspektionen zu Schichtbeginn
durchzufiihren. AuBerdem sind wahrend der reguldren Wartung Sichtpriifungen auf
Beschadigungen oder Anzeichen von Fehlfunktionen durchzufihren.
1. Betrieb. Auf sichtbare Anzeichen oder anomale Gerdusche priifen, die ein potenzielles
Problem andeuten kénnten. Einen Kettenzug nur dann betreiben, wenn sich die
Kette problemlos durch den Kettenzug- und Hakenblock fiihren ldsst. Achten Sie auf
Klickgerausche, Schwergéngigkeit oder Fehlfunktionen. Das Klickgerausch der Klinke am
Ratschenschaltwerk ist normal, wenn eine Last angehoben wird. Wenn die Kette klemmt,
hiipft oder tiberméaBig viele Gerdusche von sich gibt, reinigen und schmieren Sie die Kette.
Wenn das Problem weiter besteht, ersetzen Sie die Kette. Betreiben Sie den Kettenzug erst
wieder, nachdem alle Probleme behoben wurden. Uberpriifen Sie, dass sich die Handkette
frei und ohne Klemmen oder GibermaBigen Widerstand bewegt. Die Haken sollten sich nicht
mehr bewegen, wenn die Handkette gestoppt wird.
2. Haken. Priifen Sie den Haken auf Abnutzung oder Beschadigung, eine vergréBerte
Kehlenbreite, einen verbogenen Schaft oder ein Verwinden des Hakens. Ersetzen Sie Haken
mit UbergroBer Kehlenweite. Siehe Zeichnung MHP3272 auf Seite 10, A. Kehlenweite.
B. Distance between two indicator points. Ersetzen Sie Haken mit einer Verdrehung von
mebhr als 10°. Siehe Zeichnung MHP0111 auf Seite 9, A. Verwunden — NICHT BENUTZEN; B.
Normal - Kann benutzt werden. Wenn die Hakensperre tber die Spitze des Hakens hinaus
einschnappt, ist der Haken gesprungen und muss ersetzt werden. Weitere Informatione
finden Sie in der aktuellen Ausgabe von ASME B30.10,HOOKS' (Haken). Priifen Sie die
Stiitzlager des Hakens auf korrekte Schmierung und Beschadigungen. Vergewissern Sie
sich, dass sie sich leicht und problemlos schwenken lassen. Weitere Hinweise finden Sie im
Informationshandbuch Produktwartung.
Hakensperren. Priifen Sie die Funktion der Hakensperren. Ersetzen Sie ihn gegebenenfalls.
4. Kette. Uberpriifen Sie alle Glieder, ob diese nicht verbogen sind, Risse in Schweibereichen
oder an Schultern, durchgehende Kerben, Kaltwalzfehler, Schweif3reste, Rostnarben, Striation
(winzige parallele Riefen) oder Abnutzungserscheinungen aufweisen. Achten Sie dabei auch
auf die Auflageflachen zwischen den einzelnen Kettengliedern (siehe Abb. MHP0102 auf

w
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Seite 9). Ersetzen Sie eine Kette, die eine der Untersuchungen nicht besteht. Kontrollieren
Sie die Kettenschmierung und schmieren Sie sie gegebenenfalls. Siehe ,Lastkette” in
Abschnitt”SCHMIERUNG" auf Seite 45.

& VORSICHT

e Dasg A B der Ak g einer Kette kann durch eine Sichtpriifung nicht
ermlttelt werden. Beim kleinsten Anzelchen von VerschleiB untersuchen Sie die Kette
und die Lastscheibe gemaR den Anweisungen unter ,Periodische Inspektion”.

Ein abgenutzte Lastkette kann die Lastscheibe beschddigen. Untersuchen Sie die Lasts-
cheibe und ersetzen Sie sie bei Beschddigung oder Abnutzung.
. Lastkettenscherung. Stellen Sie sicher, dass Schweilndhte an stehenden Gliedern vom
Kettenrad entfernt sind. Bauen Sie gegebenenfalls die Kette neu ein. Vergewissern Sie
sich, dass die Kette weder umgeschlagen noch verdreht oder geknickt ist. Nehmen Sie die
erforderlichen Anpassungen vor. Siehe Zeichnung MHP0043 auf Seite 10, A. Stellen Sie sicher,
dass der untere Block NICHT durch die Kettenziige gekippt wurde.
. Plaketten und Schilder. Uberpriifen Sie, ob die Plaketten sich an ihrem Platz befinden und
lesbar sind. Ersetzen Sie beschadigte oder fehlende Plaketten.

w

o

Tabelle 23: Normale und unbrauchbare Kehlenweite des Hakens

, Normal B Ausschuss B Normal A* Ausschuss A*
i Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
0,25Tonnen | 1.40 355 1.50 38 - = - =
0,5 Tonnen 1.38 35 1.46 37 - = - =
1Tonnen 177 45 1.89 48 - = - =
2Tonnen 1.85 47 1.97 50 - = - =
3Tonnen 2.08 52 217 55 - = - =
5Tonnen 244 62 2.60 66 - = - =
7,5 Tonnen 3.1 79 3.23 82 2.52 64 2.68 68
10 Tonnen - = - = 252 64 268 68
20 Tonnen - - - = 3.23 82 3.43 87

* Abmessungen ohne eingebaute Sperre.
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Tabelle 24: Intervall der regelméBigen Inspektion

Zusténde
Element
Normal Stark Sehr stark
Alle funktionalen Betriebsmechanismen auf
falsche Einstellung oder ungewéhnliche Monatlich Wochentlich Taglich

Gerausch

Das Bremssystem des Kettenzugs auf

cinwandfreie Funktion Monatlich Wochentlich Taglich

Haken gemaB Anleitung im Handbuch Monatlich Wochentlich Taglich
Hakensperre auf einwandfreie Funktion Monatlich Waochentlich Taglich
Lastkette gemaf Anleitung im Handbuch Monatlich Wachentlich Taglich

Lastkettenverspannung auf Einhaltung der

Empfehlungen des Herstellers Monatlich Wochentlich Taglich

Lastkettenberichte

Im Rahmen eines langerfristigen Ketteninspektionsprogramms miissen Aufzeichnungen
angefertigt und aufbewahrt werden, in denen der Zustand einer au3er Betrieb gestellten
Lastkette dokumentiert wird. Sorgféltige Aufzeichnungen zeigen die Beziehung zwischen
Beobachtungen, die bei,regelmaBigen Inspektionen’ gemacht wurden, und dem tatséchlichen,
bei den,periodischen Inspektionen’ festgestellten Zustand des Drahtseils auf. Die technischen
Daten der Kette finden Sie im Informationshandbuch zur Produktwartung.

Nicht regelmiaBig verwendete Hebezeuge

1. Gerdte, die einen Monat oder langer, aber nicht ldnger als sechs Monate nicht in Betrieb
waren, missen einer Inspektion entsprechend den Erfordernissen der “INSPEKTION" auf Seite
42 unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen werden kénnen.

2. Geréte, die fiir einen Zeitraum von (iber sechs Monaten nicht in Betrieb waren, miissen einer
vollstandigen Inspektion entsprechend den Erfordernissen der,Periodischen Inspektion’
unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen werden konnen. Weitere
Hinweise finden Sie im Handbuch mit den Informationen zur Produktwartung.

3. Reserveausriistung muss wenigstens halbjéhrlich einer Inspektion gemag den Erfordernissen
der,RegelmaBigen Inspektion’ unterzogen werden.
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SCHMIERUNG

Empfohlene Schmiermittel

Zahnréder (31 und 32)
1. Entfernen Sie die Muttern (36) und das Getriebegehause (35).
2. Entfernen Sie altes Fett und fiillen Sie neues ein.

Tabelle 25: Empfohlene Schmiermittel fiir Zahnrader (31 und 32)

Temperatur Qualitat
-29 bis 10 °C (-20 bis 50 °F) EP 1 Mehrzweckfett auf Lithiumbasis
-1 bis 49 °C (30 bis 120 °F) EP 2 Mehrzweckfett auf Lithiumbasis
Lastkette
Schmi Sie jedes Ket lied in Abhéangigkeit von den Ei bedi gen einmal

wochentlich oder haufiger. Tragen Sie neues Schmiermittel auf die vorhandene Schicht

auf.

1. Schmieren Sie die Drehpunkte des Hakens und der Hakensperre mit dem gleichen
Schmiermittel wie die Lastkette.

2. Um Rost oder scheuernde Staubablagerungen zu entfernen, reinigen Sie die Kette mit
saurefreiem Losungsmittel. Schmieren Sie die Kette nach der Reinigung.

3. Verwenden Sie Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® oder ein Ol gemaR 1SO VG220 bis 320
(SAE 50W bis 90 EP).
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Emtpéyte povo Ingersoll Rand o€ katapTIGPEVOUG TEXVIKOUG va EKTENOUV GuvVTHPNoN o’
auTO TO TIPOIOV. N TIEPIGOATEPES MANPOPOPIES EMMIKOIVWVIOTE He To Ingersoll Rand
EpY00Tdo10 1 ToV MANGIECTEPO AlaVOpEQ.

H xprion avtaA\akTikwv mmou Sev givat yvriola avtaAakTikd Tng Ingersoll Rand evééxetat va
Snuioupynoel

KIVEUVOUG OXETIKA HE TNV ACPANELD, HEIWPEVN amdSoaT, au§npéVveg amaITOEL; OLUVTHPNONG, Kal
Ba akupwoel

K&Be eyyunon. To eyxelpidio autd cuvtaxBnke apxika otnv ayyAikn y\wooa.
Eyxeipidia pmopovv va Ang@Bouv ané to ingersollrandproducts.com

la emkovwvia, ameuBuvbeite oTo MAnoiéotepo ypageio g Ingersoll Rand 1} Siavopéa.

Mivakag 26: Eyxeipidia MAnpogopiwv Mpoidvrog

Kwdikég Kwdikég
Anpoocisuon E€aptipatog | Anpocisuon E€aptiipatog
/Evtomou /Evtumou
Eyxepidio MAnpogpopiwv 48489231 Eyxelpidio Anpopoptiv 48489249
Aopaleiag MpoidvTtog 47589199001 E€aptnpdtwy poidvtog 47589065001
Eyxepidio MAnpogpopiwv 48496350
2uvtipnong Mpoidvtog

MEPIFPA®'H NPOIONTOX

To Bapovhko xeipokivntng aucidag tng oeipdc KM kat KMX pmopei va tomoBetn0ei og Kohova
avapPTNONG EVOC TPOXAAATOU QOPEIOU 1} GE MOVIHN KaTtaokeur. To BapouAko mpoopiletat yia To
avéBaopa kat KatéBaopa QopTiwy £wE TNV OVOUACTIKN IKAVOTNTA PE EAAXIOTN doknon SUvapng.
Ta Tov kaBopIopuo TNG SIAHOPPWONG TOU BAPOUAKOU AVATPEETE OTNV TMVaKiSa OTOIXEIWV yia TNV
IKQVOTNTA, TOV aplBpO GEIPAG Kal TIG TANPOPOPIES ApIBHOU HOVTEAOU.

Ta BapOoUAKA GUUHOPPWVOVTAL LE TA TTIO TTPOCPATA EVPWTIAIKA TIpoTUTIA, Tagivounon FEM 1 Dm.
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MPOAIATPAQEZ
E€rynon kwdikou povtélou:
Napadsypa: KM 025
Iapa:
KM

Ikavétnta (H ikavotnTa Tou BapovAkou avagépetat
O€ PETPIKOUG TOVOUG [1t = 2200])

025 = 5501b(0.251) 300=6600 b (3t)
050 = 11001b (0.51) 500=110001b (5t)
100 = 22001b (11) 750=165001b (7.5 1)
150= 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10t
200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)

MpoalpeTikog EomMMGHOG:

V= Zupm)\é'ch
UTEPPOPTWONG
X= ATEX Cat. II*
Aviypwon:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
MNrwon xepokivning
alvoidag:
8= 24 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 5.5m (18 ft)

*Ta BapoVAKa €x0uv OXESIAOTEI yla XPriON O& SUVNTIKA EKPHEIKES ATHOCPAIPES KAl

ouppop@wvovTal pe TNV Odnyia ATEX 2014/34/EE. Autd Ta Bapovlka SiaBétouv avtiSiaBpwtikni

mpootaacia o mepIBEANov ahatovépwong ASTM B117.
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Mivakag 27: Fevikég mpodiaypapéc

OvopaoTiki Adugisa Xewpoxiv u:::i;ilc ‘06non yia Ap. Bapog xwpic
KkavotnTa @opTwo l'l"} @opTwong avopwon o alucida
Movtéha ne ehvoisa (ava mod1) wv
ahvoi
kg | | mmX X kg [ b | ke [ b | 8 | kg b
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 1.55 37.5 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KMm750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 a4 91.27
KM1000 [ 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 1224
KM2000 | 20000 | 44000 [ 9.0X27.0 50X250 4.82 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

META®OPA KAl AOOHKEYXZH

& nNPOZOXH

o H petagopd emrpémeTal va yivetal Hovo and ekmaid 3 0. Agv UTTTEL
Kapia guBUvn yia TuXov {npia andé akatdAAnAn us‘ratpopu ] aKatuMnhn anoenktuon.

Méetagopd Tou BapouAkou

Oravupwtikég ouokevég TG Ingersoll Rand emBswpolvtal mPooeKTIKA Kat cuokeuvdlovtal

KATAANNAA TPV ammod TV amooToAR.

1. Mnv netdte 1) pixveTe KATW AUTO TO TIPOTOV.

2. XpnolHOTOIETE KATAAMNAQ HECA PHETAPOPAC. H HETAPOPA Kal T HECT HETAPOPAG TTIPETTEL VO
€ival KATAMNAA yla TG TOTTKEG CUVONKEG.

ZHMEIQZH

o EQv umapyel pia GUGKEUT a0@PAAEIQG yia T HETAPOPE, TOTE APAIPESTE TNV TIPIV A6 TN
0¢on oe Aettoupyia.

Amo0rikevon Tou BapoVuAkou

1. AmoBnKevETE TAVTA TO BAPOVAKO XWwPig popTio.

2. TKouTTi{ETE TOUG PUTTOUG KA TA VEPA.

3. NadwveTe TNV aAucida, TOUG TIEIPOUG AYKIOTPOU Kal TOUG TIEIPOUG TOU HAVTAAOU ayKioTPOU.
4. Na tomobeteital og Enpo pépag.
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5. Mpwv va Eavabéoete To PapoUAko oe Aettoupyia, akOAOUBEITE TiG 0dnyieg “BapouAka mou Sev
€ival o€ TaKTIKA Xprion”. Avatpé€te otnv evotnta “EMIOEQPHEH" o oehida 50.

EFKATAXTAXZH

NepiBarlovrikég ouvORKeg: Ta Bapolvika TnG oelpds KM mpoopilovtat yia Aettoupyia o€
niepiBalovTikég Beppokpaocieg petagd 0°F (-18°C) kat 130°F (54°C).

To BapoUhko TPEMel va TOTOBETEITAL O BECEIC TTOU EMTPEMOUV TNV KivnoN TOU XEIPIOTH WOTE Va
HEVEL HOKPIA OO TO POPTIO KAl O€ BECEIG OTIC OTTOIEG TO PIKOG TNG aluaidag popTiou emTpénel
OTO AYKIOTPO (POPTIOU VA AKOUUTTA 0TO SATESO I OTO KATWTEPO CNMEIO OTO OTIOI0 AKOUMTIA TO

poprtio.
& NPOEIAOMNOIHEZH

o Hmtwon @opTtiov pnopei va mpokaAéoel Tpavpatiopo rj Bavaro. Mpwv andé v
gykataotaon avatpégte oto Eyxeipidio Minpogpopiiv Acpalsiag Mpoiovrog yia Mg Tig
EVOTNTEG TNE EYKATACTAGNG.

Avaloya pe To emAeypévo povtélo, To BapouAko pmopei va Juyilet mavw ané 90

Ibs. (41 kg). Ev8exopevn ntwon e§aptnpdatwv tou Bapoul Hmopei va mpokahéoe|
Tpavpatiopd, Oavaro rj vAikn {npia. To BapouvAko mpémnel va otnpiletat KatdAAnia otn
Sl1apKela Tng eyKaraotaong.

To Bapoulko xelpokivntng aAucidag tng oepdc KM mpEmel va xpnOIUOTIOLEITAL OE KATAKOPUPN
B¢0n yia va mapéxel evBUYPappn EAEN amd To EMAVW £wG TO KATW AyKIoTPo. To Bapouiko
TIPETIEL VA €IVl TOTTOBETNUEVO UE TETOLO TPOTIO WOTE VA NV EPXETAL OE EMTAQPH HE TA OTOIKEIR
otpiEng dtav xpnaotpomoleitat. Otav to BapoUAKo AEITOUPYE( OE TIEPIOPIOHEVOUG XWPOUG
TIPETIEL VAL XPNOIHOTTOOUVTAL Ta KATAAANAQ e€apTripaTa avipwong fj apTAVEC yia TV amoguyn
TIAPEUTTOSIONG TOU CWHATOC TOU BAPOUAKOU Kal TNG XEIPOKIVNTNG aluacidag.

Ol XEIPIOTEC KAl Ta ATOHA TIOU givat uelBuva Yia TV EYKATACTAON Kat To 0£pPIG Tou BapovAkou
TIpETEL va gival eE0IKEIWPEVA E TIG TTPOodSIaypagég ASME B30,16 miptv tn Béon ¢ povadag oe
Aettoupyia. ONeG Ot AMAITAHOELG AUTWV TWV TTPOSIAYPAPWY, CUMTTEPINAMBAVOUEVNG TNG SOKIUAG,
TIPETIEL VA TTANPOUVTAL TIPIV TNV £YKPLOoN Tou BapoUAKouL yla Aettoupyia.

AEITOYPTIA

Aerroupyia BapoUAkov

Métwmo mpog TV MAeUPA TNG XELPOKIVNTNG aAusiSag Tou BapouAkou:

1. TpaPnéte mpog ta katw TN Se1d ahucida (5e€100TPoPa) yia va aveBACETE TO GopTiO.

2. TpaPréte mpog Ta KATW TNV aploTePK aALGiSa (ApIoTEPOTTPOPA) YIa VA KATEBAOETE TO
popTio.

AtacpalileTte OTI To BAPOUAKO EXEL CWOTO PHKOG OTNV AAUGISA POPTWONG VIO TO ACPANEG
avéBaopa iy KatéBaopa Tou optiou. Mnv mpoomabeite va katePAceTe To PapoUAko mépa amd
TO 6pI6 TOU.

Te BapoUAka TnG oelpdc KM twv 20 Tdvwy, Xpnolpomoleite SU0 XeIPIOTEG, évav og kabepia and
TI¢ Svo Xelpokivnteg aluoideg. MNa va Siatnpeital n aAucida pOPTWONG KEVTIPAPIOUEVN 0TA KATW
OUYKPOTHHATA, AEITOUPYEITE TIG HOVASEC TOU BAPOUAKOU TAUTOXPOVA GE AEITOUPYIA KAt ME TNV
iS1a taxuTnTa. Katw améd kabe owpa BapoUAkou mpémel va unidpxel ion agoptn alucida.
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&\ NPOEIAONOIHEH

Mnv agrjvete Tnv akucida @opTwong, og BapoUAka Tng ogipac KM twv 20 Tévwy,
va PEVETAL OTN Hia MAEUPA (KATw amd éva cwpa BapoUlkou). Eveéxetal va
pOKUY pBOAKN emPBap ] 0TV ayKUpwon TG alucidag ¢opTwang, n omoia va

TIPOKANECEL ITWGOT TOU (POPTIOU e amOTEAECHA GOBAPO TPAUHATIONO, Bdvato ) UNIKR

{npia. SHMEIQZH

© 0 11X0¢ KAIK TTOU AKOUYETAL amd To VUXI TOU HNXAVIGHOU KAoTAvVIaE Katd To avéfacpa
TOU (POPTIOU €ival PUGIONOYIKOG.

TUPMAEKTNG UTTEPPOPTWONG

Kamoia Bapouika Siabétouv GupmAékTn oAioBnong. Otav yivetal amdmelpa aveBAoHaTog evog
popTiou TTou uTEPPaivel TNV IKAVOTNTA Tou BapoUAKou, N xelpokivnTn alucida Ba meploTpagpei
MG To PopTio Sev Ba avuwvetat.

O CUPMAEKTNG UTIEPPOPTWONG Eival pUBUICHEVOG O OAioBnon dtav yivetat umépPaon Tng
OVOMACTIKNG pUBUIONG TOU 150% TOU OVOUAOTIKOU (OPTIOU e amdkAion +20%.

ENIOEQPHZIH

&\ NPOEIAOMOIHZH

EmOzwprioTe TN povada yia opatd EAATTWHATA, T1.Y. TAPAHOPPWOELS, {NUIEC, PWYHES,
onpadia @Bopdg kai Stappwoewv. e StafpwTtikd mepiBailovra, emBewpeite, kabapilete
Kot AITTAiVETE GUXVOTEPA AN TO KAVOVIKO.

Stnv mepintwon BapoUAKwv og ouvexn AelToupyia, TPEMEL va SIEVEPYOUVTAL CUXVEG

emMBewpNoelg 0TV apyr kabe Bapdiag. Emiong, katd tn S1ApKela TNG KAVOVIKNAG AElToupyiag

TipémeL va SlevepyouvTal OTITIKEG EMBeWPROELG yia {NUIES 1) evOEi&elg Suohertoupyiag.

1. Aerroupyigg. EAEyXETE yia OMTTIKOUG 1} N UGIOAOYIKOUG BopUBoUG TTou evEEXETAL Val
amotehovv £vdelgn mbavou mpoPArpatog. Mnv Bétete To BapoUAKo og Aettoupyia av
n alucida Sev tpo@odoteital opald HECW TOU BAPOUAKOU Kal TOU UITAOK ayKIOTPOU.
MNpoomaBnoTe va eviomioeTe R0 “KAIK', evo@rivwon 1 Suchettoupyia. O 110G KAIK Tou
QKOUYETAL aO TO VUXI TOU PNXAVIOHOU KAOTAVIAG KATA TO AvEBAGHA TOU POpPTiou givat
PUOIONOYIKOG. AV N ahucida opnvwvel, avarmndd 1 ivat uriepBoAikd BopuPwdng, kabapiote
Kat Aimavete Tnv aucida. EQv To mpoPAnNpa Mpével, QvTIKATAoTAOTE TNV aAucida. Mnv
B£tete To BapoUAKko o€ Aettoupyia péxpt va emAuBouv OAa Ta mpoPAnpata. ENéyxete oTt
n elpokivnn aAucida Kiveital ENeVBepa Kal Xwpig EVOQAVWon 1y uTEPRBOAIKO xahdpwpa. H
Kivnon tou aykioTtpou mpémel va SlakomTeTal dtav SIaKOTITETAL N Kivnon TNE Xelpokivntng
alvoidac.

2. Aykiotpa. EAéyxeTe yia Bopd 1 {npid, auénpévo mAatog Aatpol, oTpEBAwon Tou OTEAEXOUG
1} CUGTPOYPN TOU AYKIoTPOU. AVTIKABIOTATE Ta AYKIOTPA TTOU LTIEPRAIVOUV TO AVolyHa
Aapov. Avatpé€te oto £x. MHP3272 otn oghida 10, A. MAdtog Aaipov. B. Amdotaon petagy
500 onueiwv SEIKTWV. AVTIKABIOTATE TA AYKIOTPA TTOU UTTEPRAiVOUV pia cuoTpo@r 10°
Avatpé€te oto . MHP0111 otn 0ehida 9, A. Zuotpaupévo NA MHN XPHEIMOMOIEITAI B.
Kavovikd MMOPEI NA XPHZIMOTOIHOEI. Av to pdvtalo aykiotpou ac@ahilel mépa amno to
GKPO TOU AYKIOTPOU, TO AYKIOTPO €XEL KUPTWOEL KAl TIPETTEL VOl QVTIKATAOTABOEL Avatpé&te
otV teleuTtaia ékdoon tou ASME B30.10 “ATKIZTPA” yia meptoodtepeg minpogopieg. ENéyEte

Tuxvi emBewpnon
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Ta édpava oTRPIENG Tou aykioTpou yia Aimavon 1 {nuid. Alaopailete OTI TePIOTPEPOVTAL
£0KOAa kat opaAd. Avatpé€te oTo Eyxelpidio MAnpogopiwv Tuvtrpnong Mpoiovtog.

3. Mavtala aykiotpwv. EAéyxeTe TN AelToupyia Twv pavtadwv aykiotpwv. Mpofeite oe
QVTIKATAoTAOT), AV arTatTEiTal.

. AAugida. E¢eTaleTe KABE Kpiko Yia KAPYN, PWYHEC OTA ONHEia CUYKOANNONG 1 OTIG
TIATOUPEC, EYKAPOIEG XAPAKIESG KAl AUAAKWOELS, PIVIopaTa GUYKOANnong, onuadia Siafpwong,
PABSWOELC (HIKPEG TTAPEANNAES YpappES) Katl @Bopd TN aAuacidac, cupmepAapBavopévwy
TWV EMPAVEIDV OTAPIENG HETAEL TwV Kpikwv TG aluaidag (avatpé€te og £x. MHP0102 otn
oeNida 9). AvTIKaBIoTATE TIg aAuoibeg Tou Sev TEPVOUVY EMTUXWE TIG EMOEWPHOEIG. ENEYXETE
™ Aimavon ¢ aluaidag Kat Mimaivete av amaiteital. Avatpé€te oto Ke@ahato “AAuacida
@épTwoNnC” tng evotntag “AIMANIH” otn ogAida 53.

H ouvolikn éktaon ¢ @Bopdc Tng alucidag Sev pmopei va mpocSiopioTei pe onmTikn
emOswpnan. Av uridpyouv evdeifeic PpBopag tn¢ ahucidag emBswpeite TNV alucida kat
Vv Tpoxalia ¢op 1S GUpYP He TIg 08nyieg TN¢ evotntag “Meprodikn emBewpnon”

IS

Mia alvgida @épTwong mou éxel uooTei PpOopa pumopei va mpokaléoet {nuia otnv
Tpoxalia @opTwanc. EmBswpeite TNV TpoXalia OpTWONG KAt AVTIKABIGTATE TV av £XEL
vunootei {npia n Bopa.
TUMEN alucidag eépTwong. AlaoPahilete OTI 0t GUYKOAAGELG GTOUG OpBIoUG Kpikoug
£ival HaKpla amoé to pdoulo TN aluaidag. EmavaldBete Ty eykatdotaon tng aucidag, av
amauteitat. Alao@alilete 6Tt n alvoida Sev éxel avamodoyupioel, cuoTpaPei 1} oTPEPAWOEL.
PuBpiote 6nwg anarteitat. Avatpégte oto Ix. MHP0043 otn oehida 10, A. Ataogalilete 6T T0
KA&Tw Pmok AEN £xel avamoSoyuptoTei amd Ty mtwon g aAucidag.
ETIKETEC Kot ONUAVOELG. EAEYXETE OTLUTIGPXOLV Kal Eival EVAVAYVWOTEG Ol ETIKETEG. MpoPeite
O€ QVTIKATACTAON aV £ival XAOAAOHEVEG 1] AE(TTOUV.

©u

o

Mivakag 28: Kavovikoé kat urrepBoAiké mAGtog Aaipou aykiotpou

Kavoviké B YnepBoAiko B K 0 A* YnepBohiké A*
Ikavétnta
inch mm inch mm inch mm inch mm
0.25 tévog 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 Tévog 138 35 1.46 37 - = - =
1 16vog 177 45 1.89 48 - = - =
PRV 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 16vol 2.08 52 217 55 - = - =
5 Ttévol 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tévol 3.1 79 323 82 2.52 64 2.68 68
10 TévoL - = - = 252 64 2,68 68
20 tovol - = - = 3.23 82 343 87

* Ot S100TACEIC €ival XWPIG EYKATECTNHEVO HAVTANO.
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Mivakag 29: AidoTnpa cuxvig emOewpnong

TuvOnkeg

Ztoxeio
Kavovikég Bapiég MoAv Bapiég

‘OMot ot punxaviopoi Aertoupyiag wg mpog

KaKr pUBHION Kat acuviBloTtoug Bopuoug Mnviaiwg | EBSopadiaiwg Huepnoiwe

TUoTNHa @pévou BapoUuAKOU wG TTPOG

awoT Aerroupyla Mnviciwg | ERSopadiaiwg Hpepnoiwg

AYKIOTPa, BACE TwV 08NYIWV TOL YXEIPISiou Mnviciwg | ERSopadiaiwg Hpepnoiwg

Mavtaho aykioTpou w¢ mMPog owaTr

Aertoupyia Mnviaiwg | ERSopadiaiwg Hpepnoiwg

Alucida @opTwong, BAcEL Twv 0SNyIWV TOou

eVXEIpIBiou Mnviaiwg | ERSopadiaiwg Hupepnoiwg

TOMEN aAUGISAG POPTWONG WG TTIPOG
OUUHOPPWON HE TIG CUOTACEIG TOU Mnviaiwg ERSopadiaiwg Hpepnoiwg
KOTAOKELAOTH

Avagopéc aluacidag popTwong

Oa mpémel va TnpovvTal apxeia mou Ba amodeikvUouV TNV KATAoTacn Tng aAucidag popTwong
TToU TEBNKE EKTOG AelToupYyiag oTa MAAICIa EVOC TIPOYPAMMATOC EAEyXOU aAucidag dpTwong
£UPEWC Paopatoc. Ta akpiPr apxeia Ba kaBopilouv Tn oxéon HETAEL TNG OMTIKAG e€€Taong
TToU TIPAyHaTOMOLETal KaTd Tn StdpKela Tuxvwy EAEyxwv’ Kal TG TPAYHATIKAG KATAGTAONG TNG
alvaidag poptTwong omwg kabopiletat amd Tleptodikou EAéyxouc. AvapepBeite oo Eyxelpidio
MAnpogopiwv Zuvtpnong Mpoidvtog yia Ti¢ mpodiaypagéc alucidwv.

Adpavij BapoUAka

1. O €€omMAIOPOG TTOU EXEL TTAPAUEIVEL OE AKIVNGOIa yia SIA0TNHA EVOG UNVOG 1) HEYAAUTEPO, ANAG
O TTEPIOCOTEPO AT £€1 UVEG, TIPETTEL VO UPIoTATAL EMOEWPNCN CUPPWVA UE TIC ATTAUTHOEL
NG ZuXVOC €NeyX0G 0T oehida 50 Tpotou TebEi oe Xprion.

2. O €§0mNIONOC TIOU €XEl TAPAUEIVEL OF AKIVNGIa yia SIGOTNHA HEYOADTEPO TWV EL HINVAV
TIpEMeL va u@ioTatal MAfpn eMBeWPENON CUPEWVA LE TIG AMAITAOELG TNG TIEPIOSIKAG
EmBewpnong’ mpotou Tebei o€ xprion. Avatpé€te oTo Eyxelpidio minpo@opiiv cuvtripnong
TPOIOVTOC.

3. O e§omNopdG TIou BpioKETal OE avapovr TIPETEL va eMBEWPEITal TOUAAXIOTOV U0 POPEG TO
XPOVO CUUPWVA HE TIC AMAITACELG TNG TUXVOG EAEYXOG.
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TuVICTWHEVA AITTAVTIKA

lpavalia (31 kau 32)

NINANZH

1. Ag@aipéote ta magipadia (36) kai o mepiBAnpua ypavaliou (35).
2. A@aipéoTe To MaMO YPAco Kal aVTIKATACTHOTE TO HE VEO.

Mivakag 30: ZuvioTwpeva MmavTtika yia ypavadia (31 kat 32)

Osppokpacia

Tumog Katnyopiag

-20° éwg 50° F (-29° éwg 10° C)

[pdoo AiBiou MOAamAWV xprioewv EP 1

30° éwg 120° F (-1° éwg 49° Q)

pdoo AiBiov moAam\wv xprioewv EP 2

Alugida @opTwong

&\ NPOEIAOMOIHEH

Maivete kaBe Kpiko TNG ahucidag popTwaong efSopadiaia, 1y Mo cuxvd, avaloya pe To

Badpo xprionc. AMAWVETE TN VA GTPWGN AMITAVTIKOU EMAVW GE UTAPXOUGA GTPWAN.

1. AUTQivVETE TO AYKIOTPO Kl TA ONHEIQ TIEPIOTPOPNC TOU HAVTAAOU TOU AYKIOTPOU HE TO i510
ATavTIKO TIoU XpNOIHOTIoLEiTaL 6TV aAucida @OpTWoNC.

2. Tava agalpéoete TV o&eidwon 1) T CUCOWPEVOT OKOVNG, KaBapileTe TNV aAuaida pe
Stédhupa mou Sev mepiéxel o&éa. Metd Tov kaBaplopo, Aimaivete tnv alucida.

3. Xpnowporoteite To Aadt Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® r{ Aa61 1SO VG220 éwg 320 (SAE

50W éw¢ 90 EP).
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Permita sélo a Ingersoll Rand técnicos profesionales la realizacion del mantenimiento de este
producto. Para obtener mas informacion, péngase en contacto con la Ingersoll Rand fabrica o
distribuidor mas cercanos.

El uso de piezas de recambio que no sean originales de Ingersoll Rand podria poner en peligro
la seguridad, reducir el rendimiento, aumentar la necesidad de cuidados de mantenimiento, asi
como invalidar toda garantia. Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones
son una traduccion de las instrucciones originales. Para obtener mas documentacion de soporte,
Tabla 31‘Manuales de informacion del producto’ en la pagina 54.

Los manuales se pueden descargar en ingersollrandprod
Remita todas las comunicaciones a la Ingersoll Rand oﬁcma o distribuidor mas cercano.

ts.com

Tabla 31: Manuales de informacién del producto

Numero de Numero de
Publicacion pieza/ Publicaciéon pieza/
documento documento
48489231 48489249

Manual de informacién de Manual de informacion de
seguridad del producto 47589199007 | Piezas del producto 47589065001

Manual de informacion de

mantenimiento del producto 48496350

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El polispasto de cadena manual de la serie KM y KMX se puede montar en el eje de suspension
de un carro o en una estructura de montaje permanente. El polispasto esta disefado para elevar
y descender cargas dentro de su capacidad nominal con un esfuerzo minimo. Para determinar
la configuracion del polispasto consulte la placa donde se indican la capacidad y el nimero de
serie para conocer el nimero de serie y de modelo.

Los polispastos son conformes a las mas recientes normas europeas, segun la clasificacion FEM
1Dm.
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ESPECIFICACIONES

Explicacion del codigo de modelo:
Ejemplo: KM 025

Serie:

KM

Capacidad (La capacidad del polispasto se
expresa en toneladas métricas [1 t = 2.200 Ib].)

025 = 249,48kg (0,251) 300 =12.993,71 kg (3 1)
050 = 498,95kg (0,51) 500=4.989,52kg (51)
100 = 997,90 kg (1t) 750=7.484,27 kg (7,51)
150 = (11""598’85 kg 1000 =9.979,03 kg (10 t)
200 = 1.995,81 kg (2 t) 2000 = 19.958,06 kg (20 1)
Opciones:
V= Embrague de

sobrecarga
X= ATEX Cat. II*
Elevacion:
10= 3m (304,80 cm)
15= ?42:20 cm)
20= 6 m (609,60 cm)

Bajada de la cadena de

mano:
8= 24m

(243,84 cm)
13= 4m (396,24 cm)
18= 5,5m (548,64 cm)

* Los polipastos se han disefiado para su uso en entornos potencialmente explosivos y de
conformidad con la Directiva 2014/34/UE (Directiva ATEX). Estos polipastos proporcionan
proteccion frente a la corrosion en un entorno de niebla salina, segun lo estipulado por la norma

ASTM B117.
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Tabla 32: Especificaciones generales

Caden Peso de la
Capacidad Cadena ade cadenade Tirar para Cantida Peso sin
nominal de carga mano: carga elevar dde cadena
Modelos : (por pie) bajadas
de
mmX mm X cadena
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib kg Ib
KMO025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 350 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 1.55 B75] 82.7 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 | 9.0X27.0 50X25.0 1.89 417 35.0 771 3 414 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X25.0 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 1062 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

e El transporte lo debe realizar tinicamente personal cualificado. Ingersoll Rand no sera
responsable de ningtin dafio provocado por un transporte o almacenamiento incor-
rectos.

Transporte del polispasto

Los dispositivos de elevacion de Ingersoll Rand se inspeccionan y se embalan adecuadamente

antes de su envio.

1. No lance ni deje caer este producto.

2. Utilice medios de transporte adecuados. El transporte y los medios de transporte deben ser
adecuados para las condiciones locales.

AVISO

e Si existiera un dispositivo de seguridad para el transporte, retirelo antes de la puesta en
servicio del producto.

Almacenamiento del polispasto

1. Guarde siempre el polispasto sin carga alguna.

2. Limpie todo tipo de suciedad y agua.

3. Lubrique con aceite la cadena, los pasadores del gancho y los pestillos del gancho.
4. Almacénelo en un lugar seco.
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5. Antes de volver a utilizar el polispasto, siga las instrucciones de “Polispastos que no se utilizan
con regularidad”. Consulte la seccién de “INSPECCION” en la pagina 58.

INSTALACION

Condiciones ambientales: Los polispastos KM se han disefiado para funcionar en temperaturas
ambiente entre -18 °C (0 °F) y 54 °C (130 °F).

El polispasto se debe instalar en una ubicacién que permita el movimiento del operario para
apartarse de la carga y en la que el largo de la cadena de carga permita que el gancho de carga
apoye en el suelo o en el nivel inferior en el que apoye la carga.

&\ ADVERTENCIA

La caida de una carga puede provocar lesiones o la muerte. Antes de realizar la
I Iteenel M | de informacion de seguridad del producto todas las
secciones relativas a la instalacion.

En funcién del modelo selecci do, el poli: puede pesar mas de 41 kg (90 Ib). Si

P P

caen las piezas del polispasto, pueden causar dafios materiales, lesiones e incluso la
muerte. Sujete adecuad. el la instalacién

P F

El polispasto de cadena manual de la serie KM se debe utilizar en posicion vertical de modo
se tire en linea recta del gancho superior al gancho inferior. El polispasto debe posicionarse de
modo que no toque los elementos soporte durante el uso. Cuando se utilice en areas limitadas,
se deben usar eslingas o accesorios de elevacion para evitar que el cuerpo del polispasto y la
cadena de mano se obstruyan.

Ponga en conocimiento de los operarios y los responsables de la instalacién y el mantenimiento
del polispasto las especificaciones de ASME B30,16 antes de comenzar a utilizar la unidad. Todos
los requisitos de estas especificaciones, incluidas las pruebas, deben cumplirse antes de aprobar
la utilizacién del polispasto.

FUNCIONAMIENTO

Funcionamiento del polispasto

Cuando se encuentre frente a la parte del polispasto donde esté la cadena de mano:

1. Tire hacia abajo de la cadena de mano derecha (en el sentido de las agujas del reloj) para
elevar la carga.

2. Tire hacia abajo de la cadena de mano izquierda (en el sentido contrario al de las agujas del
reloj) para descender la carga.

Asegurese de que la longitud de la cadena de carga del polispasto es adecuada para elevar o
descender la carga de forma segura. No intente descender el polispasto mas alla de su limite.

En el caso de los polispastos de 20 toneladas de la serie KM, deben intervenir dos operarios, cada
uno en una de las dos cadenas de mano. Para que la cadena de carga se mantenga centrada

en los conjuntos de bloque, se deben operar los polispastos de forma simultanea y a la misma
velocidad. Se debe mantener una longitud igual de cadena sin carga bajo el cuerpo de cada
polispasto.
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&\ ADVERTENCIA

No permita que la cadena de carga se acumule en uno de los lados (bajo uno de los
cuerpos de polisp ) en los polisp de 20 ladas de la serie KM. Podria pro-
ducirse un exceso de carga en el anclaje de la cadena de carga y, en consecuencia, dafos
materiales, lesiones graves o incluso la muerte.

AVISO

El sonido de clics de la traba del engranaje del trinquete es normal cuando se levanta
una carga.

Embrague de sobrecarga

Algunos polispastos estdn equipados con un embrague de deslizamiento. Cuando se intente
elevar una carga que supere la capacidad del polispasto, la cadena de mano girara en el cuerpo
del polispasto, pero la carga no se elevara.

El embrague de sobrecarga esta definido para deslizar a un ajuste nominal del 150% de la carga
nominal con un rango de +20%.

INSPECCION

&\ ADVERTENCIA

Inspeccione la unidad por si existen defectos apreciables a la vista, como deformaciones,
daiios, grietas, desgaste y marcas de corrosién. En un entorno corrosivo, compruebe,
limpie y lubrique con mas frecuencia de lo normal.

En un polispasto en servicio continuo, realice inspecciones frecuentes al inicio de cada jornada.

Ademas, realice inspecciones visuales durante la utilizacion habitual, en busca de dafios o de

averias.

1. Operaciones. Compruebe si existen signos visuales o ruidos anormales que pueden indicar
un problema potencial. No accione un polispasto salvo que la cadena se alimente con
suavidad a través del polispasto y el bloque del gancho. Preste atencion a los ruidos de
clic, atasco o mal funcionamiento. El sonido de clics de la traba del engranaje del trinquete
es normal cuando se levanta una carga. Si la cadena se atasca, salta o es excesivamente
ruidosa, limpie y lubrique la cadena. Si el problema persiste, sustituya la cadena. No utilice
el polispasto hasta que se hayan reparado todos los problemas. Verifique que la cadena de
mano se mueva libremente y sin atascarse o resistencia excesiva. El gancho debe dejar de
moverse cuando la cadena pare de moverse.

2. Ganchos. Inspeccione en busca de elementos desgastados o danados, un aumento de
la anchura de la boca, encorvadura o torcimiento del gancho. Sustituya los ganchos que
sobrepasen la anchura de la boca. Consulte el dibujo MHP3272 en la pagina 10, A. Anchura
de la boca. B. Distancia entre los puntos de indicacion. Sustituya los ganchos que superen
una torcedura de 10°. Consulte el dibujo MHP0111 en la pagina 9, A. Torcido, NO USAR;

B. Normal, se puede usar. Si el pestillo del gancho pasa la punta del gancho, el gancho ha
saltado y debe ser cambiado. Consulte la edicion mas reciente de ASME B30.10‘GANCHOS'
para obtener mas informacion. Inspeccione los cojinetes de apoyo del gancho para
comprobar si estan dafados o si necesitan lubricacion. Asegurese de que giran con suavidad
y facilmente. Consulte el Manual de informacion de mantenimiento del producto.

Inspeccion frecuente
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Pestillos del gancho. Compruebe el funcionamiento de los pestillos del gancho. Sustituya
los elementos necesarios.

. Cadena. Examine cada eslabén en busca de pliegues, grietas en las soldaduras o rebordes,
mellas horizontales y boquetes, salpicaduras de soldadura, rastros de corrosion, estriaciones
(pequenas lineas paralelas) y desgaste de la cadena, incluidas las superficies de apoyo entre
los eslabones de la cadena (consulte Dibujo MHP0102 en la pagina 9). Sustituya la cadena

si se aprecian cualquiera de estos signos en la inspeccion. Compruebe que la cadena esta
lubricada; lubriquela en caso necesario. Consulte el epigrafe “Cadena de carga”en la seccion
“LUBRICACION” en la pagina 61.

&\ PRECAUCION

w

IS

No es posible inspeccionar vi la amplitud del desg. de una cadena. Ante
cualquier signo de desg. inspeccione la cadena y la polea de carga siguiendo las

instrucciones que se indican en la seccion “Inspeccién periédica”

Una cadena desgastada puede daiar la polea de carga. Inspeccione la polea de carga y
sustituyala si esta dainada o desgastada.
Proteccion de la cadena de carga. Aseglrese de que las soldaduras de los eslabones
estén siempre lejos de la rueda de la cadena. Vuelva a instalar la cadena en caso necesario.
Compruebe que la cadena no esté enrollada, girada o torcida. Realice los ajustes necesarios.
Consulte el dibujo MHP0043 en la pagina 10, A. Asegurese de que el bloque inferior NO se
haya liado con las cadenas suspendidas.
Etiquetas. Compruebe que las etiquetas estén presentes y resulten legibles. Sustituya las
que falten o estén deterioradas.

©u

o

Tabla 33: Anchura de la boca del gancho normal y para desechar

Normal B Desechar B Normal A* Desechar A*
Capacidad
pulgadas [ mm | pulgadas | mm | pulgad mm | pulgad mm

025t 1.40 355 1.50 38 - = - =

05t 1.38 35 1.46 37 - - - -

1t 1.77 45 1.89 48 - - - .

2t 1.85 47 1.97 50 - B - -

3t 2.08 52 217 55 - B - -

5t 244 62 2.60 66 - B - .
75t 3.1 79 3.23 82 2.52 64 2.68 68
10t - = - = 252 64 2.68 68
20t - = - = 323 82 343 87

* Las dimensiones no incluyen ningun pestillo.
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Tabla 34: Intervalo de inspeccion frecuente

Condiciones
Articulo
Normal Pesado Riguroso

Se comprueban todos los mecanismos
operativos en busca de desajustes y sonidos Mensual Semanal Diariamente
inusuales
Se comprueba si el funcionamiento del ..

. . Mensual Semanal Diariamente
sistema de freno del polispasto es correcto
Se comprueban los ganchos segun las ..
> comp! 9 9 Mensual Semanal Diariamente
indicaciones del manual
Se comprueba si el funcionamiento del ..

N Mensual Semanal Diariamente

pestillo del gancho es correcto
Se comprueba la cadena de carga seguin las -
>¢ comp 9aseg Mensual Semanal Diariamente
indicaciones del manual
Se comprueba si la proteccién de la cadena
de carga cumple las recomendaciones del Mensual Semanal Diariamente
fabricante

Informes de cadena de carga

Los informes deben mantenerse de modo que documenten la situacion de la cadena de

carga retirada del servicio dentro de un programa de inspeccion de cadena amplio. Los
registros precisos establecerdn una relacion entre las observaciones visuales anotadas durante
‘Inspecciones frecuentes' frecuentes y la condicion real de la cadena de carga tal y como haya
sido determinada en las ‘Inspecciones periddicas’ Consulte el Manual de informacion para el
mantenimiento del producto para ver las especificaciones de la cadena.

Polipastos sin uso habitual

1. Elequipamiento que no ha estado en servicio durante un periodo de un mes o superior,
pero inferior a seis meses, recibira una inspeccién segun los requisitos de “INSPECCION” en la
pégina 58 antes de ser puesto en marcha.

2. Los equipos que no hayan estado en servicio durante periodos superiores a seis meses
deberan someterse a una inspeccion completa conforme a los requisitos de ‘Inspeccion
periodica; antes de ponerlos en servicio. Consulte el manual de informacién de
mantenimiento del producto.

3. Los equipos de reserva deberan inspeccionarse al menos semestralmente conforme a los
requisitos de ‘Inspeccion frecuente’
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LUBRICACION

Lubricantes recomendados

Engranajes (31y 32)
1. Retire las tuercas (36) y la cubierta del engranaje (35).
2. Retire la grasa vieja y sustituya con una nueva.

Tabla 35: Lubricantes recomendados para engranajes (31y 32)

Temperatura Tipo de grado
De-29°a10° C(-20°a 50° F) Grasa EP 1 multiusos con base de litio
De-1°a49°C(30°a 120°F) Grasa EP 2 multiusos con base de litio

Cadena de carga

&\ ADVERTENCIA

Lubrique todos los eslabones de la cadena de carga semanalmente, o con mayor

frecuencia en funcion de la intensidad de uso. Aplique una capa de lubricante nuevo sobre

la capa anterior.

1. Lubrique el gancho y los puntos de pivote del seguro del gancho con el mismo lubricante
que el de la cadena de carga.

2. Pararetirar el 6xido o las incrustaciones de polvo abrasivo, limpie la cadena con un
disolvente no acido. Después de la limpieza, lubrique la cadena.

3. Utilice LUBRI-LINK-GREEN® de Ingersoll Rand o un aceite ISO VG220 a 320 (SAE 50W a 90 EP).
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Seda toodet tohivad hooldada vaid Ingersoll Randi véljabppega tehnikud. Lisateabe saamiseks
votke uhendust Ingersoll Randi tehase voi ldhima edasimutjaga.

Tail tugidok iooni vt Tabel 36 ‘Toote teabejuhendid’ lehekiiljel 62.
KasutuSJuhendld saab alla laadida aadressilt ingersollrandproducts.com

Kui kasutate muid, mitte originaalseid Ingersoll Randi varuosasid, voib see kaasa tuua
urvariskid, vdiksema tulemuslikkuse, suurema hooldusvajaduse ning muuta garantii kehtetuks.
Originaaljuhend on inglise keeles. Teistes keeltes juhendid on tolgitud originaaljuhendi jérgi.
Lisateabe saamiseks poorduge Ingersoll Randi Idhima biiroo voi edasimiitja poole.

Tabel 36: Toote teabejuhendid

Osa/ Osa/
Viljaanne dokumendi | Viljaanne dokumendi
number number
48489231 48489249
Toote ohutusjuhend Toote detailide juhend
47589199001 47589065001
Toote hooldusjuhend 48496350
TOOTE KIRJELDUS

KM ja KMX seeria manuaalset kett-tali saab paigaldada kéaru rippvélli voi plsiva paigaldusaluse
kiilge. Tali on konstrueeritud tdstma ja langetama koormaid kuni nimikandevéimeni minimaalse
joupingutusega. Oma tali konfiguratsiooni maaramiseks vaadake seeria- ja mudelinumbri teavet
kandevéime ja seerianumbri nimesildil.

Talid vastavad viimastele Euroopa standarditele, klass FEM 1 Dm.

62 Vorm 48489223 Viljaanne 5




SPETSIFIKATSIOONID

Mudeli koodi selgitus:
Naide: KM 025

Seeria:

KM

Kandevéime (Tostevoimet valjendatakse
meetermdddustiku tonnides [1 t = 2200 naela])

550 naela

025 = 0251 300 = 6600 naela (3 1)
050 = :J'g(i)naela ;5508 = 11000 naela
100= 2200 naela(11) (775;’; 16500 naela
150 = 3300 naela 1000 = 22000 naela
(151 (101
200= 4400 naela (21) (22(??): 44000 nacla
Valikud:
Ve tlekoormuse
kaitsesidur
X= ATEX-i kat. II*
Tostekorgus:
10= 3m (10jalga)
15= 4,5m (15 jalga)
20= 6 m (20 jalga)

Manuaalne keti langetus:

8= 2,4m (8jalga)
13= 4m (13 jalga)
18= 5,5m (18 jalga)

*Vintsid on ette ndhtud kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades ja
vastavad ATEX-i direktiivi 2014/34/EL nduetele. Vintsid tagavad korrosioonitorje ASTM B117

soolapihustuskeskkonnas.

Vorm 48489223 Véljaanne 5

63



@

Tabel 37: Uldised spetsifikatsioonid

Nimi- Koorma Manua Koormaketi Téstmiseks " "
alne kaal - Keti Kaal ketita
kandevéime kett . tommata N
. kett (jala kohta) tostetr
Mudelid :
osside
mm X mm X arv
kg b o o kg b kg Ib kg b
KM025 250 550 40X120 30X150 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 046 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 1.55 36.0 794 1 13.1 28.88
Km300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 375 82.7 1 19.8 43.65
Km500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
Km750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 M4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 [ 9.0X27.0 50X250 241 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 4.82 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORT JA HOIUNDAMINE

&\ ETTEVAATUST

e Transportida véib ainult kvalifitseeritud personal. Ebadigest transpordist v6i ebadigest

Kkah

t justuste eest vastutust ei jargne.

Tali transportimine

Ingersoll Randi tosteseadmed on enne tarnimist kontrollitud ja sobivalt pakitud.
1. Arge visake ega pillake seda toodet.
2. Kasutage sobilikke transpordivahendeid. Transport ja transpordivahendid peavad sobima

kohalike tingimustega.
TAHELEPANU

o Kui on paigaldatud ohut dmed transpordiks, eemaldage need enne kasutuse-
levéttu.

Tali hoiundamine

Hoiundage tali alati ilma koormata.

Piihkige maha kogu mustus ja vesi.

Olitage kett, konksu tihvtid ja konksu lingi tihvtid.

Paigutage kuiva kohta.

Enne tali kasutuselevottu jargige jaotises ,Talid, mis pole regulaarselt kasutusel” toodud
juhiseid. Vt jaotist, ULEVAATUS" lehekiiljel 66.

wAwN =
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Keskkonnatingimused: KM-seeria talid on ehitatud to6tamiseks timbritseva keskkonna
temperatuurivahemikus 0 °F (-18 °C) kuni 130 °F (54 °C).

Tali tuleb paigaldada kohtadesse, mis véimaldavad kasutajal liikuda koormast eemale ja
kohtadesse, kus koormaketi pikkus véimaldab koormakonksul maapinnani vé6i madalaima
tasemeni ulatuda, millel koorem asetseb.

o Kukkuv koorem véib pohjustada vigastuse véi surma. Enne paigaldamist tutvuge toote

PAIGALDAMINE

ohutusjuhendi koigi p Id kohta kdivate jaotistega.
e Séltuvalt valitud delist voib tali kaaluda enam kui 90 naela (41 kg). Tali osade
hakukk voib poh da kehavig i, surma voi varalist kahju. Paigaldamise

ajal toestage tali piisavalt.

KM-seeria manuaalset kett-tali tuleb kasutada vertikaalses asendis, et tekiks sirgjooneline
tomme Ulemisest konksust alumise konksuni. Tali tuleb paigutada nii, et see ei puutuks
kasutamisel kokku tugikonstruktsiooniga. Kitsastes tingimustes to6tamisel tuleb tali korpuse ja
kasiketi tokestamise valtimiseks kasutada sobilikke tostekinnitusi voi -troppe.

Enne seadme kasutuselevottu tutvustage kasutajatele ning tali paigaldamise ja hooldamise eest
vastutavatele isikutele ASME B30,16 spetsifikatsioone. Enne tali kasutamise heakskiitmist peab
see vastama selle spetsifikatsiooni koikidele nduetele, kaasa arvatud katsetamise osas.

T00

Taliga to6tamine

Tali késiketi poolel:
1. koorma tostmiseks tommake parempoolset ketti (paripaeva) alla.
2. Koorma langetamiseks tommake vasakpoolset ketti (vastupéeva) alla.

Veenduge, et talil on piisav koormaketi pikkus, et tésta vdi langetada koormat ohutult. Arge
puidke langetada tali alla selle piiri.

20-tonnistel KM-seeria talidel on vajalik kaks kasutajat, iiks kasiketi kohta. Koormaketi plokikoos-
tus joondatuna hoidmiseks kasutage taliseadmeid samaaegselt ja samasugusel kiirusel. Mélema
talikorpuse all tuleb sailitada vordne koormata keti pikkus.

o Arge laske koormaketil 20-tonniste KM-seeria talide puhul iihele poolele koguneda
(uhe tallkorpuse aIIa) Koormaketi ankru liigse koormuse tottu kukkuv koorem voib
o d i i i, surma voi varalist kahju.

TAHELEPANU

i porklingi klopsuv heli on koorma téstmisel normaalne.

e Pork

Ulekoormuse kaitsesidur

Ménedel talidel on hoordkaitsesidur. Plilides tosta koormat, mis letab tali tostevoime, hakkab
kasikett tali korpusel kiill p6érama, kuid koormat ei tosteta.
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Ulekoormuse sidur on seatud libisema nimikoormuse 150% nominaalseadistusel vahemikus
+20%.

ULEVAATUS
Sagedane iilevaatus
HOIATUS
Veend et seadmel poleks sil LEL id defekte, nt defor i kahjust
pr id, kulumisega korrosioonimarke. Korrosiooniohtlikes keskkondades kontrollige,

puhastage ja médrige seadet tavalisest sagedamini.

Pidevas kasutuses olevatel talidel tuleb sagedasi Ulevaatuseid teha iga vahetuse alguses. Lisaks
tuleb tavahoolduse ajal teostada kahjustuste voi torgete avastamiseks visuaalseid tlevaatuseid.
. Toimingud. Kontrollige ndhtavaid mérke voi ebatavalisi helisid, mis voivad viidata
voimalikule probleemile. Arge kasutage tali, kui kett ei liigu sujuvalt l4bi tali ja konksuploki.
Kuulake ,klopsumist’, kinnikiilumist ja torkeid. Porkmehhanismi porklingi klopsuv heli on
koorma téstmisel normaalne. Kui kett kiilub kinni, hiipleb véi on liigselt mirarikas, puhastage
ja madrige ketti. Kui probleem piisib, vahetage kett vélja. Arge kasutage tali enne, kui
probleemid on lahendatud. Kontrollige, kas kasikett liigub vabalt ja kinnikiilumiseta ning
liigse tombeta. Konks peab kasiketi seiskumisel seisma jaama.

Konksud. Kontrollige kulumise ja kahjustuste, suurenenud suudmelaiuse, kdvera poldivarba
ja vaandunud konksu osas. Vahetage vilja konksud, mille suudmelaius on suurem. Vt joonist
MHP3272 lehekiiljel 10, A. Suudmelaius. B. Vahemaa kahe indikaatorpunkti vahel Vahetage
vélja konksud, mille suudmelaius tletab 10° looke. Vt joonist MHPO111 lehekiiljel 9, A. Kbver,
MITTE KASUTADA; B. Normaalne, voib kasutada. Kui konksu link sulgub tle konksu otsa, on
konks kover ja see tuleb vélja vahetada. Téiendavat teavet vt ASME B30.10'HOOKS' viimasest
véljaandest. Kontrollige konksu tugilaagreid maarimise ja kahjustuste osas. Veenduge, et
need poorlevad kergelt ja sujuvalt. Vt toote hooldusjuhendit.

Konksu lingid. Kontrollige konksu linkide toimimist. Vahetage need vajadusel vélja.

Kett. Kontrollige iga ltli paindumise, pragude osas keevituspindadel ja 6lgmikel, poikisalke
ja loikeid, keevituspritsmeid, punktkorrosiooni, viirutust (peeni paralleelseid jooni) ja keti
kulumist, kaasa arvatud laagrite pindu ketiltlide vahel (vt Joonis MHP0102 lehekiiljel 9).
Nendele tilevaatustele mittevastav kett vahetage valja. Kontrollige keti maaret ja vajadusel
madrige. Vt osa,Koormakett” jaotises "MAARIMISTOOD” lehekiiljel 68.

&\ ETTEVAATUST

Keti kogu kulumise ulatust ei saa maarata visuaalse kontrolliga. Keti kulumise tunnuste
esinemisel kontrollige ketti ja koorma ketiratast vastavalt juhistele jaotises ,Perioodi-
line tilevaatus”.

N

Hw

Kulunud koormakett véib kahjustada koorma ketiratast. Kontrollige koorma ketiratast
javah see kahjustuste voi korral vélja.
Koormaketi talile seadmine. Veenduge, et piististe lilide keevitused on ketirattast eemal.
Vajadusel paigaldage kett uuesti. Veenduge, et kett ei oleks lapiti, keerdus ega koverdunud.
Vajadusel reguleerige. Vt joonist MHP0043 lehekdiljel 10, A. Veenduge et alumine plokk EI
OLE téstetrossidest labi tulnud.
Sildid ja margised. Kontrollige siltide olemasolu ja loetavust. Kahjustuste voi puudumise
korral vahetage need vilja.

©w

o
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Tabel 38: Konksu dme nor Ine ja kélb laius
Nor Ine B Kolk B Nor Ine A* Kolk A*
K: d 0
tolli mm tolli mm tolli mm tolli mm
0.25 tonni 1.40 355 1.50 38 - o - -
0.5 tonni 1.38 35 1.46 37 - = - =
1 tonni 177 45 1.89 48 - o - ©
2 tonni 1.85 47 1.97 50 - e - =
3 tonni 2.08 52 217 55 - = - =
5 tonni 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tonni 3n 79 3.23 82 2.52 64 2.68 68
10 tonni - = - = 2.52 64 2.68 68
20 tonni - = - = 3.23 82 343 87
* Mo6tmed paigaldamata lingita.
Tabel 39: Saged. i vall
Tingimused
Element
Normaalsed Rasked Véaga rasked
Koiki talituslikke juhtimismehhanisme 19a kuu Kord 198 piev
véaarkohanduse ja ebatavaliste helide osas 9 nadalas 9ap
Tali pidurististeemi korraliku toimimise osas Iga kuu Kord lga péev
p 9 nadalas 9ap:
Konkse vastavalt juhistele kdsiraamatus Iga kuu Kord Iga paev
J 9 nadalas gap
Konksu lingi korralikku toimimist Iga kuu Kord lga paev
9 9 nadalas gap:
Koormaketti vastavalt juhistele 19a kuu Kord 198 piev
kasiraamatus 9 nadalas gap
Koormaketi talile paigaldamise vastavust 19a kuu Kord 198 piev
tootja soovitustele 9 nadalas 9ap

Koormaketi aruanded

Kasutusest korvaldatud koormaketi seisukorda dokumenteerivaid aruandeid tuleb sailitada
osana pikaajalisest keti tllevaatusprogrammist. Tipsete aruannetega tuvastatakse seos sagedaste
tlevaatuste ajal dramdrgitud visuaalsete vaatlusandmete ja perioodiliste levaatustega
kindlakstehtud koormaketi tegeliku seisukorra vahel. Keti spetsifikatsioone vt toote
hooldusjuhendist.
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Talid, mis pole regulaarselt kasutusel

1. Seadmed, mis on seisnud kasutamata kuu aega voi kauem, kuid vdhem kui kuus kuud, tuleb
enne kasutuselevottu vaadata tile vastavalt jaotise lehekdiljel 66 osas,Sagedane tilevaatus”
toodud néuetele.

2. Seadmed, mis on seisnud kasutamata kauem kui kuus kuud, tuleb enne kasutuselevéttu
vaadata taielikult Ule vastavalt jaotises,Perioodiline tlevaatus” toodud nduetele. Vt toote
hooldusjuhendit.

3. Ootelolevad seadmed tuleb vdahemalt kord poolaastas iile vaadata vastavalt jaotises
»Sagedane tilevaatus” toodud nouetele.

MAARIMISTOOD
Soovitatavad maardeained

Hammasrattad (31 ja 32)
1. Eemaldage mutrid (36) ja hammasratta kate (35).
2. Eemaldage vana médre ja asendage uuega.

Tabel 40: Soovitatavad maardeained hammasratastele (31 ja 32)

Temperatuur Klassi tiitip
—20 °F kuni 50 °F (=29 °C kuni 10 °C) EP 1 universaalne liitiumipohine maare
30 F° kuni 120 °F (-1 °C kuni 49 °C) EP 2 universaalne liitiumipohine maare

Koormakett

HOIATUS

Maérige koormaketi koéiki liilisid kord nddalas voi, séltuvalt kasutusotstarbe raskusest,

sagedamini. Kandke uus maardeaine olemasolevale kihile.

1. Konksu ja selle lingi ligendpunkte méarige sama maardeainega, mida kasutate koormaketil.

2. Rooste ja abrasiivse tolmu eemaldamiseks puhastage ketti happevaba lahustiga. Pérast
puhastamist maarige ketti.

3. Kasutage Ingersoll Randi LUBRI-LINK-GREEN® v6i ISO VG220 kuni 320 (SAE 50W kuni 90 EP)
oli.
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Vain Ingersoll Rand asiantuntevat henkilt voivat huoltaa tata tuotetta. Ota yhteys Ingersoll
Rand tehtaaseen tai lahimpaan jalleenmyyjadsi saadaksesi lisatietoja.

Saadaksesi tukevaa tietoa tarkistaTaulukko 41 ‘Tuotteiden kayttéoppaat’sivulla 69.
Kéyttooppaat voi ladata osoitteesta ingersollrandproducts.com

Muiden kuin alkuperédisten Ingersoll Rand varaosien kdytto voi aiheuttaa turvallisuusriskeja,
johtaa heikentyneeseen suorituskykyyn ja huoltokulujen lisdédntymiseen tai se saattaa mitatoida
tuotteen takuut.

Taman kdyttdoppaan alkuperaiskieli on englanti.

Mikali sinulle tulee kysyttavaa Ingersoll Rand, ota yhteys lahimpaan jalleenmyyjadsi.

Taulukko 41: Tuotteiden kdyttéoppaat

Osion/ Osion/
Julkaisu Dokumentin | Julkaisu Dokumentin
numero numero
48489231 48489249
Tuoteturvaopas Tuotteen osien opas
47589199001 47589065001
Tuotteen huolto-opas 48496350

TUOTTEEN KUVAUS
KM ja KMX sarjan kasikayttoinen ketjutalja voidaan asentaa vaunun nostoakseliin tai kiinteaan
asennusrakenteeseen. Talja on tarkoitettu nostamaan enintadn nimelliskuorman painoisia

kuormia mahdollisimman véhalla vaivalla. Tarkista taljasi kokoonpano tarkistamalla sarja- ja
mallinumero kapasiteetti- ja sarjanumerokilvestd.

Taljat téyttavat uusimpien eurooppalaisten standardien, luokitus FEM 1 Bm, vaatimukset.
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ERITTELY
Mallikoodien tulkitseminen:
Esimerkki: KM 025
Sarja:
KM
Kapasiteetti (ilmoitettu metrisind tonneina
[1t = 1000 kg])
025 = 0,25t 300=3t
050 = 05t 500=5t
100 = 1t 750=75t
150 = 15t 1000=10t
200= 2t 2000=20t

Lisdvarusteet:

Ve YIikugrmitu
skytkin

X= ATEX Cat. II*

Nosto:

10= 3m

15= 45m

20= 6m

Kasiketjulenkki:

8= 24m
13= 4m
18= 55m

* Nostimet on suunniteltu kaytettaviksi

jahtavissa ymparistoissa ja ne ovat ATEX-direktiivin

2014/34/EU mukaisia. Néama nostimet ovat korroosiosuojattuja ASTM B117:n mukaisesti

suolasuihkuymparistdssa.

70
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Taulukko 42: Yleiset tekniset tiedot

Kuormaketjun
Nlm: :Ii;seka- Kuorma Kasiket r.:::: Nosta Ketjun Paino ilman
pasit ketju ju ) vetimlla ki- ketjua
Mallit etti pituutta erros
kohti)
ten
mmX mmX masr
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib kg Ib
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KM050 | 500 | 1100 | 50X150 | 48x220 | 046 | 101 | 232 | 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1X21.0 5.0X250 0.64 1.41 35.0 771 1 9.25 20.39
KM200 | 2000 | 4400 | 8.0X240 | 50x250 | 070 [ 155 | 360 | 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 5.0X250 0.70 1.55 375 82.7 1 19.8 43.65
KM500 [ 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X25.0 134 296 340 | 749 2 27.8 61.29
KM750 [ 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X25.0 1.89 417 350 | 771 3 M4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X25.0 24 531 36.0 | 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X25.0 4.82 1062 | 360 [ 794 8 1256 | 276.90

KULJETUS JA VARASTOINTI

A VARO

o Laitetta saa siirtaa vain koulutettu henkil6sto. Valmistaja ei vastaa virheellisen
siirtdmisen tai innin aiheut ista vaurioista.

Taljan kuljettaminen

Ingersoll Rand -nostolaitteet on tarkastettu ja asianmukaisesti pakattu ennen niiden
lahettamista tehtaalta.

1. Al3 heit tai pudota téti tuotetta.

2. Kdyta asianmukaisia kuljetusmenetelmia. Kuljetustavan ja -valineiston on oltava paikallisten

olosuhteiden mukaisia.
HUOMAUTUS

e Jos tuotteessa on kuljetusvarmistuslaite, poista se ennen tuotteen kadyttéonottoa.
Taljan sdilyttaminen

1. Sailyta taljaa aina siten, ettei se ole kuormattuna.
2. Pyyhilika ja vesi pois.

3. Oljya ketju, koukun tapit ja koukun salvan tapit.
4. Sailytd kuivassa paikassa.
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5. Toimi ennen taljan kdyttoonottoa kohdassa “Taljat, jotka eivét ole sadnnollisessa kaytossa”
kerrotulla tavalla. Lue kohta “TARKASTUS" sivulla 73.

ASENNUS

Ympiristéolosuhteet: KM-sarjan taljat on tarkoitettu kdytettaviksi limpétilassa 0...54 °C.

Talja on asennettava paikkaan, jossa kayttdja ei joudu kosketuksiin kuorman kanssa ja jossa
kuormaketjun pituus mahdollistaa koukun laskemisen lattialle tai alimmalle tasolle, jonka paalla

kuorma on.
VAROIT

e Kuorman p voi olla louk tai Katso ennen

Tuotetur kaikki laitteen asennusvaiheet.

e Jotkin taljamalllt vowat painaa jopa 41 kg. Jos taljan 05|a putoaa, ne voivat aiheuttaa
ja tai hinkoja. Tue talja L I ajaksi.

KM-sarjan kasikayttoistd ketjutaljaa saa kdyttad vain pystysuunnassa siten, ettd vetolinja
ylé- ja alakoukun valilld on suora. Talja on sijoitettava siten, ettd se ei osu tukiin kdyton aikana.
Jos taljaa kdytetdan ahtaissa paikoissa, talja on siirrettdva asianmukaisten nostovélineiden tai
nostoketjujen avulla paikkaan, jossa taljan runko ja kasiketju paasevat liilkkumaan esteetta.

Varmista ennen taljan kdyttoonottoa, ettd taljan kdyttdjat ja sen asennuksesta ja huollosta
vastaavat henkil6t tuntevat standardin ASME B30,16 vaatimukset. Standardin kaikki vaatimukset,
mukaan lukien testaaminen, on tdytettdva ennen taljan hyvaksymista kayttoon.

KAYTTO

Taljan kaytto

Kun olet taljan kasiketjun puolella:
1. Nosta kuormaa vetamalld oikeanpuoleista ketjua alaspdin (my6tapa n).
2. aske kuormaa vetdmalld vasemmanpuoleista ketjua alaspéin (vastapaivaan).

Varmista, etta taljan ketjun pituus on riittavd kuorman turvalliseen nostamiseen tai laskemiseen.
Ala yrita laskea taljaa liian alas.

KM-sarjan 20 tonnin taljoissa on oltava kaksi kayttdjaa, yksi kutakin kahdella kddella kdytettavaa
ketjua varten. Jotta kuormaketju pysyisi ketjupyorakokonaisuuden keskellg, taljayksikoitd on
kaytettdva samanaikaisesti ja samalla nopeudella. Kunkin taljarungon alla on oltava sama maara

kuormittamatonta ketjua.
& VAROITUS

Ald anna KM-sarjan 20 tonnin taljojen kuormaketjun kerééntya toiselle sivulle (yhden
taljarungon alle). Kuormaketjun ankkurin I||aII|nen kuormittaminen voi aiheuttaa kuor-

1 hinkoi L loukl

man putoamisen, mista voi olla seur -

minen tai kuolema.
HUOMAUTUS

o Raikkdmekanismista kuorman isen aikana kuuluva naksahtelu on normaalia.
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Ylikuormituskytkin
Jotkin taljat on varustettu luistokytkimilld. Jos taljalla yritetdén nostaa kuormaa, joka on su-
urempi kuin taljan enimmaéiskuorma, kasiketju pyorii taljarungossa, mutta kuorma ei nouse.

Ylikuormituskytkin on asetettu luistamaan, jos kuormitus on 150 % nimelliskuormituksesta.
Saatovara on +20 %.

TARKASTAMINEN

VAROITUS

ITarkista laite silmamaéradisesti puutteiden osalta, esim. epamuodostumat, vauriot,

halkeamat, kuluminen ja korroosion merklt. Syovyttavassa ympaéristossa tarkasta,

puhdista ja voitele in kuin nor

Jos talja on jatkuvassa kaytossd, sad

jatkuvan kayton yhteydessa on tehtava silmam.

tai toimintaviat.

1. Toiminta. Tarkista, ettei taljassa ole ndkyvid vaurioita tai epatavallisia aanid, jotka voivat
olla osoitus mahdollisesta ongelmasta. Tarkista, ettei taljasta kuulu naksahtelua eika sen
toiminnassa ilmene takertelua tai muita toimintahé ikkdmekanismista kuorman

Saanndllinen tarkastus

id tarkastuksia, joissa madritetadn vauriot

nostamisen aikana kuuluva naksahtelu on normaalia. Jos ketju juuttuu tai hyppelee tai siita

kuuluu liian kova d4ni, puhdista ja voitele ketju. Jos ongelma ei poistu, vaihda ketju. Al k
taljaa, ennen kuin kaikki ongelmat on korjattu. Tarkista, etta késiketju liikkuu vapaasti eikd
siind ole liikaa vastusta. Koulun pitda pysahtyd, kun késiketjun liike pysahtyy.

Koukut. Tarkista, onko koukussa havaittavissa kulumaa tai vaurioita, onko sen kaula
suurentunut tai onko sen sakara vaantynyt. Vaihda koukku, jonka avautuma on liian suuri.

g

Katso piirros MHP3272 sivulla 10, A. Nielun leveys. B. Kahden mittapisteen vélinen etdisyys.

Vaihda koukut, jotka ovat vaantyneet yli 10°. Katso piirros MHPO111 sivulla 9, A. Vaantynyt
ALA KAYTA; B. Normaali, voidaan kayttaa. Jos koukun salpa ei osu koukun karkeen, koukku
on vahingoittunut ja vaihdettava. Katso lisétietoja standardin ASME B30.10 “HOOKS"
uusimmasta versiosta. Tarkista, ettei koukun tukilaakereissa ole vaurioita ja ettd ne on

Sllinen t k tus on tehtdva kunkin vuoron alussa. Lisaksi

ta

voideltu asianmukaisesti. Varmista, etta ne pydrivat kevyesti ja esteetta. Lue tuotteen huolto-

opas.
3. Koukun salvat. Tarkista koukun salpojen toiminta. Vaihda tarvittaessa.
Ketju. Tarkista kaikki ketjun linkit taittumien, hitsaussaumojen murtumisen,
poikittaispykalien, hitsausroiskeiden, ruosteen ja hankautumien (pienet yhdensuuntaiset

>

viivat) ja ketjun kulumisen varalta. Tarkista my&s linkkien véliset laakeripinnat. (Katso Piirustus

MHP0102 sivulla 9). Vaihda ketju, jos se ei lapéise jotakin ndista tarkistuksista. Tarkista
ketjun voitelu ja voitele tarvittaessa. Katso lisatietoja luvun “VOITELU” sivulla 75 kohdasta

“Kuormaketju’”.
A VAR

Ketjun kulumista ei voida tarkistaa vain sil
tarkasta ketju ja ketjupyora kohdan “Sa@nnéllinen tarkastus” mukaisesti.

se on kulunut tai vaurioitunut.

Lomake 48489223 Versio 5

amaaraisesti. Jos ketju ndyttaa kuluneelta,
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5. Kuormaketjun sdato. Varmista, ettd ketjun linkkien hitsaussaumat ovat poispdin
ketjupyorasta. Asenna ketju tarvittaessa uudelleen. Varmista, ettei ketju ole vaarinpain,
kiertynyt tai vaantynyt. Sdada tarvittaessa. Katso piirros MHP0043 sivulla 10, A. Varmista, etta
ketjun kierrokset EIVAT ole pois paikaltaan taljan alaosassa.

6. Kilvet ja merkinnat. Tarkista kilpien olemassaolo ja luettavuus. Vaihda vaurioitunut tai
puuttuva kilpi.

Taulukko 43: Koukun nielun normaali leveys ja hylkaysleveys

. Normaali B Hylkdys B Normaali A* Hylkdys A*
i N tuumaa [ mm | tuumaa | mm | tuumaa mm tuumaa | mm
0.25 tonnia 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 tonnia 1.38 35 1.46 37 - = - =
1 tonnia 1.77 45 1.89 48 - = - =
2tonnia 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 tonnia 2.08 52 217 55 - = - =
5 tonnia 244 62 2.60 66 - = - o
7.5 tonnia 3.1 79 323 82 252 64 2.68 68
10 tonnia - = - = 252 64 2.68 68
20 tonnia - = - = 323 82 343 87

* Mitat on ilmoitettu ilman salpaa.

Taulukko 44: Saannélliset tarkastusvilit

Olosuhteet
Nimike
Normaali Raskas Vakava

Kaikkien kéyttolaitteiden toiminta: . S i

N n kayttotaiteiden e Kuukausittain Viikoittain Paivittain
virheellinen s&ato tai epatavalliset danet
Taljan jarrujarjestelman asianmukainen - L

Jan jarrujary Kuukausittain Viikoittain Paivittain
toiminta
Koukut oppaassa annettujen ohjeiden I o R

ukut opp u el Kuukausittain Viikoittain Paivittain
mukaisesti
Koukun salvan asianmukainen toiminta Kuukausittain Viikoittain Paivittain
Kuormaketju oppaassa annettujen ohjeiden - Sl

vormaketu pp Y Jel Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
mubkaisesti
K ketj aato: talj; Imistaj I AT e

vormakeyjun saato: taljan vaimistajan Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
antamien suositusten mukainen
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Kéytosta poistetuista kuormaketjuista on pidettava kirjaa osana kuormaketjujen pitkan aikavalin
tarkistusohjelmaa. Tarkan kirjanpidon avulla voidaan verrata saannéllisten silmamaéaraisten
tarkistusten tuloksia ketjujen todelliseen kuntoon, joka maaritetaan saannénmukaisissa
tarkistuksissa. Ketjun tekniset tiedot on esitetty tuotteen huoltooppaassa.

Kuormaketjuja koskevat raportit

Nostimet, jotka eivit ole sddnndllisessa kaytossa

1. Eisaannollisessa kdytossa olevat nostimetLaitteet, jotka ovat olleet poissa kadytosta
kuukauden tai enemmaén, mutta ei kuitenkaan kuutta kuukautta kauempaa, on tarkistettava
saadosten maaraamalla tavalla“TARKASTAMINEN" sivulla 73 ennen kuin niitd aletaan kdyttaa.

2. Laitteet, jotka ovat olleet pois kaytosta yli kuusi kuukautta, on tarkistettava lapikotaisin
noudattamalla osion Saannéllinen tarkistus vaatimuksia ennen niiden kdytténottoa. Lue
tuotteen huolto-opas.

3. Valmiustilassa olevat laitteet on tarkistettava ainakin puolivuosittain noudattamalla osion
Usein suoritettava tarkistus maarayksia.

VOITELU

Suositeltavat voiteluaineet

Hammaspyorat (31 ja 32)
1. Irrota mutterit (36) ja hammaspydérakotelo (35).
2. Poista vanha rasva ja vaihda se uuteen.

Taulukko 45: itel iteluai I yorille (31 ja 32)
Lampatila Luokitus
-29..10°C EP 1, monikayttéinen litiumpohjainen rasva
-1..49°C EP 2, monikdyttdinen litiumpohjainen rasva
Kuormaketju

VAROITUS

Voitele ketjun jokainen linkki viikoittain tai tarvittaessa useammin. Lisdd uutta

voiteluaineitta nykyisen kerroksen paille.

1. Voitele koukun ja koukun salvan saranapisteet samalla voiteluaineella, jota kdytetaan
kuormaketjun voiteluun.

2. Irrota ketjusta ruoste tai kiinni tarttunut poly kdyttamalla hapotonta liuotinainetta. Voitele
ketju puhdistamisen jalkeen.

3. Kéyta Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN®- tai ISO VG220 - 320 (SAE 50W - 90 EP) -6ljya.

Lomake 48489223 Versio 5 75



@

Seul des techniciens agréés par Ingersoll Rand doivent effectuer un entretien sur ce produit.
Pour des informations complémentaires contacter Ingersoll Rand ou le distributeur le plus
proche.

Pour ok ir une doc ion de référence supplémentaire, voir Tableau 46 ‘Manuels
d’information sur le produit’ page 76.

Les manuels peuvent étre téléchargés depuis ingersollrandproducts.com

L'utilisation de piéces de rechange autres que les pieces d'origine Ingersoll Rand peut
compromettre la sécurité, réduire les performances de l'outil et requérir une maintenance
accrue, de méme qu'elle peut annuler toutes les garanties.

La langue originale de ce manuel est I'anglais.

Transmettez toutes vos demandes au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.
Tableau 46: Manuels d’information sur le produit

N°de N°de
Publication référence/du Publication référence/du
document document
Manuel d'information sur la 48489231 Catalogue des piéces 48489249
sécurité du produit 47589199001 du produit 47589065001
Mapuel d'information sur la 48496350
maintenance du produit

DESCRIPTION DU PRODUIT

Le palan a chaine manuelle Série KM et KMX peut étre monté sur I'arbre de suspension d'un
chariot ou sur une structure permanente. Le palan est congu pour soulever et abaisser des
charges jusqu'a la capacité nominale avec un effort minimal. Pour déterminer la configuration
du palan, se reporter a la capacité et au numéro de série indiqués sur la plaque signalétique, afin
d'identifier les numéros de série et de modele.

Ce palan est conforme aux normes européennes les plus récentes, Classification FEM 1 Dm.
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SPECIFICATIONS

Explication du code du modéle :
Exemple: KM 025 v - 10 - 8
Série:
KM
Capacité (exprimée en tonnes métriques
[1t=2200 Ib])
025 = 0,25t(550 Ib) 300 =31(6600 Ib)
050 = 0,5t(1100 Ib) 500=51t(11000 Ib)
100 = 11(2200 Ib) 750=7,5t(16500 Ib)
150 = 1,5t(3300 Ib) 1000 =10t (22000 Ib)
200= 2t(4400 Ib) 2000 = 20 t (44000 Ib)
Options:
V= Limiteur de

couple
X= ATEX Cat. II*
Levage:
10= 3m (10 pieds)
15= 4.5 m (15 pieds)
20= 6 m (20 pieds)
Longueur de descente de la chaine manuelle :

8= 2,4 m (8 pieds)
13= 4 m (13 pieds)
18= 5,5m (18 pieds)

* Les appareils de levage sont congus pour étre utilisés dans des environnements
potentiellement explosifs en parfaite conformité avec la directive ATEX 2014/34/UE. Ces
appareils de levage ont subi un test de corrosion au brouillard salin selon la norme ASTM B117.
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Tableau 47: Spécifications générales

Poids de la .
Chaine chaine de Traction
Capacité Chaine nécessaire Nb d Poids sans la
. de charge e N
nominale manuelle " pour le brins chaine
Modéles charge (par pied levage
(0,3 m)) de
chaine
. mm X mm X . . .

kg livre mm mm kg livre kg livre kg livre

KMm025 250 550 4.0X120 30X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
Km100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KMm200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 RG] 82.7 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2,96 340 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 4.4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 55.4 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 4.82 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORT ET STOCKAGE
e Le transport doit étre assuré par un personnel qualifié uniq Aucune resp
sabilité ne sera engagée concernant tout d résul d'un portoud’un

stockage inapproprié.

Transport du palan

Les dispositifs de levage d'Ingersoll Rand sont inspectés et emballés de facon adéquate avant

leur expédition.

1. Ne pas jeter ou laisser tomber ce produit.

2. Utiliser un moyen de transport approprié. Les modalités de transport et le moyen de
transport doivent étre adaptés aux conditions locales.

AVIS

e En cas de présence d’un disposi
en service de 'équipement.

f de sécurité dédié au transport, le retirer avant la mise

Stockage du palan

1. Toujours stocker le palan sans charge suspendue.

2. Eliminer toutes les traces de saleté et d’humidité.

3. Graisser la chaine, les axes du crochet et les axes du linguet.
4. Entreposer I'équipement dans un endroit sec.
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5. Avant la remise en service du palan, suivre les instructions du paragraphe « Palans utilisés
occasionnellement ». Se reporter a la section « INSPECTION » page 80.

INSTALLATION

Conditions environnementales :Les palans de la Série KM sont congus pour une utilisation
dans des conditions de température ambiante comprise entre -18 °C (0 °F) et 54 °C (130 °F).
Le palan doit étre installé a un emplacement auquel l'opérateur peut se déplacer en restant a

I'écart de la charge et auquel la longueur de la chaine de charge permettra au crochet de charge
de reposer sur le sol ou au niveau le plus bas sur lequel repose la charge.

AVERTISSEMENT

La chute d’une charge peut provoquer des blessures ou la mort. Avant d’installer
I'équipement, se reporter au Manuel d'information sur la sécurité du produit pour
chaque étape du processusd’installation.

Selon le modeéle choisi, le palan peut peser plus de 41 kg (90 Ibs). En cas de chute de
certaines piéces du palan, celles-ci peuvent entrainer un décés, des blessures cor-
porelles ou des dégats matériels. Veiller a soutenir le palan de facon adéquate durant
linstallation.

Le palan a chaine manuelle Série KM doit étre utilisé en position verticale de fagon a assurer
un mouvement en ligne droite du crochet supérieur au crochet inférieur. Le palan doit étre
positionné de maniére a ce qu'il nentre pas en contact avec les éléments de support lors de
son utilisation. Lorsque le palan est utilisé dans un espace limité, il est nécessaire d'utiliser des
élingues ou des accessoires de levage appropriés afin d’éviter que le mouvement du corps du
palan et de la chaine manuelle ne soit entravé.

Familiariser les opérateurs et les personnes responsables de l'installation et de I'entretien du
palan avec les spécifications de la norme ASME B30.16 avant de mettre I'unité en service. Toutes
les conditions requises spécifiées, y compris les exigences relatives aux essais, doivent étre
satisfaites avant d’approuver la mise en service du palan.

UTILISATION

Utilisation du palan

Lorsque l'opérateur se trouve face au c6té du palan ou est située la chaine manuelle :

1. Tirer sur la chaine manuelle de droite (dans le sens des aiguilles d'une montre) pour soulever
la charge.

2. Tirer sur la chaine manuelle de gauche (dans le sens inverse des aiguilles d'une montre) pour
abaisser la charge.

S'assurer que la longueur de la chaine de charge du palan est adéquate pour soulever ou
abaisser la charge en toute sécurité. Ne jamais tenter d'abaisser le palan au-dela de sa limite.

Sur les palans Série KM de 20 tonnes, faire appel a deux opérateurs situés au niveau de chacune
des chaines manuelles. Pour garder la chaine de charge centrée dans les systémes de blocage,
actionner les unités du palan simultanément et a la méme vitesse. Une longueur égale de chaine
non chargée doit étre maintenue sous chaque corps de palan.
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AVERTISSEMENT

Sur les palans Série KM de 20 tonnes, ne jamais laisser la chaine de charge s'accumuler
d’un coté (sous un corps de palan). En effet, ceci pourrait entrainer un chargement
excessif sur la piéce d’ancrage de la chaine de charge, provoquant la chute de la charge
avec des risques de blessures graves, de décés ou de dégats matériels.

AVIS

o Le cliquetis du dispositif d’entrainement est normal lorsqu’une charge est soulevée.

Limiteur de couple

Certains palans sont équipés d'un limiteur de couple a friction. Lors d’une tentative de levage
d’une charge supérieure a la capacité du palan, la chaine manuelle tourne dans le corps du palan
mais la charge n'est pas levée.

Le limiteur de couple a été configuré pour s'actionner a une valeur nominale égale a 150 % de la
charge nominale, avec une marge de +20 %.

INSPECTION

AVERTISSEMENT

Inspectez I'unité visuellement pour détecter d’éventuels défauts, y compris des signes de
déformation, détérioration, fissure, usure et corrosion. Dans un milieu corrosif, inspectez,
nettoyez et lubrifiez I'unité plus réguliérement qu’en temps normal.
Les palans utilisés en continu doivent faire I'objet d'inspections réguliéres & chaque changement
d'équipe. En outre, des inspections visuelles doivent étre réalisées en cours d'utilisation normale
pour détecter toute détérioration ou tout signe de dysfonctionnement.
1. Fonctionnement. S'assurer de |'absence de tout défaut visuel ou bruit anormal qui
pourrait indiquer un probléme potentiel. Ne pas utiliser le palan si la chaine ne passe pas
normalement dans le palan et au-travers du bloc du crochet. Etre attentif a tout cliquetis,
grippage ou dysfonctionnement. Le cliquetis du dispositif d'entrainement est normal
lorsqu’une charge est soulevée. Si la chaine se grippe, sautille ou est particuliérement
bruyante, la nettoyer et la graisser. Remplacer la chaine si le probléme persiste. Ne pas utiliser
le palan tant que tous les problémes n‘ont pas été corrigés. Vérifier que la chaine manuelle
se déplace librement et sans courbure ou traction excessive. Le crochet doit cesser de se
déplacer lorsque le mouvement de la chaine manuelle est interrompu.
2. Crochets. Rechercher tout signe d'usure ou de détérioration, d'ouverture excessive, de
cintrage de la tige ou de torsion latérale du crochet. Remplacer les crochets qui surpassent
la trouée de la gorge. Se reporter au schéma MHP3272 page 10, A. Largeur de la gorge ;
B. Distance entre deux points d'indication. Remplacer les crochets présentant une torsion
supérieure a 10°. Se reporter au schéma MHP0111 page 9, A. Tordu NE PAS UTILISER ; B.
Normal Peut étre utilisé. Si le linguet du crochet s'enclenche au-dela de la pointe du crochet,
cedernier est tordu et doit étre remplacé. Se reporter a I'édition la plus récente de la norme
ASME B30.10 « CROCHETS » pour plus d'informations. Vérifier que les roulements de support
du crochet sont suffisamment lubrifiés et ne présentent aucun signe de détérioration. Vérifier
qu'ils pivotent sans retenue. Se reporter au Manuel d'information sur la maintenance du
produit.

Inspections réguliéres
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Linguet du crochet. Vérifier le fonctionnement du linguet du crochet. Le remplacer si
nécessaire.

. Chaine. Examiner chacun des maillons pour déceler tout cintrage, fissure dans les zones
soudées ou les rebords, piqure, rainure, éclat de soudure, point de corrosion, striation (lignes
paralléles minuscules) et usure de la chaine, y compris sur les surfaces portantes entre les
maillons (se reporter a la Dessin MHP0102 page 9). Remplacer toute chaine ne satisfaisant
pas a une inspection. Vérifier la lubrification de la chaine et la lubrifier si nécessaire. Se
reporter au paragraphe « Chaine de charge », a la section “LUBRIFICATION” page 83.

& ATTENTION

L'ampleur réelle de I'usure d’une chaine ne peut étre déterminée par simple inspection
visuelle. En cas de signe d’usure, inspecter la chaine et la poulie de charge conformé-
ment aux instructions fournies a la section « Inspections périodiques ».

w

IS

Une chaine de charge usée peut endommager la poulie de charge. Inspecter la poulie de
charge et la remplacer si elle est endommagée ou usée.
Passage de la chaine. S'assurer que les soudures des maillons porteurs se trouvent a I'écart
de la noix de la chaine. Réinstaller la chaine si nécessaire. S'assurer que la chaine n'est ni
vrillée, ni tordue, ni entortillée. Corriger les problemes éventuels. Se reporter au schéma
MHPO0043 page 10, A. S'assurer que le bloc inférieur ne s'est PAS enroulé au travers des brins
de chaine.
Etiquettes et indicateurs. Vérifier la présence et la lisibilité des étiquettes. Les remplacer si
elles son endommagées ou manquantes.

©u

o

Tableau 48: Largeurs normale et défectueuse de la gorge du crochet

Normale B Défectueuse B Normale A* Défectueuse A*
Débit
pouce mm pouce mm pouce mm pouce mm
0,25 tonne 1.40 355 1.50 38 - = - =
0,5 tonne 1.38 35 1.46 37 - = - =
1tonne 1.77 45 1.89 48 - = - =
2tonne 1.85 47 1.97 50 - = - =
3tonne 2.08 52 217 55 - = - =
5tonne 244 62 2.60 66 - = - =
7,5 tonne 3.1 79 3.23 82 2.52 64 2.68 68
10 tonne - = - = 252 64 2,68 68
20 tonne - = - = 3.23 82 343 87

* Les dimensions sont indiquées sans linguet installé.
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Tableau 49: Fréquence des inspections réguliéres

. Conditions d’utilisation
Elément
Normales Importantes Intenses
Mauvais réglages ou bruits inhabituels de Chaque Chaque .
Pt N . N Chaque jour
tous les mécanismes fonctionnels mois semaine
Fonctionnement correct du systéme de Chaque Chaque .
. N N Chaque jour
frein du palan mois semaine
Crochets, selon les instructions fournies Chaque Chaque .
. N Chaque jour
dans le manuel mois semaine
Fonctionnement correct du linguet de Chaque Chaque .
. N Chaque jour
crochet mois semaine
Chaine de charge, selon les instructions Chaque Chaque .
. R X Chaque jour
fournies dans le manuel mois semaine
Conformité du passage de la chaine avecles | Chaque Chaque .
. N N N Chaque jour
recommandations du fabricant mois semaine

Rapports de Chaines de Charge

Les données concernant |'état des chaines de charge mises hors service doivent étre
consignées par écrit dans le cadre d’un vaste programme de contréle de chaine. Des rapports
précis permettent d'établir une relation entre les observations visuelles notées au cours des
«Inspections Fréquentes» et |'état réel du cable déterminé par les «Inspections Périodiques».
Référez-vous au Manuel d'Informations sur I'Entretien du Produit pour les spécifications des
chaines.

Appareils Non Utilisés Régulierement

1. Les équipements ayant été inactifs pendant une période d'un mois ou plus, mais pendant
moins de six mois, doivent étre controlés conformément aux exigences d'“INSPECTION” page
80 avant la mise en service.

2. Les équipements qui n‘ont pas été utilisés pendant une période supérieure a six mois doivent
étre soumis a une inspection conforme aux impératifs «Inspection périodique» avant d'étre
remis en service. Voir le manuel d'informations relatives a I'entretien du produit.

3. Les équipements qui ne sont pas utilisés devraient étre inspectés au moins tous les six mois
conformément aux impératifs d'« Inspection fréquente ».
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LUBRIFICATION

Lubrifiants recommandés

Engrenages (31 et 32)
1. Retirer les écrous (36) et le carter d’engrenage (35).
2. Retirer I'ancien lubrifiant et le remplacer par du lubrifiant neuf.

Tableau 50: Lubrifiants rec dés pour les eng ges(31et32)
Température Grade
-29a10°C(-20a 50 °F) Lubrifiant multi-usages au lithium EP 1
-1a49°C(30a120°F) Lubrifiant multi-usages au lithium EP 2

Chaine de charge

&\ AVERTISSEMENT

Lubrifier chaque maillon de Ia chaine de charge une fois par semaine ou plus

fréq selon l'ii é d'utilisation. Appliquer du lubrifiant neuf sur la couche

existante.

1. Lubrifier le crochet et les points de pivot du linguet avec le méme produit que celui utilisé
pour la chaine de charge.

2. Pour retirer la rouille ou les dép6ts de poussiére abrasive, nettoyer la chaine avec un solvant
sans acide. Lubrifier la chaine a l'issue du nettoyage.

3. Utiliser le lubrifiant LUBRI-LINK-GREEN® d'Ingersoll Rand ou une huile ISO VG220 a 320 (SAE
50W a 90 EP).
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Tablica 51: Priru¢nik s informacijama o proizvodu

. Broj dijela/ . Broj dijela/
lzdanje dokumenta Izdanje dokumenta
Priru¢nik s op¢im 48489231 Priru¢nik s 48489249
informacijama o sigurnosti informacijama o
proizvoda 47589199001 | dijelovima proizvoda 47589065001
Erlrucn|k§|nf9rmaC|Jama o 48496350
sigurnosti proizvoda

OPIS PROIZVODA

Ru¢nu dizalicu za nosenje tereta KM i KMX serije mozete montirati na ovjesna kolica ili trajnu
montaznu strukturu. Dizalica je namijenjena za podizanje i niza opterecenja do nazivne snage uz
minimalan napor. Da biste odredili konfiguraciju svoje dizalice pogledajte kapacitet i serijski broj
na natpisnoj plocici za informacije o serijskom i broju modela.

Dizalice su u skladu s najnovijim europskim standardima, klasifikacija FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJE

Objasnjenje koda modela:

Primjer: KM 025
Serija:
KM
Kapacitet (izrazeno u metrickim tonama
[1t=2200 Ib])
025 = 5501b(0.251) 300=6600 b (3t)
050 = 11001b (0.5 t) 500=11000 b (51)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.5 1)
150 = 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10t
200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)
Opcije:

Krajnji
V= prekidac

opterecenja
X= ATEX Kat. I1*
Dizanje:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)

Ispustanje ru¢nog lanca:

8= 24m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* Dizalice su dizajnirane za uporabu u potencijalno eksplozivnim okruzenjima i u skladu su s
Direktivom ATEX 2014/34/EU. Ove dizalice pruzaju zastitu od korizije u okruzenju sa slanim

sprejom ASTM B117.
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Tablica 52: Op¢e specifikacije

Tezina
Nazivni Lanacza | peni lancaza | poyucite za "
N nosenje nosenje I Br. Tezina bezlanca
kapacitet lanac dizanje
Modeli tereta tereta spusta
(po stopi) nja
lanca
mm X mm X
kg b . o kg b kg b kg b
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 5.0X15.0 4.8X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 375 827 1 19.8 43.65
KM500 [ 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 | 134 2.96 340 | 749 2 278 61.29
KM750 [ 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 | 189 | 417 350 | 771 3 a4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 | 241 531 360 | 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 | 482 | 1062 | 360 | 794 8 1256 | 276.90
PRIJEVOZ | SKLADISTENJE
OPREZ
e Prijevoz povjerite samo kvalifici blju. Ne preuzi odgovornost za Stetu

uslijed nepravilnog prij ili skladistenja.

Prijevoz dizalice

Uredaji za dizanje Ingersoll Rand su pregledani i adekvatno zapakirani prije isporuke.
1. Nemojte bacatii
2. Koristite odgovarajuca prijevozna sredstva. Prijevoz i prijevozna sredstva moraju odgovarati

lokalnim uvjetima.
POZOR

o Ako postoji sigurnosni uredaj za prijevoz, uklonite ga prije pustanja u rad.

i ispustati ovaj proizvod.

Pohranjivanje dizalice

Uvijek pohranite dizalicu bez tereta.

Obrisite svu prljavstinu i vodu.

Nauljite lanac, spojeve kuke i spojeve zasuna kuke.

Postavite na suho mjesto.

Prije vracanja dizalice u rad, slijedite upute za “Dizalice koje nisu u redovitoj uporabi”.
Pogledajte odjeljak PREGLED" na stranici 88.

nHrwN =
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Okolisni uvjeti: KM dizalice su dizajnirane za rad na sobnoj temperaturi izmedu 0 °F (-18 °C) i
130 °F (54°C).

Dizalicu treba postaviti na mjesta koja ¢e omoguciti kretanje djelatnika bez opasnosti od tereta,
te na mjestima na kojima ¢e duzina lanca za nosenje tereta omoguciti da kuka za nosenje tereta
ostane na podu ili najnizoj razini na kojoj ostaje teret.

& UPOZORENJE

Pad tereta moze prouzrociti ozljedu ili smrt. Prije instalacije pogledajte priru¢nik sa
informacijama o sigurnosti proizvoda za sve dijelove instalacije.

INSTALACLJA

Ovisno o odabranom modelu, dizalica moze teziti vise od 90 Ib. (41 kg). Ako dijelovi
dizalice padnu, oni mogu izazvati ozljedu, sm ostecenje imovine. Za vrijeme insta-
lacije pridrzavajte dizalicu na odgovarajuéi nacin.

Ru¢nu dizalicu serije KM treba koristiti u okomitom polozaju kako bi se osiguralo ravno
povlacenje od gornje do donje kuke. Dizalica mora biti postavljena tako da ne dodiruje potporne
dijelove kada je u uporabi. Pri radu u ograni¢enim prostorima, treba koristiti podesne prikljuc¢ke
za dizanje ili kuke za sprije¢avanje opstrukcije tijela dizalice i ru¢nog lanca.

Upoznajte djelatnike i osobe odgovorne za instalaciju dizalice i servis sa ASME B30.16
specifikacijama prije stavljanja uredaja u rad. Prije pustanja dizalice u rad treba ispuniti sve
zahtjeve specifikacije, ukljucujuci testiranje.

RAD

Rad dizalice

Kada ste okrenuti prema ru¢nom lancu dizalice:

1. Povucite dolje odgovarajudi ru¢ni lanac (u smjeru kazaljke) da podignete teret.

2. Povucite dolje lijevi ru¢ni lanac (suprotno od kazaljke) da spustite teret.

Uvjerite se da dizalica ima odgovarajucu duzinu lanca na nosenje tereta za podizanje ili
spustanje tereta na siguran nacin. Ne pokusavajte spustiti dizalicu preko njenog ogranicenja.
Na dizalicama serije KM od 20 tona, koristite dva djelatnika, jednog na svakoj strani dva ru¢na
lanca. Da zadrzite lanac za no3enje tereta u sredini blok sklopova, upravljajte jedinicama dizalice
istovremeno i jednakom brzinom. Jednaka koli¢ina lanca bez tereta mora biti odrzana ispod

svake dizalice.
&\ UPOZORENJE

Ne dopustite akumuliranje tereta na jednoj strani lanca na dizalicama serije KM od 20
tona (na jednoj dizalici). Moze do¢i do prekomjernog opterecenja na lancu za nosenje
tereta $to za posljedicu moze imati pad tereta koji moze prouzrociti ozbiljnu ozljedu,

smrt ili oStecenje imovine.
POZOR

Skljocaj zapinjaca zup¢anika je uobicajen prilikom podizanja tereta.
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Krajnji prekidac opterecenja
Neke dizalice su opremljene kliznom spojkom. Kada pokusavate podici teret koji prelazi kapac-
itet dizalice, ru¢ni lanac ce se okrenuti u dizalici ali teret nece biti podignut.

Sklopka preopterecenja je postavljena da iskoci pri nominalnom podesenju od 150% nazivnog
opterecenja s rasponom od + 20%.

PREGLED

& UPOZORENJE

Provjerite ima li vizualnih ostecenja na jedinici, tj. deformacija, ostecenja, pukotina,
istrosenosti ili korozije. U korozivnom okruzenju provijerite, ocistite i podmazite jedinicu
cesce nego inace.

Redoviti pregled

Na dizalicama u kontinuiranom radu, redoviti pregled treba provesti na pocetku svake smjene.
Osim toga, vizualne preglede treba provoditi tijekom redovitog servisa za bilo kakvu stetu ili
dokaz o neispravnosti.

Postupci. Provjerite vizualne znakove ili neuobicajene zvukove koji bi mogli ukazivati

na moguci problem. Ne koristite dizalicu osim ako se lanac ne dovodi na dizalicu a kuka
besprijekorno zaustavlja. Osluskujte “skljocaj’, vezanje ili neispravnost. Skljocaj zapinjaca
zupcanika je uobicajen prilikom podizanja tereta. Ako lanac veze, preskace, ili je pretjerano
glasan, ocistite i podmazite lanac. Ako problem ostane, zamijenite lanac. Ne koristite dizalicu
sve dok ne uklonite probleme. Uvjerite se da je ru¢ni lanac slobodno krece i bez vezivanja ili
prekomjernog povlacenja. Kuka bi trebala zaustaviti kretanje kada se ru¢ni lanac zaustavi.
Kuke. Pregledajte na istrosenost ili ostecenja, povecanu sirinu grla, savijeni drzac ili uvijanje
kuke. Zamijenite -kuke koje prelaze otvor grla. Pogledajte crtez MHP3272 na stranici 10,

A. Sirina grla. B. Udaljenost izmedu dvije to¢ke pokazatelja. Zamijenite kuke koje prelaze
uvijanje od 10°. Pogledajte crtez MHPO111 na stranici 9, A. Uvijeno, NE KORISTITI; B.
Normalno, moze se koristiti. Ako se zasun kuke zatvori uz $kljocaj vrh kuke, kuka je iskrivljena
i mora se zamijeniti. Za dodatne informacije pogledajte posljednje izdanje ASME B30.10
“KUKE". Pregledajte nosive lezajeve kuke na podmazivanje ili ostec¢enja. Uvjerite se da se
jednostavno i besprijekorno okre¢u. Pogledajte priru¢nik s informacijama o odrzavanju
proizvoda.

. Zasuni kuke. Pogledajte rad zasuna kuke. Zamijenite ako je nuzno.

Lanac. Pregledajte svaku kariku na savijanje, pukotine na zavarenim mjestima ili ramena,
poprecne ureze i utore, zavarena izobli¢enja, rupe od korozije, sloj praznjenja (paralelne
linije) i istro3enost lanca uklju¢ujuci nosive povriine izmedu karika lanca (Pogledajte Crtez
MHPO0102 na stranici 9). Zamijenite lanac koje ne prolazi pregled. Pregledajte mazivo za lanac i
podmatzite, ako je nuzno. Pogledajte “Nosivost lanca” u odjeljku “LUBRICATION" na stranici 90.

OPREZ

Puni opseg trosenja lanca ne moze se utvr izualnim pregledom. U slucaju posto-
janja naznaka za trosenje lanca, pregledajte lanac i kolotur u skladu s uputama u
odjeljku “Periodi¢ni pregled”.

N

A w

Istrosen lanac za noSenje tereta moze prouzrociti Stetu na koloturu. Pregledajte kolotur
i zamijenite ako je ostecen ili istrosen.
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5. Povlaéenje lanca za nosenje tereta. Pobrinite se da su zavareni spojevi na stoje¢im
karikama daleko od zupc¢anika lanca. Postavite lanac ponovno, ako je nuzno. Uvjerite se da
lanac nije prevrnut, uvijen ili zapetljan. Prilagodite prema potrebi. Pogledajte crtez MHP0043
na stranici 10, A. Pazite da odredeni donji blokovi NISU okrenuti kroz pad lanca.

6. Naljepnice i oznake. Potrazite oznaku i provjerite itljivost oznake. Zamijenite ako je

ostecena ili nedostaje.

Tablica 53: Normalno grlo kuke i otpustena Sirina

Normalno B Otpusteno B Normalno A* Otpusteno A*
Kapacitet
in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm
0.25tona 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 tona 1.38 35 1.46 37 - = - =
1tona 1.77 45 1.89 48 - = - =
2tone 1.85 47 1.97 50 o - o
3 tone 2.08 52 217 55 = - =
5tona 244 62 2.60 66 = - =
7.5 tona 3an 79 3.23 82 252 64 2,68 68
10 tona - = - = 252 64 2,68 68
20 tona - = - = 3.23 82 343 87
* Dimenzije su bez postavljenih zasuna.
Tablica 54: Redoviti interval pregleda
Stanja
Stavka
Normalno Tesko Ozbiljno
Sve funkcionalne operativne mehanizme na s .
N . - Mjesecno Tjedno Dnevno
neprilagodenost i neuobicajene zvukove
Kocni sustav dizalice na pravilan rad Mjesecno Tjedno Dnevno
Kuke, prema smjernici u priru¢niku Mjesecno Tjedno Dnevno
Zasun kuke na pravilan rad Mjesecno Tjedno Dnevno
Lapae zanosenje tereta, prema smjernici u Mjeseéno Tjedno Dnevno
priru¢niku
Provlacenje lanca za nosenje tereFa na . Mjesecno Tjedno Dnevno
uskladenost sa preporukama proizvodaca
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Izvjesca za lanac za nosenje tereta

Zapise treba odrzavati dokumentiranjem stanja lanca za nosenje tereta kada nije u radu u sklopu
programa pregleda lanca dugog dosega. To¢ne evidencije ¢e uspostaviti odnos izmedu vizualnih
opazanja zabiljezenih tijekom “Redovitih pregleda”i stvarnog stanja lanca za nosenje tereta kao
sto je odredeno u “Periodi¢nim pregledima”. Pogledajte prirucnik s informacijama o odrzavanju
proizvoda za specifikacije lanca.

Dizalice van redovite uporabe

1. Opremu koja se ne koristi mjesec dana ili vise, ali manje od $est mjeseci, treba podvrgnuti
pregledu koji ispunjava zahtjeve odjeljka “Redovni pregled” na stranici 88 prije pustanja u
rad.

2. Opremu koja se ne koristi dulje od Sest mjeseci treba podvrgnuti kompletnom pregledu
koji je u skladu sa zahtjevima odjeljka “Periodi¢ni pregled” prije pustanja u rad. Pogledajte
priru¢nik s informacijama o odrzavanju proizvoda.

3. Opremu u stanju mirovanja treba pregledati najmanje polugodi3nje u skladu sa zahtjevima
odjeljka “Redoviti pregled".

PODMAZIVANJE

Preporucena maziva

Zupcanici (31i32)
1. Uklonite matice (36) i poklopac zup¢anika (35).
2. Odstranite staro mazivo i zamijenite novim.

Tablica 55: Preporu¢ena maziva za zupéanike (311 32)

Temperatura Vrsta stupnja
-20°do 50° F (-29° do 10° C) EP 1 videnamjensko mazivo na bazi litija
30°do 120°F (-1°do 49° C) EP 2 visenamjensko mazivo na bazi litija

Lanac za nosenje tereta

& UPOZORENJE

Podmazite svaku kariku lanca za nosenje tereta tjedno, ili ¢eSce, ovisno o vezu lanca
tjednika opterecenja, ili éeSce, ovisno o tezini rada. Nanesite novi lubrikant preko
posto;eceg sloja.
Podmazite kuku i obrtne tocke zasuna kuke istima mazivom koji ste koristili na lancu za
nosenje tereta.
4. Za uklanjanje hrde ili naslaga abrazivne prasine, ¢istite lanac otopinom bez kiseline. Nakon
ciscenja, podmazite lanac.
5. Koristite Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ili ISO VG220 do 320 (SAE 50W do 90 EP) ulje.
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A berendezés karbantartasat kizarélag az Ingersoll Rand altal erre felkészitett technikus
végezheti. Tovabbi tajékoztatasért forduljon az Ingersoll Rand gyartéiuizeméhez, vagy a

legkozelebbi forgalmazohoz.

Tovibhi ki PP

‘Termékinformaciés Gtmutatok’

A kezelési ut ok a kovetk

acioval kapcsolatban lasd a kévetkezét: Tablazat 56
a(z) . oldalon 91.
6 webhelyrél téltheték le: ingersollrandproducts.com

Az eredeti Ingersoll Rand pétalkatrészektdl eltérd alkatrészek alkalmazésa kockézati tényezok
kialakulasat, teljesitménycsokkenést és a karbantartési igény névekedését okozhatja, valamint a

jotallas elvesztésével jarhat.

A jelen itmutato eredeti nyelve az angol.
Kérjuk, esetleges kérdéseivel forduljon a legkozelebbi Ingersoll Rand-irodéhoz vagy -

forgalmazohoz.

Tablazat 56: Termékinformaciés ut ok

Cikk-/ Cikk-/
Kiadvany dokumentum | Kiadvany dokumentum

szam szam
Termékbiztonsagi informéacids 48489231 Termékalkatrész 48489249
utmutato 47589199001 | Utmutato 47589065001
'I"ermek-k'arbantartaﬂ 48496350
utmutaté

TERMEKLEIRAS

A KM és KMX sorozatu kézi lancos emel6 felszerelhet6 darukocsi vagy rogzitett allvanyszerkezet
fliggesztétengelyére. Az emel6t a névleges teherbirasig terjedd stlyu terheknek a kar konny
mozgatasava torténé emelésére és siillyesztésére tervezték. Emeldje bedllitdsanak meghataro-
zasahoz tekintse meg annak teherbirasat és a névtablan 1évé sorozatszamot és modellszamot.

Az emel6k megfelelnek a legujabb eurdpai szabvanyok eléirasainak, az FEM 1 Dm besorolasa
szerint.
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MUSZAKI ADATOK

Modellkéd magyarazat:
Példa: KM 025

Sorozat:

KM

Kapacitas (Az emel6kapacitas metrikus tonnaban van
kifejezve [1 t = 2200 font])

025 = 5501b (0.251) 300 = 6600 font (3 t)

050 = 11001b (0.5 1) 500 = 11000 font (5 t)

100 = 22001b (1) 750 = 16500 font (7.5 t)

150 = 33001b(1.51) 1000 = 22000 font (10°t)

200 = 44001b (2t) 2000 = 44000 font (20 t)

Kiegészitok:

V= Tulterhelésvédelemmel ellatott
tengelykapcsold

X= ATEX-kat. II*

Emelés:

10= 3m (101ab)

15= 4.5m (15 lab)

20= 6 m (20 lab)

Kézilanc esése:

8= 2.4 m (8lab)
13= 4m (13 lab)
18= 5.5m (18 lab)

* Az emeldket potencidlisan robbandsveszélyes kdrnyezetben torténd hasznalathoz és a
2014/34/EU ATEX-iranyelvnek megfeleléen tervezték. Ezek az emeldk korrézié elleni védelmet
biztositanak az ASTM B117-es szabvanynak megfelelé sopermetkamras kornyezetben.

92
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Tihls 57: Altala ol P
Névleges Tehel,’,e Kézila IT,Ehe’f'“e“ Emeléshez A Lénc nélkiili
teljesitmény melo nc anc tomege hizza meg lancve témeg
Modelle lanc (labanként) y
k zetd
mm X mm X csigak
szama
kg b . o kg Ib kg Ib kg b
Kmo025 250 550 4.0X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 046 1.01 232 513 1 6.25 13.78
Km100 1000 2200 63X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
Km200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
Km300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 375 82.7 1 19.8 43.65
KMm500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2,96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 414 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 55.4 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 4.82 10.62 36.0 794 8 1256 276.90
SZALLITAS ES TAROLAS
FIGYELEM
e A szallitast kizarélag szakké t ély végezheti. Nem vallalunk felel6ssé a

F g

helytelen szallitasbol vagy helytelen tarolasbol ered6 karokért.

Az emel6 tarolasa

Az Ingersoll Rand emel8eszkozeit széllitas el6tt ellendrzik és megfelel6en csomagoljak.

1. Ne dobalja és ne ejtse le ezt a terméket.

2. Hasznaljon megfeleld eszkozoket a széllitashoz. A széllitasnak és a szallitéeszkozoknek

alkalmasnak kell lennitik a helyi viszonyokhoz.

MEGJEGYZES

o Ha van szallitasbiztosito eszkoz, akkor tavolitsa el az lizembe helyezés elétt.

Az emel6 tarolasa

Az emel6t minden esetben teher nélkiil kell tarolni.
Torolje le arrdl az Gsszes szennyezédést és vizet.

Tegye az eszkozt szaraz helyre.

[CIF SRV,

Kendolajjal kenje be a lancot, a horogcsapokat és a horognyilas-biztosité csapjait.

Miel6tt visszajuttatna az emel6t a szervizbe, elébb hajtsa végre a,Nem rendszeresen

hasznalt emelékre” vonatkozé utasitasokat. Tekintse meg az,ELLENORZES” szakaszt: a(z) .

oldalon 95.
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Kornyezeti feltételek: A KM emelSket a 0°F (-18°C) és 130°F (54°C) kornyezeti hémérsékletek
kozotti lizemelésre tervezték.

SZERELES

Az emelét olyan helyeken kell felszerelni, amely lehet6vé teszi a kezel6 szaméra, hogy a tehertél
tavol mozogjon, és ahol a teheremel6 lanc hossza lehet6vé teszi, hogy a teherfelfiiggeszté horog
a padlén vagy azon a legalsé szinten nyugodjon, ahol a teher talélhaté.

VIGYAZAT

o Alezuhano teher sériilést vagy halélt okozhat. Szerelés el6tt olvassa el a biztonsagi
informaciokat tartalmazo kézikonyv szerelésre vonatkozé 6sszes szakaszat.

e A valasztott modelltdl fiiggéen az emel6 tomege meghaladhatja a 90 fontot. (41 kg).
Az emeld alkatrészeinek leejtése sériilést, halalt vagy anyagi karokat okozhat. Szerelés
kozben tamassza ala az emel6t megfelelé6 médon.

A KM sorozati kézi lancos emel6t fliggdleges helyzetben kell hasznélni, hogy egyenes vonalban
emeljen az felsé horogtdl az also felé. Az emel6t Ugy kell elhelyezni, hogy hasznalat kézben

ne érintkezzen az alatamaszté elemekkel. Ha sz(ikos helyen hasznélja az emel6t, megfeleld
emel6tartozékokat vagy hevedereket kell alkalmaznia az emel6test és a kézilanc Gtkozésének
megakadalyozaséhoz.

Az egység lizembe helyezése el6tt ismertesse meg a kezel6kkel és az emeld telepitését

és szervizelését végz6 emberekkel az ASME B30,16 el6irasait. Az emel6 lizemeltetésének
jovahagyasa el6tt ennek a specifikdcionak az 6sszes kovetelményét teljesiteni kell, beleértve a
tesztelést is.

MUKODTETES
Az emel6 miikodtetése

Amikor az emelé kézilanc oldalaval szemben all:

1. Huzza le a jobb oldali kézilancot (az dramutaté jarasaval megegyez6 iranyba) a teher
megemeléséhez.

2. Huzza le a bal oldali kézildncot (az 6ramutatd jarasaval ellentétes irdnyba) a teher
leengedéséhez.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az emeld teheremel6 lanca megfelel hosszisagu a teher bizton-
sagos megemeléséhez vagy leengedéséhez. Ne kisérelje meg az emeld leengedését annak
hatarain tul.

A 20 tonnas, KM sorozatt emel6kon alkalmazzon két kezelét, egyet-egyet mindkét kézilancon.
A teherlanc blokkszerelvényeken beliili kézépen tartdsahoz miikodtesse az emeléegységeket
egyszerre, egyenl6 sebességgel. Megegyezé mennyiségui terheletlen lancnak kell lennie minden

emel6test alatt.
A VIGYAZAT

o Ne hagyja felgyiilemleni a teheremel6 lancot a 20 as, KM U l6k egyik
Idalan (az egyik 16 alatt). A teheremel6 lanc tulzott terhelése a teheremel6 lanc
rogzitett végén leesé terhet ered yezhet, aminek kovetk ényei sulyos sériilés,
halal vagy anyagi karok lehetnek.
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MEGJEGYZES

o Aracsnis hajtomii zarépeckének kattané hangja normalis jelenség terhek lésel

Tulterhelés-védelemmel ellatott tengelykapcsolo

Bizonyos emel6k csuisz6 tengelykapcsoldkkal vannak felszerelve. Amikor az emel6 teherbirasat
meghaladé terhet probal emelni, a kézilanc forogni fog az emel6testen beliil, de a teher emelése
nem torténik meg.

A tulterhelésvédelmmel ellétott tengelykapcsol6 ugy van beallitva, hogy a névleges teherbiras
150%-anak beallitdsanal csuisszon +20%-os tartomanyban.

ELLENORZES
Rendszeres ellendrzés
VIGYAZAT
Vizsgalja meg a berendezést eldef alédas, rong repedé kopasvagy
rozsdésoda’svizuélisjeleitkeresve.Korré tokozé orny ben a berend a
kottnal gyakrabban kell megvizsgalni, tisztitani és megkenni.

A folyamatosan uzemben lév6 emeldket rendszeres ellenérzésnek kell aldvetni minden

egyes mUiszak kezdetekor. Ezen kiviil szemrevételezéses ellenérzést kell végezni a rendszeres

karbantartds sordn az esetleges sértilések és a hibas miikodésre utalé jelek megéllapitasa

céljabal.

1. Uzemeltetés. Ellenérizze, hogy nincsen-e olyan vizualis jel vagy rendellenes zaj, amely
problémat jelezhet. Csak akkor lizemeltesse az emel6t, ha a ldnc siman halad at az emel6n és
a horogblokkon. Figyelje az esetleges ,kattanasokat’, elakadasokat vagy hibas muikodést. A
racsnis hajtomu zaropeckének kattané hangja normalis jelenség terhek emelésekor. Tisztitsa
és kenje meg a lancot kendanyaggal, ha megszorul, ugrél vagy tul hangosan mdkadik. Ha
a probléma nem sz(inik meg, akkor cserélje ki a lancot. Ne lizemeltesse az emel6t az 6sszes
probléma elharitasaig. Ellenérizze, hogy a kézilanc szabadon mozog-e, behajlas és tulzott
huzas nélkil. A horognak meg kell allnia, ha a kézilanc megall.

2. Horgok. Ellendrizze az emel6t kopas vagy sériilés, til nagy nyakszélesség, elgorbiilt
horognyak vagy a horog elcsavarodasa szempontjabél. Cserélje ki azokat a horgokat,
amelyeken a horognyilas mérete tilzottan nagy. Lasd a kdvetkez6 rajzszamot: MHP3272
a(z) . oldalon 10, A. Nyakszélesség. B. Két jelz6pont kozotti tavolsag. Cserélje ki azokat
a horgokat, amelyek elcsavarodasa meghaladja a 10°-ot. Lasd a kovetkezd rajzszamot:
MHPO111 a(z) . oldalon 9, A. El van csavarodva, NE HASZNALJA; B. Normal, hasznalhaté.
Amennyiben a horognyilas-biztosité régzitékarmai tdlnyulnak a horog hegyén, ez azt
jelenti, hogy a horog megrepedt, és ki kell cserélni. Tovabbi informacidk az ASME B30.10
+HORGOK" legutébbi kiadasaban talalhatok. Ellendrizze a horog tartécsapéagyait kenés vagy
sériilés szempontjabdl. Gy6z6djon meg rola, hogy kénnyen és siman forgathatok. Lasd a
Termékkarbantartési tmutatot.

3. Horog horognyilas-biztositéi. Ellendrizze a horognyilas-biztositok miikodését. Sziikség
esetén cserélje ki a kézikart.

4. Lanc.Vizsgaljon meg minden egyes lancszemet a behajlas, a hegesztett részeken vagy a
tamfeluleteken jelentkezd repedések, az atlos iranyu bevagasok és barazdak, a hegesztési
frocskolés, a korrdzios bemarodasok, a bardzdaltsag (paranyi parhuzamos vonalak) és
a lanckopas szempontjabdl, beleértve a lancszemek kozti felfekvési feltileteket is (lasd
Rajzszam: MHP0102 a(z) . oldalon 9). Cserélje ki az olyan lancot, amely nem felel meg a
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vizsgalati feltételek barmelyikének. Ellendrizze a lanc kenését, és sziikség esetén kenje be a
lancot kendanyaggal. Lésd:,Teheremeld lanc” a(z) "KENES” a(z) . oldalon 98 cim(i fejezetben.

A lanc kopasat teljes mértékben nem lehet allapi
lanc barmilyen kopasat észleli, ellenérizze a lancot és a
ellendrzés” cimii fej ben kozolt itasoknak felel6

g

l.Haa

1d&<rak

szemr
h 1

6 csigata

A kopott teheremel6 lanc miatt megrongalédhat a teheremelé csiga. Ellenérizze a
teheremeld csigat és cserélje ki, ha megrongalédott vagy elkopott.

w

. Teheremeld lanc atfiizése. Gy6z6djon meg arrol, hogy az allé lancszemeken lévé
hegesztések tavol vannak a lanckeréktdl. Sziikség esetén szerelje fel Gjbdl a lancot.
Gy6z6djon meg réla, hogy a lanc nincs szétesve, elcsavarodva vagy 6sszegubancolédva.
Sziikség esetén szabélyozza be azt. Lasd a kovetkezd rajzszamot: MHP0043 a(z) . oldalon 10,
A. Biztositsa, hogy az als6 blokk NEM fordult &t a lanc leesése révén.

Feliratok és cimkék. Ellendrizze, hogy megvannak-e és olvashatéak-e a cimkék. Cserélje ki,
ha sériiltek vagy hidnyzanak.

o

Tablazat 58: Horog toroknyilasanak normal és kiselejtezési szélessége

Normal B Kiselejtezett B Normal A* Kiselejtezett A*
Kapacitas
hiivelyk | mm hiivelyk mm | hiivelyk | mm | hiivelyk mm
0.25 tonna 140 355 1.50 38 - = - =
0.5 tonna 138 35 1.46 37 - = - =
1tonna 1.77 45 1.89 48 - = - =
2tonna 1.85 47 1.97 50 - = - =
3tonna 2.08 52 217 55 - = - =
5tonna 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tonna 3.1 79 3.23 82 252 64 268 68
10 tonna - = - = 252 64 268 68
20 tonna - = - = 3.23 82 3.43 87

* Horognyilas-biztosité nélkuli méretek.
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Tablazat 59: Rendszeres ellenérzési idokoz

Koriilmények
Elem P
< N Rendkiviill
Normal L aLgy L . ‘en L “",l ! R
geny geny
Az 6sszes miikodé miikodtetd
mechanizmust hibas beallitas és szokatlan Havonta Hetente Naponta
hangok szempontjabdl
Emel6 fékrendszer megfelel6 miikodését Havonta Hetente Naponta
Horgokat, az Gatm! 6 iranym a
orgo at az Gtmutato iranymutatasa Havonta Hetente Naponta
szerint
A horognyilas-biztositd megfelelé
no..°g, y ds-biztosité megfeleld Havonta Hetente Naponta
miikddését
Teheremel§ lancot, az Gtmutatd szerint Havonta Hetente Naponta
A teheremel6 lanc atflizését a gyartd
ajanlasainak valé megfelel6ség Havonta Hetente Naponta
szempontjébol

A teheremelé lancokra vonatkozé jelentések

Jelentéseket kell késziteni, amelyek dokumentaljak a hosszu tavu vizsgalati program részeként
tizemen kivil helyezett teheremelé lanc allapotat. A pontos feljegyzések révén megallapithaté
az Osszefliggés a rendszeres ellenérzések soran észlelt vizualis megfigyelések és a teheremel
lanc idészakos vizsgélatokkal megallapitott tényleges allapota kozott. A lanc specifikacidit lasd a
Termékkarbantartasi utmutatoban.

Nem rendszeresen hasznalt emel6k

1. Az Ujboli izemeltetés el6tt az egy honapnal hosszabb, de hat honapnal révidebb ideje
hasznalt berendezéseket a,Rendszeres ellendrzés” fejezetnek a(z) . oldalon 95 megfelel6en at
kell vizsgalni.

2. Azokat a berendezéseket, amelyek hat hénapnél hosszabb ideig voltak Gizemen kivdil,
az Ujboli izembe helyezést megelézéen teljes ellenérzésnek kell aldvetni az,|dészakos
ellendrzés” fejezetben szerepld kovetelményeknek megfeleléen. Lasd a Termékkarbantartési
utmutatot.

3. Akészenléti berendezéseket legalabb félévenként kell ellendrizni a,Rendszeres ellenérzés”
fejezetnek megfeleléen.
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Ajanlott kenéanyagok

KENES

Fogaskerekeket (31 és 32)
1. Tavolitsa el az anyakat (36) és a fogaskerék burkolatat (35).
2. Tavolitsa el a régi kenést és cserélje Ujra.

Tablazat 60: Ajanlott kenbanyagok a fogaskerekek szamara (31 és 32)

Hoémérséklet Minéség tipusa
-20°-50°F (-29°-10° C) EP 1 t6bbcély, litium alapu zsir
30°-120°F (-1°-49° Q) EP 2 tébbcély, litium alapu zsir
Teheremel6 lanc
Azii Itetési feltételek nehézségi fokatdl fiiggéen h vagy még gyakrabban kenje

- 15

be kenéanyaggal a teheremelé lanc

rétegre kell felvinni.

1. A horgot és a horognyilas-biztosité forgocsapjait ugyanazzal a kenéanyaggal kell bekenni,
mint amelyet a teheremel6 lanchoz hasznal.

2. Arozsda vagy a koptaté hatésu, lerakddott porréteg eltavolitasahoz a lancot savmentes
olddszerrel kell megtisztitani. A tisztitast kdvetéen a lancot be kell kenni kenéanyaggal.

3. Hasznéljon Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® tipust vagy ISO VG220 - 320 (SAE 50W - 90
EP) tipusu olajat.

lanc ét. Az Gj kenbanyagot a g
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La manutenzione del Ingersoll Rand prodotto deve essere eseguita solo da tecnici esperto. Per
maggiori informazioni rivolgersi al distributore piti vicino Ingersoll Rand.

Per ulteriore documentazione di supporto fare riferimento a Tabella 61‘Manuali
informativi sul prodotto’ a pagina 99.

E possibile scaricare i li dal sito Web ingersollrandproducts.com

Limpiego di ricambi diversi dagli originali Ingersoll Rand pud compromettere la sicurezza,
comportare un peggioramento delle prestazioni e piti frequenti operazioni di manutenzione,
nonché I'annullamento delle garanzie.

La lingua originale del presente manuale & 'inglese.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi alla sede o al distributore Ingersoll Rand piu vicini.

Tabella 61: Manuali informativi sul prodotto

Codice Codice

Pubblicazione Pezzo/ Pubblicazione Pezzo/

Documento Documento
Manuale informativo sulla 48439231 Manuale informativo 48489249
sicurezza del prodotto 47589199001 sulle parti del prodotto 47589065001
Manuale ||j|format|vo di 48496350
manutenzione del prodotto

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Il paranco manuale con catena KM e Serie KMX puo essere montato sull'albero delle sospen-
sioni di un carrello o su una struttura di supporto fissa. Il paranco & pensato per sollevare e
abbassare carichi fino alla capacita nominale con il minimo sforzo. Per determinare la config-
urazione del paranco, fare riferimento alla targhetta del numero di serie e della capacita per le
informazioni sul numero di serie e sul numero del modello.

| paranchi sono conformi ai pili recenti standard europei, Classificazione FEM 1 Dm.
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SPECIFICHE

Spieg dei codici modell,
Esempio: KM 025 v - 10 - 8
Serie:
KM
Capacita (aranco ¢ espressa in tonnellate
[1t=2200 Ib])
025 = 0,25t(550 Ib) 300 =31(6600 Ib)
050 = 0.5t(1100 Ib) 500=51t(11000 Ib)
100 = 11(2200 Ib) 750=7,5t(16500 Ib)
150= 1,5t(3300 Ib) 1000 =101t (22000 Ib)
200 = 21 (4400 Ib) 2000 = 20 t (44000 Ib)
Opzioni:
Ve Frizione d.i

sovraccarico
X= Cat. ATEX II*
Elevazione:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
Discesa della catena
manuale:
8= 24 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* | paranchi sono progettati per |'utilizzo in ambienti potenzialmente esplosivi e sono conformi
alla Direttiva ATEX 2014/34/UE. Questi paranchi assicurano protezione anticorrosione in nebbia

salina, secondo ASTM B117.

100
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Tabella 62: Specifiche generali

Peso catena N.di

Capacita Catena Catena di Tirare per urti Peso senza

nominale di carico manuale carico alzare della catena
Modelli (per piede) catena

al
ke | mmX X kg [ b [ ke | P:r:'t':‘ kg Ib
KMO025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 37.5 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 14 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90
TRASPORTO E STOCCAGGIO

& ATTENZIONE

o Il trasporto deve essere effettuato solo da personale qualificato. Non vi & alcuna respon-
sabilita per danni causati dal trasporto o dall'immagazzinamento impropri.

Trasporto del paranco

| dispositivi di sollevamento Ingersoll Rand sono ispezionati e imballati in modo adeguato
prima della consegna.

1. Non far cadere o gettare questo prodotto.

2. Utilizzare mezzi di trasporto adeguati. Il trasporto e i mezzi di trasporto devono essere adatti

alle condizioni locali.
AVVISO

® Qualora fosse presente un dispositivo di sicurezza per il trasporto, rimuoverlo prima
della messa in servizio.

Conservare il paranco

Conservare sempre il paranco senza carichi.

Togliere tutto lo sporco e l'acqua.

Lubrificare con olio la catena, i perni del gancio e i perni della sbarra del gancio.
Sistemare in un luogo asciutto.

Prima di rimettere il paranco in servizio, seguire le istruzioni per i‘Paranchi non utilizzati
regolarmente’, Fare riferimento alla sezione “ISPEZIONE” a pagina 103.

uhwN =
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Condizioni ambientali: | paranchi della serie KM sono pensati per funzionare a temperature
ambiente trai-18 °C (0°F) e i 54 °C (130°F).

| paranchi spediti sono accuratamente lubrificati in fabbrica. Lubrificare la catena di carico prima
di mettere in funzione per la prima volta il paranco.

AVVERTIMENTO

La caduta del carico puo causare gravi lesioni o la morte. Prima dell'installazione fare
riferi al le di infor ioni sulla sicurezza del prodotto per tutte le sezioni
relative all'installazione.

INSTALLAZIONE

e A seconda del modello scelto, il paranco potrebbe pesare piu di 41 kg (90 libbre). Se
parti del paranco cadono, possono provocare lesioni, decessi o danni a cose. Sostenere

in modo adeg il paranco |

Il paranco manuale a catena serie KM deve essere utilizzato in posizione verticale per avere una
linea retta di tiraggio dal gancio superiore a quello inferiore. Il paranco deve essere posizionato
in modo tale da non venire in contatto con i membri di supporto quando in uso. Quando si
opera in zone ristrette, & necessario utilizzare attacchi e imbracature per il sollevamento adeguati
onde evitare che il corpo del paranco e la catena manuale vengano ostruiti.

Prima di mettere in funzione I'unita, portare gli operatori e i responsabili dell'installazione e
della riparazione del paranco a conoscenza delle specifiche ASME B30.16. Prima di approvare il
paranco per il funzionamento, devono essere rispettati tutti i requisiti di questa specifica.

FUNZIONAMENTO

Funzionamento del paranco

Con il lato della catena manuale del paranco di fronte:
1. Peralzare il carico, tirare verso il basso la catena manuale destra (senso orario).
2. Perabbassare il carico, tirare verso il basso la catena manuale sinistra (senso antiorario).

Assicurarsi che il paranco abbia della corda di carico necessaria per alzare o abbassare il carico in
modo sicuro. Non cercare di abbassare il paranco al di sotto del proprio limite.

Sui paranchi della serie KM da 20 ton, utilizzare due operatori, uno per ciascuna catena manuale.
Per tenere la catena di carico centrata nei gruppi blocco, azionare i paranchi contemporanea-
mente e alla stessa velocita. Sotto ciascun corpo del paranco deve esserci un‘uguale quantita di

catena senza ca
AVVERTIMENTO

Non permettere che la catena di carico sui paranchi della serie KM da 20 ton, si accumuli
su un lato (al di sotto del corpo di un paranco). Il caricamento eccessivo sull’ancoraggio
della catena di carico potrebbe causare una caduta del carico causando gravi danni,

morte o danni a cose.

Quando il carico é stato alzato, si sentira un “clic” del dente di arresto dell'ingranaggio
del cricchetto.
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Alcuni paranchi sono dotati di una frizione. Quando si tenta di alzare un carico che supera la
capacita del paranco, la catena manuale ruotera ma il carico non verra sollevato.

Frizione di sovraccarico

La frizione di sovraccarico & stata impostata per scattare a un'impostazione nominale del 150%
del carico nominale con un intervallo di + 20%.

ISPEZIONE
Ispezioni frequenti

AVVERTIMENTO
Ispezi e l'unita per individuare li difetti, ad esempio deformazioni, danni,
crepe, usura e segni di corrosione. In caso di impi in ambienti corrosivi, ispezi e,

pulire e lubrificare il prodotto con maggiore frequenza rispetto al normale.

Eseguire ispezioni frequenti all'inizio di ogni turno su paranchi continuamente in funzione.
Inoltre, occorre condurre ispezioni visive durante il normale servizio alla ricerca di eventuali
danni o malfunzionamenti.

1. Operazioni. Verificare I'eventuale presenza di segni o rumori anomali che indichino un
potenziale problema. Non utilizzare il paranco se la catena di carico non avanza in modo
scorrevole all'interno del paranco e del blocco del gancio. Ascoltare la presenza di “clic”,
inceppamenti o malfunzionamenti. Quando il carico é stato alzato, si sentira un “clic” del
dente di arresto dellingranaggio del cricchetto. Se la catena si inceppa, salta o & troppo
rumorosa, pulirla e lubrificarla. Se il problema persiste, sostituire la catena. Non utilizzare il
paranco finché non sono stati risolti tutti i problemi. Controllare che la catena manuale si
possa muovere liberamente e senza inceppamenti o eccessivo trascinamento. Il gancio si
deve fermare quando la catena manuale si ferma.

Ganci. Verificare l'eventuale presenza di usura o danni, se la gola ¢ allargata, il fuso si

@& piegato o il gancio é storto. Sostituire i ganci che oltrepassano I'apertura della gola.
Consultare il dis. MHP3272 a pagina 10, A. Larghezza gola. B. Distanza tra i due punti
dell'indicatore. Sostituire i ganci che superano la torsione di 10°. Consultare il dis. MHP0111
apagina 9, A. Alterato NON IN USO; B. E possibile utilizzare Normale Se la barra del

gancio scatta oltre la punta, il gancio si & incurvato e deve essere sostituito. Per ulteriori
informazioni, fare riferimento all'edizione pit aggiornata di GANCI ASME B30.10. Verificare
che i cuscinetti di supporto del gancio siano lubrificati e che non siano difettosi. Assicurarsi
che ruotino agevolmente e in modo scorrevole. Consultare il Manuale informativo sulla
manutenzione del prodotto.

Sbarre del gancio Verificare il funzionamento delle sbarre del gancio. Sostituirle se
necessario.

Catena. Esaminare ciascuna maglia per vedere se & piegata, presenta crepe nei giunti saldati
o nelle spalle, presenta tacche e tagli trasversali, spruzzi di saldatura, alveoli da corrosione,
striature (minuscole linee parallele) e segni di usura della catena, comprese le superfici tra

i collegamenti (fare riferimento a Dis. MHP0102 a pagina 9). Sostituire le catene che non
passano una qualunque delle ispezioni. Verificare la lubrificazione della catena e lubrificarla
se necessario. Fare riferimento a “Catena di carico” nella sezione “LUBRIFICAZIONE" a pagina

105.
& ATTENZIONE

Le ispezioni visive non possono stabilire le effettive dimensioni dell’usura della catena.
In caso vi siano segni di usura sulla catena, ispezionare la catena e la puleggia di carico
seguendo le istruzioni contenute al paragrafo “Ispezioni Periodiche”.
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Una catena di carico usurata puo danneggiare la puleggi:

di carico. I

la

p

puleggia di carico e sostituirla se danneggiata o consumata.

5. Passaggio catena di carico. Verificare che le saldature sui collegamenti di sostegno siano
lontane dalla ruota della catena. Reinstallare la catena, se necessario. Assicurarsi che la catena
non sia capovolta, curvata o ritorta. Regolare secondo necessita. Consultare il dis. MHP0043 a
pagina 10, A. Assicurarsi che il blocco inferiore NON si ribalti al cadere della catena.

6. Etichette e targhette. Controllare che siano presenti e leggibili. Sostituire se rotte o
mancanti.

Tabella 63: Larghezza gola del paranco normale e nulla

Normale B Scarico B Normale A* Scarico A*
Capacita
pollici mm pollici mm pollici mm pollici mm
025t 1.40 355 1.50 38 - = - =
05t 1.38 35 1.46 37 - = - =
1t 1.77 45 1.89 48 - = - =
2t 1.85 47 197 50 - = - =
3t 2.08 52 217 55 - = - o
5t 244 62 2.60 66 - = - =
75t 3.11 79 3.23 82 2,52 64 268 68
10t - - - - 252 64 2,68 68
20t - - - - 3.23 82 343 87
* Le dimensioni non sono comprensive della barra installata.
Tabella 64: Intervallo delle ispezioni frequenti
Condizioni
Componente
Normale Pesante Gravi
Tuttii meccanismi dl»funzmnamento - Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
operativi, regolazioni scorrette e suoni insoliti
S|ste'ma frenante del paranco, corretto Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
funzionamento
Gandi, secondo le linee guida fornite nel Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
manuale
Sbarra del gancio, corretto funzionamento | Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Catgna di carico, secondo le linee guida Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
fornite nel manuale
Passaggio della “T'e'?a d.l carico con.forme Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
alle raccomandazioni dei produttori
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Segnalazioni sulla catena di carico

E necessario registrare le condizioni della catena di carico non piti operativa, come parte

di un programma di ispezione ad ampio raggio della catena. Registri accurati stabiliranno

una relazione tra le osservazioni visive eseguite durante le‘Ispezioni frequenti’ e le effettive
condizioni della fune di carico stabilite dalle ‘Ispezioni periodiche’ Consultare le specifiche della
catena sul Manuale informativo sulla manutenzione del prodotto.

Paranchi non in uso regolare

1. Le attrezzature inattive per un periodo di oltre un mese, inferiore comunque ai sei mesi,
devono essere ispezionate prima di essere rimesse in servizio, in conformita ai requisiti
specificati nella sezione a pagina 103.

2. Le attrezzature che sono rimaste inutilizzate per un periodo superiore a sei mesi devono
essere completamente ispezionate prima dell’uso, in conformita ai requisiti contenuti nella
sezione ‘Ispezioni periodiche’ Consultare il Manuale informativo sulla manutenzione del
prodotto.

3. Idispositivi in attesa devono essere ispezionati almeno due volte I'anno, in base ai requisiti
delle procedure della sezione ‘Ispezioni frequenti’.

LUBRIFICAZIONE

Lubrificanti consigliati

Ingranaggi (31 e 32)
1. Rimuovere i dadi (36) e la scatola degli ingranaggi (35).
2. Rimuovere il lubrificante vecchio e sostituirlo.

Tabella 65: Lubrificanti consigliati per gli ingranaggi (31 e 32)

Temperatura Tipo di grado
Da-29°Ca10°C (da-20 °F a 50 °F) Grasso a base di litio multiuso EP 1
Da-1°Ca49°C(da30°Fa120°F) Grasso a base di litio multiuso EP 2

Catena di carico

AVVERTIMENTO

Lubrificare ogni collegamento della catena di carico settimanalmente o piu

frequentemente a seconda delle condizioni di servizio. Applicare nuovo lubrificante sullo

strato esistente.

3. Lubrificare i punti di articolazione del gancio e della sbarra del gancio con lo stesso
lubrificante utilizzato sulla catena di carico.

4. Per togliere gli accumuli di ruggine o di polvere abrasiva, pulire la catena con solvente privo
di acido. Dopo la pulizia, lubrificare la catena.

5. Utilizzare lubrificante Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® o un olio ISO VG220 a 320 (da SAE
50 W a 90 EP).
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Sio gaminio technine priezitira patikékite tik, Ingersoll Rand” apmokytiems specialistams.
Norédami gauti papildomos informacijos, kreipkités j,Ingersoll Rand” gamyklg ar
artimiausia sios bendrovés produkcijos pardaveéja.

Papildomos pagalbinés dokumentacijos ieskokite Lentelé 66 “ iniy informacijos
vadovai’ psl. 106.

Naudotojo vadovus galima parsisiysti i$ ingersollrandproducts.com

Naudodami ne originalias, Ingersoll Rand” bendrovés dalis, galite sukelti pavojy, sumazinti
irangos eksploatacinj nasuma, padidinti techninés priezitros darby poreikj ir panaikinti visas
garantijas.

Originalios instrukcijos pateiktos angly kalba. Kitomis kalbomis pateikiami instrukcijy vertimai.
Dél visy klausimy kreipkités j artimiausia ,Ingersoll Rand” biurg arba platintoja.

Lentelé 66: Gaminiy informacijos vadovai

Dalies / Dalies /
Leidinys dokumento | Leidinys dokumento

numeris numeris
Gaminio saugos informacijos 48489231 Informacijos apie gam- 48489249
vadovas 47589199001 | iNio dalis vadovas 47589065001
Gaminio prieziaros informacijos 48496350
vadovas

GAMINIO APRASYMAS

KM ir KMX serijos rankinis grandininis keltuvas gali bati montuojamas ant vagono pakabos
veleno arba nuolatinés tvirtinimo struktaros. Keltuvas skirtas su minimaliomis pastangomis kelti
ir leisti krovinius, nevirsijancius vardinés galios. Norédami nustatyti keltuvo konfigtracija, serijos
ir modelio numerio informacijg zr. galios ir serijos numerio vardinéje ploksteléje.

Keltuvai atitinka naujausius Europos Sajungos standartus, klasifikacijg FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJOS

Modelio kodo paaiskinimas:
Pavyzdys: KM 025

Serija:

KM

Galia (Keltuvo galia isreiskiama metrinémis tonomis
[1t=2200 Ib])

025= 5501b(0.251) 300=6600 b (3t)
050 = 11001b (0.5 t) 500=11000 b (51)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.5 1)
150 = 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10t
200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)
Parinktys:
V= Perkrovos
sankaba
X= ATEX Il kat.*
Kélimas:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
Rankinis grandinés
numetimas:
8= 24 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 5.5m (18 ft)

* Keltuvai skirti naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir atitinka ATEX direktyva 2014/34/ES.

Keltuvai pasizymi apsauga nuo korozijos, atsizvelgiant | ASTM B117 druskinga aplinka.
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Lentelé 67: Bendrosios specifikacijos

s . " Traukti, "
V‘a‘rdnms Krovnr.m! Ranknpg v norint Girnai?ld :;:‘;si::s
Modeliai (vienai pakelti | ploky
pédai)
skaici
K Ib mm X mmX |y S I S i b
] mm mm 9 ] 9
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KMO050 500 1100 5.0X15.0 48X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1X21.0 5.0X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 20.39
KM200 2000 4400 8.0X24.0 5.0X250 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 5.0X25.0 0.70 155 375 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 5.0X25.0 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 5.0X25.0 1.89 417 35.0 771 3 4.4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 | 241 531 360 | 794 4 55.4 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 | 482 | 1062 360 | 794 8 1256 276.90

TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

e Transportuoti gali tik kvalifikuoti darbuotojai. Gamintojas neprisiima atsakomybés uz
Zzalg, kilusia dél netinkamo transportavimo arba netinkamo saugojimo.

Keltuvo transportavimas

JIngersoll Rand” kélimo jrenginiai patikrinami ir tinkamai supakuojami pries juos pristatant
pirkéjams.

1. Nemeétykite $io gaminio ir saugokite, kad jis nenukristy.

2. Naudokite tinkamas transporto priemones. Gabenimas ir transporto priemonés turi bati

tinkami vietos sglygoms.
PASTAB.

o Jeit P i inis jr . galinkite jj pries atiduod

P P 9

irenginj eksploatuoti.

Keltuvo saugojimas

Visada keltuva laikykite be krovinio.

Nusluostykite purva ir vandenj.

Sutepkite alyva grandine, kablio kais¢ius ir kablio sklgscio kaiscius.

Padékite sausoje vietoje.

Prie$ vél pradédami naudoti keltuva, laikykités nuolatos nenaudojamy keltuvy instrukcijy. Zr.
skyriy PATIKRA (psl. 110).
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Aplinkos salygos: KM serijos keltuvai skirti darbui aplinkos temperattroje nuo 0 °F (- 18 °C) iki
130 °F (54 °C).

Keltuvas turi bati montuojamas tokioje vietoje, kurioje operatorius galéty laisvai judéti ir bati
atokiai nuo krovinio, ir tokioje vietoje, kurioje grandinés ilgis leisty kroviniy kabliui atsiremti j
grindis arba Zemiausia vieta, ant kurios padétas krovinys.

|SPEJIMAS

MONTAVIMAS

d

e Krentantis krovinys gali suzaloti arba $ti. Prie$ mont i ziarékite Produkto
informacijos vadova, kuriame rasite aprasytas visas montavimo dalis.

e Priklausomai nuo pasirinkto modelio, keltuvas gali sverti dauglau kaip 90 svary (41
kg) Nukrltus keltuvo dalims gall bati suzal

-
3, t i ji par

iarba uz i di turtas.

KM serijos rankinis grandininis keltuvas turi bati naudojamas vertikalioje padétyje, kad krovinys
baty traukiamas tiesia linija vertikaliai nuo virsutinio iki apatinio kablio. Keltuvas turi bati

nustatytas j tokia padétj, kad naudojamas neliesty atraminiy elementy. Dirbant ribotose erdvése
batina naudoti tinkamus kélimo priedus arba virves, kad nekliaty keltuvo rémas ir rankiné svirtis.

Pries pradedant dirbti jrenginiu, supazindinkite operatorius ir uz keltuvo montavima bei
technine priezitra atsakingus asmenis su ASME B30.16 specifikacijomis. Pries patvirtinant
keltuvo tinkamuma darbui, turi bati patenkinti visi Sioje specifikacijoje nurodyti reikalavimai,
iskaitant patikra.

NAUDOJIMAS

Keltuvo naudojimas

Bunant priesais keltuvo rankinés grandinés puse:
1. Patraukite desiniaja grandine (pagal laikrodzio rodykle), kad pakeltuméte krovinj.
2. Patraukite kairiaja grandine (prie$ laikrodzio rodykle), kad nuleistuméte krovinj.

Isitikinkite, kad keltuvas turi pakankamo ilgio kroviniy grandine, kad galéty saugiai pakelti arba
nuleisti krovinj. Nebandykite nuleisti keltuvo Zemiau, nei galima.

20 tony KM serijos keltuvams reikia dviejy operatoriy - po vieng kiekvienai i$ dviejy rankiniy
grandiniy. Norédami islaikyti kroviniy grandine bloky viduje, keltuvo blokus naudokite kartu ir
vienodu greiciu. Po kiekvieno keltuvo korpusu turi bati vienodas kiekis neapkrautos grandinés.

& ISPEJIMAS

o Neleiskite, kad 20 tony KM serijos keltuvy kroviniy grandiné i y vienoje puséje
(po vieno keltuvo korpusu). Per stipriai apkrovus kroviniy grandinés inkara, kroviny
gali nukristi ir stipriai arba mirtinai suzaloti, arba sugadinti turta.

PASTABA
e Keliant krovinj normalu yra girdéti strektés spragséjima ant reketo krumpliaracio.
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Perkrovos sankaba

Tam tikruose keltuvuose jrengta slystamoji sankaba. Jei bandoma pakelti keltuvo pajéguma
virsijantj krovinj, rankiné grandiné suksis keltuvo korpuse, bet krovinys nebus keliamas.

Perkrovos sankaba nustatyta praslysti esant vardinei 150 % vardinio krivio nuostatai su + 20 %
paklaida.

PATIKRA

Dazna patikra

& ISPEJIMAS

Patikrinkite, ar nematyti jrangos pazeidimy, pvz., deformacuq, itrakimy, jskilimy,
korozijos pozymiy. Korozija skatinancioje aplinkoje dazniau atlikite patikra, valykite ir
sutepkite jranga.

Nuolat naudojamus keltuvus reikia tikrinti pries kiekvienos pamainos pradzia. Be to, reikéty juos
patikrinti apziarint, kai vykdomi jprastiniai techninés prieziaros darbai, kad baty jsitikinta, kad
néra pazeidimy arba trikciy pozymiy.

1.

N

A w

Naudojimas Patikrinkite, ar néra matomy zenkly arba nejprasty garsuy, kurie galéty reiksti
galima problema. Nenaudokite keltuvo, jei grandiné sklandZiai nejuda per keltuva ir kabliy
bloka. Jsiklausykite, ar néra spragséjimo, strigimy ar trik¢iy. Keliant krovinj normalu yra
girdeéti strektés spragséjima ant reketo krumpliaracio. Jei grandiné stringa, Sokcioja arba
veikia labai triukmingai, jg nuvalykite ir sutepkite. Jei problema islieka, grandine pakeiskite.
Nenaudokite keltuvo, kol nepasalintos visos problemos. Patikrinkite, ar rankiné grandiné
laisvai juda, nestringa ir per daug nebuksuoja. Kablys turi sustoti, kai sustabdoma rankiné
grandiné.

. Kabliai. Patikrinkite, ar jie nenusidévéje ir nepazeisti, ar nepadidéjo jy angos plotis, ar

nesusilenké strypas ir nesusilenké kablys. Pakeiskite kablius, kuriy angos per didelés.

Zr. diagrama MHP3272 psl. 10, A. Angos plotis. B. Atstumas tarp dviejy indikatoriaus

tasky. Pakeiskite kablius, jei jie susisuke daugiau kaip 10°. Zr. diagrama MHP0111 psl. 9,

A. Sulankstyto NENAUDOKITE; B. Normaly galima naudoti. Jei kablio sklgstis uzsidaro uz
kablio galo, kablys yra jtriikes ir jj reikia pakeisti. Zr. naujausia ASME B30.10 leidinj,KABLIAI",
kuriame rasite papildomos informacijos. Patikrinkite kablio atraminius guolius, ar jie gerai
sutepti ir nepazeisti. |sitikinkite, kad jie lengvai ir sklandziai pasisuka. Zr. Gaminio priezitros
informacijos vadova.

. Kabliy sklasciai. Patikrinkite, kaip veikia kabliy sklgsciai. Jei reikia, pakeiskite.
. Grandiné. Patikrinkite visas grandis, ar jos nesusilenkusios, nejskilusios virinimo vietose arba

briaunose, ar néra skersiniy susiauréjimy ir iSpjovy, virinimo pursly, korozijos jduby, dryziy
(smulkiy lygiagreciy linijy) ir grandinés nusidévéjimo, jskaitant laikanciuosius pavirsius
tarp grandinés grandziy (zr. Bréz. MHP0102 psl. 9). Grandines, kurios neatitinka patikros
reikalavimy, pakeiskite. Patikrinkite, ar gerai suteptos grandinés, ir, jei reikia, sutepkite. Zr.
JKroviniy grandiné” “SUTEPIMAS” psl. 112 skyriuje.

A DEMESIO

Apziurint ne[manoma |k| galo nustatyti, klek stipriai éjusi grandiné. F
bet kokj grandi pozymj, patikrinkite granding ir kroviniy rite pagal
»Periodinés patikros” instruk:ijas.

Nucida

éjusi kroviniy grandiné gali sugadinti kroviniy rite. Patikrinkite kroviniy rite ir
pakeiskite ja, jei ji pazeista arba idévéjusi
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5. Kroviniy grandinés prakisimas. Pasirapinkite, kad stovinciy jungciy suvirinimo sialés baty
atokiai nuo grandinés rato. Jei reikia, sumontuokite grandine i$ naujo. Jsitikinkite, kad
grandiné neapversta, nesulankstyta ir nesusisukusi. Sureguliuokite taip, kaip reikia. Zr.
diagrama MHP0043 psl. 10, A. Jsitikinkite, kad apatinis blokas NEPRAKISTASpro grandines.

6. Etiketes ir kortelés. Patikrinkite, ar yra etiketés ir ar jos jskaitomos. Pakeiskite pazeistas arba
dingusias.

Lentelé 68: Kablio angos normalus ir netinkamas plotis

. Normalus B Netinkamas B Normalus A* Netinkamas A*
coliais | mm | coliais mm coliais mm coliais mm
0.25 tonos 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 tonos 1.38 35 1.46 37 - = - =
1 tonos 1.77 45 1.89 48 - = - =
2 tonos 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 tonos 2.08 52 217 55 - - - -
5 tonos 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tonos 3.11 79 3.23 82 252 64 2,68 68
10 tonos - = - = 2,52 64 2.68 68
20 tonos - = - = 323 82 343 87

* Matmenys be sumontuoto sklgscio.

Lentelé 69: Daznos patikros intervalas

Salygos

Numeris i
. . Labai
Normalios Sunkios

sudétingos

Ar tinkamai sureguliuoti visi funkciniai
darbo mechanizmai ir ar jie neskleidzia Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
nejprasty garsy

Ar tinkamai veikia keltuvo stabdziy sistema Kas ménesj KAS SAVAITE, Kasdien
Kablius pagal vadove pateiktas instrukcijas Kas ménesj KAS SAVAITE, Kasdien
Ar tinkamai veikia kablio sklastis Kas ménesj KAS SAVAITE, Kasdien

Kroviniy grandine pagal vadove pateiktus

Kas ménesj KAS SAVAITE, Kasdien
nurodymus

Ar kroviniy grandinés pravedimas atitinka

P - Kas ménesj KAS SAVAITE Kasdien
gamintojo rekomendacijas
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Kroviniy grandiniy ataskaitos

|rasuose turi bati uzfiksuota, kokia buvo kroviniy grandinés buklé, kai buvo nutraukta jos
eksploatacija vykdant visapuse grandiniy patikros programa. Tikslas uzrasai leis nustatyti
ry$j tarp vaizdiniy pastebéjimy vykdant daznas patikras ir faktinés kroviniy grandinés baklés,
nustatytos vykdant periodines patikras. Grandiniy specifikacijas zr. Gaminio priezitros
informacijos vadove.

Reguliariai nenaudojami keltuvai

1. Meénes;j ar daugiau, bet maziau kaip 3esis ménesius nenaudojamg jranga reikia patikrinti
pagal ,Daznos patikros” skyriuje nurodytus reikalavimus (psl. 110) ir tik tada vél naudoti.

2. |ranga, kuri buvo nenaudojama ilgiau kaip sesis ménesius, reikia nuodugniai patikrinti pagal
,Periodinés patikros” reikalavimus ir tik tada vél naudoti. Zr. Gaminio priezitiros informacijos

vadova.
3. Atsarging jranga reikia tikrinti bent kas pusmetj pagal ,Daznos patikros” reikalavimus.

SUTEPIMAS

Rekomenduojamos tepamosios medziagos

Krumpliaraéiai (31 ir 32)
1. I3sukite verzles (36) ir nuimkite krumpliaraciy dangtj (35).
2. Pasalinkite sena tepalg ir uztepkite naujo.

Lentelé 70: Rek duoj p ios medziagos krumpliarac¢iams (31 ir 32)
Temperatira Rusis, tipas
Nuo - 20 iki 50 °F (nuo - 29 iki 10 °C) EP 1 universalus tepalas li¢io pagrindu
Nuo 30 iki 120 °F (nuo - 1 iki 49 °C) EP 2 universalus tepalas li¢io pagrindu

Kroviniy grandiné

Kiekvieng savaite arba dazniau, atsizvelgdami j tai, kokiomis salygomis naudojama jranga,

sutepkite kiekviena grandinés grandj. Tepamaja medziaga tepkite ant jau esamo sluoksnio.

1. Sutepkite kablj ir kablio sklgsc¢io sukamuosius taskus ta pacia tepamaja medziaga, kaip ir
kroviniy grandine.

2. Radims arba susikaupusioms abrazyvinéms dulkéms nuvalyti grandine valykite tirpikliu,
kurio sudétyje néra ragsciy. Nuvalytg grandine sutepkite.

3. Naudokite Ingersoll Rand"” alyva,LUBRI-LINK-GREEN®" arba ISO VG220 - 320 (SAE 50W - 90

EP).
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Si produkta apkopi |aujiet veikt tikai Ingersoll Rand apmacitiem tehniskajiem darbiniekiem.
Lai sanemtu papildu informaciju, sazinieties ar Ingersoll Rand ripnicu vai tuvako izplatitaju.
Papildu atbalsta dokumentaciju skatiet Tabula 71 ‘lekartas informacijas rokasgramatas’
lappusé 113.

Rol salada

g var lejug no vietnes ingersollrandproducts.com

Originalo Ingersoll Rand rezerves dalu aizvietosana ar citam rezerves dalam var apdraudét
drosibu, samazinat veiktspéju, palielinat apkopes nepieciesamibu, ka ari anulét visas garantijas.
Originala instrukciju versija ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju
tulkojums.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.

Tabula 71: lekartas informacijas rokasgramatas

Detalas/ Detalas/
Publikacija dokumenta | Publikacija dokumenta

numurs numurs

- P - 48489231 Informativa 48489249
lekartas drosibas informacijas rokasgramata par
rokasgramata 47589199001 | jekartas detalam 47589065001
lekartas apkopes informacijas 48496350
rokasgramata
IEKARTAS APRAKSTS

Sérijas KM un KMX manualo kédes vincu var uzstadit pie ratinu atsperojuma vai pastavigas
montazas struktaras. Vinca ir paredzéta kravu cel3anai un nolaisanai lidz nominalajai kapacitatei
ar minimalu piepali. Lai noteiktu vincas konfiguraciju, sérijas un modela numura informaciju
skatiet slodzes un sérijas numura nosaukuma plaksnité.

Vincas atbilst jaunakajiem Eiropas standartiem, klasifikacija FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJAS

Modela koda skaidrojums:

Piemérs: KM 025 v - 10 - 8
Sérija:
KM
Jauda (Cel3anas jauda ir izteikta metriskas sistémas
tonnas [1t= 2200 marc.])
025 = 550 marc. 0.25 t) 300 = 6600 marc. (3 t)
050 = 1100 marc. 0.5 1) 500 = 11000 marc. 5 t)
100 = 2200 marc. (1) 750 = 16500 marc. (7.5 1)
150= 3300 marc. (1.5t) 1000 = 22000 marc. (10t)
200 = 4400 marc. (21 2000 = 44000 marc. (20 t)
Opcijas:
Ve Parslodzes
sakabe

= ATEX kat. II*
Lifts:
10= 3 m (10 pédas)
15= 4.5 m (15 pédas)
20= 6 m (20 pédas)

Rokas kédes kritums:

8= 2.4 m (8 pédas)
13= 4 m (13 pédas)
18= 5.5 m (18 pédas)

*Vincas ir paredzétas lietosanai spradzienbistama vidé un atbilst ATEX direktivai 2014/34/ES. Sis
vincas nodrosina aizsardzibu pret koroziju saskana ar ASTM B117 standartu sals straklas vidé.
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Tabula 72: Visparigas specifikacijas

Kravas Kravas kédes
Nominalais Rokas kédes svan"s Vilkt, lai Kéd Svars bez
apjoms kéde svars (uz pédu) paceltu ',ek e‘s kédes
Modeli (uz pedu) P fekriti
enu
. mmX mmX N R skaits N

kg marc. mm mm kg | marc. kg marc. kg marc.
KMO025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 37.5 82.7 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 | 9.0X27.0 50X25.0 1.89 417 35.0 771 3 M4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X25.0 24 531 36.0 794 4 554 1224
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X25.0 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

& UZMANIBU

. Transportesanu var veikt t|ka| kvallﬁcets personals. Netiek piemérotas saistibas par

bojajumi kurus izraisij: piemérota transportésana vai nepareiza uzglabasana.

Vincas transportésana

Ingersoll Rand cel3anas ierices pirms piegades tiek parbauditas un atbilstosi iesainotas.

1. Nesviediet o iekartu un nepielaujiet tas nokrisanu.

2. Izmantojiet piemérotus transportlidzek|us. Transportésanai un transportlidzekliem ir jabat
piemérotiem vietéjiem apstakliem.

PIEZIME

e Jatransportésanaiir drosibas ierice, lidzu, nonemiet to pirms nodos. kspluatacija.

Vincas uzglabasana

Vincu vienmér uzglabajiet stavokli bez kravas.

Noslaukiet visus netirumus un adeni.

leellojiet kédi, aka tapas un aka aiztura tapas.

Novietojiet sausa vieta.

Pirms vincas atgrie$anas ekspluatacija izpildiet noradijumus, kas sniegti sadala “Vincas, kas
netiek lietotas regulari”. Skatiet sadalu “PARBAUDE”lappusé 117.

v wN =
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Vides apstakli:KL vincas ir paredzétas darbibai vidé, kuras temperatdra ir no 0 °F (-18 °C) lidz 130
°F (54 °C).

Vinca ir jauzstada vietas, kur operators var parvietoties, lai atrastos atstatu no kravas, un vietas,
kur kravas kédes garums lauj kravas akim balstities uz gridas vai zemaka limena, kur tiek

atbalstita krava.
BRIDINAJUMS

Kritosa krava var izraisit traumu vai navi. Pirms uzstadisanas skatiet informaciju visas
iekartas drosibas informacijas rokasgramatas uzstadisanas sadalas.

UZSTADISANA

Atkariba no izvéléta modela pacélajs var svért vairak neka 90 marc (41 kg). Pacélaja
dalu kritiena gadijuma tas var izraisit tr: navi vai ipas
Uzstadisanas laika vinéai nodrosiniet piemérotu atbalstu.

Ja)

Sérijas KM manualo vin¢u var izmantot vertikala pozicija, lai nodrosinatu vilksanu taisna linija no
augsas aka uz apakséjo aki. Vinca ir janovieto t4, lai lietosanas laika nesaskartos ar atbalsta dalam.
Stradajot ierobezotas zonas, jaizmanto piemérotas celsanas pierices vai cilpas, lai nepielautu
vincas korpusa un rokas kédes nosprostosanos.

Pirms iekartas nodosanas ekspluatacija operatoriem un personam, kuras ir atbildigas par
vincas uzstadisanu un apkalposanu, jaiepazistas ar ASME B30,16 specifikacijam. Pirms vincas
apstiprinasanas ekspluatacijai jabat izpilditam visam $is specifikacijas prasibam, tostarp
testésanai.

DARBIBA
Vincas darbiba

No vincas rokas kédes puses:

1. Lai paceltu kravu, velciet lejup labas puses kédi (pulkstenraditaju kustibas virziena).

2. Lainolaistu kravu, velciet lejup kreisas puses kédi (pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam).

Parliecinieties, vai vincas kravas kéde ir pietiekami gara, lai kravu drosi paceltu vai nolaistu.
Nemeéginiet nolaist vincu, parsniedzot ierobezojumu.

20 tonnu sérijas KM vin¢am izmantojiet divus operatorus — pa vienam katrai no abam rokas
kédém. Lai kravas kédi uzturétu centrétu bloka montazas, darbiniet vincas elementus vienlaikus
un viena atruma. Zem katras vincas korpusa ir jauztur vienads nenoslogotas kédes daudzums.

& BRIDINAJUMS

Nelaujiet kravas kédei 20 tonnu sérijas KM vin¢am uzkraties viena pusé (zem viena
vinéas korpusa). Pretéja gadijuma iespéjama kravas kédes parmériga noslogosana,
kas var izraisit kravas kritienu, kura sekas var bat nopietnas traumas, nave vai ipasuma

bojajumi.
PIEZIME

Kravas cel$anas laika aiztura klikskésana uz spridrata parvada ir normala paradiba.

116 Veidlapa 48489223 Izdevums 5



(L)

Dazas vincas ir aprikotas ar slidoso sakabi. Méginot pacelt kravu, kas parsniedz vincas jaudu,
rokas kéde griezas vincas korpusa, bet krava netiek pacelta.

Parslodzes sakabe

Parslodzes sakabe ir iestatita slidésanai pie nominala iestatijuma, kas ir 150% no nominalas
slodzes +20% diapazona.

PARBAUDE
Biezas parbaudes
Parbaudiet, vai iekartai nav vizualu defektu, piemé deformacijas, bojaj plaisu,

nodiluma un korozijas pédu. Koroziva vidé parbaudiet, tiriet un ellojiet iekartu biezak

neka parasti.

Nepartraukti izmantojamam vin¢am biezas parbaudes javeic katras mainas sakuma. Turklat

regularas apkopes laika ir javeic vizualas parbaudes, lai konstatétu, vai nav radusies bojajumi un

vai nav disfunkcijas pazimju.

1. Darbibas. Parbaudiet, vai nav redzamu pazimju vai neparastu trok$nu, kas liecinatu par
potencialu problému. Neizmantojiet vincu, ja kédes padeve caur vincu un aka bloku nav
vienmériga. Klausieties, vai nav kliksku, kersanas vai disfunkcijas pazimju. Kravas cel3anas
laika aiztura klikskésana uz spradrata parvada ir normala paradiba. Ja kéde keras, |eka vai
rada parmérigu troksni, notiriet to un ieellojiet. Ja probléma joprojam pastav, nomainiet
kédi. Neizmantojiet vincu, pirms nav novérstas visas problémas. Parbaudiet, vai rokas kéde
brivi parvietojas, nekeras un nevelk parmérigi. Akim vajadzétu beigt kustibu, ja rokas kede
partrauc kustibu.

2. Aki. Parbaudiet, vai nav nolietojuma vai bojajumu, vai nav palielinajies sasaurinajuma
platums, saliecies kats vai sagriezies akis. Nomainiet akus, kuriem ir parak liela sasaurinajuma
atvere. Skatiet attélu MHP3272 lappusé 10, A. Sasaurindjuma platums. B. Attalums starp
diviem indikatora punktiem. Nomainiet akus, kas parsniedz 10° savijumu. Skatiet attélu
MHPO111 lappusé 9, A. Sagriezies, NEIZMANTOT; B. Normali, var izmantot. Ja aka aizturis
keras aiz aka gala, akis ir ieplaisajis un janomaina. Papildinformaciju skatiet ASME B30.10
jaunakaja izdevuma “AKI". Parbaudiet, vai aka atbalsta gultni ir ieelloti un nav bojati.
Parliecinieties, vai tie griezas viegli un vienmérigi. Skatiet iekartas apkopes informacijas
rokasgramatu.

3. Aka aizturi. Parbaudiet aka aizturu darbibu. Péc nepieciesamibas nomainiet.

Kéde. Parbaudiet katru posmu, lai konstatétu, vai tie nav saliekusies, vai nav plaisajuma

metinajuma vai plecu zonas, vai $kérssijam nav ierobu vai izcilnu, vai nav metinajuma $|akatu,

korozijas iedobumu, svitrojumu (siku paralélu liniju) un kédes nolietojumu, ieklaujot nesosas
virsmas starp kédes posmiem (skatiet Att. MHP0102 lappusé 9). Ja kada no parbaudém
konstatétas nepilnibas, nomainiet kédi. Parbaudiet kédes ellojumu un, ja nepieciesams,

ieellojiet. Skatiet paragrafu “Kravas kéde” sadala “ELLOSANA" lappusé 119.

A UZMANIBU

Pilnu kédes nodiluma apjomu nevar noteikt vizualas parbaudes cela. Ja ir kédes nolieto-
juma pazimes, parbaudiet kédi un kravas skriemeli saskana ar noradijumiem sadala
“Periodiska parbaude”.

>

Nolietota kravas kéde var izraisit kravas skriemela bojajumus. Parbaudiet kravas
skriemeli un nomainiet, ja tas ir bojats vai nodilis.
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5. Kravas kédes virzisana. Parliecinieties, vai metinajumi uz pastavigajiem posmiem neatrodas
uz kédes ritena. Péc nepieciesamibas no jauna uzstadiet kédi. Parliecinieties, vai kéde nav
apversta, sagriezusies vai sapinusies. Ja nepieciesams, noregulgjiet. Skatiet attélu MHP0043
lappusé 10, A. Parliecinieties, vai apakséjais bloks NAV nokritis, nokritot kédei.

6. Uzlimes un birkas. Parbaudiet uzlimju esamibu un salasamibu. Ja tas ir bojatas vai
pazudusas, uzliméjiet jaunas.

Tabula 73: Aka sa$aurinajuma normalais un nepienemamais platums

Normals B Nepienemams Normals A* Nepienemams A*
letilpiba
collas mm collas mm collas mm collas mm
0.25 tonnas 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 tonnas 1.38 35 1.46 37 - = - =

1 tonnas 1.77 45 1.89 48 - = - =

2 tonnas 1.85 47 1.97 50 - = - =

3 tonnas 2.08 52 217 55 - - - -

5 tonnas 244 62 260 66 - o - ©
7.5 tonnas 3n 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10 tonnas - = - = 252 64 2.68 68
20 tonnas - = - = 3.23 82 343 87

* |zméri ir noraditi bez uzstadita aiztura.
Tabula 74: BieZzo parbauzu intervals
Stavoklis
Vieniba
Normals Smags Nopietns
Visu funkcionalas darbibas mehanismu P . . P
. g - Reizi ménesi | Reizi nedéla Reizi diena
nepareiza regulacija un savadas skanas ’
Vincas bremzu sistémas darbibas pareiziba Reizi ménesi | Reizi nedéla Reizi diena
Aki ?tl?l|5t0$l rokasgramata sniegtajam Reizi ménesi | Reizi nedéla Reizi diena
noradém i
Aka aiztura pareiza darbiba Reizi ménesi | Reizinedéla Reizi diena
Krévas 'f_Ede atb_HSTOS' rokasgramata Reizi ménesi | Reizi nedéla Reizi diena
sniegtajam noradém i
!(ra\{as I‘(e.des virzisana atbilstosi razotaju Reizi ménesi | Reizi nedéla Reizi diena
ieteikumiem 4

118 Veidlapa 48489223 Izdevums 5



(L)

Pastavigi veiciet ierakstus, kuros ir atspogulots tadas kravas kédes stavoklis, kas nonemta no
ekspluatacijas ilgtermina kédes parbaudes programmas ietvaros. Precizi ieraksti nosaka attiecibu
starp vizualiem novérojumiem bieZo parbauzu laika un kravas kédes faktisko stavokli, kas
noteikts sadala “Regularas parbaudes”. Kédes specifikacijas skatiet lekartas apkopes informacijas
rokasgramata.

Kravas kédes zinojumi

Vincas, kas netiek lietotas regulari

1. Aprikojumam, kas nav izmantots vismaz vienu ménesi, bet ne vairak ka seSus ménesus, pirms
ta lietosanas javeic parbaude atbilstosi sadalas “Biezas parbaudes”lappusé 117 prasibam.

2. Aprikojums, kas nav izmantots vairak neka seSus ménesus, pirms atkartotas izmantosanas
ir pilnigi japarbauda atbilstosi sadalas “Regularas parbaudes” prasibam. Skatiet iekartas
apkopes informacijas rokasgramatu.

3. Aprikojums, kur$ atradies dikstavé, japarbauda vismaz divreiz gada atbilstosi biezo parbauzu
prasibam.

ELLOSANA
leteicamas smérvielas

Parvadi (31 un 32)
1. Nonemiet uzgrieznus (36) un parvada parsegu (35).
2. Nonemiet veco smérvielu un aizstajiet to ar jaunu.

Tabula 75: Parvadiem ieteicamas smérvielas (31 un 32)

Temperatira Kategorijas veids

No -20 lidz 50 °F (no -29 lidz 10 °C) EP 1 universala litija bazes smérviela

No 30 lidz 120 °F (no -1 lidz 49 °C) EP 2 universala litija bazes smérviela

BRIDINAJUMS

Katru nedélu vai biezak (atkariba no apkop pietnibas) ieellojiet katru kravas kédes

posmu. Jauno smérvielu uzklajiet virs esosas slana..

1. Aki un aka aiztura $arnira punktus ellojiet ar tadu pasu smérvielu, kadu izmantojat kravas
kédei.

2. Lai nonemtu uzkrajusos rasu vai abrazivos putek|us, notiriet kédi ar skidinataju, kura sastava
nav skabes. Péc tirisanas ieellojiet kédi.

3. Izmantojiet Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® vai ISO VG220 lidz 320 (SAE 50W lidz 90 EP)
ellu.

Kravas kéde
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Laat alleen Ingersoll Rand opgeleide technici onderhoud aan dit product uitvoeren. Voor
aanvullende informatie neemt u contact op Ingersoll Rand met de fabriek of de dichtstbijzijnde
distributeur.

Voor llende onder de doc ie raadpleegt u Tabel 76
‘Producthandleidingen’ op pagina 120.
Handleidi | d d load vanaf ingersollrandproducts.com

Het gebruik van andere dan echte Ingersoll Rand vervangingsonderdelen kan resulteren
in veiligheidsgevaren, verminderde werking van gereedschap, meer onderhoud en kan alle
garanties ongeldig maken.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Voor alle communicatie wendt u zich tot de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of
distributeur.

Tabel 76: Producthandleidingen

Onderdeel-/ Onderdeel-/

Publicatie documentnum | Publicatie documentnum
mer mer
48489231 _ 48489249

Productveiligheidhandleiding Ero%l:c?;nderdelen

47589199001 andieiding 47589065001
Productonderhoudhandleiding 48496350

PRODUCTBESCHRIJVING

De KM en KMX reeks Manuele kettingtakel kan worden gemonteerd op de ophangingsas van
een trolley of een permanente montagestructuur. De takel is ontworpen voor het heffen en
zakken van lasten tot nominale capaciteit met minimale inspanning. Om uw takelconfiguratie
te bepalen raadpleeg de capaciteit en het serienummer identificatieplaatje voor informatie over
serie- en modelnummer.

Takels zijn conform de meest recente Europese normen, Classificatie FEM 1 Bm.
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SPECIFICATIES

Uitleg modelcode:
Voorbeeld: KM 025

Reeks:

KM

Capaciteit (Takelcapaciteit wordt uitgedrukt in
metrische ton [1 t = 2200 Ib])

025 = 0,25t(550 Ib) 300 =31(6600 Ib)
050 = 0,5t(1100 Ib) 500=51t(11000 Ib)
100 = 11(2200 Ib) 750=7,5t(16500 Ib)
150 = 1,5t(3300 Ib) 1000 =101t (22000 Ib)
200 = 21 (4400 Ib) 2000 = 20 t (44000 Ib)
Opties:
V= Overbelastingsk

oppeling
X= ATEX Cat. II*
Hef:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)

Handkettingval:

8= 24m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

*Takels zijn ontworpen voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen en zijn conform ATEX-
richtlijn 2014/34/EU. Deze takels bieden corrosiebescherming onder ASTM B117 zoutsproei-

omgeving.
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Tabel 77: Algemene specificaties

Nominale Lastketti Handk Gewid.n Trekken Gewicht zonder

capaciteit ng etting lastketting om te Nf‘ ketting
Model- (per voet) heffen ketting

len verlop

kg | m | mmX X kg | b [ kg | W | en kg b
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KM050 500 1100 5.0X15.0 4.8X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 20.39
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 375 827 1 19.8 43.65
KM500 [ 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 | 134 2.96 340 | 749 2 27.8 61.29
KM750 [ 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 | 189 | 417 350 | 771 3 414 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 | 241 531 360 | 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 | 482 | 1062 | 360 | 794 8 1256 | 276.90

TRANSPORT EN OPSLAG

&  OPGELET

e Transport mag alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel. Ingersoll Rand
kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade als gevolg van onjuist transport of
onjuiste opslag.

De takel transporteren

Ingersoll Rand-hefapparaten worden voor levering geinspecteerd en afdoende verpakt.

Dit product niet gooien of laten vallen.

2. Gebruik een geschikt transportmiddel. Transport en transportmiddel moeten geschikt zijn
voor de omstandigheden ter plaatse.

OPMERKING

Indien er een veiligheidsapparaat voor t p
ingebruikname.

t ig is, verwijder dit dan voor de

De takel opbergen

Sla de takel steeds op in niet-belaste conditie.

Veeg al het vuil en water af.

Smeer de ketting, de haakpennen en de haakvergrendelingspennen.

Plaats op een droge locatie.

Voordat u de terug takel in dienst neemt, moet u de instructies opvolgen voor ‘Takels die niet
regelmatig gebruikt worden’ Raadpleeg het hoofdstuk “INSPECTIE” op pagina 124.
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Omgevingscondities:KM-takels zijn ontworpen voor werking in omgevingstemperaturen tus-
sen-18°C (0 °F) en 54 °C (130 °F).

De takel moet worden geinstalleerd in plaatsen die beweging van de operator toelaten om weg
te blijven van de last en op plaatsen waar de lengte van de lastketting het mogelijk maakt om de
lasthaak te laten rusten op de vloer of het laagste niveau waarop de last rust.

WAARSCHUWING

INSTALLATIE

o Een vallende last kan ver dii of de dood tot gevolg hebben. Voor u begint met
de installatie moet u de Productveiligheidhandleiding door voor alle instal-
latiehoofdstukken.

o Afhankelijk van het gek model mag de takel tot meer dan 41 kg (900 |bs) wegen.

Als onderdelen van de takel vallen, kan dit letsel, de dood of materiéle schade tot
gevolg hebben. Ondersteun de takel vold de tijdens i [}

De KM-reeks manuele kettingtakel moet in verticale positie worden gebruikt om een rechte lijn
te bieden van de bovenste tot onderste haak. De takel moet zo worden geplaatst zodat deze
geen contact met de steunbalken maken indien in gebruik. Bij bediening in nauwe ruimtes
moeten geschikte hefhulpmiddelen of draagriemen worden gebruikt om te voorkomen dat de
takelbehuizing en de handketting geblokkeerd raken.

Zorg ervoor dat operators en personen verantwoordelijk voor de hefinstallatie en bediening
vertrouwd zijn met de ASME B30.16-specificaties alvorens de eenheid in gebruik te nemen. Er
moet voldaan worden aan alle vereisten verbonden met deze specificatie, met inbegrip van
testen, alvorens goedkeuring te geven om de takel te bedienen.

BEDIENING

Bediening van de takel

Indien gericht naar de handkettingzijde van de takel:
1. Trek de rechter handketting (rechtsom) naar beneden om de last naar omhoog te heffen.
2. Trek de linker handketting (linksom) naar beneden om de last naar te laten zakken.

Zorg ervoor dat de lastketting van de takel voldoende lang is om de last op veilige manier te
heffen of te laten zakken. Probeer de takel niet over zijn limieten te zakken.

Gebruik twee operators op 20 ton KM-reeks takels, één op elke van beide handkettingen. Om de
lastketting gecentreerd te houden in de bloksamenstellen, bedien de takeleenheden gelijktijdig
aan dezelfde snelheid. Houd een zelfde hoeveelheid onbelaste ketting onder elke takelbehu-

izing.
&\ WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de lastketting, op 20 ton KM-reeks takels niet opeenhoopt aan een zijde
(onder een takelbehuizing). Over ige belasting op het lastketti ker kan de last

doen vallen die kan leiden tot ernstig letsel, de dood of materiéle schade.

OPMERKING

Het klikgeluid van de pal op het rateltandwiel is normaal tijdens het heffen van een last.
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Overbelastingskoppeling

Sommige takels zijn uitgerust met een glijkoppeling Wanneer u een last probeert te heffen
die zwaarder is dan de capaciteit van de takel, zal de handhendel in de takelbehuizing draaien
zonder de last te heffen.

De overbelastingskoppeling was ingesteld om te glijden bij een nominale instelling van 150 %
nominale belasting met een bereik van +20 %.

INSPECTIE

& WAARSCHUWING

Inspecteer de machine op visuele defecten, bijv vervormingen, schade, barsten, slijtage
en corrosie. In een corrosieve omgeving inspectie, reiniging en smering vaker dan
normaal worden uitgevoerd.

Takels die continu in gebruik zijn, moeten regelmatig aan het begin van elke dienst worden

geinspecteerd. Daarnaast moet u tijdens werking regelmatig visueel controleren of er schade of

sporen van defecten zijn.

1. Bedieningen. Controleer op zichtbare tekenen zoals ongewone geluiden, die op een
mogelijk probleem kunnen duiden. Bedien de takel niet tenzij de ketting vlot door de
takel en het haakblok loopt. Controleer voor “klikgeluiden’, vastlopen of defecten. Het
klikgeluid van de pal op het rateltandwiel is normaal tijdens het heffen van een last. Als de
ketting vastloopt, springt, of overmatig veel geluid maakt, reinig en smeer de ketting. Als
het probleem aanhoudt, vervang dan de ketting. Bedien de takel niet tot alle problemen
zijn gecorrigeerd. Controleer of de handketting vrij kan bewegen zonder vast te lopen of
uitensporig te slepen. De haakstop moet stoppen met bewegen wanneer de handketting
stopt met bewegen.

2. Haken. Controleer op tekenen van slijtage en schade, toegenomen bochtbreedte, gebogen
schacht of gedraaide haak. Vervang haken met een te groot geworden keelopening.
Raadpleeg tekening MHP3272 op pagina 10, A. Bochtbreedte. B. Afstand tussen twee
indicatorpunten. Vervang haken die meer dan 10° gebogen zijn. Raadpleeg tekening
MHPO0111 op pagina 9, A. Gebogen NIET GEBRUIKEN; B. Normaal kan worden gebruikt. Als
de haakvergrendeling voorbij de punt van de haak schiet, dan is de haak gesprongen en
moet deze worden vervangen. Raadpleeg de laatste uitgave van ASME B30.10‘HAKEN’
voor aanvullende informatie. Controleer of de haakondersteuningslagers gesmeerd of
beschadigd zijn. Zorg dat ze gemakkelijk en soepel kunnen ronddraaien. Raadpleeg de
Productonderhoudhandleiding.

3. Haakvergrendelingen. Controleer de werking van de haakvergrendelingen. Vervang ze zo
nodig.

4. Ketting. Controleer elk van de schakels op buigen, barsten in laszones of buigingen,
dwarskerven en groeven, lasspatten, corrosiepitjes, lijnen (minuut parallellijnen) en
kettingslijtage, waaronder lageroppervlakken tussen kettingschakels (zie Tek. MHP0102
op pagina 9). Vervang kettingen die niet voldoen aan één van de inspecties. Controleer
de smering van de ketting en smeer zo nodig. Zie “Lastketting” in hoofdstuk “SMERING" op
pagina 127.

Regelmatige inspectie
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De volledige omvang van kettingslijtage kan niet worden bepaald door een visuele
inspectie. Bij indicatie van slijtage controleert u de ketting en laadkatrol volgens de
instructies in “Periodieke Inspectie”.

Een versleten lastketting kan de laadkatrol beschadigen. Inspecteer de laadkatrol en
vervang deze indien beschadigd of versleten.

tn

Inschering lastketting. Zorg dat lassen op staande schakels niet in de buurt van het
kettingwiel liggen. Installeer de ketting opnieuw indien nodig. Zorg dat de ketting niet is
omgeslagen of gedraaid, en dat er geen kink in zit. Pas aan zoals vereist. Raadpleeg tekening
MHP0043 op pagina 10, A. Zorg ervoor dat het onderste blok NIET omgedraaid is door de
kettingverlopen.

Labels en tags. Controleer of de labels aanwezig en leesbaar zijn. Vervang de labels indien
ze beschadigd zijn of ontbreken.

o

Tabel 78: Haakbocht normaal en verwijderde breedte

Normaal B Verwijderen B Normaal A* Verwijderen A*
Capaciteit
inch mm inch mm inch mm inch mm
0.25 ton 1.40 355 1.50 38 - = - -
0.5 ton 1.38 35 1.46 37 - o - =
1ton 1.77 45 1.89 48 - = - o
2ton 1.85 47 1.97 50 - = - =
3ton 2.08 52 217 55 - = - =
5ton 244 62 2.60 66 - = - =
7.5ton 3.1 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10ton - = - = 2.52 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87

* Afmetingen zijn zonder installatie van vergrendeling.
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Tabel 79: Frequent inspectie-interval

Voorwaarden
Onderdeel
Normaal Zwaar Ernstig
Alle werkende bedrijfsmechanismen voor
verkeerde afstelling en ongebruikelijke Maandelijks Wekelijks Dagelijks
geluiden
Remsysteem takel voor gepaste werking Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Haken,lvglgens advies beschreven in de Maandelijks Wekelijks Dagelijks
handleiding
Haakvergrendeling voor correcte functie Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Lastketting, volgens advies beschreven in " " "
de handleiding Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Lastketting, volgens advies beschreven in . . -
de handleiding Maandelijks Wekelijks Dagelijks

Ladingkettingverslagen

Er moeten als onderdeel van een uitgebreid kettinginspectieprogramma verslagen worden
bijgehouden met daarin gedocumenteerd de conditie van de ladingkettingen die uit dienst
worden gehaald. Nauwkeurige verslagen zullen een verband leggen tussen de visuele
observaties die werden genoteerd tijdens ‘Regelmatige Inspecties’ en de feitelijke conditie
van de ladingketting zoals die werd geconstateerd door ‘Periodieke Inspecties’ Raadpleeg de
Informatiehandleiding voor Productonderhoud.

Takels niet in regelmatige dienst

1. Apparatuur die gedurende een maand of meer niet is gebruikt, maar minder dan zes
maanden, moet worden geinspecteerd volgens de vereisten van Regelmatige inspectieop
pagina 124 voordat ze in dienst wordt genomen.

2. Apparatuur die langer dan zes maanden niet is gebruikt dient een volledige inspectie
te krijgen volgens de vereisten van een ‘Periodieke inspectie’ voordat ze in dienst wordt
genomen. Raadpleeg de Informatiehandleiding voor Productonderhoud.

3. Standby-apparatuur dient minstens halfjaarlijks te worden gecontroleerd volgens de
vereisten van de ‘Regelmatige-inspectie’
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SMERING
Aanbevolen smeermiddelen
Tandwielen (31 en 32)

1. Verwijder moeren (36) en tandwielkast (35).
2. Verwijder oud vet en vervang het met nieuw.

Tabel 80: Aanb len smeermiddelen voor dwielen (31 en 32)
Temperatuur Klassetype
-29 °Ctot 10 °C (-20 °F tot 50 °F) EP 1 vet op basis van lithium geschikt voor

alle toepassingen

-1 °Ctot 49 °C (30 °F tot 120 °F) EP 2 vet op basis van lithium geschikt voor
alle toepassingen

Lastketting

&\ WAARSCHUWING

Smeer elke schakel van de ladingketting wekelijks of nog vaker, afhankelijk van de mate

van gebruik. Breng een nieuwe laag smeermiddel aan over de bestaande laag.

1. Smeer de scharnierpunten van de haak en haakvergrendeling met hetzelfde smeermiddel
waarmee ook de ladingketting is gesmeerd.

2. Reinig de ketting met een zuurvrij oplosmiddel om roest en schuurstofophopingen te
verwijderen. Smeer de ketting na reiniging.

3. Gebruik Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® of een ISO VG220 tot 320 (SAE 50W to 90 EP)
olie.
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Tabell 81: Produktveiledninger

Del/ Del/
Utgave dokumentnum | Utgave dokumentnum

mer mer
Héandbok for 48489231 Informasjonshandbok 48489249
produktsikkerhetsinformasjon 47589199001 for produktdeler 47589065001
Informasjonshandbok for
produktvedlikehold 48496350

PRODUKTBESKRIVELSE

KM og KMX serien Handtalje kan monteres til opphenget pa en vogn eller en permanent
struktur. Taljen er laget for & lofte og senke last opp til nominell kapasitet med minimal kraft. For
4 fastsla taljekonfigurasjonen, se typeskiltet med kapasitet og serienummer for informasjon om

serienummer og modellnummer.

Alle taljene er i samsvar med de aktuelle europeiske standardene, klassifisering FEM 1 Dm.
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SPESIFIKASJONER

Forklaring av modellkode:
Eksempel: KM 025 v - 10 - 8

Serie:

KM

Kapasitet (oppgitt i tonn [1 t = 2200 |b])

025 = 5501b(0.251) 300=6600 b (3t)
050 = 11001b (0.51) 500=110001b (5t)
100 = 22001b (11) 750=165001b (7.5 1)
150= 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10t)
200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)

Alternativer:

Overbelast
V= . .
ningskopling
= ATEX-kat. II*
Loft:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)

Lengde pa handkjetting:

8= 24m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* Taljer er konstruert for bruk i potensielt eksplosive miljger og er i samsvar med ATEX-direktiv
2014/34/EU. Disse taljene er korrosjonsbeskyttet i henhold til ASTM B117 om miljger med
saltsprut.
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Tabell 82: Generelle spesifikasjoner

Nominell Lastkjet- | Handkjet- \ vil.(' pa Trekk for & Vekt uten
kapasitet ting ting astkjetting lofte Antall kjetting
Model- (per fot) N
ler kjet-
mm X mm X tinger
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib kg Ib
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 50X15.0 48X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 B7b) 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 4.4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X25.0 482 | 10.62 36.0 794 8 125.6 276.90
TRANSPORT OG LAGRING

o Transport ma kun utfgres av kvalifisert personell. Det patas intet ansvar for skader som
folge av feilaktig transport eller feilaktig lagring.

Transportering av taljen

Taljer fra Ingersoll Rand er kontrollert og hensiktsmessig emballert for levering.
1. lkke kast eller slipp ned dette produktet.

2. Bruk hensiktsmessige transportmidler. Transporten og transportmiddelet ma vaere egnet for
lokale forhold.

MERK

o Dersom produktet er utstyrt med transportsikring, ma denne fjernes far bruk.

Oppbevaring av taljen

wAwN =

“INSPEKSJON" pa side132.

130

Taljen mé alltid oppbevares uten last.
Tork av alt smuss og vann.
Smer kjettingen, krokpinner og sperrepinner.
Plasser pa et tort sted.
For taljen blir tatt i bruk igjen, felg anvisningene for “Taljer ikke i reguleer bruk”. Se avsnittet
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Miljeforhold: Taljer i KM-serien er konstruert for a brukes i temperaturer mellom 0 °F (-18 °C) og
130 °F (54°C).

Taljen m& monteres pa et sted der operatgren kan bevege seg og samtidig holde seg klar av
lasten, og slik at kjettingen er lang nok til at lastkroken kan hvile pa gulvet eller pa det laveste

nivaet der lasten hviler.
& ADVARSEL

e En fallende last kan fore til per kade eller dedsfall. For ing, se
produktsikkerhet som omhandler alle aspektene av monteringen.

MONTERING

handbhok

for

e Avhengig av valgt modell, kan taljen veie mer enn 90 Ibs (41 kg). Dersom deler av taljen
faller ned, kan dette fore til personskade, ded eller materielle skader. Taljen ma vaere
stgttet under monteringen.

KM-serien Handtaljen ma brukes i vertikal posisjon for a gi en rett linje fra topp- til bunnkroken.
Taljen ma plasseres slik at den ikke kommer i kontakt med stgttestrukturen under bruk. Ved bruk
i begrensede omrader, mé det brukes egnede lofteanordninger eller stropper for a forhindre at
ramme og handkjetting blir hindret.

Operaterer og personer som er ansvarlige for montering og vedlikehold, ma vaere kjent med
spesifikasjonen ASME B30.16 for utstyret tas i bruk. Alle kravene i denne spesifikasjonen,
inkludert testing, ma vaere oppfylt for taljen kan godkjennes for bruk.

BETJENING

Betjening av taljen

Nér du star vendt mor handkjettingen:
1. Trekk ned den hgyre handkjettingen (med klokken) for a heve lasten.
2. Trekk ned den venstre handkjettingen (mot klokken) for & senke lasten.

Sorg for kjettingen er lang nok til & heve eller senke lasten pé en forsvarlig mate. Ikke forsek &
senke taljen lenger enn den er beregnet for.

Pa taljer i KM-serien med 20 tonn kapasitet, ma det vaere operatgrer, én pa hver av de to
handkjettingene. For a holde lastkjettingen sentrert i blokken, ma taljene betjenes samtidig og i
samme hastighet. Det ma vaere like lang kjetting uten last under hvert taljehus.

& ADVARSEL

Ikke la kjettingen pa taljer i KM-serien med 20 tonn kapasitet fa samle seg opp pa én
side (under ett taljehus). For hoy last pa kjettingen kan fore til skade pa kjettingkloen,
som videre kan fore til at lasten faller, noe som kan resultere i alvorlig personskade, dod

eller materielle skader.
MERK

Det heres en klikking fra sperrehaken pa skr julet nar lasten blir hevet.

Overbelastningskopling

Enkelte taljer er utstyrt med en friksjonsskive. Dersom du prover a lofte en last som overstiger
kapasiteten pa taljen, vil handkjettingen ga rundt i taljehuset, men lasten vil ikke bli lftet.
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Overbelastningskoplingen er satt til & utlases ved en nominell innstilling pa 150% av nominell
last med en toleranse pa +20%.

INSPEKSJON
Hyppig inspeksjon
& ADVARSEL
Inspi: h for visuelle defek f.eks. defor j skade sprekkd |
litasje og korrosj ker. | et korrosivt miljo skal du inspisere, rengjore og smore

hyppigere enn vanlig.

Pa taljer som brukes kontinuerlig, bor operatgren foreta inspeksjoner ved starten av hvert skift. |
tillegg ber det utferes visuelle inspeksjoner for a se etter skader eller tegn pa funksjonsfeil.
Drift Se etter visuelle tegn eller her etter unormale lyder som kan tyde pa en potensiell

feil. Ikke bruk en talje med mindre kjettingen mates jevn gjennom taljen og krokblokken.
Her etter “klikking’, fastkjoring eller funksjonsfeil. Det heres en klikking fra sperrehaken pa
skrallehjulet nar lasten blir hevet. Hvis kjettingen kjorer seg fast, hopper, eller lager mye stay,
ma den rengjeres og smeres. Hvis problemet vedvarer ma du skifte ut kjettingen. Ikke bruk
taljen for alle problemene har blitt korrigert. Sjekk at handkjettingen beveger seg fritt uten
problemer, og uten for mye motstand. Kroken skal stoppe a bevege seg nar handkjettingen
stopper a bevege seg.

Kroker. Se etter slitasje eller skader, gkt halsbredde, bayd skaft eller vridning av kroken.
Skift ut kroker som overstiger halsdpningen. Det henvises til tegn. MHP3272 pa side 10,

A. Halsbredde. B. Avstand mellom to indikatorpunkter. Skift ut kroker som overstiger en
vridning pa 10°. Det henvises til tegn. MHPO111 pa side 9, A. Vridd - IKKE BRUK. B. Normal

- kan brukes. Hvis kroksperren griper forbi toppen til kroken, er kroken sprukket og ma
skiftes ut. Se den siste utgaven av ASME B30.10 'HOOKS' for mer informasjon. Kontroller
krokstottelagrene for smering og skade. Forsikre deg om at de beveger seg enkelt og jevnt.
Se informasjonshandboken for produktvedlikehold.

3. Kroksperrer. Sjekk at kroksperrene fungerer. Skift ut om nedvendig.

Kjetting. Undersok hver av leddene for bgyninger, sprekker i sveisede omréader eller skuldre,
tverrgaende hakk og uthulinger, sveiseperler, korrosjonsfordypninger, skuringsstriper (sma
parallelle striper) og kjettingslitasje, inkludert baerende flater mellom kjettingleddene (se
Figur MHP0102 pé side 9). Skift ut en kjetting som ikke bestar inspeksjonen. Sjekk smaringen
pé kjettingen og smer opp om nedvendig. Se “Lastkjede” i punkt “LUBRICATION" pa side 134.

o Hele omfanget av kjettingslitasje kan ikke fastslas kun ved visuell inspeksjon. Ved
indikasjoner pa kjettingslitasje, ma kjettingen og lasttrinsen inspiseres i henhold til
instruksjonene under “Periodevis inspeksjon”.

N

B

En slitt kjetting kan skade lasttrinsen. Sjekk lasttrinsen visuelt, og skift den ut hvis den
er skadet eller slitt.

Lastkjettingforing. Forsikre deg om at sveisepunkter pé staende ledd er borte fra
kjettinghjulet. Monter kjettingen pa nytt etter behov. Forsikre deg om at kjettingen ikke er
vridd eller knekt. Juster etter behov. Det henvises til tegn. MHP0043 pa side 10, A. Forsikre
deg om at bunnblokken IKKE har vippet over.
6. Etiketter og merker. Sjekk at etikettene er pa plass og at de er lesbare. Skift dem ut hvis de
er skadde eller mangler.

wn
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Tabell 83: Normal og unormal halsbredde pa krok

(NO)

" Normal B Ubrukelig B Normal A* Ubrukelig A*
: tomme mm tomme | mm | tomme | mm tomme | mm
0.25 tonn 1.40 355 1.50 38 - o - -
0.5 tonn 1.38 35 1.46 37 - = - =
1tonn 177 45 1.89 48 - = - =
2tonn 1.85 47 1.97 50 - = - =
3tonn 2.08 52 217 55 - = - =
5tonn 244 62 2.60 66 - = - =
7.5tonn 3nm 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10tonn - = - = 252 64 2.68 68
20 tonn - = - = 3.23 82 343 87
* Oppgitte dimensjoner er uten kroksperre.
Tabell 84: Hyppig inspeksjonsintervall
Forhold
Punkt
Normal Kraftig Alvorlig
Bremsesystemet virker som det skal Manedlig Ukentlig Daglig
Kroker, i henhold til veiledning i hdndboken Manedlig Ukentlig Daglig
Kroksperre fungerer den skal Manedlig Ukentlig Daglig
Ir_‘aé;tgjs;:(i:rg‘], i henhold til veiledning i Manediig Ukentlig Daglig

Lastekjede rapporter

Opptak bor lagres som dokumenterer tilstanden til lastekjedet, fiernet fra driften som del av
et langsiktig kjede inspeksjonsprogram. Neyaktige protokoller vil etablere et forhold mellom
visuelle observasjoner bemerket i lgpet av hyppige inspeksjoner og virkelig tilstand til
lastekjedet som fastslatt ved ‘Periodiske inspeksjoner’. Referer til informasjonshandboken for

produktvedlikehold for kjedespesifikasjoner.
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Taljer ikke i regulaer bruk

1. Utstyr som har vaert ute av bruk i en periode pa én maned eller lenger, men mindre enn seks
maneder, skal gis en inspeksjon som samsvarer med kravene i “Hyppig inspeksjon”pé side
132 for det blir satt i drift.

2. Utstyr som har vaert ute av bruk i en periode pa over seks maneder skal gis en fullstendig
inspeksjon som samsvarer med kravene i ‘Periodisk inspeksjon’for det blir satt i drift. Se
informasjonshandboken for produktvedlikehold.

3. Reserveutstyr skal bli inspisert minst hvert halvar ifalge kravene i‘Hyppig inspeksjon

SM@RING

Anbefalte smgringsmidler

Gir (31 0g 32)
1. Fjern mutrene (36) og girdekselet (35).
2. Fjern gammelt fett og erstatt med nytt.

Tabell 85: Anbefalt girsmgring (31 og 32)

Temperatur Gradtype
-20° til 50° F (-29° til 10° C) EP 1 flerbruks litiumbasert fett
-1 til 49 °C (30 til 120 °F) EP 2 flerbruks litiumbasert fett

Lastkjetting

& ADVARSEL

h,

ig av brukst

Smer hvert ledd pa lastkjettingen ukentlig eller oftere, a
Pafar nytt smgremiddel over det eksisterende laget.
. Smer dreiepunktene pa krok og kroksperre med samme type smoremiddel som brukes pa
kjettingen.
2. Forafjerne rust eller slipestav som har samlet seg opp, kan kjettingen rengjores med et
syrefritt lasemiddel. Etter rengjering ma kjettingen smeres.
3. Bruk Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en ISO VG220 til 320 (SAE 50W til 90 EP) olje.

YPPI9!
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Zezwala¢ wytgcznie przeszkolonym technikom Ingersoll Rand na dokonywanie konserwacji
tego produktu. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w zaktadach Ingersoll Rand lub u
najblizszego dystrybutora.

Dodatkowa dok ja jest omowi w Tabela 86 ‘Instrukcje informacyjne dotyczace
produktu’ na stronie 135.

Instrukcje obstugi mozna pobra¢ z witryny ingersollrandproducts.com
Uzywanie innych cze$ci zamiennych niz oryginalne czesci Ingersoll Rand moze powodowaé
niebezpieczenstwo, zmniejszenie wydajnosci, koniecznos¢ czestszego wykonywania czynnosci

konserwacyjnych oraz utrate wszelkich gwarangji. Instrukcja zostata pierwotnie napisana w
jezyku angielskim.

Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego biura Ingersoll Rand lub dystrybutora.

Tabela 86: Instrukcje informacyjne dotyczace produktu

Numer Numer

Publikacja czesci/ Publikacja czesci/

dokumentu dokumentu
Instrukcja informacyjna 48489231 Instrukcia informacyina 48489249
dotyczaca bezpieczenstwa L y duk Y
produktu 47589199001 | C2&>¢i produktu 47589065001
Instrukcja |r_1'formacyjna 48496350
konserwacji produktu

OPIS PRODUKTU

Wciagnik taricuchowy reczny serii KM i KMX mozna montowac do watka zawieszenia wozka lub
statej konstrukgji nosnej. Wciggnik jest przeznaczony do podnoszenia i opuszczania tadunkéw

o masie mniejszej lub réwnej nosnosci znamionowej przy minimalnym wysitku. Aby okresli¢
konfiguracje wciagnika, nalezy zapoznac sie z informacjami o no$nosci, numerze seryjnym i
numerze modelu umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j.

Weciagniki spetniaja wymagania najnowszych europejskich norm, wedtug klasyfikacji FEM 1 Dm.
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DANE TECHNICZNE
Objasnienie kodu modelu:
Przyktad: KM 025 v - 10 - 8
Seria:
KM
Nosnos¢ (wyrazona w tonach metrycznych
[1t=2200 Ib])
025 = 0,25t(550 Ib) 300 =31(6600 Ib)
050 = 0,5t(1100 Ib) 500=51t(11000 Ib)
100 = 11(2200 Ib) 750=7,5t(16500 Ib)
150= 1,5t(3300 Ib) 1000 =101 (22000 Ib)
200 = 21 (4400 Ib) 2000 = 20 t (44000 Ib)
Opcje:
Ve Sprzegto

przecigzeniowe
X= ATEX Kat. II*

Podnoszenie:

10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)
Obnizanie taficucha
recznego:

8= 24 m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

*Wciagniki sg przeznaczone do eksploatacji w srodowisku potencjalnie wybuchowym i sa
zgodne z dyrektywa ATEX 2014/34/UE. Wciggniki zapewniaja ochrone przed korozjg zgodnie z
norma ASTM B117 dotyczaca atmosfery mgty solnej.
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Tabela 87: Ogélne dane techniczne

Obcigzenie
s |
Nosnosé tancuch tancuch tancucha P . N Masa bez
" podnoszenia Liczba
znamionowa nosny reczny nosnego tadunk . tancucha

Modele (na stopg) acun'e! clegien

nominal- taricuch

nego owych

mm X mm X
kg Ib . . kg b kg b kg b
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15

KM050 500 1100 5.0X15.0 4.8X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 79.4 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 B7i5} 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 5.0X250 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 [ 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 | 189 | 417 350 | 771 3 414 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 | 241 531 360 | 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 | 482 | 1062 | 360 | 794 8 1256 276.90

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

WAGA

e Transport moze byé wykonywany tylko przez uprawniony personel. Zadne uszkodzenie
t kutek ni idk go t! portu lub niewtasciwego przechowywania nie

P P
jest objete gwarancja.

Transportowanie wciagnika

Urzadzenia podnoszace firmy Ingersoll Rand sg przed dostawa sprawdzane i odpowiednio

pakowane.

1. Nie wolno rzucac¢ produktem ani go upuszczac.

2. Uzywac odpowiednich srodkéw transportu. Sposéb transportu i srodki transportu musza by¢
dostosowane do miejscowych warunkow.

INFORMA

o Jezeli na czas transportu enie, nalezy je wy ¢ przed

przekazaniem ur ia do eksploatacji

Przechowywanie wciagnika

1. Wciagnik nalezy zawsze przechowywac bez obcigzenia.
2. Wytrze¢ catkowicie zabrudzenia i wode.
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Nasmarowac tancuch, sworznie hakow i sworznie zatrzaskdw hakow.

Umiescic¢ urzadzenie w suchym miejscu.

Przed wznowieniem eksploatacji wciggnika nalezy stosowac sie do instrukeji podanych w
sekcji,Wciagniki nieuzywane regularnie”. Patrz rozdziat, KONTROLE" na stronie 139.

INSTALACJA

u s w

Warunki srodowiskowe: Wciggniki serii KM sg przeznaczone do pracy w temperaturze
otoczenia wynoszacej od -18°C (0°F) do 54°C (130°F).
Przed zainstalowaniem wciagnika nalezy go starannie sprawdzi¢ pod katem ewentualnego

uszkodzenia go podczas transportu. Montaz i instalacja zalezy od lokalnego $rodowiska.
Wciggnik musi by¢ tak zawieszony, aby mogt sie swobodnie ustawiac.

Upadek tadunku grozi obrazeniami lub $miercia. Przed przystapi doi lacji
nalezy zapoznac sig ze wszystkimi rozdziatami dotyczacymi instalacji znajdujacymi sie
w Instrukgji informacyjnej dotyczacej bezpieczenstwa produktu.

W zaleznosci od wybranego modelu masa wciagnika moze przekraczac 41 kg (90 Ib).
Spadajace elementy wciggnika moga spowodowac obrazenia lub smier¢ personelu i/lub
zniszczenie mienia. Przed przystapieniem do instalacji nalezy odpowiednio podeprzec
wciagnik.

Weciagniki faicuchowe reczne serii KM musza by¢ uzywane w pozycji pionowej, aby zapewnic
ciggniecie w linii prostej od gérnego do dolnego haka. Wciggnik podczas uzytkowania musi
by¢ tak ustawiony, aby nie dotykat elementéw nosnych. W trakcie pracy w ograniczonych
przestrzeniach nalezy uzywac odpowiedniego osprzetu do podnoszenia lub zawiesi, aby
zapobiegac zablokowaniu korpusu wciggnika i faricucha recznego.

Przed rozpoczeciem eksploatacji wciggnika nalezy zapoznac operatoréw i osoby odpowiedzialne
za jego instalacje i obstuge z wymogami normy ASME B30.16. Przed zatwierdzeniem wciggnika
do eksploatacji nalezy spetni¢ wszystkie wymagania tej normy, tacznie z testowaniem.

OBSLUGA

Obstuga wciagnika

Patrzac na wciggnik od strony taficucha recznego:

1. Aby podnieéc¢ tadunek, pociggna¢ w dét (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara)
prawy faricuch reczny.

2. Aby obnizy¢ tadunek, pociagna¢ w dét (przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara)
lewy taricuch reczny.

Upewnic sie, ze wciagnik ma wystarczajaca dtugos¢ fancucha nosnego do bezpiecznego pod-
noszenia i obnizania tadunku. Nie prébowac obniza¢ wciggnika poza jego wartos¢ graniczna.

Do obstugi 20-tonowych wciaggnikow serii KM wymaganych jest dwoch operatoréw, po
jednym do obstugi jednego z dwoch recznych taricuchéw. Aby utrzymywac taricuch nosny
wysrodkowany w zespotach blokéw, operowac jednostkami wciggnika rownoczesnie i z ta
sama predkoscia. Pod kazdym korpusem wciggnika musi by¢ utrzymywana jednakowa dtugosé
nieobcigzonego tancucha.
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& OSTRZEZENIE

e W 20-tonowych wciagnikach serii KM nie wolno pozwala¢ na gromadzenie sig taricucha
nosnego z jednej strony (pod jednym korpusem wciagnika). Moze doj$¢ do nadmi-
ernego obcigzenia zakotwienia taricucha nosnego skutkujacego upadkiem tadunku
grozacym powaznymi obrazeniami ciala, $miercia i/lub uszkodzeniem mienia.

INFORMACJA

L Al

Dzwigk zask jacej zapadki mect p
rozlegajacym sie podczas podnoszenia tadunku.

go jest normalnym dzwigckiem

Sprzeglo przecigzeniowe

Niektdre wciggniki wyposazone s w sprzegto poslizgowe. W przypadku préby podniesienia
tadunku, ktérego masa przekracza no$nos¢ wciggnika taricuch reczny bedzie sie obraca¢ w
korpusie wciagnika, ale fadunek nie bedzie podnoszony.

Sprzegto przecigzeniowe jest ustawione na slizganie sie przy wartosci nominalnej wynoszacej
150% obcigzenia znamionowego w zakresie +20%.

KONTROLA

STRZEZENIE

Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem widocznych wad, np. deformacji, uszkodzen, peknig¢,
zuzycia i Sladéw korozji. W sSrodowisku korozyjnym sprawdzenie, czyszczenie i smarowanie
nalezy przeprowadzac czesciej niz w zwyktych warunkach.

Czeste kontrole

Wciggniki stale uzywane nalezy poddawac czestym kontrolom na poczatku kazdej zmiany.
Ponadto podczas regularnej eksploatacji nalezy sprawdzac wzrokowo, czy nie ma zadnej oznaki
uszkodzenia czy usterki.

1. Obstuga. Sprawdzac, czy nie sg widoczne oznaki oraz czy nie s3 emitowane nietypowe
dzwieki mogace oznaczac potencjalny problem. Nie uzywac wciagnika, ktérego taricuch
nie przechodzi swobodnie przez wciagnik i blok haka. Zwracac¢ uwage na odgtosy
trzeszczenia, zakleszczania sie oraz inne odgtosy wadliwego dziatania. Dzwiek zaskakujacej
zapadki mechanizmu zapadkowego jest normalnym dzwiekiem rozlegajacym sie podczas
podnoszenia fadunku. Gdy taricuch zakleszcza sie, przeskakuje lub pracuje zbyt gtosno,
nalezy go wyczyscic i nasmarowac. Jesli problem utrzymuje sig, wymienic taricuch. Nie
uzytkowac wciggnika, dopoki wszystkie problemy nie zostang rozwiazane. Sprawdzac, czy
fancuch reczny przesuwa sie swobodnie, bez zakleszczania sie i nadmiernego oporu. Hak
powinien sie zatrzymywac wraz z zatrzymywaniem taficucha recznego.

2. Haki. Sprawdza¢, czy hak nie jest zuzyty ani uszkodzony, czy szczelina haka nie jest
powiekszona, czy trzon haka nie jest wygiety i czy hak nie jest skrecony. Wymieniac haki z
nadmiernym otwarciem szczeliny. Patrz rys. MHP3272 na stronie 10, A. Szeroko$¢ szczeliny.
B. Odlegtos¢ pomiedzy dwoma punktami wskaznikowymi. Wymienia¢ haki o skreceniu
wigkszym niz 10°. Patrz rys. MHPO111 na stronie 9, A. Skrecony, NIE UZYWAGC; B. Prawidtowy,
mozna uzywac. Jesli zatrzask haka zamyka sie poza koricowka haka, hak jest odksztatcony i
musi zosta¢ wymieniony. Nalezy zapoznac sie z najnowszym wydaniem normy ASME B30.10
‘HAKI, w ktorej podano wiecej informacji. Sprawdzac, czy tozyska podtrzymujace haka nie
sg uszkodzone i czy sa nasmarowane. Sprawdzac, czy obracaja sie tatwo i bez oporu. Patrz:
Instrukcja informacyjna konserwacji produktu.
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. Zatrzaski hakéw. Sprawdzac dziatanie zatrzaskéw hakéw. W razie potrzeby wymienic.

. tancuch. Sprawdzac stan kazdego ogniwa pod katem skrzywien, peknie¢ w miejscach
spawoéw lub na ramionach, poprzecznych wyszczerbien i wyztobien, odpryskow
spawalniczych, wzeréw korozyjnych, prazkéw (niewielkie rownolegte linie) i zuzycia
fanicucha, w tym powierzchni nosnych pomiedzy ogniwami faricucha (patrz Rys. MHP0102 na
stronie 9). Wymieni¢ faricuch, ktory nie spetnia ktéregokolwiek wymogu kontroli. Sprawdzi¢
nasmarowanie faficucha i nasmarowac go w razie potrzeby. Patrz sekcja ,tanicuch nosny” w
rozdziale "SMAROWANIE” na stronie 142.

Catkowitego rozmiaru zuzycia tancucha nie mozna okresli¢ za pomoca kontroli wzro-
kowej. W przypadku zauwazenia jakiejkolwiek oznaki zuzycia taficucha skontrolowac
tancuch i bloczek nosny zgodnie z instrukcjami podanymi w sekcji ,Kontrole okresowe”.

S w

Zuzyty tancuch nosny grozi uszkodzeniem bloczka nos Spr ¢ bloczek nosny i

wymieniac go, gdy jest uszkodzony lub zuzyty.

5. Przep dzanie tancucha nos Upewnic sig, ze spawy na ogniwach prostopadtych
do osi kota taricuchowego znajduja sie po stronie przeciwnej w stosunku do kota
faricuchowego. Jesli to konieczne, nalezy przeinstalowac taricuch. Upewnic sig, ze faricuch
nie jest odwrécony, skrecony ani zapetlony. Jesli to konieczne, poprawic. Patrz rys. MHP0043
na stronie 10, A. Upewnic sig, ze dolny blok NIE jest przerzucony przez ciegna faricuchowe.

. Etykiety i oznaczenia. Sprawdzac¢, czy etykiety znajdujq sie na swoim miejscu i czy sg
czytelne. W razie potrzeby nalezy je umieéci¢/wymienic.

o

Tabela 88: Szerokos¢ prawidtowa i szerokos¢ zuzycia szczeliny haka

Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢

Nocnadé prawidiowa B zuzycia B prawidiowa A* zuzycia A*
cal mm cal mm cal mm cal mm

0.25 tony 1.40 355 1.50 38 - = - =

0.5 tony 1.38 35 1.46 37 - = - =

1tona 1.77 45 1.89 48 - = - =

2 tony 1.85 47 1.97 50 - = - =

3 tony 2.08 52 217 55 - = - =

5ton 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tony 3.1 79 323 82 2.52 64 2.68 68
10 ton - = - = 2.52 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87

*Wymiary bez zainstalowanego zatrzasku.
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Tabela 89: Czestotliwos¢ czestych kontroli

@

katem zgodnosci z zaleceniami producenta

Warunki
Element
Normalne Trudne Bardzo
trudne

Wszystkie dziatajgce mechanizmy robocze
pod katem rozregulowania i nietypowych Co miesiac Co tydzien Codziennie
dzwiekow
Uklaq hamu!cgwy wc@gnlka pod katem Co miesiac Co tydzien Codziennie
prawidtowosci dziatania
Hakl' zggdnle z wytycznyml podanymi w Co miesiac Co tydzien Codziennie
instrukcji obstugi
Zaf(rzas!( haka pod katem prawidtowosci Co miesiac Co tydzien Codziennie
dziatania
tancuch nosny, zgodﬂle ‘ wyt_ycznyml Co miesiac Co tydzien Codziennie
podanymi w instrukcji obstugi
Przeprowadzenie faricucha no$nego pod Co miesiac Co tydzien Codziennie

Raporty tanicucha nosnego

W ramach dtugoterminowego programu kontroli faricucha nosnego nalezy prowadzi¢
dokumentacje, wskazujaca stan tego faricucha po wycofaniu z eksploatacji. Doktadne zapisy
pozwola okresli¢ zwigzek pomiedzy ogledzinami zanotowanymi podczas ‘czestych kontroli’

a faktycznym stanem faricucha nosnego ustalonym podczas ‘przegladéw okresowych’ Dane
techniczne taricucha znajduja sie w Instrukcji informacyjnej dotyczacej konserwacji produktu.

Wciagarki niebedace w ciagtej eksploatacji

1. Przed uruchomieniem sprzetu, ktéry byt nieuzywany przez jeden do szesciu miesiecy, nalezy
wykonac peten przeglad w oparciu 0 wymagania. “Czeste przeglady”na stronie 139.

2. Przed uruchomieniem sprzetu, ktéry byt nieuzywany przez ponad sze$¢ miesiecy, nalezy
wykonac peten przeglad w oparciu 0 wymagania opisane w czesci ‘Przeglady okresowe’
Patrz: Instrukcja informacyjna konserwacji produktu.

3. Sprzet nieuzywany nalezy sprawdzac co najmniej raz na pét roku w oparciu o wymagania

opisane w czesci‘Czeste kontrole’
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Zalecane smary

SMAROWANIE

Kota zgbate (31i32)
1. Odkreci¢ nakretki (36) i zdjac ostone kota zebatego (35).
2. Usunac stary smar i nanies¢ nowy.

Tabela 90: Zalecane smary do két zebatych (31i32)

Temperatura Klasa Typ

od -29° do 10°C (od -20° do 50°F) Uniwersalny smar litowy EP 1

od -1° do 49°C (od 30° do 120°F) Uniwersalny smar litowy EP 2

& OSTRZEZENIE

Co tydzien lub czesciej, zaleznie od warunkéw eksp ji, nalezy ¢ kazde

ogniwo taricucha nosnego.

1. Smarowac kazde ogniwo faricucha nosnego i nowy srodek smarowy naktadac na juz
istniejaca warstwe

2. Jesli jest to wymagane - oczyscic taiicuch rozpuszczalnikiem bezkwasowym, aby usunac rdze
lub pyt $cierny i nasmarowac go.

3. Stosowac srodek Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN lub olej ISO VG220 do 320 (SAE 50 do
90W EP).

tancuch nosny
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Permita que apenas Ingersoll Rand técnicos com formagao desempenhem a manutengao neste
produto. Para informagéo adicional, contacte Ingersoll Rand o Fabricante ou o Distribuidor mais
préximo.

A utilizagdo de pecas sobressalentes que nao sejam pegas sobressalentes originais da Ingersoll
Rand pode colocar a seguranga em perigo, reduzir o desempenho e invalidar todas as garantias.
As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros
idiomas.

Os manuais podem ser descarregados em ingersollrandproducts.com

Consulte todas as comunicag¢des no Ingersoll Rand Gabinete ou Distribuidor mais préximo.

Tabela 91: Manuais de informagoes do produto

Numero da Numero da
Publicacao peca/ Publicacao peca/

documento documento
Manual de Informagoes de 48489231 Manual de Informagoes 48489249
Seguranca do Produto 47589199001 de Pecas do Produto 47589065001
Manual de Informagoes de
Manutengao do Produto 48496350

DESCRICAO DO PRODUTO

A talha manual da Série KM e KMX pode ser montada em gancho aos veios de suspensao de
um pequeno carro ou a uma estrutura de montagem permanente. A talha estd concebida para
elevar e descer cargas até a capacidade nominal com um esfor¢co minimo. Para determinar

a configuragdo da talha, consulte a placa de identificagdo para obter informagdes acerca da
capacidade e do nimero de série, assim como informagdes acerca do nimero do modelo.

As talhas estao em conformidade com as mais recentes Normas Europeias, Classificagdo FEM 1
Dm.
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Explicagao do Cédigo do Modelo:

ESPECIFICACOES

Exemplo: KM 025 v - 10 - 8

Série:

KM

Capacidade (Talha é expressa em Toneladas
Métricas [1t = 2.200 Ib])

025 = 5501b(0.251) 300=6600Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 t) 500=110001b (51t)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.51)
150= 33001b(1.51) 1000 =220001b (10t)
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 1)
Opgoes:
Ve Embraiagem de
Sobrecarga
X= ATEX Cat. II*
Elevagao:
10= 3m (10 pés)
15= 4.5m (15 pés)
20= 6 m (20 pés)
Queda da Corrente
Manual:
8= 24 m (8 pés)
13= 4m (13 pés)
18= 5.5m (18 pés)

* Os guinchos séo concebidos para utilizagdo em ambientes potencialmente explosivos e estao
em conformidade com a Diretiva ATEX 2014/34/UE. Estes guinchos dispéem de protecao contra
corrosdao em ambiente de névoa salina, de acordo com a norma ASTM B117.
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Tabela 92: Especificacoes Gerais

@

Peso da Forga N.°de
Capacidade Corrente Corrente Corrente de necessaria cabos Pesosema
Nominal de Carga Manual Carga para da corrente
Modelos (por pé) elevagdo cor-
ke | mm X X L kg [ b [ ke | b aente | kg Ib
KM025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 350 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 1.55 375 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 1.34 2.96 340 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 | 9.0X27.0 50X25.0 1.89 417 350 771 3 41.4 91.27
KM1000 [ 10000 | 22000 [ 9.0X27.0 50X25.0 241 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 [ 20000 | 44000 [ 9.0X27.0 50X25.0 4.82 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

& ATENCAO

e O transporte apenas pode ser efectuado por pessoal qualificado. Nao sao aceites quais-
danos

quer responsabilidades por q

mento inapropriados.

Transporte da Talha

Os dispositivos de elevagao da Ingersoll Rand séo inspeccionados e adequadamente
embalados antes de serem entregues.

1. N&o incline nem deixe cair este produto.

2. Utilize meios de transporte adequados. O transporte e os meios de transporte devem ser
adequados para as condi¢des locais.

® No caso de existir um di:

NOTA

p

iniciar o comissionamento.

Armazenamento da Talha

nmhrwN =

itivo de

9

caparaot

A talha deve ser sempre armazenada sem qualquer carga.
Limpe toda a sujidade e dgua.
Oleie a corrente, os pinos do gancho e os pinos do trinco do gancho.
Guarde num local seco.
Antes de voltar a colocar a talha em utilizagao, siga as instru¢oes de “Talhas que Néo Sao

de transporte ou armazena-

te, retire-o antes de

Utilizadas Regularmente”. Consulte a seccao “INSPECCAO” na pagina 147.
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INSTALACAO

Condigoes Ambientais:As talhas da Série KM estdo concebidas para serem operadas em tem-
peraturas ambiente entre 0°F (-18°C) e 130°F (54°C).

A talha deve ser instalada em locais que permitam que o operador fique afastado da carga e

em locais nos quais o comprimento da corrente de carga permita que o gancho de carga fique
apoiado no chao ou no nivel mais baixo no qual a carga esteja apoiada.

AVISO

. A queda de uma carga pode provocar lesdes graves ou a morte. Antes de proceder a
lagéo, c o | de Informagées de Seguranca do Produto para obter
informagdes acerca de todas as sec¢es da instalagao.

e D dendo do modelo seleccionado, a talha pode pesar mais de 90 libras. (41 kg). Se
delxar cair componentes da talha, estes componentes podem provocar lesées ou causar
danos materiais. Suporte ad d atalhad ail lagao.

A talha manual da Série KM tem de ser utilizada na vertical para assegurar um esforco de
tracgao recto desde a parte de cima do gancho até a parte inferior do mesmo. A talha tem de ser
posicionada de modo a que quando estiver a ser utilizada nao entre em contacto com quaisquer
elementos de suporte. Sempre que a talha for operada em éreas limitadas, deverao ser utilizados
dispositivos de elevagao ou lingas para evitar que o corpo da talha e a corrente manual sofram
qualquer obstrugao.

Antes de colocar a unidade em funcionamento devera familiarizar os operadores e todas as
pessoas responsaveis pela instalacao, pela manutencao e pela reparagao da talha com todas

as especificagdes ASME B30,16 aplicaveis. Para que a operacéo da talha possa ser aprovada é
necessario todos os requisitos destas especificagdes, incluindo os testes, terem sido satisfeitos.

FUNCIONAMENTO

Operacao do guindaste

De frente para o lado da corrente manual da talha:

1. Puxe para baixo a corrente direita (no sentido dos ponteiros do reldgio) para levantar a carga.

2. Puxe para baixo a corrente esquerda (no sentido contrario ao dos ponteiros do rel6gio) para
descer a carga.

Certifique-se de que a talha possua um comprimento adequado da corrente de carga para
levantar ou descer a carga de forma segura. Nao tente descer a talha para além do respectivo
limite.

No caso das talhas da série HM de 20 toneladas, a talha tem de ser operada por dois operadores,
um em cada uma das correntes manuais. Para que a corrente de carga seja mantida centrada
nas unidades do bloco, as unidades da talha tém de ser operadas simultaneamente e a mesma
velocidade. Tem de ser mantida uma quantidade igual de corrente sem carga por baixo de cada

corpo da talha.
AVISO

No caso das talhas da Série KM de 20 toneladas, ndo deve permitir que a corrente

de carga se acumule de um dos lados (por baixo de um dos corpos da talha). Se isso
acontecer, o elemento de ancoragem da corrente de carga podera ser submetido a

uma carga excessiva, o que podera fazer com que a carga caia, e, desta forma, dar azo a
morte, lesdes ou a danos materiais.
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e E normal ouvir-se um ruido seco intermi dali daeng de catraca
quando esta a ser elevada uma carga.

Embraiagem de Sobrecarga

Algumas talhas estao equipadas com uma embraiagem deslizante. Ao tentar elevar uma carga
que exceda a capacidade da talha, a corrente manual ird rodarno corpo da talha mas a carga nao
sera elevada.

A embraiagem de sobrecarga foi definida para deslizar com uma defini¢do nominal de 150% da
carga nominal com um intervalo de +20%.

INSPECCAO
Inspecgao Frequente
AVISO
Inspecione a unidade q a defeitos visuais, por plo, deformacgdes, danos, rachas,

desgaste e marcas de corrosao. Num ambiente corrosivo, proceda a inspecao, limpeza e

lubrificacao com mais frequéncia do que o normal.

No caso de talhas que sejam utilizadas constantemente, a inspecgao frequente deve ser levada a

cabo no inicio de cada turno. Além disso, deverao ser feitas inspecgdes visuais durante o servico

normal, a fim de detectar eventuais danos ou evidéncias de mau funcionamento.

1. Operagoes. Esteja atento a indicios visuais ou ruidos anormais, pois estes poderao indicar
um potencial problema. Nunca opere uma talha cuja corrente nao passe livre e suavemente
através da talha e do bloco do gancho. Esteja atento a ruidos secos intermitentes, a prisdes
e a um mau funcionamento. E normal ouvir-se um ruido seco intermitente da lingueta da
engrenagem de catraca quando estd a ser elevada uma carga. Se a corrente ficar presa, saltar
ou fizer demasiado barulho, limpe a corrente e lubrifique-a. Se o problema persistir, substitua
a corrente. Nao opere a talha até todos os problemas terem sido eliminados. Certifique-se
de que a corrente manual se move liviemente e sem prender ou oferecer uma resisténcia
excessiva. O gancho devera deixar de se deslocar quando a corrente manual deixar de se
deslocar.

2. Ganchos. Certifique-se de que ndo apresentam desgaste nem danos, de que a garganta
ndo se apresenta mais larga, de que a respectiva haste nao esta dobrada e de que o gancho
ndo esta torcido. Substitua os ganchos que excedam a abertura de garganta. Consulte o
desenho MHP3272 na pégina 10, A. Largura da garganta: B. Distancia entre dois pontos
indicadores. Substitua os ganchos que excedam uma dobra de 10°. Consulte o desenho
MHPO111 na pagina 9, A. Torcido NAO UTILIZAR; B. Normal, pode ser utilizado. Se o trinco
do gancho se prender para |a da ponta do gancho, isso significa que o gancho esta torcido
e tem de ser substituido. Consulte a edigdo mais recente de ASME B30.10 “GANCHOS" para
obter informacgdes adicionais. Certifique-se de que as chumaceiras de suporte do gancho
estdo devidamente lubrificadas e nao registam danos. Certifique-se de que rodam fécil e
suavemente. Consulte o Manual de Informagdes de Manutengéo do Produto.

3. Trincos do gancho. Certifique-se de que os trincos do gancho estdo a operar devidamente.
Substitua-os sempre que necessario.
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4. Corrente. Examine cada um dos elos, incluindo nas superficies de apoio entre os elos da
corrente, para se certificar de que nao esta dobrado, ndo tem fissuras nas zonas soldadas
ou nos rebordos, ndo apresenta fissuras transversais ou entalhes, salpicos de solda, pontos
de corrosao, estriamentos (linhas paralelas) e desgaste da corrente (Consulte Desenho

MHP0102 na pagina 9). Substitua sempre uma corrente que nunca tenha ficado aprovada em
qualquer inspecgdo. Verifique a lubrificagdo da corrente e, se necessario, lubrifiquea. Consulte

“Corrente de Carga” na seccéo “LUBRIFICACAO” na pagina 150.

& ATENGAO

0 desgaste total da corrente nao pode ser determinado através de inspecgio visual. A

mais pequena indicacao de desgaste da corrente, inspeccione a corrente e a roldana de

carga de acordo com as instru¢des do ponto “Inspeccao periddica”

Uma corrente de carga desgastada pode danificar a roldana de carga. Inspeccione a

rold de carga e sub a se se ap! danificada ou desgastada.

“n

ndo entrem em contacto com a polia da corrente. Se necessério volte a instalar a corrente.
Certifique-se também de que a corrente nao esteja ao contrario, torcida ou dobrada. Se
necessario rectifique a posicdo da corrente. Consulte o desenho MHP0043 na pégina 10, A.
Certifique-se de que o bloco inferior NAO tenha sido torcido durante a queda da corrente.
Rétulos e Etiquetas. Certifique-se de que estao afixados na unidade e de que sao legiveis.
Substitua os rétulos e as etiquetas danificados ou em falta.

o

Tabela 93: Garganta do gancho normal e Abertura maxima

Passagem da corrente de carga. Certifique-se de que as soldaduras nos elos estacionarios

B Normal ;'\b.ertura A Normal* A l?ertura
Capacidade maximade B maxima de A*
Polegadas | mm | Polegad: mm | Polegad mm | Polegad mm
0.25 ton. 1.40 355 1.50 38 - = - =
0.5 ton. 1.38 35 1.46 37 - = - =
1 ton. 1.77 45 1.89 48 - = - =
2ton. 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 ton. 2.08 52 217 55 - = - =
5 ton. 244 62 2.60 66 - = - -
7.5 ton. 3.11 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10 ton. - = - = 252 64 2.68 68
20 ton. - = - = 3.23 82 3.43 87

* As dimensoes sao indicadas sem o trinco instalado.
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Tabela 94: Intervalo de Inspecgao Frequente

@

recomendacées do fabricante

Condigoes
Item
Normais Pesadas Intensas
Todos os mecanismos de funcionamento
operacionais para detectar ajustes Mensalmente | Semanalmente | Diariamente
incorrectos e sons invulgares
O funcionamento apropriado do Sistema -
prop Mensalmente | Semanalmente | Diariamente
de Travagem da Talha
Ganchos, para verificar a conformidade -
Mensalmente | Semanalmente | Diariamente
com o manual
O funcionamento apropriado do Trinco -
prop Mensalmente | Semanalmente | Diariamente
do Gancho
Corrente de Carga, para verificar a -
. 9a,p Mensalmente | Semanalmente | Diariamente
conformidade com o manual
Passagem da corrente de carga para
verificar a conformidade com as Mensalmente | Semanalmente | Diariamente

Registos sobre a Corrente de Carga

Devem ser mantidos registos documentando a condigdo da corrente de carga retirada de
servi¢o como parte de um programa de inspecgao de corrente a longo prazo. Os registos
precisos estabelecerdo uma relagao entre as observagdes visuais notadas durante as‘Inspecgoes
Frequentes’ e o estado real da corrente de carga como determinado pelas‘Inspecgoes
Periddicas’. Consulte o Manual de Informagao de Manutengao do Produto para obter as

especificagdes da corrente..

Talhas que Nao Sao Utilizadas Regularmente

1. Antes de voltar a ser utilizado, o equipamento que ndo tenha sido utilizado durante um
periodo igual ou superior a um més mas inferior a seis meses deve ser submetido a uma

inspecgao de acordo com os requisitos da “Inspeccao Frequente” na pagina147.

2. Ao equipamento que tem estado inactivo durante um periodo de mais de seis meses deve
ser feita uma inspecgdo completa de acordo com os requisitos de ‘Inspecgao Periddica’ antes
de ser colocado em servigo. Consulte o Manual de Informagao de Manutencéo do Produto.

3. Oequipamento em pausa deve ser inspeccionado pelo menos semestralmente de acordo
com os requisitos de ‘Inspeccéo Frequente”
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Lubrificantes recomendados

LUBRIFICACAO

Engrenagens (31 e 32)
1. Retire as porcas (36) e o carter (35).
2. Remova a massa lubrificante antiga e substitua-a por massa nova.

Tabela 95: Lubrificantes rec dados para Eng gens (31e32)
Temperatura Grau
-20°a50°F (-29°a 10°C) Massa lubrificante EP 1 multitisos a base de litio
30°a120°F (-1°a49°C) Massa lubrificante EP 2 multitisos a base de litio

Corrente de Carga

A AIso

Lubrifique cada elo da corrente de carga semanalmente ou com maior frequéncia,

dependendo dai idade de utilizagao. Aplique o lubrificante novo por cima da camada

de lubrificante antigo.

3. Lubrifique os pontos de rotacdo do gancho e do trinco do gancho com o mesmo lubrificante
que foi utilizado na corrente de carga.

4. Pararemover a acumulagao de ferrugem ou de p6 abrasivo, limpe a corrente com um
solvente isento de acidos. Depois de a limpar volte a lubrificar a corrente.

5. Utilize o 6leo Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ou um 6leo ISO VG220 para 320 (SAE 50W
para 90 EP).
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Permiteti doar tehnicienilor calificati Ingersoll Rand sa efectueze lucrari de intretinere la
acest utilaj. Pentru informatii suplimentare, contactati fabrica sau cel mai apropiat
distribuitor Ingersoll Rand.

Pentru doc tie tehnica supli tara c Itati Tabelul 96 ‘M
despre produse’la pagina 151.

Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrandproducts.com

Utilizarea pieselor de schimb, altele decat cele originale Ingersoll Rand, poate duce la riscuri de
sigurantd, performanta scazuta si costuri de intretinere ridicate si poate anula toate garantiile.
Acet manual a fost conceput in limba engleza.

Trimiteti comunicarile la cel mai apropiat birou sau distribuitor Ingersoll Rand.

cu informatii

Tabelul 96: Manuale cu informatii despre produse

Numar Numar

Data publicarii componenta/ | Data publicarii componenta/

document document
Manual cu informatii privind 48489231 Manual cu informatii 48489249
utilizarea in siguranta a despre piesele de
rodusului 47589199001 | schimb pentru produs | 47589065001
!\/Ianu'al cu informatii privind 48496350
intretinerea

DESCRIEREA PRODUSULUI

Palanul manual cu lant seria KM si KMX poate fi montat pe axul de suspensie al caruciorului sau
pe o structura de fixare permanenta. Palanul este destinat ridicarii si coborarii sarcinilor pana la
capacitatea nominald, cu efort minim. Pentru a determina configuratia palanului dvs., consultati
informatiile privind numarul de serie si numarul modelului de pe placuta cu capacitatea si
numarul de serie.

Palanele sunt in conformitate cu cele mai recente Standarde Europene, Clasificarea FEM 1 Dm..
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Explicare cod model

SPECIFICATII

Exemplu: KM 025 v - 10 - 8

Seria:

KM

Capacitate (este exprimata in tone metrice
[1t=2200 Ib])

025 = 5501b(0.251) 300=6600Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 t) 500=110001b (51t)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.5 1)
150= 33001b(1.51) 1000 = 22000 Ib (10)
200= 44001b (21) 2000 =440001b (20 1)
Optiuni:
Ve Ambreiaj de

suprasarcina
X= ATEX Cat. II*
Ridicare:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)

Cadere lant manual:

8= 24m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

* Palanele sunt destinate pentru utilizare in medii potential explozive si conform Directivei
2014/34/UE ATEX. Aceste palane asigura protectie anticoroziva in atmosfera de pulverizare sarata
sub ASTM B117.
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Tabelul 97: Specificatii generale
Capacitate Lant de Lant Greutate' IaV"! Tragere Greutate
P . de sarcina pentru L
nominala sarcina manual . ;s Nr.de fara lant
(per picior) ridicare 4
Modele coloane
mm X mm X delang
kg Ib o o kg Ib kg b kg b
KM025 250 550 40X120 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KM050 500 1100 5.0X15.0 48X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X250 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X250 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X250 0.70 155 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X250 0.70 155 BZE) 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 [ 9.0X27.0 50X250 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X250 1.89 4.7 35.0 771 3 414 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 125.6 276.90

TRANSPORT $1 DEPOZITARE

e Transportul poate fi realizat doar de catre personal calificat. Nu exista nicio raspundere

pentru daunele produse in urma transportului sau dep ii necoresp e.

Transportarea palanului

Dispozitivele de ridicare Ingersoll Rand sunt inspectate si ambalate corespunzdtor inainte de
livrare.

1. Nuaruncati si nu lasati sa cada acest produs.

2. Utilizati mijloace de transport adecvate. Transportarea si mijloacele de transport trebuie sa fie
adecvate pentru conditiile locale.

NOTA

o 1n cazul in care exista un dispozitiv de siguranta pentru transport, va rugam sa il
indepartati inainte de punerea in functiune.

Depozitarea palanului

. Depozitati intotdeauna palanul fara sarcina.

. Stergeti toata murdaria si apa.

Ungeti lantul, boltul carligului si bolturile clichetului carligului.

. Asezati intr-un loc uscat.

. Inainte de a repune palanul in functiune, urmati instructiunile pentru,Palane neutilizate in
mod regulat”. Consultati sectiunea,INSPECTIA” la pagina 155.

[CIFSERENE,
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Conditii de mediu: Palanele KM sunt proiectate pentru a functiona la temperaturi ale mediului
ambiant intre 0°F (-18°C) si 130°F (54°C).

Tnainte de instalarea palanului, inspectati-| cu atentie pentru a constata posibile deteriorari in
timpul transportului. Asamblarea si instalarea depind de mediul local. Palanul trebuie suspendat
astfel incat acesta sa se poata pozitiona liber.

AVERTIZARE

Caderea unei sarcini poate cauza ranirea sau decesul. inainte de i e, C Itati in

¥

Manualul cu informatii privind siguranta produsului toate sectiunile despre instalare.

INSTALARE

in functie de modelul selectat, palanul poate cantari mai mult de 90 Ibs. (41 kg). in cazul
caderii unor componente ale palanului, acestea pot cauza ranirea, decesul sau daune
materiale. Sustineti in mod adecvat palanul in timpul instalarii

Palanul manual cu lant seria KM trebuie utilizat in pozitie verticald pentru a asigura tragerea in
linie dreapta de la carligul superior la cel inferior. Palanul trebuie pozitionat astfel incat sa nu vina
in contact cu elementele portante in timpul utilizarii. Atunci cand functioneaza in zone limitate,
trebuie utilizate accesorii sau chingi de ridicare adecvate pentru a preveni obstructionarea
corpului palanului si a lantului manual.

Familiarizati operatorii si persoanele responsabile cu instalarea si intretinerea palanului cu
specificatiile ASME B30,16, inainte de punerea in exploatare a unitatii. Toate cerintele acestei
specificatii, inclusiv testarea, trebuie indeplinite inainte de aprobarea functionarii palanului.

OPERARE

Functionarea palanului

Cand sunteti cu fata spre partea cu lantul manual a palanului:

1. Tragetiin jos de lantul manual din dreapta (in sensul acelor de ceasornic) pentru a ridica
sarcina.

2. Tragetiin jos de lantul manual din stanga (in sens contrar acelor de ceasornic) pentru a
cobori sarcina.

Asigurati-va ca palanul are o lungime adecvatd a lantului de sarcind pentru a ridica sau cobori
sarcina in mod sigur. Nu incercati sa coborati palanul dincolo de limita sa.

La palanele seria KM de 20 de tone, utilizati doi operatori, cate unul la fiecare din cele doua
lanturi manuale. Pentru a mentine lantul de sarcina centrat in ansamblurile de blocuri, operati
unitatile de palan simultan si la aceeasi viteza. Trebuie mentinutd o cantitate egala de lant fara

sarcina sub fiecare corp de palan.
AVERTIZARE

La palanele seria KM de 20 de tone, nu permiteti lantului de sarcina sa se acumuleze pe
o parte (sub un corp de palan). Poate sa apara incarcarea excesiva a ancorei lantului de
sarcing, avand ca rezultat caderea sarcinii ce poate provoca raniri grave, decesul sau
daune materiale.
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NOTA

o Sunetul de clic al inchizatorului pe mecanismul cu clichet este normal atunci cand este
ridicata o sarcina.

Ambreiaj de suprasarcina

Unele palane sunt echipate cu un ambreiaj cu alunecare. Cand se incearca ridicarea unei sarcini
care depaseste capacitatea palanului, lantul manual se va roti in corpul palanului dar sarcina nu
va firidicata.

Ambreiajul de suprasarcina a fost reglat pentru a aluneca la o setare nominala de 150% din
sarcina nominala cu un interval £20%.

INSPECTIA

AVERTIZARI

Verificati daca unitatea prezinta defecte vizibile, de ex. deformari, deteriorari, crapaturi,
uzura sau semne de coroziune. In mediu coroziv, verificati, curatati si lubrifiati mai frecvent
decat in mod normal.

La palanele cu functionare continua, trebuie realizate inspectii frecvente la inceputul fiecarui

schimb. in plus, in timpul activitatilor regulate de intretinere trebuie realizate inspectii vizuale,

pentru a depista orice deteriorare sau dovada de functionare defectuoasa.

1. Exploatarea. Inspectati pentru a constata semne vizibile sau zgomote anormale care pot
indica o posibila problema. Nu utilizati un palan decét daca lantul trece prin blocul palan
si carlig cu usurintd. Ascultati daca se aud ,clicuri’, intepeniri sau functionari defectuoase.
Sunetul de clic al inchizatorului pe mecanismul cu clichet este normal atunci cand este
ridicata o sarcina. in cazul in care lantul se blocheaza, sare sau este excesiv de zgomotos,
curatati si lubrifiati lantul. Daca problema persistd, inlocuiti lantul. Nu utilizati palanul decat
dupa ce au fost corectate toate problemele. Verificati daca lantul de méana se misca liber fara
gripare sau rezistenta excesiva. Carligul trebuie sa se opreasca din miscare atunci cand lantul
manual se opreste din miscare.

2. Carlige. Verificati uzura sau deteriorarea, cresterea latimii gatului, indoirea tijei sau rasucirea

carligului. Inlocuiti cérligele care depasesc deschiderea gatului. Consultati Desen. MHP3272

la pagina 10, A. Litimea gétului. B. Distanta intre doud puncte indicatoare. Inlocuiti carligele
care depasesc o rasucire de 10°. Consultati Desen. MHP0111 la pagina 9, A. Rasucit NU

UTILIZATI; B. Normal Poate fi utilizat. In cazul in care clichetul trece de varful carligului,

carligul este deteriorat si trebuie inlocuit. Pentru informatii suplimentare, consultati ultima

editie a ASME B30.10, CARLIGE”. Verificati ca lagérele de sprijin ale carligelor sa fie lubrifiate si
sa nu fie deteriorate. Asigurati-va ca se rotesc usor si fara obstacole. Consultati Manualul de
intretinere a utilajului.

Clichete carlig. Verificati functionarea clichetelor carlig. inlocuiti-le dac este necesar.

4. Lant. Examinati fiecare veriga pentru a constata daca prezintd indoituri, fisuri in zonele
sudate sau ale umerilor, crestaturi si scobituri transversale, stropi de sudura, gropi de
coroziune, striatii (linii paralele foarte mici) si uzura lantului, inclusiv suprafetele lagarelor
intre verigile de lant (Consultati llustratia MHP0102 la pagina 9). inlocuiti lantul care nu trece
oricare dintre inspectii. Verificati lubrifierea lantului si lubrifiati daca este necesar. Consultati
JLantul de sarcind” din sectiunea “LUBRIFIERE" la pagina 158.

Inspectie frecventa

w
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e Amploarea completa a uzurii lantului nu poate fi determinata prin inspectie vizuala.
La orice indicatie de uzura a lantului inspectati lantul si fulia in conformitate cu

instructiunile de la, Inspectia periodica”.

e Un lant de sarcina uzat poate cauza deteriorarea fuliei. Inspectati fulia si inlocuiti-o daca

este deteriorata sau uzata.

5. Infasurarea lantului de sarcina. Asigurati-va c sudurile la zalele fixe sunt intotdeauna la
distanta de roata lantului. Reinstalati lantul dacé este necesar. Asigurati-va ca lantul nu este
rasturnat, rasucit sau cu noduri. Reglati in functie de necesitati. Consultati Desen. MHP0043 la
pagina 10, A. Asigurati-vé ca blocul inferior NU s-a rasturnat prin coloanele de lant.

6. Etichete si indicatoare. Verificati prezenta si lizibilitatea etichetelor. Inlocuiti-le daca sunt
deteriorate sau lipsesc.

Tabelul 98: Gat Carlig Latime Normala si Eliminata

Normal B Eliminat B Normal A* Eliminat A*
Capacitate
inch mm inch mm inch mm inch mm
0.25 tone 1.40 355 1.50 38 - o - o
0.5 tone 1.38 35 1.46 37 - s - =
1 tond 1.77 45 1.89 48 - = - =
2 tone 1.85 47 1.97 50 - = - =
3 tone 2.08 52 217 55 - = - =
5 tone 244 62 2.60 66 - = - =
7.5 tone 3.1 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10tone - = - = 252 64 2.68 68
20 tone - = - = 3.23 82 343 87

* Dimensiunile sunt fara clichet instalat.
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Tabelul 99: Interval inspectii frecvente

D

Conditii
Articol
Normale Grele Severe

Toate mecanismele de operare functionale
pentru constatarea reglajelor incorecte si a Lunar Saptamanal Zilnic
zgomotelor neobignuite
Functionarea adecvata a sistemului de Cs s .

N h Lunar Saptamanal Zilnic
franare al palanului
Carligele, conform indrumaérilor din manual Lunar Saptamanal Zilnic
Functionarea corecta a clichetului carligului Lunar Saptdmanal Zilnic
Lantul de sarcing, conform indrumarilor din ‘s A -

’ Lunar Saptamanal Zilnic

manual
Infasurarea lantului de sarcind pentru
verificarea conformitatii cu Lunar Saptamanal Zilnic
recomandarile producatorului

Rapoarte privind lantul de sarcina

Pastrati inregistrari pentru a documenta starea lantului de sarcina scos din uz, ca parte a
programului de inspectie pe termen lung. Inregistrérile corecte vor stabili relatia dintre
observatiile vizuale semnalate de ‘Inspectiile frecvente’ si starea reala a lantului de sarcina
determinata de ‘Inspectiile periodice’. Pentru specificatii privind lantul, consultati Manualul de

intretinere a utilajului.

Palane fara o utilizare regulata

1. Utilajul care nu a fost folosit intr-un interval de timp de o luna sau mai mult, dar mai putin de
sase luni, va fiinspectat in conformitate cu cerintele din ‘Inspectii frecvente’ la pagina 155,

inainte de a fi pus in functiune.

2. Utilajul care nu a fost folosit pentru o perioada mai mare de sase luni va suferi o inspectie
completd, in conformitate cu cerintele ‘Inspectiei periodice’ inainte de a fi pus in functiune.

Consultati Manualul de intretinere al utilajului.

3. Utilajele auxiliare vor fi inspectate cel putin semestrial, conform cerintelor din ‘Inspectii

frecvente’.
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Lubrifianti recomandati

LUBRIFIERE

Angrenaje (31 5i 32)
1. Indepértati piulitele (36) si capacul angrenajului (35).
2. Indepartati unsoarea veche si inlocuiti-o cu unsoare nous.

Tabelul 100: Lubrifianti recomandati pentru angrenaje (31 si 32)

Temperatura Tip grad
-20°1a 50° F (-29°1a 10° C) Unsoare multifunctionala EP 1 pe baza
de litiu
30°1a120°F (-1°1a 49° C) Unsoare multifunctionala EP 2 pe baza
de litiu

Lantul de sarcina

& AVERTIZARE

Lubrifiati fiecare veriga a lantului de sarcina saptamanal sau mai frecvent, in functie de

severitatea conditiilor de exploatare. Aplicati lubrifiant nou peste stratul existent.

1. Lubrifiati punctele de pivotare ale carligul si clichetului cu acelasi lubrifiant utilizat pentru
lantul de sarcina.

2. Pentru aindeparta rugina sau acumularile de praf abraziv, curatati lantul cu un solvent fara
acid. Dupa curatare, lubrifiati lantul.

3. Utilizati Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® sau un ulei ISO VG220 la 320 (SAE 50W la 90 EP).
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Tab 101: Py TBa no
Homep Homep

My6nukauua vyactn/ My6nnkauma vactn/

AOKYMeHTa AOKYMeHTa
PyKkoBOACTBO MO TeXHMKe 48489231 PykoBopcTtBO No 48489249
6e30nacHoCTV Npu 3anacHbIM YacTAmM Ans
NCNonb3oBaHUM N3genus 47589199001 | uspenus 47589065001
PyKOBOACTBO M0 TEXHUYECKOMY 48496350
06CNyKnNBaHUIO 13fenma

OMUCAHUE N3QENNA

J1a cepna KM 1 KMX LienHbix Taneii ¢ py4YHbIM NPUBOJOM MOXET KPenuTbCA K 0C nopseca
TeNeXKW NN K HeMOBUXKHON MOHTaXKHOI KOHCTPYKLMW. Tanb NnpefjHa3HayeHa Ana nogbéma
1 crycka rpy30B BMOTb 10 HOMVHANIbHOW BENMUMHBI FPY30MOABEMHOCTY NpW 3aTpaTte
MVHUMAaNbHbIX ycunuit. YTo6bl onpeaenutb KOHGUrypaLwio Ballen Tanu, obpaturecs K
nacnopTHoi Tabnnyke ¢ rpy30noAbEMHOCTBIO U CEPUIHBIM HOMEPOM 3a UHbOPMaLiei O
CepUIHOM HOMepe 1 HoMepe Mofenu.

Tanu COOTBETCTBYIOT HOBEMLUVIM €BPOMNECKUM CTaHAapTam, Knaccudumkaumm FEM 1 Dm.
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OnucaHne Koga moaenu

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

Mpumep: KM 025 v - 10 - 8

Cepusn:

KM

lpy3onoAbEMHOCTb(BbIPaXKaeTcA B METPUYECKNX

TOHHax; 1 T= 2200 ¢pyHTOB)

025 550 dpyHTOB 300 = 6600 ¢pyHTOB
- 0,257) (37

050= 1100 dpyHTOB 500 = 11000 ¢yHTOB
- (057 (57

100 = 2200 dpyHTOB 750 = 16500 pyHTOB
L) 757

150 = 3300 dpyHTOB 1000 = 22000 $pyHTOB
T (5m (107

200= 4400 dpyHTOB 2000 = 44000 ¢pyHTOB
T@ (207

Onuyuu:

Ve Mpenoxpa HUTeNnbHas MydTa Ans 3aLuTbl

- OT neperpysk u

X= ATEX, kateropus II*

Mogbém:

10= 3 m (10 $pyToB)

15= 4,5m (15 $pyToB)

20= 6 M (20 dpyTOB)

Ceec pyuHoli uenu:

8= 2,4 m (8 dyTOB)
13= 4 m (13 dpyTos)
18= 5,5m (18 dyTOB)

*Tanu npeaHasHaueHbl 418 UCNONb30BaHUA B MOTEHLMabHO B3PbIBOOMACHbIX Cpefjax 1
cootseTcTBYlOT [lupekTuse ATEX 2014/34/EU. inA 3TuX Taneil npesycmMoTpeHa 3aliuTa ot
KOppO3uK B Cpefie ConeBoro TymaHa cornacHo ASTM B117.
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Ta6nuua 102: O6ume TeEXHNYECKME XapaKTepuCTMKn

HomunanbHas Ipyson Bec Kon- 4
L py“ Pyuna rpysonoabém veno
rpy3onogbEmMH opbEMH o BO CBECOB uenHbl Bec 6e3 yenu
Auens Holi uenu
Mogen ocTb as yenb yenn x
(Ha ¢yT)
n nonuc
mmX mmX nacro
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib B kg Ib
KMO025 250 550 4.0X12.0 3.0X150 0.11 0.25 19.0 41.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X220 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 B7E5] 82.7 1 19.8 43.65
KM500 5000 11000 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 27.8 61.29
KM750 7500 16500 9.0X27.0 50X25.0 1.89 4.7 35.0 771 3 404 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 9.0X27.0 5.0X25.0 241 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 9.0X27.0 5.0X25.0 4.82 10.62 36.0 794 8 125.6 276.90

TPAHCMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

OCTOPOXHO

o TpaHcnopTupoBka p TbCA $uump
nepcoHanom. Hukakue npeteHsun He A B Cnyvae pexxaeHnii B
pesynbraTe Henp iA TPAHCMOPTNPOBKMN WA 0 Xp

TpaHcnopTupoBKa Tanu

MopbémHble ycTpoiictea komnaHuy Ingersoll Rand npoxoaaT KOHTPOb 1 HaANEXaLLVM
obpa3om nakyloTca nepey oTNpaBKo.

1. He 6pocaiiTe 1 He POHANTE C BbICOTbI 3TO U3fenve.

2. Wcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOWME CPeACTBa TPaHCNOPTMPOoBKU. Cnocob 1 cpeacTBa
TPAaHCNOPTUPOBKN AOMKHbI COOTBETCTBOBATb MECTHbLIM YC/TOBUAM.

e Ecnu Bo Bpems TPaHCMOPTMPOBKY Np bnp pucnoco6nenue,
TO yAanuTe ero nepes BBOJOM B SKCMNyaTauuio.

XpaHeHue Tann

1. Bcerpa xpaHuTe Tanb 6€3 Harpysku.

2. TMonHOCTbIO NPOTPUTE OT FPA3U U BOAbI.

3. CmaxbTe Lienb, Nanblibl KPIOKa 1 CTOMOPHbIE WTUGTI NPeAOXPaHUTENBHON 3aLUENKM KploKa.
4. XpaHuTe B Cyxom MecTe.
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5. lMepepn BO3BPaTOM Tanu B SKCMyaTaLuio BbIMOMHUTE MHCTPYKLMM U3 pa3fena «Tanu, KoTopble
He ncnonb3yloTcs perynapHo». Obpatutecs K pasgeny «OCMOTP» Ha cTp. 163.

YCTAHOBKA

Ycnosua okpyaioweii cpeabi: Tann KM paccunTaHbl Ha SKCnnyaTauuio npy Temnepatype
okpyxatowein cpefbl ot —18 °C (0 °F) ao 54 °C (130 °F)..
Tanb cnefyet ycTaHaBINBaTb B TAKUX MeCTax, rae onepaTtop CMOXeT nepemeLiatbCca Ha

PaccToAHUN OT rpy3a, a TakKe B MecTax, rae AnnHa I'py3OI'IOF['béMHOIh uenu no3BonuT
I'py30I'IOFl'béMHOMy KPIOKY nexatb Ha nony nnm Ha CaMmoMm HXXKHEM YPOBHE, Ha KOTOPOM NeXNUT

rpys.
A Mpepynpexpaenne

o lMapeHue rpysa MoXeT NoBeyb 3a co6oii TpaBMy Unu cmepTb. Mepep yctaHoBKoOI
ob6paturech K py TBY No HOMY 06p 4 ANA Bcex
pa3fenoB ero yCTaHOBKW.

® B 3aBMCMMOCTM OT BbIGPaHHOI MOAENM BEC Tall MOXKET COCTaBNATb 6onee 41 kr (90
¢yHTOB). CocTaBHbIE YaCTN Tanu Npn MoryT np Tb TP: Yy, CMepTb nnn
yiep6 umyuecrsy. O6ecneubTe HagseXKallyio Onopy Ans Tanu Bo Bpems eé yCTaHOBKU.

Eir] cepusa KM uenHbix Tanen ¢ PY4YHbIM MPUBOAOM NPUMEHAETCA B BEPTUKAJIbHOM NONOXKEHUN,
4TO6bI 06ECNeUNTb TArOBOE ycunue no I'lpﬂMOﬁ JNIMHUW OT BEPXHEro KPloKa K HUXHEMY KPIOKY.
Tanb AonHa 6bITb pacnosioxeHa Takum o6pa30M, 4TO6bI BO BpemA 3KCnlyaTaunm oHa He
npuxoAnna B KOHTaKT C OMOPHbIMU 3/IEMEHTaMU. I'Ipm pa601e B OrpaHNYeHHOM NPOCTPaHCTBE
Heob6X0ANMO NCNOoNb30BaTh COOTBETCTBYIOLME TaKeNnaKHble npmcnoco6nEva nnu cTponsbl,
YTO6bI npefoTBpaTUTb BO3HUKHOBEHME NPEnATCTBUA ANA Kopnyca Tann n pyLIHOﬁ uenu.

lNepes BBOJOM YCTPOIICTBa B SKCMITyaTaL|/iio 03HAaKOMbTE OMepaToOpOB 1 MepCoHaJ, OTBeYaloLuii
3a YCTaHOBKY U 06CNyKUBaHVe Tanw, co cneyudukauvamm ASME B30.16. CneayeT obecneunts
cobntofeHe Bcex Tpe6oBaHWii 3Toi cneyundrKaLmy, BKIOYas NCTbITaHWA, NPexae yem
pa3spelunTb KCryaTaLyio Tanu.

SKCNNYATALMA

3Kcnnya'ra una Tanm

Ecnvi Bbl CTOMTE IMLIOM K TOII CTOPOHE Tasu, (A€ HaXOAUTCA PydHast Lemb.
1. TloTAHUTE BHI3 NPaByio PyUHYIO Lienb (MO YacOBOII CTPEIKE), UTOBbI MOAHATL FPy3.
2. ToTAHWUTE BHW3 NIEBYIO PYUHYIO LieMb (MTPOTUB YaCOBOW CTPENKIA), UTOBbI CMYCTUTH rpy3.

Y6eauTech B TOM, UTO Tajlb IMEET HaJiexalllyto /IMHY rpy30MofbEMHON Lieni, YTobbl
NofHMMaTb UNK CrycKaTb rpy3 6e3onacHbIM 06pa3om. He MbiTaliTech NPOU3BOAUTD Ha Tanu
onepauyio Cycka, BbIXOAA 3a Npe/en eé BO3MOXHOCTENA.

Ha 20-ToHHbIx TanAx cepun KM ncnonb3yiite 1ByX onepaTopos, Mo OAHOMY Ha Kaxayto 13
[IBYX PYuHbIX Lieneit. YTobbl rpy30nofbEMHas Liernb 0CcTaBanach LEHTPUPOBaHHOI B 6110KaXx,
npviBoAWTE Tanu B lefiCTBIE OAHOBPEMEHHO 1 C OJMHAKOBOW CKOPOCTbI0. OANHaKoBaA AnvHa
YYaCTKOB HEHArpyXeHHOI Lienu [JOMKHa NoAAePKMBATbCA NOA KOPMYCOM KaxkAoM Tanw.
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A Mpepynpexpaexnne

e He ViTe rpy é Vi uenu Ha 20-ToHHbIX TanAx cepuu KM HakannuBaTbca
C ofiHOII N3 CTOPOH (noa Kopnycom Tanu). MoxeT np Tk up P Harpy
mecTa Kp rpy é 1 uenn, np K rpysa, Kotopoe
<noco6Ho np Tb Cepbé&3HyIo TP Yy, CMepTb UM ylep6 nMyLiecTsy.

o L& 11 3BYK C Ha xp Konece npeac co6oi1 Hop

ABNeHve npun ﬂDAbéMe rpysa.
MpepoxpaHuTenbHaa mydTa AnA 3aWUTbl OT NeperpysKun

HekoTopble Tanu 060pyfoBaHbl MPefoXpaHNTENbHOI MyGTON. My NONbITKE MOAHATH rPy3,
npeBbIWaloLyii rPy30MoAbEMHOCTb Tank, pyyHan Lenb GyfeT NpoBOpayunBaThCa B Kopryce
Tanu, HO rpys He MOfJHNMETCA.

MpepoxpaHnTenbHas MypTa ANA 3aLLMTbl OT Neperpysku OTperynupoBaHa Takum obpasom,
4TO6bI MPOCKasNb3bIBaTh NPY PACYETHOM 3HaueHNK 150 % OT HOMUHATNBHOW HarpysKu B
npepenax uHtepsana +20 %.

MPOBEPKA
PerynsapHbie npoBepKun
Mp pbTe yC y Ha BUANMbIX AedeKToB, Hanpumep aepopmauum,
pexaeHnii, Tp npu N3HOCa U Kopp B kopp aKTUBHOI cpefle

nposepAiiTe, ouMLLaiiTe N CMa3biBaliTe Yalle, YeM B 0GbIYHbIX YC/IOBUAX.

PerynapHble NpOBEpKM Taneil, HaxoAALMXCA B MOCTOAHHOW SKCMyaTaLvu, AOMKHbI
NpPOBOANTLCA B Hauane Kax/aoil cMeHbl. Kpome Toro, Bo Bpema 06bI4HO 3KCnTyaTaummn
JIOMKHbI OCYLECTBAATLCA BU3YarbHble MPOBEPKYM Ha Hannune Kaknx-nmbo noBpexaeHnin nnm
HeuncrnpaBHoO paboTbl.

1. BbinonHaemble onepaunu. MposepbTe Ha HanMyme BUAVIMbIX MPU3HAKOB U
HEHOPMarbHbIX LYMOB, KOTOPbIE MOTYT YKa3blBaTb Ha NOTEHLMaNbHYtO Npobnemy. He
3KCNyaTUpYiiTe Tasb, eCv Lienb He NofaéTcA Yepes Tasb 1 610K C Kplokamu 6e3 nomex.
Mpucny ATech K «lué Vi» 3ByKaM, 3ByKam 3aelaHiA 1 HeycrnpaBHoii paboTbl.
LLIénkalowmit 38yK cobauku Ha XpanoBOM Kosnece Npe/CTaBNAeT co6oi HopManbHOe ABeHUe
npu nogbéme rpysa. Eciv uenb 3aepaer, aépraeTca uny U3faéT YpesmMepHO rpoOMKIE 3BYKM,
TO OUNCTUTE M CMaXbTe Lienb. Ecin npo6nemy He yaaéTca ycTpaHUTb, TO 3aMeHnTe Liemb.

He skcnnyatnpyitte Tanb o ycTpaHeHUs Bcex npobnem. Y6eauTech B TOM, U4To pyyHas

Lienb nepemeLLaeTcs CBOGOAHO 1 6e3 3aefaHNA MM YPE3MEPHOTO CONPOTUBAEHNA.
MepemeLyeHVie KploKa JOMKHO OCTaHOBUTHCA, KOTAA OCT: TCA Nep

Pyu4HOI1 uenu.

Kptokn. [MpoBepbTe KPIOK Ha Hanuvie NOBPeX/AeHUi, yBeNMYeHUs WMPHbI 3eBa, Nepern6os
CTBOJa VNN UCKPUBAEHNI. 3aMeHUTE KPIOKW, PacKpbITUE 3eBa KOTOPbIX NPeBbILIaeT
fonyctumyto Bennuunny. Cm. pucyHok MHP3272 Ha ctp. 10, A. LLinpuHa 3eBa. B. PacctoaHne
MeXy ByMA TOYKaMU 3amepa NHANKaTOpa. 3aMeHUTe KPIoKW, UCKPUBIIEHNE KOTOPbIX
npesbiwaet 10°. Cm. pucyHok MHPO111 Ha cTp. 9, A. Uckpuenén, HE UCMOJTb30BATb;

B. HopmanbHbIi, MOXHO 1cnonb3osaTh. ECnn 3awénka Kpioka NpockakneaeT yepes ero
KOHUWK, 3HaUWnT, KPIOK lepOopMUPOBaH 1 NOANEXNT 3aMmeHe. [lononHutenbHaa nHpopmauma

N
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npviBeAeHa B nocnegHem usgaHuu pykosogctsa ASME B30.10 «KPHOKW». MposepbTe
OMOpHbIe NOAWNMHUKNA KPIOKa Ha Hanu4yne nospemnenmﬁ N CMaxbTe npu He06X0,CLI/IMOCTVI.
Y6eauTech, 4TO OHY BPALLAIOTCA JIErKO 1 MArKo. OBpaTuTech K CpaBoYHOMY PYKOBOACTBY MO
TeXHNYeCKoMy 06Cl‘|y)KVIBaHVIIO nipenvs.
3. 3aweénkm KproKoB. [posepbTe paboTy 3alEnok Kplokos. Ecin Heobxoaumo, 3ameHuTe.
Lienb. OcmoTpuTe KaXAoe 3BeHO Ha Hanuume n3rnbaHus, TpewmH B MecTax CBapKu nnm
eé GOPTUKOB, BMATUH WAV BbIEMOK B MONEpeyHbIX pé6pax, CBapOUHbIX 6pbI3r, TOUeUHON
KOppO3u1un, HanbiIBOB (MEHKI/IX napannenbHbIX I'IOHOC) M U3HOCa uenu, B TOM yncne
MOBEPXHOCTY MOALWMMHMKOB MEXAY 3BeHbAMM Lenu (cm. Puc. MHP0102 Ha cTp. 9). 3amenuTe
Lenb, KoTopas He npoLuna nobyio U3 Nposepok. MposepbTe CMasKy Lenu 1 cMaxbTe eé npu
HeobxoaumocTn. ObpaTutech K NyHKTY «[py3onofbeémMHan Lenb» B pasgene “LUBRICATION”

Ha cTp.166.
OCTOPOXHO

MonHyio cTeneHb M3HOCa Lenu pefenuTb Npy BU3Y poBef
Mpn 6 I W3HOCa NpoBepbTe Lienb U rpy30noabe Vi ponuK B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMY pasaena «feg Kan Nposef

B

o rpy n uenb MOXeT NPNBECTU K MOBPEXAEHNI0
rpy AbE op MpoBepbTe rpysonoabé Vi ponuk n Te ero, ecnmn
OH NOBPEXAEH NN N3HOLLEH.
5. 3anacoBKa rpy3onofbEéMHOII Lenu. Y6eauTech, 4To CBapHble COeJHEHNA Ha
HEmMoABWXKHbIX 3BEHbAX HAXOAATCA Ha PACCTOAHNM OT 3BE3[JOUKN LIeMHO nepefaum.
Mpu Heob6XOAMMOCTM NepeycTaHoBUTE LieMb. Y6eanTech, UTo Lierb He NepeBEpHyTa, He
nepekpyyeHa 1 He n3orHyTa. [Mpy HeobxoanMmocTy oTperynupyiite. Cm. pucyHok MHP0043
Ha cTp. 10, A. Y6egutech B TOM, 4TO HUXKHUIA 610K HE NpockakmBan B LenHble NoancnacTbl.
6. Hakneiikn u mapKupoBKu. [lpoBepbTe Hannune 1 YNTaemMoCTb HaKfeek. 3ameHuTe, ecn
OHU NOBPEX/EHbI NN OTCYTCTBYIOT.

Ta6nuua 103: HopmanbHas 1 HefloNyCTUMasA WMPWHA 3eBa KploKa

Ipysonoab Hopmanbhana B He.qonyc;umaﬂ HopmanbHas A* Henony::lman
éMHOCTb . - - -
Aoiimos | mm | Aoiimos | mm | aloiimoB | mm | aloiimos | mm
0257 1.40 355 1.50 38 - = - =
057 1.38 35 1.46 37 - - - -
1T 177 45 1.89 48 - - - -
27 1.85 47 1.97 50 - - - -
37 2.08 52 217 55 - - - -
57 244 62 2.60 66 - - - -
7571 3.1 79 323 82 2.52 64 2,68 68
1071 - = - = 252 64 2.68 68
20T - o - = 3.23 82 3.43 87

* Pasamepbl NpuBeAeHbl 6€3 yCTaHOBIEHHO 3aLUEnKu.
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Ta6 104: Mey b per

Ycnosua

Mosuuusa
Hopma Taxénble Cyposble

Bce pyHKLMO! paboune :
Ha Hannume HeNnpaBWIIbHON PEryNNPOBKA 1 Exemecsuno | ExenepenbHo | ExepHeBHO
HEOBbIYHBIX 3BYKOB.

MCI'IpaBHOCTb panTbl TOpMO3HOIh cncTembl

Tanm ExemecauHo | ExeHepenbHo ExenHeBHO

KpIOKI/I: B COOTBETCTBUIN C YKazaHNAMN,

. ExemecauHo | ExeHepenbHo ExepHeBHO
NpUBEAEHHBIMI B PyKOBOACTBE

McnpaBHOCTb GyHKLMOHMPOBaHMA

T ExemecauHo | ExeHepenbHo ExepHeBHO
3aLléNKM Kploka

Ipy3onoabEémHas LieMb: B COOTBETCTBAN C
yKasaHuAMK, NpuBeaEHHLIMU B ExxemecAauHo ExxeHepenbHoO ExxegHeBHO
pyKoBoacTBe

3anacoBKa rpy30onoabEMHON Lienu:
COOTBETCTBME PEKOMEHAALMAM ExemecauHo | ExenepenbHo | ExeaHeBHO
usrotosuTenemn

Peruncrpauyms cocroaHna rpysononbémuoﬁl uenu

Heo6x0AMMO BECTU PerncTpaLmio COCTOAHUA rPy30MOAbEMHO LIEMU, CHATO € SKCnyaTaumn
B paMKax JOITOCPOYHON NPOrpamMMbl MPOBEPKM Lieneit. AKKypaTHble 3anvicu No3BonaoT
YCTaHOBWTb 3aBUCUMOCTb MEXAY pe3yNbTaTaMy BU3yanbHbIX OCMOTPOB, OTMEUYEHHbIX BO Bpems
«4aCcTbIX MPOBEPOK», N GAKTNHECKIM COCTOAHUEM rPY30MOABEMHOI Lieny, onpeaenaemMbim

BO BPeMA «Meproanyecknx nposepok». Cneuudrkaumm Lenn cofepxaTtca B pyKoBOACTBE NO
TEXHNYECKOMY 06CNYKNBAHMIO N3[eNnA.

Jle6€aKn, KOTOpbie He NCMONb3YIOTCA PErynApHO

1. O6opypoBaHue, KOTopoe 6e3aeCTBOBANO B TeUeHN e MecALa unv 6onee, HoO MeHee WecTn
MecALEeB, Nepes Hayanom SKCrylyaTaLyn He06X0ANMO NPOBEPNTL B COOTBETCTBIAN C
TpeboBaHMAMK pa3aena «4acTble NPOBEPKM» Ha CTp. 163.

2. ObopypnosaHue, KoTopoe 6e3aencTBOBaNO bonee WecTn MecALes, Nepes Havanom
SKCnyaTaumy JOMKHO 6bITb NMOABEPrHYTO NONHOW NMPOBEPKe B COOTBETCTBUM C
Tpe6GoBaHuAMM pasaena «lleprogunyeckiie Nposepk». CM. PyKOBOACTBO MO TEXHUYECKOMY
06CNYXKMBaHUIO N3LENVA.

3. Pe3epBHoe 060pyf0BaHIe HEOGXOAMMO NPOBEPATL MO MEHbLLE Mepe pas B Mosroja B
COOTBETCTBUM C TPebOBaHVAMN pa3aena «HacTble NpoBepKm».
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CMA3KA
PeKOMeHAyeMble CMa304YHble MmaTepuanbl
3y6uatble Konéca (311 32)

1. Ypanute raiiku (36) v CHUMUMTE KpbILIKY 3y6uaTbix KONEC (35).
2. Ypanute CTapylo KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky 1 3ameHuTe eé HOBOW CMa3KoM.

Tab 105: P cma: marey AnA 3y6uatbix Konéc (31 n 32)
Temneparypa Twun kateropun
OT1-29 po 10 °C (o1 -20 po 50 °F) YHuBepcanbHaa KOHCUCTEHTHaA cMa3ka EP 1

Ha OCHOBe NNTUA

OT-1p049°C (o130 g0 120 °F) YHuBepcanbHas KOHCUCTEHTHaA cmaska EP 2
Ha OCHOBe INTNA

&\ Npeaynpexpenne

C Te l0€ 3BEHO rpy: é il Lenu pas B HeAeNI0 NN Yallye, B

3aBMCMMOCTM OT MHTEHCMBHOCTY UCNONb30BaHUA. HaHOCUTe HOBYIO CMa3Ky noBepx

nMeroLerocs cnos.

1. CmasbiBaiiTe OCM BpaLLeHNA KPIOKa 1 3aLLENKN KPloKa TeM »Ke CMa304HbIM MaTepranom,
KOTOPbIN NMPUMEHAETCA ANA rpy30noAbEMHON Lienu.

2. YT06bl yfanuTb pxxaBUMHY WK CKOMEHVE abpa3nBHOI NbiAK, ounLaiiTe yenb
pacTBopuTenem, KOTOPbIil He COAEPXKNT KUCNOTbI. CMaxbTe LieMnb Nocae OUNCTKM.

3. Wcnonb3yiite macno Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nnw 1SO VG220 - 320 (SAE 50W - 90
EP).

pysonoagbémHan uenb
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Udrzbu tohto produktu smu vykonévat len pracovnici, ktorych zaskoli spolo¢nost

najblizsieho dodavatela.

Dalsie podklady néjdete v tabulke Tabulka 106 ‘Informaé¢né prirucky o vyrobku’ na strane
167.

Navody si mozete stiahnut z webovej lokality ingersollrandproducts.com

Pouzitie inych nahradnych dielov, nez originalnych dielov Ingersoll Rand méze mat za nasledok
rizika z hladiska bezpecnosti, znizenie vykonnosti a zvysenie narokov na Gdrzbu a tiez zrusenie
vietkych zaruk.

Povodny navod je v anglictine. Iné jazyky su prekladom pévodného navodu.

Vsetky oznamy adresujte na najblizsiu pobocku Ingersoll Rand alebo distributora.

Tabulka 106: Informacné prirucky o vyrobku

Cislo Cislo

Publikacia suciastky/ Publikacia suciastky/

dokumentu dokumentu
Informacna prirucka o 48489231 Informacna prirucka o 48489249
bezpecnosti vyrobku 47589199001 dieloch vyrobku 47589065001
Informacna priru¢ka o udrzbe 48496350
vyrobku

POPIS VYROBKU

Rucné retazové zdvihadlo série KM a KMX je mozné upevnit na zavesnu ty¢ posuvnej kladky
alebo stalu nosnu konstrukciu. Zdvihadlo je uréené na zdvihanie a spustanie nakladu do
menovitej kapacity s minimalnym usilim. Konfiguréciu zdvihadla urcite z typového Stitku podla
vyrazenej kapacity a sériového ¢isla.

Zdvihadla su v sulade s najnovsimi eurépskymi normami, Klasifikacia FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIE

Vysvetlenie kédu modelu:

Priklad: KM 025 v - 10 - 8
Séria:
KM
Kapacita (Kapacita zdvihadla je vyjadrend v metrick-
ych tonach [1 t = 2200 Ib])
025 = 5501b(0.251) 300=6600Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 t) 500=110001b (51t)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.51)
150= 33001b(1.51) 1000 =220001b (10t)
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 1)
Moznosti:
V= spojka

pretaZenia
X= Kat. ATEX II*
dvih:
10= 3 m (10 stép)
15= 4.5m (15 stop)
20= 6 m (20 stop)
Ruéné spustenie retaze:

8= 2.4 m (8 stop)
13= 4 m (13 stop)
18= 5.5m (18 stép)

* Kladkostroje st navrhnuté na pouzitie v potencidlne vybusnom prostredi a spliiaji poziadavky
smernice ATEX 2014/34/EU. Tieto kladkostroje poskytujd ochranu proti korézii v silade s
poziadavkami normy ASTM B117 pre prostredie so slanymi aerosélmi.
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Tabulka 107: VSeobecné Specifikacie

Hmotnost
Menovity | zdvihacia | Ruéns | hwpec | L oot Hmotnost
vykon retaz retaz ocet bezretaze
Modely (na 30,48 Kladiek
cm) retaze
ke | 1 "r‘n"r‘nx "r‘“".‘“x k| b | kg | b kg Ib
KMo25 | 250 | 550 | 40x120 | 30x150 [01| 025 | 190 | 418 1 279 | 615
KMoso | 500 | 1100 | 50X150 | 48%x220 [046| 101 | 232 | 513 1 625 | 1378
KM100 | 1000 | 2200 | 63X190 | 50%x250 [055| 121 | 290 | 638 1 700 | 1543
KM150 | 1500 | 3300 | 7.1x210 | 50%x250 [064 | 141 | 350 | 77 1 925 | 2039
KM200 | 2000 | 4400 | 80X240 | 50%x250 [070| 155 | 360 | 794 1 131 | 2888
KM300 | 3000 | 6600 | 100x280 | 50%x250 [070 | 155 | 375 | 827 1 198 | 4365
KM500 | 5000 [ 11000 [ 9.0X27.0 | 50%x250 [134| 296 | 340 | 749 2 278 | 6129
KM750 | 7500 | 16500 | 9.0X27.0 | 50%x250 [1.89 | 417 | 350 | 77 3 44 | 9127
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0x27.0 | 50%250 | 241 | 531 | 360 | 794 4 554 | 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0x27.0 | 50%250 | 482 | 1062 | 360 | 794 8 1256 | 27690
PREPRAVA A SKLADOVANIE

& VYSTRAHA

e Prepravovat zariadenie smie len kvalifikovany personal. Vyrobca nezodpoveda za skody
vyplyvajlce z nespravnej prepravy alebo nespravneho skladovania.

Preprava zdvihadla

Zdvihacie zariadenia spolo¢nosti Ingersoll Rand sa pred dodanim kontroluji a adekvatne balia.
1. Manipulujte s produktom opatrne a nehddzte ho.

2. Pouzite zodpovedajtice prepravné prostriedky. Preprava a prepravné prostriedky musia byt
vhodné pre miestne podmienky.

OZNAMENIE

o Ak sa zariadenie pri preprave isti bezpe¢nostnym zariadenim, odstraiite ho pred
uvedenim do prevadzky.

Skladovanie zdvihadla

Zdvihadlo vzdy skladujte v nezatazenom stave.

Utrite vietky necistoty a vodu.

Naolejujte retaz, ¢apy haku a ¢apy zapadky haku.

Umiestnite na suchom mieste.

Pred opéatovnym uvedenim zdvihadla do prevadzky postupujte podla pokynov uvedenych

v ¢asti Zdvihadlé sa nepouzivaju pravidelne. Dal3ie informécie najdete v ¢asti KONTROLA na
strane 171.
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Podmienky prostredia: Zdvihadla série KM st navrhnuté na prevadzku v okolitej teplote medzi
-18°C (0 °F) a 54 °C (130 °F).

Pred instalaciou zdvihadlo dokladne prezrite, ¢i nedoslo k pripadnému poskodeniu pocas
prepravy. Montéz a intalécia zavisi od lokalneho prostredia. Zdvihadlo musi byt zavesené tak,

aby sa mohlo volne pohybovat.
VAROVANIE

e Padajuci naklad méze spésobit poranenie alebo smrt. Pred montazou si precitajte
vietky &asti Informacnej prirucky o bezpeénosti vyrobku zaoberajtice sa montazou.

MONTAZ

e V zavislosti od vybratého modelu méze mat zdvihadlo hmotnost viac nez 41 kg (90 Ib).
Casti zdvihadla mozu pri pade sposobit poranenie, smrt alebo poskodenie majetku. V

<20 Sdvihadl,

priebehu d ne

Rucné retazové zdvihadlo série KM sa smie pouzivat vyhradne v zvislej polohe tak, aby tahalo
néklad po priamke od horného po spodny hék. Zdvihadlo musi byt umiestnené tak, aby sa pri
pouziti nedotykalo casti opory. Ak pouzivate zariadenie v obmedzenom priestore, musite pouzit
vhodné zdvihacie prislusenstvo alebo zavesy, aby neboli telu zdvihadla a ru¢nej retazi kladené
Ziadne prekazky.

Pred uvedenim jednotky do prevadzky zoznamte obsluhu a osoby zodpovedné za montaz a
servis zdvihadla so Specifikdciami ASME B30,16. Pred schvélenim prevadzky zdvihadla by mali
byt spInené vietky poziadavky tychto $pecifikdcii, vratane testovania.

PREVADZKA

Operacie zdvihania

Ked'sa nachadza ru¢na retaz na bohu zdvihadla:

1. Tahanim za pravu ru¢nt retaze (v smere hodinovych ruciciek) zdvihnite naklad.

2. Tahanim za lavi ruénd retaze (proti smeru hodinovych ruciciek) naklad spustte.

Uistite sa, Ze zdvihadlo ma taku dizku zdvihacej retaze, aby bolo mozné néklad bezpe¢ne
zdvihnut a spustit. Nepokusajte sa spustat zdvihadlo mimo max. hodnét.

V pripade 20 tonového zdvihadla série KM musia zariadenie obsluhovat dvaja operatori, jeden
pri kazdej ru¢nej retazi. Aby bolo mozné zdvihaciu retaz udrzat vycentrovanu v blokoch zostavy,
manipulujte zdvihadlami simultdnne pri zachovani stalej rychlosti. DIzka nezataZenej retaze musi
byt pri vietkych telach zdvihadla rovnaka.

& VAROVANIE

o Nedovolte, aby sa zdvihacie retaze pri 20-tonovych zdvihadlach série KM nahromadili
na jednu stranu (v ramci jedného tela zdvihadla). Nadmerné zatazenie kotviaceho
konca zdvihacej retaze méze sposobit pad nakladu a nasledné vazne ie, usmrte-
nie alebo poskodenie majetku.

OZNAMENIE
o Zvuk klepania spésobeny pohyt spadky na rohatke je pri zdvihani naklad

normalny.
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Niektoré zdvihadla st vybavené spojkou presmyku. Ak sa pokusite zdvihnut naklad, ktory
presahuje kapacitu zdvihadla, bude mozné ru¢nou retazou v tele zdvihadla otacat, naklad sa
viak nezdvihne.

Spojka pretazenia

Spojka pretaZenia je nastavend tak, aby doslo k preSmykovaniu paky pri menovitom nastaveni
rovnajuicom sa 150 % menovitého nékladu v rozsahu +20 %.

PREHLIADKY

& VAROVANIE

Skontrolujte viditelné poskodenie jednotky, napriklad deformacie, poskodenie, praskliny,
znamky opotrebovania alebo korézie. V korozivhom prostredi vykonavajte kontrolu,
Cistenie a mazanie castejsie, ako je bezné.

V pripade zdvihadiel v neustélej prevadzke by mala byt na zaciatku kazdej smeny vykonavana

castd prehliadka. V priebehu beznej prevadzky by navyse mala byt vykondvana vizualna

prehliadka, ktorej tiicelom je odhalit poskodenie alebo znamky poruchy.

1. Prevadzka. Skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nenachadzaju vizualne znamky ani nevydava
zvlastne zvuky, ktoré by mohli znamenat mozny problém. Nespustajte zdvihadlo, ak nie je
pohyb retaze zdvihadlom a blokom héku hladky. Dajte pozor, ¢i nezacujete zvuk klepania,
nerovnomerného chodu alebo poruchy. Zvuk klepania spdsobeny pohybom zapadky na
rohatke je pri zdvihani nakladu normalny. Ak sa retaz zasekava, skace alebo vydava prilis
hlasny zvuk, vycistite a namazte ju. Ak problém pretrvava, vymerite retaz. Nepouzivajte
zdvihadlo, kym nebudu vietky problémy odstranené. Skontrolujte, ¢i sa ru¢na retaz pohybuje
volne, bez nerovnomerného chodu alebo nadmerného tahu. Po zastaveni ru¢nej retaze by sa
mal hak prestat pohybovat.

2. Haky. Skontrolujte, ¢i haky nenest znamky opotrebovania alebo poskodenia, zvécsenia
vnutornej sirky haku, ohnutia nasadky alebo skratenia haku. Vymenite haky, ak rozmery
otvoru vnutornej $irky haku presiahnu prislusné rozmery. Vid' vykr. MHP3272 na strane 10, A.
Vnutorna sirka hadku B. Vzdialenost medzi dvomi bodmi ukazovatela. Vymente haky skratené
viac ako 0 10°. Vid' vykr. MHPO111 na strane 9, A. Ohnuty, NEPOUZIVAJTE; B. Normalny, mozné
pouzit. Ak zapadka haku zapada na inom mieste, nez na hrote héku, je hak poskodeny a je
nutné ho vymenit. Dalsie informacie najdete v najnoviom vydani dokumentu ASME B30.10 v
¢asti HAKY. Skontrolujte, ¢i su loziska opory haku dostato¢ne namazané a nie st poskodené.
Uistite sa, Ze je ich pohyb lahky a plynuly. Dal3ie informécie najdete v Informa¢nej priru¢ke o
udrzbe vyrobku.

. Zapadky hakov. Skontrolujte pohyb zépadiek hakov. V pripade potreby vymente.

Retaz. Skontrolujte jednotlivé ohnivka a uistite sa, ze nenest znamky ohybania, prasklin v

miestach zvaru ani ohyboch, zérezov a skrabancov spoésobenych pohybom, poskodenia pri

zvarani, korézie, vraskavenia a opotrebovania, vratane povrchov lozisk medzi ohnivkami
retaze (vid'Vykres MHP0102 na strane 9). Ak retaz nespliia vietky poziadavky ktorejkolvek
kontroly, vymenite ju. Skontrolujte namazanie retaze a v pripade potreby ju namazte. Pozrite

odsek zdvihacia retaz v ¢asti“MAZANIE” na strane 173.

& VYSTRAHA

e Celkové opotrebovanie retaze nie je mozné uréit pomocou vizualnej prehliadky. Pri
akychkolvek znamkach opotrebovania retaze skontrolujte retaz a remenicu nakladu
podla pokynov v casti Pravidelna kontrola.
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Opotrebovana zdvihacia retaz méze viest k poskodeniu remenice nakladu. Skontrolujte
r icu nakladu a ak je poskodena alebo opotreb a, vymerite ju.
. Vinutie zdvihacej retaze. Uistite sa, Ze su zvary na stojacich ohnivkach smerom od kolesa
retaze.V pripade potreby znovu namontujte retaz. Uistite sa, Ze retaz nie je prekrdtend ani
na nej nie su slucky. Upravte nastavenie podla potreby. Vid vykr. MHP0043 na strane 10, A.
Uistite sa, ¢i NIE JE spodny blok preklopeny cez kladky retaze.
6. Stitky a znacky. Skontrolujte, Ze st titky na miestach a su ¢itatelné. Ak su $titky poskodené
alebo chybaju, nahradte ich.

w

Tabulka 108: Bezny a nespravny rozmer vnitornej Sirky haku

Normalna B Nespravna B Normalna A* Nespravna A*
Kapacita
palec mm palec mm palec mm palec mm
025t 1.40 355 1.50 38 - = - =
05t 1.38 35 1.46 37 - B - -
1t 1.77 45 1.89 48 - - - -
2t 1.85 47 1.97 50 - - - -
3t 2.08 52 217 55 - - - -
5t 244 62 2.60 66 - - - -
75t 3.1 79 3.23 82 252 64 268 68
10t - = - = 252 64 2.68 68
20t - = - = 3.23 82 343 87

* Rozmery st uvedené bez namontovanej zapadky.
Tabulka 109: Interval ¢astej prehliadky

Podmienky

Polozka Velmi

Normalne Narocné PR
narocné

Vsetky funkéné prevadzkové mechanizmy
z hladiska nespravneho nastavenia a Mesacne Tyzdenne Denne
neobvyklych zvukov

Spravna funkcia systému brzdy zdvihadla Mesacne Tyzdenne Denne
Haéky, podla pokynov uvedenych v manudli Mesacne Tyzdenne Denne
Spravna funkcia zapadky haku Mesacne Tyzdenne Denne
Zdwhac/la' retaz, podla pokynov uvedenych Mesaéne Tysdenne Denne
v manuali

Vinutie zdvihacej retaze z hladiska suladu s Mesaéne Tysdenne Denne

odporucaniami vyrobcu
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Zaznamy o zdvihacej retazi

Zaznamy by mali ako sucast kontrolného programu zdvihacej retaze s velkym dosahom
dokumentovat stav zdvihacej retaze vyradenej z prevadzky. Presné zéznamy umoznia porovnat
vizudlne pozorovaniezaznamenané v Castych prehliadkach so skutoénym stavom zdvihacej
retaze uvedenym v Pravidelnychkontrolach. Dalsie informécie tykajlce sa $pecifikécii retaze
néjdete v Informacnej prirucke o tdrzbe vyrobku.

Zdvihadla sa nepouzivaju pravidelne

1. Zariadenie, ktoré sa nepouziva po dobu jedného mesiaca alebo dlhsie, ale menej ako
3est mesiacov, by sa malo pred opatovnym uvedenim do prevadzky prezriet v stlade s
poziadavkami Castej prehliadky uvedenymi v ¢asti na strane 171.

2. Zariadenie, ktoré sa nepouzivalo viac ako $est mesiacov, by sa malo pred opatovnym
uvedenim do prevadzky kompletne prezriet v stlade s poziadavkami Pravidelna kontrola.
Dalsie informécie najdete v Informaénej priru¢ke o udrzbe vyrobku.

3. Zariadenie v pohotovostnom rezime by sa malo prezriet aspon dvakrat do roka v stlade s
poziadavkami Castej prehliadky.

MAZANIE
Odporucané maziva

Kolieska (31 a 32)
1. Vyskrutkujte matice (36) a skrifu prevodovky (35).
2. Odstrante staré mazivo a nahradte ho novym mazivom.

Tabulka 110: Odpori¢ané mazadla na kolieska (31 a 32)

Teplota Typ triedy
-29°Caz 10 °C (-20 °F az 50 °F) Viacucelové mazadlo EP 1 na baze litia
-1°Caz49°C(30°Faz120°F) Viacuicelové mazadlo EP 2 na baze litia

Zdvihacia retaz

& VAROVANIE

Kazdy spoj na zdvihacej retazi mazte tyzdenne alebo castejsie, v zavislosti od naro¢nosti

nasadenia. Nové mazivo aplikujte na predchadzajicu vrstvu.

1. Hak a ¢apy zapadky haku mazte rovnakym mazivom aké pouzivate na zdvihaciu retaz.

2. Ak chcete odstranit hrdzu alebo usadeny prach, odistite retaz rozpustadlom bez kyseliny. Po
vycisteni retaz namazte.

3. Poutzite olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® alebo olej triedy ISO VG220 az 320 (SAE 50W
az 90 EP).
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Samo usposobljeni tehniki podjetja Ingersoll Rand lahko izvajajo vzdrzevalna dela na tem
izdelku. Ve¢ informacij poiscite pri podjetju Ingersoll Rand ali najblizjemu dobavitelju.

Za dodatno dokumentacijo podpore glejte Tabela 111 ‘Priro¢niki z informacijami o izdelku’
na strani 174.

Priro¢nike lahko prenesete z naslova ingersollrandproducts.com

Uporaba drugih nadomestnih delov, ki niso originalni Ingersoll Rand, lahko privede do
varnostnih tveganj, zmanjsa zmogljivost delovanja, povec¢anega vzdrzevanja in razveljavi
garancijo.

Izvirnik navodil je v angleskem jeziku Drugi jeziki so prevodi izvirnika.

Vsa sporocila posljite najbliziemu predstavnistvu podjetja Ingersoll Rand ali distributerju.

Tabela 111: Priro¢niki z informacijami o izdelku

Sestavni del/ Sestavni del/
Publikacija Stevilka Publikacija Stevilka

dokumenta dokumenta
Priro¢nik z varnostnimi 48489231 Priro¢nik z informacijami o 48489249
informacijami o izdelku 47589199001 delih izdelka 47589065001
PrII'OanIk zllnformaC|Jam| o 48496350
vzdrzevanju izdelka

OPIS IZDELKA

Rocno verizno dvigalo KM in KMX serije lahko montirate na nosilni drog vozicka ali na fiksno
nosilno ogrodje. Dvigalo je zasnovano za dvigovanje in spus¢anje bremen teze do nazivne
nosilnosti z minimalno silo. Za ugotovitev konfiguracije dvigala glejte nosilnost in stevilko serije
na identifikacijski tablici, za podatke o seriji in modelu.

Dvigala so skladna z najnovejsimi evropskimi standardi, razvrstitev FEM 1 Dm.
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SPECIFIKACIJE

Obrazlozitev kode

modela: KM 025
Primer:

KM

Zmogljivost (je navedena v metri¢nih tonah
[1t=2200 Ib])

025 = 5501b (0.251) 300=6600 Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 ) 500=110001b (51)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.51)
150 = 33001b(1.51) 1000 =220001b (10t
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 1)
Moznosti:

V= Preobremenilna

sklopka
= Kategorija ATEX II*
Dvig:
10= 3m(10ft)
15= 4.5m (15 ft)
20= 6 m (20 ft)

Rocni spust verige:

8= 2.4m (8ft)
13= 4m(13ft)
18= 5.5m (18 ft)

* Dvigala so zasnovana za uporabo v eksplozivnem okolju in so skladna z Direktivo ATEX
2014/34/EU. Ta dvigala zagotavljajo protikorozijsko zascito v okolju s slano meglo B117 po

lestvici ASTM.
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Tabela 112: Splosne specifikacije

Bremen Teza
Nazivna Rocna bremenske " " Teza brez
" ska N N Vleki za dvig N
zmogljivost N veriga verige St verige
" veriga ol "
Modeli (na cevelj) stopenj
verige
mm X mm X
kg Ib mm mm kg Ib kg Ib kg Ib
KMO025 250 550 4.0X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 35.0 771 1 9.25 2039
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 155 36.0 794 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 | 10.0X28.0 50X25.0 0.70 155 37.5 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 | 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 [ 9.0X27.0 50X25.0 1.89 4.7 35.0 771 3 M4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 | 9.0X27.0 50X25.0 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 | 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

PREVOZ IN SKLADISCENJE

POZOR

o Transport lahko opravlja le usposobljeno osebje. Ne prevzemamo nobene odgovornosti

Prevoz dvigala

Dvigalne naprave Ingersoll Rand so bile pred odpremo pregledane in ustrezno pakirane.

1. lzdelek ne premetavajte in pazite, da vam ne pade.

2. Uporabite ustrezna prevozna sredstva. Prevoz in prevozna sredstva morata biti primerna

lokalnim pogojem.

Skladis¢enje dvigala

uhrwN =

Dvigalo vedno shranite neobremenjeno.
Odistite vso umazanijo in vodo.

Naoljite verigo, sornika kavlja in zapore kavlja.
Shranite na suhem mestu.
Pred ponovno uporabo dvigala uveljavite navodila za ‘Dvigala, ki niso v redni uporabi’ Glejte

oddelek “PREGLEDI" na strani 178.

176

e Ce je za prevoz nameséena varnostna naprava, jo pred uporabo odstranite.

za Skodo, ki bi nastala zaradi neprimernega prevoza ali nepravilnega skladisc¢enja.
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Okoljski pogoji: Dvigala serije KM so nacrtovana za delovanje pri temperaturah okolja med 0°F
(-18°C) in 130°F (54° C).

Pred namestitvijo dvigala natancno preverite, da med dostavo ni prislo do poskodb. Sestavljanje
in montaza sta odvisni od pogojev okolja. Dvigalo je treba obesiti tako, da se lahko prosto

premika.
OPOZORILO

o Padec bremena lahko povzroci telesne poskodbe ali celo smrt. Pred montazo v
prirocniku za varno delo preberite vse dele o montazi.

e Odvi odizb g dela dvigalo lahko tehta tudi nad 40 kg. (90 Ibs). Ce del
dvigala so pade, lahko povzroéi poskodbe, smrt ali $kodo. Zato med montazo dvigalo
ustrezno podprite.

MONTAZA

Rocno verizno dvigalo serije KM se mora uporabljati v pokonénem polozaju, da oblikuje ravno
linijo vleka ob vrhnjega do spodnjega kavlja. Dvigalo mora biti med uporabo tako postavljeno,
da se med uporabo ne dotika nosilnega ogrodja. Med uporabo v omejenem obmocju, morate
uporabiti ustrezne prikljucke ali jermene, da preprecite oviranje ohisja dvigala in verige.

Delavci in osebe, odgovorne za montazo in vzdrzevanje dvigala, se morajo pred dajanjem
naprave v obratovanje seznaniti s specifikacijami ASME B30,16. Pred odobritvijo uporabe dvigala
morajo biti izpolnjene vse zahteve iz te specifikacije, vklju¢no s testiranjem.

DELOVANJE

Uporaba dvigala

Ko stojite na strani ro¢ne verige:
1. Zadviganje tovora, navzdol povlecite desno stran verige.
2. Zaspuscanje tovora, navzdol povlecite levo stran verige.

Prepricajte se, da je dolzina bremenske verige dvigala zadostna za varno dviganje ali spuscanje
tovora. Dvigala ne poskusajte spustiti pod spodnjo mejo.

Z 20 tonskim dvigalom serije KM morata upravljati dva upravljavca, po eden za vsako rocno
verigo. Da bi bremenska veriga ostala na sredini sklopov, s sklopi dvigala delajte isto¢asno in z
enako hitrostjo. Pod vsakim ohi$jem dvigala se mora vzdrzevati enako dolZino neobremenjene

verige.
& OPOZORILO
e Z 20 tonskim dvigalom serije KM ne dopustite, da bise b ka veriga nabirala

d

na eni strani (pod enim igala). Zaradi prek ne obr itve sidrisca
bremenske verige lahko tovor pade, kar lahko povzro¢i resne poskodbe, smrt ali

materialno skodo.
OPOMBA

Klikanje zatika na zobniku raglje je med dviganjem tovora normalno.
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Preobremenilna sklopka
Nekatera dvigala so opremljena z drsno sklopko. Ce skusate dvigniti tovor, ki je tezji od zmo-
gljivosti dvigala, se bo ro¢na veriga vrtela v ohisju dvigala, toda tovor se ne bo dvignil.

Preobremenilna sklopka je tako nastavljena, da pri nastavitvi 150% nazivne obremenitve, v
obmocju + 20%, zdrsne.

PREGLEDI

OPOZORILO

Preglejte napravo in se prepricajte, da na njej ni vidnih znakov okvar, kot so deformacije,
poskodbe, razpoke ter znaki obrabe ali korozije. V korozivnem okolju izvajajte preglede,
Cis¢enje in mazanje pogosteje kot v obicajnem okolju.

Pogosti pregledi

Na dvigalih, ki so stalno v uporabi, je treba pogosti pregled opraviti pred vsakim pricetkom
dela. Poleg tega je med samim delom treba vizualno nadzirati morebiten pojav poskodb ali
nepravilnosti delovanja.

1. Delovanje. Preverite prisotnost vidnih znamenj ali neobicajnih zvokov, ki bi lahko pomenili

potencialno tezavo. Dvigala ne uporabite, ¢e veriga ne gladko tece skozi dvigalo in kavel;j

vpne. Zaznajte klikanje, zatikanje ali nepravilno delovanje. Klikanje zatika na zobniku raglje
je med dviganjem tovora normalno. Ce se veriga zatika, poskakuije ali pa je preve¢ glasna, jo
odistite in namazite. Ce tezave ne odpravite, zamenjajte verigo. Z dvigalom ne delajte, dokler
niso vse tezave odpravljene. Preverite, da se ro¢na veriga premika prosto in brez zatikanja ali
prekomernega zaviranja. Kavelj se ustavi, ko se ustavi ro¢na veriga.

Kavlji. Preverite, da nista obrabljena ali poskodovana, da Sirina zeva ni povecana, steblo

upognjeno ali kavelj ukrivljen. Kavelj zamenjajte, Ce je irina zeva prevelika. Glejte sliko

MHP3272 na strani 10, A. Sirina zeva. B. Razdalja med dvema referenénima to¢kama. Kavelj,

ki je upognjen za vec kot 10°, zamenjajte. Glejte sliko MHPO111 na strani 9, A. Zasukan, NE

UPORABLJAJTE; B. Normalno, lahko uporabljate. Ce se zaklep kavlja zasko¢i mimo konice

kavlja, je kavelj deformiran in se ga mora zamenjati. Za dodatne informacije glejte zadnjo

izdajo ASME B30.10 'KAVLJI' Preverite namazanost in poskodovanost nosilnih lezajev kavlja.

Prepricajte se, da se prosto in gladko suceta. Glejte priro¢nik z informacijami o vzdrzevanju

izdelka.

3. Zapore kavlja. Preverite delovanje zapor kavlja. Po potrebi zamenjajte.

. Veriga. Na vseh ¢lenih preverite upognjenost, razpokanost obmocja zvara ali ramen, prec¢ne
zareze in Zlebove, brizge zvarov, korozijske vdolbine, proge (majhne vzporedne ¢rte) in
obrabljenost verige, vklju¢no s povrsinami med veriznimi ¢leni (glejte Slika MHP0102 na
strani 9).V primeru katerekoli napake verigo zamenjajte. Preverite mazanje verige in jo po
potrebi namazite. Glejte “Bremenska veriga”v oddelku “MAZANJE" na strani 180.

POZOR

Stopnjo obrabe verige ni mogoce dolociti z vizualni led Ob vsal
obrabe verige preglejte verigo in nosilno kolo v skladu z navodlll v poglavju ”Obdobm
pregledi”

g

EN

Obrabljena bremenska veriga lahko poskoduji ilno kolo. Nosilno kolo preglejte in
e je poskod: ali obrablj je j
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5. Vstavljanje bremenske verige. Preverite, da so zvari ¢lenov verige stran od kolesa. Ce je
potrebno, verigo znova namestite. Prepricajte se, da veriga ni obrnjena, zvita ali upognjena.
Ce je treba, jo popravite. Glejte sliko MHP0043 na strani 10, A. Zagotovite, da se spodnji blok

NI zasukal med vlecenjem verige.

6. Etikete in oznake. Preverite prisotnost in berljivost etiket. Ce so poskodovane ali manjkajo,

namestite nove.

Tabela 113: Zev kavlja normalen in napacna Sirina

Normalen B Napacen B Normalen A* Napacen A*
Zmogljivost
palcev | mm palcev mm palcev mm palcev | mm
0.25 tone 1.40 35.5 1.50 38 - = - =
0.5 tone 1.38 35 1.46 37 - = - =
1tona 1.77 45 1.89 48 - = - =
2 toni 1.85 47 1.97 50 - S - =
3 tone 2.08 52 217 55 - = - =
5ton 244 62 2.60 66 - = - =
7.5ton 3nm 79 3.23 82 252 64 2,68 68
10ton - = - = 252 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87
* Mere so brez namescene zapore.
Tabela 114: Presledki pogostih pregledov
Pogoji
Postavka
Normalni Normalni Zelo tezki
Vsi delpvnl mghamzml 2 napacnirni Mesecno Tedensko Dnevno
nastavitvami in nenavadnimi zvoki
Pre?vnlno delovanje zavornega sistema Meseéno Tedensko Dnevno
dvigala
Kavlja, po navodilih iz priro¢nika Mesecno Tedensko Dnevno
Zapora kavlja, pravilnost delovanja Mesecno Tedensko Dnevno
Bremenska veriga, po navodilih iz priro¢nika Mesecno Tedensko Dnevno
Pr('eglednt‘Jremgnskfe verige v skladu's Mesecno Tedensko Dnevno
priporocili proizvajalca
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Evidenca bremenske verige

O stanju bremenske verige je treba voditi posebno evidenco in verigo na podlagi dolgoro¢nega
programa pregledov verige slednjo tudi izlociti iz uporabe. Z natan¢nim vodenjem evidence se

vzpostavi razmerje med vizualnimi opazovaniji, zapisanimi v “pogostih pregledih”in dejanskega

stanja bremenske verige, kot je dolo¢eno z“obdobnimi pregledi”. Specifikacije za verigo glejte v
priro¢niku z informacijami o vzdrzevanju izdelka.

Dvigala, ki niso v redni uporabi

1. Ce dvigala ne uporabljate en mesec ali ve¢, vendar manj kot 3est mesecev, morate pred
ponovnim dajanjem v obratovanje opraviti pregled v skladu z zahtevami poglavja »Pogosti
pregledi« v oddelku na strani 178.

2. Na opremi, ki ni bila v uporabi vec kot $est mesecev, morate pred ponovnim dajanjem v
obratovanje opraviti celovit pregled v skladu z zahtevami poglavja »Obdobni pregledi«.
Glejte priro¢nik z informacijami o vzdrzevanju izdelka.

3. Opremo v stanju pripravljenosti morate pregledati vsaj dvakrat letno v skladu z zahtevami
poglavja »Pogosti pregledi«.

MAZANJE

Priporoc¢ena maziva

Zobnika (31in 32)
1. Odstranite matice (36) in pokrov zobnika (35).
2. Odstranite staro mast in nanesite novo.

Tabela 115: Priporo¢ena maziva za zobnika (31 in 32)

Temperatura Gradacija
-20°do 50°F (-29°do 10° C) EP1 ve¢namenska mast na litijevi osnovi
30°do 120°F (-1°do 49° Q) EP2 ve¢namenska mast na litijevi osnovi
Bremenska veriga
Vse ¢lene b ke verige zite enkrat tedensko ali pog je, ¢e so pogoji

h

delovanja tezavnejsi. Nov sloj i te na j

3. Kavelj in vrtis¢e zapore kavlja namazite z istim mazivom, kot bremensko verigo.

4. Za odstranitev nabrane rje ali abrazivnega prahu, verigo Cistite z brezkislinskim topilom. Po
ciscenju verigo namazite.

5. Use Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ali olje ISO VG220 do 320 (SAE 50W do 90 EP).
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Tillat endast Ingersoll Rand utbildade tekniker att utféra underhall pa denna produkt. Fér
ytterligare information, kontakta Ingersoll Rand fabriken eller narmaste aterforséljare.

For ytterligare stoddokumentation, se Tabell 116 ‘M ler med produktinformation’ pa
sida 181.

Manualer kan laddas ner fran ingersollrandproducts.com

Anvéndning av andra reservdelar an originaldelar fran Ingersoll Rand kan ge upphov till
sakerhetsrisker, forsamrade prestanda och 6kat behov av underhall samt ogiltiggor alla garantier.
Originalspraket i denna handbok ar engelska.

All kommunikation hanvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distributér.

Tabell 116: Manualer med produktinformation

Del-/ Del-/
Publicering Dokumentnum | Publicering Dokumentnum
mer mer
Manual med 48489231 Manual med 48489249
- . . information om
produktsakerhetsinformation 47589199001 produktdelar 47589065001

Manual med information om

produktunderhall 48496350

PRODUKTBESKRIVNING

Det manuella kattinglyftblocket av KM och KMX serien kan monteras p& upphangningsstangen
pa en vagn eller pa en permanent monteringsanordning. Lyftblocket ar avsett att lyfta upp och
sanka ned vikter upp till angivenkapacitet med minimal anstrangning. For att faststalla konfigu-
rationen hos ditt lyftblock, titta pa namnplaten medkapacitetsangivelse och serienummer for
information om serie- och modellnummer.

Lyftblocken 6verrensstimmer med de senaste europeiska normerna, klassificering FEM 1 Dm.
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SPECIFIKATIONER

Forklaring av modellkoder:

Exempel: KM 025 v - 10 - 8
Serier:

KM

Kapacitet (uttrycks i ton [1t = 2 200 Ib])

025 = 5501b(0.251) 300=6600Ib (3 1)
050 = 11001b (0.5 t) 500=110001b (51)
100 = 22001b (1) 750=165001b (7.51)
150= 33001b(1.51) 1000 =22000 b (10°t)
200 = 44001b (21) 2000 = 44000 Ib (20 t)
Alternativ:

V= Overbelastningskoppl ing

X= ATEX kat. II*

Lyfthojd:

10= 3m(10ft)

15= 4.5m (15 ft)

20= 6 m (20 ft)

Handkattingfall:

8= 24m (8ft)
13= 4m (13 ft)
18= 55m (18 ft)

*Telfrar &r utformade for anvandning i potentiellt explosiva omgivningar och uppfyller
ATEX-direktivet 2014/34/EU. Dessa telfrar ger korrosionsskydd inom ramen for ASTM B117
saltspraymiljo.
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Tabell 117: Allmédnna specifikationer

D

Lyftkattin-
Nominal Lyftkat- Handkat- gens Dra fér att Vikt utan
Modell kapacitet ting ting (p::kf: o lyfta l:::"a'l‘ katting
er ofall
ks | b mmX X kg | b | ke | kg b

KMO025 250 550 40X12.0 3.0X15.0 0.11 0.25 19.0 4.8 1 279 6.15
KMO050 500 1100 50X15.0 4.8X22.0 0.46 1.01 232 513 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3X19.0 50X25.0 0.55 1.21 29.0 63.8 1 7.00 1543
KM150 1500 3300 7.1X21.0 50X25.0 0.64 141 350 771 1 9.25 20.39
KM200 2000 4400 8.0X24.0 50X25.0 0.70 1.55 36.0 794 1 131 28.88
KM300 3000 6600 10.0X28.0 50X25.0 0.70 1.55 37.5 827 1 19.8 43.65
KM500 5000 | 11000 9.0X27.0 50X25.0 134 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KM750 7500 | 16500 9.0X27.0 50X250 1.89 417 35.0 771 3 M4 91.27
KM1000 | 10000 | 22000 9.0X27.0 50X250 24 531 36.0 794 4 554 12214
KM2000 | 20000 | 44000 9.0X27.0 50X250 482 | 10.62 36.0 794 8 1256 276.90

TRANSPORT OCH FORVARING

VAR FORSIKTIG

e Transporten far endast skotas av kvalificerad personal. Inget ansvar fér skada orsakad
av inadekvat transport eller olamplig lagring.

Transport av lyftblocket

Lyftanordningar fran Ingersoll Rand inspekteras och paketeras pa lampligt satt fore leverans.
1. Kasta eller tappa inte denna produkt.

2. Anvand lampligt transportmedel. Transport och transportmedel ska vara limpade for de
lokala villkoren.

Forvaring av lyftblock

nuhwN =

Forvara alltid lyftblocket obelastat.
Torka av all smuts och vatten.
Olja in katting, kroksprintrar och sprintrar till sparrhaken.
Forvara pa en torr plats.
Innan lyftblocket tas i bruk igen, folj instruktioner for “Lyftblock som inte anvands

o Skulle det finnas en transportsakring, avldgsna denna fére 6verlamnandet.

regelbundet”. Se avsnittet “BESIKTNING” pa sida 185.
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INSTALLATION
Miljovillkor:KM-lyftblocken ar utvecklade for att fungera i en omgivningstemperatur pa mellan
0°F (-18°C) och 130 °F (54 °C).

Fore installation av lyftblocket maste det noggrant kontrolleras med avseende pa méjliga
leveransskador. Montering och installation beror pa den lokala omgivningen. Lyftblocket maste
héngas upp pa sadant satt att det kan hanga fritt.

& VARNING

En fallande last kan orsaka allvarlig skada eller dédsfall. Se Manual med produktséker-
hetsinf ion fore i [} for alla delar av installationen.

Beroende pa vald modell, kan lyftblocket vaga mer &n 90 Ibs. (41 kg). Om delar av lyft-
blocket tappas, kan det astadk per kada, dodsfall eller skada pa egendom.
Hall fast lyftblocket pa lampligt sétt under installationen.

Det manuella kattinglyftblocket ur KM-serien maste anvandas i vertikal position for att bilda
en rak draglinje fran toppkroken ned till bottenkroken. Lyftblocket ska positioneras sa att det
inte stoter i den barande konstruktionen nar det anvands. Vid arbete i begransade utrymmen,
ska lampliga lyftanordningar eller -stroppar anvénds for att forhindra att sjalva lyftblocket och
handkattingen blockeras.

Informera operatorer och personal ansvariga for installationen av lyftblocket och servicen om
ASME B30,16- specifikationerna innan enheten tas i bruk. Alla krav enligt denna specifikation,
inklusive testning, ska uppfyllas innan lyftblocket godkénns fér anvéandning.

DRIFT

Anviéndning av lyftblocket

N&r man befinner sig mot handkéattingens sida av lyftblocket:
1. Dra ned den hogra handkattingen (medurs) for all lyfta lasten.
2. Draned den vénstra handkattingen (moturs) for all sanka lasten.

Sakerstéll att lyftblocket har en lamplig langd pa lyftkattingen for att lyfta upp eller sanka ned
lasten pa ett sakert satt. Forsok inte att sénka ned lyftblocket bortom dess gréns.

For 20-tons lyftblock ur KM-serien, anvand tva operatérer; en for var och en av de bada handkat-
tingarna. For att hélla lyftkattingen centrerad i blockenheten, manévrera lyftblockets enheter
samtidigt och i samma hastighet. Samma méangd obelastad katting maste finnas under varje

lyftblock.
& VARNING

Nar det géller 20-tons lyftblock ur KM-serien, se till att det inte ackumuleras lyftkatting
pa ena sidan (under ena lyftblocket). For stor belastning pa lyftkattingens férankring-
spunkt kan resultera i en fallande last som i sin tur kan orsaka allvarlig personskada,
dodsfall eller skada pa egendom.

Det klickande ljudet fran sparrhaken pa kugganordningen &r normalt nér en lasts lyfts
upp.
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Vissa lyftblock ar utrustade med en slirkoppling. Nar man forsoker att lyfta en last som Gver-
skrider lyftblockets lyftkapacitet, roterar kattingen men lasten lyfts inte upp.

Overbelastningskoppling

Overbelastningskopplingen har stéllts in fér att slira vid ett nominellt virde pa 150 % av installd
last med ett spann pa +20 %.

BESIKTNING

Aterkommande besiktning

& VARNING

Inspektera enheten och titta efter visuella fel, t.ex. deformationer, skador, sprickor, slitage
och rost. | en fratand givning ska du inspektera, rengora och smoérja utrustningen
oftare &n normalt.

Lyftblock i kontinuerlig drift ska inspekteras ofta vid borjan av varje skift. Dessutom ska

visuella kontroller goras vid det regelbundna underhallet; detta for att upptacka skador eller

felaktigheter.

1. Drift. Leta efter synliga tecken eller onormala ljud som skulle kunna indikera ett eventuellt
problem. Anvand inte ett lyftblock om inte kattingen matas igenom lyftblocket och
krokblocket latt och friktionsfritt. Lystra efter “klickanden’, notera om det kérvar eller fungerar
daligt. Det klickande ljudet fran sparrhaken pa kugganordningen &r normalt nar en lasts
lyfts upp. Om kattingen laser sig, hoppar eller later for mycket, rengér och smérj den. Om
problemet kvarstar, byt ut kdttingen. Anvéand inte lyftblocket férran alla problem korrigerats.
Kontrollera att handkattingen rér sig latt, utan att lasa sig eller med for stor efterslépning.
Kroken ska sluta att réra sig nar handkéttingen stannar.

2. Krokar. Kontrollera om det finns slitage eller skador, 6kad gapvidd, bojt skaft eller vriden

krok. Byt ut krokarna som gar 6ver genomloppets 6ppning. Se ritn. MHP3272 pa sida 10,

A. Genomloppets bredd. B. Anstdnd mellan tvd markerade punkter. Byt ut krokar som

dverskrider en vridning pé 10°. Se ritn. MHP0O111 pa sida 9, A. Vriden, ANVAND EJ; B. Normal,

den kan anvéandas. Om kroklaset knapper 6ver krokens spets, &r kroken sprucken och maste
bytas ut. Se senaste utgavan av ASME B30.10 KROKAR for ytterligare information. Kontrollera
kroklagren for skador eller om de behéver smérjas. Se till att de svanger enkelt och smidigt.

Se manual med information om produktunderhall.

Kroksparrhakar. Kontrollera att kroksparrhakarna fungerar. Byt ut vid behov.

Katting. Kontrollera varje lank om det finns bojar, sprickor i de svetsade omradena eller

axelansatserna, hack och skaror i tvarbalkar, svetsstank, rostangrepp, skiktning( mindre

parallella linjer) och kattingslitage, inklusive slitage pa barande ytor mellan kattinglénkar. (Se

1Il. MHP0102 pa sida 9). Byt ut kedjor som inte klarar kontrollen. Kontrollera om kattingen ar

smérjd och smérj vid behov. Se “Belasta kattingen”i avsnittet “SMORINING” p4 sida 187.

VAR FORSIKTIG

Man kan inte helt visuellt undersoka om kattingen &r sliten. Vid indikering om slitage
pa kattingen, kontrollera katting och blockskiva enligt instruktionerna i “Periodisk
kontroll”.

W

En skadad lyftkatting kan orsaka skador pa blockskivan. Inspektera blockskivan och byt
ut den om den &r skadad eller utsliten.
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5. Lyftkatting. Se till att svetsfogar pa staende lankar inte ar i narheten av kattinghjulet.
Aterinstallera kattingen vid behov. Se till att kittingen inte r skadad, vriden eller har snott
sig. Justera vid behov. Se ritn. MHP0043 pa sida 10, A. Se till att bottenblocket INTE har slagit
runt och ut igenom kattingfallet.

6. Skyltar och etiketter. Kontrollera att det finns skyltar och att de &r ldsbara. Byt ut om de ar
skadade eller saknas.

Tabell 118: Krokens gap: normal och kasserad vidd

Normal B Kassera B Normal A* Utrangerad A*
Kapacitet
Tum mm Tum mm Tum mm Tum mm
0.25ton 1.40 35.5 1.50 38 - = - =
0.5ton 138 35 1.46 37 - = - =
1ton 1.77 45 1.89 48 - = - =
2ton 1.85 47 197 50 - = - o
3ton 2.08 52 217 55 - = - =
5ton 244 62 2.60 66 - o - =
7.5ton 3.1 79 3.23 82 252 64 2.68 68
10ton - = - = 252 64 2.68 68
20 ton - = - = 3.23 82 343 87

* Dimensionerna avser utan monterad sparrhake.

Tabell 119: Téta inspektionsintervall

Villkor
Pos.
Normal(t) Tung(t) Allvarlig(t)

Alla funktionella driftmekanismer med R . .

PP . . Varje manad Varje vecka Dagligen
avseende pa feljustering och ovanliga ljud
Lyftblockets bromssystem med avseende pa e . .
Korrekt funktion Varje manad Varje vecka Dagligen
Krokar enligt instruktionerna i manualen Varje manad Varje vecka Dagligen
Kroke_ns sparrhake med avseende pa korrekt Varje manad Varje vecka Dagligen
funktion
Lyftkatting enligt instruktionerna i Varje manad Varje vecka Dagligen
manualen
Hur lyftkattingen &r tradd fc.:)r efterlevnad av Varje manad Varje vecka Dagligen
tillverkarens rekommendationer
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Noteringar ska uppratthallas for att dokumentera lyftkattingens tillstand da den tagits ur bruk
som en del av ett langsiktigt inspektionsprogram for kéttingen. Noggranna noteringar kommer
att uppratta en relation mellan visuella observationer som noterats vid regelbundna ‘Dagliga
inspektioner’ och faktiskt tillstand pa lyftkattingen som faststélls vid 'Kvartalsvis inspektion’ Se
Manualen med information om produktunderhall fér kedjespecifikationer.

Lyftkéatting, rapporter

Lyftblock ej i regelmassig anvéandning

1. Utrustning som inte har anvéants under en period pa en méanad eller langre, men mindre &n
sex manader, ska inspekteras i enlighet med kraven i “BESIKTNING” pa sida 185 innan den tas
i bruk.

2. Utrustning som inte har anvénts pa 6ver sex manader ska genomga en komplett inspektion
i enlighet med kraven i‘Regelbunden inspektion’innan den tas i bruk. Se manual med
information om produktunderhall.

3. Reservutrustning ska inspekteras minst en gang i veckan i enlighet med kraven i
‘Regelbunden inspektion’

SMORJNING

Rekommenderade smérjmedel

Véxlar (31 och 32)
1. Avlagsna muttrarna (36) och véxelns skyddskapa (35).
2. Tabort gammalt fett och ldgg pa nytt.

Tabell 120: Rek derade viaxelsmérjmedel (31 och 32)
temperatur Kvalitetstyp
-20 °F till 50 °F (-29 °C till 10 °C) EP 1 litiumbaserat multismérjmedel
30 °F till 120 °F (-1 °Cill 49 °C) EP 2 litiumbaserat multismérjmedel

Lyftkatting

& VARNING

Smérj varje lank pa lyftkattingen en gang i veckan eller oftare, beroende pa hur ofta den

anvinds. Applicera nytt smérjmedel pa det existerande lagret.

1. Smorj sviveln pa kroken och kroksparren med samma smérjmedel som anvands pa
lyftkattingen.

2. For att ta bort rost eller smuts rengér man kattingen med en syrafri |6sning. Efter reng6ring
smorjer man kedjan.

3. Anvand Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en ISO VG220 till 320 (SAE 50W till 90 EP)-
olja.
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BERMGIRA:
i KM 025 v - 10 - 8
275
KM

BE (MAHMRT (1t = 2200 b))

025 = 550 b (0.25 t)
050 = 1100 Ib (0.5 t)
100 = 2200 b (11)
150 = 3300 (1.5 1)
200 = 4400 bb (2 1)
I :

V= HHEAH
X = ATEX 2E5 | | *
FEEHL:

10 = 3m (10 ft)

15 = 4.5m (15 ft)
20 = 6 m (20 ft)
FHETE:

8= 2.4 m (8 ft)
13 = 4m (13 ft)

18 = 5.5m (18 ft)

300 = 6600 b (3 1)
500 = 11000 b (5 1)
750 = 16500 b (7.5 )
1000 = 22000 b (10 t)

2000 = 44000 b (20 t)

* REEE ASHLTEMI] BA17E7 BRI BARRIE TR, HiRLEhREEAmARE

By, SRR ARET HIEX.
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Fi& 122 WA

WS ug | NEERR | uaes | o | ®esEs
i
kg b mm X mm X kg b ke b kg b
o wn
KMO025 250 550 4.0 X 12.0 3.0 X 15.0 0.11 0.25 19.0 41.8 1 2.79 6.15
KMO050 500 1100 5.0 X 15.0 4.8 X 22.0 0.46 1.01 23.2 51.3 1 6.25 13.78
KM100 1000 2200 6.3 X 19.0 5.0 X 25.0 0.55 121 29.0 63.8 1 7.00 15.43
KM150 1500 3300 7.1 X21.0 5.0 X 25.0 0.64 1.41 35.0 7.1 9.25 20.39
KM200 2000 4400 8.0 X 24.0 5.0 X 25.0 0.70 1.55 36.0 79.4 1 13.1 28.88
KM300 3000 6600 10.0 X 28.0 5.0 X 25.0 0.70 1.55 375 82.7 19.8 43.65
KM500 5000 11000 9.0 X 27.0 5.0 X 25.0 1.34 2.96 34.0 749 2 278 61.29
KMT750 7500 16500 9.0 X 27.0 5.0 X 25.0 1.89 417 35.0 Al 3 41.4 91.27
KM1000 10000 | 22000 9.0 X 27.0 5.0 X 25.0 241 5.31 36.0 79.4 4 55.4 122.14
KM2000 20000 | 44000 9.0 X 27.0 5.0 X 25.0 4.82 10.62 36.0 79.4 8 125.6 276.90
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