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READ THIS MANUAL BEFORE USING THESE PRODUCTS. This
manual contains important safety, installation and operation
information.

SAFETY INFORMATION

This manual provides important information for all personnel involved with the safe installation and operation of these
products. Even if you feel you are familiar with this or similar equipment, you should read this manual before operating
the product.

Danger, Warning, Caution and Notice
Throughout this manual there are steps and procedures which, if not followed, may result in a injury. The following signal
words are used to identify the level of potential hazard.

g DANGER Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.
Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or
A WARNING serious injury.
Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or
A CAUTION moderate inj
jury or property damage.
NOTICE Indicates information or a company policy that relates directly or indirectly to the safety
of personnel or protection of property.

Safety Summary
& WARNING

Do not use this hoist or attached equipment for lifting, supporting, or transporting people or lifting or
supporting loads over people.

The supporting structures and load-attaching devices used in conjunction with this hoist must provide
adequate support to handle all hoist operations plus the weight of the hoist and attached equipment. This is the
customer’s responsibility. If in doubt, consult a registered structural engineer.

NOTICE

¢ Lifting equipment is subject to different regulations. These regulations may not be specified in this manual.

.

This manual has been produced by Ingersoll Rand to provide dealers, mechanics, operators and company personnel with
the information required to install and operate the products described herein. It is extremely important that mechanics and
operators be familiar with the servicing procedures of these products, or like or similar products, and are physically
capable of conducting the procedures. These personnel shall have a general working knowledge that includes:

. Proper and safe use and application of mechanics common hand tools as well as special Ingersoll Rand or
recommended tools.
. Safety procedures, precautions and work habits established by accepted industry standards.

Ingersoll Rand cannot know of, or provide all the procedures by which product operations or repairs may be conducted
and the hazards and/or results of each method. If operation or maintenance procedures not specifically recommended by
the manufacturer are conducted, it must be ensured that product safety is not endangered by the actions taken. If unsure of
an operation or maintenance procedure or step, personnel should place the product in a safe condition and contact
supervisors and/or the factory for technical assistance.



SAFE OPERATING PROCEDURES

Ingersoll Rand recognizes that most companies who use hoists have a safety program in force in their plants. In the event
you are aware that some conflict exists between a rule set forth in this publication and a similar rule already set by an
individual company, the more stringent of the two should take precedence.

Safe Operating Instructions are provided to make an operator aware of unsafe practices to avoid and are not necessarily

limited to the following list. Refer to specific sections in the manual for additional safety information.

1. Only allow people, trained in safety and operation of this product, to operate the hoist.

2. Only operate a hoist if you are physically fit to do so.

3. When a “DO NOT OPERATE” sign is placed on the hoist or controls, do not operate the hoist until the sign has
been removed by designated personnel.

4 Before each shift, inspect the hoist for wear or damage.

5. Never use a hoist which inspection indicates is worn or damaged.

6. Periodically, inspect the hoist thoroughly and replace worn or damaged parts.

7 Lubricate the hoist regularly.

8. Do not use hoist if hook latch on a hook has been sprung or broken.

9. Check that the hook latches are engaged before using.

10.  Never splice a hoist chain by inserting a bolt between links.

11.  Only lift loads less than or equal to the rated capacity of the hoist. See “SPECIFICATIONS” section.

12. When using two hoists to suspend one load, select two hoists each having a rated capacity equal to or more than the
load. This provides adequate safety in the event of a sudden load shift.

13.  Never place your hand inside the throat area of a hook.

14.  Never use the hoist load chain as a sling.

15.  Never operate a hoist when the load is not centered under the hook. Do not “side pull” or “yard.”

16.  Never operate a hoist with twisted, kinked, “capsized” or damaged load chain.

17. Do not force a chain or hook into place by hammering.

18.  Never insert the point of the hook into a chain link.

19.  Be certain the load is properly seated in the saddle of the hook and the hook latch is engaged.

20. Do not support the load on the tip of the hook.

21.  Never run the load chain over a sharp edge. Use a sheave.

22.  Pay attention to the load at all times when operating the hoist.

23.  Always ensure that you, and all other people, are clear of the path of the load. Do not lift a load over people.

24.  Never use the hoist for lifting or lowering people, and never allow anyone to stand on a suspended load.

25.  Ease the slack out of the chain and sling when starting a lift. Do not jerk the load.

26. Do not swing a suspended load.

27.  Never leave a suspended load unattended.

28.  Never weld or cut on a load suspended by the hoist.

29. Never use the hoist chain as a welding electrode.

30. Do not operate hoist if chain jumping, excessive noise, jamming, overloading, or binding occurs.

31. Do not use the up and down stops as a means of stopping a hoist. The up and down stops are emergency devices
only.

32.  Always rig the hoist properly and carefully.

33.  Be certain the air supply is shut off before performing maintenance on the hoist.

34. Do not allow the chain to be exposed to extremely cold weather. Do not apply sudden loads to a cold chain.

WARNING LABEL

Each hoist is supplied from the factory with the warning
label shown. If the label is not attached to your hoist,
order a new label and install it.

& WARNING

* Do not use hoist for lifting, supporting or
transporting people.
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DESCRIPTION

Hoists described in this manual are powered by air, and with the use of a pendant control, are designed to lift and lower
loads. The hoists can be bolted or hook mounted to a trolley or permanent mounting structure.

The air hoists are equipped with gear motors which acts as the drive for the gear section. The output from the gear section
is transmitted directly to the load chain drive sheave.

Each air hoist contains a brake which is released by air pressure applied to an annular brake piston. When the UP or
DOWN control pendant button/lever is pressed air is sent to the brake. The brake piston compresses the brake springs,
releasing the brake. When the pendant UP or DOWN button/lever is released the air is exhausted and the brake is applied.

SPECIFICATIONS

. Speed With | Speed with .
. Rated No. Air Sound | Sound Rpt d Load ll\)] Loaa | Heist | Nominal
Hoist Model Capacity | Chain | Flow Pressure | Power | Rated Loa 0 Loa Weight | Overload
No. K;{g ¥ Falls | m¥/min Level Level m/min m/min limit ke
: dBA dBA [ up [down| up [down| kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2.2 75 [ 135 | 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 3.9 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 | 37 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCAO060D-E 2 1.6 | 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 - 95 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 3.2 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 | 075 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 03 109 1.6 | 2.5 3 1.75 | 470 30000
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E 50000 4 0.8 1.25 1.5 0.85 920 60000
LCA750T-E | 75000 3 0 contact | contact| 04 | 048 [ 0.7 1700 | 90000
LCA1000Q-E | 100000 4 factory | factory [ 0.3 [ 035 [ 0.5 2200 | 120000

* Sound measurements have been made in accordance with ISO 11201, ISO 3744-3746 and ISO 4871 test specifications
for sound from pneumatic equipment. Readings shown are based on the average noise level of each hoist configuration,
proportionate to the utilized time in a regular cycle.

* LpC (Peak Sound Pressure) does not exceed 130 dB.

* Performance based on 6.3 bar operating pressure



INSTALLATION

Prior to installing the hoist, carefully inspect it for possible shipping damage. Hoists are supplied fully lubricated from the
factory. Lubricate the load chain before initial hoist operation

& WARNING

¢ A falling load can cause injury or death. Before installing, read “SAFE OPERATING PROCEDURES”.

& CAUTION

¢ Owners and users are advised to examine specific, local or other regulations which may apply to a particular
type of use of this product before installing or putting hoist to use.

Hoist

The supporting structures and load-attaching devices used in conjunction with this hoist must provide adequate support to
handle all hoist operations plus the weight of the hoist and attached equipment. This is the customer’s responsibility. If in
doubt, consult a registered structural engineer.

Hook Mounted Hoist Installation
Place hook over mounting structure. Make sure hook latch is engaged. Ensure the supporting member rests completely
within the saddle of the hook and is centered directly above the hook shank.

& CAUTION

* Do not use a supporting member that tilts the hoist to one side or the other.

Trolley Mounted Hoist Installation
Refer to trolley manufacturers installation information to safely install the trolley and attach the hoist.

Chain Container
When installing a chain container, refer to the manufacturers installation Instructions for Chain Containers.

& CAUTION

* Make certain to adjust the balance chain so that the chain container does not contact the load chain.
¢ Allow chain to pile naturally in the chain container. Piling the chain carelessly into the container by hand may
lead to kinking or twisting that will jam the hoist.

1. Check the chain container size to make sure the length of load chain is within the capacity of the chain container.
Replace with a larger chain container, if required.

2. Attach the chain container to the hoist.

3. Run bottom block to lowest point and run hoist in up direction to feed the chain back into the container.

Air System

The supply air must be clean, lubricated and free from water or moisture. A minimum of 6.3 bar/630 kPa at the hoist
motor is required, during operation to provide rated hoist performance.

Air Lines

Refer to Table 1 for the minimum allowable hose size. minimum hose size. Use of smaller fittings will reduce
Hose size is based on a maximum of 15 m between the air performance.

supply and the hoist motor. Contact your nearest Table 1

distributor for recommended air line sizes for distances

greater than 15 m. Before making final connections to Minimum Hose Size
hoist inlet, all air supply lines should be purged with Model No. mm
clean, rr?01sture' free air. Supply‘ll'nes shpuld be as short Palar 035010 2t 3
and straight as installation conditions will permit.
LCAO015S-E, LCAO30D-E,
Long transmission lines and excessive use of fittings, LCA030S-E, LCA060D-E, 19
elbows, tees, globe valves etc. cause a reduction in LCA060S-E, LCA120D-E,
pressure due to restrictions and surface friction in the LCAI80T-E, LCA250Q-E
lines. If quick-disconnect fittings are used at the inlet of LCA125S-E, LCA250D-E,
the hoist, they must have an air passage equal to the LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52
LCA750T-E, LCA1000Q-E
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Air Line Lubricator
Hoists may be operated without an air line lubricator. If a lubricator is used, use one having an inlet and outlet at least as
large as the inlet on the hoist motor. Install the air line lubricator as close to the air inlet on the hoist motor as possible.

NOTICE

¢ Lubricator must be located no more than 3 m from the hoist motor.
¢ Shut off air supply before filling air line lubricator.

The air line lubricator should be replenished daily and set to provide lubrication at a minimum rate of 1 to 3 drops per
minute adjusted at maximum hoist speed, of SAE 30W ISO VG100 oil.

Air Line Filter

It is recommended that an air line strainer/filter be installed as close as practical to the motor air inlet port to prevent dirt
from entering the motor. The strainer/filter should provide 20 micron filtration and include a moisture trap. Clean the
strainer/filter monthly to maintain its operating efficiency.

Moisture in Air Lines

Moisture that reaches the air motor through the supply lines is the chief factor in determining the length of time between
service overhauls. Moisture traps can help to eliminate moisture. Other methods, such as an air receiver which collects
moisture before it reaches the motor or an aftercooler at the compressor that cools the air prior to distribution through the
supply lines, are also helpful.

Overload Device

An overload device is required on all hoists with a rated capacity of over 1 metric ton used for lifting applications. The
overload device is integrated into the hoist air motor and prevents the hoist from lifting a load greater than the overload
value listed in the specifications chart. If an overload is detected, inlet supply air is stopped and the hoist will not operate.
If the overload device is activated the load must be lowered and reduced. Alternative methods should be used to
accomplish the task. To lower the load reset the hoist by pressing the “ON” button of the emergency stop device and press
the hoist control lever to lower.

Storing the Hoist

1. Always store the hoist in a no load condition.

2. Wipe off all dirt and water.

3. Oil the load chain, hook pins and hook latch.

4. Place in a dry location.

5. Plug hoist air inlet port.

6. Before returning hoist to service follow instructions for Hoists not in Regular Service in the “INSPECTION”

section.

OPERATION

The four most important aspects of hoist operation are:

1 Follow all safety instructions when operating hoist.

2. Allow only people instructed in safety and operation on this product to operate hoist.

3 Subject each hoist to a regular inspection and maintenance as recommended by the manufacturer.
Be aware of the hoist capacity and weight of load at all times.

Bl

Operators must be physically competent. Operators should have no health condition which might affect their ability to
react, and they must have good hearing, vision and depth perception. The hoist operator must be carefully instructed in his
duties and must understand the operation of the hoist, including a study of the manufacturer’s literature. The operator must
be aware of proper methods of hitching loads and should have a good attitude regarding safety. It is the operator's
responsibility to refuse to operate the hoist under unsafe conditions.

Initial Operating Checks
Hoists are tested for proper operation prior to leaving the factory. Before the hoist is placed into service the following
initial operating checks should be performed.

1. After installation of trolley mounted hoists, check to ensure the hoist is centered below the trolley.
2. Check for air leaks in the supply hose and fittings to pendant, and from pendant to manifold.
3. When first running the hoist or trolley motors a small amount of, non-detergent, light oil should be injected into the

inlet connection to allow good lubrication.



12.
13.

When first operating the hoist and trolley it is recommended that the motors be driven slowly in both directions for
a few minutes.

Operate the trolley along the entire length of the beam.

Check operation of limit devices.

Check that trolley (if equipped) and hook movement is the same direction as arrows or information on the pendant
control.

Check to see that the hoist is securely connected to the overhead crane, monorail, trolley or supporting member.
Check to see that the load is securely inserted in the hook, and that the hook latch is engaged.

Raise and lower a light load to check operation of the hoist brake.

Check hoist operation by raising and lowering a load equal to the rated capacity of the hoist a few centimeters off
the floor.

Check to see that the hoist is directly over the load. Do not lift the load at an angle (side pull or “yard”).

Inspect hoist and trolley performance when raising, moving and lowering test load(s). Hoist and trolley must
operate smoothly and at rated specifications prior to being placed in service.

& WARNING

Only allow personnel instructed in safety and operation of this product to operate the hoist and trolley.
The hoist is not designed or suitable for lifting, lowering or moving persons. Never lift loads over people.

Hoist Controls
Two Lever Pendant

Two lever pendants provide operation of the hoist only.
For units with powered trolleys a four lever pendant is
required. Refer to manufacturers information on Pendant
Throttle Handle Assemblies for two and three motor
functions.

The pendant control throttle uses two separate levers for
hoist operation.

Direction of hook travel is controlled by whichever lever
is depressed.

1.
2.

3.

Emergency
To start hoist operation press the “ON” button. Stop Button

To operate hoist, press the “UP” or “DOWN” con-

trol lever. “ON”
In the event of an emergency all hoist operation can Button
be stopped by pushing the emergency stop button.

This will prevent air from reaching the hoist motor Hoist

which will stop any movement.

The “ON” button must be pushed to restart the Pendant
hoist after the “Emergency Stop” button has been Handle
used.

Control Levers

(Dwg. MHP1649)

& WARNING

The hook latch is intended to retain loose slings or devices under slack conditions. Caution must be used to
prevent the latch from supporting any of the load.

HSITON3
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& WARNING

« Al new, altered or modified equipment should be inspected and tested by personnel trained in safety, operation
and t e of this equif t to ensure safe operation at rated specifications before placing equipment in
service.

Frequent and periodic inspections should be performed on equipment in regular service. Frequent inspections are visual
examinations performed by operators or service personnel during routine hoist operation. Periodic inspections are
thorough inspections performed by personnel trained in inspection and maintenance of the hoist.

Careful inspection on a regular basis will reveal potentially dangerous conditions while still in the early stages, allowing
corrective action to be taken before the condition becomes dangerous.

Deficiencies revealed through inspection, or noted during operation, must be reported to an appointed person. A
determination must be made as to whether a deficiency constitutes a safety hazard before resuming operation of the hoist.

Records and Reports

Some form of inspection record should be maintained for each hoist, listing all points requiring periodic inspection. A
written report should be made monthly on the condition of the critical parts of each hoist. These reports should be dated,
signed by the person who performed the inspection, and kept on file where they are readily available for review.

Load Chain Reports

Records should be maintained documenting the condition of load chain removed from service as part of a long range load
chain inspection program. Accurate records will establish a relationship between visual observations noted during
frequent inspections and the actual condition of the load chain as determined by periodic inspection methods.

Frequent Inspection

On a hoist in continuous service, frequent inspection

should be made at the beginning of each shift. In addition,

visual inspections should be conducted during regular

service for any damage or evidence of malfunction.

1. OPERATION. Check for visual signs or abnormal
noises (grinding etc.) which could indicate a
potential problem. Make sure all controls function
properly and return to neutral when released.
Check chain feed through the hoist and bottom (Dwg. MHP0040)
block. If chain binds, jumps, is excessively noisy or
“clicks”, clean and lubricate the chain. If problem
persists, replace the chain. Do not operate the hoist
until all problems have been corrected

2. HOOKS. Check for wear or damage, increased
throat width, bent shank or twisting of hook.
Replace hooks which exceed the throat opening
discard width shown in Table 2 (ref. Dwg.
MHP0040) or exceed a 10° twist (ref. Dwg.
MHPO111). If the hook latch snaps past the tip of
the hook, the hook is sprung and must be replaced.
Check hook support bearings for lubrication or
damage. Make sure they swivel easily and
smoothly. Repair or lubricate as necessary.

3. UPPER AND LOWER LIMIT DEVICE. Test
operation with no load slowly to both extremes of Twisted Normal
travel. Upward travel must stop when the bottom DO NOT USE Can Be Used
block or stop buffer on chain hits hoist limit arm or (Dwg. MHPO111)
switch. Downward travel must stop when the loop
at the unloaded end of the chain decreases and 4. AIR SYSTEM. Visually inspect all connections,
activates the limit arm or switch. fittings, hoses and components for indication of air

leaks. Repair any leaks found. Check and clean
filters if equipped.

Throat Width




CONTROLS. During operation of hoist, verify

response to pendant is quick and smooth. Ensure A CAUTION
the controls return to neutral when released. If hoist

responds slowly or movement is unsatisfactory, do * Do not use hoist if hook latch is missing or
not operate hoist until all deficiencies have been damaged.
corrected.
6.  HOOK LATCH. Check operation of the hook 7. CHAIN (refer to Dwg. MHP0102). Examine each
latch. Replace if broken or missing. of the links for bending, cracks in weld areas or
shoulders, traverse nicks and gouges, weld splatter,
Table 2 corrosion pits, striation (minute parallel lines) and

chain wear, including bearing surfaces between

- chain links. Replace a chain that fails any of the
Throat Opening inspections. Check chain lubrication and lubricate
Hoist Model New Discard if necessary. Refe{,to “ljoad Chain” in
Hook Hook “LUBRICATION” section.
mm mm
) Welded Area
Palair 250 to 1000 kg 27 31 Diameter
Palair 1001 to 2000 kg 32 36.8 i Wear in
these
LCAO015S-E, LCA 030S-E and 38 437 areas
LCAO030D-E N ’
LCAO060S-E and LCA0O60D-E 48 55.2
LCAI120D-E 65 74.8
LCAI180T-E 89 102.4 (Dwg.MHP0102)
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93 A CAUTION
LCA250Q-E 101 116.2
¢ The full extent of chain wear cannot be determined
LCA375T-E 106 121.9 by visual inspection. At any indication of chain
wear inspect chain and load sheave in accordance
LCAS00Q-E 115 1322 with instructions in “Periodic Inspection”.
LCA750T-E 156 ¢ A worn load chain may cause damage to the load
sheave. Inspect the load sheave and replace if
LCA1000Q-E 180 damaged or worn.

8.

LOAD CHAIN REEVING. Make sure welds on standing links are away from the powered chain sheave. Reinstall
chain if necessary. Make sure chain is not capsized, twisted or kinked. Adjust as required.

Periodic Inspection
Frequency of periodic inspection depends on the severity of usage:

NORMAL HEAVY SEVERE
yearly semiannually quarterly

Disassembly may be required for HEAVY or SEVERE usage. Keep accumulative written records of periodic inspections
to provide a basis for continuing evaluation. Inspect all the items in “Frequent Inspection”. Also inspect the following:

1.

2.

3.

FASTENERS. Check rivets, capscrews, nuts, cotter pins and other fasteners on hooks, hoist body and chain bucket,
if used. Replace if missing and tighten or secure if loose.

ALL COMPONENTS. Inspect for wear, damage, distortion, deformation and cleanliness. If external evidence
indicates the need for additional inspection return hoist to your nearest Ingersoll Rand service repair center.
HOOKS. Inspect hooks for cracks. Use magnetic particle or dye penetrate to check for cracks. Inspect hook
retaining parts. Tighten or repair, if necessary.

LOAD CHAIN WHEELS. Check for damage or excessive wear. Replace damaged parts. Observe the action of the
load chain feeding through the hoist. Do not operate a hoist unless the load chain feeds through the hoist and hook
block smoothly and without audible clicking or other evidence of binding or malfunctioning.

MOTOR. If performance is poor, contact your nearest service repair center for repair information.

BRAKE. Raise a load equal to the rated capacity of the hoist a few cms off the floor. Verify hoist holds the load
without drift. If drift occurs, contact your nearest service repair center for repair information.

SUPPORTING STRUCTURE. If a permanent structure is used inspect for continued ability to support load.
TROLLEY (if equipped). Refer to manufacturers instructions for installation and service information.

HSITON3
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9. LABELS AND TAGS. Check for presence and legibility. Replace if necessary.

10. LOAD CHAIN END ANCHORS. Ensure both ends of load chain are securely attached. Secure if loose, repair if
damaged, replace if missing.

11.  LOAD CHAIN. Measure the chain for stretching Table 3
by measuring across five link sections all along the
chain (refer to Dwg. MHP0041) paying particular
attention to the most reeved links. When any five
links in the working length reach or exceed the
discard length shown in Table 3, replace the entire
chain. Always use genuine Ingersoll Rand Palair 250 to 1000 kg | 5x 15 75 76.1
replacement chain.

Chain | Normal | Discard
Model No. Size Length | Length
mm mm mm

Palair 1001 to 2000 kg | 7 x 21 105 106.5
LCAO015S-E and
LCAO30D-E 8x24 120 122
LCA030S-E and
Gauge Length
9 gih ———— LCAO60D-E 13x 36 180 183
(Dwg. MHP0041)
LCAO060S-E,
12.  CHAIN CONTAINER. Check for damage or LCAI120D-E, 16 x 45 295 228
excessive wear and that chain container is securely LCA180T-E and :
attached to the hoist. Secure or replace if necessary. LCA250Q-E
13.  LIMIT ASSEMBLY. Check limit switch moves LCAI2SS.E,
freely. To limit hook downward travel the loop in
L L LCA250D-E,
the slack chain side must contact the limit switch. LCA375T-E
To limit hook upward travel the bottom hook block LC Aé 00 Q_Ey 22 x 66 330 335
must contact the limit switch. LCA750T-E.
To test “UP” and “DOWN” travel limits first run LCAI000Q-E
hoist slowly with no load to verify proper function.
Repeat test at full speed with no load to verify Zinc plated load chain is standard on Palair and Liftchain
proper function. hoists.
Hoists Not in Regular Use
1. A hoist which has been idle for a period of one month or more, but less than one year, should be given an inspection
conforming with the requirements of “Frequent Inspection” before being placed into service.
2. A hoist which has been idle for a period of more than one year should be given a complete inspection conforming
with the requirements of “Periodic Inspection” before being placed into service.
3. Standby hoists should be inspected at least semiannually in accordance with the requirements of “Frequent

Inspection”. In abnormal operating conditions equipment should be inspected at shorter intervals.

LUBRICATION

To ensure continued satisfactory operation of the hoist, all points requiring lubrication must be serviced with the correct
lubricant at the proper time interval as indicated for each assembly. Correct lubrication is one of the most important
factors in maintaining efficient operation.

The lubrication intervals recommended in this manual are based on intermittent operation of the hoist eight hours each
day, five days per week. If the hoist is operated almost continuously or more than the eight hours each day, more frequent
lubrication will be required. Also, the lubricant types and change intervals are based on operation in an environment
relatively free of dust, moisture, and corrosive fumes. Use only those lubricants recommended. Other lubricants may
affect the performance of the hoist. Failure to observe this precaution may result in damage to the hoist and/or its
associated components.

Air Line Lubricator (if used)
Lubricate the hoist supply air with SAE 30W ISO VG100 non-detergent motor oil (minimum viscosity 135 Cst at 40° C)
from an in-line lubricator. The use of detergent oil may cause premature failure.

¢ Failure to maintain clean and well lubricated load chain will result in rapid load chain wear that can lead to
chain failure which can cause severe injury, death or substantial property damage.

Load Chain



Lubricate each link of the load chain weekly. Apply new lubricant over existing layer.

In severe applications or corrosive environment, lubricate more frequently than normal.

Lubricate hook and hook latch pivot points with the same lubricant used on the load chain.

To remove rust or abrasive dust build-up, clean chain with acid free solvent. After cleaning, lubricate the chain.
Use Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN or a SAE 50 ISO VG220 oil.

Pl M

Hook and Suspension Assemblies

1. Lubricate the hook and hook latch pivot points. Hook and latch should swivel/pivot freely. Use Ingersoll Rand
LUBRI-LINK-GREEN or a SAE 50 ISO VG220 oil.

Lubricate bottom hook grease fitting monthly or more frequently, depending on severity of service. Use a standard
No.2 multi-purpose grease.

N

Gear Housing (Palair Plus)
The gear housing is packed with a good quality EP2 grease with a dropping point of 250° C and a viscosity of 1100 SUS
at 38° C on assembly.

Gear and Brake Housing (Liftchain)
Fill gear housing to level plug with 90W ISO VG150 oil.

PARTS ORDERING INFORMATION

The use of replacement parts other than Ingersoll Rand’s may invalidate the Company’s warranty. For prompt service
and genuine Ingersoll Rand parts provide your nearest Distributor with the following:

1. Complete model number as it appears on the nameplate.
2. Part number and part name as shown in parts manual.
3 Quantity required.

Return Goods Policy
Ingersoll Rand will not accept any returned goods for warranty or service work unless prior arrangements have been
made and written authorization has been provided from the location where the goods were purchased.

Hoists returned with opened, bent or twisted hooks, or without chain and hooks, will not be repaired or replaced under
warranty.

Disposal
When the life of the hoist has expired, it is recommended that the hoist be disassembled, degreased and parts separated by
material so that they can be recycled.

SERVICE AND MAINTENANCE

Hoist repair and maintenance should only be carried out by an Authorized Service Repair Center. Contact your nearest
Ingersoll Rand office for details.

The original language of this manual is English.
Hoist Parts and Maintenance information is available in English by requesting the following publications:

Palair Plus Hoist Parts, Operation and Maintenance Manual Form Number MHD56043
LCA Liftchain Hoist Parts, Operation and Maintenance Manual Form Number MHD56140
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DIESES HANDBUCH IST VOR GEBRAUCH DER
VORRICHTUNGEN ZU LESEN. Es enthiilt wichtige informationen
beziiglich Sicherheit, Montage und Bedienung.

SICHERHEITSINFORMATIONEN

Dieses Handbuch enthilt wichtige Informationen fiir das Personal, das sich mit der sicheren Montage und dem sicheren
Betrieb dieser Vorrichtungen befafit. Auch wenn Sie glauben, mit dieser oder einer dhnlichen Einrichtung vertraut zu sein,
sollten Sie dieses Handbuch lesen, bevor Sie das Geriit in Betrieb nehmen.

Gefahr, Achtung, Vorsicht und Hinweis
In diesem Handbuch werden Schritte und Verfahren angegeben, die befolgt werden miissen, um Verletzungen zu
vermeiden. Folgende Worte werden gebraucht, um das Ausmaf der moglichen Gefahr anzugeben.

g GEFAHR Weist auf eine unmittelbare Gefahrensituation hin, die zu vermeiden ist, da sie zu
ernsthaften Verletzungen oder sogar zum Tod von Personen fiihren kann.
Weist auf eine potenzielle Gefahrensituation hin, die zu vermeiden ist, da sie zu
A ACHTUNG ernsthaften Verletzungen oder sogar zum Tod von Personen fiihren kann.

VORSICHT Weist auf eine potenzielle Gefahrensituation hin, die zu vermeiden ist, da sie zu
A geringfiigigeren Verletzungen oder zur Beschiddigung von Gegenstiinden fiihren kann.

Weist auf Informationen oder Unternehmensrichtlinien hin, die sich direkt oder indirekt
HINWEIS auf die Sicherheit von Personal oder den Schutz von Gegenstiinden beziehen.
V4 fassung der Sicherheitsinformationen

& ACHTUNG

Dieses Hebezeug und das daran angebrachte Zubehor ist nicht zum Heben, Tragen oder Transport von
Personen zu verwenden, und auch nicht dazu, Lasten iiber Personen hinweg zu heben oder zu tragen.

Die Stiitzstrukturen und die Lastbefestigungsvorrichtungen, die in Verbindung mit diesem Hebezeug
verwendet werden, miissen ausreichende Unterstiitzung fiir alle Hebezeug-bewegungen und das Gewicht des
Hebezeugs und der daran angebrachten Vorrichtungen bieten. Dafiir haftet der Kunde. Im Zweifelsfall
wenden Sie sich an einen 1 Baui ieur.

i) &

HINWEIS

Hebezeuge unterliegen unterschiedlichen Vorschriften. Eventuell werden diese Vorschriften nicht in diesem
Handbuch angegeben.

Dieses Handbuch ist von Ingersoll Rand herausgegeben worden, um Héndlern, Mechanikern, Bedienpersonal und
Unternehmenspersonal die Informationen zur Verfiigung zu stellen, die fiir die Installation und den Betrieb der hierin
beschriebenen Gerite erforderlich sind.

Es ist duferst wichtig, da3 die Mechaniker und das Bedienpersonal mit den Wartungsverfahren fiir diese oder dhnliche
Gerite vertraut sind, und daf sie korperlich fihig sind, diese Verfahren durchzufiihren. Dieses Personal muf allgemeine
praktische Kenntnisse besitzen, die u.a. folgendes umfassen:

. Richtige und sichere Gebrauchs- und Anwendungsweise von gewdhnlichen Mechanikerhandwerkzeugen sowie
besonderen Ingersoll Rand oder empfohlenen Werkzeugen.

Sicherheitsverfahren, Vorsichtsmanahmen und Arbeitsgewohnheiten, die allgemeinen Industrienormen
entsprechen.

Ingersoll Rand kann weder von allen Verfahren der Geritebedienung bzw. -wartung und den Gefahren und/oder
Ergebnissen jeder Methode Kenntnis haben, noch solche zur Verfiigung stellen. Falls Bedienungs- bzw.
Wartungsverfahren, die nicht spezifisch vom Hersteller empfohlen sind, durchgefiihrt werden, ist sicherzustellen, daf die
Geritesicherheit aufgrund der durchgefiihrten Handlungen nicht beeintrichtigt wird. Falls das Personal sich in bezug auf
ein Bedienungs- bzw. Wartungsverfahren oder eine Malnahme nicht sicher ist, ist das Gerét vom Personal in einen
sicheren Zustand zu bringen und technische Hilfe von Vorgesetzten und/oder dem Werk einzuholen.
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ANWEISUNGEN FUR SICHEREN BETRIEB

Ingersoll Rand ist bekannt, daf§ die meisten Unternehmen, die Hebezeuge gebrauchen, im Werk ein
Sicherheitsprogramm eingefiihrt haben. Falls Ihnen zur Kenntnis kommt, daB eine in dieser Veroffentlichung angegebene
Regel mit einer dhnlichen, spezifisch von einem Unternehmen festgelegten Regel in Konflikt steht, ist die strengere der
beiden Regeln zu befolgen.

Die Anweisungen fiir sicheren Betrieb sind dazu vorgesehen, dem Bedienpersonal gefihrliche Arbeitsgewohnheiten, die
zu vermeiden sind, zu BewuBtsein zu bringen; folgende Liste ist nicht unbedingt vollstandig. Zusitzliche
Sicherheitsinformationen sind in den verschiedenen Teilen des Handbuchs angegeben.

1.

2.
3.

24.

25.

26.

28.

29.
30.

32.

34.

Nur solche Personen, die in SicherheitsmaSnahmen und in der Bedienung dieses Geriits ausgebildet sind, diirfen das
Hebezeug bedienen.

Das Hebezeug ist nur von Personen zu bedienen, die korperlich dazu fihig sind.

Wenn ein Schild “NICHT IN BETRIEB NEHMEN” am Hebezeug oder an den Steuervorrichtungen angebracht
ist, ist das Hebezeug nicht in Gebrauch zu nehmen, bis das Schild von dem dazu erméchtigten Personal entfernt
wurde.

Vor jeder Schicht hat das Bedienpersonal das Hebezeug auf Verschleil und Beschddigung zu iiberpriifen.

Ein Hebezeug, das Anzeichen von Verschleifl und Beschidigung aufweist, ist nicht in Betrieb zu nehmen.

Das Hebezeug ist regelmiBig griindlich zu kontrollieren, wobei verschlissene und beschidigte Teile zu ersetzen
sind.

Das Hebezeug ist regelmiBig zu schmieren.

Das Hebezeug ist nicht in Betrieb zu nehmen, falls ein Hakenriegel an einem Haken abgesprungen oder gebrochen
ist.

Sicherstellen, daf3 alle Hakenriegel eingerastet sind, bevor das Hebezeug in Betrieb genommen wird.

Niemals die Enden einer Kette mittels Einstecken einer Schraube zwischen Kettengliedern verbinden.

Nur Lasten heben, deren Gewicht unter oder bei der Nennkapazitit des Hebezeugs liegt. Siehe Abschnitt
“TECHNISCHE DATEN".

Wenn zwei Hebezeuge gebraucht werden, um eine einzige Last zu heben, muf die Nennkapazitit jedes der zwei
Hebezeuge bei oder iiber dem Gewicht der Last liegen. Dadurch wird im Falle einer plotzlichen Lastverschiebung
fiir ausreichende Sicherheit gesorgt.

Niemals die Hand in den Halsbereich eines Hakens bringen.

Die Lastkette des Hebezeugs niemals als Schlinge gebrauchen.

Niemals ein Hebezeug in Betrieb nehmen, wenn die Last nicht direkt unter dem Haken liegt. Niemals “seitlich
schleppen” oder “seitlich ziehen”.

Ein Hebezeug niemals mit einer verdrehten, verknickten, “zusammengefallenen” oder beschidigten Lastkette in
Betrieb nehmen.

Kette oder Haken nicht durch Himmern in Stellung zwingen.

Die Spitze des Hakens niemals in ein Kettenglied einstecken.

Sicherstellen, daf die Last richtig im Sattel des Hakens sitzt und dafl der Hakenriegel eingerastet ist.

Die Last nicht an der Spitze des Hakens abstiitzen.

Die Lastkette niemals tiber eine scharfe Kante laufen lassen, sondern eine Seilscheibe anwenden.

Beim Betrieb des Hebezeugs stets auf die Last achten.

Immer sicherstellen, da Sie selbst und andere Personen sich nicht im Bewegungsweg der Last befinden. Eine Last
niemals iber Personen hinweg heben.

Das Hebezeug ist nicht zum Heben oder Senken von Personen zu verwenden, und es ist nicht erlaubt, auf einer
schwebenden Last zu stehen.

Beim Anheben einer Last sind die Kette und die Schlinge langsam zu straffen. Die Last darf nicht ruckweise
angehoben werden.

Eine schwebende Last darf nicht ins Schaukeln gebracht werden.

Eine schwebende Last darf niemals unbeaufsichtigt gelassen werden.

An einer durch das Hebezeug angehobenen Last diirfen keine Schweif3- oder Schneideverfahren durchgefiihrt
werden.

Die Hebezeugkette darf niemals als Schweillelektrode verwendet werden.

Das Hebezeug ist nicht in Betrieb zu nehmen, falls die Kette springt, falls iiberm@Biges Gerdusch entsteht, die Kette
sich festklemmt, iiberlastet wird oder steckenbleibt.

Die Auf- und Abanschlige sind nicht als Mittel zum Anhalten des Hebezeugs zu verwenden. Die Auf- und
Abanschlidge dienen nur als Notfallvorrichtungen.

Das Hebezeug ist immer richtig und vorsichtig einzurichten.

Sicherstellen, daf} die Luftzufuhr unterbrochen ist, bevor Wartungsmafinahmen am Hebezeug durchgefiihrt werden.
Die Kette nicht extrem kaltem Wetter aussetzen. Keine plotzlichen Belastungen auf eine kalte Kette wirken lassen.

DE-2
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WARNETIKETT

Jedes Hebezeug wird im Werk mit dem dargestellten
Warnetikett versehen. Wenn das Etikett nicht am
Hebezeug befestigt ist, ist ein neues Etikett zu bestellen
und anzubringen.

& ACHTUNG

* Das Hebezeug ist nicht zum Heben, Tragen oder
Transport von Personen zu verwenden.

&)

PN 9618 010>

BESCHREIBUNG

Die in diesem Handbuch beschriebenen Hebezeuge werden mit Druckluft betrieben und sind in Verbindung mit dem
Gebrauch einer Pendantsteuerung dazu konstruiert, Lasten zu heben und zu senken. Die Hebezeuge konnen mit
Schrauben oder Haken an einen Foérderwagen oder an eine festmontierte Stiitze montiert werden.

Die druckluftbetriebenen Hebezeuge sind mit Getriebemotoren ausgeriistet, die als Antrieb fiir das Getriebeteil dienen.
Die Leistung des Getriebeteils wird direkt an die Lastkettenantriebsscheibe iibertragen.

Jedes druckluftbetriebene Hebezeug ist mit einer Bremse ausgeriistet. Die Bremse wird durch Druckluftaktivierung eines
Ringbremskolbens freigegeben. Wenn der Knopf/Hebel Steuerpendant “AUF” oder “AB” gedriickt wird, wird Luft an die
Bremse gespeist. Der Bremskolben driickt die Bremsfedern zusammen, wodurch die Bremse freigegeben wird. Wenn der
Knopf/Hebel Pendant “AUF” oder “AB” freigegeben wird, wird die Luft entliiftet und die Bremse wird betitigt.

TECHNISCHE DATEN
. | Geschwind- | Geschwind- i-
Anzahl Schall- Scl}al iokeit izkeit Hebeze| Nomi
Luftver- leis- 1gker 1gker : nale
Hebezeug- | Tragkraft | der druckpe- bei Nennlast hne Last | "88¢W!
brauch tungs | bel Nennlast | ohne Las Begren-
Modell-Nr. kg Ketten- ! gel m/Mi m/Mi cht !
" m*Min pegel n m zung in
stringe dBA
dBA | Heben | Senken | Heben | Senken kg kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 | 13.5 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCA060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E 12000 2 ’ 05 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 1075 | 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 0 109 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E 50000 4 08 | 1.25 | 1.5 | 0.85 920 60000
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- | Geschwind- | Geschwind- i-
Anzahl Schall- Sd.lal iokeit ket Hebeze| Nomi
Luftver- leis- 1gker 1gkern : nale
Hebezeug- | Tragkraft | der b druckpe- bei Nennlast hne Last | "88¢W1
rauch tungs | bel Nennlast | ohne Las h Begren-
Modell-Nr. kg Ketten- . gel m/Mi /Mi cht !
" m*Min pegel mn m/Min zung in
striinge dBA
dBA | Heben | Senken | Heben | Senken kg kg
LCA750T-E 75000 3 12 contact | contact| 04 | 048 | 0.7 1700 90000
LCA1000Q-E | 100000 4 factory | factory [ 0.3 [ 035 [ 0.5 2200 120000

* Die Schallwerte sind in Ubereinstimmung mit ISO 11201, ISO 3744-3746 und ISO 4871, Testspezifikationen fiir
Schallabgabe von pneumatischen Geriten gemessen worden. Die angegebenen Werte basieren auf dem Mittelwert des
Schallpegels bei jeder einzelnen Hebezeugkonfiguration im Verhiltnis mit der benutzten Zeit in einem regelmiBigen
Zyklus.

* LpC (Spitzenschalldruck) liegt unter 130 dB.

* Leistung auf der Basis von einem Betriebsdruck von 6,3 bar.

MONTAGE

Vor der Montage des Hebezeugs ist es griindlich auf mogliche Beschiddigung im Transport zu kontrollieren. Die
Hebezeuge werden vor der Lieferung vollstéindig im Werk geschmiert. Die Lastkette vor der ersten Inbetriebnahme des

Hebezeugs schmieren.
& ACHTUNG

* Eine fallende Last kann Verletzung oder Tod herbeifiihren. Vor der Montage den Abschnitt
“ANWEISUNGEN FUR SICHEREN BETRIEB” lesen.

& VORSICHT

¢ Es wird dem Inhaber und dem Anwender geraten, spezifische ortliche oder sonstige Vorschriften, die sich auf
einen besonderen Gebrauch dieses Geriits beziehen, vor der Montage oder der Inbetriebnahme zu priifen.

Hebezeug

Die Stiitzstrukturen und die Lastbefestigungsvorrichtungen, die in Verbindung mit diesem Hebezeug verwendet werden,
miissen ausreichende Unterstiitzung fiir alle Hebezeugbewegungen und das Gewicht des Hebezeugs und der daran
angebrachten Vorrichtungen bieten. Dafiir haftet der Kunde. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an einen zugelassenen
Bauingenieur.

Hebezeuginstallation mit Hakenmontage
Den Haken iiber die Stiitzstruktur legen. Sicherstellen, dal der Hakenriegel eingerastet ist. Sicherstellen, dafl das Stiitzteil
ganz im Hakensattel liegt und direkt iber dem Hakenschaft zentriert ist.

& VORSICHT

« Stiitzteile, die das Hebezeug zur einen oder zur anderen Seite kippen, sind nicht zu verwenden.

Heb ginstallation mit Forderw tage
Siehe die Anweisungen des Forderwagenherstellers beziiglich sicherer Verfahrensweisen zur Forderwageninstallation
und Hebezeugmontage.

Kettenbehiilter
Bei der Installation eines Kettenbehilters sind die Installationsanweisungen des Kettenbehilterherstellers zu beachten.

& VORSICHT

* Sicherstellen, daf} die Balancierkette so eingestellt ist, daf} der Kettenbehilter nicht mit der Lastkette in
Beriithrung kommt.
* Die Kette soll sich unbehindert im Behiilter anhiiufen. Wenn die Kette unvorsichtig von Hand in den Behilter

Heh

hineingelegt wird, kann sie sich knicken oder verdrehen, was zum Verkl des F gs fiihren kann.

1. Die GroBe des Kettenbehilters tiberpriifen, um sicherzustellen, dafl die Linge der Lastkette im Kapazititsbereich
des Behiilters liegt. Wenn notig, mit einem groeren Kettenbehilter ersetzen.
2. Den Kettenbehilter an dem Hebezeug befestigen.

DE-4
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3. Den unteren Block bis zur niedrigsten Stellung fahren und das Hebezeug in der Aufwirtsrichtung laufen lassen, um

die Kette in den Behiilter zu bringen.

Druckluftsystem

Die zugefiihrte Luft muf} sauber, geschmiert und von Wasser bzw. Feuchtigkeit frei sein. Ein Mindestdruck von 6,3 bar/
630 kPa am Hebezeugmotor ist bei Betrieb erforderlich, um die Nennleistung des Hebezeugs zu erreichen.

Druckluftleitungen

Siehe Tabelle 1 in bezug auf die zulissige
Mindestschlauchgrofe. Die Schlauchgrofie basiert auf
einem max. Abstand von 15 m zwischen der Luftspeisung
und dem Hebezeugmotor. Fiir Abstinde tiber 15 m sind

LuftdurchlaB aufweisen, der mindestens der
Mindestschlauchgrofe entspricht. Der Gebrauch von
kleineren AnschluBstiicken beeintrichtigt die Leistung.

Tabelle 1

die Empfehlungen des niichstgelegenen Distributoren

beziiglich Luftleitungsgrofen einzuholen. Bevor die

endgiiltigen Anschliisse an den Hebezeugeinlal Modell-Nr. Mindestschlauchgrifie
hergestellt werden, sind alle Luftzufuhrleitungen mit mm
sauberer, feuchtigkeitsfreier Luft auszublasen. Die Palair 0.25¢ to 2t 13
Zufuhrleitungen sind so kurz und so gerade zu halten, wie
es die Installationsbedingungen erlauben. LCAO15S-E, LCA030D-E,

LCAO030S-E, LCAO60D-E, 19

Lange Ubertragungsleitungen und zu viele
AnschluBstiicke, Kniestiicke/Schenkelrohre, T-Stiicke,

LCAO060S-E, LCA120D-E,
LCAI180T-E, LCA250Q-E

Kugelventile, usw. verursachen eine Druckverringerung
aufgrund von Einschrinkungen und Oberflichenreibung
in den Leitungen. Wenn Schnellentkupplungen am
Hebezeugeinlall verwendet werden, miissen sie einen

LCA125S-E, LCA250D-E,
LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52
LCAT750T-E, LCA1000Q-E

Luftleitungstropfoler
Hebezeuge konnen auch ohne Druckluftsler betrieben werden. Ist ein Oler eingebaut, miissen seine Ein- und
AuslaBarmaturen mindestens den gleichen Durchmesser haben wie der Einlal am Motor des Hebezeugs.

HINWEIS

¢ Der Tropfoler darf sich nicht mehr als 3 m vom Hebezeugmotor entfernt befinden.
¢ Die Luftzufuhr ist zu unterbrechen, bevor der Luftleitungstropfoler gefiillt wird.

Die Schmiervorrichtung fiir die Luftleitung sollte tiglich aufgefiillt und eingestellt werden, um eine Schmierung bei einer
minimalen Rate von 1 bis 3 Tropfen mit dem Ol SAE 30W ISO VG100 zu gewiihrleisten, die bei einer maximalen
Hebegeschwindigkeit eingestellt wird.

Luftleitungsfilter

Es wird empfohlen, ein Luftleitungssieb/-filter so nahe an der MotorlufteinlaB6ffnung wie moglich zu installieren, um
Schmutz aus dem Motor fernzuhalten. Das Sieb/Filter sollte eine Filterfeinheit von 10 Mikron aufweisen und eine
Feuchtigkeitsfalle enthalten. Das Sieb/Filter ist monatlich zu sdubern, um dessen Wirksamkeit aufrechtzuerhalten.

Feuchtigkeit in den Luftleitungen

Feuchtigkeit, die durch die Luftleitungen in den Motor gelangt, ist bei der Bestimmung der Wartungsintervalle der
wichtigste Faktor. Feuchtigkeitsfallen konnen dazu beitragen, Feuchtigkeit zu beseitigen. Andere Methoden, wie z.B. ein
Luftsammelgefif}, das die Feuchtigkeit ansammelt, bevor sie an den Motor gelangt, oder ein Nachkiihler am Kompressor,
der die Luft vor Verteilung durch die Zufuhrleitungen kiihlt, sind auch niitzlich.

Sicherheitsvorrichtung Uberlastung

Eine Sicherheitsvorrichtung Uberlastung ist fiir alle Hebezeuge mit einer Nennkapazitit iiber 1 Tonne erforderlich, wenn
diese zum Heben verwendet werden.

Die Sicherheitsvorrichtung Uberlastung ist in den Hebezeugluftmotor integriert und hindert das Hebezeug daran, eine
Last zu heben, die iiber dem in der Tabelle Technische Daten angegebenen Uberlastungswert liegt. Wenn eine
Uberlastung feststellt wird, wird die Luftzufuhr unterbrochen und das Hebezeug funktioniert nicht.

Wenn die Sicherheitsvorrichtung Uberlastung aktiviert ist, muB die Last gesenkt und verringert werden. Alternative
Verfahren sind anzuwenden, um die Aufgabe zu erfiillen. Um die Last zu senken, ist das Hebezeug riickzusetzen, indem
der Knopf “ON” der Not-Aus-Vorrichtung und der Hebezeugsteuerhebel Senken gedriickt werden.

Lagerung des Hebezeugs

1. Das Hebezeug ist immer unbelastet zu lagern.
2. Schmutz und Wasser abwischen.
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Die Lastkette, Hakenstifte und Hakenriegel 6len.

Trocken lagern.

Die LufteinlaBoffnung des Hebezeugs mit einem Stopsel schlieBen.

Bevor das Hebezeug wieder in Betrieb genommen wird, sind die Anweisungen im Abschnitt “KONTROLLE”
beziiglich Hebezeuge, die nicht regelmiBig in Betrieb sind, zu befolgen.

BEDIENUNG

Die vier wichtigsten Aspekte der Hebezeugbedienung sind folgende:

kW

1. Bei der Bedienung des Hebezeugs alle Sicherheitsvorschriften befolgen.

2. Nur solche Personen, die in Sicherheitsmafnahmen und in der Bedienung dieses Hebezeugs ausgebildet sind,
diirfen das Hebezeug bedienen.

3. Jedes Hebezeug ist den Anweisungen des Herstellers gemif regelmiBig zu kontrollieren und zu warten.

4. Die Hebezeugkapazitit und das Gewicht der Last sind stets im Auge zu behalten.

Das Bedienpersonal muf} korperlich imstande sein, das Hebezeug zu bedienen. Das Bedienpersonal darf unter keinem
Gesundheitszustand leiden, der das Reaktionsvermogen beeintrichtigt; gutes Horund Sehvermogen sowie
Tiefenwahrnehmungsvermégen sind erforderlich. Das Hebezeugbedienpersonal muf in bezug auf die Aufgaben griindlich
eingewiesen werden und den Betrieb des Hebezeugs verstehen; das schlieit Lesen der Herstelleranweisungen mit ein. Das
Bedienpersonal muf die richtigen Methoden zur Befestigung von Lasten kennen und sicherheitsbewuft sein. Das
Hebezeugbedienpersonal ist dafiir verantwortlich, sich zu weigern, das Hebezeug zu bedienen, falls ein unsicherer
Zustand besteht.

Geriteiiberpriifung vor Inbetriebnahme
Die Hebezeuge werden im Werk auf richtigen Betrieb gepriift. Bevor dieses Hebezeug in Betrieb genommen wird, sind
folgende Uberpriifungsschritte durchzufiihren.

1. Nach Installation von auf Forderwagen montierten Hebezeugen ist zu iiberpriifen, dal das Hebezeug unter dem
Forderwagen zentriert ist.

2. Der Zufuhrschlauch und die Anschliisse am Pendant und zwischen Pendant und Verteiler sind auf Luftlecks zu
iiberpriifen.

3. Wenn der Hebezeugmotor oder der Férderwagenmotor zum erstenmal in Betrieb genommen wird, ist eine kleine
Menge leichtes Ol ohne Reinigungsmittelzusitze in den EinlaBanschluB einzuspritzen, um gute Schmierung
sicherzustellen.

4. ‘Wenn das Hebezeug und der Forderwagen zum erstenmal in Betrieb genommen werden, wird empfohlen, die
Motoren einige Minuten lang langsam in beide Richtungen laufen zu lassen.

5. Den Forderwagen die ganze Linge des Trigers entlang bewegen.

6. Die Anschlagvorrichtungen auf richtige Funktion iiberpriifen.

7. Sicherstellen, dafl die Bewegung des Forderwagens (sofern vorhanden) und des Hakens in derselben Richtung
erfolgt, die durch Pfeile oder Informationen an der Pendantsteuerung angegeben ist.

8. Sicherstellen, dafl das Hebezeug sicher am Deckenlaufkran, Monorail, Forderwagen oder Stiitzteil befestigt ist.

9. Sicherstellen, daf die Last sicher im Haken sitzt, und dafl der Hakenriegel eingerastet ist.

10.  Eine leichte Last heben und senken, um die Funktion der Hebezeugbremse zu iiberpriifen.

11.  Die Hebezeugfunktion iiberpriifen. Hierzu eine Last, die der Nennkapazitit des Hebezeugs entspricht, einige

Zentimeter vom Boden heben und wieder senken.

12.  Sicherstellen, da3 das Hebezeug sich direkt iiber der Last befindet. Nicht versuchen, die Last schrig anzuheben
(d.h. seitlich zu schleppen oder “seitlich zu ziehen”).

13.  Die Leistung des Hebezeugs und des Forderwagens beim Anheben, Transport und Senken von Priiflast(en)
kontrollieren. Das Hebezeug und der Forderwagen miissen sich unbehindert bewegen und die Nennwerte erreichen,
bevor sie in Betrieb genommen werden.

& ACHTUNG

¢ Nur solche Personen, die in Sicherheitsmafinahmen und in der Bedienung dieses Geriits ausgebildet sind,
diirfen das Hebezeug und den Forderwagen bedienen.

¢ Das Hebezeug ist nicht zum Heben, Senken oder Transport von Personen zu verwenden. Eine Last darf niemals
iiber Personen hinweg gehoben werden.

DE-6

HS1Nn3a



HS1n3a

Hebezeugsteuerungen
Doppelhebelpendant

Doppelhebelpendante dienen nur zur Bedienung des
Hebezeugs. Fiir Einheiten mit angetriebenem
Forderwagen ist ein Vierhebelpendant erforderlich. Siehe
die Herstellerinformationen beziiglich Pendant-
drosselhebeleinheiten fiir Doppelmotor- und
Dreimotorenfunktionen.

Bei dem Pendantdrosselventil werden zwei getrennte
Hebel fiir die Hebezeugbedienung verwendet.

Not-Aus-
Knopf

Die Richtung der Hakenbewegung wird durch den jeweils
eingedriickten Hebel gesteuert.

1. Um das Hebezeug in Gang zu setzen, den Knopf

- Knopfe
“ON” driicken. “ON”
2. Um das Hebezeug zu bedienen, den Steuerhebel
“AUF” oder “AB” driicken.
3. In einem Notfall kann das Hebezeug angehalten
werden, indem der Not-Aus-Knopf gedriickt wird. Hebezeug
Dieser unterbricht die Luftzufuhr zum Hebezeug- Pendant steuerhebel
motor und bringt dadurch jede Bewegung zum handgriff
Stillstand.

4. Nach Gebrauch der Not-Aus-Taste muf3 das
Hebezeug durch Driicken der ON-Taste wieder

eingeschaltet werden. (Zeichnung MHP1649DE)

& ACHTUNG

¢ Der Hakenriegel ist dazu bestimmt, lockere Schlingen oder Geriite unter schlaffen Bedingungen festzuhalten.
Vorsicht: Darauf achten, dafl der Riegel nicht so positioniert ist, daB} er die Last tréagt.

& ACHTUNG

¢ Alle neuen, geanderten oder modifizierten Geriite sind vor der Inbetriebnahme von Personen, die in
Sicherheit: B Bedienung und Wartung dieser Geriite ausgebildet sind, zu kontrollieren und zu
priifen, um sicheren Betrieb bei Nennleistung zu gewiihrleisten.

Haufige und regelméBige Inspektionen sind an den regelmifig in Betrieb stehenden Vorrichtungen durchzufiihren.
Hiufige Inspektionen sind visuelle Uberpriifungen, die bei routinemiBigem Hebezeuggebrauch durch das Bedienpersonal
oder durch Wartungspersonal vorgenommen werden. RegelmiBige Inspektionen sind griindliche Uberpriifungen, die
durch in der Inspektion und Wartung des Hebezeugs ausgebildetes Personal durchgefiihrt werden.

RegelmiBige, griindliche Untersuchung deckt potentiell gefihrliche Zustinde auf, wihrend sie sich noch im
Anfangsstadium befinden, und erlaubt Korrekturmainahmen, bevor der Zustand gefihrlich wird.

Miingel, die durch Inspektion aufgedeckt oder im Betrieb festgestellt werden, miissen an eine dazu bestellte Person
berichtet werden. Die Feststellung, ob der Mangel eine Sicherheitsgefahr darstellt, muf} getroffen werden, bevor das
Hebezeug weiterhin in Betrieb genommen wird.

Protokolle und Berichte

Fiir jedes Hebezeug ist ein Inspektionsprotokoll zu fiihren, wobei alle Punkte der regelmiBigen Uberpriifung aufzufiihren
sind. Ein schriftlicher Bericht iiber den Zustand der kritischen Teile des Hebezeugs ist monatlich zu erstellen. Diese
Berichte sind zu datieren, von der Person, die die Inspektion durchgefiihrt hat, zu unterschreiben, und so aufzubewahren,
daB sie jederzeit zugénglich sind.

Lastkettenberichte
Als Teil eines langfristigen Lastketteninspektionsprogramms sollte der Zustand von Lastketten, die aus dem Betrieb
genommen werden, dokumentiert werden. Genaue Unterlagen legen eine Verbindung fest zwischen den visuellen
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Beobachtungen, die bei den hidufigen Inspektionen gemacht werden, und dem tatséchlichen Zustand der Lastkette, der
durch regelmiBige Inspektion festgestellt wird.

Hiufige Inspektion

Wenn ein Hebezeug kontinuierlich in Betrieb ist, hat die
hiufige Inspektion am Anfang jeder Schicht
stattzufinden. Ferner sind visuelle Uberpriifungen auf
Beschidigung oder falsche Funktion im Laufe des
normalen Betriebs vorzunehmen.

1.

BETRIEB. Auf visuelle Anzeichen oder anormale
Geriusche (Schleifen, usw.) achten, die auf ein
potentielles Problem hinweisen. Sicherstellen, daf3
alle Steuervorrichtungen richtig funktionieren und
bei Freigabe auf die Neutralstellung
zuriickspringen. Die Kettenbewegung durch das
Hebezeug und den unteren Block tiberpriifen.
Wenn die Kette sich festklemmt, springt,
iibermiBiges Gerdusch verursacht oder “klickt”, ist
sie zu reinigen und zu schmieren. Wenn das
Problem noch immer andauert, ist die Kette
auszuwechseln. Das Hebezeug nicht in Betrieb
nehmen, bevor alle Méngel beseitigt wurden.
HAKEN. Auf Verschleil oder Beschidigung,
vergroferte Halsweite, gebogenen Schaft und
Verdrehung der Hakenspitze tiberpriifen. Wenn die
Halsweite des Hakens den in Tabelle 2
angegebenen Ausrangierwert iibersteigt (siche
Zeichnung MHPO040DE) oder die
Hakenverdrehung mehr als 10° betrigt (siehe
Zeichnung MHPO111DE), ist der Haken
auszuwechseln. Wenn der Hakenriegel an der
Hakenspitze vorbeischnappt, ist der Haken
gesprungen und muf ersetzt werden. Die
Hakenstiitzlager auf Schmierung und
Beschidigung iiberpriifen. Sicherstellen, daf} sie
sich leicht und glatt schwenken lassen. Nach
Bedarf reparieren oder schmieren.

Halsweite

(Zeichnung MHP0OO40DE)

Verdreht Normal,
NICHT GEBRAUCHEN  darf gebraucht werden

(Zeichnung MHPO111DE)

Tabelle 2
Halsoffnung
Hebezeugmodell I\II:ulfr H:l:;e_n
ak- A
enmm | rangier
enmm
Palair 250 bis 1000 kg 27 31
Palair 1001bis 2000 kg 32 36.8
LCAO1 SSLJCEA%S(?D?%OS E und 38 437
LCAO060S-E und LCA060D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCAIS0T-E 89 102.4
LCAI25S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS500Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180
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GRENZWERTANSCHLAG OBEN UND
UNTEN. Das Hebezeug langsam und unbelastet in
beide Bewegungsrichtungen bis in die Endstellung
fahren. Bewegung nach oben muf} anhalten, wenn
der untere Block oder Anhaltpuffer der Kette mit
dem Hebezeuganschlagarm oder -schalter in
Beriihrung kommt. Bewegung nach unten muf3
anhalten, wenn die Schlaufe am unbelasteten Ende
der Kette sich verringert und den Anschlagarm
oder -schalter betitigt.

DRUCKLUFTSYSTEM. Alle Verbindungen,
Anschliisse, Schlduche und Komponenten visuell
auf Anzeichen von Luftlecks iiberpriifen.
Aufgefundene Lecks reparieren. Filter ggf.
iiberpriifen und reinigen.
STEUERVORRICHTUNGEN. Wihrend das
Hebezeug in Betrieb ist, bestitigen, daf} es schnell
und gleichmifig auf das Pendant anspricht.
Sicherstellen, daf die Steuervorrichtungen bei
Freigabe in die Neutralstellung zuriickspringen.
Falls das Hebezeug langsam anspricht oder die
Bewegung unbefriedigend ist, ist es nicht in
Betrieb zu nehmen, bis alle Mingel beseitigt
worden sind.

HAKENRIEGEL. Die Funktion des Hakenriegels
iiberpriifen. Wenn der Hakenriegel gebrochen ist
oder fehlt, ist er zu ersetzen.

HS1N3a
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GeschweiBter
Bereich

& VORSICHT

[Durchmesser

¢ Das Hebezeug nicht in Betrieb nehmen, falls der verschleif in
Hakenriegel fehlt oder beschidigt ist. Bereichen

7. KETTE. (Siehe Zeichnung MHPO102DE). Jedes
der Kettenglieder ist auf Verbiegen, Risse im
geschweifliten Bereich oder in den Schultern,
Querritzen und Einkerbungen, SchweiBspritzer, (Zeichnung MHP0102DE)
Korrosionsgriibchen, Streifenbildung (winzige
Parallellinien) und Kettenverschleif3 zu iiberpriifen;
auch die Tragflichen zwischen den Kettengliedern
sind dabei zu untersuchen. Wenn eine Kette A VORSICHT

irgendeine der Kontrollpunkte nicht erfiillt, ist sie

zu ersetzen. Auf Schmierung iiberpriifen und nach * Das volle AusmaB von Kettenverschleif kann
Bedarf schmieren. Siehe “Kettenlast” im Abschnitt durch visuelle Uberpriifung nicht bestimmt
“SCHMIEREN". werden. Bei irgendeinem Zeichen von

Kettenverschleif} sind die Kette und die
Lastscheibe geméB den Anweisungen im Abschnitt
“RegelmiiBige Inspektion” zu kontrollieren.

¢ Eine verschlissene Lastkette kann Beschidigung
der Lastscheibe verursachen. Die Lastscheibe
iiberpriifen und auswechseln, falls sie beschidigt
oder verschlissen ist.

8. LASTKETTENFUHRUNG. Sicherstellen, daf die SchweiBstellen an den stehenden Kettengliedern von der
angetriebenen Lastscheibe weggerichtet sind. Die Kette nach Bedarf neu montieren. Sicherstellen, daf die Kette
nicht zusammengefallen, verdreht oder verknickt ist. Nach Bedarf richtig legen.

RegelmiiBige Inspektion
Die Hiufigkeit der regelmiiBigen Inspektion richtet sich hauptsichlich nach dem Ausmal des Gebrauchs:

AUSSERST STARKER
NORMALER GEBRAUCH STARKER GEBRAUCH GEBRAUCH
einmal im Jahr alle sechs Monate alle drei Monate

Bei STARKEM oder AUSSERST STARKEM Gebrauch ist Demontage eventuell erforderlich. Uber die regelmiBige
Inspektion ist schriftlich Protokoll zu fithren, wobei die Berichte iiber ein Gerit zusammenzuhalten sind, um eine Basis
fiir kontinuierliche Bewertung zu sichern. Alle im Abschnitt “Hiufige Inspektion” aufgefiihrten Teile untersuchen. Auch
folgende Teile tiberpriifen:

1. BEFESTIGUNGSTEILE. Nieten, Kappenschrauben, Muttern, Splinte und andere Befestigungsteile an den Haken,
dem Hebezeugkorper und dem Ketteneimer, wenn dieser in Gebrauch ist, iiberpriifen. Fehlende Teile ersetzen und
lockere Teile festziehen oder sichern.

2. ALLE KOMPONENTEN. Auf Verschleifl, Beschddigung, Verzerrung, Deformation und Sauberkeit iiberpriifen.
Falls duBlere Anzeichen auf die Notwendigkeit zusitzlicher Inspektion hinweisen, ist das Hebezeug an das
nichstgelegene Ingersoll Rand Service-Center einzusenden.

3. HAKEN. Die Haken mit Hilfe von Magnetpartikeln oder Farbmittel auf Risse iiberpriifen. Die Riickhalteteile der
Haken iiberpriifen. Nach Bedarf festziehen oder reparieren.

4. LASTKETTENSCHEIBEN. Auf Beschiddigung oder tibermaigen Verschleif3 tiberpriifen. Beschidigte Teile
ersetzen. Die Bewegung der Lastkette durch das Hebezeug hindurch beobachten. Das Hebezeug nicht in Betrieb
nehmen, wenn die Lastkette sich nicht unbehindert und ohne horbares Klicken oder andere Hinweise auf
Verklemmung oder Fehlfunktion durch das Hebezeug und den Block bewegt.

5. MOTOR. Bei schlechter Leistung wenden Sie sich an Ihr nichstgelegenes Service-Center, um
Reparaturinformationen einzuholen.

6. BREMSE. Eine Last bei der Nennkapazitiit des Hebezeugs einige Zentimeter vom Boden hochheben. Bestitigen,
dal} das Hebezeug die Last tréigt, ohne zu rutschen. Falls sie rutscht, wenden Sie sich an Ihr nichstgelegenes
Service-Center, um Reparaturinformationen einzuholen.

7. STUTZSTRUKTUR. Wenn eine fest eingebaute Struktur in Gebrauch ist, iiberpriifen, um sicherzustellen, da
diese weiterhin fihig ist, die Last zu tragen.

8. FORDERWAGEN (falls vorhanden). Siehe Herstelleranweisungen beziiglich Installation und
Serviceinformationen.

9. ETIKETTE UND ANHANGER. Nachpriifen, ob diese vorhanden und leserlich sind. Nach Bedarf erneuern.

10. LASTKETTENENDENANKER. Sicherstellen, daf beide Enden der Lastkette sicher befestigtsind. Falls locker
sind die Anker zu sichern, bei Beschidigung zu reparieren oder zu ersetzen, falls sie fehlen.
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11.  LASTKETTE. Die Kette auf Streckung messen
’ Tabelle 3
indem fiinf Kettenglieder entlang der Kette

gemessen werden (siehe Zeichnung MHP0041DE), N
wobei den am meisten geschorenen Kettengliedern Ketten- | Normale us-
besondere Aufmerksamkeit zu schenken ist. Wenn Modell-Nr. groBe Liinge rangier-
fiinf Kettenglieder der Arbeitsstrecke der Kette den mm mm wert
in Tabelle 3 angegebenen Ausrangierwert mm
erreichen oder iibersteigen, ist die gesamte Kette Palair 250 bis 1000 kg | 5x 15 75 76.1
auszuwechseln. Nur eine echte Ersatzteilkette von
Ingersoll Rand verwenden. Palair 1001 bis 2000 kg| 7 x 21 105 106.5
LCAO015S-E und
LCAO30D-E 8x24 120 122
LCAO030S-E und
13 x 36 180 183
gemessene Lange LCA060D-E
(Zeichnung. MHP0041DE) LCAO60S-E,
LCAI120D-E
. i 16 x 45 225 228
12.  KETTENBEHALTER. Auf Beschidigung oder LCA180T-E und x
iibermiBigen Verschleif iiberpriifen und LCA250Q-E
s1che'rstellen, da[% de'r Kettenbehiilter S}cher an dem LCAI2SS.E,
Hebezeug befestigt ist. Nach Bedarf sichern oder
. LCA250D-E,
ersetzen. LCA375T-E
13.  GRENZWERTEINHEIT. Sicherstellen, daB die LCA500 _E’ 22 x 66 330 335
Endschalter sich frei bewegen. Um die Q-E,
e ] X . LCA750T-E,
Abwirtsbewegung des Hakens anzuhalten, muf} die LCAL0000-E
Schlaufe in der unbelasteten Kettenseite mit dem Q-
Endschalter in Berithrung kommen. Um die Verzinkte Lastkette ist Standardausstattung bei
Aufwirtsbewegung des Hakens zu begrenzen, muf3 Liftchain- Hebezeugen.

der untere Hakenblock mit dem Endschalter in
Beriihrung kommen.

Um die Bewegungsgrenzen “AUF” und “AB” zu priifen, ist das Hebezeug zunichst langsam und unbelastet zu bewegen,
um richtige Funktion zu bestiitigen. Bei voller Geschwindigkeit aber unbelastet wiederholen.

Hebezeuge, die nicht regelmiiBig in Betrieb sind

1. Wenn ein Hebezeug einen Monat oder linger, aber nicht linger als ein Jahr nicht in Betrieb gewesen ist, muf} eine
Inspektion gemifl den Anforderungen der “Haufigen Inspektion” durchgefiihrt werden, bevor das Hebezeug in
Betrieb genommen wird.

2. Wenn ein Hebezeug linger als ein Jahr nicht in Betrieb gewesen ist, muf} eine Inspektion gemifl den
Anforderungen der “Regelmifligen Inspektion” durchgefiihrt werden, bevor das Hebezeug in Betrieb genommen
wird.

3. Hebezeuge, die nur im Bedarfsfall gebraucht werden, miissen mindestens alle sechs Monate gemif den

Anforderungen der “Héufigen Inspektion” kontrolliert werden. Bei anormalen Betriebsbedingungen sind die
Vorrichtungen nach kiirzeren Intervallen zu kontrollieren.

SCHMIERUNG

Um anhaltend zufriedenstellenden Betrieb des Hebezeugs zu gewihrleisten, sind alle Schmierstellen nach den
entsprechenden Intervallen mit dem richtigen Schmiermittel zu schmieren, wie es fiir jede Einheit angegeben ist. Richtige
Schmierung ist einer der wichtigsten Faktoren, um effiziente Leistung aufrechtzuerhalten.

Die in diesem Handbuch empfohlenen Schmierintervalle basieren auf unterbrochenem Betrieb des Hebezeugs wihrend
acht Stunden am Tag, fiinf Tage die Woche. Wenn das Hebezeug fast ununterbrochen oder mehr als acht Stunden am Tag
in Betrieb ist, ist Schmierung nach kiirzeren Intervallen erforderlich. Auch basieren die Schmiermittelarten und die
Wechselintervalle auf Betrieb in einer relativ staub- und feuchtigkeitsfreien Umgebung ohne korrosive Gase. Nur die
empfohlenen Schmiermittel sind zu verwenden. Andere Schmiermittel konnen die Leistung des Hebezeugs
beeintrachtigen. Nichtbeachten dieser Vorsichtsmanahme kann zu Beschiddigung des Hebezeugs und/ oder dessen
Komponenten fiihren.
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HS1Nn3a



HS1n3a

Luftleitungstropfoler (falls vorhanden)

Die Hebezeugzufuhrluft ist mit einem reinigungsmittelzusatzfreien SAE 30W ISO VG100 Motordl (Mindestviskositit
135 Cst bei 40° C) aus einem Luftleitungstropfoler zu schmieren. Der Gebrauch von Ol mit Reinigungsmittelzusitzen
kann frithzeitiges Versagen herbeifiihren.

Lastkette

& ACHTUNG

¢ Wenn die Lastkette nicht stets sauber und gut geschmiert ist, wird schneller Lastkettenverschleif} verursacht,
mit der Folge von Kettenversagen, welches die Gefahr von Verletzung, Todesfall und bedeutendem
Sachschaden mit sich fiihrt

1. Jedes Glied der Kette wochentlich schmieren. Frischen Schmierstoff iiber die vorhandene Schicht auftragen.

2. Bei intensiver Beanspruchung oder in einer korrosiven Umgebung ist hiufiger als gewohnlich zu schmieren.

3. Haken und Hakenriegelschwenkstellen mit demselben Schmierstoff schmieren, der fiir die Lastkette gebraucht
wird.

4. Um Rost oder Ansammlung von schiirfendem Staub zu entfernen, ist die Kette mit siurefreiem Losemittel zu

reinigen. Nach dem Reinigen ist die Kette zu schmieren.
5. Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN oder ein Ol SAE 50 ISO VG220 verwenden.

Haken und Aufhéingeeinheiten

1. Den Haken und die Hakenriegelschwenkstellen schmieren. Der Haken und der Hakenriegel sollen sich frei
schwenken/drehen. Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN oder ein Ol SAE 50 ISO VG220 verwenden.
2. Den Schmiernippel des unteren Hakens abhingig von der Hiufigkeit der Wartung monatlich oder 6fter schmieren.

Hierzu ein Mehrzweckfett des Standards Nr. 2 verwenden.

Getriebegehiuse (Palair Plus)
Das Getriebegehiduse wird bei der Montage mit einem hochwertigen Schmierfett EP2 mit einem Tropfpunkt von 250° C
und einer Viskositit von 1100 SUS bei 38° C gepackt.

Getriebe- und Bremsengehiuse (Liftchain)
Getriebegehiiuse bis zum Olstandspriifstopfen mit Ol des Typs 90W ISO VG150 fiillen.

BESTELLINFORMATIONEN FUR ERSATZTEILE

Gebrauch von Ersatzteilen, die nicht von Ingersoll Rand geliefert werden, kann die Gewihrleistung des Unternehmens
ungiiltig machen. Um schnellen Service und echte Ersatzteile von Ingersoll Rand zu erhalten, geben Sie dem
nichstgelegenen Vertriebshindler bitte folgende Informationen:

1. Vollstindige Modellnummer, wie sie auf dem Typenschild erscheint.

2. Teilenummer und Teilename, wie diese im Ersatzteilhandbuch erscheinen.

3. Benotigte Menge.

Geschiiftspolitik beziiglich retournierter Waren
Ingersoll Rand nimmt retournierte Waren fiir Garantieleistungen oder Service nur an, wenn Vereinbarungen hinsichtlich
dieser Waren im voraus erfolgt sind und bei der Verkaufsstelle eine schriftliche Genehmigung dazu ausgestellt wurde.

Hebezeuge, die mit gedffneten, verbogenen oder verdrehten Haken retourniert werden, oder bei denen die Kette oder die
Haken fehlen, werden nicht unter Garantie repariert oder ersetzt.

Entsorgung
Wenn die niitzliche Lebensdauer des Hebezeugs abgelaufen ist, wird empfohlen, das Hebezeug zu demontieren, zu
entfetten und die Teile nach Material zu sortieren, damit sie Recycling zugefiihrt werden konnen.

SERVICE UND WARTUNG

Reparaturen und Wartung des Hebezeugs sind nur von einem zugelassenen Service-Center vorzunehmen. Wenden Sie
sich an die nichstgelegene Geschiftsstelle von Ingersoll Rand, um weitere Informationen zu erhalten.

Dieses Handbuch ist im Original in englischer Sprache verfaft.

Informationen zu Ersatzteilen und Wartung, in englischer Sprache, konnen mittels Bestellung der folgenden
Veroffentlichungen angefordert werden:

Handbuch zu Ersatzteilen, Bedienung und Wartung des Hebezeugs Palair Plus, Formblatt Nr. MHD56043.
Handbuch zu Ersatzteilen, Bedienung und Wartung des Hebezeugs Liftchain, Formblatt Nr. MHD56140.
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LS HANDBOGEN, INDEN PRODUKTERNE BRUGES. Héndbogen
indeholder vigtige oplysninger vedrgrende sikkerhed, installation og
betjening.

SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Héndbogen indeholder vigtige oplysninger for alt personale, der er beskeftiget med sikker installation og betjening af de
navnte produkter. Selv om man méske synes, at man er fortrolig med dette eller lignende udstyr, er det vigtigt at lese
handbogen, inden man gér i gang med at betjene produktet.

Signalordene Fare, Advarsel, Forsigtig og OBS

Overalt i handbogen beskrives foranstaltninger og procedurer, som, hvis de ikke ngje overholdes, kan resultere i
personskade. Fglgende signalord benyttes til at angive risikograden:

9 FARE Angiver en overh@ngende farlig situation, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
dgdsfald eller alvorlig personskade.
Angiver en mulig farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i dgdsfald
A ADVARSEL eller alvorlig personskade.
ﬂ FORSIGTIG Angiver en mulig farlig situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i mindre eller

moderat personskade eller ejendomsskade.

“ Angiver information eller firmapolitik, som direkte eller indirekte vedrgrer
personalesikkerhed eller ejendomsbeskyttelse.

Oversigt over sikkerhedsforanstaltninger

& ADVARSEL

Brug ikke kaedetaljen eller det fastgjorte udstyr til at lgfte, saenke eller transportere personer eller til at lgfte
eller bere lzs hen over personer.

Stgttekonstruktioner og lastsikringsanordninger, der evt. bruges til kaedetaljen, skal vaere tilstraekkeligt solide
til at handtere og stgtte alle hejsefunktioner inklusive vaegten af taljen og det fastgjorte udstyr. Dette er
kundens ansvar. Har man spgrgsmal angidende dette, anbefaler vi, at man kontakter en autoriseret

konstruktionsingenigr.

¢ Lgfteudstyret kan veere underlagt andre bestemmelser, der maske ikke er angivet i denne handbog.

Héndbogen er udarbejdet af Ingersoll Rand for at skaffe forhandlere, mekanikere, operatgrer og firmapersonale de
ngdvendige oplysninger angéende installation og betjening af de beskrevne produkter.

Det er yderst vigtigt, at mekanikere og operatgrer er fortrolige med, hvordan disse eller lignende produkter repareres og
vedligeholdes, og at de er fysisk i stand hertil. Personalet skal have generelt kendskab til:

. Rigtig og sikker betjening/brug af almindelige mekaniske handverktgjer samt szrlige Ingersoll Rand- eller
specielt anbefalede varktgjer.

Sikkerhedsprocedurer, forsigtighedsregler og arbejdsrutiner, der specificeres af vedtagne industrinormer.

Ingersoll Rand kan ikke have kendskab til eller informere om alle procedurer til betjening eller reparation af produkter,
eller risici, der eventuelt métte veere forbundet hermed. Bruger man betjeningseller vedligeholdelsesprocedurer, der ikke
ngdvendigvis er anbefalet af fabrikanten, sgrg altid for, at produktets sikkerhed ikke bringes i fare. Er man i tvivl om en
betjenings- eller vedligeholdelsesprocedure eller et arbejdstrin, skal personalet s@tte produktet i sikret tilstand og
henvende sig til de(n) tilsynsfgrende og/eller fabrikanten for at fa teknisk assistance.

DA-1
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INSTRUKTIONER ANGAENDE SIKKER BETJENING

Ingersoll Rand erkender, at de fleste virksomheder, der benytter kedetaljer ved deres anlag, allerede har ivaerksat et
sikkerhedsprogram. Opdager man, at en sikkerhedsregel beskrevet i denne handbog ikke er i overensstemmelse med en
tilsvarende regel, der gelder ved den enkelte virksomhed, skal man lade den strengere regel vaere gaeeldende.

Fglgende instruktioner angéende sikker betjening tjener til at ggre operatgren opmerksom pa usikre fremgangsméder, der
skal undgés. Listen mé ikke opfattes som ngdvendigvis verende en fuldstendig liste over sidanne instruktioner. Man kan
lese mere om sikkerhedsoplysninger i handbogens enkelte afsnit.

1. Kun personale oplert i sikkerhed og kadetaljens betjening, ma betjene den.

2. Betjen kun kadetaljen, hvis du er fysisk i stand hertil.

3. Huvis skiltet “MA IKKE BETJENES” er anbragt p kaedetaljen eller mangvregrebene, ma den ikke betjenes, fr
skiltet er blevet fjernet af autoriseret personale.

4 Kadetaljen skal inspiceres inden hvert arbejdsskift mht. slitage eller beskadigelse.

5. Brug aldrig en k®detalje, hvis inspektionen viser, at den er slidt eller beskadiget.

6. Inspicér periodevis kadetaljen grundigt og udskift slidte eller beskadigede dele.

7 Smgr kaedetaljen med jevne mellemrum.

8. Brug ikke kadetaljen, hvis kroglasen er sprukket eller nedbrudt.

9. Kontrollér at kroglasene er géet i indgreb inden brug.

10.  Splejs aldrig en hejsekaede ved at anbringe en bolt mellem kaedeledene.

11.  Hev kun les, der er lettere eller lig med kadetaljens tilladte kapacitet. Se afsnittet “SPECIFIKATIONER”.

12. Hvis man bruger to kadetaljer til at have eller s@nke et lees, valg da to taljer, der hver for sig har en tilladt
kapacitet, som er lig med eller overstiger lasset. Dermed opnar man tilstraekkelig sikkerhed ved en eventuel
pludselig forskydning af lesset.

13.  Stik aldrig din hind ind i krogens halsomréde.

14.  Brug aldrig kadetaljens lastekade som en slynge.

15.  Betjen aldrig en kadetalje, hvis lesset ikke er i balance under krogen. Trak ikke i l&sset, hvis det har tilbgjelighed
til at svinge ud til siden.

16.  Betjen aldrig en kaedetalje, der har en forvredet, kinket eller beskadiget lastekade.

17.  Forsgg aldrig at hamre en kede eller krog fast.

18.  Tryk aldrig krogens spids ind i et kaeedeled.

19.  Ver sikker pa, at leesset er anbragt ordentligt i krogens sadel og at kroglasen er géet i indgreb.

20.  Understgt aldrig lesset ved krogens spids.

21.  Lad aldrig lastekaden Igbe hen over en skarp kant. Brug et kadehjul.

22.  Hold hele tiden gje med lesset, nar kaedetaljen betjenes.

23.  Sgrg altid for at du og alle andre ikke stér i vejen for lesset. Lgft aldrig et lees hen over folk.

24.  Brug aldrig keedetaljen til at 1¢fte eller s@enke personer og tillad aldrig, at nogen star oven pa et hangende ls.

25.  Stram forsigtigt keeden og slyngen, nar man begynder at Igfte. Ryk ikke i lasset.

26.  Sving ikke et hangende les.

27.  Forlad aldrig et heengende les, hvis det ikke er under opsyn.

28.  Svejs eller skar aldrig et laes, mens det henger i kedetaljen.

29.  Brug aldrig hejsekaden som en svejseelektrode.

30. Betjen ikke kadetaljen, hvis der konstateres keedehop, overdreven stgj, fastklemning, overbelastning eller binding.

31.  Brug ikke op/ned-stopanordningerne til at stoppe kadetaljen. Disse er kun beregnet til brug i ngdsituationer.

32.  Opstil altid kedetaljen pa forsvarlig og omhyggelig méde.

33.  Ver sikker pa, at luftforsyningen er blevet afbrudt, inden man vedligeholder kedetaljen.

34.  Udsat ikke kaden for ekstremt koldt vejr. Pafgr ikke pludselige belastninger pa en kold kade.

ADVARSELSM KA

Alle kadetaljer forsynes af fabrikken med den viste
advarselsmarkat. Hvis markaten mangler pa kaedetaljen,
rekvirér en ny mearkat og paset den.

& ADVARSEL

* Brug ikke kadetaljen til at lgfte, stgtte eller
transportere personer.
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BESKRIVELSE

Kedetaljerne, der beskrives i denne héndbog, er luftstyrede og forsynet med et heengende betjeningshéndtag, der bruges
til at haeve og senke les. Kedetaljer kan fastboltes eller fastggres med krog pa en Igbekat eller anden fast monteret enhed.

Luftstyrede kadetaljer er udstyret med gearmotorer, der driver gearsektionen. Gearsektionens ydelse overfgres direkte til
kadens trakskive.

Hver luftstyret keedetalje er forsynet med en bremse, der udlgses efter, at et lufttryk péafgres et ringformet bremsestempel.
Ved tryk pid UP- eller DOWN-knappen/mangvregrebet péd betjeningshéndtaget, sendes trykluft til bremserne.
Bremsestemplet sammentrykker bremsefjedrene, hvorved bremsen udlgses. Slippes knappen/mangvregrebet, tgmmes
luften og bremsning sker.

SPECIFIKATIONER

MSNva

Hastighed Kede-
. Lyd med Hastighed | taljens )
Keedetalje Tilladt | Antal %Uft Lydtryk- tryks | nominel udenles | vaegt | Nominel
model nr. kapacitet | kaede- | S 3mm sniveau | oo | belastning m/min med granse
kg fald | m°/min dBA dBA m/min krog kg
op | ned | op ned kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2.2 75 | 135 | 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 | 37 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 | 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E 12000 2 - 95 110 0.9 L5 1.8 0.8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 075 | 08 | 04 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 93 109 1.6 | 25 3 1.75 | 470 30000
LCA375T-E 37500 3 : 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E 50000 4 0.8 | 1.25 1.5 | 0.85 920 60000
LCA750T-E | 75000 3 b contact | contact| 04 | 048 [ 0.7 1700 | 90000
LCA1000Q-E | 100000 4 factory | factory [ 0.3 [0.35 | 0.5 2200 | 120000

* Lydmalingerne er blevet udfgrt i hht. ISO 11201, ISO 3744-3746 og ISO 4871 testspecifikationer angédende
stgjafgivelse fra trykluftsudstyr. De viste afl@sninger er baseret pa det gennemsnitlige stgjniveau i hver
kadetaljeanordning og angives i forhold til den tid, en arbejdscyklus normalt varer.

* Lpc (Maksimalt lydtryk) overstiger ikke 130 dB.

* Ydelsen er baseret pa et 6,3 bar driftslufttryk
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INSTALLATION

Inden man begynder at installere kadetaljen, undersgg omhyggeligt, om der eventuelt er opstaet skade ved forsendelsen.
Kadetaljerne leveres fuldstendigt faerdigsmurte fra fabrikken.
Smgr lastek@den, inden man fgrste gang betjener den.

& ADVARSEL

«  Et faldende lzes kan volde personskade eller dgd. Lzes “INSTRUKTIONER ANGAENDE SIKKER
BETJENING”, inden man begynder installationen.

& FORSIGTIG

* Inden montering eller anvendelse af kaedetaljen, anbefaler vi, at ejere og brugere af kaedetaljen undersgger, om
der er sarskilte, lokale eller andre best Iser, der gelder for specielle anvendelser af produktet.

Kadetalje

Stgttekonstruktioner og lastsikringsanordninger, der evt. bruges til kadetaljen, skal vare tilstrekkeligt solide til at
handtere og stgtte alle hejsefunktioner inklusive vagten af taljen og det fastgjorte udstyr. Dette er kundens ansvar. Har
man spgrgsmal angaende dette, anbefaler vi, at man kontakter en autoriseret konstruktionsingenigr.

Installation af kaedetalje med krog
Placér krogen oven pa monteringskonstruktionen. Kontrollér, at kroglasen er i indgreb. Kontrollér, at stgtteelementet
hviler helt i krogens slede og er centreret direkte over krogskaftet.

& FORSIGTIG

* Benyt ikke et stgtteelement, der vipper kadetaljen fra side til side.

Installation af keedetalje pa lgbekat
Les Igbekat installationsoplysningerne fra fabrikanten for at kunne installere lgbekatten og fastggre keedetaljen pa sikker
made.

Kadekasse
Les fabrikantens anvisninger angaende installation af keedekassen.

& FORSIGTIG

¢ Husk at justere balancekaden, sa kaedekassen ikke bergrer lastekaden.
¢ Lad kaden opsamles af sig selv i kaedekassen. Samler man kaeden uagtsomt sammen i kassen med handen, kan
det medfgre bugtning eller snoning, hvorved taljen kan blokeres.

1. Kontrollér at kadekassen er stor nok til at rumme hele lastekaeden. Er kassen for lille, skal den udskiftes med en
stgrre.

2. Fastggr kaedekassen pa taljen.

3. Kgr den nederste hejseblok til laveste position og kgr derefter kedetaljen opad for at fore kaeden tilbage ind i
kassen.

Trykluftsystem
Trykluftforsyningen skal vere ren, velsmurt og uden Tabel 1
vand- eller fugtindhold. Der kraves mindst 6,3 bar/630

kPa til kadetaljens motor for at kunne praestere den -

nominelle ydelse. Mindste slangestgr-
Modelnr. relse

Lufttryksledninger mm

Vedrgrende den mindst tilladte slangestgrrelse, henvises Palair 0.25¢ to 2t 13

til tabel 1. Laengden er baseret pA maksimalt 15 meters

afstand mellem luftforsyningen og hejsemotoren. Er LCAO015S-E, LCAO30D-E,

afstanden stgrre end 15 meter, skal man henvende sig til LCAO030S-E, LCA060D-E, 19

den nzrmeste distributgr/forhandler angdende anbefalet LCAO060S-E, LCA120D-E,

lengde af trykluftsledninger. Inden trykluftsledninger LCAI80T-E, LCA250Q-E

endeligt sluttes til keedetaljens luftindsugning, skal de

renses med ren, fugtfri trykluft. Forsyningsledningerne LCAI125S-E, LCA250D-E,

skal vare sa korte og retliniede som LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52

installationsforholdene tillader. LCAT50T-E, LCAI000Q-E
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Lange forsyningsledninger og for mange armaturdele, bgjninger, T-forgreninger, sedeventiler mm. medfgrer, at trykket
mindskes pga. forsnavringer og friktionsflader i luftledningerne. Bruges hurtigtafkoblende armaturdele til kaedetaljens
luftindsugning, skal deres stgrrelse svare til den mindste slangestgrrelse. Bruges mindre armaturdele, reduceres ydelsen.

Ledningssmgreapparat
Kadetaljer kan anvendes uden lednigssmgreapparat. Anvendes smgreapparat, skal det have en ind- og udsugning, der er
mindst lige sé stor som indsugningen pa kedetaljens motor.

¢ Anbring ikke ledningssmgreapparatet mere end 3 m fra kadetaljens motor.
¢ Sla trykluftforsyningen fra, inden ledningssmgreapparatet pafyldes.

Smgreapparatet til luftledningen skal efterfyldes dagligt og settes til at sgrge for smgring med minimum 1 til 3 dréber pr.
minut justeret ved maksimal hejsehastighed med SAE 30W ISO VG100 olie.

Luftledningsfilter

Det anbefales, at man installerer enten en si eller et filter til luftledningen sé tet ind til motorens luftindsugningskanal som
praktisk muligt for at forhindre, at snavs kommer ind i motoren. Sien eller filtret skal give 10 mikrons filtrering og
indeholde en vandlas. Renggr sien/filtret én gang om méneden for at opretholde effektiv drift.

Fugt i luftledninger

Fugtighedsmangden, der treenger ind i den luftstyrede motor via luftforsyningsledningerne, er afggrende for, hvor hyppigt
eftersyn skal foretages. Vandlése kan hjzlpe til med at holde fugt ude. Andre metoder, eksempelvis brug af en
trykluftsbeholder, der opsamler fugt, inden den nar hen til motoren eller en efterkgler ved kompressoren, som afkgler
luften, inden den fordeles gennem forsyningsledningerne, er ogsé nyttige.

Overbelastningssikring

Der kraeves en overbelastningssikring til alle keedetaljer med en tilladt kapacitet over 1 ton, nér disse bruges til
Igftearbejde. Denne overbelastningssikring er integreret i kadetaljens trykluftsmotor og forhindrer kadetaljen i at heeve
lees, der er tungere end den i specifikationstabellen angivne belastning. Hvis en overbelastning registreres, stoppes
tryklufttilfgrslen og kadetaljen vil ikke leengere veare i stand til at fungere. Hvis overbelastningssikringen udlgses, senk
laesset og aflast for at ggre det mindre. Til det tunge arbejde skal der bruges andre metoder. Lasset s@nkes ved fgrst at
nulstille kedetaljen, trykke ngdstopperens “ON”-knap, og derefter trykke kedetaljens mangvregreb for at s@nke l@sset.

Opbevaring af kadetaljen

Opbevar altid kedetaljen i ubelastet tilstand (uden lzs).

Fjern og aftgr alt snavs og vand.

Smgr kaeden, krogtappene og kroglasen.

Anbring kedetaljen pa et tgrt sted.

Tilprop kadetaljens luftindsugningskanal.

Inden keadetaljen tages i brug igen, skal man fglge instruktionerne vedrgrende kaedetalje, ikke i regelmassig brug,
beskrevet i afsnittet “INSPEKTION.

BETJENING

De fire vigtigste punkter, der skal overholdes ved kadetaljens betjening, er:

Fglg alle sikkerhedsinstruktioner, nir man betjener kedetaljen.

Kun personale oplert i sikkerhed og kadetaljens betjening ma betjene den.

Udfgr regelmaessig inspektion og vedligeholdelse af alle kadetaljer, som anbefalet af fabrikanten.
Ver altid klar over kadetaljens kapacitet og lessets vaegt.

U E W=

Ea S

Operatgrens fysiske tilstand og helbred skal vare i orden, sdledes at reaktionsevnen ikke pavirkes negativt. Hgrelsen,
synet og dybdeopfattelsen skal ligeledes vare i orden. Taljeoperatgrens arbejde og pligter skal forklares ngjagtig. Han
skal forstd kedetaljens funktion og have last fabrikantens instruktionsmateriale. Han skal veere klar over, hvordan et les
fastspandes ordentligt og sidst men ikke mindst, skal han have en positiv holdning, hvad angar sikkerhed (vare
sikkerhedsbevidst). Operatgren har pligt til ikke at betjene kedetaljen under usikre forhold.

Startkontrol

Keadetaljen afprgves mht. korrekt funktion, inden den leveres af fabrikken. Fgr kadetaljen tages i brug, skal fglgende

startkontrol udfgres:

1. Efter installation af Igbekatsmonterede kadetaljer skal de kontrolleres for at sikre, at kaedetaljen er centreret under
Igbekatten.

DA-5

MSNva



MSNva

2. Kontrollér at intet luftudslip forekommer i lufttilfgrselsslangen og armaturdele til heengehandtaget og fra
haengehéndtaget til forgreningsrgret.

3. Fgrste gang kedetaljen eller Igbekatsmotorerne startes, skal der indsprgjtes en let, ikke-rensende olie i
luftindsugningen.

4. Fgrste gang kadetalje-lgbekatten betjenes, anbefales det, at man i et par minutter kgrer motorerne langsomt i begge
retninger.

5. Kgr lgbekatten i hele udliggerens l&ngde.

6. Kontrollér begrensningsudstyrets funktion.

7 Kontrollér at Igbekattens (hvis aktuelt) og krogens bevagelse sker i samme retning som pilene eller ifglge
vejledningen pad heengehandtaget.

8. Kontrollér at kadetaljen er sikkert forbundet med Igbekranen, enskinnebanen, lgbekatten eller
understgtningselementet.
9. Kontrollér at leesset er sikkert anbragt pa krogen og at kroglésen er i indgreb.

10.  Hav og s@nk et let les for at kontrollere taljebremsens funktion.

11.  Kontrollér kedetaljens funktion ved at heve og senke et l&s svarende til kedetaljens tilladte kapacitet et par
centimeter over gulvet.

12.  Kontrollér at kedetaljen befinder sig direkte over laesset. Hev ikke lasset i skav retning (undgé at det svinger eller
treekker til siden).

13. Kontrollér at keedetaljen og Igbekatten fungerer, som de skal, ved at have, flytte og s@nke et eller flere prgveles.
Inden kadetaljen og Igbekatten tages i brug, skal de arbejde jevnt ved de tilladte specifikationer.

& ADVARSEL

¢ Kun personale oplert i sikkerhed og produktets betjening ma arbejde med kaedetaljen og lgbekatten.
¢ Kadetaljen er ikke konstrueret til at haeve, seenke eller transportere personer. Hav eller flyt aldrig et lzes hen
over folk.

Kadetaljens mangvregreb
Hzengende betjeningshindtag med dobbelt mangvregreb

Hangende betjeningshindtag med dobbelt mangvregreb
er kun beregnet til kedetaljen. Til enheder med
motordrevne lgbekatte kreeves et betjeningshéndtag med
fire mangvregreb. Oplysninger om h&ngende
betjeningshandtag med regulatorgreb til to eller tre
motorfunktioner findes i fabrikantens
informationsmateriale.

Regulatoren pé det heengende betjeningshandtag har to

separate handgreb til betjening af kedetaljen. Krogens

bevagelsesretning, op eller ned, styres ved tryk pa det
respektive handtag.

1. Begynd at arbejde med kaedetaljen ved at trykke pa
“ON”- knappen.

2. Betjen kaedetaljen ved at trykke pa “UP”- eller
“DOWN”- manevregrebet.

3. I nedsituationer kan man stoppe alle kaedetaljens
funktioner ved tryk pa nedstopknappen. Herved
forhindres, at luft nar kaedetaljens motor og enhver
bevagelse opherer.

4. Tryk pa “ON” -knappen til genstart af keedetaljen,
nar nedstopknappen har veret aktiveret.

Nodstopknap

“ON” - knapper

Keedetaljens
mangvregreb

Heengende
betjeningshandtag

(I1l. MHP1649DA)

& ADVARSEL

« Kroglasen er beregnet til at holde lgse slynger eller udstyr i sleekket tilstand. Vaer yderst forsigtig for at undga,
at lasen stgtter eller bzerer nogen del af laesset.
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& ADVARSEL

¢ Alt nyt, endret eller omkonstrueret udstyr skal inden ibrugtagning inspiceres og afprgves af personale oplert i
sikkerhed, betjening og vedligeholdelse for at sikre ufarlig betjening af udstyret ved de tilladte specifikationer.

Det er et krav, at man udfgrer hyppig og periodevis inspektion af udstyr, der er i regelmaessig brug. Med hyppige
inspektioner menes besigtigelser, der udfgres af operatgrer eller servicepersonale. Med periodevise inspektioner menes
grundige inspektioner udfgrt af personale opleart i inspektion og vedligeholdelse af kedetaljen.

Omhyggelig og regelmeassig inspektion vil pa et tidligt tidspunkt kunne afslgre eventuelt farlige tilstande, saledes at man
har mulighed for at foretage afhjelpende indgreb, inden tilstandene nar at blive farlige.

Mangler, der kommer til syne ved en inspektion, eller som noteres under betjening, skal meddeles til en udpeget person.
Herefter skal man treffe en afggrelse om, hvorvidt manglen udggr en sikkerhedsrisiko, inden man begynder at betjene
kadetaljen.

Registrering og rapportering

For hver kadetalje skal der fgres nogen form for inspektionsregistrering indeholdende en liste over alle de punkter, der
kraever periodevis inspektion. En skriftlig rapport angéende tilstanden af kritiske kaedetaljedele skal udferdiges
manedligt. Rapporterne skal dateres, underskrives af den person, der foretog inspektionen, og arkiveres pa et let
tilgengeligt sted.

Lastekzade rapportering

Som et led i et langsigtet lastekede inspektionsprogram skal man fgre ngjagtige optegnelser for at dokumentere tilstanden
af lastekader, der er taget ud af brug. Sddanne optegnelser kan bruges til at korrellere visuelle observationer noteret under
hyppige inspektioner og lastekadens aktuelle tilstand, konstateret af et periodevist og regelmassigt inspektionsprogram.

Hyppig inspektion kadetaljens stoparm eller greensekobler. Den
Hyppig inspektion af kaedetaljer, der bruges konstant, nedadgdende beveagelse skal standses, nar den
skal udfgres ved starten af ethvert arbejdsskift. Endvidere ubelastede kadelgkke mindskes og udlgser
skal besigtigelser eller for beskadigelse eller tegn pa stoparmen eller graensekobleren.

funktionsfejl udfgres under normal brug.

1. BETJENING. Undersgg om der forekommer
synlige tegn eller usedvanlige lyde (skrabning),
der kan antyde et problem. Kontrollér at alle
mangvregreb fungerer rigtigt og at de returnerer til
neutral position, nar de slippes. Kontrollér kadens
fremfgring gennem kadetaljen og den nederste
hejseblok. Hvis kaden binder, hopper, stgjer for
meget eller “klikker”, skal den renses og smgres.

Vedvarer problemet, skal keeden udskiftes.
Kadetaljen ma ikke bruges igen, fgr alle problemer (T11. MHPOO40DA)
er blevet afthjulpet.

2. KROGE. Kontrollér slitage eller beskadigelse,
forgget halsbredde, bgjet skaft eller forvridning.
Udskift kroge, hvis halsabningen overstiger den
kasserbare bredde, som vist i tabel 2 (se ill.
MHPO0040DA), eller hvis de er forvredet mere end
10° (se ill. MHPO111DA). Hvis kroglasen snapper
forbi krogspidsen, er krogen skav og skal
udskiftes. Kontrollér smgringen eller eventuel
beskadigelse af krogens stgttelejer. Sgrg for, at
stgttelejerne drejer nemt og jevnt. Reparér eller
smgr efter behov.

3. OVERSTE OG NEDERSTE
BEGRZANSNINGSUDSTYR. Forsgg at betjene Forvredet Normal
kadetaljen langsomt uden belastning, indtil keeden MA IKKE BRUGES Ma gerne bruges
nar helt ud til begge ender af sin bane. Den (I1. MHPO111DA)
opadgéende bevagelse skal standses, nér kedens
nederste blok eller stgdpude stgder mod

Halsbredde
~
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4. TRYKLUFTSYSTEM. Undersgg visuelt om
forbindelser, armaturdele/beslag, slanger og A FORSIGTIG
komponenter viser tegn pa luftudslip. Reparér .
eventuelle utetheder. Undersgg og rens filtre, hvis * Brugikke kaedetaljen, hvis kroglésen mangler eller
udstyret hermed. er beskadiget.

5. MAN@VREGREB. Nar kadetaljen betjenes,
undersgg om mangvregrebene reagerer hurtigt og
jevnt. Kontrollér at de returnerer til neutral
position, nér de slippes. Hvis kadetaljen reagerer . , N
langsomt eller beveeger sig treegt, mé den ikke Svegses!)w-"’ t&regrub;r, s'trlbedgnnelser (meget
benyttes, for alle fejl er blevet athjulpet. sma striber) og kadeslid, 1pk1uswe b&reovgrﬂader

6. KROGLAS. Kontrollér kroglasens funktion. mellem kadeledene. Udskift en kede, der ikke

godkendes ved enhver af inspektionerne.

Kontrollér smgringen og smgr, hvis ngdvendigt. Se

“Lastekade” i afsnittet “SM@RING”

7. KZDE (se ill. MHP0102DA). Undersgg hvert
keadeled angéende bgjning, revner i svejseomrider
eller ansatser, tveergéende hak og udhulinger,

Udskift den, hvis den er i stykker eller is&t en ny,
hvis den mangler.

Tabel 2
. Svejset omrade
Halsbredde Diameter
Kadetaljemodel Ny Kassér i Nedslidt pa
krog krog disse
mm mm steder
Palair 250 til 1000 kg 27 31
Palair 1001 til 2000 kg 32 36.8
LCAO015S-E, LCA 030S-E og 38 37
LCAO30D-E : (Il1. MHPO102DA)
LCA060S-E og LCAO60D-E 48 55.2 & FORSIGTIG
LCA120D-E 65 74.8 * En visuel besigtigelse kan ikke konstatere den
LCAI80T-E 89 102.4 fulde udstraekning af keedesliddet. S snart tegn pa
kaedeslid opstar, skal man inspicere keeden og
LCA125S-E 57 65.5 lasteskiven ifglge instruktionerne i afsnittet
“Periodevis inspektion”.
LCA250D-E 81 93 ¢ Er kaden nedslidt, kan det resultere i beskadigelse
LCA250Q-E 101 116.2 af lasteskiven. Inspicér lasteskiven og udskift den,
hvis den er beskadiget eller nedslidt.
LCA375T-E 106 121.9
LCA500Q-E 115 1322
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180

8. INDF@RING AF LASTEKZEDE. Vear sikker pé, at svejsestederne pa opretstiende kadeled vender vaek fra den
motordrevne kadeskive. Montér kaeden igen, om ngdvendigt. Sgrg for at kaeden ikke er vendt, vredet eller kinket.
Justér efter behov.

Periodevis inspektion
Hvor ofte, inspektion skal udfgres, aftheenger af hvor hard en behandling, kaden udsettes for:

NORMAL KRAFTIG VOLDSOM
arlig halvarlig kvartalsmassig

Det kan vare ngdvendigt at afmontere keeden ved KRAFTIG eller VOLDSOM brug. Fgr fortlgbende, skriftlige rapporter
angéende periodevise inspektioner, si man har mulighed for kontinuerlig evaluering. Inspicér alle elementer beskrevet i
afsnittet “Hyppig inspektion”. Desuden skal fglgende inspiceres:

1. BEFASTELSESELEMENTER. Kontrollér nitter, cylinderskruer, splitbolte og andre befwstelseselementer pa
kroge, hejsekroppen og keedespand, hvis sddan(ne) bruges. Is@t nye befestelseselementer, hvis de mangler eller
fastspand dem, hvis de er Igse.

2. ALLE KOMPONENTER. Inspicér mht. slitage, beskadigelse, forandring, deformering og renlighed. Angiver ydre
tegn ngdvendigheden af yderligere inspektion, returnér kedetaljen til det neermeste Ingersoll Rand servicecenter.
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3. KROGE. Undersgg om krogene har spraekker. Brug magnetpulver eller en farvegennemtrangningsvaske til at
undersgge tilstedevarelsen af spraeekker. Inspicér krogens sikringsdele. Stram eller reparér krogen, hvis ngdvendigt.

4. LASTEKZADENS HJUL. Undersgg om beskadigelse eller overdreven slitage forekommer. Udskift beskadigede
dele. Hold gje med lastekeeden, mens den lgber gennem taljen. Brug kun kadetaljen, hvis keeden fgres jevnt
gennem kedetaljen og krogblokken uden hgrbar klikken eller andre tegn pa binding eller funktionsfejl.

5. MOTOR. Hvis motorydelsen er darlig, skal man henvende sig til det nermeste servicecenter for at fa nzrmere
oplysninger.

6. BREMSER. Hav et les svarende til kedetaljens tilladte kapacitet et par cm over gulvet. Kontrollér at kedetaljen
holder lesset stabilt uden glidning. Hvis kadetaljen har tendens til glidning, skal man henvende sig til n&ermeste
servicecenter for at fd nzrmere oplysninger.

7. STOTTEKONSTRUKTION. Bruges en permanent konstruktion, skal man inspicere den for at sikre, at den hele
tiden er i stand til at understgtte belastningen (holde lzsset).

8. L@BEKAT. (hvis udstyret hermed) Les fabrikantens anvisninger angdende installation og service.

9. MZRKATER OG ETIKETTER. Kontrollér at disse er pa plads og er leeselige. Udskift, hvis ngdvendigt.

10. LASTEKZADENS ENDEANKRE. Sgrg for, at begge lastek@dens ender er ordentligt fastgjort. Fastggr dem, hvis
de er lgse, reparér dem, hvis de er beskadiget. Paset ny kade, hvis den mangler.

11. LASTEKZADE. Mal kaden for at undersgge, om
den har strakt sig. Ggr dette ved at male hen over Tabel 3
fem kadeledssektioner ad gangen, langs hele
kadens lengde (se ill. MHPO041DA), idet man Kzedens | Normal | Kasserbar
specielt retter opmarksomheden mod de mest Model Nr. storrelse | lengde | lengde
nedslidte kedeled. Hvis ét eller flere femkadeled i mm mm mm
arbejdslengden nér eller overstiger den kasserbare
lengde vist i tabel 3, skal hele kzden udskiftes. Palair 250 til 1000 kg | 5x 15 75 76.1
lL(J;i;l:ft altid med en original Ingersoll Rand- Palair 1001 i1 2000 kg | 7 x 21 105 106.5

T Lfgg(l)ggigg 8x24 | 120 122
C D C ) ) LCA030S-E og
LCAO60D-E 13 x 36 180 183
Mélelaengde R E— LCA060S-E,

(Ill. MHPO041DA) LCA120D-E,

LCAI80T-E og 16 x 45 225 228

12.  KZAEDEKASSE. Undersgg om kadekassen er LCA250Q-E
beskadiget eller nedslidt for meget og om den er
ordentligt fastgjort pd keedetaljen. Fastggr eller LCAI25S-E,
udskift den, hvis ngdvendigt. LCA250D-E,

13.  BEGRENSNINGSANORDNING. Kontrollér at LCA375T-E, 2x66 | 330 335
graensekobleren bevager sig frit. For at begranse LCAS500Q-E,
krogens nedadgaende bevagelse er det ngdvendigt, LCAT750T-E,
at siden med den slekkede kadelgkke kommer i LCA1000Q-E

bergring med gransekobleren. For at begranse
krogens opadgaende bevagelse skal den nederste

hejseblok komme i bergring med griensekobleren. Zinkovertrukket lasteka@de er standard i hejseapparat for

Liftchain.

Afprgv “OP” og “NED”-begraensningen ved fgrst at betjene kadetaljen langsomt uden belastning for at konstatere,
om den fungerer korrekt. Afprgv igen med fuld fart og uden belastning for at konstatere, om den stadigvak fungerer
korrekt.

Kadetalje, ikke i regelmaessig brug

1.

2.

3.

En kadetalje, der har veret ubrugt i mindst en maned, men ikke lengere end et ér, skal, inden den tages i brug igen,
inspiceres ifglge kravene i afsnittet “Hyppig inspektion”.

En kadetalje, der ikke er blevet brugt i mindst et ar, skal, inden den tages i brug igen, inspiceres fuldsteendigt ifglge
kravene i afsnittet “Periodevis inspektion”.

Hjelpetaljer skal inspiceres mindst hvert halve ér ifglge kravene i afsnittet “Hyppig inspektion”. Under unormale
driftsforhold skal udstyret inspiceres hyppigere.
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SMORING

For at sikre at kaedetaljen hele tiden fungerer tilfredsstillende, er det vigtig, at man bruger det rette smgremiddel og med
det rette tidsinterval til alle steder, der kr@ver smgring, som angivet i smgreskemaet. Korrekt smgring er et vigtigt led i
opretholdelse af effektiv funktion.

Smgreintervallerne anbefalet i denne hindbog er baseret pa periodevis brug af kadetaljen i Igbet af en otte timers dag, fem
dage om ugen. Hvis kaedetaljen bruges nasten konstant eller mere end otte timer om dagen, kreves oftere smgring.
Smgremiddeltypen og tidsintervallet mellem udskiftninger er baseret pa, at kaedetaljen bruges i omgivelser uden stgv, fugt
og @tsende dampe. Anvend kun de anbefalede smgremidler. Bruges andre smgremidler, kan det fé negativ virkning pa
kadetaljens funktion. Ignorerer man denne forsigtighedsregel, kan kedetaljen og/eller tilhgrende komponenter
beskadiges.

Luftledning smgreanordning (hvis aktuelt)

Smgr kadetaljens luftforsyning med SAE 30W ISO VG100 ikke-selvrensende motorolie (minimal viskositet 135 Cst ved
40° C via en smgreanordning anbragt inde i ledningen. Bruges selvrensende olie, kan det resultere i for tidlige
funktionsfejl.

Lastekade

& ADVARSEL

¢ Undlader man at holde lastekaden ren og velsmurt, kan det fremskynde kadeslid og kaedebrud, hvilket kan
volde personskade, dgd eller vaesentlig materiel- og tingskade.

Smgr hvert keedeled ugentlig. Pafor nyt smgremiddel oven pé den gamle belegning.

Ved hérd brug eller i korroderende omgivelser skal man smgre med kortere mellemrum end normalt.

Smgr krogens og kroglasens drejepunkter med det samme smgremiddel, der blev brugt til lastekaden.

Renggr keeden med et syrefrit rensemiddel for at fjerne rust eller ophobet slibestgv. Efter renggringen, skal kaden
smgres.

5. Brug Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en SAE 50 ISO VG220-olie.

B

Krog og monteringsophang

1. Smgr krogen og kroglasens drejepunkter. Krogen og lasen skal kunne svinge/dreje uhindret. Brug Ingersoll Rand
LUBRI-LINK-GREEN eller en SAE 50 ISO VG220-olie.
2. Smgr bundkrogens smgrenippel én gang om méneden eller oftere afhangigt af servicegrad. Brug standard

universalfedt nr. 2.

Gearkassehus (Palair Plus)
Gearkassehuset skal smgres med en EP2-smgrefedt af god kvalitet med et drabepunkt pa 250° C og en viskositet pa 1100
SUS ved 38° C, nar det monteres.

Gearkasse- og bremsehus (Liftchain)
Fyld gearkassehuset op til niveauproppen med 90W ISO VG150 olie.

BESTILLING AF RESERVEDELE

Bruges andre reservedele end Ingersoll Rand-dele, kan det indebare, at garantien bliver ugyldig. For at fd omgaende
service og have mulighed for at rekvirere originale Ingersoll Rand-dele, skal man forsyne sin nzrmeste forhandler eller
distributgr med fglgende oplysninger:

1. Det fuldsteendige modelnummer, som angivet pa fabrikskiltet.

2. Delnummeret og delnavnet, som vist i reservedelshandbogen.

3. Det gnskede antal dele.

Returnering af produkter
Ingersoll Rand accepterer ikke, at produkter sendes retur til reparation eller service i henhold til garantien uden

forudgaende aftale. Det er endvidere ngdvendigt med en skriftlig tilladelse fra det sted, hvor produkterne er blevet kgbt.

Kadetaljer, der returneres med abnede, bgjede eller forvredne kroge, eller hvis keden og kroge mangler, vil ikke blive
repareret eller udskiftet i henhold til garantien.

DA-10



Bortskaffelse
Niér kaedetaljens levetid er slut, anbefales det, at kedetaljen skilles ad og affedtes, og at delene sorteres ifglge materiale, s&
de kan recirkuleres og genanvendes.

REPARATION OG VEDLIGEHOLDELSE

Reparation og vedligeholdelse af kedetaljen ma kun udfgres af et autoriseret service- og reparationssted. Nermere
oplysninger herom fas af nzermeste Ingersoll Rand kontor.

Héndbogen er oversat fra den engelske originaludgave.
Engelsksprogede kadetaljedele- og vedligeholdelsesoplysninger kan fés ved at bestille fglgende publikationer:

Palair Plus-kadetaljedele, Betjenings- og vedligeholdelseshandbog, blanket nr. MHD56043.
Liftchain-kedetaljedele, Betjenings- og vedligeholdelseshidndbog, blanket nr. MHD56140.
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LEA ESTE MANUAL ANTES DE USAR ESTOS PRODUCTOS. Este
manual contiene informacién importante de seguridad, instalacion y
operacion.

INFORMACION DE SEGURID

Este manual ofrece informacién importante para todo el personal involucrado con la instalacién y operacién segura de
estos productos. Incluso en el caso de que usted considere que conoce bien este equipo, u otro semejante, debe leer este
manual antes de operar este producto.

Peligro, Advertencia, Cuidado y Aviso
A lo largo de este manual se indican pasos y procedimientos que, si no se respetan, podrian ser la causa de una lesién
personal. Para identificar el nivel de riesgo potencial se utilizan las siguientes palabras de sefializacion.

g PELIGRO Indica una situacién de peligro inminente que, de no evitarse, resultaria en lesiones
graves o muerte.

g ADVERTENCIA Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria resultar en
lesiones graves o muerte.

g CUIDADO Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria producir
lesiones de leves a moderadas o dafios en la propiedad.

AVISO Indica informacién o una politica de la empresa directa o indirectamente relacionada con

la seguridad del personal o la proteccién de la propiedad.

Resumen de seguridad
&\ ADVERTENCIA

No use este polipasto ni los equipos conectados para subir, soportar o transportar personas, ni para subir o
soportar cargas sobre otras personas.

Las estructuras de apoyo y los dispositivos para enganchar la carga usados en conjunto con este polipasto
deben proveer el soporte adecuado para manejar todas las cargas del polipasto mas el peso del mismo y el
equipo conectado. Esta condicion es responsabilidad del propietario. En caso de duda, consulte con un

ingeniero estructural colegiado.
AVISO

Los equipos de izado estan sujetos a diferentes regulaciones. Es posible que estas regulaciones no se
especifiquen en este manual.

.

Ingersoll Rand ha producido este manual para proporcionar a los distribuidores, mecénicos, operadores y personal de la
empresa la informacién necesaria para instalar y operar los productos aqui descritos. Es muy importante que los
operadores y mecanicos estén familiarizados con los procedimientos de servicio de estos productos, o productos
parecidos, y sean fisicamente aptos para realizar tales procedimientos. Este personal debera tener un conocimiento general
del trabajo que incluya lo siguiente:

El uso y la aplicacién correcta y segura de herramientas manuales comunes para mecdnicos asi como herramientas
Ingersoll Rand especiales o recomendadas.

Los procedimientos de seguridad, las precauciones y los hébitos de trabajo establecidos por las normas aceptadas de
la industria.

Ingersoll Rand no puede estar enterada de, ni proveer, todos los procedimientos mediante los cuales se puedan realizar
las operaciones o reparaciones de los productos, ni tampoco saber todos los peligros y/o resultados de cada método. En
caso de efectuar procedimientos de operacion o mantenimiento no recomendados especificamente por el fabricante, se
debe asegurar de que las acciones realizadas no pongan en peligro la seguridad del producto. En caso de no estar seguro de
un procedimiento o paso de operacién o mantenimiento, el personal debera dejar el producto en una condicién segura y
comunicarse con el supervisor y/o la fibrica para recibir asistencia técnica.
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INSTRUCCIONES PARA LA OPERACION SEGURA

Ingersoll Rand reconoce que la mayorfa de compaiias que utilizan polipastos tienen un programa de seguridad vigente
en sus plantas. En el caso de que usted se entere de la existencia de conflicto entre una norma establecida en esta
publicacién y una semejante ya establecida por una compaiia determinada, tendré prioridad la mas exigente de las dos.

Las Instrucciones para la operacion segura se proporcionan para alertar al operador sobre las practicas inseguras que se
deben de evitar, y no necesariamente se limitan a la lista que sigue a continuacion. Para obtener més informacién de
seguridad, consulte las secciones especificas del manual.

1. Sélo se debe permitir que operen el polipasto las personas entrenadas en la seguridad y operacion de este producto.
2. Una persona debe operar el polipasto sélo si es fisicamente apta para ello.
3. Si hay en el polipasto o en los controles un aviso de “NO OPERAR?”, no use el polipasto hasta que el personal

designado haya quitado el aviso.

Antes de cada turno el operador debe inspeccionar el polipasto para determinar si esta desgastado o dafiado.

Nunca opere un polipasto si la inspeccién indica que estd desgastado o dafiado.

Peridédicamente haga una inspeccién exhaustiva del polipasto y reemplace las piezas desgastadas o dafiadas.

Lubrique el polipasto con regularidad.

No utilice el polipasto si el pestillo del gancho estd vencido o roto.

Antes de usar el polipasto, compruebe que los pestillos de los ganchos estdn asegurados.

Nunca empalme una cadena de polipasto insertando un perno entre los eslabones.

Sélo se deben levantar cargas que sean iguales o menores que la capacidad nominal del polipasto. Consulte la

seccion “ESPECIFICACIONES™.

12.  Cuando use dos polipastos para suspender una carga, seleccione dos polipastos que tengan cada uno una capacidad
nominal igual o mayor que la carga. Esto provee seguridad adecuada en caso de un cambio repentino de la carga.

13.  Nunca ponga la mano dentro del drea de la garganta de un gancho.

14.  Nunca use la cadena de carga del polipasto como eslinga.

15.  Nunca accione un polipasto si la carga no esta centrada bajo el gancho. No “tire lateralmente” de la carga.

16.  Nunca accione un polipasto con la cadena de carga retorcida, angulada, “invertida” o dafnada.

17.  No haga entrar a la fuerza una cadena o gancho usando un martillo.

18.  Nunca introduzca la punta del gancho en un eslabén de la cadena.

19.  Compruebe que la carga esté correctamente asentada en el lomo del gancho y que el pestillo del gancho esté
asegurado.

20. No deje que la punta del gancho soporte todo el peso de la carga.

21.  Nunca haga correr la cadena de carga sobre un borde afilado. Use una roldana.

22.  Observe siempre la carga cuando esté operando el polipasto.

23.  Siempre compruebe que usted, y todas las demds personas, estdn fuera de la trayectoria de la carga. No levante una
carga sobre ninguna persona.

24.  Nunca use el polipasto para levantar o bajar personas, ni permita que nadie se pare encima de una carga suspendida.

25.  Elimine el huelgo de la cadena y la eslinga cuando empiece a levantar. No sacuda la carga.

26. No haga oscilar una carga suspendida.

27.  Nunca deje sin atender una carga suspendida.

28.  Nunca suelde ni corte en una carga suspendida por el polipasto.

29. Nunca use la cadena del polipasto como electrodo de soldadura.

30. No opere el polipasto si la cadena salta u ocurre ruido excesivo, enredos, sobrecarga o atasco.

31.  No use los limitadores de subida y bajada como medio de detener un polipasto. Los limitadores de subida y bajada
son solamente para emergencias.

32.  Siempre instale el polipasto correctamente y con cuidado.

33.  Antes de realizar mantenimiento en el polipasto, cerciérese de que se ha cerrado el suministro de aire.

34. Nodeje que la cadena quede expuesta al frio extremo. No aplique sacudidas de carga repentinas a una cadena fria.

ol

- o
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ROTULO DE ADVERTENCIA

a

PN 9618 010>

Cada polipasto trae desde la fabrica el rétulo de
advertencia que se muestra. Si su unidad no lleva puesto
este rétulo, solicite uno nuevo e instilelo.

& ADVERTENCIA

* No utilice el polipasto para izar, soportar ni
transportar personas.

DESCRIPCION

Los polipastos descritos en este manual son accionados por aire comprimido, y se han disefiado para subir y bajar cargas
usando un control colgante. Los polipastos se pueden empernar o montar en gancho a un trole o a una estructura de
montaje permanente.

Los polipastos neumdticos estdn equipados con motores de engranajes, los cuales actian como el mando de la seccién de
engranajes. La potencia de la seccion de engranajes se transmite directamente a la roldana de mando de la cadena de
carga.

Cada polipasto neumdtico contiene un freno, el cual se suelta mediante presion de aire aplicada a un pistén de freno de
seccién anular. Cuando se oprime el botén/palanca de “ARRIBA” o0 “ABAJO” del control colgante, se dirige aire al freno.
El pist6n del freno comprime los resortes y suelta el freno. Cuando se suelta el boton/palanca de “ARRIBA” o “ABAJO”
del control colgante, se deja escapar el aire y se aplica el freno.



SPECIFICACIONES

. No. de . Nivelde | Nivelde | Velocidad con | Velocidad sin Peso del
Capacidad Flujo i6 i carga nominal carga . fmi
Modelo de inal ramales | 4. .:.. | Presion | potencia £a nor & polipasto Limite
polipasto No. nor:;na de 3/ actstica Gisti m/min m/min inal kg
m>/min " T - -
cadena ! dBA dBA [ arriba | abajo | arriba |abajo| kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL5S00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 135 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 4 6.5 75 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 3.2 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 15 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 05 10 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAI180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 0.4 0.75 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
10 93 109
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E 50000 4 0.8 1.25 1.5 0.85 920 60000
LCA750T-E | 75000 3 5 | conaet | comacr | 04 | 048 | 07 1700 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory factory 0.3 0.35 0.5 2200 120000

* Las mediciones del sonido se han efectuado siguiendo las especificaciones de prueba ISO 11201, ISO 3744-3746 ¢ ISO
4871 para sonido proveniente de equipos neumadticos. Las lecturas que se muestran se basan en el nivel de ruido promedio
de cada configuracién de polipasto, y son proporcionales al tiempo utilizado en un ciclo regular.

* La presion acustica maxima (LpC) no excede de 130 dB.

* El rendimiento se mide a una presién de operacion 6,3 bares.

INSTALACION

Antes de instalar el polipasto, inspeccidnelo con detalle por dafos posibles de transporte. Los polipastos vienen de la
fabrica con lubricacién completa. Lubrique la cadena de carga antes de la operacion inicial del polipasto.

&\ ADVERTENCIA

* Una carga que cae puede causar lesiones o la muerte. Antes de instalar, lea las “INSTRUCCIONES PARA LA

OPERACION SEGURA”.
& CUIDADO

* Serecomienda que los propietarios y usuarios examinen las regulaciones especificas, locales o de otra indole,
que puedan aplicarse a determinado tipo de uso de este producto, antes de instalar o usar el polipasto.

Polipasto

Las estructuras de apoyo y los dispositivos para enganchar la carga usados en conjunto con este polipasto deben proveer el
soporte adecuado para manejar todas las cargas del polipasto més el peso del mismo y el equipo conectado. Esta condicién
es responsabilidad del propietario. En caso de duda, consulte con un ingeniero estructural colegiado.
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Instalacién de polipasto montado en gancho
Ponga el gancho sobre la estructura de montaje. Cercidrese de que el pestillo del gancho esté asegurado. Cerciérese de que
el miembro de soporte se apoya completamente sobre el lomo del gancho y estd centrado directamente sobre el vdstago

del mismo.
& CUIDADOD

* No use un miembro de soporte que incline el polipasto a un lado u otro.

Instalacion de polipasto montado en trole
Consulte la informacion de instalacion del fabricante del trole para instalar el trole y acoplar el polipasto con seguridad.

Caja de cadena
Al instalar la caja de la cadena, consulte las instrucciones de instalacién del fabricante de Cajas de cadena.

& CUIDADO

¢ Cerciérese de ajustar la cadena de contrapeso de manera que la caja de cadena no haga contacto con la cadena
de carga.

¢ Deje que la cadena se apile en forma natural en la caja de cadena. El apilado manual descuidado en la caja
puede dar lugar a angulacién o torcedura de la cadena, lo que enredara el polipasto.

1. Revise el tamaifio de la caja de cadena para verificar que la longitud de la cadena de carga no exceda su capacidad.
En caso contrario, use una caja de cadena més grande.

2. Conecte la caja de cadena al polipasto.

3. Baje el bloque inferior hasta su punto mds bajo y haga subir el polipasto para hacer pasar la cadena a la caja.

Sistema de aire
El suministro de aire debe ser limpio, lubricado y libre de humedad o agua. Durante la operacién, se requiere una presién
minima de 6,3 bares/630 kPa en el motor del polipasto para rendir la capacidad nominal del polipasto.

Lineas de aire

Consulte la tabla 1 para in-formarse sobre el didmetro minimo de la manguera. El uso de conexiones de menor
permisible minimo de la man-guera. El didmetro de la didmetro reducird el rendimiento.
manguera se basa en una distancia maxima de 15 m entre Tabla 1

el suministro de aire y el motor del polipasto.

Comuniquese con su distribuidor mds cercano sobre los

didmetros recomendados de la linea de aire para Didmetro minimo

distancias mayores de 15 m. Antes de hacer las Modelo No. de manguera

conexiones finales a la entrada de la unidad, se deben mm

purgar todas las lineas de suministro usando aire limpio y Palair 0.25t a 2t 13

seco. Las lineas de suministro deben ser lo mas cortas y

rectas posibles, segtin lo permitan las condiciones de LCAO15S-E, LCAO30D-E,

instalacion. LCAO030S-E, LCA060D-E, 19
LCA060S-E, LCA120D-E,

Las lineas de transmision largas y con muchos LCAI180T-E, LCA250Q-E

adaptadores, codos, conexién en T, vélvulas esféricas,
etc., reducen la presion a causa de las restricciones y la
friccion superficial en las lineas. Si se usan accesorios de
desconexion rdpida en la entrada del polipasto, éstos

LCA125S-E, LCA250D-E,
LCA375T-E, LCA500Q-E, 52
LCA750T-E, LCA1000Q-E

deben tener un didmetro de paso de aire igual al didmetro

Lubricador de la linea de aire
Los elevadores podrian operarse sin tener un lubricador en la linea de aire. En caso de emplearse un lubricador, utilice uno
cuya entrada y salida tengan un didmetro no menor que el de la entrada al motor del elevador.

AVISO

* El lubricador debe situarse a no mas de 3 m de distancia del motor del polipasto.
* Antes de llenar el lubricador de la linea de aire cierre el suministro de aire.

El lubricador de linea de aire debe rellenarse a diario y debe regularse para que proporcione una lubricacién minima de 1
a 3 gotas por minuto, ajustada a la maxima velocidad de elevacion, de aceite SAE 30W ISO VG100.
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Filtro de la linea de aire

Se recomienda instalar un filtro/colador en la linea de aire lo mds cerca que sea practico de la entrada de aire del motor
para impedir la entrada de suciedad al motor. El filtro/colador debera proveer un filtrado de 10 micras e incluir una trampa
para la humedad. Limpie el filtro/colador mensualmente para mantener su eficiencia operativa.

Humedad en las lineas de aire

La humedad que llega al motor de aire por las lineas de suministro es el factor principal en la determinacién del tiempo
entre reparaciones generales de servicio. Las trampas para humedad pueden ayudar a eliminar la humedad. También son
utiles otros métodos, tales como un receptor de aire que capta la humedad antes de que llegue al motor, o un posenfriador
en el compresor que enfria el aire antes de que se distribuya por las lineas de suministro.

Dispositivo de sobrecarga

En todos los polipastos con capacidad nominal mayor de 1 tonelada métrica, usados para aplicaciones de izado, se
requiere un dispositivo de sobrecarga.

El dispositivo de sobrecarga se integra en el motor de aire del polipasto e impide que éste levante una carga mayor que el
valor de sobrecarga listado en el cuadro de especificaciones. Si se detecta una

sobrecarga, se interrumpe el suministro de aire de entrada y el polipasto dejard de funcionar. Si se activa el dispositivo de
sobrecarga, se deberd bajar y disminuir la carga. Se deben usar métodos alternos para llevar a cabo la tarea. Para bajar la
carga reposicione el polipasto oprimiendo el botén “ON” en el dispositivo de parada de emergencia y oprima la palanca de
control del polipasto para bajar.

Almacenamiento del polipasto

Guarde siempre el polipasto en una condicion sin carga.

Limpie toda suciedad y agua.

Ponga aceite en la cadena de carga, los pasadores del gancho y el pestillo del gancho.

Ponga el polipasto en una ubicacidn seca.

Tapone la abertura de la entrada de aire del polipasto.

Antes de volver a poner en funcionamiento el polipasto siga las instrucciones para polipastos que no estan en
servicio regular, en la secciéon “INSPECCION”.

OPERACION

Los cuatro aspectos mds importantes de la operacion del polipasto son:

A

1. Seguir todas las instrucciones de seguridad al operar el polipasto.

2. Sélo se debe permitir que operen este polipasto las personas capacitadas en la seguridad y operacién del mismo.

3. Se debe programar un procedimiento regular de inspeccién y mantenimiento de cada polipasto, segtin las
recomendaciones del fabricante.

4. En todo momento se debe conocer la capacidad del polipasto y el peso de la carga.

Los operadores deben estar fisicamente aptos. No deben tener ninguna condicién de salud que pudiera afectar su
capacidad para reaccionar, y deben tener buena audicidn, vision y percepcién de profundidad. El operador del polipasto
debe recibir instruccion completa sobre sus obligaciones y debe entender la operacién del polipasto, incluyendo el estudio
de la bibliograffa del fabricante. El operador debe estar advertido de los métodos correctos de enganchar las cargas y
debera tener una buena actitud con respecto a la seguridad. El operador tiene la responsabilidad de negarse a trabajar con
el polipasto bajo condiciones inseguras.

Revisiones para la operacién inicial
Los polipastos son sometidos a pruebas de funcionamiento correcto antes de salir de la fabrica. Antes de poner en servicio
el polipasto se deben realizar las siguientes revisiones para la operacién inicial.

1. Después de la instalacién de los polipastos montados en trole, compruebe que el polipasto esté centrado debajo del
trole.

2. Revise si hay fugas de aire en la manguera de suministro y en las conexiones que van al control colgante, y en las
que van del control al miltiple.

3. Cuando se hacen funcionar por primera vez los motores del polipasto o del trole, se debe inyectar una pequena
cantidad de aceite liviano no detergente en la conexién de entrada para dar una buena lubricacién.

4. Cuando se opera por primera vez el polipasto y el trole, se recomienda hacer funcionar los motores lentamente en
ambas direcciones durante unos cuantos minutos.

5. Haga recorrer el trole la longitud total de la viga.

6. Revise el funcionamiento de los dispositivos limitadores.

7. Compruebe que el movimiento del trole (si existe) y del gancho sigue la misma direccién que indican las flechas o
la informacién en el control colgante.

8. Revise si el polipasto estd firmemente conectado a la gria elevada, monorriel, trole o miembro de soporte.

9. Compruebe que la carga esté firmemente insertada en el gancho, y que el pestillo del gancho esté asegurado.

10.  Subay baje una carga liviana para comprobar la operacién del freno del polipasto.
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11.  Compruebe el funcionamiento del polipasto subiendo y bajando una carga igual a la capacidad nominal del mismo
aunos cuantos centimetros del suelo.

12. Verifique que el polipasto se encuentra directamente encima de la carga. No levante la carga en dngulo (tiro lateral).

13.  Inspeccione el desempeifio del polipasto y el trole al subir, desplazar y bajar cargas de prueba. El polipasto y el trole
deben operar uniformemente y a las especificaciones nominales, antes de ponerse en servicio.

&\ ADVERTENCIA

¢ Sélo personal capacitado en la operacion segura de este producto debe operar el polipasto y el trole.
« El polipasto no ha sido disefiado, ni es adecuado, para levantar, bajar o transportar personas. Nunca levante
cargas sobre ninguna persona.

Controles del polipasto
Control colgante de dos palancas

Los controles colgantes de dos palancas sélo controlan la operacién del polipasto. Las unidades con troles motorizados
requieren un control colgante de cuatro palancas. Consulte la informacién del fabricante sobre Conjuntos de mango
acelerador del control colgante, para las funciones con dos y tres motores.

El acelerador del control colgante usa dos palancas separadas para la operacién del polipasto. La direccion del recorrido
del gancho es controlada por cualquiera de las palancas que se oprima.

1. Para empezar la operacion del polipasto oprima el
botdn de “ON”.

2. Para operar el polipasto, oprima la palanca de con-
trol de “ARRIBA” 0 “ABAJO”.

3. En caso de una emergencia se puede detener por

completo la operacion del polipasto oprimiendo el
botén de parada de emergencia. Esto impedira que
el aire llegue al motor del polipasto, deteniéndose
todo movimiento.

4. Para volver a arrancar el elevador después de usar

el boton de “Parada de emergencia” se debe presio- Boton de
nar el boton “ON” (Encender). parada de
emergencia

Botén de “ON”

Palancas de
control del
polipasto

Mango del
control
colgante

(Dibujo MHP1649ES)

& ADVERTENCIA

« El pestillo del gancho tiene por funcién retener las eslingas o dispositivos flojos bajo condiciones de poca
tension. Se debe tener cuidado de impedir que el pestillo soporte carga alguna.

&\ ADVERTENCIA

¢ Todo equipo nuevo, alterado o modificado debe ser inspeccionado y probado por personal capacitado en la
seguridad, operacién y tenimiento del mi a fin de garantizar su operacion segura a las especificaciones
nominales, antes de ponerlo en servicio.

Se deben realizar inspecciones frecuentes y periddicas en los equipos en servicio regular. Las inspecciones frecuentes son
las revisiones visuales que realizan los operadores o el personal de servicio durante la operacion de rutina del polipasto.
Las inspecciones periddicas son las inspecciones completas realizadas por personal capacitado en inspeccién y
mantenimiento del polipasto.
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La inspeccion cuidadosa realizada en una base regular revelard las condiciones potencialmente peligrosas durante la etapa
inicial, permitiendo que se adopten acciones correctivas antes de que la condicidn se vuelva peligrosa.

Las deficiencias reveladas mediante la inspeccién, u observadas durante la operacion, se deben informar a una persona
designada. Antes de reanudar la operacién del polipasto, se debe determinar si la deficiencia constituye un riesgo de
seguridad.

Registros e informes

Se debe mantener alguna forma de registro de inspeccién para cada polipasto, indicando todos los puntos que requieren
inspeccién peridédica. Mensualmente se debe escribir un informe sobre la condicién de las piezas criticas de cada
polipasto. Estos informes deben tener fecha y estar firmados por la persona que realizé la inspeccién, y mantenerse en un
archivo de facil acceso para revision.

Informes de las cadenas de carga

Como parte de un programa de inspeccién de largo plazo de la cadena de carga se deben mantener registros que
documenten la condicién de la cadena de carga retirada de servicio. Los registros exactos establecerdn una relacion entre
las observaciones visuales anotadas durante las inspecciones frecuentes y la condicion real de la cadena de carga
determinada mediante los métodos de inspeccién periédicos.

Inspeccion frecuente Anchura

En un polipasto dedicado al servicio continuo, la de garganta

inspeccién frecuente se debe realizar al principio de cada h

turno. Ademads, se deben conducir inspecciones visuales

durante el servicio regular en busca de cualquier dafio o

evidencia de desperfecto.

1. OPERACION. Verifique si hay algin ruido
anormal (chirridos, etc.) o defecto visual que
pudiera indicar un problema potencial. Compruebe
que todos los controles funcionan correctamente y
que regresan a su posicion neutral al ser liberados.
Inspeccione el paso de la cadena por el polipasto y
el bloque inferior. Si la cadena se atasca, salta o
produce mucho ruido (hace “clics”), limpiela y
lubriquela. Si el problema persiste, reemplace la
cadena. No opere el polipasto hasta que se hayan
corre-gido todos los problemas.

2. GANCHOS. Inspeccione por desgaste o dafios,
aumento en la anchura de la garganta, vdstago
doblado o dobladura del gancho. Reemplace los
ganchos cuando se excede la anchura de descarte
de la abertura de la garganta mostrada en la Tabla 2
(Dibujo ref. MHPOO40ES) o se excede un
retorcimiento de 10° (Dibujo ref. MHPO111ES). Si
el pestillo del gancho se inserta pasando de la punta
del gancho, el gancho estd vencido y se debe ,E‘S“Ué‘ﬂ% Se E'u"s'é"eahsar
reemplazar. Revise los cojinetes de soporte del .

(Dibujo MHPO111ES)

gancho por lubricacién y dafio. Cercidrese de que . .
giran fécil y suavemente. Repare o lubrique segiin SISTEMA DE AIRE' Inspeccione visualmente
todas las conexiones, adaptadores, mangueras y

sea necesario. N
3. DISPOSITIVO DE LIMITE SUPERIOR E componentes en busca de indicaciones de fugas de
INFERIOR. Pruebe la operacion sin carga aire. Si encuentra alguna, reparela. En caso de tener
lentamente y a ambos extremos del recorrido. El gg;ﬁf[;%lfgsobg hmplellos. «6n del poli
desplazamiento ascendente debe detenerse cuando N - Durante la operacion del polipasto,
el bloque inferior, o el tope de detencién en la veqﬁque que la respuesta al control colgante sea
cadena, choca con el brazo limitador o el rapida y uniforme. Compruebe que los controles
interruptor del polipasto. El desplazamiento regresen a su posicién neutral al ser liberados. Si el
descendente debe detenerse cuando el bucle en el polipa}sto responde lentamente, 0 el movimiento no
extremo sin carga de la cadena se acorta y activa el es Sﬂ[l?fﬂC[OrlO, no lo opere hasta que se hayan
brazo limitador o el interruptor. corregido todas las deficiencias.
6. PESTILLO DEL GANCHO. Verifique el
funcionamiento del pestillo del gancho. Cambielo
si estd roto o instélelo si no esta presente.

(Dibujo MHPOO40ES)

4
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Tabla 2 7. CADENA. (Dibujo ref. MHPO102ES) Inspeccione
cada uno de los eslabones por dobladura, fisuras en

las dreas soldadas o resaltos, mellas transversales y
Abertura de ranuras, salpicaduras de soldadura, acumulaciones
garganta en de corrosidn, estriacion (lineas finas paralelas) y
Model linast Anchura desgaste de la cadena, incluyendo las superficies
odelo de polipasto Gancho de portantes entre los eslabones de la cadena.
nuevo | 4 oscarte Reemplace la cadena que no pase cualquiera de
mm mm estas inspecciones. Revise la lubricacién de la
cadena, y lubrique si es necesario. Consulte
Palair 250 a 1000 kg 27 31 “Cadena de carga” en la seccién
Palair 1001 a 2000 kg 32 36.8 LUBRICACION™
LCAO15S-E, LCA 030S-E y 38 437 » Area soldada
LCAO030D-E ’ Diametro
LCA060S-E y LCAO60D-E 48 55.2 l Desgaste
en estas
LCA120D-E 65 74.8 areas
LCAI80T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
(Dibujo MHPO102ES)
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCA500Q-E 115 132.2 & CUIDADO
LCA750T-E 156 ¢ No se puede determinar mediante la simple
inspeccion visual la magnitud real del desgaste de
LCA1000Q-E 180 la cadena. Ante cualquier indicacién de desgaste de

la cadena, inspeccione la cadena y la roldana de
carga segun las instrucciones indicadas en

“Inspeccion periodica”.
A CUIDADO * Una cadena de carga desgastada puede causar

* No use el polipasto si falta el pestillo del gancho o dafio a la roldana "k carga. I?SPECCiOHQ la roldana
esta daifiado. de carga y reemplacela si esti desgastada o
dafada.

8. LABOREO DE LA CADENA DE CARGA. Cerciérese de que las soldaduras en los eslabones estacionarios no
hacen contacto con la roldana motriz de la cadena. Vuelva a instalar la cadena si es necesario. Cercidrese de que la
cadena no esta al revés, retorcida ni angulada. Ajuste seglin sea necesario.

Inspeccion periédica
La frecuencia de la inspeccién periédica depende principalmente del uso:

NORMAL PESADO EXIGENTE
anual semestral trimestral

Es posible que sea necesario desarmar la unidad para los usos PESADO o EXIGENTE. Mantenga un registro escrito
acumulativo de las inspecciones periddicas para proveer una base para la evaluacion continua. Inspeccione todos los
elementos indicados en “Inspeccion frecuente”. Inspeccione también lo siguiente:

1. ELEMENTOS DE SUJECION. Revise los remaches, tornillos de cabeza, tuercas, pasadores de aletas y otros
elementos de sujecion en los ganchos, el cuerpo del polipasto y la cubeta de la cadena, si se usa. Reemplace las
piezas faltantes y apriete o asegure las que estén flojas.

2. TODOS LOS COMPONENTES. Inspeccione por desgaste, dafio, distorsion, deformacién y limpieza. Si la
apariencia externa indica la necesidad de inspeccion adicional, envie el polipasto al centro de servicio de
reparaciones de Ingersoll Rand mds cercano.

3. GANCHOS. Inspeccione los ganchos para ver si tienen fisuras. Use particulas magnéticas o tinte penetrante para
detectar las fisuras. Inspeccione las piezas de retencién del gancho. Apriete o repare, si es necesario.

4. PINONES DE LA CADENA DE CARGA. Compruebe por dafio o desgaste excesivo. Reemplace las piezas
danadas. Observe la accién del paso de la cadena de carga por el polipasto. No opere un polipasto a menos que la
cadena de carga pase por el polipasto y el bloque del gancho sin obstrucciones y sin producir “clics” u otra
evidencia de atasco o desperfecto.
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5. MOTOR. Si el rendimiento es bajo, comuniquese con el centro de servicio de reparaciones de mds cercano en
cuanto a informacion de reparacion.

6. FRENO. Suba una carga igual a la capacidad nominal del polipasto a unos cuantos centimetros del suelo.
Compruebe que el polipasto sostiene la carga sin resbalamiento. Si ocurre resbalamiento, comuniquese con el
centro de servicio de reparaciones mds cercano en cuanto a informacién de reparacion.

7. ESTRUCTURA DE APOYO. Si se usa una estructura permanente, inspeccione la capacidad de continuar
soportando la carga.

8. TROLE (si forma parte del equipo). Consulte las instrucciones del fabricante en cuanto a informacién de
instalacion y servicio.

9. ROTULOS Y ETIQUETAS. Verifique si estan presentes y son legibles. Cambielos si es necesario.

10. ANCLAIJES DEL EXTREMO DE LA CADENA DE CARGA. Compruebe que ambos extremos de la cadena de
carga estén bien asegurados. Asegtirelos si estan flojos, reparelos si estdn dafiados y ponga nuevos si faltan.

11. CADENA DE CARGA. Mida la cadena para ver si
se ha estirado, midiendo entre secciones de cinco Tabla 3
eslabones a lo largo de la cadena (Dibujo ref.

MHPO041ES), prestando especial atencién a los Diémetro | Longi- | Longitud
eslabones sometidos a més trabajo. Si una seccién dela tud nor- | de des-
cualquiera de cinco eslabones en la longitud de Modelo No. cadena mal carte
trabajo alcanza o excede la longitud de descarte mm mm mm
indicada en la Tabla 3, reemplace toda la cadena.
Siempre use una cadena de recambio legitima de Palair 250 a 1000 kg | 5x 15 75 76.1
Ingersoll Rand. .
Palair 1?{%‘ a2000 1 5301 | 105 | 1065
TN A TTN
< D C SRD) LCAOISS-Ey | g4 | 120 122
\ LCAO030D-E
. I LCA030S-E
o Longitud de calibrcion ——| LCAO60D-Ey 13 x 36 180 183

(Dibujo MHPOO41ES)

12.  CAJA DE CADENA. Inspeccione la caja de LCA060S-E,
cadena por dafio o desgaste excesivo y que esté LCAI120D-E,
bien sujeta al polipasto. Asegtirela o cdmbiela LCAI80T-Ey 16x45 225 228
seglin sea necesario. LCA250Q-E

13. CONJUNTO DE LIMITE. Compruebe que el
interruptor de limite se mueve libremente. Para LCAI25S-E,
limitar el recorrido descendente del gancho, el LCA250D-E,
bucle en el lado sin tensién de la cadena debe hacer LCA375T-E, 22 X 66 330 335
contacto con el interruptor de limite. Para limitar el LCAS500Q-E,
recorrido ascendente del gancho, el bloque inferior LCAT50T-E,
del gancho debe hacer contacto con el interruptor LCAL000Q-E

de limite.

La cadena de carga galvanizada forma parte del equipo
estandar en los polipastos Liftchain.

Para probar los limites de recorrido hacia “ARRIBA” y “ABAJO” primero haga funcionar lentamente el polipasto sin
carga para verificar el funcionamiento correcto. Repita la prueba a velocidad méxima sin carga.

Polipastos que no estan en servicio regular

Un polipasto que ha estado sin usar durante un periodo de un mes o més, pero menos de un aflo, debe recibir una
inspeccion conforme a los requisitos de “Inspeccidn frecuente”, antes de ponerlo en servicio.

Un polipasto que ha estado sin usar durante un periodo de mdas de un afio deber4 recibir una inspeccién completa
conforme a los requisitos de “Inspeccién periddica”, antes de ponerlo en servicio.

Los polipastos de reserva deben inspeccionarse cuando menos dos veces al aflo, de conformidad a los requisitos de
“Inspeccién frecuente”. En condiciones anormales de operacién, el equipo debe ser inspeccionado a intervalos mas
cortos.
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LUBRICACION

Para garantizar el funcionamiento satisfactorio y continuo del polipasto, todos los puntos que requieran lubricacién deben
recibir el lubricante correcto y a los intervalos de tiempo correctos, segtin lo indicado para cada conjunto. La lubricacién
correcta es uno de los factores mds importantes para mantener la operacion eficiente.

Los intervalos de lubricacién recomendados en este manual se basan en la operacién intermitente del polipasto durante
ocho horas al dfa, cinco dias a la semana. Si se opera el polipasto de manera casi continua, o durante més de ocho horas
cada dfa, se requerird lubricar con mds frecuencia. Asimismo, los tipos de lubricantes y los intervalos de tiempo se basan
en la operacién en un ambiente relativamente libre de polvo, humedad y humos corrosivos. Use sélo los lubricantes
recomendados. Otros lubricantes podran afectar el rendimiento del polipasto. La no observancia de esta precaucion puede
ocasionar dafios al polipasto y/o sus componentes asociados.

Lubricador de la linea de aire (si se usa)
Lubrique el suministro de aire del polipasto con aceite no detergente para motor SAE 30W ISO VG100 (viscosidad
minima 135 centistokes a 40° C) desde un lubricador en linea. El uso de aceite detergente podra causar fallo prematuro.

&\ ADVERTENCIA

¢ Lanegli ia en t la cadena de carga limpia y bien lubricada dara lugar al desgaste rapido de la
cadena, lo cual puede ocasionar el fallo de la cadena y dar lugar a lesiones graves, la muerte o daiios materiales
importantes.

Cadena de carga

Lubrique semanalmente cada eslabén de la cadena de carga. Aplique lubricante nuevo sobre la capa existente.
En aplicaciones exigentes, o ambiente corrosivo, lubrique con mds frecuencia de 1o normal.

Lubrique los puntos de giro del gancho y del pestillo con el mismo lubricante usado en la cadena de carga.

Para eliminar el 6xido o la acumulacién de polvo abrasivo, limpie la cadena con disolvente sin acido. Después de
limpiarla, lubriquela.

5. Use aceite Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN o aceite SAE 50 ISO VG220.

W=

Conjuntos de gancho y de suspension

1. Lubrique los puntos de giro del gancho y del pestillo del gancho. El gancho y el pestillo deben girar/pivotar
libremente. Use aceite Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN o aceite SAE 50 ISO VG220.
2. Lubrique la parte inferior del orificio de engrase del gancho una vez al mes como minimo, en funcién de las

condiciones de utilizacién. Utilice grasa universal estdndar n.° 2.

Caja de engranajes (Palair Plus)
La caja de engranajes se rellena con grasa EP2 de buena calidad, temperatura de licuefaccién de 250° C y viscosidad de
1100 SUS a 38° C al momento de armarla.

Caja de engranajes y frenos (Liftchain)
Llene aceite 90W ISO VG150 en la caja de engranajes hasta llegar al tapén de nivel.

INFORMACION PARA HACER PEDIDOS

El uso de piezas de repuesto que no sean de Ingersoll Rand pueden invalidar la garantia de la compafifa. Para recibir
servicio inmediato y piezas de repuesto legitimas de Ingersoll Rand, indique a su distribuidor més cercano lo siguiente:
1. Niimero de modelo completo, tal como aparece en la placa de identificacion.

2. Nuimero y nombre de la pieza, tal como se muestra en el manual de piezas.

3. Cantidad requerida.

Politica de devolucién de mercancias
Ingersoll Rand no aceptara ningtn articulo devuelto para trabajo de garantia o servicio si no se han efectuado los tramites
previos y no se ha proporcionado autorizacion escrita en el establecimiento donde se compraron los articulos.

Los polipastos devueltos con los ganchos abiertos, doblados o retorcidos, o sin la cadena y los ganchos, no seran
reparados ni reemplazados bajo la garantia.

Descarte del polipasto

Una vez que ha expirado la vida til del polipasto, se recomienda desarmarlo, quitarle la grasa y separar las piezas segtin
el material de que estdn fabricadas, para que se puedan reciclar.
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SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Los trabajos de reparacion y mantenimiento del polipasto sélo deben ser efectuados por un Centro de Servicio de
Reparacién Autorizado. Comuniquese con su oficina de Ingersoll Rand més cercana para mds detalles.

Este manual se escribié originalmente en inglés.
Se puede obtener informacion en inglés sobre Mantenimiento y piezas para los polipastos, solicitando las siguientes
publicaciones:

Manual de piezas, operacion y mantenimiento del polipasto Palair Plus, formulario No. MHD56043.
Manual de piezas, operacion y mantenimiento del polipasto Liftchain, formulario No. MHD56140.
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LIRE CE MANUEL AVANT D’UTILISER CES PRODUITS. Ce
manuel contient des informations importantes relatives a la sécurité, a
P’installation et au fonctionnement.

INFORM

LA SECURITE

ON CONCERN

Ce manuel contient des informations importantes pour tout le personnel chargé de 1’installation et de I’utilisation de ces
produits, en toute sécurité. Méme si vous pensez connaitre parfaitement ce produit ou tout autre équipement similaire,
lisez ce manuel avant d’utiliser le produit.

Danger, Mise en garde, Attention et Avis
Ce manuel contient tout au long de son texte des consignes et mesures qui, si elles ne sont pas observées, peuvent
entrainer des blessures. Les mots suivants sont utilisés pour identifier le degré de danger éventuel.

g DANGER Signale une situation de danger imminent qui, si elle n'est pas évitée, peut provoquer la
mort ou des blessures graves.
Signale une situation de danger potentiel qui, si elle n'est pas évitée, pourrait provoquer
A MISE EN GARDE la mort ou des blessures graves.
g ATTENTION Signale une situation de danger potentiel qui, si elle n'est pas évitée, peut provoquer des
blessures mineures ou modérées ou des dommages matériels.

AVIS Signale une information ou une regle de l'entreprise en rapport direct ou indirect avec la
sécurité du personnel ou avec la protection des biens.
Sommaire sur la sécurité

Ne pas utiliser ce palan ou I’équipement solidaire pour soulever, supporter ou transporter des personnes ou
soulever ou supporter des charges au-dessus de personnes.

Les structures portantes et les dispositifs de fixation de la charge, utilisés conjointement avec ce palan doivent
étre suffisamment solides pour supporter toutes les opérations de levage, ainsi que le poids du palan et de ses
accessoires. Cette responsabilité incombe au client. En cas de doute, consulter un ingénieur agréé, spécialiste

des constructions civiles.
AVIS

Le matériel de levage est sujet a différentes réglementations qui ne sont pas nécessairement spécifiées dans ce
manuel.

.

Ce manuel, publié¢ par Ingersoll Rand, fournit aux concessionnaires, aux mécaniciens, aux opérateurs et au personnel de
société les informations nécessaires a I’installation et au fonctionnement des produits décrits dans cet ouvrage.

11 est primordial pour les mécaniciens et les opérateurs de se familiariser avec les opérations d’intervention sur ces
produits ou sur les produits identiques ou similaires, et d’étre physiquement en mesure d’entreprendre ces opérations. Ce
personnel doit disposer de connaissances générales relatives a:

. L’utilisation et I’application correctes et sans danger des outils manuels courants de mécanicien, ainsi que des outils
spéciaux ou recommandés Ingersoll Rand.
. Les mesures de sécurité, précautions et pratiques de travail établies par des normes acceptées dans I’industrie.

Ingersoll Rand n’est pas en mesure de connaitre ni de fournir toutes les méthodes de fonctionnement ou de réparation des
produits, ni les dangers et/ou résultats de chaque méthode. Si le fonctionnement ou la maintenance sont effectués selon
des procédures non spécifiquement recommandées par le fabricant, il convient de s’assurer que la sécurité du produit n’est
en aucun cas compromise par les opérations entreprises. En cas de doute quant au mode ou a une étape de fonctionnement
ou de maintenance, le personnel doit s’assurer de la sécurité du produit et contacter des surveillants et/ou I’usine pour
obtenir une assistance technique.
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CONSIGNES DE SECURI

Ingersoll Rand reconnait que la plupart des sociétés qui utilisent des palans appliquent dans leurs usines un programme
de sécurité. En cas de conflit entre un réglement stipulé dans cette publication et une régle similaire déja en vigueur dans
une société privée, le reglement le plus rigoureux aura la préséance.

Les consignes de sécurité sont destinées a signaler a I’opérateur les pratiques dangereuses a éviter, dont une liste non
exhaustive est présentée ci-dessous. Se reporter aux rubriques spécifiques de ce manuel pour toute information
supplémentaire sur la sécurité.

1. Ne permettre I'utilisation du palan qu’aux personnes formées a la sécurité et au fonctionnement de ce produit.
2. Ne pas utiliser de palan si vous n’en étes pas physiquement apte.
3. Lorsqu’un panneau «<HORS SERVICE» est affiché sur le palan ou les commandes, ne pas utiliser le palan avant que

le panneau n’ait ét€ retiré par un personnel désigné.

Au début de chaque journée de travail, I’opérateur doit vérifier I’absence de tout signe d’usure ou de dommage.

Ne jamais utiliser un palan jugé défectueux ou endommagé a I’issue d’une inspection.

Inspecter périodiquement le palan, de fagon compléte, et remplacer les pieces usées ou endommagées.

Graisser le palan réguliérement.

Ne pas utiliser le palan si le linguet de sécurité du crochet est détendu ou cassé.

Vérifier que les linguets de sécurité des crochets soient en appui sur le crochet : ouverture du crochet fermée.

Ne jamais raccorder une chaine de palan en insérant un boulon entre les maillons.

Ne soulever que des charges inférieures ou égales a la capacité nominale du palan. Voir la rubrique

«SPECIFICATIONS».

12.  Lorsque deux palans sont utilisés pour soulever une charge, sélectionner deux unités dont la capacité nominale de
chacune est égale ou supérieure a la charge. Il s’agit d’une mesure de sécurité supplémentaire en cas de
déplacement soudain de la charge.

13.  Ne jamais placer vos mains a I'intérieur de la gorge d’un crochet.

14.  Ne jamais utiliser la chaine d’un palan comme élingue.

15.  Ne jamais utiliser un palan lorsque la charge n’est pas centrée sous le crochet. Ne pas «tirer latéralement».

16.  Ne jamais utiliser un palan dont la chaine est tordue, entortillée, vrillée ou endommagée.

17.  Ne pas forcer une chaine ou un crochet a I’aide d’un marteau.

18.  Ne jamais insérer la pointe d’un crochet dans un maillon.

19.  S’assurer que la charge repose correctement dans le sabot d’appui du crochet et que le loquet du crochet est engagé.

20. Ne pas laisser reposer la charge sur le bout du crochet.

21.  Ne jamais faire passer une chaine sur une aréte vive. Utiliser une poulie.

22.  Ne pas quitter des yeux la charge pendant toute la manipulation.

23.  Toujours s’assurer que ni vous, ni personne, ne soit dans la trajectoire de la charge. Ne pas soulever une charge si
des personnes sont présentes en-dessous.

24.  Ne jamais utiliser le palan pour soulever ou faire descendre des personnes et ne jamais laisser quiconque monter sur
une charge suspendue.

25.  Supprimer le jeu de la chaine et de 1’élingue avant de soulever une charge. Ne pas secouer la charge.

26. Ne pas faire osciller une charge suspendue.

27.  Ne jamais laisser une charge suspendue sans surveillance.

28.  Ne jamais souder ni découper une charge suspendue par un palan.

29.  Ne jamais utiliser la chaine du palan comme électrode fusible.

30. Ne pas utiliser le palan en cas d’instabilité de la chaine, de bruit excessif, d’enrayage, de surcharge, ou de grippage.

31. Ne pas utiliser les butées de montée et de descente pour arréter le palan. Il s’agit uniquement de dispositifs
d’urgence.

32.  Monter toujours le palan correctement et soigneusement.

33.  S’assurer que ’arrivée d’air est fermée avant d’effectuer la maintenance du palan.

34. Ne pas laisser la chalne exposée a des températures extrémement basses. Ne pas appliquer de charge a une chaine
froide.

ol

i
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QUETTE DE MISE EN GARDE

Chaque palan est livré avec une étiquette de mise en
garde. Si cette derniere n’est pas fixée a votre palan,
commandez-en une nouvelle et apposez-la a votre unité.

& WISE EN GARDE

¢ Ne pas utiliser le palan pour soulever, supporter ou
transporter des personnes.

DESCRIPTION

Les palans décrits dans ce manuel sont alimentés par air et permettent, par I’intermédiaire d’une poignée pendante, de
soulever et d’abaisser des charges. Les palans peuvent étre boulonnés ou montés sur crochet sur un chariot ou une structure
permanente.

Les palans pneumatiques sont équipés d’électroréducteurs entrainant les engrenages. Le couple de sortie de ces engrenages
est transmis directement a la noix de chaine.

Chaque palan pneumatique est équipé d’un frein qui est relaché lorsque la pression d’air est appliquée a un piston
annulaire. Lorsque le bouton/levier de la poignée pendante <HAUT» ou «BAS» est enfoncé, I’air est envoyé au frein. Le
piston du frein comprime les ressorts, relachant le frein. Lorsque le bouton/levier de la poignée pendante «<HAUT» ou
«BAS» est relaché, I’air s’échappe et le frein est appliqué.

SPECIFICATIONS
. Niveau | Vitesse avec . .
» Nbre Consom- vaea1.1 de de puis- | la charge Vitesse sans | Poids o
Modele du Capacité de mation | Pression |~ nominale charge en du Limite
odele . . aj 2l . .
nominale | brins d’ai acous- . m/min palan | Nominale
palan airen | . acous- en m/min
en kg de m/min tique en tiqueen en kg
chaine dBA dBA | haut | bas | haut | bas kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 | 135 15 8 18 ---
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 3.5 3 100
6000 1.6 7500
LCA060S-E 1 15 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E 12000 2 ’ 95 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI25S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 1075 | 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 93 109 1.6 25 3 1.75 | 470 30000
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E 50000 4 0.8 | 1.25| 1.5 | 0.85 | 920 60000




. Niveau | Vitesse avec . .
i Nbre | - hsom- vaea|.1 de de puis- | la charge Vitesse sans | Poids o
X Capacité de . pression . charge en du Limite
Modéle du . . mation sance nominale . .
nominale | brins d’ai acous- . m/min palan | Nominale
palan airen | . acous- en m/min
en kg de 3/min tique en tiqueen en kg
chaine | ™ dBA dBA haut | bas | haut | bas kg
LCA750T-E 75000 3 12 contact | contact | 0.4 | 048 | 0.7 1700 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory | factory [ 03 [ 035 0.5 2200 120000

* Les mesures du niveau sonore ont été effectuées conformément aux spécifications d’essai ISO 11201, ISO 3744-3746 et
ISO 4871 relatives au niveau sonore du matériel pneumatique. Les valeurs indiquées sont basées sur le niveau de bruit
moyen de chaque configuration de palan, en fonction du temps d’utilisation dans un cycle normal.

* LpC (pression acoustique de créte) ne dépasse pas 130 dB.

* Les performances sont basées sur une pression en fonctionnement de 6,3 bar.

INSTALLATION

Avant d’installer le palan, vérifier soigneusement 1’absence de tout dommage causé durant le transport.
Les palans sont entierement graissés au départ de 1’usine.
Graisser la chaine avant d’utiliser le palan pour la premiére fois.

&\ WISE EN GARDE

¢ La chute d’une charge peut provoquer des blessures graves, voire mortelles. Avant ’installation, lire la
rubrique «<CONSIGNES DE SECURITE».

&  ATTENTION

¢ Il est recommandé aux propriétaires et aux utilisateurs d’examiner les réglements spécifiques, locaux ou autres,
pouvant s’appliquer a un type particulier d’application de ce produit, avant d’installer ou d’utiliser le palan.

Palan

Les structures portantes et les dispositifs de fixation de la charge utilisés conjointement avec ce palan
doivent étre suffisamment solides pour supporter toutes les opérations de levage, ainsi que le poids du
palan et de ses accessoires. Cette responsabilité incombe au client. En cas de doute, consulter un
ingénieur agréé, spécialiste des constructions civiles.

Installation des palans montés sur crochet
Placer le crochet au-dessus de la structure de montage. S’assurer que le linguet du crochet est engagé.
S’assurer que I’élément portant repose complétement dans le sabot d’appui du crochet et est centré

directement au-dessus du corps du crochet.
& ATTENTION

¢ Ne pas utiliser un élément portant rabattant le palan d’un c6té ou de I’autre.

Installation des palans montés sur chariot
Se reporter aux informations d’installation du fabricant du chariot pour installer ce dernier en toute
sécurité et pour fixer le palan.

Bac a chaine
Pour installer un bac a chaine, se reporter aux instructions d’installation du fabricant du dispositif.

&\ ATTENTION

* Veiller a régler la chaine d’équilibre de maniére a ce que le bac ne touche pas la chaine de
charge.

« Laisser la chaine s’empiler naturellement dans le bac. Guider manuellement la chaine dans le
bac, sans préter attention, peut vriller ou tordre cette derniére et enrayer le palan.

1. Vérifier la taille du bac a chaine pour s’assurer que la longueur de la chaine est compatible avec le volume du bac.
Remplacer par un bac plus grand si nécessaire.
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2. Fixer le bac au palan.
3. Abaisser a fond le bloc inférieur et placer le palan en position de montée pour alimenter la chaine dans le bac.

Circuit pneumatique

L’arrivée d’air doit étre propre, graissée et ne pas contenir d’eau ni d’humidité. Il est nécessaire de disposer d’au moins
6,3 bars/630 kPa au moteur du palan durant le fonctionnement, pour garantir le niveau de performance nominal de ce
dernier.

Conduites d’air
Se reporter au tableau 1 pour connaitre le diametre Tableau 1
minimal admissible. Le diametre des tuyaux est basé sur

un maximum de 15 m entre I’arrivée d’air et le moteur du

palan. Contacter le distributeur le plus proche pour Dl‘fm.netre
N PN . .. o N minimal
connaitre le diametre recommandé des tuyaux d’arrivée N° modéle
\ . . L. N du tuyau
d’air pour des distances supérieures a 15 m. Avant de mm

faire les branchements définitifs a I’arrivée du palan,
purger toutes les conduites d’air avec de 1’air propre et Palair 0.25t a 2t 13

sans humidité. Les conduites d’arrivée doivent étre aussi

courtes et droites que 1’installation le permet. LCAO15S-E, LCAO30D-E,

LCAO030S-E, LCA060D-E,

Des conduites longues et un nombre excessif de raccords, LCA060S-E, LCA120D-E, 19
de coudes, de connexions en T, de clapets, etc., réduisent LCAIB0T-E, LCA250Q-E

la pression en raison des étranglements et des pertes de

charge dans les conduites. Les raccords a coupure rapide LCA125S-E, LCA250D-E,

utilisés a I’arrivée d’air du palan doivent disposer d’un LCA375T-E, LCAS00Q-E,

passage d’air égal au diamétre minimal du tuyau. LCA750T-E, LCA1000Q-E 52

L’utilisation de raccords plus petits réduirait le niveau de

performance.minimum hose size. Use of smaller fittings
will reduce performance.

Lubrificateur de conduite d’air
Les palans peuvent étre utilisés sans graisseur sur la canalisation d’air comprimé. Si un graisseur est toutefois utilisé, il
disposera d’une entrée et une sortie de dimensions au moins égales a celles de 1’entrée du moteur du palan.

AVIS

¢ Le lubrificateur doit &tre situé & 3 m au plus du moteur du palan.
¢ Fermer Parrivée d’air avant de remplir le lubrificateur pour conduite d’air.

Le lubrificateur d'air doit étre quotidiennement rempli d'huile SAE 30W ISO VG100 et réglé afin de garantir une
lubrification minimum comprise entre 1 et 3 gouttes par minute, ajustée a la vitesse de levage maximum.

Filtre de conduite d’air

11 est recommandé d’installer un tamis/filtre aussi prés que possible de I’orifice d’admission d’air du moteur pour
empécher la poussiére de pénétrer dans le moteur. Le tamis/filtre doit fournir un filtrage de 10 microns et disposer d’un
clapet de retenue d’humidité. Nettoyer le tamis/filtre une fois par mois pour maintenir son efficacité.

Humidité dans les conduites d’air

L’humidité qui pénetre dans le moteur pneumatique par les conduites d’arrivée est le facteur principal déterminant la
fréquence des révisions. Des clapets de retenue permettent d’éliminer I’humidité. D’autres méthodes, tels qu’un réservoir
a air recueillant I’humidité avant qu’elle n’atteigne le moteur ou un réfrigérant secondaire, sur le compresseur, pour
refroidir I’air avant qu’il ne soit distribué dans les conduites, sont aussi utiles.

Limiteur de charge

Un limiteur de charge doit étre installé sur tous les palans d’une capacité nominale supérieure a 1 tonnemétrique et utilisés
pour des opérations de levage.

Ce limiteur de charge est intégré au moteur pneumatique du palan et empéche le palan de soulever descharges supérieures
a la valeur de surcharge indiquée au tableau des spécifications. Si le dispositif détecte une surcharge, 1’alimentation d’air
est coupée et le palan ne peut plus fonctionner.

Lorsque le limiteur de charge est activé, la charge doit étre descendue et réduite ou une autre méthode doit étre utilisée
pour accomplir la tiche. Pour abaisser la charge, réactiver le palan en appuyant sur le bouton «ON» du mécanisme d’arrét
d’urgence, appuyer ensuite sur le levier de commande du palan pour effectuer la descente.

Entreposage du palan
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Toujours entreposer le palan sans charge suspendue.

Nettoyer toute poussiére ou eau accumulée.

Huiler la chaine, ainsi que les goupilles et le linguet du crochet.

Suspendre dans un lieu sec.

Brancher I’arrivée d’air du palan.

Avant de remettre le palan en service, suivre les instructions concernant les palans qui ne sont pas utilisés
réguliérement, dans la rubrique «INSPECTION».

FONCTIONNEMENT

Les quatre aspects les plus importants du fonctionnement du palan sont :

U hE W=

1. Suivre toutes les consignes de sécurité lors de I’utilisation du palan.

2. Ne permettre I’utilisation du palan qu’aux personnes formées a la sécurité et au fonctionnement de ce palan.

3. Inspecter et assurer la maintenance réguliere de chaque palan, conformément aux recommandations du fabricant.
4 Toujours connaitre la capacité du palan et le poids de la charge.

Les opérateurs doivent étre aptes physiquement. Ils ne doivent souffrir d’aucun trouble qui pourrait entraver leur capacité
a réagir et doivent disposer d’une bonne ouie, d’'une bonne vue et d’une bonne vision du relief. L’opérateur du palan doit
avoir été avisé en détail de ses fonctions, il doit comprendre le fonctionnement du palan et avoir lu la documentation
fournie par le fabricant. Il doit savoir comment suspendre correctement les charges et respecter les mesures de sécurité.
L’opérateur doit étre en mesure de refuser d’utiliser le palan dans des conditions dangereuses.

Vérifications initiales
Le fonctionnement des palans est vérifié avant leur expédition de 1’usine. Avant de mettre le palan en service, les
vérifications initiales suivantes doivent étre effectuées.

1. Apres I’installation d’un palan monté sur chariot, vérifier que le palan est centré en-dessous du chariot.

2. Vérifier I’absence de fuites d’air dans le tuyau d’arrivée et les raccords a la poignée pendante, ainsi qu’entre cette
commande et le collecteur.

3. Lors de la premiere utilisation du palan ou des moteurs du chariot, injecter une petite quantité d’ huile légeére, non
détergente, dans la connexion d’admission, pour assurer une bonne lubrification.

4. Lors de la mise en service du palan et du chariot, il est recommandé de faire tourner les moteurs lentement, dans les

deux sens, pendant quelques minutes.

5. Faire rouler le chariot sur toute la longueur de la poutre.

6. Vérifier le fonctionnement des dispositifs limiteurs.

7. Vérifier que le déplacement du chariot (modeles équipés) et du crochet s’effectue dans le sens indiqué par les
fléches ou par les informations figurant sur la poignée pendante.

8. Vérifier si le palan est bien fixé a la grue, au monorail, au chariot ou a I’élément portant.

9. Vérifier si la charge est bien suspendue au crochet et si le linguet est bien engagé.

10.  Faire monter et descendre une charge légeére pour vérifier le fonctionnement du frein du palan.

11.  Vérifier le fonctionnement du palan en faisant monter et descendre une charge égale a la capacité nominale du palan

a quelques centimetres du sol.
12.  Vérifier que le palan est directement au-dessus de la charge. Ne pas soulever la charge en biais (force latérale).
13.  Inspecter la fagon dont se comportent le palan et le chariot lors de la montée, du déplacement et de la descente de
la(des) charge(s) d’essai. Le palan et le chariot doivent fonctionner en douceur et en respectant les spécifications
nominales, avant d’étre mis en service.

MISE EN GARDE

¢ Ne permettre ’utilisation du palan et du chariot qu’aux personnes formées a la sécurité et au fonctionnement
de ce produit.

* Le palan n’est pas destiné ni équipé pour soulever, abaisser ni déplacer les personnes. Ne jamais soulever de
charges au-dessus de personnes.

Commandes du palan
Poignée pendante a deux leviers

Les poignées pendantes a deux leviers assurent
uniquement le fonctionnement du palan. Les unités
équipées de chariots électriques doivent disposer d’une
poignée pendante a quatre leviers. Se reporter aux
informations données par le fabricant des ensembles de

manette de poignée pendante pour les fonctions a deux et
trois moteurs.

Le fonctionnement du palan est assuré par deux leviers
séparés sur la poignée pendante. Le sens de déplacement
du crochet est controlé par le levier actionné.

SIVONVHAL
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1. Pour mettre en route le palan, appuyer sur le bou-

ton «ON».

2. Pour faire fonctionner le palan, appuyer sur le
levier de commande «<HAUT» ou «BAS».

3. En cas d’urgence, le fonctionnement du palan peut

étre interrompu en appuyant sur le bouton d’arrét
d’urgence. Le moteur du palan ne sera plus ali-
ment¢ en air, stoppant ainsi tout déplacement.

4. 11 convient d’appuyer sur le bouton «ON» pour
remettre en service le palan aprés usage du bouton
«Arrét d’urgence».

Bouton

d’arrét
d’'urgence
Bouton «ON»

Leviers de
commande
du palan
Poignée
pendante

(Sch. MHP1649FR)

&\ WISE EN GARDE

¢ Le linguet du crochet permet de retenir des élingues ou dispositifs laches, avec un certain mou.
1l convient de s’assurer que le linguet n’est pas employé pour supporter en aucune maniére la charge.

MISE EN GARDE

¢ Tout matériel neuf, révisé ou modifié doit étre inspecté et testé par un personnel formé a la
sécurité, au foncti t et a la maints e de cet équip t, pour garantir un
fonctionnement siir aux spécifications nominales, avant de mettre le matériel en service.

Le matériel fonctionnant de fagon réguliere doit étre inspecté fréquemment et périodiquement. Par inspections fréquentes,
on entend examens visuels effectués par les opérateurs ou le personnel de service durant le fonctionnement normal du
palan. Les inspections périodiques sont celles effectuées, de fagon rigoureuse, par un personnel formé a I’inspection et a la
maintenance du palan.

Une inspection minutieuse réguliere permet de déceler, au plus tot, les conditions de danger potentiel et de prendre des
mesures correctives avant qu’il ne soit trop tard.

Les défauts révélés durant I’inspection ou remarqués au cours du fonctionnement, doivent étre signalés a une personne
désignée. Il doit alors étre déterminé si le défaut constitue un danger pour la sécurité avant de reprendre 1’ utilisation du
palan.

Registres et rapports

Pour chaque palan, un registre d’inspection doit étre tenu, sous une forme ou une autre, faisant état de tous les points
nécessitant une inspection périodique. Un rapport écrit doit étre effectué chaque mois sur la condition des piéces critiques
de chaque palan. Ces rapports doivent étre datés, signés par la personne ayant effectué I’inspection et classés de maniére a
étre disponibles pour examen.

Rapports concernant la chaine de charge

1l convient de répertorier 1’état de la chaine de charge une fois mise hors service, dans le cadre du programme d’inspection
a long terme de la chaine. Des registres précis permettront d’établir une relation entre les observations visuelles notées
durant les inspections fréquentes et I’état réel de la chaine, tel qu’il est déterminé par les méthodes d’inspection
périodique.
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Inspection fréquente
Sur un palan en service continu, des inspections

fréquentes doivent étre effectuées au début de chaque

journée de travail. En outre, des inspections visuelles

doivent étre menées au cours de I’utilisation normale pour

déterminer toute détérioration ou signe de
fonctionnement défectueux.

1. FONCTIONNEMENT. S’assurer de I’absence de
tout défaut visuel ou bruit anormal (grincement)

qui pourrait indiquer un probléme potentiel.

S’assurer que toutes les commandes fonctionnent
correctement et reviennent en position neutre une

fois relachées. Vérifier que la chaine passe

normalement dans le palan et au-travers du bloc du

crochet. Si la chaine se grippe, sautille, ou est

particulierement bruyante, la nettoyer et la graisser.
Si le probleme persiste, remplacer la chaine. Ne pas
faire fonctionner le palan tant que les problémes

n’ont pas tous été corrigés.

2. CROCHETS. Vérifier tout signe d’usure ou de
détérioration, d’ouverture excessive, de cintrage de

la tige ou d’ouverture latérale du crochet.
Remplacer les crochets dont I’ouverture est
supérieure a la valeur indiquée au tableau 2

(schéma de réf. MHPOO40FR) ou supérieure a une

ouverture latérale de 10° (schéma de réf.

MHPO111FR). Si le linguet du crochet s’enclenche
au-dela de la pointe du crochet, ce dernier est tordu

et doit étre remplacé. Vérifier si les paliers de
support du crochet sont graissés et ne sont pas

endommagés. S’assurer qu’ils pivotent aisément et

sans retenue. Réparer ou graisser au besoin.
3. DISPOSITIF LIMITEUR SUPERIEUR ET

INFERIEUR. Vérifier le fonctionnement sans

charge, lentement, aux deux extrémités de la

course. Le déplacement vers le haut doit s’arréter
lorsque le bloc inférieur ou le patin d’arrét de la
chaine entre en contact avec le bras limiteur ou
I’interrupteur du palan. Le déplacement vers le bas
doit s’arréter lorsque la boucle a I’extrémité non

chargée de la chaine diminue et active le bras
limiteur ou I’interrupteur.

Ouverture
dg crochet

(Sch. MHPO040FR)

FR-8

(Sch.

10°
MAXI.

Tordu Normal
NE PAS UTILISER Peut étre utilisé
MHPO111FR)
CIRCUIT PNEUMATIQUE. Inspecter

visuellement tous les branchements, raccords,
tuyaux et composants pour s’assurer de 1’absence
de toute fuite. Réparer les fuites éventuelles.
Vérifier et nettoyer les filtres sur les modeles
équipés.

5. COMMANDES. Au cours du fonctionnement du
palan, vérifier que la poignée pendante réagit
rapidement et en douceur. S’assurer que les
commandes reviennent en position neutre une fois
relachées. Si le palan réagit lentement ou que le
déplacement n’est pas satisfaisant, ne pas faire
fonctionner le palan tant que tous les défauts n’ont
pas été corrigés.

6. LINGUET DU CROCHET. Vérifier le
fonctionnement du linguet du crochet. Le
remplacer s’il est cassé ou absent.

Tableau 2

Ouverture du
crochet en
Modele
du palan Crochet | Crochet
neuf limite
mm mm
Palair 250 a 1000 kg 27 31
Palair 1001 a 2000 kg 32 36.8
LCAO15S-E, LCA 030S-E et
LCA030D-E 38 437
LCAO060S-E et LCAO60D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCAI80T-E 89 102.4
LCA125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS00Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180
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Zone soudée

& ATTENTION

* Ne pas utiliser le palan si le linguet du crochet
est absent ou cassé.

Signes
d'usure

[ Diametre

7. CHAINE (Schéma de réf. MHP0O102FR) Examiner
chacun des maillons pour déceler tout cintrage,
fissures dans les zones soudées ou les rebords,
piqares, striation (lignes paralleles minuscules) et
usure de la chaine, dont les surfaces portantes entre
les maillons. Remplacer toute chaine qui ne (Sch.MHP0102FR)
satisfait pas a I’'un des examens. Vérifier le
graissage. Se reporter au paragraphe intitulé

«Chaine de charge» a la rubrique
«LUBRIFICATION». & ATTENTION

¢ L’ampleur réelle de I’usure d’une chaine ne peut
étre déterminée par simple examen visuel. A
chaque signe d’usure, inspecter la chaine et la
poulie de charge en suivant les instructions
contenues dans la rubrique «Inspection
périodique».

¢ Une chaine usée peut endommager la noix de
chaine. Inspecter cette derniére et la remplacer en
cas de détérioration ou d’usure.

8. PASSAGE DE LA CHAINE DANS LA NOIX. S’assurer que les soudures des maillons porteurs ne sont pas du
cOté de la noix, en mouvement. Remonter la chaine si nécessaire. S’assurer que la chaine n’est ni vrillée, ni tordue
ni entortillée. Corriger au besoin.

Inspection périodique
La fréquence des inspections périodiques dépend essentiellement de I’ utilisation:
NORMALE IMPORTANTE INTENSE
une fois par an une fois tous les six mois une fois tous les trois mois

Une utilisation IMPORTANTE ou INTENSE peut nécessiter le démontage de 1’unité. Conserver tous les rapports écrits
des inspections périodiques pour établir une base pour une évaluation continue. Inspecter tous les éléments évoqués a la
rubrique «Inspection fréquente». Inspecter également:

1. ELEMENTS DE FIXATION. Vérifier les rivets, boulons a téte, écrous, clavettes d’arrét et autres pieces
d’assemblage sur les crochets, le corps du palan et le récupérateur de chaine, si utilisé. Remplacer les pieces
manquantes et resserrer ou fixer celles qui sont laches.

2. TOUS LES COMPOSANTS. Vérifier I’absence de toute usure, détérioration, distorsion, déformation et non
propreté. Si 1’état extérieur nécessite une inspection plus poussée, ramener le palan au centre de réparation
Ingersoll Rand le plus proche.

3. CROCHETS. Vérifier ’absence de toute fissure au niveau des crochets. Utiliser la méthode par poudre magnétique
ou par fluorométrie pour vérifier la présence de fissures. Inspecter les pieces de retenue des crochets. Resserrer ou
réparer, au besoin.

4. NOIX DE CHAINE. Vérifier I’absence de toute détérioration ou usure excessive. Remplacer les piéces
endommagées. Observer le passage de la chaine de charge dans le palan. Ne pas utiliser le palan si la chaine ne
passe pas normalement dans le palan et au-travers du bloc du crochet, est particulierement bruyante ou présente tout
autre signe de grippage ou de fonctionnement défectueux.

5. MOTEUR. Si le moteur fonctionne mal, contacter votre centre de réparation le plus proche.

6. FREIN. Soulever une charge égale a la capacité nominale du palan a quelques centimetres du sol. Vérifier que le
palan supporte la charge sans glisser. Si c’est le cas, contacter votre centre de réparation le plus proche.

7. STRUCTURE PORTANTE. Si une structure permanente est utilisée, vérifier sa capacité a supporter les charges.

8. CHARIOT (modeles équipés). Se reporter aux instructions du fabricant pour obtenir les informations concernant
I’installation et I’entretien.

9. ETIQUETTES DIVERSES. Vérifier leur présence et leur lisibilité. Remplacer au besoin.

10. ANCRAGE D’EXTREMITE DE LA CHAINE DE CHARGE. S’assurer que les deux extrémités de la chaine de
charge sont fixées solidement. Resserrer si elles sont laches, réparer si elles sont endommagés, remplacer si elles
sont absentes.
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11. CHAINE DE CHARGE. Vérifier I’élongation de la Tableau 3
chaine en mesurant des sections de cinq maillons,

sur toute sa longueur (Schéma de réf. Di
MHPO0041FR), en veillant particuliérement aux imen- L L
maillons qui passent le plus dans la noix. Lorsque N sion ongueur Longueur
N X H . Modeéle du palan dela normale limite
I’ensemble des cinq maillons formant la longueur chaine mm mm
utile atteint ou dépasse la longueur limite indiquée mm
sur le tableau 3, remplacer la chaine toute entiere.
Toujours utiliser une chaine de rechange Palair 2502 1000kg | 5x 15 75 76.1
Ingersoll Rand d’origine. Palair 1001 22000kg | 7x21 | 105 106.5
/1T 7\ LCAO015S-E et
. S 5 LCAOS0D-E 8x24 120 122
LCAO030S-E et
13 x 36 180 183
l«—— Longueur de référence —»| LCA060D-E X
(Sch. MHP0041FR) LCAO060S-E,
LCAI120D-E,
12.  BAC A CHAINE. Vérifier ’absence de toute LCAI180T-E et 16 x 45 225 228
détérioration ou usure excessive et s’assurer que le LCA250Q-E
dispositif est bien fixé au palan. Fixer ou réparer au
besoin. LCAI125S-E,
13.  ENSEMBLE LIMITEUR. Vérifier que le contact LCA250D-E,
de fin de course se déplace librement. Pour limiter LCA375T-E, 22 x 66 330 335
le déplacement du crochet vers le bas, la boucle LCA500Q-E,
doit toucher le contact de fin de course, du c6té ou LCAT750T-E,
la chaine a du mou. Pour limiter le déplacement du LCA1000Q-E

crochet vers le haut, le bloc de crochet inférieur

doit toucher le contact de fin de course. Chaine de charge standard plaquée zinc pour les palans a

Contrdler les limites de déplacement des Liftchain.
commandes «<HAUT» et «<BAS» en faisant
fonctionner le palan sans charge, une premiere fois
lentement, puis a pleine vitesse, pour s’assurer
qu’il fonctionne correctement.

Palans utilisés de facon non réguliére

1. Un palan qui n’a pas été utilisé pendant un mois ou plus, mais depuis moins d’une année, doit étre inspecté selon les
consignes de la rubrique «Inspection fréquente», avant d’étre remis en service.

2. Un palan qui n’a pas ét€ utilisé depuis plus d’une année doit étre inspecté complétement selon les consignes de la
rubrique «Inspection périodique», avant d’étre remis en service.

3. Les palans de réserve doivent étre inspectés au moins deux fois par an, conformément aux consignes de la rubrique
«Inspection fréquente». En cas de fonctionnement en conditions particulieres, le matériel doit étre inspecté plus

fréquemment.

GRAISSAGE

Pour assurer un fonctionnement continu satisfaisant du palan, tous les points de graissage doivent étre graissés avec le
produit approprié, en respectant la fréquence indiquée pour chaque ensemble. Le graissage est I'un des facteurs les plus
importants dans le maintien du bon fonctionnement du palan.

La fréquence de graissage recommandée dans ce manuel est basée sur un fonctionnement intermittent du palan, pendant
huit heures, quotidiennement, a raison de cing jours par semaine. Si le palan est utilisé en quasi-permanence ou plus de
huit heures par jour, un graissage plus fréquent est nécessaire. Les types de lubrifiant et la fréquence de remplacement de
ces produits sont basés sur un fonctionnement dans un milieu relativement exempt de poussiére, d’humidité et de fumées
corrosives. Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés. D’autres types pourraient compromettre le niveau de
performance du palan. Cette mesure de précaution permet d’éviter les risques de détérioration du palan et/ou de ses
composants associés.

Lubrificateur des conduites d’air (si utilisé)

Lubrifier Iair d’admission du palan avec de I’huile moteur non détergente de type SAE 30W ISO VG100 (viscosité
minimale 135 Cst 2 40° C), a I’aide d’un lubrificateur intégré. L’ utilisation d’une huile détergente pourrait entrainer une
détérioration prématurée.

FR-10
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Chaine de charge

&\ WISE EN GARDE

* Sila chaine de charge n’est pas nettoyée et graissée en permanence, une usure rapide de la chaine pourrait
provoquer une détérioration de cette derniére, pouvant se trouver a ’origine de lésions corporelles graves,
voire mortelles, ou de dommages matériels importants.

1. Graisser chaque maillon de la chaine de charge une fois par semaine. Appliquer du lubrifiant neuf sur la couche
existante.

2. En cas d’utilisation intense ou de milieu corrosif, graisser plus fréquemment que la normale.

3. Graisser le crochet et les points de pivot du linguet de ce dernier avec le méme produit utilisé pour la chaine de
charge.

4. Pour retirer la rouille ou les dépots de poussiére abrasive, nettoyer la chaine avec un solvant sans acide. Apres le
nettoyage, graisser la chaine.

5. Utiliser LUBRI-LINK-GREEN de Ingersoll Rand ou une huile SAE 50 ISO VG220.

Ensembles du crochet et de la suspension

1. Graisser le crochet et les points de pivot du linguet de ce dernier. Le crochet et le linguet doivent pivoter
librement. Utiliser LUBRI-LINK-GREEN de Ingersoll Rand ou une huile SAE 50 ISO VG220.
2. Selon la fréquence d’utilisation, lubrifier le crochet inférieur par son graisseur au minimum tous les mois. Utiliser

une graisse multi-usage standard n°2.

Carter d’engrenages (Palair Plus)
Le carter d’engrenages est garni d’une graisse EP2 de bonne qualité dont le point de goutte est 250° C et la viscosité de
1100 SUS a 38° C sur I’ensemble.

Carter d’engrenages et de frein (Liftchain)
Remplir d’huile 90W ISO VG150 jusqu’au niveau du(des) bouchon(s) situé(s) sur le carter d’engrenages ou sur le carter
du moteur et le centre du couvercle de frein, suivant les types de palans.

INFORMATION POUR LA COMMANDE DES PIECES

L’utilisation de piéces de rechange autres que celles de la marque Ingersoll Rand peut annuler la garantie offerte par la
société. Pour profiter de services rapides et se procurer des piéces Ingersoll Rand d’origine, fournir au distributeur le plus
proche les informations suivantes :

1. Numéro complet du modele tel qu’il figure sur la plaque d’identification.
2. Numéro et nom de la piece tels qu’ils apparaissent dans le manuel des pieces détachées.
3. Quantité requise.

Réglement en matiére de renvoi des marchandises
Ingersoll Rand n’accepte aucune marchandise renvoyée pour travail sous garantie ou de service, sans dispositions
préalables ni autorisation écrite de la part du distributeur ayant effectué la vente.

Les palans renvoyés dont les crochets sont ouverts, cintrés ou tordus, ou qui ne comportent pas de chaine ni de crochets,
ne seront pas réparés ni remplacés aux termes de la garantie.

Evacuation
Lorsque la durée de vie d’un palan atteint sa limite, il est recommandé de démonter 1’unité, de la dégraisser et de séparer
les piéces en fonction de leur matériau de fabrication, de maniere a pouvoir les recycler.

SERVICE E INTENANCE

La réparation et la maintenance des palans ne doivent étre assurées que par un centre de service aprés-vente agréé.
Contactez votre bureau Ingersoll Rand le plus proche pour de plus amples détails.

Ce manuel a été€ rédigé en anglais a I’origine.
Des informations concernant les pieces et la maintenance des palans sont disponibles en anglais, sur demande des
publications suivantes:

Manuel d’utilisation, de maintenance et des piéces du palan Palair Plus, numéro MHD56043.
Manuel d’utilisation, de maintenance et des piéces du palan Liftchain, numéro MHD56140.
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ATABAXTE TO ETXEIPIAIO AYTO ITPIN XPHXIMOIIOIHXETE TA
ITPOIONTA AYTA. To £yy£1pidio ovTod TEPIEYEL ONPAVTIKEG
TANPOPOPIES TOV APOPOVY TNV 0.CQPUAN AEITOVPYIW, EYKATACTUCT KOL

XEPopnb.

INAHPO®OPIEX AXDPAAOYX XPHXHX

To eyyepidio owtd TePEYEL GNUAVTIKEG TANPOPOPIES Yot OAO TO TPOCMTIKO TOV EPYETUL GE EMAPY HE TNV AGPUAN
gyKotdotaon Kot Aertovpyio tov mpoidviov avtdv. Eotm kat av aicbdveote 011 giote yvdog Aertovpyiog Tov
UNYOVARATOS QVTOV 1) LLE TUPOLOLO. LNXAVIILOTOL, TIPETEL VOL SLAPAGETE TO EYXELPIDLO TPV YEIPLOTEITE TO TPOIOV.

Kivévvog, IIpocidomoinon, lpocoy kow Znpeioon

Ye ToAG onpeia Tov gyyeptdiov VAPXOVY oTAdI Kot SlodIKacieg Ol 0moies, av dev EpapHOcTOVY, Ha popovoay vo
TPOKAAEGOLY TpavpaTiopd. Ot akdlovbeg AEEEIS GNIATO XPNGILOTOLOVVTOL Y10 VO, ETLGTLAVOVV TO Babprd Tov Thavoy
Ktvdvvov.

Ankaver pio Gueca emkivévvn kotdotacn 1 onoia, av dev arotpanel, 0o Tpokarécet
A KINAYNOZ Odvato 1 coPapd TPOVHATIONO.
Anidver evdeyopevn emtkivéuvn katdotaon 1 omoia, av dev anotpamnei, 0o propodoe va
A MPOEIAOMOIHZH TPOKAAEGEL BGvaTo 1) 6oBapd TPOVUATIGHO.
9 MPOZOXH Anidver evdexdpevn enikivdvvn kotdotoon 1 onoia, ov d&v amoTpamel, EvoLyeTaL va
TPOKAAEGEL EAOPPO 1} HETPLO TPAVUATIOUO 1) VAIKEG Cnpieg.

AnAdver TANPOQOPiEG N Pt TOMTIKT TNG ETOPING TOL oYeTIlETON AUESH 1] EUUETO [1E
ZHMEIOZH TNV 0CGQAAELN TOV TPOGMTIKOV 1) TNV TPOCTAGIO TG LO10KTNGING.

Mepiinyn Ac@olrotg Xpiiong
& NPOEIAOMOIHZH

Mnyv gpnowpomnoreite To fopovrko ovtd )| Te TPOSKOAApEVE EEAPTNNATO Y10 AVELKVGT), VTOGTIPIEN, 1
RETOQOPE aTON®V 1| YI0 avOY®on 1] vTosTNPIEN POPTIOV TAV® 0d GAhe GTopd.

O VTOOTNPIKTIKEG SOPES Kot Ta EEUPTHHATO TPOGIEGTS POPTIMV TOV YPI|GLLOTOLOVVTUL G GUVIECT] IE TO
Bapoviko avtd TPémer va TPooPEPOLY KaTAAANAN vITosTPIEN tKav] Yia 6AES TIg AerTovpyieg Tov fapovikov,
ovV T0 Bapog Tov BapovAKkov Kol TOV TPocapTNREVOV EEXPTNRATOV TOV. AVTO givar evO0UVN TV TELATY, AV
£ETE AMOPiEs, CVPPOVAEVTEITE Evay EYKPIPEVO INYAVIKO KOTUAGKEVAOV.

ZHMEIQZH

To avVOYOTIKG POV RaTe DVTOKEWVTUL 6E SLAPOPOVG KaVOVIGHoUS. O Kavovicpoi avtoi propei va pnv
KaAMOTTTOVTOL 076 TO EYYELPIOLO.

To eyyepido avtd empeOnie omd v Ingersoll Rand yio va Tpoc@EPEL GTOVG AVTITPOGAOTOVS, HIXAVIKOVS, XEIPIOTEG

KO TPOCOTIKO ETOUPLOV TIG TANPOPOPIES TTOV XPELALOVTOL Y10 VOL EYKOTAGTICOVY KOL VOL XELPLETOVV TO, TPOTIOVTO TOV

meprypdeovtat evravda. Eivor modd onpoviikd 6mmg ot punyovikoi kot xeiptotég yvopilovy Tig Siadikacics ETGKELOVY Yo

0L TPOTOVTOL OVTA, 1 GAAD TPOLOLD TPOTOVTA KOt £XOVV TNV QUGIKT IKAVOTNTA EKTAPOONG TG Stadikaciog:

. To TPOCMOTKO TPEMEL VL £YEL YEVIKES YVAGELS SLOSIKAGLOV TOV GUUTEPLAUPAVOLV.

. TN GWOTI Kot Ao XPNON Kot XEPIOUO POCIKOV EPYOAEIOV UNYaVIKOD OTMG MGG Kot Ta E181KA epyoleia TG
Ingersoll Rand 1 dAka epyaieio oL GuVIGTOVTOL

H Etoupio Ingersoll Rand dev givon duvatov va yvopilet, 1 va Tpoc@épet OLeg TIG SL0dIKOGIES IE TIG OTOTEG O XEPIOUOG T
1 GLVTNPNGT TOL TPOIOVTOG TOVG EIVOL FVLVATOV VO TPYHATOTOMHOVV KOt TOVG KIVOVUVOUG 1) KOl TO ATOTEAEGHATA TG
k@O pedodov. Av ypnoiponomcete Aettovpyio 1 Stadikacies Tov dev GLVIGTAOVTOL E8IKE T TOV KATUCKELOOTH, Oo
mpénet vo emPePouwbel 6TL N AoPOANG XPNION TOL TPOTIOVTOG dev KivduveDeL amd Tig Tpagets mov Ha AdBovv pépog. Av dev
£lote oiyovpot Yo pio Stadikocio 1 6TAd10 GLVTIPNONG, TO APHOSIO TPOSHOTIKO O TPETEL VoL APIGEL TO TPOIdV G
ac@aAn B€on Aettovpyiag Kot vo EAOEL Ge ETAPT] HE TOV TPOIGTAREVO TOV 1| LE TO EPYOCTAGLO YLOL TEXVIKT VTOGTHPLEN.
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OAHTI'IEX AXDAAOYX AEITOYPI'TAX

H Etoupia Ingersoll Rand avayvepilet 01t o1 meplocotepeg etaipieg mov xpnotponotodv fapodiko xpnoipnonoody
TPOYPALUATO AGPOAEING GTO EPYOSTACIA TOVG. X TEPITTOOT TOV AVaKOAOYETE OTL VIAPYEL KATOLH GLUP®OViR PETAED
£vOG amd TOLG KOVOVIGHOUG TToV 0pilovTal 6To eyXEPId0 aVTO Kot amd ToPOUOOVG KAVOVIGHOVG TTov Exel BEcet o
gvépyelo 1 eToupio, YPNCLULOTOMGTE TOVG KOVOVIGHOVG TTOV fvat o avoTnpot.

O1 0dnyieg Acparog AEITOVPYioG TPOSPEPOVTAL Y10 VOL KOTAGTHGOVV GTOV YEPLOTH YVOGTO T0 OTL VIApYOLY
AVOOSOUAELS TPOUKTIKEG TIG 0moieg Bo Lmopovoe va amopvyet kot dev mepopilovat otov akdiovbo katdroyo. Avapepdeite
oTa E181KE KEPALL TOV eYYEPSIOL Yo TpOGHETEG TANPOPOPiES AoPALOVS YPIONG.

1. Enutpénete ™ xpnon tov Papodrkov HOVO GE GTONN TOV £X0VV EKTASEVTEL GTN AELTOVPYIO KoL TNV AGQUAT ¥pHon
TOV TPOTOVTOG CVTOV.

2. Xepileote 10 Bapodiiko pOVO v EYETE TN COUATIKY IKOVOTNTA.

3. Ortov n etkétoa ‘MHN XEIPIZEXTE’ Bpicketat 6to Bapodrko 1 ta xeprothpia, unv xepileote to Papoviko

UEYPL OV 1) ETIKETOL 0popedel amd To appddio TPocOTKO.

TIpwv and kdBe Papdia, o yewpromg Oa mpémet vo eAEyyet To Papoviko Yo eOopd 1 {npd.

TToté pnv ypnowonoteite Popoviko Tov omoiov N emtBedpnon amodetkvoet BAASN 1 pOopa.

Katd neprodovg, eréyyete 1o Papoviko pebodikd kot aviikataotiote ta eoappéve 1 dotoyo eEapTipoTo.

Auwaivete 10 BapodAko KOTh KAVOVIKE XPOVIKG SI0GTHHOTA.

Mnv ypnoyonoteite 70 PopodAko av T0 AoPAMOTIKO HAavdaro Tov Yavtlov £xet Avyicet 1} ivol omocpévo.

EmBefoimbeite 611 to ao@ariotikd Mavdoro Tov yavi{ov GOUTAEKOVTOL TPV TO YPNOULOTOUGETE.

0. Iloté pnv cuvdéete v alvoida tov Papovikov pe Pida kot maéipddt peta&ld tmv kpikmyv.

1. Avelkdote POvVo poptio mov ivat Ayotepo 1 ico pe to péytoto Bapog mpodiaypapdv Tov Papodikov. BAénete T0

kepdrato ‘TIPOAIATPAGEY’.

12. Ortav ypnoponoteite Vo Papodika yia v avacnKOGETE Eva PopTio, emALETe V0 Bapodiika oV EYOVV LEYIGTO
Bépog Tpodlaypapdv (60 e 1 Kot TEPIGGOTEPO 0md TO POoPTio. AVTO EMTPETEL OPKETH aoPaAeln Agttovpyiog o€
TEPITTOON OTOTOUNG HETAKIVIIONG TOV POPTIOL.

13.  Iloté punv tomobeteite 10 ¥€pL GOG 6TO E6MTEPIKO PEPOG TOV YAvVTLOL.

14.  TIoté unv ypnotponoteite Ty arvsido tov Bapodikov cav odpa.

15.  Tloté unv yepileote 10 Papodiko dtav 0 Yavtlog dev givar Tavo amd To KEVIPO Tov Poptiov. Mnyv cvpete mhaying
1 GVpETE 6TO £30POG.

16.  TIoté punv xepileote Bapodrko pe oTPePAOUEVN, AYIGHEVT, vOmOdoyLPIoHEVT, 7| POapHEVY aAVGIda PopTiov.

17. Mnv mélete v odvoida 1 to yavilo cpupniatdvTog to.

18.  IToté punv tomobeteite TV auypn tov yavtlov og kpiko g aAvsidog.

19.  EmBeBarowbdeite 611 10 poptio givar kabiopévo kakd otn 6éha Tov ydvilov kot 6Tt N acpdiewa Tov yavtlov eivar

mZooNa LA

AGPOMOHEVY.
20.  Mnv vrootnpilete T0 poptio 6TV oy Tov Yavtlov.
21.  Mnv ntepvdte TV 0AVGIS0 POPTMOONG TAVOD amd oy uNpEG EMPAVELES. XPNOILOTTOLETE TO TEPIPANHLOL.

22.  TIpocéyete o poptio cuvexds dtav yepileote to Bapoviko.

23.  Idvta BePoidveote 0Tt eoglg Ko Oha Ta GAha dtopa, dev Bpickeote ot dadpoun tov Papovikov. Mnv
avoydVETE QOPTiOl TAVED amd GAlo dTopa.

24.  Tloté unv ypnowomnoteite o Papodiko yio avérkvon 1 KEOEAKLON ATOU®Y, KoL UMV ENTPETETE GE KAVEVAV VO,
OTEKETOL GE OLOPOVUEVO POPTIO.

25.  Tevidote TV aAvcida Kot TV atdpo podakd otav apyilete v avéikvon. Mnv avélkete To goptio andTopa.

26.  Mnv toAavievete auwpovevo goptio.

27.  Iloté unv aQnVvete olmpovUeEVO YOPTIo XWPIg va Tov divete TpoGoy.

28.  Tloté unv o&uyovokoAAdte 1 kOPete o€ PopTio TOL cwpeital amd T0 PopovAKo.

29. Iloté unv ypnowonoteite TV aAvcida Tov BapovAkov yio NAEKTPOSI0 NAEKTPOKOAINONG.

30.  Mnv gepileote 10 Bapodrko av N akvcido avomndd, kavet e&uapetikd 06pvPo, ‘KOARGEL , VIEPPOPTMVETOL T
PpOKEpEL

31.  Mnv xpnopomoteite Tovg Gvm Kot KAt SlokdnTeg TPooTasiag opimv Kivnong g aAvcidag yio Vo 6TaUOTHTE TO
Bapovrko. Ot Gve Kot KATE SKOTTEG TPOGTAGING OpimV KIVIIGNG PNCHOTOOVVTAL LOVO GE TEPITTAOGELS GLETTC
avaryKng.

32.  TIavta epodidlete 0 fapodiko GMOTA KOl TPOGEKTIKG.

33.  BePawwbeite 611 1 ParPida elcoymyng TOV TETEGHUEVOL 0EPQ EIvVaL KAEIGTN TPLV TPAYULOTOTOWGETE OTIONTOTE
&idovg cuvtnpnon oto Papodiko.

34, Mnyv enTPEBTETE GTNV AAVGLTOO VO TOPOUETVEL ATPOGTOTTEVLTH GE TOALT KPLWO KALPOT.
Mnvunopowmiete TNV 0ALGLTIO GE POPTITO OWTALY ELTVAL KPLTAL.
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ETIKETA ITPOEIAOIIOIHXHX

Ka0e Bapodrko givar epodiaciévo and to EpyosTdsto pe
TNV TPOEWOTOMTIKNY ETIKETA TOV ametkovileTat. Av n

eTIKéETAL OeV glval EMKOAANEVT 6TO BOPOVAKO GOG,

nopayyeldete o KOVoOOPYLOL ETIKETO KOL EYKATOCTNOTE

&\ NPOEIAONOIHEH

¢ Mnyv ypnowponorcite 1o fapoviko yia avérkvon,
VTOGTNPIEN 1] HETUPOPA ATOR®Y.

mv.

INEPII'PA®H

Ta Bapodria OV TEPLYPAPOVTAL GTO EYXEPIO0 AVTO EVEPYOUV UE TEMEGHEVO 0EPQ KOL LLE TN XPTIOT GLOPOVLEVOL
Keprotnpiov, ivar oyedacuéva yio va avefalovv kot va katefalovv eoptia. Ta Popodika pumopei va eivon Tpocdepéva )
oTepe®pEV e YvTlovg e opéa 1 6e oTadepn} dopn VITOGTHPIENG.

To Bopodike TETESUEVOL aEPDL EivaL EEOTAMGHEVE e KIVITIPEG TTEPVYIMV OL OTTOI0L EVEPYOVV GOV KIVITIPES Y10l TO
unyaviopd tayut)tov. H anddoon tov pnyovicpol toxuttov petagépetat Katevbeiov 61o netadot Kvijoews g
Tpoyoiog akbcov poptiov.

Kd0e Bapoviko memespévon aépa mepéyet £vo GOGTNHO TEINONG TOV OTEAELVOEPMVETAL OTAV O TEMECUEVOS AEPAG
£vepYel 6T0 TOTOVL SaKTVAMWIDV Ppévov. Otav miéletotl To Kovpmi, LoyAOS XEPLGHOD TOV ALPOVLEVOL YEPLOTNPIOV
‘ANOAOZ’ /| ‘KABOAOY’, memieopévog aépag evepyel 610 gpévo. To moTtdvi Tov Ppévoy mECEL To ELATNPLLL TOV PPEVOD,
emrpénovtog £1ot Ty kivnomn. Otav anelevBep®dveTar T0 KOLUTL, 0 HOYAOG YEPIGHOV TOV ULWPOVUEVOD YEPLGTNPIOL
‘ANOAOZY’ 1 ‘KAGOAOY’, 0 memecUEVOS EPOG EE0EPMVETAL OO TO PPEVO Kot TO PPEVO TibeTan o€ Agitovpyia.

MMPOAIATPA®EX
Toyvtnra pe
10 Méyioto Toydmnta Bapog
. .| ApOpég Poj ‘Opro Opo | Emapenopevo | yopic Bapog | Bapodk | Oyopaot
MUVTSM Em-rpfnuu Meprotpo | Memeopé | Micong | Ioyvog Bapog m/ Aento Kov K6 6pro
B(lp;l))d(()\) o lzupog POV vov Aépa [ @opipov | @opipov m/ henté KAV
o &8 | Ajvoidog | m denrs| dBA dBA KAG (kg)
ANO 0AO ANOA | KAO® K
a0z | °57 | oz |osox| €
PAL250K-E 250 | 83 103 20 23 30 1% s
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 75 | 135 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 18
LCAO015S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 3000 2 32 | 37 1.9 80 3750
LCAO030S-E 1 o4 109 32 7 6 32 60
LCA060D-E 6000 2 1.6 | 35 16 100 2500
LCA060S-E 1 35 1.8 3 3.6 ’ 130
LCAI120D-E 12000 2 ' o5 1o 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAI80T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI125S-E 12500 1 32 5 6 3.5 320 15000
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TaybtnTe pe
70 MéyioTo Tayotnro Bapog
. P Ap1Opég Pon Opro Oprwo Emrpenopevo | yopic Bapog | Bapoddr Ovopaott
Movréio Emzpendp Neprotpo | Memeopé | Micong | Ioydog Bapog m/ 2ent6 Kov K6 6pro
Bllp;l))»KOD o ll:llpog év | vov Aépa | @opifov | @opipov | m/hentd Kihdv
o KD | Ajvoideg | m¥acnes| dBA | dBA KAG (kg)
ANO 0AO ANOA | KAO® K
aox | 7% | oz |osox| €
LCA250Q-E 25000 4 04 075 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 93 109 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E 50000 4 0.8 | 1.25| 1.5 | 0.85 920 60000
LCA750T-E 75000 3 12 contact | contact | 0.4 | 0.48 | 0.7 1700 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory | factory | 03 [ 035 05 2200 | 120000

* O petpnoeis Bopvfov £xovv yivel oOUPOVA LE TIG TPOJOYPUPES ELEYXOVL Yo 00pLPO TpoKaAoDUEVO antd
pnyovipata temecpuévou aépa ISO 11201, ISO 3744-3746 kar ISO 4871. Ot evdeifelg mov mapovctdlovot eivan
Boctopéves 6To pEso 6po opiov yio kGbe SlopopPmon Bapodikov, Tov AvVAAOYEL LLE TO XPOVO YPTONG GE KAVOVIKO KOKAO.

* Amy, (Yyioto Opio ITieong ®opvpov) dev Eemepva ta 130 dB.

* H amodotikotnta givar Baciopévn og 6,3 bar/630 kPa.

EI'KATAXTAXH

EMéyEre o Bapovrko mpooekTikd yio mbavny {npid kotd Ty HeTapopd Tpv o gykataotioete. To fopovika
TopadidovTol amd TO EPYOCTACLO OE KATAGTACT) TANPOVG AMTAVONG. AWTAVETE TV BAVGISA POPTIOL TPV AMd TV TPMTH

popa Aertovpyiog.
& NPOEIAOMOIHZH

*  O®doprio mov éEPTEL 00 pTOPOVGE VO TPOKALEGEL TPAVPATIONG 1) Kan OGvaro. [Ipw v eykatdoTaon dwPdote
70 kKe@aharo ‘OAHTIEX AXPAAOYX AEITOYPIIAY .

& NPOZOXH

¢ Ol 1O10KTITEG KU 01 YEIPIGTEG TPOTPETOVTUL VO EAEYEOVV TOVG ELO1KOVG TOTTIKOVG 1] GAAOVG KUVOVIGHOVG 01 0TToioL
popei va apopovv £va £151K6 TOTO 1) P1Y61] TOV TPOIGVTOS AVTOD TPV TNV EYKATAGTAGT 1) T XP1ON TOV
Bapovikov.

Bapoviko

Ot vootpilovoeg dopés kot Ta eEAPTHLTE TPOGIESNG POPTIOV TOL YPNCLOTOOVVTOL GE GOVIEST UE TO BapodAko
TPETEL VOL TPOGPEPOVY KUTAAANAN VIOGTAPEN KA YLoL OAEG TIG Aettovpyieg Tov Bapodiikov Guv o Bapog Tov
Bapovikov Kat TV TPOGAPTNHEVAY EEAPTNHATOV TOV. AVTO £ivar evBOVN Tov TEAGTN. AV £xeTe amopieg, EMOete oe emapn
He éVOy EYKEKPLUEVO UNYAVIKO KOTACKEVDOV.

Eykatastacn Bapovikov pe Iposaptnpéve I'avrio

TomoBethote T0 YavTLo mhve and ™ dopn mpocsdptnong. EmPefaiwbdeite 6t acparoticd pavdaro yavtlov eivar
GUUTAEYHEVO.

EmBefonmbeite 6Tt 10 vrooTpikTikd péEA0G Bpioketar eviehdg péca oTn 6Eha TV YavTlov Kot eivat akppdg 6To KEVTPO

Tave and Tov Koppod tov yévtlov.
& nNPOZOXH

*  Mnv {pNOGHOTOLEITE VTOGTNPIKTIKG PéLN oL YEPVOLY TO Papodiko TTpog To éva 1 To Ghho pépoc.

Eykatdastacn Bapovrkov Ilpocaptnpévov os Popia
Avopep0eite 6TIC TANPOPOPIES EYKATAGTAONG TOV KUTOAGKEVUGTH YL VO, EYKUTAGTNGETE TO POPEN ACPUADS KoL VOL
TPOGUPTNGETE TO PUPOVAKO.

Kipotio Ahveidag
Ortav kavete v gykatdotaon tov kipatiov aivcidas, avapepbeite otig Odnyieg Eykatdotaong yia Kifdtia Alvoidag

TOV K(IT(XGKSU(XG‘[T:].
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¢« Empeparmbzite 6T puOpilete v ahvoida woopporniag £T61 doTE T0 KIPDOTIO 0AVGIdag dev EpyeTan 6E EMAQN pe

mv alveida gopTiov.

¢  Emtpéyte 61|V 0l6ida vo 6V660pevETAL 0T0 PV THS 6T0 KIf®OTI0 0dveidoc. H arpdoektn @opTtwon g
alveidag pe o Ept Oo propovee va 0dnyNoEL o€ emikapy) 1] 6€ 6V0TPEYE Kot Oa pmodicsl T AerTovpyic Tov

Bapovikov.

1. EAéyEte 10 péyebog tov kadov alvcidag yia va emBePfarwdeite 61t T0 piKog T alvsidag poptiov Ppicketat evidg
TOV 0PIV YOPNTIKOTNTAS TOV KASOV. AV XpeldLETOL, AVTIKOTAGTNOTE TO HE HEYOADTEPO KASO OAVGIdOGC.

2. IIpocaptote tov kGdo arvoidag 6to Bapoviko.

3. A€g1tovpynoTe 10 KAT® TEPHOL TG 0AVGIBaG 6TO EAAYIOTO ONUEID Kot AELTOVPYNGTE TO BapOvAKO TPOG TV AV Tiom

Katevbuven, Tpog To KIPdTI0.

Tootnpo Memeopivov Aépa

O memeoPEVOS a€pag oL Tapéxetal TPETEL va eivor Kabopds, pe MmovTikd Kot vo punv £xet vypacio 1 vepd. H eldyiom
migon mov ypetdletal oV £{60d0 TOL KVNTHPA TOL PaPODAKOL Yio TN AELTOVPYiD GOUPOVE HE TIG TPOILAYPUPES, EIVOL

6,3 bar / 630 kPa.
ZoMjveg emeopévov Aépa
AvagepBeite otov mivaka 1 yio o gEAdyioto emtpentd

péyebog corva. To péyebog Tov cowMjva gival
Baociopévo oe péytoto unkog 15 m peta&d tov onpeiov

TovAdyLoTOV ion pe To ghdyioTo péyebog g coinvas. H
XPNON HKPOTEP®Y GUVIEGHMV Dol ELATTMGEL TNV
0mod0TIKOTNTOL.

TaPOYNG Kat Tov Kivntipo Bapovikov. EAbete oe emapn nivoko 1

HLE TOV TOTKO GOG OVTITPOGMTO Yo VO GLBOVAELTEITE

o PEYENOG COAVO TPEMEL VOL YPN|GILOTOU|CETE YL0L ; ;
anooTdoels Gvo tov 15 m. TIpv kdvete T TeAK , ) Ehdpioto Msysﬂog
GUVIEST 6TV £I6050 TEMEGUEVOL 0EPA TOV PopOVAKOL, Ap10pég Movréhoo Zolive

OAEG 0L COANVMCELS TAPOYIG TETIEGUEVOV UEPQL TPEMEL VOL mm
ekkevoOovv Kkat va kabaptotodv pe kabopd agpa xopig Palair 0.25¢ - 2t 13
vypocio. Ot cOMVEG TapOyNG TPEMEL, AVAAOYA HE TG

KOTOGTAGELG TG EYKOTAGTAGNG, VO, £ival 660 To Suvatdy LCAOQ15S-E, LCAO30D-E,

710 KOVTOi Kat o {610t Ot HOKPLEG COAMVAGELG KoL 1 LCA030S-E, LCA060D-E, 19

LCAO060S-E, LCA120D-E,
LCA180T-E, LCA250Q-E

VIEPPOLIKT XPNON TPOGAPHOYDV GUVIEGUOV, YOVIOTOV
GUVIES OV, COAUPIKDV BUABIS®OV, CUVIECUMV TOQ KAT.

Ipokorodv eELGTTOON TiEoNG AOY® TOV TEPLOPICUAV KOt
™G TPPNG EMPAVELNG GTOVG COANVEG. AV ¥PNGIULOTTOLEITE
GUVIESOVG YPIYOPNG ATOGVVIESNG OTNV €600 TOV

LCA125S-E, LCA250D-E,
LCA375T-E, LCA500Q-E, 52
LCA750T-E, LCA1000Q-E

Bapovikov, Bo mpémel vo £xovv ecOTEPIK SLANETPO

Awravtipog Aépog ToMjvag
Ta Bapodrio umopeite vo AEITOVPYHCOLY Kot XWPIG ATV 0.EPOCOANVA. AV XPNCYLOTOLEITE MTOVTT, XPNCILOTOMOTE
£vav e £i6080 kot ££080 TOLAGYIGTOV TOL 1810V peYEBoLg pe TV €i60d0 TOL KvNTHPE TOL BaPOVAKOL.

ZHMEIQZH

¢ O Mmavripag mpénel va Bpickeror o1 meprocoTepo amd 3 m amwd Tov KivnTipe Tov fapovikov.
¢ Kbheiote v BorBide mapoyng mEmMEGUEVOV 0EPA TPV YERIGETE TO MTAVTI PO AEPOG TOV GOMVA.

O Mmovtig ypapung aépog Bo mpémet vor copminpodvetat kodnpepvd kot va puduitetar ylo Mimoavon pe gdyioto puhud

ponig amo 1 €mg 3 otaydveg Aadov SAE 30W ISO VG100 ava Aentd, Tpocapproouévos 6T HEYLGTN TOXVTNTA AVOYMONG.

®diktpo Aépog ZoMvog

Zvviotdrat 6Tt To IATPO SWMGTHPOG COMVOG TETIEGUEVOD AEPX TPEMEL VAL EIVOL EYKOTEGTNHEVO OGO TLO KOVTH GTO
GTOIO €GOS0V TEMEGHEVOL 0.EPEA TOV KIVITIPA OGO EMLTPEMEL 1) TPAKTIKT YiaL va. amopevyDei ) elcodog axabapoidv otov
kontipa. To @ikTpo Swlotipag 0épog cOAVIG TPEMEL VoL TPOSPEPEL S1OALoN 20 micron Kot va cvpurepthafaverl
avaotoréa vypaciog. Kabapilete 1o giltpo dwiietipa unvieimg yio v SLotnpiGETe T AEITOVPYIKT TOL 0TO300M.

Yypacio otovg Tmhijveg llemeospévov Aépa

H vypacio mov ei6épyetot 6Tov KvnTiHpo. 0md T0VG GOAVES TAPOYNS EIVAL O TPMOTIGTOG TaPEyovVTag TOL 0pileL TO YPOVIKO
Sudotnpa peta&d yevikadv emokevdv. ‘Evag avaotoréas vypaociog Oo fondnoet oty eédheryn vypaciog. AAlot pébodot,
On®G SEKTNG TEMESHUEVOV AEPC TOV GUYKEVIPAOVEL TNV VYPAGIO TPV OTAGEL 6TO KNTHPA 1 EVOG TEMKOG WOKTNG TTOL
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YoyeL Tov aépa TpLv dtoveun el péom TV coAVeV Topoyigs, 0o propovoe eniong va Bondfoet.

E&aptnpa Yréppaong Poprtiov

‘Ol to opovika pe TPOSYPAPES GV TOV EVOG HETPIKOL TOVOL AP TTOV XPNGULOTOLOVVTOL GE AELTOVPYIES AVELKVOTG
elvan amapaitnto vo Egovv to e&aptnpa aoedaretag vépPaong optiov. To e&dptnpa acedreias vépPaong poptiov givar
HEPOG TOL KWVNTHPA TETIESHEVOV aEPA TOV PopOVAKOD Kot dev EMTPENEL GTO POPOVAKO VoL AVEAKVGEL POPTIO AVED TNG
a&iag LEYIOTNG POPTOONG TOL AvaypAPETAL 6TO TTivaka Tpodtaypapdv. Otav napatnpndel vépPacn poptiov, 1 €icodog
TMETECUEVOD GEPQL OTOKOTMTETAL KOt TO PopOVAKO TadEL VoL Aettovpyei. Av to e€dptnpa viépPacns poptiov evepyomomOet
10 Qoptio Ba mpémet va kabehkvotel kot va pelwbel. Oa Tpénet va xpnoiporomBoiv evarhaktikés uébodot yio va
emrevyBei n epyocio. T va yapmidoete To poptio emavapépete 10 fapodiko oe Aertovpyia miélovtag To kovpmi ‘ON’
GTO GUOTNHA ACPAAELOG TOOONG AELTOVPYING KOl TEGTE TO LOYAO TOV XEPLGTNPIOV TOV BAPOVAKOV Y10l VEL TO XUUNADOETE.

AmoOnkevon Tov Bapodikov

TIavtote amobnkedete to Papovrko xwpig poptio.

Xkovriote 10 mBavo vepod Kat TIG akabapoies.

Awdvete v aAvcido poptiov, Tig TEPOVES TOL YAVTLOL Kot TO aoPUAMOTIKO pavdaio Tov yavtlov.

Amobnkevete o ENpo péPOg.

Dpa&te TV £{6030 TAPOYNG TEMESUEVOV AEPQL.

IIpw emotpéyete T0 Pupoviko o Aettovpyio akolovdnote Tig 0dnyies yio Bapoviko o un Moévipn Yanpeoio oto
kepdioo ‘EAETX0X’.

XEIPIXMOX

Ta téc0epa oNUOVTIKOTEPQ ONHELD YXEPIGHOV TOV Papodikov givar:
1. Axohovbfote Oheg TG 0dMyieg aoparodg xpriong otav xepileote To Papoviko.

NP

2. Emutpénete ) yprion povo og dtopa mov £Youv eKTatdevTel TNV 0o@al XPNoT Kot XEPIGHO TOL BopodAKOL.

3. EMéyyete 1o k6O Bapodiiko KaTd KovOvIKa XpoviKa SlocTHHOTE EAEYXOV KOl GLVTIPNONG OTWG GUVIGTATOL Al TOV
KOTUOKEVOOTY].

4. Tvopilete ta Oplo Bapovg kat poptiov Tov Papodikov.

TIavtote, yepiCeote, eEréyyete Kou Sratnpeite To Bapoviiko COUPMV e GAOVG TOVG KOSIKES KOl KAVOVIGHOVG 0GOAAOVG
Aertovpyiag. Ot yepiotés tov fapoviikov Oa mpénel va eivor copatikd tkavoi. Ot xeptotés Tov BapovAKov TPEMEL Ve UnV
£yovv mpoPAnpata vyeiag Tov Ba LTopOVGAV Vo EXNPEAGOVV TN SLVOTOTNTO TOVG VO AVTISPAGOVY GOGTA, Kat Ho mpénet
VoL aipovv KaAiG akong, 0paoems kot avtiinymg Badovg. Ot xeiptotés Tov PapodAkov TPEMEL VoL Vo EKTASEVUEVOL
GOOTA Y100 TIG EVOVVES TOVG Kat TPEMEL VoL Yvopilovv 10 Yeplopd Tov Papodikov tov cvuurepthapfdvel yvoon tmv
EVTOTOV TOV KATOoKELAOTH. Ol YeIpIoTég TOL Papovikov Tpimet va Yvwpilovy T 6mwotég nebddovg Tpdcdeons poptiov
Kot Bo pémet vor StabéTovy T 6eGTH VOOTpOTio 6E OTL apopd TNV acparn Agttovpyia Tov. Eivar evbivn tov yepioti va
apvnOei va yepiotei to Bapoviko KAT® omd avacOUAElS KOTAGTACEL.

Apyucoi 'Edeyyor Asrtovpyiog

Toa. Bapodixa £xovy ereyyfel yia ™ oot Aettovpyia Tpwv mapadoBodv omd to epyootdcto. IIpv eykatactioeTe T0
Boapovrko Ba mpénet va mpaypotoromBov ot akdrlovBor apyikoi Eleyyot Aertovpyiog:

1. Metd v eykatdotaon Papodikov oe popéa eEAEYETE av T Bapoviiko PPICKETOL GTO KEVTIPO GTO KAT® HEPOG TOV

popéa.

2. EMéyEte y10 Suappoéc TEMEGUEVOL AEPA 6T COMVE TAPOYNG KOL GTLG TPOGAPHOYEG GUVIEGHOV TOV CUWPOVHEVOD
YEWPLETNPIOV, KoL ATTO TO CLOPOVUEVO YEPIGTIPLO GTO JLOVOHEQ.

3. Orav xepileote yio TpdTN GOPE TOLG KWVITHPES TOL YopEa 1 TOL PAPOVAKOL WeKAGTE Aiyo, U ATOPPUTAVTIKO,
eha@po Ladt 6N cOVOEST El00YMYNG TEMEGHEVOL aépa Yo va Pefatwbeite 6Tt Oo vdpéer N oot Aimavon.

4. Otav hertovpyeite T0 popéa Kot To Bapoviko Yo TPOTN POPE GUVIGTATOL OTL OL KIVITNPEG TPETEL VaL

Aettovpynioovy o€ yapnhi ToydTTO Kot 6Tig 300 KATeLBHVOELS Y10, HEPIKA AeTTA.
S. Agrtovpyeite 10 opén o€ OLOKANPO TO PKOG THG PAYLOG.

6. EAéyEte ) Aertovpyio TV oplakdv eEopTnpdToy.

7. EAéyEte av 0 popéag (av eivar eykatestnpévog) Kot to Bopodiko Kvodvat Tpog v idio karevbuvon mov deiyvovy
o BEAN 1 01 00N YiEG GTO UWPOVUEVO YEPIGTNPLO.

8. EAéyEte av 10 Popodiko £ival AGPOADG GUVOESEUEVO BTN YEPUVOYEPLPQ., LOVOTPOYLA, POpEn 1) TNV VoGt pilovsa
dopn.

9. EMéyEte av T0 @optio eivar cwoTd Tpocdepévo 6To YavtLo Kot av To ac@aioTiko pavdoro yavtlov eivar otn Héon
acPoeiog.

10.  Avoydote kat yopunidote évo Ehappd goptio yio va eréyEete T Agttovpyio TOL GLGTAATOG TEGNONG TOV
Bopovrkov.

11.  EXéy&re ) Aertovpyia Tov BapodAKOL OVOYMVOVTOG KOl XUUNADVOVTOG HEPIKA EKATOGTA TAVE Mo TO £30(OG
@optio Bapoug icov TPog TO PEYLETO PAPOG TPOILAYPAPOV.

12, EAéy&te av to Papodrko givol katakdpuea Tave and o goptio. Mnv avoydvete poptio mov Ppicketal o€ kAion
(oOpetar mharyimg 1 cOpeTaL 670 £3090G).

EL-6



13.  Eléy&te v amodoTikdTTa ToV apodAKov Kot TOL QOpPEX OTAV OVOWAVETE, LETAPEPETE KOl YOUNADVETE TO APYIKO
@optio eréyyov. To PopovAko Kot 0 POPENS TPEMEL VAL AELTOVPYOVV OUUAG KOL GTO UEYIOTO OPLOL TPOSLUYPAPOY
amodotikdTnTag TPV T€H0V oE Agttovpyia.

& NPOEIAOMNOIHEH

¢ Emrpénete T xp1iion Tov PapoOAKov povo 6€ GTopa TOL £0VV EKTOIGEVTEL 6T AELTOVPYIO KOl TNV GO
2AP1NON TOV TPOTdVTOG CVTOV.

¢ To Bapodrko dev sivan oyedracpivo ovTe KOTGAAAO Y10 TNV 0VELKLGT, KaOEAKVON 1| peTa@opd atopmv. Mnv
aVOYDVETE QOPTia TAVO 0o Ghha dTopa.

Xeprotiipra Bapovrkov
Awwpodpevo Xeprotipro pe dvo Moyrovig

Ta auwpovpeva xeprotipia pe 300 HOYA0DG Tapéyovy
Aerrovpyia pdvo Y 1o fopoviko. To pnyavijpoto Tov
SraBérovy vofonbodpevoug popeig yperdovat
OLOPOVUEVO XEPLOTAPLO HE TEGGEPLS LOYAOVGC.
Avogepbeite 011G 0dnyieg TOV KOTAOKEVOOTH TEPL
Zvvopporoynoemv Xetporafdv Almpovevoy
Xeprompiov pe Mavéra yua Aettovpyia pe 300 1 Kot
Tpeig kvntipes. H povéta awwpodpevov yeipotnpiov

APNOHOTOLEL VO dLapopeTikodg Hoxhovg ylor T KoupTri
Aetrtovpyia Tov Papovikov. H katevBuven Tng dtadpopnig Navong
70V Yavilov eAéyyetal and omotodNmote poxho méletar. Emeiyoucag

1. TNo va apyicete ) Aettovpyio tov fapovikov Avaykng

Tatote 1o kovpni ‘ON’.

2. TNa va geproteite to Papoviko méoTe TO HOYAO KO%“'JIG
xepopov ‘TTANQ’ 1 ‘KATQ’.

3. Ye nepintoon eneiyovoag avaykng, Oleg ot
AEITOVPYiEG TOV POPOVAKOV UTOPOVY VO 3
otapoaricovy mélovtag To kovpmi Tadong deong Mox\oi
avérykne. H evépyeta avth anotpénet v gicodo Xelpiopol
TOV MEMEGHEVOL AEPQ OO TO KIVITHPQ TPAYHO, TO XelpohaBh BapoUAkou
omoio Ba madoel kKae Kivnon. Alwpoupsvou

4. To kovuni ‘ON’ wpénet va matnOel yio va XelpioT piou
EavaParete umpog to Papoviko LETE T xpNoT TOL
Kovumov éktaktng dwukonng (Emergency Stop). (Zypno MHP1649EL)

& NPOEIAOMNOIHEH

¢ To ac@aloTIKé pavdaro Tov Yavtiov £xel 6KoTo va cvyKpotei yahopis (dves avaptioeng 1| eEapTiipata Tov
Ppiokovrar og yorapn ketdotaon. Ilpénel va d00si mpocoyn yio va amopevyBsi n KatdoTacn Tov To
06QaMGTIKG pavdado yavilov vrootnpilel kamowo péPog Tov popTiov.
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& NPOEIAOMOIHZH

¢ 'OLro Ta VEQ, PETATPERPEVE 1] TPOTTOTOMNUEVE. P AVILOTE TPETEL VO EAEYYOOVV 0T0 TPOCOTIKO EKTAIEVNEVO GE
ac@ar] Ao, LEITOVPYIC KO GUVTIPNGT] TOV PNYAVIRATOS aVTOY Yia vo. emPefarwOei n acparig Aertovpyia
GOPPOVA PE TIG TPOSLAYPUYES TPV TO PNy avnpe TeOEl 6€ KAvovIKi A&rTovpyia.

TIpémet va yivetat cuyvog Kot TepLodIkOG EAEYXOG GTO LINYOUVALOTO KOTE TV KOVOVIKT GLVTIPNGT. Zuyvoi Eheyyot eivat ot
OTTIKEG EMOEMPNGELS TTOV TPAYHOTOTOLOVVTOL AT YEPIOTEG 1 TPOCMAKO GLVTNPNONG KATA TN GLVION Aettovpyio TOV
Bapovrkov. Ieprodikoi Edeyyot eivar eEovuyloTikol EAEYYOL TOV TPUYLATOTOLOVVTOL 0TtO TPOCMOTIKO TOV EIVaL
EKTOLOEVUEVO GTOV EAEYYO KOL TN GLVTIPNGON TOL BopPOVAKOL.

TIpooektikoi ELeyyOt KOTG KOVOVIKE XpOoviKa StooTipote Oo amokalbyouy TPOKEIUEVES EMKIVOVVEG KATAGTAGELS EVH
AKOUO OE apyIKd 6TAdLN, EMTPETOVTAG £TOL TNV TPO®PN SlopBwTiK enéUPacn TP 1 KATAGTAON KATUOTEL EMKIVEVLVY.

To ELUTTOLOTO TOV ATOKOADTTOVTOL Ad TOV EAEYYO 1) TapaTPOVVTAL KOTG TN AetTovpyia Tpémet va avapepHovv 6To
appoddio dropo. To appddio GTopo mpEmel Vo omoPacicet av 1 Kotdotaon ot givat emkivéuvn yio v ao@al
Aertovpyia Tpv cuveyloTel n Aettovpyio Tov Papovikov.

Avagopéc ko Apyeia

T k6Oe éva Papodrko mpémet va dratnpeitol Kamoog Tpdmog apyeoditong entbewpnoemv Kot GuvTipnong mov Ho
anoplOpilel OAa o onpeio mov yperdlovtal Teptodikovg eréyyovs. I'pamt avapopd mpémet vo mpoypotonoteitat kae
va Yo Ty Katdotoon tov Kpioov e&aptnudtov tov ke Bopodikov. Ot avapopis anTég TPETEL Vo GEPOLY
NUEPOLMVIL KOL VTTOYPOAPT TOV BTOHOV TOV TPUYHATOTOLEL TOV ELEYXO Ko Ve dloTnpovvan € apyeio mov Ha ivar ebkoro
va avaBpebet kot vo avaokonn0el.

Avagopa Katastaong Alveidas Popriov

TIpéner va dotnpeite apyeio yio TV KOTAGTAON TG AVGIBG POPTIOL TOL KTocVPONKE 0TTd LVINPEGia WG HEPOG
HOKpOYPOVOL TPOYpappaTog entbedpnong arvcidag poptiov. Akpipn apyeia Oo dnuovpyncovy coyéon uetal&d tov
OTTIKAOV TAPOTNPIGEMV TOV GNUELOVOVTOL KOTE TIG GLYVEG ETOEMPNGELS KO TG TPUYHOATIKNG KOTAGTAGNS TG AAVGId0G
PopTiov OmmG Kataypdpetat e Tig pebdd0vg TEpLodikng embsdpnong.

Zoyvii Em@sdpnon

e PapovAko GLVEXOVS XPNONG, Ot GUYVEG EMOEPNGELS ko wpémet va ovtikotaotadel. EAéyEte ta

mpémel va yivovtol oty apyn kade Bapdiag. POVAEUAV VIOGTHPIENG Y10 6®OT Almavon N

Emnpoc0itmg mpémet va mpoypotomoteiton Kot omTikh @bopd. EmPeParobdeite 6tL mepiotpépovtar e0kora

emBedpnon katd ™ cuviin cvvpnon yu {npd M yo kot opodd. Emokevdote | Mmdvete av yperdletat.

Tapovaio Prapne. 3. ANQKAIKATQ SYSTHMA OPIOY

1. AEITOYPTTA. EXéy&re yio opatég evdeifelg N AXDAAEIAL. Embewpiiote T Aettovpyio ywpig
mapa&evoug Bopvpoug (Tpin KkAx.) mov Oa ®optio oryd Kot ota V0 dkpa TG dtadpopns. H
HTOpovGaY Vo, EMONUAVOLY TOVO HeEALOVTIKO S1adpopn TPOG TOL TAVO TPETEL VL GTALATE OTAY O
npoPAnpa. EmBeforwbeite 61t Oha T xeIproThpLa. KGTo 6VUVdEGHOG 1| 0 anooPestnpog Tavong 6TV
AEITOVPYODY KAVOVIKE KOt ETIGTPEPOVY GTO VEKPO aAveida eTacel 6to poyrd opiov ac@aieiog 1| oto
otav agrivovrar Eevbepa. EEyEte v Srakdmn Tov Papovikov. H dwadpoun mpog to
Tpopodocia g oAvsidag 81d LEcw Tov Bapodrkov KOTo TPENEL Vo oTApoTAGEL OTav 1) TEPITHMEN 6T0
KOl TOV KATO GLUVOEGHOL. AV 1) aAvoido KOAAGEL, aKpo xopic poptio erattOEL Kot vepyomoceL T0
avamnda, eivor Todd BopuBddNG, N Kaver ‘KAK’, HoyAO opiov ac@alreiog 1) T dtakdmTn.

koBapiote ko Mmdvete Thv aAvcida. Av to
TPOPAN L GUVEYIGEL, OVTIKATAGTNGTE TV CAVGIOO.
Mnv yepileote 10 Popodiko péypt Tov vou
SropBmbodv dra tor TpoPAnpLaTaL.

2. TANTZOL. EAéyére yio {nud 1 9Bopd, avénpuévo
Stdotpa avoiypatog yvtiov, Avylopévo Kopuo 1
Aoyopa Tov Yavilov. AVIIKoTaoTOTE TOVG
Yavtloug TV omoimV TO SLACTNHA AVOTYHATOG
yavtCov mepva o Opia mov deiyvovtan otov Ilivaka
2 (avagepbeite oto Zyfjue MHPOO40EL) 1y
vrepPaivovv ) yovio Avyicpatog 10°
(avagepbeite oto Zyuo MHPO111EL). Av to

ALO®OTNLO AVOLTYLOTOG

. Towmvtlov
N

aoPoAoTikd pavdaro Tov yavilov avoiyet mépa

TOV AVOiypaTog TOV YaVTLoV, 0 YEvTLog £xet avoilet (Zxiue MHPOO40EL)
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10° METIZTO
AVIOUETVOG Kavovikomg Mropel®m
MHN XPHZIMOIIOIEITE VoL XPNCLOTONOELD

(Sxfuo MHPOI11EL)

4. XYXTHMA IIETIIEXMENOY AEPA.
Embeopriote ontikd OAeg TG GUVIESELS,
TPOCUPHOYEG GUVIEGH®OV, COAVEG KO
elopripato yio evdeilelg Stopponig memecpévon
aépa. Emokevdote Oheg T1G d10ppoég mov
emonpaivete. EXéyEte kou kabopiote ta giltpa av
elvar eyKateoTnUEVA.

5. XEIPIZETHPIA. Kotd ™ Aetrovpyio Tov
Bapodrkov emPefordote 6TL N avTidpaon oo
AEPLOTHPLY TOV ALOPOVHEVOL YEPLETNPIO fvar
Tayeio kot opodny. EmBefarwbeite 6t ta
AEWPLOTHPLOL EMGTPEPOVY 61N VekPT| Bom dtav
agpnvovtot ErevBepa. Av o Bopohiko avTidpd oty
1 Oyt IkavoTomTiKG TOTE PNV Yepileote to
Bapodriko péypt mov va dtopbwbodv dra Ta
mpofiiparta.

6. AZDAAIETIKO MANAAAO TANTZOY. EAéyére
™ AELTOVPYiC TOL ACPUMOTIKOD HAVIGAOV TOV
yavtlov. AviikatootTote av eival oTacpévo N
Aeimet.

mivoka 2

Avouypa I'dvtou
MovTéAdo Bapotikou Néog Aoxapd
Tévttog Hook
mm mm
Palair 250 o 1000 kg 27 31
Palair 10010 2000 kg 32 36.8
LCAOISiéEAT(;g(;?)E)EOS E kot 38 37
LCA060S-E kor LCA060D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCAIS0T-E 89 102.4
LCAI25S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS500Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180

& nNPOIOXH

¢ Mnyv ypnoponorcite 1o fapoviko av To
06QaMoTIKG pavdudro Yavilov Aeimer 1) sivan
AOLAGPEVO.

7. AAYZIAA (avagepBeite oto Zyuo MHPO102EL)
Enbewpriote kabe éva amd Tovg Kpikovg Yo
Ayopévo onpeio, poypés oto onpeia
GUYKOAANONG N} GTAL VPTOHOTO KPIK®V 0AVGIdag,
ONUASI0 GKOVPLAG, HIKPEG TOPIAANAES YPOUES
Kot Bopd aAvcidog CLUTEPILOUPAVOUEVOVY TMV
EMPAVEIDOV TPIPNG HETAED KPIK®V. AVTIKOTOOTNOTE
™mv oaAvsida Tov dev TEPVE amd 0MOLOVINTOTE OO
toug eréyyoug. EAéyEte T Aimavon g alvcidog
kot Mmavete av yperdletat. BAéne ‘Alvoida
Doptoong’ oto kepdAaio ‘AITTANZH.”

AOBHETPOS Ieployn® ZvyKoBAANGONG

A, DOopad OTIG
TEPLOYEWMG OVTEDS

(ZxAne MHPO102EL)

VIINHVVH
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e Agv givonr duvatov va deite 0An Ty mOavi] eOopd pe okt emOedpnon. Na kGOe Evoaitn pBopag embsmpioTe
TV 0AGid0 KoL QOPTAGTE TO PETAIOTN KIVIIGEMG TI|G TPOYELiNG GOPQOVA pE TIG 001 Yieg 6TO KEPAAMLO
‘Teprodwkog ‘Ereyyog.’

*  H ¢0appévn arvcida optwong Oa propoves va emeéper nmd 6to petadotn kKivijeeos. Embeswpiiore to
HETAHOTI KIVI|GEMG KAL OVTIKATAGTIOTE TOV av eivan yahaopévog 1| £xer 9Oapei.

8. TIEPAXMA XE TPOXAAIA THE AAYZIAAY ®OPTQIHE. EmBefarwbdeite 6Tt 01 GLYKOAANGELG TMV pHoVipov
Kpikov givat pakptd omd to petadot kivnong. Enaveykataotiote ty akvsido av yperdletor. Befoawwbdeite 6tin
aAvcida dev etvar Avuylopévn, otpappévn M Exet emkapyels. Pubpiote mv otav ypeidletal.

Tleproducn EmOedpnon
H cuyvomra embedpnong npdticta Pacileton ot xprion:
KANONIKH LYXNH YIIEPBOAIKH
£TNoing ava e&aumvo ava tpipnvo

T ZYXNH kot YIIEPBOAIKH yprion pumopei va xpetdleton amocuvapuordynon. Alotnpeite Tig ypontés avapopEis Tmv
TEPLOSIKAV MBE@PNGEDVY Y1t VoL 560G dDGOLV e fdon yio ) cvvexdpevn avadedpnon. Embewpnote dha ta onpeia oto
Kkeparato ‘Xoyvi) Embemdpnon’. Eniong ehéyEre ta axorovba:

1. EZYNAETHPEZ. EXéy&re T Bideg, Ta pmovdovia, to ma&ipddia, Tig mepdveg aoporeiog, To mprroivia Kot GAAOVG
TPOGOETHPEG M| GAADL AYKLGTPA, TOV KOPHO TOL PapoVAKOV Kt TOV KAS0 0ALGISaC, oV YpNOLHOTOLEiTOL.
AvTikataoToTe av Aeimovy Kot 69iETe 1) TPOGOESTE OV £XOVV YUAUPDOEL.

2. OAA TA EEAPTHMATA. Enbeopniote yia eBopd, {nuid, mapapdpeoon, otpéfroon kot kabaptdtra. Av
VIApYOLY amodEKTIKG GTOoLKEia OTL XpeLdleton Tpdchet emBedpnon, EMOTPEYTE TO PUPOVAKO GTO TANGEGTEPO
Kkévtpo cvvtipnong g Ingersoll Rand.

3. TANTZOL. Exéy&re toug yavtloug ylo poyUES. XPNOWOTOWOTE TNV TEYVIKY HOyVITICUEVOVY pvidiev (magnetic
particles) 1) dieicdvon Pagng (dye penetrant) yio va eAéyEete Yo poypéc. EAéyéte ta e&aptipata cuykpdTnong tov
yavtlov. Zei&te 1) emokevdote, av ypetdletat.

4. TPOXOI AAYZIAAY OOPTQEHE. Embewpnote yio (nuid 1 vrepPoriki eOopd. Avtikatactiote o ¢bappévo
gEapmipara. Ilapakorovbnote ™ Aettovpyia TG aAVGIdUG POPTOGNG OTMS TPOPOSOTEITAL HEGH TOV PUPOVAKOV.
Mnv yepileote 10 BapovAko €KTOS oV 1) GAVGISO POPTOONG TPOPOSOTEITAL HEG® TOV BOPOVAKOL KOt TNG TPOXAALNG
yGvtlov opard kot yopig BopvBovg Kk’ 1 GAAN omddeEn koAMjpatog 1 BAABNG.

S. KINHTHPAZX. Av n anddoon sivat xapnin, ELOeTe o€ enapn e TO TANGLEGTEPO KEVIPO EMOKEVDV Y10
TANPOPOPIES EMOKEVNG.

6. XYXTHMA ITEAHZHE. Avoydote Bapog ic0 e o péyloto Bapog Tpodlaypa@dv Tov Bapodikov HepKd
£KATOOTA TAV® amd T0 £50¢pos. EmPefarwbeite 011 t0 Papovrko cuykpatei To optio wpig va yYAMoTpd. Av T0
poptio YMotpd, ENOeTE G€ EMAQT [E TO TANGIEGTEPO KEVIPO EMCKEVAV Y10l 0NYiEG EMOKEVNG.

7. YIIOXTHPIKTIKH AOMH. Av ypnociponoteite pdviun eykotdotoon, EAEYETE T dlopkn} tKavOTNTo VIOGTAPIENG
poptiov.

8. DOPEAZX (av ypnotponoteitan). Avapepbeite 6TiG 0dMyieg TOV KOATAGKEVAGTN Yo TANPOPOPIES EYKUTAGTAGNG KoL
coviipnone.

9. ETIKETEX KAI THMATA. EXéyEte av vmapyovv kot av gival evkorodidfaota. Aviikataotiote av ypetdletat.

10. TIPOXZAEZEIXZ AKPON AAYZIAAYX ®OPTQEHE. EmBefonmbeite 6Tt ko T dv0 dkpa g aAvsidag gpoptmong
givo Tpoodepévo aoPoAmds. Acpariote Ta av eivar Yohapd, ETCKEVACTE TOL OV £XOVV OGTOYNOELS, AVTIKOTAGTNOTE
o av Agimouy.

11.  AAYZIAA ®OPTQXHX. Metpnote Vv alvcido T\

Y10, VTEPPOAKO TEVIOHO HETPOVTAG TV OTOGTACT ( C S D) )
TEVTE KPIK®V KATA OLOKANPO TO UNKOG TNG
a?»uciﬁag (avqcpspesits 010 Zyfpo MHPOO41EL) MemTpnuo;
Sivovtag Wiaitepn Tpocoyn 6TOVG KPIKovg oV —
, . . PR , Mnmkovg
TEPVOLV amd o TOAAEG TpOYaAies. Otav To punkog
OMOLOVINTOTE TUNHOTOG TEVTE KPIKMV PTAGEL 1) (Zyppue MHPOO41EL)
TMEPACEL TO EMTPENTO OPLO PIKOVG OTT®G
avaypagetat otov ITivaka 3, avtikataomote 12.  KIBQTIO AAYZIAAX. Eréyéte yio {nuid 1 yio
oAOKANPN TNV aAvcida. TTavTote ypnoionoteite vrepPorikn popd kar av 10 KIPMOTI0 aAvcidog
ywoto avtaihaktikd alvoidoag Material Handling £ivo 0oQUADG TPOGIENEVO 6TO BapovAKO.
g Ingersoll Rand. Z1EPEMOTE 1 AVTIKATUOTNOTE OV XpELdleTal.

13.  EEAPTHMA OPIOY AXPAAEIAX. EXéyéte av o
0pLakog drakdmtng Aertovpyei ehevbepa. To va
TEPLOPIGETE TNV TPOG T KAT® dodpoun, n
TEPLEMEN 0T HEPLA TNG XAAAPOUEVIG OAVGIdaG
TPETEL VOL EPYETAL GE EMAPT| LLE TOV OPLOKO
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Blukontq T 10, Vo, EPLOPITETE TV TPOG T LAV nivoka 3
Swadpopn n kétw Tpoyakio Tov yavilov mpémet va

£PYETAL GE EMAQT| [LE TOV OPLUKO FLUKOTTNG. Adpetpo
, Kavoviké | Mnkog
TN va e€etdoete Ta Opra Srodpopng TIANQ’ kot Movtéro No. A]ip"fgv Mnkog | Ahhayig
‘KATQ’ npdra Aettovpynote to apodrko oryd Voio0s mm mm
KOpic poptio yio va emPefardoete T cOOTH mm
Aertovpyia. Emavardafete v e€étaon oe péyiom Palair 250 a 1000 kg 5x 15 75 76.1
T TNTO XWPig PopTio Yo vo emPePardoete
GOZCG;? kséogpi,%p v pep A Palair 1001 € 2000 kg| 7x 21 105 106.5
LCAO15S-E xou
LCAO30D-E 8x24 120 122
LCAO030S-E kot
LCAO060D-E 13x36 180 183
LCAO060S-E,
LCA120D-E,
LCA180T-E xon 16 x 45 225 228
LCA250Q-E
LCA125S-E,
LCA250D-E,
LCA375T-E,
LCAS500Q-E, 22 x 66 330 335
LCA750T-E,
LCA1000Q-E

H wevdapyvpopévn arucida goptiov ival otévtap ot
Bapovrka pe Liftchain

Bopovika ITov Agv Xpnowpomorovvror Toktika

1. Bapoviko 1o omoio eivar avevepyd Yol xpovikd SLcTNHo VO VOG 1) Kot TEPLeGOTEPO, AALE AtydTEPO Ao Vol
APpOvo, Tpémet va emBewpnOel yioL TO v GUUHOPPOVETAL HE TIS TPOJLYpaés “Zuyvig Embedpnong’ mpv to Oécete
GE LVINPEGTaL.

2. Bapoviko 1o omoio givar avevepyd yia xpovikd SLAGTIHO EVOG £TOVG 1 KoL TEPIGGOTEPO TPEMEL Vo emtbewpnBel Yo
TO oV GLUHOPPOVETAL e TIG TPodiaypapés ‘Tleprodikng Embedpnong’ mpwv 1o Béoete oe vanpecia.
3. Egpedpikd Papovika mpénet vo emtBempovvat TOLAGYIGTOV vl eEAUNVO COUPOVL LE TIG TPOJLOYPUPES TOV

keparaiov ‘Toyvi) Embedpnon’. Te pun Kavovikég  KOTOOTAGELG Agttovpyiag T pnyavipoto 0o tpénet va
£mBePOvVTAL GLYVOTEPQ.

AIITANXH

TNo va emPefordoete v enapkn Aertovpyio tov Bapovrkov, mpémet va cuvinpeite Oha ta onpeio mov yperdlovran
Mmoven He To 606TO MITOVTIKG KOTE KaVOVIKA xpovikd dtootpata énwg evdsikvotat yio kdbe e&aptnpa. H cowot
Aimavon givat évag and Toug o cofapoig Tapdyovteg Stapkodg Kot ETapKodg AELTovpYiag Tov Bapodikov.

Ta xpovIKa SLGTHHOTO TOV GLUVIGTAOVTOL GTO EYXEPISI0 0VTo gival Paciopéva ot pepkn Agttovpyia Tov Popovrikov
nuepnoing, yo Papdieg oktd mpdv, TEVTE NuEP®V TV efdopdda. Av 1o Bapodiko Aertovpyei oyeddV cuvexdS N Yo
nePIecOTEPO 0md OKTH Mpeg TV Npépa Ba yperactel o cuyvn Ainavon. Eniong ot tomot tov MravTikdy Kot To Ypovika
Swothpato odrayng acifovtat oe Aertovpyia £vidg evog TepBAALOVTOG OV EIVOIL GYETIKA TEPLOPIGHEVIG GKOVIG,
vypaciog Kot SPpOTIKOV aepiov. XpNoLHOTOoLEiTe HOVO T MTOVTIKG TOV GUVIGTAOVTOL AANG MTAVTIKG UTOpEl vou
ennpedoovy v enidoon tov Bapovikov. Ilapdienyn cVUPOPOOONG GTO TPOPVAKTIKG HETPA avTd o propodoay va
amoPovv ce {pio Tov PapodAkov N Kot 6To EXPTHHLOTA TOV.

Awtavtipog Aépog Toijvag
Awmaivete TV mapoyn TEMEGHEVOL aépa BopOVAKOV HE Ot omoppLTavTLKd Addt Tov Tomov SAE 30W ISO VG100

(ehdyotg pevototnrog 135 Xort og 40’ C) péom evog Mmovtipa aEpog GOAVAS. XpNon AmavTikoD He OToppLTAVTIKO
00 uToPOvGE VoL TPOKUAEGEL TPOMPT AGTOY IO

EL-11

VIINHVVH



VIINHVVH

Alvoida PopTong

A& NPOEIAOMOIHZH

¢ Iaparewyn droetipnong KaOapLOTNTAS KoL 6MGTHG AMTaveng Ths ahveidag popTmaeng B amofei o€ TpowpPN
aoToYia TG 0AVGidas N omoia Oa propoves vo Tpokericsl 6ofupd TpavpaTIcRo, OdvaTo 1| cofapn (npic
MEPLOVGIUGC.

1. Auaivete GAOVG TOVG KPIKOVS TG 0AVGidag @opTwong efdopadiaing. Emotpmote véo Mravtikd mhve omd to
VIAPYOV MTOVTIKO.

2. e aKpaieg KaTaoTdoelg 1 o€ SLoPpoTikd TepPAALovTa, MTAIVETE TO GLYVE OTO TO KAVOVIKO.

3. Auaivete 10 yavtlo kot o onpeio 6TPEYNG TOV AGPAMSTIKOD HovOGAOL TOL YAvTlov He TO 1810 MTavTikd mTov
¥PNOonoLEiTE GTNV 0AVGISe POPTMONG.

4. T va apoipécete GKovpLd 1 ETIGTPOGT GKOVIG GTIMPOTIKOV HEGmV, Kabapiote TV aAvcida pe kabaptotikd vypd

oL dev TEPLEYEL 0EER. APov v kabapicete Mmdvete TV alvoida.
S. Xpnoponoteite Mmavtiké LUBRI-LINK-GREEN 1n¢ Ingersoll Rand 1 a8t SAE 50 ISO VG220.

E&opmipate I'avrlov ko Avapnong

1. Awraivete to yavtlo Kot To onpeia GTPEYNG TOL AGPUAISTIKOD povddiov Tov yavilov. O yavtlog kat to
ACQAMOTIKO HAVOOLO TPETEL VOL TEPIGTPEPOVTAL Kot VoL oTpEPovTaL Ehevbepa. Xpnotponoteite Mravtikdé LUBRI-
LINK-GREEN 1 ¢ Ingersoll Rand 1 Aadt SAE 50 ISO VG220.

2. Awraivete to e&gptnpa AMravong Kato dyKiotpov kdbe piva 1 cuxvotepa, avaioyo pe ) xprion. Xpnoponoeite
Ypaco otdvtap yevikng ypnong No.2.

Tepipinpa Odovrotpoydv (Palair Plus)
To nepiPAnpa twv 0dovtotpoydVv (Ypavalidv) mepiéyet yphoo kaing mowdttag EP2 pe onueio ntdong 250" C ko 1EMdeg
1100 SUS ctovg 38" C katd m GuvappHoAdYNON.

Tepipinpa ypavaliod ko gpévov (Liftchain)
Tepiote 1o mepiBinpa tov ypavalov péypt ™ otddun g mpileg pe Aadt 90W ISO VG150.

IMAHPO®OPIEX ITAPATTEAIAY ANTAAAAKTIKOQN

Xpfion avtorroktikdv dihov ord tov Ingersoll Rand punopei va akvpdoet v eyyimon epyostaciov. I'a dpeon
e&umnpémon kot avraAroktikd g etapiog Ingersoll Rand mapoywpiote 6TOV TOTKO GOG OVTITPOGMTO TO. AKOAOLOA:

1. Tov mApn aptOpd povtéhov OT®S avaypaeeTaL 6TV TvaKida.
2. Tov apBpd Tov AVTOALOKTIKOD KOl TO GVOUO TOV OVTUAAAKTIKOD OT®G Topovstdlovat 610 BPAio avTaAAaKTIKOV.
3. Tnv mocd T TOL YpELdleoTe.

Emotpopi} Ipoidvrov
H Ingersoll Rand dev 0o omodeytel Kavévo amd To EMGTPEPOLEVA TPOIOVTA Y10 EPYOGIR EYYONGONG 1) EXIGKEVNG XWPIG TNV
TPONYOVLEVT] GUVEVVONON KO YPATTH GSEWL OO TNV QVTITPOCHOTEID. 0O TNV OT0i0 AyOPAGTNKE TO TPOIOV.

Zopeovo e T £yyonon, Papovike TOv EMGTPEPOVTOL He avOoLyHEVOLG 1} 6TpEPLopéVous YaviLovg, 1 xwpig yévtlovg
Ko 0Aveideg, dev Ba emiokevachodv N avtadioyHovv.

Anéppryn
‘Otov 10 Tpoidv givar Théov dypnoto, cuviotdtol Onws To Papodiko amocvvapporoyndel amoimavOel Kot apov Ta
e€opTHpaTo SLo®PLOTOVV KOTE VAKO HITOpovV VoL ovokVKA®mOoHV.

EINIZKEYEX KAI XYNTHPHXIH

Ot emioKeVEG Kat 1 cVVTIHPNoN TV Bapovrkov mpémet vo yivetat povo and E&ovcrodotuévo Kévipo Enokevdv kot
Zvvtiipnong g Ingersoll Rand. ‘EAOete oe enagn pe tov TAncéotepo aviimpdoomno.

H yAdooo mpmtotdmov Tov eyyelptdiov avtov eivon n AyyAw.
IInpogopieg yio AvtaAroktikd kot Zuvtiipnomn tov Bapovikov dwatifeviat ot AyyAkd dtav (ntioete to okdlovba
évroma:

Bifrio Avtarhaktikdv Bapovikov Palair Plus, Eyyeipidio Aertovpyiog ko Zvvripnong Apouog Evionoo MHDS56043.
Bipiio Avtadiaktikév Bapovikov Liftchain, Eyyepidio Asttovpyiag ko Zuvriipnong ApiBpdg Evromov MHD56140.
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LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE PRIMA DI USARE
QUESTI PRODOTTI. Il manuale contiene importanti informazioni
sulla sicurezza, installazione e funzionamento.

INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

Il manuale contiene importanti informazioni per il personale responsabile per I’installazione e il funzionamento di questi
prodotti in aderenza alle norme di sicurezza. Indipendentemente dalla familiarita dell’ operatore con questa o simili
attrezzature, € importante leggere il manuale prima di utilizzare il prodotto.

Pericolo, Avvertimento, Attenzione e Avviso
La mancata ottemperanza ai passi e procedure contenuti in questo manuale puo causare infortuni. La seguente
terminologia viene usata per identificare il livello di pericolo potenziale.

9 PERICOLO Questa parola avverte della presenza di una situazione di pericolosita imminente che, se
non evitata, puod provocare il ferimento o, addirittura, la morte delle persone coinvolte.

9 AVVERTIMENTO Questa parola avverte della presenza di una situazione potenzialmente pericolosa che, se
non evitata, puod provocare il ferimento o, addirittura, la morte delle persone coinvolte.

A ATTENZIONE Questa parola avverte della presenza di una situazione potenzialmente pericolosa che, se
non evitata, pud provocare ferimenti di entita lieve o moderata alle persone o danni alle

cose.

1S0 Questa dicitura richiama 1'attenzione su informazioni o politiche aziendali che
concernono, direttamente o indirettamente, la sicurezza del personale o la protezione dei
beni.

Sommario sulla sicurezza

AVVERTIMENTO

* Non usare il paranco ne le attrezzature ad esso connesse per sollevare, sostenere o trasportare le persone, né per
sollevare o sostenere dei carichi sopra le persone.

¢ Qualora ’operazione del paranco prevedesse I’uso di strutture di sostegno e attrezzature per il fissaggio del
carico, assicurarsi che tali sostegni e attrezzature garantiscano un adeguato supporto in tutte le applicazioni del
paranco incluso il peso del paranco stesso e di tutte le attrezzature ad esso connesse. Questa responsabilita
compete al cliente. Nel dubbio, consultare un ingegnere strutturista meccanico abilitato.

AVVISO

¢ Le attrezzature di sollevamento sono soggette a regolamentazioni diverse. Tali regolamentazioni potrebbero
non essere specificate nel presente manuale.

Il presente manuale ¢ stato realizzato dalla Ingersoll Rand per offrire a fornitori, meccanici, operatori ed al personale
della ditta le informazioni necessarie per I’installazione ed il funzionamento dei prodotti ivi descritti.

E estremamente importante che i meccanici e gli operatori siano a conoscenza delle procedure di manutenzione di questi
prodotti o prodotti simili, e che siano fisicamente in grado di eseguire tali procedure. Il personale deve possedere una
conoscenza generale che includa:

. L’uso corretto e sicuro di comuni arnesi meccanici manuali e di arnesi speciali della Ingersoll Rand o
raccomandati dalla nostra ditta.
. Procedure di sicurezza, precauzioni e procedure di lavoro previste dalle normative industriali vigenti.

Ingersoll Rand non ¢ tenuta a conoscere, né puo essere in grado di fornire, tutte le procedure inerenti il funzionamento o
le riparazioni del prodotto ed i pericoli e/o i risultati di ciascun metodo. Qualora vengano adottate procedure di
funzionamento o manutenzione non espressamente raccomandate dal fabbricante, sara necessario assicurarsi che la
sicurezza del prodotto non risulti compromessa dalle azioni intraprese. Se in dubbio circa una procedura o passo relativi al
funzionamento o alla manutenzione, il personale dovra sistemare il prodotto in condizioni sicure e contattare un
sovrintendente e/o il fabbricante per richiedere assistenza tecnica.
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SIS

RUZIONI OPER

DI SICUREZZA

Ingersoll Rand riconosce che la maggior parte delle societa che fanno uso di paranchi a catena adottano programmi di
sicurezza nei loro stabilimenti. Qualora esistessero dei contrasti tra una regola riportata in questo manuale e un’analoga
aziendale vigente, la regola pill severa dovra avere precedenza.

Le istruzioni operative di sicurezza vengono riportate per sensibilizzare 1’operatore sulle procedure da evitare e non sono
necessariamente limitate all’elenco che segue. Fare riferimento a sezioni specifiche del manuale per ulteriori informazioni
sulla sicurezza.

1.

2.

ks

o~ A

- o

12.

24.

25.

26.
217.
28.
29.
30.
31.

32.
33.

34.

Consentire 1’uso del paranco a catena solo a personale adeguatamente addestrato sull’uso corretto di questo
prodotto.

Il paranco a catena dev’essere usato solo da persone che possiedono le condizioni fisiche adatte a questo scopo.
Quando il cartello “NON OPERARE” viene apposto sul paranco o sui comandi, non mettere in funzionamento
I’attrezzatura prima della rimozione del cartello da parte di personale autorizzato.

Prima di ciascun turno di lavoro, I’operatore deve ispezionare il paranco per verificare che non esistano danni o
segni di usura.

Non usare mai un paranco danneggiato o usurato.

Periodicamente, ispezionare attentamente il paranco e sostituire i pezzi danneggiati o usurati.

Lubrificare regolarmente il paranco.

Non usare il paranco se il dispositivo di fermo del gancio appare deformato o rotto.

Verificare che i dispositivi di fermo dei ganci siano inseriti prima di operare il paranco.

Non giuntare mai la catena di un paranco inserendo un bullone tra gli anelli.

Limitare la trazione a carichi con una portata nominale inferiore o equivalente alla portata nominale del paranco.
Fare riferimento alla sezione “SPECIFICHE”.

Quando vengono usati due paranchi per sospendere un carico, selezionare due paranchi con una portata nominale
individuale equivalente o superiore a quella del carico. Questo accorgimento permette di soddisfare i requisiti di
sicurezza nell’eventualita di un’improvviso spostamento del carico.

Non inserire mai la mano nella gola del gancio.

Non usare mai la catena di trazione come imbragatura.

Non operare mai un paranco se il carico non ¢ centrato sul gancio. Evitare di sollevare il carico da un solo lato.
Non operare mai un paranco con una catena di trazione attorcigliata, annodata, “rovesciata” o danneggiata.

Non forzare una catena o un gancio in posizione a colpi di martello.

Non inserire mai la punta del gancio in un’anello della catena.

Assicurarsi che il carico sia correttamente posizionato sulla sella del gancio e che il dispositivo di fermo del gancio
sia inserito.

Non appoggiare il carico sulla punta del gancio.

Non far mai scorrere la catena di trazione su bordi taglienti. Usare una puleggia.

Osservare attentamente il carico durante I’intera operazione.

Assicurarsi sempre che I’operatore, e tutto il personale addetto ai lavori, siano fuori dal percorso del carico. Non
sollevare mai un carico sopra una persona.

Non usare mai il paranco per sollevare o abbassare persone, e non permettere mai a nessuno di salire su un carico
S0Speso.

Allentare il gioco della catena e della sella prima di iniziare 1’operazione di trazione. Non sollevare bruscamente il
carico.

Non fare oscillare un carico sospeso.

Non lasciare mai un carico sospeso incustodito.

Non saldare o tagliare un carico sospeso.

Non usare mai il paranco a catena come elettrodo per saldatura.

Non operare il paranco se la catena salta, & troppo rumorosa, si inceppa, & sovraccarica o grippa.

Non usare i dispositivi di fermo alto e basso per interrompere il funzionamento del paranco. Questi dispositivi
devono essere utilizzati solo in caso di emergenza.

Installare sempre il paranco correttamente ed attentamente.

Assicurarsi che la fornitura d’aria sia interrotta prima di intraprendere qualsiasi operazione di manutenzione sul
paranco.

Evitare di esporre il paranco a temperature estremamente rigide. Non applicare carichi a catene xfredde.
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CARTELLINO DI AVVERTIMENTO

I paranchi vengono forniti con il cartellino di
avvertimento illustrato. Qualora la vostra unita ne fosse
sprovvista, ordinarne uno ed installarlo.

&\ AVVERTIMENTO

¢ Non usare il paranco per sollevare, sostenere o
trasportare persone.

DESCRIZIONE

I paranchi descritti in questo manuale sono azionati pneumaticamente e sono stati configurati per il sollevamento e
I’abbassamento di carichi mediante 1’'uso di un comando pendente. I paranchi possono essere bullonati o montati con
ganci su carrelli o strutture portanti permanenti.

I paranchi pneumatici sono equipaggiati con motori a ingranaggi che agiscono da trasmissione per la sezione ingranaggi.
La potenza sviluppata dalla sezione ingranaggi viene trasmessa direttamente alla puleggia di trasmissione della catena di

trazione.

Ciascun paranco pneumatico ha incorporato un freno che viene rilasciato mediante I’applicazione di aria compressa ad un
pistone anulare del freno. Per inviare aria compressa al freno, premere il pulsante/ leva “ALTO” o “BASSO” del comando
pendente. Il pistone comprime le molle del freno, allentando il freno. Quando il pulsante/leva “ALTO” o “BASSO” viene
rilasciato, 1’aria si scarica e il freno viene azionato.

SPECIFICHE
N Livello | Livello | Velocita €OM  yelocita peso del|  Peso
Capacita Flusso della della |carico nomk senza €so de! .
. Numero o e . 1 massimo
Modello nominale| . ..~ |dell’aria | pressione | potenza nale carico m/m | Paranco .
rinvii . m/ nominale
(kg) m*min | sonora | sonora m in ke:
dBA dBA [ alto [basso| alto |basso| kg '
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 75 [ 135] 15 8 18 ---
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 18
LCAO015S-E 1500 1 4 65 | 75 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 2 32 | 37 1.9 80
3000 3750
LCA030S-E 1 32 7 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 | 3.5 100
6000 1.6 7500
LCA060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0.9 1.5 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E | 25000 4 04 [075] 0.8 | 04 230 31250
LCA250D-E | 25000 2 10 03 10 1.6 | 2.5 3 1.75 470 30000
LCA375T-E | 37500 3 i 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E | 50000 4 08 | 125 | 1.5 | 0.85 920 60000
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Livello | Livello |Velocitacon| /. Peso
Capacita Flusso della della |carico nomi- senza Peso del .
. Numero . . 1 massimo
Modello  [nominale | . ..~ |dell’aria| pressione | potenza nale carico m/m |Parance .

rinvii X m/ nominale

(kg) m*min | sonora | sonora m in ke:

dBA dBA | alto [basso| alto |basso kg ’

LCA750T-E | 75000 3 1 contact | contact | 04 | 0.48 | 0.7 1700 90000

LCA1000Q-E | 100000 4 factory | factory | 03 [ 035 05 2200 | 120000

* Le misurazioni sonore sono state effettuate in conformita alle specifiche di controllo ISO 11201, ISO 3744-3746 e ISO
4871 per attrezzature pneumatiche. Le letture indicate si basano sul livello acustico medio per ciascuna configurazione di
paranco, proporzionalmente al tempo utilizzato in un normale ciclo.

* LpC (Pressione sonora di punta) non eccede i 130 dB.

* Prestazioni basate su una pressione di funzionamento di 6,3 bar.

INSTALLAZIONE

Prima di procedere all’installazione del paranco, controllare attentamente che non abbia subito danni durante il trasporto.
I paranchi vengono forniti dalla ditta completamente lubrificati.
Lubrificare la catena di trazione prima di installare il paranco.

& AVVERTIMENTO

* La caduta di un carico puo causare infortuni o morte. Prima dell’installazione, leggere le “ISTRUZIONI

OPERATIVE DI SICUREZZA”.
&\ ATTENZIONE

¢ Prima di installare e operare il paranco, consigliamo ai proprietari e agli operatori di esaminare specifici
regolamenti locali e non, riguardanti applicazioni particolari di questo prodotto.

Paranco

Qualora I’operazione del paranco prevedesse 1’uso di strutture di sostegno e attrezzature per il fissaggio del carico,
assicurarsi che tali sostegni e attrezzature garantiscano un adeguato supporto in tutte le applicazioni del paranco incluso il
peso del paranco stesso e di tutte le attrezzature ad esso connesse. Questa responsabilita compete al cliente. Nel dubbio,
consultare un ingegnere strutturista meccanico abilitato.

Installazione del paranco montato su gancio
Posizionare il gancio sulla struttura di montaggio. Assicurarsi che il fermo del gancio sia inserito. Verificare che
I’elemento di sostegno sia completamente appoggiato alla sella del gancio e che sia centrato direttamente sopra il gambo

del gancio.
& ATTENZIONE

¢ Non usare elementi di sostegno che causano I’inclinazione laterale del gancio.

Installazione del paranco montato su carrello
Fare riferimento alle informazioni sull’installazione fornite dai fabbricanti di carrelli per installare correttamente e
sicuramente il carrello e fissare il paranco.

Portacatena
Per I’installazione del portacatena, fare riferimento alle istruzioni del fabbricante.

& ATTENZIONE

¢ Assicurarsi che la catena di bilanciamento sia regolata in modo da evitare che il portacatena entri in contatto
con la catena di trazione.

¢ Consentire alla catena di avvolgersi da sé nel portacatena. L’avvolgimento manuale della catena nel
portacatena potrebbe causare attorcigliamenti o annodature che inceppano il paranco.

1. Controllare le dimensioni del portacatena per assicurarsi che sia in grado di contenere 1’intera catena di trazione. Se
necessario, sostituire con un portacatena pill grande.
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2. Fissare il portacatena al paranco.
3. Abbassare il respingente inferiore al punto pii basso e far salire il paranco per avvolgere la catena nel portacatena.

Sistema pneumatico
La fonte dell’aria dev’essere pulita, lubrificata e priva d’acqua e d’'umidita. Durante il funzionamento, & necessario

erogare un minimo di 6,3 bar/630 kPa al motore del paranco per ottenere le prestazioni nominali del paranco.

Tubi dell’aria compressa

Fare riferimento alla tabella 1 per il diametro minimo alle dimensioni minime del tubo. L’uso di raccordi di
consentito del tubo flessibile. Le dimensioni del tubo si dimensioni inferiori incidera sul rendimento del paranco.
basano su una distanza minima di 15 m tra la fonte Tabella 1

dell’aria e il motore del paranco. Per distanze eccedenti i

15 m, contattare il vostro distributore locale per ottenere " .
le dimensioni raccomandate dei tubi. Prima di effettuare i Dlm'el.lsmm
collegamenti finali al punto d’entrata del paranco, i tubi di Modello minime
alimentazione dell’aria compressa devono essere spurgati del tubo
con aria pulita e secca. I tubi di alimentazione devono mm
essere quanto pitl corti e diritti possibile. I tubi di Palair 0.25t a 2t 13
trasmissione lunghi e I’uso eccessivo di raccordi, curve,
raccordi a T, valvole a globo, ecc., causano una riduzione LCAOQ15S-E, LCAO30D-E,
di pressione poiche ostruiscono il flusso dell’aria e LCA030S-E, LCAO60D-E, 19
causano una frizione di superficie nei tubi. Nel caso si LCA060S-E, LCA120D-E,
faccia uso di raccordi a rapido disinserimento al punto LCAIB0T-E, LCA250Q-E
ot o pr g e ro et |G Loxmone

88 P P LCA375T-E, LCA500Q-E, 52

LCA750T-E, LCA1000Q-E

Ingrassatore del tubo dell’aria compressa
Gli argani possono funzionare senza ingrassatore del tubo dell’aria. Se viene usato un ingrassatore, assicurarsi che
disponga di un’entrata e di un’uscita aventi per lo meno le stesse dimensioni della presa d’aria del motore.

AVVISO

* L’ingrassatore dev’essere posizionato entro 3 m dal motore del paranco.
¢ Interrompere I’alimentazione dell’aria prima di riempire I’ingrassatore del tubo.

11 lubrificatore della linea dell’aria deve essere riempito quotidianamente con olio SAE 30W ISO VG100 e deve essere
regolato in modo da lubrificare a una portata di 1-3 gocce al minuto per la velocita massima del sollevatore.

Filtro dell’aria

Si raccomanda I’installazione di un depuratore/filtro in prossimita del foro di alimentazione dell’aria per prevenire
I’introduzione di particelle inquinanti nel motore. Il depuratore/filtro dovrebbe fornire una filtrazione di 10 micron ed
includere un pozzetto separatore per I’umidita. Pulire il depuratore/filtro mensilmente per assicurarne 1’efficienza
operativa.

Umidita nei tubi dell’aria compressa

L’umidita che raggiunge il motore pneumatico attraverso i tubi di alimentazione costituisce il principale fattore nella
determinazione dei periodi di utilizzo del paranco senza problemi. I pozzetti separatori dell’umidita facilitano
I’eliminazione dell’umidita. Altri metodi, quali un serbatoio polmone che raccolga I’umidita prima che questa raggiunga il
motore oppure un postrefrigeratore nel compressore che raffreddi 1’aria prima che questa venga distribuita attraverso i tubi
di alimentazione, possono essere d’aiuto.

Dispositivo di sovraccarico

I paranchi con una capacita nominale superiore ad 1 tonnellata metrica devono essere equipaggiati con un dispositivo di
sovraccarico se destinati ad operazioni di sollevamento. Il dispositivo di sovraccarico ¢ incorporato al motore pneumatico
del paranco per impedire al paranco di sollevare un carico il cui peso eccede il valore di sovraccarico indicato nella tabella
delle specifiche. Non appena il dispositivo rileva una condizione di sovraccarico, 1’alimentazione dell’aria si interrompe
ed il paranco cessa di funzionare. Se il dispositivo di sovraccarico viene attivato, il carico dev’essere abbassato e
alleggerito. Ricorrere a metodi alternativi per completare I’operazione in corso. Per abbassare il carico, ripristinare il
paranco premendo il tasto “ON” del dispositivo d’arresto di emergenza e abbassare la leva di comando del paranco.

Immagazzinaggio del paranco
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Riporre il paranco in condizione “scarica”.

Pulire ed asciugare il paranco.

Lubrificare la catena, i perni del gancio e il dispositivo di fermo del gancio.

Immagazzinare il paranco in un luogo asciutto.

Chiudere I’apertura dell’alimentazione dell’aria.

Prima di rimettere in funzione il paranco seguire le istruzioni contenute nella sezione “ISPEZIONE” per paranchi
non in servizio regolare.

FUNZIONAMEN

I principali aspetti operativi del paranco riguardano:

L’adempimento delle istruzioni sulla sicurezza durante 1’operazione del paranco.

La restrizione dell’uso del paranco esclusivamente al personale adeguatamente addestrato.

La regolare ispezione e manutenzione dei paranchi in base alle raccomandazioni del fabbricante.
L’osservanza della portata nominale e peso del carico.

AR e

B

Gli operatori devono essere fisicamente idonei. Gli operatori non devono avere alcuna condizione di salute che potrebbe
interferire con la loro abilita di reagire, oltre a possedere un buon udito, vista ed una buona percezione della profondita.
L’operatore del paranco deve ricevere istruzioni dettagliate circa le mansioni che gli competono e deve capire il
funzionamento del paranco ed aver studiato il materiale stampato che accompagna il prodotto. L’ operatore deve conoscere
i corretti metodi per agganciare i carichi e deve possedere un atteggiamento positivo circa la sicurezza. E responsabilita
dell’operatore rifiutarsi di operare il paranco in condizioni pericolose.

Verifiche operative preliminari
I paranchi vengono collaudati prima della spedizione. Prima di mettere in funzione un paranco, eseguire le seguenti
verifiche operative preliminari.

1. Dopo I'installazione dei paranchi montati su carrello, assicurarsi che il paranco sia centrato sotto il carrello.

2. Verificare che non vi siano perdite nei tubi di alimentazione dell’aria e nei raccordi dell’elemento pendente, e
dall’elemento pendente al collettore.

3. Durante I’avviamento iniziale del paranco o dei motori del carrello, una piccola quantita di olio leggero non

detergente dovrebbe essere iniettata nel collegamento dell’apertura per consentire una buona lubrificazione.

Le prime volte che vengono usati il paranco ed il carrello, si consiglia di guidare i motori lentamente in ambe

direzioni per alcuni minuti.

Far scorrere il carrello per I'intera lunghezza dell’asta.

Controllare il funzionamento dei dispositivi di limite.

Verificare che il movimento del carrello (se provvisto) e del gancio seguano la stessa direzione delle frecce o delle

informazioni stampate sul comando pendente.

Verificare che il paranco sia collegato sicuramente alla gru a carroponte, monorotaia, carrello o all’elemento di

sostegno.

9. Verificare che il carico sia correttamente inserito sul gancio, e che il dispositivo di fermo del gancio sia inserito.

10.  Alzare ed abbassare un carico leggero per controllare il funzionamento del freno del paranco.

11.  Controllare il funzionamento del paranco sollevando ed abbassando di pochi centimetri dal suolo un carico della
stessa capacita nominale del paranco.

12.  Verificare che il paranco sia centrato direttamente sopra il carico. Non sollevare il carico lateralmente.

13.  Controllare il funzionamento del carrello o del paranco durante il sollevamento, lo spostamento o 1’abbassamento
del/dei carico/carichi di prova. Il paranco ed il carrello devono funzionare regolarmente alle specifiche nominali

prima di entrare in servizio.
AVVERTIMENTO

« Il paranco ed il carrello devono essere usati solo dal personale responsabile per la sicurezza ed il funzionamento
di questo prodotto.

« Il paranco non ¢ stato progettato e non ¢ adatto alla trazione, abbassamento o agli spostamenti di persone. Non
sollevare mai carichi sopra le persone.

Now A

o

Comandi del paranco
Pulsantiera pendente a due leve

Le pulsantiere pendenti a due leve regolano solo il
funzionamento del paranco. Per le unita dotate di carrelli
a motore ¢ necessaria una pulsantiera pendente a quattro
leve. Fare riferimento alle informazioni fornite dalla casa
produttrice sui gruppi delle manette pendenti per motori a
due e tre funzioni.
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La manetta pendente del gas usa due leve separate per
I’azionamento del paranco. La direzione di corsa del
gancio ¢ controllata dalla particolare leva che viene

depressa.

1. Per azionare il paranco, premere il pulsante “ON”.

2. Per operare il paranco, premere la leva di comando
“ALTO” 0 “BASSO”.

3. In caso di emergenza, il funzionamento del paranco

puo essere interrotto spingendo il pulsante
d’arresto di emergenza. Questa operazione
impedira all’aria di raggiungere il motore del
paranco, interrompendo qualsiasi movimento.

Pulsante
per l'arresto
di emergenza

4. Per ripristinare 1’argano dopo aver usato il pulsante
di “Arresto d’emergenza”, premere il pulsante Pulsante “ON”
“ON™.
Leve di
comando
del paranco
Impugnatura
pendente
—
(Disegno MHP16491T)

&\ AVVERTIMENTO

« Il dispositivo di fermo del gancio serve per trattenere le imbracature sciolte o altri dispositivi allentati. Pertanto
€ necessario esercitare cautela per impedire che il dispositivo di fermo sostenga il carico.

ISPEZIONE

AVVERTIMENTO

¢ Prima di mettere in funzione le attrezzature, sia che si tratti di attrezzature nuove, alterate o modificate, ¢
necessario che queste veng: ispezionate e collaudate da personale opportunamente addestrato alla sicurezza,
funzi to e tenzione delle stesse per assicurarne il corretto funzionamento in base alle specifiche
nominali.

E consigliabile effettuare frequenti e periodiche ispezioni delle attrezzature in servizio regolare. Ispezioni frequenti
riguardano controlli visuali effettuati dagli operatori o dal personale responsabile per la manutenzione durante il normale
funzionamento del paranco. Le ispezioni periodiche riguardano controlli approfonditi da parte di personale di
manutenzione specializzato.

Ispezioni accurate su base regolare rivelano condizioni potenzialmente pericolose nelle prime fasi di sviluppo. Cio
permette al personale di servizio di intraprendere azioni correttive prima che la condizione diventi pericolosa.

Il rilevamento di difetti nel corso di ispezioni o osservati durante il funzionamento del paranco, devono essere riferiti a chi
di competenza. E necessario stabilire se il difetto rilevato pone un pericolo alla sicurezza prima di riprendere 1’operazione
del paranco.

Stato di servizio e verbali

E consigliabile mantenere un registro di ispezione per ciascun paranco, elencante i vari componenti che necessitano di
controlli periodici. Su base mensile, preparare un verbale sulle condizioni dei componenti critici di ciascun paranco.
Questi verbali devono essere datati, firmati dalla persona che ha condotto I’ispezione e conservati in uno schedario per
eventuali riferimenti.

Verbali sulla catena di trazione

E necessario mantenere una documentazione aggiornata sulle condizioni delle catene ritirate dal servizio come parte di un
programma di ispezione a lungo termine delle catene di trazione. Una documentazione accurata permettera di stabilire il

rapporto tra le osservazioni visive annotate durante le ispezioni frequenti e le condizioni effettive della catena di trazione
determinate con i metodi d’ispezione periodici.
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Ispezioni frequenti

1 paranchi in servizio continuo devono essere ispezionati
all’inizio di ogni turno di lavoro. Inoltre, si suggeriscono
ispezioni visuali durante il normale servizio per rilevare

eventuali danni o segni di malfunzionamento.

1.

FUNZIONAMENTO. Verificare che non esistano
segni visibili o rumori insoliti (grattature, ecc.) che
potreb-bero indicare potenziali problemi.
Assicurarsi che tutti i comandi funzionino
correttamente e che ritornino in posizione neutra
non appena vengono rilasciati. Controllare la corsa
della catena attraverso il paranco e il blocco
inferiore. Pulire e lubrificare la catena se si
verificano inceppamenti, “salti”’, o rumori
eccessivi. Se il problema persiste, sostituire la
catena. Non operare il paranco prima di aver
corretto i problemi.

GANCI. Verificare che non siano usurati o
danneggiati, che la larghezza della gola sia corretta,
che i gambi non siano piegati e che i ganci non
abbiano subito torsioni. Sostituire i ganci con
un’apertura della gola eccedente la larghezza di
scarto indicata nella Tabella 2 (rif. Disegno
MHPO0040IT) o con una torsione eccedente i 10°
(rif. Disegno MHPO1111T). Qualora il dispositivo
di fermo scattasse oltre la punta del gancio, il
gancio ¢ deformato e dev’essere sostituito.
Verificare che i supporti del gancio siano lubrificati
e in buone condizioni. Assicurarsi che possano
girare facilmente e liberamente. Effettuare
riparazioni e lubrificazioni come necessario.
DISPOSITIVO DEL LIMITE INFERIORE E
SUPERIORE. Controllare il funzionamento senza
carico lentamente su ambo i lati della corsa. La
corsa verso 1’alto deve interrompersi non appena il
respingente inferiore o il tampone d’arresto della
catena colpisce il braccio o I’interruttore di limite
del paranco. La corsa verso il basso deve
interrompersi non appena I’anello sul lato non
caricato della catena scende ed attiva il braccio o
I’interruttore di limite.

Larghezza
della gola
N

(Disegno MHPOO40IT)
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10°
MAX
Piegato Normale
(NON USARE) Puo essere usato

(Disegno MHPO1111IT)

4. SISTEMA PNEUMATICO. Ispezionare
visualmente tutti i collegamenti, raccordi, tubi e
componenti per assicurarsi che non vi siano
perdite. Se necessario, effettuare le opportune
riparazioni. Se I’attrezzatura ¢ dotata di filtri,
ispezionarli e pulirli.

5. COMANDI. Durante il funzionamento del
paranco, verificare che la risposta alla pulsantiera
pendente avvenga in maniera rapida e senza
intoppi. Assicurarsi che i comandi ritornino in
posizione neutra non appena rilasciati. Se il
paranco risponde lentamente o movimento appare
interdetto, interrompere il funzionamento finche
non vengono corretti tutti i problemi.

6. FERMAGANCIO. Controllare il funzionamento
del dispositivo di fermo del gancio. Sostituirlo se
guasto o mancante.

Tabella 2

Apertura della
gola a
Modello Gancio | Gancio
nuovo da
scartare
mm
mm
Palair 250 a 1000 kg 27 31
Palair 1001 a 2000 kg 32 36.8
LCAO15S-E, LCA 030S-E e
LCA030D-E 38 43.7
LCA060S-E e LCAO60D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCA180T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9




Tabella 2 Controllare la lubrificazione e lubrificare come
necessario. Fare riferimento alla sottosezione

Apertura della “Catena di trazione” sotto “LUBRIFICAZIONE”.
golaa
Ganci Di ; Area saldata
Modello . ancio iametro
Gancio da Aree
nuovo
scartare usurate
mm
mm
LCAS00Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180

(Disegno MHP0102)

& ATTENZIONE
¢ Non usare il paranco se sprovvisto di fermagancio A ATTENZIONE

oppure se il fermagancio appare danneggiato. - E impossibile determinare visualmente il grado di

usura della catena. Nell’osservare qualsiasi segno
di usura, ispezionare la catena e la puleggia di
trazione in base alle istruzioni contenute nella
sezione “Ispezioni periodiche”.

¢ Una catena di trazione logora puo causare danni
alla puleggia. Ispezionare la puleggia e sostituirla
se danneggiata o usurata.

7. CATENA (rif. Disegno MHPO102I). Verificare
che gli anelli non siano piegati e che non vi siano
incrinature nelle aree saldate o negli spallamenti,
intaccature trasversali e sgorbie, spruzzi, vaiolature
da corrosione, striature (piccolissime linee
parallele) e usura della catena, incluso il
logoramento delle superfici portanti tra gli anelli.
Sostituire le catene che non passano I’ispezione.

8. PASSAGGIO DELLA CATENA DI TRAZIONE. Assicurarsi che le saldature degli anelli verticali siano lontane
dalla puleggia motorizzata. Rimontare la catena se necessario. Assicurarsi che la catena non sia rovesciata,
annodata o attorcigliata. Regolarla come necessario.

Ispezioni periodiche
La frequenza delle ispezioni periodiche dipende principalmente dalla rigorosita dell’uso:

NORMALE INTENSIVO RIGOROSO
annualmente semestralmente trimestralmente

In caso di uso INTENSIVO o RIGOROSO, potrebbe essere necessario smontare la catena. Documentare le ispezioni
periodiche ed usarle come riferimento per future valutazioni. Ispezionare tutte le voci di cui alla sezione “Ispezioni
frequenti”. Ispezionare anche:

1. I DISPOSITIVI DI CHIUSURA. Controllare chiodi, dadi, coppiglie e altri dispositivi di chiusura del gancio, corpo
paranco e del portacatena, se utilizzato. Sostituire gli elementi mancanti e serrarli a fondo o fissarli se allentati.

2. TUTTII COMPONENTI. Verificare che non siano usurati, danneggiati, deformati o sporchi. Qualora le condizioni
fisiche dei componenti indicassero la necessita di ulteriori ispezioni, contattare il pill vicino centro di assistenza
Ingersoll Rand.

3. GANCI. Verificare che i ganci non siano incrinati. Usare particelle magnetiche o coloranti per rilevare la presenza
di incrinature. Ispezionare le parti di sostegno del gancio. Se necessario, fissarli o sostituirli.

4. INGRANAGGI DELLA CATENA DI TRAZIONE. Verificare che non siano danneggiati o usurati. Sostituire i
componenti danneggiati. Osservare la corsa della catena attraverso il paranco. Non usare il paranco a meno che lo
scorrimento della catena appaia inostruito attraverso il paranco ed il blocco del gancio e non produca rumori
eccessivi o dia segni di inceppamenti o cattivo funzionamento.

5. MOTORE. In caso di prestazioni carenti, contattare il pill vicino centro di assistenza per ottenere informazioni su
come effettuare le riparazioni.
6. FRENO. Sollevare un carico avente lo stesso peso della capacita nominale del paranco di alcuni centimetri dal

suolo. Verificare che il paranco sia in grado di sostenere il carico senza ondeggiare. In caso di ondeggiamenti,
contattare il piu vicino centro di assistenza per ottenere informazioni su come effettuare le riparazioni.

7. STRUTTURA DI SOSTEGNO. Qualora venisse utilizzata una struttura fissa, assicurarsi che sia in grado di
sostenere il carico.

8. CARRELLO (se provvisto). Fare riferimento alle istruzioni del fabbricante per le informazioni sull’installazione e
servizio.

9. ETICHETTE E TARGHETTE. Controllare che siano presenti e leggibili. Sostituirle se necessario.
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10. ANCORAGGIO FINALE. Assicurarsi che entrambe le estremita della catena siano ben fissate. Fissarle se
allentate, ripararle se guaste, sostituirle se mancanti.
11. CATENA DI TRAZIONE. Verificare che la catena massima velocita per verificarne il corretto
non abbia subito stiramenti misurando sezioni di funzionamento.
cinque anelli per I’intera lunghezza della catena
(nfe‘nmento Dlsegno MHPOO4 l‘IT), pre§tand0 Tabella 3
particolare attenzione agli anelli soggetti al
maggior numero di passaggi. Qualora una sezione "
P : : Dimen-
di cinque anelli dovesse raggiungere o superare la .. Lung- Lung-
lunghezza di scarto indicata nella Tabella 3, stoni hezza hezza
T Model No. della .
sostituire ’intera catena. Usare sempre catene normale | di scarto
originali Ingersoll Rand. catena mm mm
mm
/1T 0\ Palair 250 a 1000 kg | 5x 15 75 76.1
CC D C D) ) B
Palair 1001 a2000kg | 7x21 105 106.5
; LCAO15S-Ee
‘ Tratto utile LCAO30D-E 8x24 120 122
(Disegno MHPOO411T)
LCAO030S-E e
12. PORTACATENA. Verificare che non sia LCA060D-E 13x36 180 183
danneggiato o usurato e che sia correttamente
fissato al paranco. Fissarlo o sostituirlo se LCAO60S-E,
necessario. LCALZOD-E, 1y s | 205 | 228
13.  GRUPPO DEL LIMITE. Verificare che il LCAISOT-Ee
movimento dell’interruttore del limite non sia LCA250Q-E
interdetto. Per limitare la corsa del gancio verso il LCAI125S-E
basso, ljanello sul lato de_lla catena Iiberq dgve LCA250D-E:
entrare in contatto con I’interruttore del limite. Per LCA375T-E
limitare il movimento della leva verso ’alto, il LCASOOQ—Ey 22 x 66 330 335
respingente inferiore del gancio deve entrare in LCA750T-E,
contatto con I'interruttore del limite. ;
LCA1000Q-E
Per verificare i limiti “ALTO” e “BASSO” della Q
corsa azionare lentamente il paranco senza carico
per accertarsi che funzioni correttamente. Ripetere Tutti i paranchi Liftchain sono dotati di catena rivestita in
la prova azionando il paranco senza carico alla zinco.

Paranchi non in servizio regolare

1.

2.

3.

I paranchi che non sono stati utilizzati per un periodo di un mese o pill, ma meno di un anno, devono essere
ispezionati prima dell’uso in conformita ai requisiti specificati nella sezione “Ispezioni frequenti”.

Un paranco che ¢ rimasto inutilizzato per un periodo superiore ad un anno dev’essere completamente ispezionato
prima dell’uso in conformita ai requisiti contenuti nella sezione “Ispezioni periodiche”.

1 paranchi di riserva devono essere ispezionati almeno ogni sei mesi in conformita ai requisiti specificati nella
sezione “Ispezioni frequenti”. In condizioni operative anomale, 1’attrezzatura deve essere ispezionata con una
maggiore frequenza.
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LUBRIFICAZIONE

Per assicurare che il paranco funzioni in maniera soddisfacente, tutti i punti necessitanti di lubrificazione devono essere
trattati con il corretto lubrificante seguendo gli intervalli indicati per ogni gruppo. La corretta lubrificazione ¢ uno dei
fattori determinanti per I’efficiente funzionamento del paranco.

Gli intervalli raccomandati in questo manuale si basano sull’impiego intermittente del paranco per otto ore al giorno,
cinque giorni alla settimana. Qualora il paranco venisse usato su base continua, oppure per piu di otto ore al giorno, sara
necessario lubrificarlo con maggiore frequenza. Inoltre, i tipi di lubrificante e gli intervalli di sostituzione si basano
sull’utilizzo del paranco in ambienti relativamente privi di polvere, umidita ed esalazioni corrosive. Usare solo i
lubrificanti raccomandati. Altri tipi di lubrificante potrebbero avversamente influire sul funzionamento del paranco. La
mancata ottemperanza a queste precauzioni potrebbe risultare in danni al paranco e/o ai suoi componenti.

Lubrificatore del tubo dell’aria (se usato)
Lubrificare I’alimentatore dell’aria del paranco con olio meccanico non detergente SAE 30W ISO VG100 (viscosita
minima 135 Cst a 40° C) da un lubrificatore in linea. L’uso di olio detergente pud causare avarie premature.

&\ AVVERTIMENTO

¢ La non ottemperanza alle istruzioni sulla pulizia e lubrificazione della catena di trazione causa il rapido
logoramento della catena e conseguenti avarie che possono causare gravi infortuni, morte o considerevoli danni
materiali.

Catena di trazione

1. Lubrificare gli anelli della catena settimanalmente. Applicare del nuovo lubrificante sullo strato esistente.

2. Per applicazioni rigorose o in ambienti corrosivi, lubrificare con maggiore frequenza.

3. Lubrificare il gancio ed i punti di articolazione del fermagancio con lo stesso lubrificante usato per la catena.

4. Per rimuovere tracce di ruggine o depositi di pulviscolo abrasivo, pulire la catena con un solvente privo di acidi.
Lubrificare la catena dopo averla pulita.

5. Usare olio LUBRI-LINK-GREEN della Ingersoll Rand o un’olio SAE da 50 ISO VG220.

Gruppi del gancio e delle sospensioni

1. Lubrificare il gancio ed i punti di articolazione del fermagancio. Il gancio e il fermagancio devono essere in grado
di girare/ruotare liberamente. Usare olio LUBRI-LINK-GREEN della Ingersoll Rand o un’olio SAE da 50 ISO
VG220.

2. Lubrificare con del grasso il raccordo del gancio inferiore una volta al mese o pill spesso, a seconda dell’utilizzo. A

tale proposito, usare del grasso standard multiuso n°2.

Sede degli ingranaggi (Palair Plus)
La sede degli ingranaggi ¢ stata riempita con grasso EP2 di alta qualita con un punto di gocciolamento di 250° C ed una
viscosita di 1100 SUS a 38° C sul gruppo.

Scatola degli ingranaggi e del freno (Liftchain)
Riempire la scatola degli ingranaggi con olio 90W ISO VG150 fino a raggiungere il livello del tappo.

INFORMAZIONI PER L’ORDINAZIONE DEI PEZZI DI RICAMBIO

L’uso di pezzi di ricambio di marche non autorizzate puo invalidare la garanzia offerta dalla Compagnia. Per servizio
immediato e pezzi di ricambio originali Ingersoll Rand, fornire al vostro distributore locale le seguenti informazioni:

1. Numero completo del modello come appare sulla targhetta.
2. Numero e nome del pezzo come indicato nell’elenco dei pezzi.
3. Quantita richiesta.

Restituzione dei pezzi
Ingersoll Rand accetta merci restituite in garanzia o per servizio solo nei casi in cui la restituzione & stata
precedentemente concordata e contro ricevuta di autorizzazione scritta da parte del venditore originale del prodotto.

I paranchi rispediti con ganci aperti, piegati o storti, oppure senza catena e ganci, non verranno riparati o sostituiti sotto
garanzia.
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Disposizione
Al termine della vita utile del paranco, si raccomanda di smontare e sgrassare il paranco e di separare i pezzi per materiale
per poterli riciclare.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

L’assistenza e la manutenzione dei paranchi devono essere effettuati esclusivamente da un centro di assistenza
autorizzato. Contattare il piu vicino ufficio Ingersoll Rand per ottenere informazioni piu dettagliate.

La versione originale del presente manuale ¢ in lingua inglese.
Informazioni sui pezzi e la manutenzione sono disponibili in lingua inglese richiedendo le seguenti pubblicazioni:

Parti per paranchi Palair Plus, Manuale di istruzioni per il funzionamento e la manutenzione, Modulo No. MHD56043.
Parti per paranchi Liftchain, Manuale di istruzioni per il funzionamento e la manutenzione, Modulo No. MHD56140.
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LES DENNE HANDBOKEN F@R DISSE PRODUKTENE TAS I
BRUK. Handboken inneholder viktige opplysninger om sikkerhet,
montering og anvendelse.

INFORMASJON OM SIKKERHET

Denne hiandboken inneholder viktige opplysninger for personer som deltar under montering og bruk av disse produktene.
Selv om du mener du har erfaring med dette eller lignende utstyr, bgr du likevel lese handboken fgr produktet tas i bruk.

Fare, Advarsel, Obs! og Merk
Denne handboken beskriver framgangsmater som, hvis de ikke fglges, kan resultere i personskader. Sikkerhetsmerkingen
som er beskrevet nedenfor, brukes til  angi hvor stor risiko de ulike framgangsmatene innebzrer.

ﬂ FARE Indikerer en overhengende farlig situasjon som vil medfgre dgdsfall eller alvorlig
personskade dersom den ikke unngas.
Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan medfgre dgdsfall eller alvorlig
A ADVARSEL personskade dersom den ikke unngas.
g 0BS! Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan medfgre mindre eller moderat
: personskade eller eiendomsskade dersom den ikke unngis.
MERK Indikerer informasjon eller firmapolitikk som direkte eller indirekte kan true sikkerheten
til personale eller eiendom.

Sammendrag av sikkerhetsinformasjon
& ADVARSEL

Trykkluft-taljen eller pamontert tilleggsutstyr skal ikke brukes til a lgfte, trekke eller flytte personer eller til a
lgfte eller trekke last over personer.

Barekonstruksjon og utstyr for festing av last som brukes i forbindelse med lgftingen, skal kunne bzre alle
lgfteoperasjoner, pluss vekten av trykkluft-taljen og pamontert tilleggsutstyr. Dette er kundens ansvar.
Kontakt en kvalifisert bygningsingenigr hvis du er i tvil.

MERK

Lgfteutstyr er underlagt ulike regler og forskrifter. Disse reglene og forskriftene kan vaere utelatt i denne
héandboken.

Denne handboken er utarbeidet av Ingersoll Rand for & gi forhandlere, mekanikere, operatgrer og firmamedarbeidere den
informasjonen som er ngdvendig for & kunne montere og betjene produktene som er beskrevet i handboken.

Det er sveart viktig at mekanikere og operatgrer er kjent med servicerutiner for disse eller lignende produkter. Likeledes
skal mekanikere og operatgrer vere fysisk skikket til & utfgre disse servicerutinene. Personell som betjener utstyret, skal
dessuten ha generell kunnskap om fglgende:

. Riktig og sikker bruk og betjening av en mekanikers alminnelige handverktgy i tillegg til spesialverktgy fra
Ingersoll Rand eller verktgy som anbefales av Ingersoll Rand.

Sikkerhetsrutiner, forholdsregler og arbeidsrutiner som er fastsatt i godkjente industristandarder.

Ingersoll Rand kan ikke ha kjennskap til eller gi informasjon om alle framgangsmétene som kan brukes ved betjening
eller reparasjon av produktet, eller vite eller gi opplysninger om hvilken risiko hver framgangsmate innebzrer og/eller
hvilket resultat framgangsmatene kan fgre til. Dersom man anvender bruks- eller vedlikeholdsrutiner som ikke er
uttrykkelig anbefalt av produsenten, mé man forsikre seg om at sikkerheten i forbindelse med bruken av produktet ikke
reduseres av arbeidsrutinene. Hvis personellet er usikker pd en framgangsmate eller et trinn i forbindelse med bruk og
vedlikehold av utstyret, skal produktet sikres pa forsvarlig mate fgr de tar kontakt med overordnede og/eller fabrikken for
4 fa hjelp.
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MSHON

INSTRUKSJONER FOR TRYGG BRUK

Ingersoll Rand er klar over at de fleste firma som bruker trykkluft-taljer, allerede har fastsatt sikkerhetsregler for
fabrikkanlegget. Hvis det skulle oppsta situasjoner der det er konflikt mellom en retningslinje i denne hiandboken og en
lignende regel som er fastsatt av det aktuelle firma, skal den strengeste av de to retningslinjene ha forrang.

Hensikten med informasjonen i denne delen av handboken er & gjgre operatgren klar over framgangsmater som ikke er
trygge, og som bgr unngds, men samtlige faremomenter er ikke ngdvendigvis tatt med i denne oversikten. De ulike delene
av denne handboken inneholder ytterligere opplysninger om trygg bruk av produktene.

1. Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personer som har gjennomgitt trening med hensyn til sikkerhet og bruk av
dette produktet.

2. Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personer som er fysisk skikket til det.

3. Nir et skilt merket med «SKAL IKKE ANVENDES» er festet til trykkluft-taljen eller kontrollene, skal ikke
utstyret brukes fgr skiltet er fjernet av kvalifisert personell..

4. Fgr hvert nytt skift skal operatgren kontrollere at trykkluft-taljen ikke er slitt eller gdelagt.

Trykkluft-taljen skal aldri brukes dersom en inspeksjon avdekker tegn som tyder pa at trykklufttaljen er slitt eller

gdelagt.

Trykkluft-taljen skal undersgkes ngye med jevne mellomrom, og eventuelle slitte eller gdelagte deler skal skiftes ut.

Trykkluft-taljen skal smgres med jevne mellomrom.

Trykkluft-taljen skal ikke brukes dersom kroklasen pa en krok er sprukket eller gdelagt.

Kontroller at kroklasene er i inngrep fgr trykkluft-taljen tas i bruk.

Kjettingen pé en trykkluft-talje skal aldri skjgtes ved 4 sette inn bolter mellom leddene.

Trykkluft-taljen skal kun brukes til 4 Igfte last med en vekt som er mindre enn eller tilsvarer trykkluft-taljens

nominelle lpftekapasitet (se under «SPESIFIKASJONER»).

12.  Nar to trykkluft-taljer brukes til 1¢fting av én last, velges to trykkluft-taljer som hver har en nominell lgftekapasitet
som tilsvarer eller overstiger vekten av lasten. Dermed oppnas tilstrekkelig sikkerhet i tilfelle lasten plutselig
forskyver seg.

13.  Stikk aldri hénden inn i halsomrédet pé en krok.

14.  Lastekjettingen pa trykkluft-taljen skal aldri brukes som en lastestropp.

15.  Trykkluft-taljen skal aldri anvendes hvis ikke lasten er plassert direkte under kroken. Trykklufttaljen skal ikke
brukes til & senke eller trekke last sidelengs.

16.  En trykkluft-talje skal aldri anvendes hvis lastekjettingen er vridd, floket eller skadet, eller hvis leddene har hengt
seg opp.

17.  Kjetting eller krok skal ikke tvinges pd plass med hamring.

18.  Tuppen pa kroken skal aldri stikkes inn i et kjettingledd.

19.  Kontroller at lasten sitter ordentlig i kroksalen og at kroklésen er i 1as.

20. Lasten pa kroken skal ikke stgttes pd noen mate.

21.  Lastekjettingen skal aldri fgres over en skarp kant. Bruk en blokkskive.

22.  Lasten skal hele tiden holdes under ngye oppsyn nar trykkluft-taljen er i bruk.

23.  Sgrg for at du selv og andre personer alltid star i god avstand fra omradet som lasten fgres over. Last skal ikke 1gftes
over personer.

24.  Trykkluft-taljen skal aldri brukes til & heise personer opp eller ned, og ingen personer skal std pa en hengende last.

25.  Slakk i kjettingen og stroppen skal reduseres litt etter litt idet lgftingen tar til. Lasten skal ikke rykkes opp.

26. Hengende last skal ikke svinges.

27.  Hengende last skal alltid holdes under oppsyn.

28.  Last som henger fra trykkluft-taljen skal aldri sveises eller skjeres.

29.  Kjettingen pa trykkluft-taljen skal aldri brukes som en sveiseelektrode.

30. Trykkluft-taljen skal ikke anvendes hvis kjettingen hopper, lager unormalt mye stgy, setter seg fast, overlastes eller
er fastklemt.

31.  Opp- og nedsperrene skal ikke brukes til 4 stanse trykkluft-taljen. Disse sperrene ma kun brukes i ngdsituasjoner.

32.  Trykkluft-taljen skal alltid settes opp pa en forsvarlig og omhyggelig mate.

33.  Kontroller at lufttilfgrselen er stengt av fgr vedlikeholdsarbeid utfgres pé trykkluft-taljen.

34.  Kjettingen skal ikke utsettes for ekstremt lave temperaturer. Nar kjettingen er kald, skal den ikke brukes til 1gfting
av last.
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VARSELSMERKING

Advarselsmerket nedenfor er festet til hver trykkluft-talje
ved levering fra fabrikken. Hvis dette merket ikke er
festet til din enhet, skal et nytt merke bestilles og festes til
trykkluft-taljen.

& ADVARSEL

¢ Trykkluft-taljen skal ikke brukes til 4 lgfte, trekke
eller transportere personer.

PRODUKTBESKRIVELSE

Trykkluft-taljene som er beskrevet i denne hindboken, er drevet av trykkluft og beregnet til & 1¢fte og senke last ved hjelp
av en styringsenhet. Trykkluft-taljene kan monteres til en Igpevogn eller en permanent installasjon ved hjelp av bolter
eller krok.

Trykkluft-taljene er utstyrt med girmotorer som driver girsystemet. Effekten fra girsystemet blir direkte overfgrt til
lastekjettingens drivskive.

Hver trykkluft-talje er utstyrt med en bremse som utlgses ved hjelp av lufttrykk pa et ringformet bremestempel. Nar
knappen/spaken UP eller DOWN pa styringsenheten trykkes, utlgses luft som sendes til bremsen. Bremsestempelet
presser bremsefjerene sammen, slik at bremsen Igses ut. Nar knappen/spaken UP eller DOWN slippes, blir luften blést ut
og bremsen koples inn.

MSHON

SPESIFIKASJONER
N Lydet Hastighet Hastighet
om. . ydet- d ten i
. Antall | Lufttil- | Lydtryk ve u Vekt | Nominell
Tr);::ﬂ‘;ﬂ::ue’ lﬂftseilt(;pa- kjetting-| forsel | ksniva, fleil;; nom. last last, ¢ vektg-
. ke parter | m*min dBA dB A’ m/m m/m rense kg
opp | ned | opp | ned kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL5S00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 | 13.5 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 4 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCA060S-E 1 3.5 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E 12000 2 ’ 95 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAIS0T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI25S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 1075 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 0 109 1.6 25 3 1.75 | 470 30000
LCA375T-E 37500 3 ) 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E 50000 4 08 | 1.25 | 1.5 | 0.85 | 920 60000




MSHON

Nom. s pean | Lufetil- | Lyderyk | LY9eF Haiteigm Ha::ieim Nominell
Trykicuittalie, | lofteapa- Kjetting- | forsel | ksniv, fekt- | nom. last last, Vekt | e
: ke parter | m¥min dBA aB A’ m/m m/m rense kg

opp | ned | opp | ned kg
LCA750T-E | 75000 3 1, | contact [contact| 04 ] 048] 07 1700 | 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory | factory [ 03 [ 035 | 0.5 2200 120000

* Lydmalingene er foretatt i henhold til testspesifikasjonene ISO 11201, ISO 3744-3746 og ISO 4871 for lyd fra
trykkluftsutstyr. Avlesingene ovenfor er basert pé det gjennomsnittlige stgynivaet for hver taljekonfigurasjon, og er
proporsjonale med anvendelsestiden i en regelmissig syklus.

* LpC (Maksimalt lydtrykk) overstiger ikke 130 dB.

* Ytelsen er basert pa et driftstrykk pa 6,3 bar.

MONTERING

Fgr montering skal trykkluft-taljen undersgkes ngye med hensyn til eventuelle transportskader.
Trykkluft-taljene leveres i ferdig smurt stand fra fabrikken.
Lastekjettingen skal smgres fgr fgrste lgfteoperasjon.

& ADVARSEL

¢ Last som faller ned, kan fgre til personskade med eventuell dgdelig utgang. Les opplysningene under
«INSTRUKSJONER FOR TRYGG BRUKD> fgr produktet monteres.

* For trykkluft-taljen monteres og tas i bruk, anbefaler vi at eiere og brukere av trykkluft-taljen undersgker
hvilke andre spesifikke, lokale regler eller forskrifter som eventuelt kan gjelde for anvendelse av dette produkt.

Trykkluft-talje

Bearekonstruksjon og utstyr for festing av last som brukes i forbindelse med lgftingen, skal kunne bzre alle
Igfteoperasjoner, pluss vekten av trykkluft-taljen og pamontert tilleggsutstyr. Dette er kundens ansvar. Kontakt en
kvalifisert bygningsingenigr hvis du er i tvil.

Montering av trykkluft-talje etter krok
Heng kroken fra barekonstruksjonen. Kontroller at kroklasen er i las.
Sjekk at den bzrende konstruksjonen er godt plassert i kroksalen og direkte over krokskaftet.

¢ Barekonstruksjoner som vipper trykkluft-taljen mot enten den ene eller andre siden, skal ikke brukes.

Montering av trykkluft-talje til lgpevogn
Sl1a opp i lgpevognprodusentens monteringsveiledning med hensyn til forsvarlig montering av lgpevognen og trykkluft-
taljen.

Kjettingbeholder
Sla opp i produsentens monteringsveiledning for kjettingbeholdere med hensyn til montering av kjettingbeholderen.

¢ Husk a justere balansekjettingen, slik at kjettingbeholderen ikke k i kontakt med lastekjettingen.

* Lakjettingen kveile seg naturlig i kjettingbeholderen. Skjgdeslgs manuell kveiling av kjettingen i beholderen
kan fgre til at kjettingledd henger seg opp, eller at kjettingen vris pa en slik méte at trykkluft-taljen kjgrer seg
fast.

1. Sjekk stgrrelsen pé kjettingbeholderen for & veere sikker pa at den er stor nok til & romme lastekjettingen.
Kjettingbeholderen skal eventuelt byttes ut med en stgrre beholder.

2. Fest kjettingbeholderen til trykkluft-taljen.

3. Senk den nederste blokken til laveste punkt, og kjgr trykkluft-taljen oppover for 4 fgre kjettingen tilbake i
beholderen.
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Trykkluftsystem
Tilfprselsluften skal veaere ren, smgrt og fri for vann eller fuktighet. Under Igfting ma det veere et lufttrykk p4 minimum 6,3
bar/630 kPa ved motoren til trykkluft-taljen for at ytelsen skal tilsvare nominell 1gftekapasitet.

Luftslanger
Minste tillatte slangetykkelse er oppgitt i tabell 1. Tabell 1
Slangetykkelsen beregnes pa grunnlag av maksimum 15

m mellom kompressoren og motoren i trykkluft-taljen. .
Informasjon om anbefalt slan-getykkelse ved avstander Minimum
som overstiger 15 m, kan fas ved henvendelse til Modellnr. slangetykkelse
nzrmeste distributgr. Fgr de endelige forbindelsene til mm
inntaket pd trykkluft-taljen opprettes, bgr alle slanger for Palair 0.25¢ - 2t 13
lufttilfgrsel renses med ren, tgrr luft. Luftslangene bgr
vare sé korte og rette som monteringsforholdene tillater. LCAO015S-E, LCAO30D-E,

LCAO030S-E, LCAO60D-E, 19
Lange tilfgrselslinjer og mange rgrdeler, rgrknar, T-rgr, LCA060S-E, LCA120D-E,
kuleventiler osv. fgrer til lavere lufttrykk pa grunn av LCA180T-E, LCA250Q-E
innsnevringer og overflatefriksjon i rgrene. Dersom
rgrdeler som raskt kan frakobles, blir brukt ved trykkluft- LCA125S-E, LCA250D-E,
taljens luftinntak, skal luftpassasjen i disse vare minst LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52
like tykke som minste tillatte slangetykkelse. Bruk av LCAT50T-E, LCA1000Q-E

tynnere rgrdeler reduserer yteevnen.

Smgreapparat for luftslange
Trykkluft-taljer kan brukes uten smgreapparat for luftslanger. Hvis et smgreapparat brukes, bruk en som har inntak og
utslipp som er minst like store som inntaket pa trykkluft-taljens motoren.

MERK

* Smgreapparatet skal ikke plasseres mer enn 3 meter fra motoren til trykkluft-taljen.
¢ Lufttilfgrselen skal stenges av for smgreapparatet fylles pa.

Luftslangens smgreapparat skal fylles opp daglig og innstilles til smgring med en minstefrekvens pa 1 til 3 draper per
minutt, justert i forhold til maksimum Igftehastighet, med SAE 30WISO VG100 olje.

Luftslangefilter

Det anbefales at et luftslangefilter monteres sa ner motorens luftinntak som praktisk mulig, slik at rusk ikke slipper inn i
motoren. Filterets filtreringsevne bgr vaere 10 mikroner, og det bgr dessuten vare utstyrt med en dampfelle. Filteret bgr
renses én gang i maneden for & opprettholde filtreringsevnen.

Fuktighet i luftslanger

Hvor ofte trykkluftmotoren ma overhales, er i hovedsak avhengig av hvor mye fuktighet som tilfgres motoren via
luftslangene. Dampfeller kan bidra til & fjerne fuktigheten. Andre innretninger har ogsé samme effekt. Dette kan f.eks.
vere en lufttank som samler opp fuktigheten fgr den nar motoren, eller en etterkjgler ved kompressoren som avkjgler
luften fgr den sendes gjennom luftslangene.

Sperring av overlast

Alle vinsjer med en nominell kapasitet pa over 1 tonn og som brukes til 1gfteoperasjoner, skal veere utstyrt med en sperre
for overlast.

Overlastsperren er bygd inn i vinsjens trykkluftmotor og forhindrer at vinsjen kan Igfte en last som er tyngre en den
angitte maksimumskapasiteten i spesifikasjonsoversikten. Hvis lasten er for tung, blokkeres lufttilfgrselen, og vinsjen
slutter & fungere.

Huvis overlastsperren aktiveres, ma lasten senkes og vekten reduseres. Alternative metoder bgr eventuelt brukes til & utfgre
oppgaven. Lasten senkes ved a trykke pa «ON»-knappen pa ngdstans-enheten for a tilbakestille vinsjen, og deretter
aktivere vinsjens styringsenhet for 4 fire ut vaieren.

Oppbevarmg av trykkluft-taljer

Trykkluft-taljen skal alltid oppbevares uten last.

Tork av skitt og vann.

Smgr lastekjettingen, krokstiftene og kroklasen.

Oppbevar trykkluft-taljen pa et tgrt sted.

Tett igjen luftinntaket til trykkluft-taljen.

Fglg instruksjonene under «Trykkluft-taljer som ikke anvendes regelmessig» under <kKONTROLL» fgr trykkluft-
taljen anvendes igjen.
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BETJENING

De fire viktigste faktorene i forbindelse med bruk av trykkluft-taljen er fgplgende:

1. Folg alle sikkerhetsinstruksjoner nar trykkluft-taljen anvendes.

Trykkluft-taljen skal kun betjenes av personell som er kjent med sikkerhetsforskrifter og anvendelse av produktet.
Hver trykkluft-talje skal undersgkes og vedlikeholdes med jevne mellomrom i samsvar med produsentens
anbefalinger.

4. Ver alltid oppmerksom pa trykkluft-taljens nominelle lgftekapasitet og lastens vekt.

w

Operatgrer mé vere fysisk skikket til & betjene trykkluft-taljen. Operatgrenes helse skal ikke vere slik at den kan nedsette
reaksjonsevnen. God hgrsel, dybdebedgmming samt godt syn er ogsa en forutsetning. Personen som betjener trykkluft-
taljen, skal veere grundig informert om sine oppgaver og forsta hvordan trykkluft-taljen fungerer. Dette innebarer ogsi en
gjennomgang av skriftlig informasjon fra produsenten. Operatgren skal vare kjent med hvordan lasten festes, og dessuten
ha en riktig holdning til sikkerhetsrutiner. Operatgren har selv ansvaret for a nekte betjening av trykkluft-taljen under
risikofylte forhold.

Inspeksjoner fgr anvendelse

Trykkluft-taljene er testet ved fabrikken for levering. For trykkluft-taljen tas i bruk, bgr fplgende punkter gjennomgas:

1. Etter at en trykkluft-talje er montert til en Igpevogn, skal det kontrolleres at trykkluft-taljen henger direkte under
Igpevognen.

2. Sjekk at det ikke er oppstatt luftlekkasjer i lufttilfgrselslangen og rgrdelene som leder til styringsenheten, og
mellom styringsenheten og forgreiningsrgret.

3. Den fgrste gangen trykkluft-taljens motor og lgpevognen startes, bgr litt lettolje (ikke rengjgringsolje) sprgytes inn
i inntaksforbindelsen for & vaere sikker pa at denne er godt smgrt.

4. Fgrste gang trykkluft-taljen og lgpevognen betjenes, anbefales det at motorene kjgres sakte fram og tilbake i begge
retninger noen fa minutter.

5. Kjgr Igpevognen i skinnens fulle Igpelengde.

6. Kontroller at sperremekanismene fungerer.

7. Kontroller at Igpevognen (hvis en slik benyttes) og kroken beveger seg i samme retning som pilene eller
informasjonen pé styringsenheten.

8. Kontroller at trykkluft-taljen er forsvarlig festet til kranarmen, enskinnebanen, lgpevognen eller til
barekonstruksjonen.

9. Kontroller at lasten er forsvarlig festet til kroken og at kroklédsen er i 1as.

10.  Lgft og senk en lett last for & kontrollere at trykkluft-taljens bremse fungerer.

11.  Kontroller trykkluft-taljen ved & lgfte og senke en last med en vekt som tilsvarer trykkluft-taljens nominelle
kapasitet, noen fa centimeter over bakken.

12. Kontroller at trykkluft-taljen er plassert i strak linje over lasten. Lasten skal ikke lgftes sidelengs.

13. Kontroller trykkluft-taljens og lgpevognens funksjon mens prgvelast(er) Ipftes, flyttes og senkes. Trykkluft-taljen
og lgpevognen ma fungere uten problemer og i samsvar med angitte spesifikasjoner fgr de tas i bruk for fullt.

& ADVARSEL

¢ Trykkluft-taljen og lspevognen skal kun betjenes av personell som er kjent med forsvarlig og korrekt bruk av
dette produktet.

¢ Trykkluft-taljen er ikke beregnet pa eller egnet til a flytte pa personer eller heise personer opp og ned. Last skal
aldri lgftes over personer.

Styringsenheter for trykkluft-taljer
Styringsenhet med to spaker

Styringsenheter med to spaker brukes kun til betjening av 2. Trykkluft-taljen betjenes ved 4 trykke pé enten
trykkluft-taljen. Enheter med mekaniske lgpevogner «UP»- eller kDOWN»-spaken.
krever en styringsenhet med fire spaker. Les 3. I nedsituasjoner kan trykkluft-taljen stanses ved a
informasjonen om styringsenhet med betjeningsspak for trykke pa nedstans-knappen. Dette forhindrer at
to og tre motorfunksjoner. luft nar fram til motoren, og trykkluft-taljen vil
dermed stanse.

Pa styringsenheter med betjeningsspak brukes to 4. “PA”-knappen mé vzre trykket inn for at trykkluft-
forskjellige spaker til & betjene trykkluft-taljen. Krokens taljen skal kunne startes etter at “nedstans’-knap-
bevegelsesretning avhenger av hvilken spak som trykkes pen er blitt brukt.
ned.
1. Start trykkluft-taljen ved a trykke pa knappen

«ON».
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Nedstansknapp

«ON»-
knapper

Betjeningsspaker
for trykkluft-taljen
Styringsenhetens,

handtak

(Tegn. MHP1649NO)

& ADVARSEL

* Kroklasen er bare beregnet pa  holde igjen lgse stropper eller innretninger som er hengt pa kroken mens det
er slakk i kjettingen. Det er derfor viktig & passe pa at lasen ikke beerer selve lasten.

KONTROLL

& ADVARSEL

¢ For nytt, forandret eller modifisert utstyr tas i bruk, skal det sjekkes og testes av personell som er kjent med
sikkerhetsrutiner, betjening og vedlikehold av dette utstyret, slik at man er sikker pa at utstyret brukes pa en
forsvarlig mate i henhold til de angitte spesifikasjonene.

Utstyr som anvendes regelmessig, skal kontrolleres ofte. En mer omfattende inspeksjon skal dessuten foretas med jevne
mellomrom. En hyppig kontroll innebzrer en utvendig inspeksjon, som utfgres av operatgrer eller servicepersonell under
alminnelige lgfteoperasjoner. Mer omfattende inspeksjoner innebarer en grundig kontroll som utfgres av personer med
trening og erfaring i kontroll og vedlikehold av trykkluft-taljer.

En grundig inspeksjon som utfgres med jevne mellomrom, kan avdekke farlige forhold pa et forholdsvis tidlig tidspunkt,
slik at disse kan korrigeres for skaden forverres og dermed utgjgr en enda stgrre fare.

Eventuelle skader som oppdages under kontroll eller ved betjening av trykkluft-taljen, skal rapporteres til ansvarshavende.
Deretter skal det avgjgres hvorvidt skaden utgjgr en sikkerhetsrisiko fgr trykklufttaljen tas i bruk igjen.

Journaler og rapporter

En form for kontrolljournal bgr fgres for hver trykkluft-talje. Denne journalen bgr inneholde en oversikt over alle
punktene som bgr kontrolleres med jevne mellomrom. Det bgr dessuten utarbeides en skriftlig ménedsrapport som
inneholder en beskrivelse av tilstanden til de kritiske punktene pa hver trykkluft-talje. Disse rapportene bgr dateres,
signeres av personen som utfgrte kontrollen, og deretter oppbevares slik at de lett kan hentes fram igjen.

Rapporter om lastekjetting

Som en del av et langsiktig kontrollprogram for lastekjettinger, bgr det ogsa fgres journaler som dokumenterer tilstanden
til lastekjettinger som ikke lenger er i bruk. Ngyaktige journaler kan fastsla hvilket forhold det er mellom utvendige
observasjoner som er gjort under hyppige kontroller, og faktiske forhold som fastslas ved hjelp av grundige kontroller.
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Hyppig kontroll

Trykkluft-taljer som stadig er i bruk, bgr kontrolleres ved
begynnelsen av hvert skift. Utvendige inspeksjoner bgr
dessuten foretas under alminnelig bruk, slik at eventuelle
skader eller tegn pa funksjonsfeil kan oppdages i tide.

1.

DRIFT: Se etter utvendige tegn eller lytt etter
unormale lyder (f.eks. knuselyder) som kan vare
en indikasjon pé et problem. Kontroller at alle
styringsfunksjoner virker pa en tilfredsstillende
mate, og at de gér tilbake i fri nér de utlgses. Sjekk
hvordan kjettingen fgres gjennom trykkluft-taljen
og den nederste blokken. Hvis kjettingen klemmes
fast, hopper, braker unormalt mye eller lager
«klikkelyder», mé den rengjgres og smgres. Hvis
problemet fortsatt er til stede, skal kjettingen
skiftes ut. Trykkluft-taljen skal ikke anvendes fgr
alle problemene er lgst.

KROKER: Kontroller at krokene ikke er slitt eller
skadet, at halsbredden ikke er blitt stgrre, at skaftet
ikke er bgyd eller at krokene ikke er vridd. Kroker
med en halsbredde som er stgrre enn
maksimumsbredden oppgitt i tabell 2 (se tegn.
MHPO0040NO), eller som er bgyd mer enn 10
grader (se tegn. MHPO111NO), skal skiftes ut.
Hvis kroklasen kan gli utenfor tuppen av kroken,
betyr dette at kroken er bgyd og ma skiftes ut.
Kontroller at krokens stgttelagre ikke er gdelagt
eller mé smgres. Pass pa at de svinger lett og

uhindret. Reparer eller smgr lagrene alt etter behov.

INNRETNING FOR @VRE OG NEDRE
GRENSE: Prgv i kjgre trykkluft-taljen uten last til
ytterpunktet i begge retninger. Oppadgaende
bevegelse skal stanse nar den nederste blokken
eller stoppbufferen pé kjettingen treffer trykkluft-
taljens grensearm eller bryter. Nedadgdende
bevegelse skal stanse nér lgkken i kjettingenden
uten last blir mindre og aktiverer grensearmen eller
bryteren.

™~ Halsbredde
~

(Tegn. MHP0040NO)

MAKS.
10 GRADER

Normal—

Vridd—
SKAL IKKE BRUKES kan brukes

(Tegn. MHPO111NO)

4. TRYKKLUFTSYSTEM: Foreta en utvendig
kontroll av alle forbindelser, rgrdeler, slanger og
komponenter for & sla fast at det ikke er oppstatt
luftlekkasjer. Eventuelle lekkasjer skal repareres.
Kontroller og rens eventuelle filtre.

5. STYRINGSENHET: Sjekk at reaksjonen fra
styringsenheten er rask og uhindret under
betjeningen av trykkluft-taljen, og at
styringsenheten gar tilbake i fri nar den slippes.
Hyvis trykkluft-taljen reagerer langsomt eller
bevegelsene ikke er tilfredsstillende, skal ikke
trykkluft-taljen brukes fgr alle manglene er rettet
opp.

6. KROKLAS: Kontroller at kroklasen fungerer som
den skal. Skift den ut hvis den er gdelagt, eller
monter en ny hvis den mangler.

Tabell 2

Halsbredde
Trykkluft-talje, modell Ny Skift
krok krok
mm mm
Palair 250 - 1000 kg 27 31
Palair 1001 - 2000 kg 32 36.8
LCAO015S-E, LCA 030S-E og
LCA030D-E 38 43.7
LCA060S-E og LCA060D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCAI80T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS00Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180
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Sveiset omrade

¢ Trykkluft-taljen skal ikke brukes hvis kroklasen
ler eller er gdelagt

Slitasje
pa disse
stedene

[ Diameter

7. KJETTING (se tegn. MHPO102N): Sjekk at ingen
ledd er bgyd, sprukket i sveiseomradet eller
skuldrene, har tverrgaende hakk og spor,
sveisesprut, kor-rosjonsgroper, stripedannelser
(grsmé parallelle linjer) og slitasje. Dette gjelder (Tegn.MHPO102NO)
ogsa lageroverflatene mellom kjettingleddene.

Dersom en inspeksjon avdekker mangler ved en A 0BS!

kjetting, skal denne kjettingen skiftes ut. Smgr

delene hvis det er ngdvendig (se «Lastekjetting» * En utvendig kontroll kan ikke fastsli i hvor stor

under «SM@RING»). grad kjettingen er slitt. Dersom tegn tyder pa at
kjettingen er slitt, skal kjettingen og kjettinghjulet
sjekkes i henhold til instruksjonene under
«Grundig kontroll».

¢ En lastekjetting som er slitt, kan fgre til skade pa

kjettinghjulet. Kjettinghjulet skal kontrolleres og
eventuelt skiftes ut hvis det er gdelagt eller slitt.

8. FORING AV LASTEKJETTING: Kontroller at sveisingen pé stiende ledd ikke kommer i kontakt med den
mekaniske kjettingskiven. Monter eventuelt kjettingen pa nytt. Sjekk at kjettingen ikke er floket, vridd eller at ledd
har hengt seg opp. Foreta de ngdvendige justeringene.

Grundig kontroll

Hvor ofte grundige kontroller skal utfgres, avhenger fgrst og fremst av hvor ofte utstyret er i bruk:
NORMALT OFTE SVZART OFTE
En gang i aret To ganger i aret En gang i kvartalet

Det kan vere ngdvendig & demontere trykkluft-taljen dersom utstyret brukes OFTE eller SVART OFTE. En skriftlig
journal over grundige inspeksjoner bgr stadig fores, slik at det eksisterer et grunnlag for kontinuerlig vurdering av utstyret.
Under en grundig kontroll skal samtlige punkter under «Hyppig kontroll» sjekkes. I tillegg skal fglgende kontrolleres:

1. FESTEANORDNINGER: Sjekk nagler, skruer, muttere, saksesplinter og andre festeanordninger pa krokene,
trykkluft-taljens hoveddel og eventuelle kjettingoppsamlere. Disse delene skal monteres hvis de mangler, og
strammes eller festes hvis de er Igse.

2. ALLE KOMPONENTER: Sjekk at ingen av komponentene er slitt, gdelagt, skjeve, deformert eller skitne. Hvis
utvendige tegn tyder pa det er ngdvendig med en grundigere inspeksjon, skal trykkluft-taljen leveres til neermeste
service- og reparasjonsverksted som representerer Ingersoll Rand.

3. KROKER: Kontroller at ingen av krokene har sprekker. Bruk magnetkorn eller fargepenetrant til a lokalisere
sprekker. Sjekk krokenes barekomponenter, og fest eller reparer disse hvis det er ngdvendig.

4. LASTEKJETTINGHJUL: Kontroller at hjulene ikke er gdelagt eller sveert slitt. Bdelagte deler skal skiftes ut. Sjekk
hvordan lastekjettingen fgres gjennom trykkluft-taljen. Trykkluft-taljen skal ikke brukes med mindre
lastekjettingen fgres uhindret gjennom trykkluft-taljen og krokblokken. Trykkluft-taljen skal heller ikke brukes hvis
lastekjettingen lager klikkelyder eller viser andre tegn pa at den ikke fungerer som den skal.

5. MOTOR: Hvis motorytelsen er darlig, kan informasjon om reparasjon fas ved henvendelse til n@ermeste service- og
reparasjonsverksted.

6. BREMS: Lgft en last som tilsvarer trykkluft-taljens angitte kapasitet, noen fa centimeter over bakken. Kontroller at
trykkluft-taljen kan holde lasten uten a gi etter. Hvis trykkluft-taljen gir etter, kan informasjon om reparasjon fas
ved henvendelse til nermeste service- og reparasjonsverksted.

7. BZAREKONSTRUKSJON: Hyvis en permanent baerekonstruksjon benyttes, skal det kontrolleres at
bzarekonstruksjonen alltid er i stand til a bare lasten.

8. L@PEVOGN (hvis dette er aktuelt): Veiledningen fra produsenten inneholder informasjon om montering og
service.

9. ETIKETTER OG MERKER: Kontroller at de aktuelle etikettene og merkene er festet til produktet og at teksten er
leselig. Erstatt dem hvis det er ngdvendig.

10. LASTEKIJETTINGENS ENDEANKER: Kontroller at begge endene av lastekjettingen er forsvarlig festet. Hvis en
eller begge ender er Igse, pdelagte eller mangler, skal disse festes, repareres eller erstattes.
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11.  LASTEKIJETTING: Kontroller at kjettingen ikke 4 kontrollere at grenseinnretningene fungerer som
er strukket ved & male fem leddstykker om gangen de skal.
langs hele kjettingen (se tegn. MHP0O0O41NO). Var Tabell 3
spesielt oppmerksom pa de leddene som er strukket

lengst. Hvis fem ledd i driftslengden nér eller Kjet-
overstiger maksimumslengden som er oppgitt i tingdi- Normal | Maks.
tabell 3, skal hele kjettingen skiftes ut. Kjettingen Modellnr. mensjon lengde | lengde
skal alltid erstattes med en original Material mm mm mm
Handling-kjetting fra Ingersoll Rand.
Palair 250 - 1000kg | 5x 15 75 76.1
S /)_ﬂ? 5 Palair 1001- 2000 kg | 7x21 105 106.5
)
LCAOI15S-E og
LCAO30D-E 8x24 120 122
Malelengde LCAOS0S.E
(Tegn. MHP0041NO) c A060D_£g 13x36 | 180 183
12.  KIJETTINGBEHOLDER: Kontroller at kjetting- LCAO060S-E,
beholderen ikke er gdelagt eller svert slitt, og at LCA120D-E,
kjettingbeholderen er forsvarlig festet til trykkluft- LCA180T-E o 16 x 45 225 228
Jetting| g y 2
taljen. Fest den eller skift den ut hvis det er LCA250Q-E
ngdvendig.
13.  GRENSEINNRETNINGER: Kontroller at LCA125S-E,
grensebryteren kan beveges uhindret. Hvis krokens LCA250D-E,
nedadgéende bevegelse skal begrenses, ma lgkken LCA375T-E, 22 x 66 330 335
pa siden med den slakke kjettingen veere i kontakt LCAS500Q-E,
med grensebryteren. Hvis krokens oppadgdende LCA750T-E,
bevegelse skal begrenses, ma den nederste LCA1000Q-E

krokblokken vare i kontakt med grensebryteren.
Hyvis trykkluft-taljens ytre grenser for «UP»- og
«DOWN»-funksjon skal sjekkes, skal trykkluft-
taljen fgrst kjgres sakte uten last. Deretter gjentas
testen ved full hastighet, men fortsatt uten last, for

Sinkbelagt lastekjetting er standard pa taljer for Liftchain.

Trykkluft-taljer som ikke anvendes regelmessig
Trykkluft-taljer som ikke har veert i bruk pa en maned eller mer, men likevel mindre enn ett ér, bgr kontrolleres i
samsvar med punktene under «Hyppig kontroll» fgr de tas i bruk igjen.

2. Trykkluft-taljer som ikke har veert i bruk pa over ett ar, bgr kontrolleres i samsvar med punktene under «Grundig
kontroll» fgr de anvendes.
3. Trykkluft-taljer som oppbevares som reserveutstyr, bgr undersgkes minst to ganger i aret i samsvar med punktene

under «Hyppig kontroll». Utstyr som brukes under unormale forhold, bgr sjekkes med kortere mellomrom.

SMORING

Alle punkter som krever smgring, ma péfgres riktig smgreolje ved tidsintervallene som er angitt for hver innretning, for at
trykkluft-taljen skal fortsette & fungere pa en tilfredsstillende mate. Riktig smgring er en av de viktigste faktorene med
hensyn til & sgrge for at trykkluft-taljen fungerer effektivt.

Tidsintervallene for smgring som anbefales i denne handboken, er basert pa at trykkluft-taljen brukes periodevis i atte
timer per dag, fem dager i uken. Hvis trykkluft-taljen er i kontinuerlig bruk eller anvendes i mer enn atte timer per dag, ma
trykkluft-taljen smgres oftere. De ulike typene smgreolje og hyppigheten av oljeskift som er angitt her, forutsetter at
trykkluft-taljen brukes pa steder som er fri for stgv, fuktighet og korrosjonsdannende rgyk. Bruk kun de anbefalte
smgreoljene. Andre smgreoljer kan redusere trykkluft-taljens ytelse. Dersom denne forholdsregelen ignoreres, kan dette
pafgre skader pa trykkluft-taljen og/eller de tilhgrende komponentene.

Smgreapparat for luftslange (hvis dette er aktuelt)

Trykkluft-taljens tilfgrselsluft skal smgres med motorolje (ikke rengjgringsolje) av typen SAE 30W ISO VG100 (med en
minimum viskositet pa 135 Cst ved 40° C) fra en rgrmontert smgrer. Bruk av rengjgringsolje kan fgre til for tidlig svikt.
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Lastekjetting

& ADVARSEL

* Dersom lastekjettingen ikke rengjores og smgres pa tilfredsstillende mate, kan kjettingen raskt pafgres slitasje
og forarsake personskade med eventuell dgdelig utgang, eller betydelig materiell skade.

1. Hvert ledd i kjettingen skal smgres hver uke. Nytt smgremiddel pafgres over gammelt smgremiddel.

2 Dersom utstyret anvendes svert ofte eller brukes under korrosjonsdannende forhold, skal smgremiddel péfgres
oftere enn normalt.

3. Kroker og svingpunkter pa kroklaser skal smgres med samme smgremiddel som lastekjettingen

4. Rust eller oppsamling av slipende stgv fjernes med syrefritt lgsemiddel. Etter rengjgring skal kjettingen smgres.

5. Bruk Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN eller en olje av typen SAE 50 ISO VG220.

Krok- og opphengsinnretninger

1. Smgr kroken og svingpunktene pa kroklasen. Kroken og kroklasen skal svinge uhindret. Bruk Ingersoll Rand
LUBRI-LINK-GREEN eller en olje av typen SAE 50 ISO VG220.

2. Smgr bunnkrokens fettnippel hver maned eller oftere, avhengig av bruksgrad. Bruk et standard nr. 2 smgrefett for

generell bruk.

Girhus (Palair Plus)
Ved montering fylles girsystemet med en EP2-olje av god kvalitet og med et dryppunkt pa 250° C, og en viskositet pa
1100 SUS ved 38° C.

Tannhjul- og bremsehus (Liftchain)
Fyll tannhjul-huset til nivapluggen med 90W ISO VG150 olje.

BESTILLING AV DELER

Bruk av andre reservedeler enn komponenter fra Ingersoll Rand kan fgre til at selskapets garanti blir ugyldig. Rask
service og originale komponenter fra Ingersoll Rand kan skaffes ved 4 opplyse distributgren om fglgende:

1. Fullstendig modellnummer slik dette er angitt pa merkeplaten.

2. Delenummer og -navn slik disse er oppgitt i bruksanvisningen.

3. Onsket antall.

Retur av varer
Ingersoll Rand aksepterer ikke varer som sendes tilbake for arbeid som dekkes av garantien eller for service, med mindre
dette er blitt avtalt pa forhand og en skriftlig tillatelse er gitt ved salgsstedet.

Garantien dekker ikke reparasjon eller bytte av trykkluft-taljer som returneres med épne, bgyde eller vridde kroker, eller
som mangler kjetting og kroker.

Handtering av gamle trykkluft-taljer

Trykkluft-taljer som ikke lenger er egnet til bruk, bgr demonteres og avfettes. Deretter sorteres de ulike delene etter
materiale, slik at delene kan resirkuleres.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Reparasjon og vedlikehold av trykkluft-taljer bgr kun utfgres av et autorisert service- og
reparasjonssenter. Ytterligere opplysninger kan fas ved henvendelse til nzermeste Ingersoll Rand-kontor.

Denne handboken var opprinnelig skrevet pa engelsk.

Informasjon (pa engelsk) om deler til og vedlikehold av trykkluft-taljer kan skaffes ved & bestille fglgende veiledninger:
«Handbok for modell Palair Plus: Bruk, vedlikehold og deler», skjemanr. MHD56043.
«Handbok for modell Liftchain: Bruk, vedlikehold og deler», skjemanr. MHD56140.
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LEES DEZE HANDLEIDING ALVORENS DEZE PRODUCTEN TE
GEBRUIKEN. Deze handleiding bevat belangrijke veiligheids-,
installatie- en bedieningsinformatie.

VEILIGHEIDSINFORMATIE

Deze handleiding geeft belangrijke informatie voor al het personeel dat betrokken is bij de veilige installatie en bediening
van deze produkten. Zelfs als u van mening bent dat u bekend bent met dit of gelijksoortig materieel, dient u deze
handleiding te lezen alvorens het produkt te bedienen.

Gevaar, Waarschuwing, Opgelet en Opmerking
Overal in deze handleiding worden stappen en procedures beschreven die, indien zij niet worden gevolgd, verwondingen
kunnen veroorzaken. De volgende woorden worden gebruikt om het niveau van het mogelijke gevaar te identificeren.

g GEVAAR Geeft dreiging van een gevaarlijke situatie aan, die als deze niet wordt voorkomen,
ernstig letsel of de dood tot gevolg heeft.
Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan, die als deze niet wordt voorkomen, ernstig
A WAARSCHUWING letsel of de dood tot gevolg kan hebben.
g OPGELET Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan, die als deze niet wordt voorkomen, licht tot
middelzwaar letsel of schade aan eigendommen tot gevolg kan hebben.
Geeft informatie of beleid van een bedrijf aan die/dat direct of indirect verband houdt
OPMERKING met de veiligheid van het personeel of de bescherming van eigendommen.

Samenvatting met betrekking tot veiligheid

& WAARSCHUWING

Gebruik de takel of daaraan bevestigde apparatuur niet om mensen te hijsen, te ondersteunen of te vervoeren
noch om lasten boven mensen te hijsen of te ondersteunen.

De ondersteunende constructies en lastbevestigingsstukken die in combinatie met deze takel worden gebruikt,
dienen voldoende steun te verschaffen om alle takelwerkzaamheden plus het gewicht van de takel en daaraan
bevestigde apparatuur te kunnen hanteren. De klant is hier verantwoordelijk voor. Raadpleeg in geval van
twijfel een gediplomeerd bouwkundig ingenieur.

OPMERKING

Hijsapparatuur is onderhevig aan verschillende voorschriften. Het is mogelijk dat deze voorschriften niet in
deze handleiding staan.

.

Deze handleiding is door Ingersoll Rand geproduceerd om dealers, monteurs, operators en bedrijfspersoneel de
informatie te verstrekken die nodig is om de hierin beschreven produkten te installeren en bedienen.

Het is zeer belangrijk dat monteurs en operators goed op de hoogte zijn van het onderhoud van deze produkten of
gelijksoortige produkten, en fysiek in staat zijn dit onderhoud uit te voeren. Dit personeel dient algemene praktijkkennis te
hebben die het volgende omvat:

. Het juiste en veilige gebruik en de toepassing van handgereedschap dat gewoonlijk door monteurs wordt gebruikt,
evenals van speciaal gereedschap van Ingersoll Rand of aanbevolen gereedschap.

. Veiligheidsprocedures, voorzorgsmaatregelen en werkgewoonten die in aanvaarde industrienormen zijn
vastgelegd.

Ingersoll Rand kan niet bekend zijn met alle procedures, noch deze verschaffen, volgens welke het produkt bediend of
gerepareerd kan worden, noch met de gevaren en/of het gevolg van iedere methode. Als het produkt wordt bediend of
onderhouden volgens methoden die niet specifiek door de fabrikant worden aanbevolen, moet ervoor worden gezorgd dat
de gevolgde procedures produktveiligheid niet in gevaar brengen. Indien het personeel niet zeker is van bediening,
onderhoud of een bepaalde stap, dient men het produkt in een veilige staat te brengen en contact op te nemen met
supervisors en/of de fabriek voor technische bijstand.
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AANWIJZINGEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Ingersoll Rand is zich ervan bewust dat de meeste bedrijven die gebruik maken van takels, een veiligheidsprogramma
hebben dat van kracht is in hun fabrieken. In geval u zich realiseert dat er een tegenstrijdigheid bestaat tussen een regel die
in deze publikatie uiteen wordt gezet en een regel van gelijke strekking die al door een individueel bedrijf is vastgelegd,
dient de strengste regel voorrang te verkrijgen.

Aanwijzingen voor veilig gebruik worden verstrekt om een operator te attenderen op onveilige praktijken die vermeden
dienen te worden, en zijn niet noodzakelijkerwijs beperkt tot de onderstaande lijst. Raadpleeg de specifieke gedeelten in
de handleiding voor aanvullende veiligheidsinformatie.

1.
2.
3.

I

- o

Alleen mensen die opgeleid zijn in veiligheid en de bediening van dit produkt de takel laten bedienen.

Een takel alleen bedienen als u in goede conditie bent om dit te doen.

Als een bordje “NIET BEDIENEN” op de takel of bedieningselementen is geplaatst, de takel pas bedienen als het
bordje door daartoe aangewezen personeel is verwijderd.

De operator dient v66r iedere werkperiode de takel op slijtage en schade te inspecteren.

Nooit een takel gebruiken die bij inspectie versleten of beschadigd blijkt te zijn.

De takel van tijd tot tijd grondig inspecteren en versleten of beschadigde onderdelen vervangen.

De takel regelmatig smeren.

Een takel niet gebruiken als de veiligheidsklep van een haak defect of gebroken is.

V66r het gebruik controleren of de veiligheidskleppen dicht zijn.

Nooit een takelketting koppelen door een bout tussen de schalmen te steken.

Alleen lasten hijsen die gelijk zijn aan of minder zijn dan het nominale vermogen van de takel. Zie het gedeelte
“TECHNISCHE GEGEVENS”.

Bij gebruik van twee takels voor het ophangen van één last, dienen twee takels gekozen te worden die elk een
nominaal vermogen hebben dat gelijk is aan of meer is dan de last. Hierdoor is er voldoende veiligheid in geval een
plotselinge lastverschuiving optreedt.

Handen nooit in de haakhals plaatsen.

De lastketting van de takel nooit als strop gebruiken.

Een takel nooit bedienen als de last niet onder de haak is gecentreerd. Niet zijwaarts trekken.

Nooit een takel met een gedraaide, geknikte, “gekapseisde” of beschadigde lastketting gebruiken.

Kettingen of haken niet op hun plaats forceren door er met een hamer op te slaan.

De punt van een haak nooit in een kettingschalm steken.

Controleer of de last goed in de ronding van de haak zit en of de veiligheidsklep dicht zit.

De last niet aan het uiteinde van de haak ondersteunen.

De lastketting nooit over een scherpe rand laten lopen. Gebruik een kettingschijf.

Bij het bedienen van de takel te allen tijde op de last letten.

Er altijd voor zorgen dat uzelf en alle andere mensen zich op veilige afstand van het pad van de last bevinden. Nooit
een last boven mensen hijsen.

De takel nooit gebruiken voor het omhoog of omlaag brengen van mensen, en nooit toestaan dat iemand op een
hangende last staat.

Speling langzaam uit de ketting en strop wegnemen als u begint te hijsen. Niet aan de last rukken.

Een hangende last nooit laten slingeren.

Een hangende last nooit onbeheerd achterlaten.

Een last die aan de takel hangt, nooit lassen of snijden.

De kettingtakel nooit als een laselektrode gebruiken.

Een takel niet bedienen als de ketting springt, te veel lawaai maakt, vastloopt, overbelast of geklemd is.

De stoppen voor de hoogste en laagste stand niet gebruiken om de takel tot stilstand te brengen. Deze stoppen zijn
uitsluitend noodinrichtingen.

De takel altijd op de juiste wijze en voorzichtig opstellen.

Controleren of de luchttoevoer afgesloten is alvorens onderhoud aan de takel uit te voeren.

Zorg dat de ketting niet wordt blootgesteld aan extreem koude weersomstandigheden. Ook mag een koude ketting
niet worden blootgesteld aan plotselinge belastingen.
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WAARSCHUWINGSLABEL

&)

PN 9618 010>

Iedere takel wordt door de fabriek met het afgebeelde
waarschuwingslabel geleverd. Indien het label niet op uw
takel is bevestigd, dient u een nieuw label te bestellen en
aan te brengen.

& WAARSCHUWING

¢ Gebruik de takel niet om mensen te hijsen, te
ondersteunen of te vervoeren.

BESCHRIJVING

De in deze handleiding beschreven takels worden pneumatisch aangedreven en kunnen door middel van een
hangbediening lasten hijsen en neerlaten. De takels kunnen op een loopkat of vaste montageconstructie worden
vastgebout of daaraan met een haak worden gemonteerd.

De pneumatische takels zijn uitgerust met een tandwielmotor die de aandrijving voor het tandwielgedeelte vormt. Het
nuttige effect van het tandwielgedeelte wordt rechtstreeks overgedragen naar de aandrijfschijf van de lastketting.

Elke pneumatische takel heeft een rem die wordt gelost door op een ringvormige remzuiger uitgeoefende luchtdruk.
Wanneer op de knop/hendel “OMHOOG” of “OMLAAG” van de hangbediening wordt gedrukt, wordt lucht naar de rem
gestuurd. De remzuiger drukt de remveren samen waardoor de rem wordt gelost. Wanneer de hangknop/hendel
“OMHOOG” of “OMLAAG” wordt losgelaten, wordt de lucht afgevoerd en de rem ingeschakeld.

TECHNISCHE GEGEVENS
Nominaal Luchts-| Geluidsd Geluids| Snelheid met Snelheid Takelg
Takelmodel (::lmail Aantal t:c :: lir;l’l SOT sterkte- inale last der last | ewicht [Nominale
nr. vermoge parten 00m | UKIIVeAl | i veau m/m m/m kg | limiet kg
kg m¥*min| dBA
dBA  [omhoog|oml omhoog [oml kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PALI000K-E| 980 81 102
2 22 75 13.5 15 8 18 ---
PAL2000K-E| 2000
PALP310K-E| 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCAI120D-E | 12000 2 - 05 1o 0.9 L5 1.8 0.8 180 | 15000
LCA180T-E | 18000 3 i 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E | 25000 4 0.4 0.75 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E | 25000 2 10 03 109 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
LCA375T-E | 37500 3 . 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCAS00Q-E | 50000 4 0.8 1.25 1.5 0.85 920 60000
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Nominaal Luchts-|Geluidsd Geluids| Snelheid met Snelheid Takelg
Takelmodel ve(;ﬂl:ajn Aantal t:(foni- ule(r:lilveSm: sterkte- inale last der last | ewicht |Nominale
nr. g parten . niveau m/m m/m kg | limiet kg
kg m¥min| dBA
dBA omhoog (oml omhoog 1 kg
LCA750T-E | 75000 3 . contact | contact| 0.4 0.48 0.7 1700 | 90000
LCA1000Q-E| 100000 4 factory | factory [ 0.3 0.35 0.5 2200 | 120000

* Geluidsmetingen zijn genomen volgens de testspecificaties ISO 11201, ISO 3744-3746 en ISO 4871 voor geluid
afkomstig van pneumatische appratuur. De weergegeven aflezingen zijn gebaseerd op het gemiddelde geluidsniveau van
elke takeluitvoering, in de juiste verhouding tot de gebruikte tijd in een gewone cyclus.

* LpC (Peak Sound Pressure ofwel piekgeluidsdruk) komt niet boven 130 dB.

* Prestaties gebaseerd op 6,3 bar werkdruk.

INSTALLATIE

Voorafgaand aan de installatie van de takel, deze zorgvuldig inspecteren op mogelijke schade opgedaan tijdens
verzending.

Takels worden volledig gesmeerd door de fabriek geleverd.

De lastketting smeren voordat u de takel voor het eerst gebruikt.

& WAARSCHUWING

* Een vallende last kan ernstige of dodelijke verwondingen veroorzaken. Lees “AANWIJZINGEN VOOR
VEILIG GEBRUIK?” véér de installatie.

& OPGELET

¢ Er wordt aangeraden dat eigenaren en gebruikers nagaan wat de specifieke, plaatselijke of andere
verordeningen zijn, die van toepassing kunnen zijn op een bepaald soort gebruik van dit produkt alvorens de
takel te installeren of in gebruik te nemen.

Takel

De ondersteunende constructies en lastbevestigingsstukken die in combinatie met deze takel worden gebruikt, dienen
voldoende steun te verschaffen om alle takelwerkzaamheden plus het gewicht van de takel en daaraan bevestigde
apparatuur te kunnen hanteren. De klant is hier verantwoordelijk voor. Raadpleeg in geval van twijfel een gediplomeerd
bouwkundig ingenieur.

Aan haak gemonteerde takelinrichting
De haak over de montageconstructie plaatsen. Controleren of de veiligheidsklep van de haak dicht zit.

Controleren of het draagstuk zich volledig binnen de ronding van de haak bevindt en vlak boven de haakschacht

gecentreerd is.
& OPGELET

* Een draagstuk dat de takel naar de ene of andere kant doet hellen, niet gebruiken.

Op loopkat gemonteerde takelinrichting
Raadpleeg de informatie van de fabrikant over de installatie van de loopkat voor een veilige installatie van de loopkat en
een veilige bevestiging van de takel.

Kettingopvangbak
Bij het installeren van een kettingopvangbak, de aanwijzingen van de fabrikant over de installatie van

kettingopvangbakken raadplegen.
&  OPGELET

¢ Denk eraan dat u de balansketting zo afstelt dat de kettingopvangbak de lastketting niet raakt.
« Laat de ketting zich op natuurlijke wijze in de kettingopvangbak ophopen. Als de ketting achteloos met de hand
in de opvangbak wordt opgehoopt, kan de ketting knikken of draaien waardoor de takel vast zal lopen.
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1. Controleer de maat van de kettingbak om er zeker van te zijn dat de hele lastketting in de kettingopvangbak past.
Vervang de opvangbak door een grotere als dat nodig is.

2. Bevestig de kettingopvangbak aan de takel.

3. Laat het onderblok tot het laagste punt lopen en laat de takel omhoog lopen om de ketting weer in de opvangbak te
brengen.

Luchtsysteem

De toegevoerde lucht moet schoon, gesmeerd en vrij van water of vocht zijn. De takel werkt goed bij vollast als er tijdens
het bedrijf minstens 6,3 bar/630 kPa bij de takelmotor is.

Luchtleidingen

Raadpleeg tabel 1 voor de minimaal toegestane slang- Tabel 1
maat. De slangmaat is gebaseerd op maximaal 15 m

tussen de luchttoevoer en de takelmotor. Neem contact op .
met uw dichtstbijzijnde distributeur voor aanbevolen Minimale
luchtleidingmaten voor afstanden van meer dan 15 m. Modelnr. slangmaat
Voordat de laatste aansluitingen op de takelinlaatopening mm
worden uitgevoerd, moeten alle luchtleidingen met Palair 0.25¢ tot 2t 13
schone, vochtvrije lucht worden doorgespoten. De
toevoerleidingen dienen zo kort en recht mogelijk te zijn. LCAO15S-E, LCAO30D-E,

LCA030S-E, LCA060D-E, 19
Lange leidingen en overmatig gebruik van koppel-, LCA060S-E, LCA120D-E,
bocht- en T-stukken, kogelkleppen enz. veroorzaken een LCAI180T-E, LCA250Q-E
afname in de druk als gevolg van vernauwingen en
oppervlaktewrijving in de leidingen. Als LCAI125S-E, LCA250D-E,
snelkoppelstukken bij de inlaatopening van de takel LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52
worden gebruikt, moeten deze een luchtdoorgang hebben LCA750T-E, LCA1000Q-E

die gelijk is aan de minimale slangmaat. Bij gebruik van
kleinere koppelstukken worden de prestaties verminderd.

Luchtleidingvernevelaar
De takels kunnen ook werken zonder luchtleidingvernevelaar. Indien een vernevelaar wordt gebruikt, zorg er dan voor dat
de in- en uitlaatopening minstens even groot is als de inlaat van de takelmotor.

OPMERKING

¢ De vernevelaar mag zich niet verder dan 3 m van de takelmotor bevinden.
¢ Sluit de luchttoevoer af voordat u de luchtleidingvernevelaar vult.

De smeerinrichting voor persluchtleidingen moet dagelijks worden bijgevuld en ingesteld op een minimum van 1 tot 3
druppels per minuut om te smeren, aangepast aan de maximale hijssnelheid van SAE 30W ISO VG100 olie.

Luchtleidingfilter

Er wordt aangeraden om een luchtleidingfilter zo dicht bij de luchtinlaatopening van de motor aan te brengen als praktisch
mogelijk is om te voorkomen dat vuil in de motor komt. Het filter dient een filtratie van 10 micron te leveren en een
waterafscheider te hebben. Reinig het filter maandelijks zodat het doelmatig blijft werken.

Vocht in luchtleidingen

Vocht dat de luchtmotor via de toevoerleidingen bereikt, is de belangrijkste factor bij het bepalen van de periode tussen
revisies. Waterafscheiders kunnen bijdragen tot het verwijderen van vocht. Andere methoden zoals een persluchtreservoir
dat vocht verzamelt voordat het de motor bereikt, of een luchtinlaatkoeler bij de compressor die de lucht koelt voordat
deze door de luchtleiding wordt gestuurd, zijn ook nuttig.

Overbelastingsinrichting

Een overbelastingsinrichting is vereist op alle takels met een nominaal vermogen van meer dan 1 metrieke ton die
gebruikt worden voor heffen. De overbelastingsinrichting is in de takelluchtmotor ingobouwd en zorgt dat de takel een
last, die zwaarder is dan de overbelastingswaarde in de tabel met technische gegevens, niet zal hijsen. Als een
overbelasting wordt gesignaleerd, wordt de inlaattoevoerlucht gestopt en werkt de takel niet. Als de
overbelastingsinrichting wordt geactiveerd, moet de last neergelaten en verminderd worden. Andere methoden dienen dan
te worden gebruikt om de taak te volvoeren. Om de last neer te laten stelt u de takel opnieuw in door op de knop “ON” van
de noodstopinrichting te drukken en drukt u op de takelhefboom om de takel neer te laten.
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Opslaan van de takel

Sla de takel altijd onbelast op.

Veeg alle vuil en water van de takel af.

Smeer de lastketting, haakpennen en veiligheidsklep.

Zet de takel op een droge plaats.

Sluit de luchtinlaatopening van de takel af.

Volg, alvorens de takel weer in bedrijf te stellen, de aanwijzingen in het gedeelte “INSPECTIE” op voor takels die
niet regelmatig worden gebruikt.

BEDIENING

De vier belangrijkste aspecten van takelbediening zijn:

kWD~

1. Volg alle aanwijzingen betreffende veiligheid bij het bedienen van de takel.

2 Laat alleen mensen de takel bedienen die opgeleid zijn in veiligheid en het bedienen van de takel.

3. Voer een regelmatige inspectie en onderhoud van alle takels uit aan de hand van de aanbevelingen van de fabrikant.
4 Wees u te allen tijde bewust van het vermogen van de takel en het gewicht van de last.

Operators moeten in goede conditie zijn. Operators mogen geen gezondheidsproblemen hebben die van invloed kunnen
zijn op hun vermogen om te reageren, en hun gehoor, gezichtsvermogen en dieptewaarneming moeten goed zijn. De
operator van de takel moet zorgvuldig zijn ingelicht omtrent zijn taken en moet de werking van de takel begrijpen,
waaronder het bestuderen van de documentatie van de fabrikant. De operator moet op de hoogte zijn van de juiste
methoden om lasten te bevestigen en dient een goede houding te hebben ten opzichte van veiligheid. De operator is er
verantwoordelijk voor te weigeren de takel onder onveilige omstandigheden te bedienen.

Aanvankelijke bedrijfscontroles
Voordat takels de fabriek verlaten, wordt getest of ze naar behoren werken. Voordat de takel in bedrijf wordt genomen,
moeten eerst de volgende bedrijfscontroles worden uitgevoerd.

1. Nadat op een loopkat gemonteerde takels zijn geinstalleerd, moet worden gecontroleerd of de takel onder de
loopkat gecentreerd is.

2. Controleer op luchtlekken in de toevoerslang en de koppelstukken op de hangbediening en van de hangbediening
naar het verdeelstuk.

3. Wanneer de takel- of loopkatmotor voor het eerst draait, moet een kleine hoeveelheid nietdetergerende, lichte olie
in de verbinding van de inlaatopening worden gespoten voor goede smering.

4. ‘Wanneer de takel of loopkat voor het eerst wordt gebruikt, wordt aangeraden om de motoren enkele minuten

langzaam in beide richtingen te laten draaien.

Laat de loopkat over de hele lengte van de balk lopen.

6. Controleer de werking van de begrenzers.

Controleer of de loopkat (indien daarmee uitgerust) en haak in dezelfde richting bewegen als de pijlen of de

informatie op de hangbediening.

8. Kijk of de takel stevig aan de bovenloopkraan, monorail, loopkat of het draagstuk is bevestigd.

9. Kijk of de last stevig in de haak is gestoken en of de veiligheidsklep dicht zit.

10.  Breng een lichte last omhoog en omlaag om de werking van de takelrem te controleren.

11.  Controleer de werking van de takel door een last gelijk aan het nominale vermogen van de takel enkele centimeters
van de grond te hijsen.

12.  Kijk of de takel recht boven de last is. Hijs de last niet onder een hoek (zijwaarts trekken).

13.  Inspecteer de prestaties van de takel en loopkat tijdens het omhoog en omlaag brengen en verplaatsen van
proeflast(en). De takel en loopkat dienen soepel en bij vollast te werken voordat ze in bedrijf worden genomen.

&\ WAARSCHUWING

¢ Alleen personeel dat geinstrueerd is in veiligheid en de bediening van dit produkt de takel en loopkat laten
bedienen.

¢ De takel is niet ontworpen of geschikt voor het hijsen, neerlaten of verplaatsen van personen. Nooit lasten
boven mensen hijsen.

v

~

Bedieningselementen van de takel
Hangbediening met twee hefbomen

De takel wordt uitsluitend bediend door een De hangsmoorklep maakt gebruik van twee aparte
hangbediening met twee hefbomen. Voor apparaten met hefbomen voor de bediening van de takel. De richting
aangedreven loopkatten is een hangbediening met vier waarin de haak loopt, hangt af van de ingedrukte
hefbomen nodig. Raadpleeg de informatie van de hefboom.

fabrikant over hangsmoorklephendels in geval twee of

drie motoren worden gebruikt. 1. Druk op de knop “ON” om de takel aan te zetten.
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2. Druk op de hefboom “OMHOOG” of “OMLAAG”
om de takel te bedienen.

3. Ineen noodsituatie kan de werking van de takel
worden stopgezet door op de noodstopknop te
drukken. Hierdoor krijgt de takelmotor geen lucht
waardoor alle beweging wordt stopgezet.

4. Om de takel terug in werking te stellen nadat de
noodstopknop “Emergency Stop” werd ingedrukt,
moet de knop “ON” worden ingedrukt.

Takelbedienings-
hefbomen

Handvat van
hangbediening

(Tek.MHP1649NL)

&\ WAARSCHUWING

¢ De veiligheidsklep van de haak is bedoeld om losse stroppen of apparaten die slap hangen, vast te houden. Men
dient ervoor te zorgen dat de veiligheidsklep geen last ondersteunt.

&\ WAARSCHUWING

« Alle nieuwe, aangepaste of gewijzigde apparaten dienen te worden geinspecteerd en getest door personeel dat
opgeleid is in veiligheid, bediening en onderhoud van dit materieel om zeker te kunnen zijn van veilige
bediening bij vollast, voordat de apparatuur in bedrijf wordt genomen.

Frequente en periodieke inspecties moeten worden uitgevoerd op materieel dat regelmatig wordt gebruikt. Frequente
inspecties bestaan uit visuele inspecties die door operators of onderhoudspersoneel worden uitgevoerd tijdens het normale
gebruik van de takel. Periodieke inspecties zijn grondige inspecties die uitgevoerd worden door personeel dat opgeleid is
voor inspectie en onderhoud van de takel.

Zorgvuldige inspectie op gezette tijden brengt mogelijk gevaarlijke omstandigheden aan het licht, terwijl deze nog in een
vroeg stadium verkeren, waardoor problemen verholpen kunnen worden voordat ze een gevaar vormen.

Gebreken die tijdens de inspectie aan het licht komen of die tijdens de bediening opgemerkt worden, dienen gerapporteerd
te worden aan een daartoe aangewezen persoon. Er dient bepaald te worden of het gebrek de veiligheid in gevaar brengt
voordat de takel weer wordt gebruikt.

Aantekeningen en rapporten

Voor iedere takel dient een of andere vorm van inspectie-aantekeningen bijgehouden te worden, waarin alle punten die
periodiek dienen te worden geinspecteerd, worden aangegeven. Er dient maandelijks een schriftelijk rapport opgemaakt te
worden over de staat van de kritieke onderdelen van iedere takel. Deze rapporten dienen te worden gedateerd,
ondertekend door de persoon die de inspectie heeft uitgevoerd, en in een dossier bewaard te worden op een plaats waar ze
makkelijk nageslagen kunnen worden.

Rapporten over lastkettingen

Aantekeningen dienen te worden bijgehouden waarin de staat van de lastketting wordt beschreven, die buiten bedrijf is
genomen, als deel van een lange-termijn inspectieprogramma voor lastkettingen. Accurate aantekeningen leggen een
verband tussen waarnemingen die tijdens de frequente inspecties zijn genoteerd, en de feitelijke staat van de lastketting
die vastgesteld wordt door periodieke inspectiemethoden.
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Frequente inspectie

Aan het begin van iedere werkperiode dient een frequente
inspectie uitgevoerd te worden op een takel die
doorlopend in bedrijf is. Er dienen bovendien visuele
inspecties uitgevoerd te worden tijdens normaal bedrijf
op eventuele schade of tekenen van gebreken.

1.

BEDIENING. Controleer op visuele gebreken of
abnormale geluiden (knarsen enz.) die op een
probleem kunnen duiden. Controleer of alle
bedieningselementen naar behoren werken en naar
de vrijloopstand teruglopen wanneer ze losgelaten
worden. Controleer of de ketting soepel door de
takel en het onderblok wordt geleid. Als de ketting
klemt, springt, erg veel lawaai of een klikkend
geluid maakt, dient u de ketting- schoon te maken
en te smeren. Als het probleem aanhoudt, dient u
de ketting te vervangen. De takel pas weer
gebruiken als alle problemen zijn verholpen.
HAKEN. Controleer op slijtage of schade,
verwijde haakhals, verbogen schacht of verdraaide
haak. Vervang haken waarvan de halsopening de
maximaal toegestane breedte, aangegeven in tabel
2 (zie tek. MHPOO40NL), overschrijdt, en haken
die meer dan 10° gedraaid zijn (zie tek.
MHPO111INL). Als de veiligheidsklep voorbij de
top van de haak springt, is de haak defect en dient
vervangen te worden. Controleer haaksteunlagers
op smering en schade. Controleer of zij makkelijk
en soepel draaien. Zonodig repareren of smeren.
BOVENSTE EN ONDERSTE BEGRENZER. Test
de werking langzaam zonder belasting tot aan
beide uiteinden. Het omhooggaan moet stoppen
wanneer het onderblok of de stopbuffer op de
ketting de begrenzerarm of eindschakelaar van de
takel raakt. Het omlaaggaan moet stoppen wanneer
de lus aan het onbelaste einde van de ketting
kleiner wordt en de begrenzerarm of
eindschakelaar activeert.

\ Igreedte haakhals

(Tek. MHPOO40NL)

Verdraaid Normaal
NIET GEBRUIKEN Kan gebruikt worden

(Tek.MHPO111NL)

4. LUCHTSYSTEEM. Inspecteer alle verbindingen,
koppelstukken, slangen en onderdelen op tekenen
van luchtlekken. Repareer alle lekken die u vindt.
Filters, indien aanwezig, controleren en reinigen.

5. BEDIENINGSELEMENTEN. Controleer tijdens
de werking van de takel of er snel en soepel op de
hangbediening wordt gereageerd. Controleer of de
bedieningselementen naar de vrijloopstand
terugkeren wanneer ze losgelaten worden. Als de
takel langzaam reageert of niet voldoende beweegt,
gebruik de takel dan pas weer als alle gebreken zijn

verholpen.

6. VEILIGHEIDSKLEP. Controleer de werking van
de veiligheidsklep. Vervang hem indien hij

gebroken is of ontbreekt.

Tabel 2

Opening haakhals
Max.
Takelmodel Nieuwe | toegest
haak ane
mm haak
mm
Palair 250 tot 1000 kg 27 31
Palair 1001 tot 2000 kg 32 36.8
LCAO015S-E, LCA 030S-E en
LCA030D-E 38 437
LCAO060S-E en LCA060D-E 48 55.2
LCAI120D-E 65 74.8
LCAI180T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS00Q-E 115 132.2
LCAT750T-E 156
LCA1000Q-E 180
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& OPGELET Las

Diameter
¢ Gebruik de takel niet als de veiligheidsklep l .
Slijtageplekken

ontbreekt of beschadigd is.

7. KETTING. (Zie tek. MHPO102NL) Inspecteer

iedere schalm op verbuiging, scheuren in lassen of

kragen, transversale krassen en groeven, lasspatten,

corrosieputjes, striatie (kleine parallelle lijntjes) en

kettingslijtage, waaronder de draagvlakken tussen

de kettingschalmen. Vervang een ketting die (Tek. MHPO102NL)
tijdens een inspectie wordt afgekeurd. Controleer

de smering en smeer de ketting zonodig. Raadpleeg

“Lastketting” in het gedeelte “SMERING”. A OPGELET

¢ De mate van kettingslijtage kan niet door een
visuele inspectie worden bepaald. Bij eventuele
tekenen van kettingslijtage dient u ketting en
lastschijf te controleren volgens de aanwijzingen in
“Periodieke inspectie”.

¢ Een versleten lastketting kan schade aan de
lastschijf veroorzaken. Inspecteer de lastschijf en
vervang deze indien beschadigd of versleten.

8. INSCHEREN VAN LASTKETTING. Zorg ervoor dat de lassen op staande schalmen van de aangedreven
kettingschijf af zijn gericht. Installeer de ketting zonodig opnieuw. Zorg ervoor dat de ketting niet gekapseisd,
gedraaid of geknikt is. Zonodig bijstellen.

Periodieke inspectie
De frequentie van de periodieke inspectie is voornamelijk afhankelijk van de gebruiksintensiteit:

NORMAAL ZWAAR ERG ZWAAR
jaarlijks halfjaarlijks ieder kwartaal

Demontage kan nodig zijn bij ZWAAR of ERG ZWAAR gebruik. Er dienen accumulatieve aantekeningen bijgehouden te
worden van de periodieke inspecties als grondslag voor doorlopende evaluatie. Inspecteer alle zaken in “Frequente
inspectie”. Inspecteer bovendien het volgende:

1. BEVESTIGINGSMIDDELEN. Controleer klinknagels, tapbouten, moeren, splitpennen en andere
bevestigingsmiddelen op haken, takellichaam en kettingemmer, indien gebruikt. Vervang ze indien ze ontbreken en
zet ze vast indien ze los zitten.

2. ALLE ONDERDELEN. Inspecteer op slijtage, schade, verdraaiing, vervorming en reinheid. Indien uitwendige
aanwijzingen de noodzaak voor een aanvullende inspectie aangeven, breng de takel dan terug naar het
dichtstbijzijnde Ingersoll Rand service-reparatiecentrum.

3. HAKEN. Inspecteer haken op scheuren. Gebruik magneetpoeder of onderdompelen in kleurstof om op scheuren te
controleren. Inspecteer onderdelen die de haak borgen. Zonodig vastzetten of repareren.

4. LASTKETTINGWIELEN. Controleer op schade of overmatige slijtage. Vervang beschadigde onderdelen. Kijk
hoe de lastketting door de takel wordt geleid. Gebruik een takel alleen als de lastketting soepel en zonder klikkend
geluid of andere tekenen van klemmen of storingen door de takel en het haakblok wordt geleid.

5. MOTOR. Als de prestaties niet goed zijn, neem dan contact op met het dichtstbijzijnde servicereparatiecentrum
voor informatie over reparatie.
6. REM. Hijs een last, gelijk aan het nominale vermogen van de takel, enkele centimeters van de grond af. Controleer

of de takel de last zonder drift op zijn plaats houdt. Als drift zich voordoet, neem dan contact op met het
dichtstbijzijnde service-reparatiecentrum voor informatie over reparatie.

7. DRAAGCONSTRUCTIE. Als een permanente constructie wordt gebruikt, dient deze te worden geinspecteerd op
voortdurend vermogen de last te dragen.

8. LOOPKAT. (indien daarmee uitgerust) Raadpleeg de instructies van de fabrikant voor informatie over installatie en
service.
9. LABELS. Controleer of labellen aanwezig en leesbaar zijn. Zonodig vervangen.

10. EINDVERANKERINGEN VAN LASTKETTING. Zorg ervoor dat beide einden van de lastketting stevig
vastzitten. Vastzetten als ze los zitten, repareren indien ze beschadigd zijn, vervangen indien ze ontbreken.
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11.  LASTKETTING. Controleer de ketting op rek door Tabel 3
over de gehele lengte van de ketting in stukken van

vijf schalmen te meten (zie tek. MHPOO41NL); let
vooral op de meest ingeschoren schalmen. Als de . Max.
werklengte van welke vijf schalmen dan ook de Ketting | Normale | toegesta
maximaal toegestane lengte, die in tabel 3 is Modelnr. maat lengte ne
aangegeven, overschrijdt, dient de hele ketting te mm mm lengte
worden vervangen. Gebruik altijd een echte mm
Ingersoll Rand ketting ter vervanging. Palair 250 tot 1000 kg | 5x 15 75 76.1
Palair 1001 tot 2000 kg | 7 x 21 105 106.5
LCAO15S-E en
B LCAO030D-E 8x24 120 122
tandaar
lengte LCAO3OSEen | 1336 | 150 183
(Tek. MHPO04INL) LCAQ60D-E
LCAO060S-E,
12.  KETTINGOPVANGBAK. Controleer de LCA120D-E,
opvangbak op beschadigingen en overmatige LCA180T-E en 16 x 45 225 228
slijtage en controleer of de kettingopvangbak LCA250Q-E
stevig aan de takel is bevestigd. Zonodig vastzetten
of vervangen. LCAI125S-E,
13. BEGRENZER. Controleer of de eindschakelaar LCA250D-E,
vrij beweegt. Om het omlaaggaan van de haak te LCA375T-E,
begrenzen moet de lus in de slappe kettingzijde de LCA500Q-E, 22x66 330 335
eindschakelaar raken. Om het omhooggaan van de LCAT750T-E,
haak te begrenzen moet het onderste haakblok de LCA1000Q-E
eindschakelaar raken.
Om de grenzen voor “OMHOOG” en “OMLAAG” Een ver zinkte laadketting is standaard bij Liftchain
te testen moet de takel eerst langzaam onbelast takels.
lopen om te controleren of hij goed werkt. Herhaal
de test op volle snelheid zonder last om te
controleren of hij goed werkt.
Takels die niet regelmatig worden gebruikt
1. Een takel die meer dan een maand, maar minder dan één jaar niet is gebruikt, dient aan een inspectie conform de
vereisten in “Frequente inspectie” te worden onderworpen, alvorens in bedrijf te worden gesteld.
2. Een takel die meer dan één jaar buiten bedrijf is geweest, dient aan een volledige inspectie conform de vereisten in
“Periodieke inspectie” te worden onderworpen, alvorens in bedrijf te worden gesteld.
3. Reservetakels dienen tenminste halfjaarlijks te worden geinspecteerd conform de vereisten in “Frequente

inspectie”. Onder abnormale bedrijfsomstandigheden dient het materieel vaker te worden geinspecteerd.

SMERING

Om steeds een goede werking van de takel te kunnen garanderen, moeten alle punten die smering nodig hebben, op het
juiste tijdstip met het juiste smeermiddel worden gesmeerd zoals voor elke constructie wordt aangegeven. De juiste
smering is een van de belangrijkste factoren bij het in stand houden van een goede werking.

De smeerbeurten die in deze handleiding worden aanbevolen, zijn gebaseerd op onderbroken werking van de takel, acht
uur per dag, elke dag, vijf dagen per week. Als de takel bijna continu of elke dag meer dan acht uur per dag wordt
gebruikt, moet vaker worden gesmeerd. De smeermiddeltypen en verversingsbeurten zijn gebaseerd op bedrijf in een
omgeving die betrekkelijk vrij van stof, vocht en corrosieve dampen is. Gebruik uitsluitend aanbevolen smeermiddelen.
Andere smeermiddelen kunnen de prestaties van de takel verminderen. Als u zich niet hieraan houdt, kunnen de takel en/
of bijbehorende onderdelen schade oplopen.

Luchtleidingvernevelaar (indien gebruikt)

Smeer de takeltoevoerlucht met niet-detergerende SAE 30W ISO VG100 motorolie (minimale viscositeit 135 Cst bij
40° C) afkomstig van een lijn-vernevelaar. Het gebruik van detergerende olie kan vroegtijdige defecten veroorzaken.
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Lastketting

& WAARSCHUWING

¢ Als de lastketting niet schoon en goed g d wordt gehouden, heeft dit snelle lastkettingslijtage tot gevolg,
hetgeen tot kettingbreuk kan leiden, wat ernstige of dodelijke verwondingen of aanzienlijke materiéle schade
kan veroorzaken.

1. Smeer wekelijks iedere schalm van de lastketting. Breng nieuw smeermiddel aan over de aanwezige laag.

2. Bij erg zwaar gebruik of een corrosieve omgeving, vaker dan normaal smeren.

3. Smeer de haak en scharnierpunten van de veiligheidsklep met hetzelfde smeermiddel dat wordt gebruikt voor de
lastketting.

4. Om roest of ophoping van schuurstof te verwijderen, de ketting met een zuurvrije oplossing schoonmaken. De

ketting na het schoonmaken smeren.
5. Gebruik Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN of een SAE 50 ISO VG220 olie.

Haken en ophanging

1. Smeer de haak en scharnierpunten van de veiligheidsklep. De haak en veiligheidsklep moeten vrij kunnen draaien.
Gebruik Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN of een SAE 50 ISO VG220 olie.
2. Smeer de onderste haaksmeernippel maandelijks of vaker, afhankelijk van het gebruik. Gebruik standaard Nr.2

universeel vet.

Tandwielkast (Palair Plus)
De tandwielkast is in de fabriek voorzien van een EP2 smeervet van goede kwaliteit met een druppelpunt van 250° C en
een viscositeit van 1100 SUS bij 38° C.

Tandwiel- en Rembehuizing (Liftchain)
Vul de tandwielbehuizing tot de peilstop met olie van het type 90W ISO VG150.

INFORMATIE VOOR HET BESTELLEN VAN ONDERDELEN

Het gebruik van andere vervangende onderdelen dan die van Ingersoll Rand kan de garantie van de Maatschappij
ongeldig maken. Voor snelle service en echte onderdelen van Ingersoll Rand dient u uw dichtstbijzijnde distributeur van
het volgende te voorzien:

1. Volledig modelnummer zoals op het fabrikantenplaatje is weergegeven.
2. Onderdeelnummer en onderdeelnaam zoals in de onderdeelhandleiding is aangegeven.
3. Gewenst aantal.

Beleid betreffende geretourneerde goederen
Ingersoll Rand accepteert geen goederen retour voor garantie- of onderhoudswerk tenzij vooraf regelingen zijn getroffen
en schriftelijke autorisatie gegeven is door de lokatie waar de goederen zijn gekocht.

Takels die worden geretourneerd met geopende, verbogen of verdraaide haken, of zonder ketting en haken, worden niet
gerepareerd of vervangen onder de garantie.

Weggooien
Wanneer de levensduur van de takel ten einde is, wordt aangeraden om de takel te demonteren, te ontvetten en de
onderdelen op materiaal te sorteren zodat deze kunnen worden gerecycled.

SERVICE EN ONDERHOUD

Reparatie en onderhoud van takels dienen alleen uitgevoerd te worden door een erkend Servicereparatiecentrum. Neem
contact op met uw dichtstbijzijnde Ingersoll Rand kantoor voor details.

Deze handleiding verscheen oorspronkelijk in het Engels.
Informatie over onderdelen en onderhoud van takels is beschikbaar in het Engels door de volgende publikaties aan te
vragen:

Palair Plus Takelonderdelen, Bedienings- en onderhoudshandleiding, Formulier nummer MHD56043.
Liftchain Takelonderdelen, Bedienings- en onderhoudshandleiding, Formulier nummer MHD56140.
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LEIA ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR ESTE
EQUIPAMENTO. Este manual contém importantes informacées sobre
normas de seguranca, instalacio e operacio.

INFORMACOES SOBRE NORMAS DE SEGURANCA

Este manual contém informagdes importantes para todo o pessoal envolvido na instalagio e operacdo seguras deste
equipamento. Mesmo se entender que ja esté suficientemente familiarizado com este tipo de equipamento ou com outro a
este semelhante, deverd efectuar uma leitura atenta deste manual antes de utilizar o equipamento que a seguir passaremos
a descrever.

Perigo, Aviso, Atencio e Nota

Este manual contém passos e instru¢des que se niao forem observados, poderio causar ferimentos pessoais. Os seguintes
simbolos e palavras sdo utilizados para identificar o potencial nivel de perigo em que podera incorrer durante o
manuseamento deste equipamento.

ﬂ PERIGO Indica uma situac@o de perigo iminente que, se ndo for evitada, pode dar azo a morte ou
lesdes graves.
ﬂ AVISO Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo for evitada, pode dar azo a
morte ou lesdes graves.
g ATEN AO Indica uma situag@o potencialmente perigosa que, se ndo for evitada, pode dar azo a
(!‘ lesdes ligeiras a moderadas ou a danos em bens e propriedades.

NOTA Indica informagdes ou uma politica da companhia que diz directa ou indirectamente
respeito a seguranga do pessoal ou a proteccdo da propriedade.

Sumario Sobre Normas de Seguranca
A A

Naio utilizar este diferencial ou equipamento a ele ligado para efectuar qualquer tipo de levantamento, suporte
ou transporte de pessoas, ou para suportar cargas por cima de pessoas.

As estruturas de suporte e os dispositivos de atrel dos em conjunto com este diferencial pneumatico,
deverio prestar suporte adequado para apoiar todas as restantes operacdes normais do diferencial, com o seu
peso e o do equipamento a este atrelado. A observacao destas normas é da responsabilidade do cliente. Se tiver
dividas, consulte um engenheiro especializado nesta area.

NOTA

O levantamento de equipamento esta sujeito a diferentes regul tos. Esses regula tos poderao nao
constar deste manual.

Este manual foi elaborado pela Ingersoll Rand para prestar informagdes importantes aos vendedores, mecanicos,
operadores e demais pessoal das empresas, sobre a instalag@o e opera¢do do equipamento aqui descrito.

E extremamente importante que os mecAnicos e os demais operadores, estejam familiarizados com as caracteristicas de
manutengdo deste equipamento ou de equipamento a este semelhante, e que estejam fisicamente aptos para efectuar os
procedimentos necessdrios aqui indicados. Este pessoal deverd ter um conhecimento geral de operagio que inclua:

. Utilizac¢@o e aplicagio adequada e com seguranga das ferramentas mecanicas comuns, bem como das ferramentas
especificas da Ingersoll Rand, ou de outras ferramentas recomendadas.

Procedimentos respeitantes as normas de seguranga, precaucdes e habitos de trabalho estabelecidos por padrdes
universalmente aceites pela industria.

A Ingersoll Rand nio tem condigdes de conhecer nem de fornecer todos os procedimentos de operacéo e de reparagio do
equipamento, e/ou resultados de cada método. Se forem conduzidos quaisquer procedimentos de operacao ou de
manutengdo que nao sejam especificamente recomendados pelo fabricante, devera certificar-se que a seguranga do
equipamento ndo serd perigosamente afectada pelos métodos adoptados. Caso néo tenha a certeza sobre como efectuar
determinado procedimento ou passo de operacao ou de manutencio, deverd certificar-se da seguranga do respectivo
equipamento, e contactar o seu supervisor e/ou a fabrica para obter assisténcia técnica.
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INSTRUCOES DE OPERACAO EM CONDICOES DE SEGURANCA

A Ingersoll Rand reconhece que a aioria das empresas que utilizam diferenciais pneuméticos, observam programas de
seguranga nas suas instalagdes. Caso se aperceba que existe qualquer conflito entre uma regra estabelecida por este
manual e uma outra ja existente na sua empresa, a regra a ser seguida deverd ser aquela que f6r mais rigorosa.

Estas Instrucoes de Operacao em Condic¢des de Seguranca sao prestadas para que o operador possa estar ciente que
praticas mais arriscadas dever@o ser sempre evitadas, as quais nao se limitam exclusivamente as que constam desta lista.
Para informac@o adicional sobre seguranga, veja as restantes sec¢des deste manual.

1. Permitir que apenas pessoas devidamente treinadas sobre seguranga e operacao deste equipamento trabalhem com o
diferencial.

2. Utilizar o diferencial apenas se estiver em condi¢des fisicas adequadas para o fazer.

3. Se no diferencial ou nos seus controlos existir uma placa de “NAO UTILIZAR?”, nio o utilize até que o sinal tenha

sido retirado pelo pessoal competente.

Antes de cada turno, o operador deverd inspeccionar o diferencial para verificar se existe algum dano ou desgaste

anormal.

Nunca utilizar um diferencial em que se detectou um desgaste anormal ou qualquer outro tipo de dano.

Efectuar inspecgdes periddicas completas ao diferencial, e substituir pecas danificadas ou excessivamente gastas.

Lubrificar o diferencial regularmente.

Nio utilizar o diferencial se a patilha de seguranca do gancho tiver sido forcada ou se estiver partida.

Verificar se as patilhas de seguranga do gancho estdo devidamente engatadas antes de utilizar o diferencial.

Nunca emendar uma corrente de diferencial inserindo um parafuso ou uma cavilha entre os elos.

Deverd apenas levantar cargas menores ou iguais a poténcia nominal do diferencial. Veja a secgio

“ESPECIFICACOES”.

12. Ao serem utilizados dois diferenciais para suspender uma carga tnica, devera seleccionar dois diferenciais cada um
deles com uma poténcia nominal igual ou superior a respectiva carga, para garantir a seguranga, na eventualidade
de uma deslocac@o brusca da carga.

13. Nunca colocar a sua mao dentro da area da garganta do gancho.

14.  Nunca utilizar a corrente de carga do diferencial como se tratasse de uma corrente de suspenséo.

15.  Nunca operar o diferencial se a carga néo estiver centrada debaixo do gancho. Nao aplicar cargas laterais ou
verticais.

16.  Nunca operar um diferencial que possua uma corrente de carga torcida, enroscada, invertida ou danificada.

17. Nao deverd for¢ar uma corrente ou gancho a voltar ao lugar por forca de marteladas.

18.  Nunca inserir a ponta do gancho num elo da corrente.

19.  Devera certificar-se sempre que a carga estd apropriadamente engatada no suporte do gancho, e que a patilha de
seguranca do gancho estd igualmente engatada.

20. Nunca suportar a carga na ponta do gancho.

21.  Nunca fazer correr a corrente sobre um angulo agudo. Devera utilizar para o efeito uma roldana.

22.  Prestar atengdo constante a carga, durante a operagao do diferencial.

23. Devera sempre certificar-se que vocé e todas as outras pessoas estdo fora do trajecto da carga. Nao levantar uma
carga por cima de pessoas.

24.  Nunca utilizar o diferencial para levantar ou descer pessoas, nem permitir que ninguém se coloque em cima de uma
carga suspensa.

25.  Deverd diminuir a folga da corrente e da suspensdo ao iniciar um levantamento. Ndo sacuda a carga.

26.  Nunca balangar uma carga suspensa.

27.  Nunca abandonar uma carga suspensa.

28.  Nunca efectuar cortes ou operagdes de soldadura numa carga suspensa pelo diferencial.

29.  Nunca utilizar a corrente do diferencial como um eléctrodo para soldadura.

30. Nao operar o diferencial no caso de saltos, ruido excessivo, obstruc@o, sobrecarga da corrente, ou se esta estiver
torcida.

31. Naio utilizar as paragens de subida e de descida, como forma de paragem do diferencial. As paragens de subida e de
descida sdo apenas dispositivos de emergéncia.

32.  Carregar sempre o diferencial apropriadamente e com cuidado.

33.  Deverd Certificar-se que o fornecimento de ar estd fechado, antes de efectuar qualquer trabalho de manutengao do
diferencial.

34. Naio permita que a corrente seja exposta a condigdes atmosféricas com temperaturas extremamente baixas. Nunca
aplique cargas stbitas a uma corrente que esteja fria.
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ETIQUETA DE AVISO

Todos os diferenciais saem da fabrica com uma etiqueta
de aviso. Se a etiqueta nao estiver devidamente afixada,
encomende uma nova etiqueta e coloque-a no respectivo

lugar.
O AvIso

¢ Nao utilizar o diferencial para levantar, apoiar ou
transportar pessoas.

DESCRICAO

Os diferenciais descritos neste manual, sdo operados pneumaticamente, e com o recurso de um comando de regulagio por
punho suspenso, tendo sido concebidos para levantar e descer cargas. Os diferenciais pneumdticos poderdo ser
aparafusados ou engatados a um carrinho de transporte, ou a uma estrutura permanente.

Os diferenciais pneumaticos estdo equipados com motores pneumdticos de palhetas, que funcionam como accionadores da
sec¢do da engrenagem de transmissdo. A saida da secgio de engrenagem é transmitida directamente para a roldana de
accionamento da corrente de carga.

Todos os diferenciais pneumadticos possuem um travao que é libertado por intermédio da pressdo de ar aplicada a um

pistdo circular de travao. Quando o botdo LEVANTAR ou BAIXAR do comando de regulagdo por punho suspenso é
premido, o ar é enviado para o travdo. O pistdo do travdo comprime as molas do travdo, libertando-o. Quando o botdo
LEVANTAR ou BAIXAR do comando de regulacao por punho suspenso € libertado, o ar sai, e o travao € accionado.

ESPECIFICACOES
Velocidade Velocidade
com Carga sem
. ; Peso de
Poténcia Fluxo Nivel de | Nivel de | Levantada Carga Difer- | Limite
N° de Modelo Nominal N°de de Ar Pressdo | Poténcia m/m m/m encial | nominal
de Diferencial Talhas| .. | Sonora | Sonora | Levantar Levantar
kg m¥min | Zap 0 dBA Baixar Baixar kg
Leva- Baixar Leva- Baixar| kg
ntar ntar
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 7.5 13.5 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO15S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 37 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 3.2 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 3.5 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 35 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 95 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCAIS0T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCAI25S-E 12500 1 3.2 5 6 35 320 15000
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Velocidade Velocidade

com Carga sem
; . Peso de
Poténcia Fluxo Nivel de | Nivel de | Levantada Carga Difer- | Limite
N° de Modelo Nominal N° de de Ar Pressdo |Poténcia m/m m/m encial | nominal
de Diferencial X Talhas| .. | Sonora | Sonora Levantar Levantar K
g mymin - gp A dBA Baixar Baixar g
Leva- Baixar Leva- Baixar| kg
ntar ntar
LCA250Q-E | 25000 4 04 | 075 | 08 0.4 230 31250
LCA250D-E | 25000 2 10 03 109 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
LCA375T-E 37500 3 ) 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E | 50000 4 0.8 1.25 1.5 0.85 920 60000
LCA750T-E | 75000 3 1, | contact | contact | 04 [ 048 [ 0 1700 | 90000
LCA1000Q-E | 100000 4 factory | factory [ 03 [ 035 [ 0.5 2200 | 120000

* As medicoes de som foram efectuadas de acordo com as especificagdes de teste ISO 11201, ISO 3744-3746 e ISO 4871,
para som de equipamento pneumatico. As leituras mostradas baseiam-se no nivel médio de ruido de cada configuracdo de
diferencial, proporcionalmente ao tempo utilizado num ciclo regular.

* Lpc (Pressao Sonora Médxima), ndo excede 130 dB.

* Desempenho baseado numa pressdo de operagdo de 6,3 bar/630 kPa.

INSTALACAO

Antes de instalar o diferencial, inspeccione-o cuidadosamente para indentificar possiveis danos causados durante o
transporte.

Os diferenciais sdo fornecidos a partir de fabrica ja completamente lubrificados.

Lubrificar a corrente de carga antes de comegar a trabalhar com o diferencial pela primeira vez.

* Uma carga em queda podera causar ferimentos pessoais graves ou mesmo morte. Antes de efectuar a respectiva
instalaciio, veja a seccio “INSTRUCOES DE OPERACAO EM CONDICOES DE SEGURANCA”.

¢ Aconselha-se que proprietarios e utilizadores deste diferencial examinem os regulamentos locais especificos que
poderio ser aplicaveis a uma utilizacio em particular deste equipamento, antes de instalar ou utilizar o
diferencial.

Diferencial

As estruturas de suporte e os dispositivos de ligacdo da carga, utilizados em conjunto com este diferencial, deverdo dar
apoio adequado para lidar com todas as operagdes do diferencial, assim como o peso do diferencial e do respectivo
equipamento a ele ligado. A observagio destas normas € da responsabilidade do cliente. Se tiver alguma divida, consulte
um engenheiro especializado nesta drea.

Instalacdo do Diferencial de Tipo Engatado

Coloque o gancho por cima da estrutura de montagem. Certifique-se que a patilha de seguranga do gancho esta
devidamente engatada.

Certifique-se que o elemento de suporte estd firmemente colocado dentro do suporte do gancho, e que se encontra
centrado directamente acima da haste do respectivo gancho.

& ATENGAO
¢ Nao utilize um elemento de suporte que incline o diferencial para um dos lados.
Instalacdo do Diferencial de Tipo Engatado em Carrinho de Transporte

Veja a informagéo de instalagdo fornecida pelo fabricante do carrinho para o instalar, e também para nele montar com
seguranga o diferencial.
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Caixa para a Corrente
Para instalar uma caixa para a corrente, veja a informagao de instalagao fornecida pelo fabricante de caixas para correntes.

¢ Certifique-se que ajustou a corrente de balanc¢o para que a caixa da corrente ndo entre em contacto com a
corrente de carga.

¢ Deixe que a corrente se amontoe naturalmente dentro da caixa. Se amontoar a corrente descuidadamente na
caixa, podera causar embaraco ou torcimento que podera interferir com o normal funcionamento do
diferencial.

1. Certifique-se que o tamanho da caixa € adequado ao comprimento da corrente de carga. Se for necessdrio, substitua-

a por uma caixa maior.

Ligue a caixa da corrente ao diferencial.

3. Coloque o bloco de fundo no ponto mais baixo, e erga o diferencial para o alto, a fim de poder voltar a introduzir a
corrente na respectiva caixa.

4

Sistema de Ar
O ar fornecido devera ser limpo, lubrificado e livre de qualquer dgua ou humidade. E necessario um minimo de 6,3 bar/
630 kPa no motor do diferencial, durante a operag@o, para fornecer um desempenho adequado.

Linhas de Ar

Ver Tabela 1 para tamanhos de tubo adequados. O do tubo. A utilizagio de ligacdes mais pequenas, ird
tamanho do tubo estd baseado num méaximo de 15 m, causar uma redugio de desempenho.

entre o fornecimento de ar e o motor do diferencial. Tabela 1

Contacte o distribuidor mais préximo, para se informar

sobre os tamanhos de linha recomendados para distancias .

superiores a 15 m. Antes de fazer a ligagéo final para as No. de Modelo Tamanho Minimo

entradas do diferencial, todas as linhas de fornecimento do Tubo mm

de ar deverio ser purificadas com ar limpo e sem Palair 0.25t a 2t 13

humidade. As linhas de alimentacdo deverdo ser tdo

curtas e direitas, quanto as condi¢es de instalagio o LCAO15S-E, LCAO30D-E,

permitirem. LCAO030S-E, LCAO60D-E, 19
LCAO060S-E, LCA120D-E,

Linhas de transmissdo longas, e utilizacdo excessiva de LCA180T-E, LCA250Q-E

encaixes, angulos, ligagdes em T, vdlvulas esféricas, etc,

causam uma redugio de pressdo devido as restrigdes e a LCAI25S-E, LCA250D-E,

fric¢do de superficie nas linhas. Se ligacdes de corte LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52

rapido forem utilizadas na entrada do diferencial, estas LCAT750T-E, LCA1000Q-E

deverdo ter uma passagem de ar igual ao tamanho minfmo

Lubrificador de Linha de Ar
Os diferenciais podem ser operados sem um lubrificador integrado a ar. No caso de utilizar um lubrificador, opte por um
que tenha uma saida e uma entrada pelo menos tdo grandes quanto a entrada do motor do diferencial.

g

¢ O lubrificador devera estar localizado a uma distincia nao superior a 3 m do motor do diferencial.
¢ Feche a alimentacfio de ar antes de encher o lubrificador da linha de ar.

O lubrificador de linha de ar deve ser reabastecido todos os dias e regulado para assegurar uma lubrificagdo a uma
velocidade minima de 1 a 3 gotas por minuto, ajustada a velocidade mdxima da talha, com 6leo lubrificante SAE 30W
ISO VG100.

Filtro de Linha de Ar

Recomenda-se que o filtro da linha de ar seja colocado tdo perto da entrada de ar do motor quanto possivel, para impedir
que quaisquer detritos entrem no mesmo. O filtro deverd efectuar uma filtragdo de 10 micron, e incluir um purgador de
condensados. Limpe mensalmente o filtro para manter a sua eficiéncia de operagao.

Humidade nas Linhas de Ar

O factor determinante do espago de tempo a decorrer entre inspecgdes de servico, é a humidade que entra no motor de ar
através das linhas de alimentag@o. Os purgadores de condensado podem ajudar na elimina¢do de humidade. Outros
métodos, tais como, um dispositivo de recepg¢io de ar que retire a humidade antes que esta alcance o motor, ou um
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arrefecedor final no compressor que esfrie o ar antes deste ser distribuido pelas linhas de alimentag@o, poderao ser
também bastante uteis.

Dispositivo de Sobrecarga

Todos os diferenciais utilizados para fins de levantamento de carga, com uma poténcia nominal superior a 1 tonelada,
requerem um dispositivo de sobrecarga.

O dispositivo de sobrecarga € integrado no motor de ar do diferencial, e impede que este levante uma carga maior do que
o valor de sobrecarga listado no gréfico de especificacdes. Caso seja detectada uma sobrecarga, a entrada de alimentagao
de ar € interrompida, e o diferencial deixard de funcionar. Se o dispositivo de sobrecarga estiver activado, a carga terd de
ser baixada e reduzida. Deverao ser usados métodos alternativos para alcancar este efeito. Para baixar a carga, reconfigure
o diferencial ao premir no botao “ON” do dispositivo de paragem de emergéncia, e prima a alavanca de controlo do
diferencial para uma posi¢do mais baixa.

Armazenamento do Diferencial

Armazenar o diferencial sempre sem carga.

Limpar toda a sujidade e dgua.

Aplicar éleo na corrente de carga, nos pinos do gancho e nas patilhas de seguranca do gancho.

Colocar num local seco.

Ramificar a entrada de ar do diferencial.

Antes de voltar a utilizar o diferencial, deverd seguir as instru¢des contidas em Diferenciais que Nao se Encontram
em Servigo Regular, na sec¢io “INSPECCAO”.

OPERACA

Os quatro aspectos mais importantes de operacdo de um diferencial, sdo os seguintes:

S e e

1. Seguir todas as instrugdes de seguranga ao operar o diferencial.

2 Permitir que apenas pessoas treinadas na seguranga e operacao deste diferencial o operem.

3. Submeter cada diferencial a uma inspec¢do e manutengéo regulares conforme o recomendado pelo fabricante.
4 Ter sempre presente a capacidade do diferencial e do peso da respectiva carga.

Os operadores deverdo encontrar-se fisicamente aptos. Nao deverio ter qualquer problema de saide que possa afectar a
sua capacidade de reacgéo, e também deverdo possuir uma boa audic@o, visdo e uma percepgio de profundidade. O
operador do diferencial devera ser cuidadosamente instruido sobre os seus deveres, e devera entender a operacao do
diferencial, incluindo o estudo da literatura enviada pelo fabricante. O operador devera estar ciente dos métodos
adequados para prender as cargas, e devera ter uma boa atitude no que diz respeito aos procedimentos relativos as normas
de seguranca. E da responsabilidade do operador recusar-se a operar o diferencial sob condicdes perigosas.

Verificacdes Iniciais de Operacio
Os diferenciais sdo testados para uma operagio apropriada, antes de deixarem a fébrica. Antes que o diferencial seja
colocado ao servigo, deverdo ser efectuadas as seguintes verificagdes de operagio:

1. Ap6s a instalagio dos diferenciais engatados em carrinho de transporte, deverd verificar se o diferencial se encontra
centrado debaixo do carrinho.

2. Verificar se existem fugas de ar no tubo de alimentacdo e nos encaixes do comando de regulagdo por punho
suspenso, e deste comando até a tubagem.

3. Quando operar o diferencial ou os motores dos carrinhos pela primeira vez, devera injectar uma pequena

quantidade de 6leo leve, ndo-detergente, na ligacdo da entrada, para permitir uma boa lubrificacdo.

Quando operar o diferencial e o carrinho pela primeira vez, recomenda-se que os motores sejam conduzidos

devagar em ambas as direc¢des por alguns minutos.

Operar o carrinho ao longo de toda a extensdo do feixe.

Verificar a operac@o dos dispositivos de limite.

Verificar se o carrinho (se montado), e 0 movimento do gancho segue a direcc@o das setas ou da informacao do

comando de regula¢do por punho suspenso.

Verificar se o diferencial se encontra seguramente ligado & grua aérea, carril tinico, carrinho ou elemento de

suporte.

9. Verificar se a carga se encontra engatada com seguranga no gancho, e se a patilha de seguranga do gancho estd
igualmente engatada.

10.  Levantar e descer uma carga leve, para verificar o funcionamento do travao do diferencial.

11.  Verificar a operagdo do diferencial, levantando e descendo alguns centimetros acima do chio, uma carga igual a
poténcia nominal do diferencial.

12, Verificar se o diferencial estd directamente por cima da carga. Nao levantar a carga num angulo (n@o aplique cargas
laterais ou verticais).

13.  Inspeccionar o desempenho do diferencial e do carrinho quando levantar, mover, e descer a carga de teste. O
diferencial e o carrinho deverdo operar suavemente, e de acordo com as especificagdes nominais, antes de serem
colocados ao servigo.

Now &

o
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¢ Permitir que apenas 1 devid te treinado segundo as normas de operaciio e de seguranca deste
equipamento, trabalhe com este diferencial e carrinho de transporte.
¢ O diferencial nao foi criado nem é apropriado para levantar, descer ou transportar pessoas. Nunca levante

cargas por cima de pessoas.

Controlos do Diferencial
Punho Suspenso de Dois Botdes

Os punhos suspensos de dois botdes apenas servem para
operagio do diferencial. Para unidades com carrinho
eléctrico, € necessdrio um punho suspenso com quatro
botdes. Veja a informacao do fabricante sobre Montagem
de Comando por Punho Suspenso para fungdes de dois e
de trés motores.

O comando por punho suspenso utiliza duas alavancas
separadas para operacdo do diferencial. O trajecto do
gancho é controlado pela alavanca que for utilizada.

1. Para iniciar a operagdo do diferencial, prima o Botao de
botdo “ON™.. Paragem de
2. Para operar o diferencial, prima a alavanca de con- Emergéncia
trolo “LEVANTAR” e “BAIXAR”. Botdo “ON”
3. Em caso de emergéncia, todas as operagdes do

diferencial poderfo ser interrompidas ao premir o

botdo de paragem de emergéncia. Isto impedira que Alavancas de

o ar entre no motor do diferencial, interrompendo Controlo do
assim qualquer movimento. Alavanca Diferencial
4. O botdo “ON” tem de ser premido para reiniciar o do Punho

diferencial depois de o botdo “Paragem de Suspenso
emergéncia” ter sido utilizado.

(Des. MHP1649PT)

L AVISo

¢ A patilha de seguranca do gancho serve para prender estropos soltos ou dispositivos que se encontrem numa
situa¢io precaria. Devera ter cuidado para evitar que a patilha suporte qualquer peso.

AVISO

¢ Todo o equipamento novo, alterado ou modificado devera ser inspeccionado e testado por pessoal treinado de
acordo com as normas de seguranca, de operacio e de manutencio deste equipamento, para assim se assegurar
a sua operacdo em condicdes de seguranca e segundo as respectivas especificacdes nominais, antes de se colocar
0 equipamento ao servico.

Inspecgdes frequentes e periddicas deverdo ser efectuadas no equipamento que se encontra em servigo regular. Inspeccoes
frequentes, sao exames visuais efectuados por operadores ou pessoal de servico durante a rotina de operacao do
diferencial. Inspecg¢des periddicas, sdo inspecgdes completas efectuadas por pessoal treinado para inspeccionar e efectuar
a manutencdo do diferencial.

Inspecgdes cuidadosas regulares irdo detectar condigdes potencialmente perigosas enquanto ainda se encontram nos seus
estados iniciais, permitindo assim que se tome uma ac¢@o correctiva antes que essas mesmas condigdes se tornem
efectivamente perigosas.

As deficiéncias reveladas através da inspeccdo ou constatadas durante a operagdo, devem ser comunicadas a pessoa
responsavel. Devera entdo determinar-se se essa condi¢@o constitui uma ameaga a seguranga de pessoas e bens, antes de se
continuar a operar o diferencial.
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Registos e Relatérios

Devera ser mantido para cada diferencial, alguma forma de relatério de inspecgio, listando todos os pontos que requerem
uma inspecgao periédica. Deverd fazer-se um relatério mensal escrito, sobre as condigdes das partes mais criticas de cada
diferencial. Estes relatérios deverdo ser datados, assinados pela pessoa que efectuou a inspec¢ao, e mantidos em arquivo,
para que possam ser facilmente consultados em caso de revisao.

Relatérios da Corrente de Carga

Deverdo manter-se registos que documentem a condi¢@o da corrente de carga retirada do servi¢o, como parte de um
programa de longo prazo para inspec¢do de correntes de carga. Registos exactos irdo estabelecer uma relagio entre as
observagdes visuais efectuadas durante inspecgdes frequentes, e a verdadeira condi¢@o da corrente de carga, conforme o
que for determinado pelos métodos de inspeccao periddica.

Inspeccio Frequente

Num diferencial que se encontra em servico continuo,

deverio efectuar-se inspecgdes frequentes no inicio de

cada turno. Adicionalmente, deverdo efectuar-se

inspeccoes visuais durante o servico regular, para se

procurar quaisquer danos ou provas de mau

funcionamento.

1. OPERACAO. Procure sinais visuais causadores de
ruidos anormais (trituragdo, etc), que poderao
indicar um potencial problema. Certifique-se que
todos os controlos funcionam apropriadamente, e (Des. MHPO0O40PT)
voltam & posigao de ponto morto quando
libertados. Verifique a alimentagio da corrente
através do diferencial e do bloco de fundo. Se a
corrente ficar presa, saltar, fizer demasiado
barulho, ou “estalar”, limpe-a e lubrifique-a
adequadamente. Se o problema persistir, substitua
a corrente. No operar o diferencial até que todos
os problemas tenham sido devidamente corrigidos.

2. GANCHOS. Procure identificar danos e desgaste;
didmetro da garganta alargado; haste dobrada ou
gancho torcido. Subtitua os ganchos que t&ém um
didmetro superior ao mostrado na Tabela 2, na
coluna Substituir Gancho, (Ver. Des.
MHPO0040PT), ou que excedam 10 graus de
torcimento (Ver. Des. MHPO111PT). Se a patilha Torcido Normal
de seguranga do gancho apresentar um desvio em NAO UTILIZAR Pode Ser Utilizado
relac@o a ponta do gancho, este encontra-se torcido
e necessita de ser substituido. Inspeccione o
suporte de mancal do gancho para ver se este
precisa de ser substituido ou lubrificado.
Certifique-se que estes deslizam suavemente e com
facilidade. Repare ou lubrifique conforme
necessdrio. X filtros, caso os possua equipados

3. DISPOSITIVO DE LIMITACAO SUPERIOR E i :
INFERIOR. Teste a operagﬁ(? sem carga, devagar, 5. CO.N.TROLOS' Durante a operagdo do dif&e}rezlc} al,
até ambos os extremos do percurso. O trajecto para verifique se a resposta a0 punho suspenso é raPlda
cima, deverd ser interrompido quando o bloco de ¢ suave. Assegure-se que os controlos vgltam 4
fundo ou o amortecedor da corrente bater no brago posiciio neutra quando llberlad(?s. Seo djfer(i,nmal
de limitac@o do diferencial ou interruptor. O responde lentamente, ou o movimento nfo for

. . PR . isfatdrio, na T iferencial até
trajecto para baixo, deverd ser interrompido quando sat§ ito 10, ndo opere o dife encia ate que [ O.das a
- e deficiéncias tenham sido devidamente corrigidas.
o arco no final da corrente que nao foi carregada

S . R 6. PATILHA DE SEGURANCA DO GANCHO.
diminui e activa o brago de limitag¢do ou i = K
. Verifique a operagio da patilha de seguranga do
interruptor. . . .
gancho. Substitua-a se estiver partida ou caso se
encontre danificada.

Diametro da
Garganta

10°

(Des. MHPO111PT)

4. SISTEMA DE AR. Inspeccione visualmente todas
as ligacdes, encaixes, tubos e componentes, para
encontrar indica¢des de fugas de ar. Repare
quaisquer fugas encontradas. Verifique e limpe os
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Tabela 2 7. CORRENTE (ver Des. MHPO102PT). Examine
todos os elos para ver se estes se encontram

A torcidos, partidos em 4reas soldadas ou nas flanges,
bertura de se estdo fendidos ou amolgados, se possuem
Garganta em residuos de solda, pontos de corrosdo, estrias
Modelo de Diferencial Substit (linhas paralelas muito finas), ou se ha indicag¢des
Novo uir de desgaste da corrente, incluindo as superficies de
Gancho Gancho apoio entre os respectivos elos. Substitua uma
mm mm corrente que ndo passe numa das inspecgdes aqui
mencionadas. Verifique o estado da lubrificacdo da
Palair 250 a 1000 kg 27 31 corrente, e se necessério, lubrifique-a de novo.
. Veja “Corrente de Carga”, na sec¢ido
Palair 1001 a 2000 kg 32 36.8 “LUBRIFICACAQ”.
LCAO015S-E, LCA 030S-E e 38 437 '
LCAO030D-E " Area soldada
Diametro
LCAO060S-E e LCAO60D-E 48 55.2
Desgaste
LCA120D-E 65 74.8 nestas areas
LCAI180T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2 (Des.MHP0102)
LCA375T-E 106 121.9
ATENGAO
LCA750T-E 156 A c
¢ A totalidade do desgaste da corrente nido podera
LCAI000Q-E 180 ser avaliada por uma mera inspeccao visual. Ao ter

qualquer indicac¢io de desgaste da corrente,
proceda a inspec¢io da corrente e da roldana de

i carga, de acordo com as instrucdes constantes em
& ATENGAD carga, de acordo cam & ¢
speccio Periddica”.

* Nao utilizar o diferencial se a patilha de seguranca * Uma corrente de carga desgastada podera causar
do gancho estiver partida ou se encontrar danos a roldana de carga. Inspeccione a roldana e
danificada. proceda a sua substituicéio caso esta se encontre

danificada ou esteja gasta.

8. PASSAGEM DA CORRENTE DE CARGA. Certifique-se que as dreas soldadas dos elos se encontram afastadas
daroldana eléctrica. Volte a instalar a corrente, se tal for necessario. Certifique-se que a corrente ndo estd invertida,
torcida ou emaranhada. Ajuste conforme necessario.

Inspeccio Periédica

A frequéncia das inspeccdes periddicas depende primeiramente da intensidade de utilizagdo:
NORMAL PESADA SEVERA
Anualmente Semestralmente De quatro em quatro meses

Poder4 ser necessario desmontar o equipamento no caso de uma utilizagio PESADA ou SEVERA. Mantenha registos
escritos das inspeccdes periddicas para ter uma base de avaliagdo continua. Inspeccione todos os itens constantes da
seccdo “Inspeccdo Frequente”. Inspeccione também os seguintes pontos:

1. ELEMENTOS DE LIGACAO. Verifique os rebites, parafusos, porcas, trogos e outros elementos de ligagio dos
ganchos, diferencial, corpo do diferencial e pa da corrente, caso esta seja utilizada. Substitua o que faltar, e aperte o
que se encontrar solto.

2. TODOS OS COMPONENTES. Procure identificar desgaste, danos, distor¢io, deformac@o e sujidade. Se houver
provas externas de que € necessdria uma inspecgao adicional, leve o diferencial ao seu servi¢o de reparagao local da
Ingersoll Rand.

3. GANCHOS. Inspeccione os ganchos para ver se estes tém rachas. Utilize particulas magnéticas ou proceda a um
ensaio por liquido penetrante para procurar fendas. Inspeccione as pegas de retengio do gancho. Aperte ou repare-
as, caso tal seja necessario.
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10.

11.

(Des.

13.

RODAS DA CORRENTE DE CARGA. Procure danos ou desgaste excessivo. Substitua pegas danificadas.
Observe a ac¢do da corrente de carga a ser alimentada através do diferencial. Nao operar um diferencial, a menos
que a corrente entre no diferencial e no bloco do gancho suavemente e sem ruido de “estalos”, ou qualquer outra
indicag@o de esfor¢o ou de mau funcionamento.

MOTOR. Se o desempenho for fraco, contacte o servigo de reparacdo local mais préximo para obter informagao
sobre reparagdes que necessite efectuar.

TRAVAO. Levante uma carga igual 2 poténcia nominal do diferencial alguns centimetros acima do chio. Verifique
se o diferencial segura a carga sem se mover. Se ocorrer movimento, contacte o servico de reparagdo mais préoximo
para obter informag#o sobre reparagdes que necessitar efectuar.

ESTRUTURA DE APOIO. Se for usada uma estrutura de apoio permanente, verifique se essa estrutura tem
capacidade para suportar a carga.

CARRINHO (se montado). Veja as instrugdes do fabricante para obter informagdo sobre a sua montagem e
manutengio.

ETIQUETAS E ROTULOS. Verifique se estes permanecem nos locais apropriados e que sio de leitura facil.
Substitua-os, caso tal seja necessario.

ANCORAS DAS EXTREMIDADES DA CORRENTE DE CARGA. Certifique-se que ambas as extremidades da
corrente de carga se encontram devidamente engatadas. Aperte-as se estiverem soltas; repare-as se estiverem
danificadas; substitua-as caso se tenham perdido.

CORRENTE DE CARQA. Ti}'e as medidas da Tabela 3

corrente estendida, medindo cinco elos ao longo do

comprimento total da corrente (ver. Des. " .

MHPO0041PT), tendo particular atengio para os Tan;:“ho Co::::;lm SC'::::“:'::

elos mais desgastados pela sua passagem na Modelo No. Corrente | Normal enlt)o

roldana. Quando qualquer um dos cinco elos do mm mm mm

comprimento de trabalho alcancarem ou

excederem o comprimento descrito na coluna, Palair 250 a 1000 kg 5x15 75 76.1

Substituir Comprimento, constante da Tabela 3, Palair 1001 22000 kg | 7x 21 105 106.5

substitua a corrente inteira. Utilize sempre uma

corrente de substitui¢do Ingersoll Rand genuina. LCAOISS-Ee
LCAO030D-E 8x24 120 122
LLCC‘X)S:OSS_EEE 13x36 | 180 183

Calibredo | LCAO060S-E,
Comprimento LCAI120D-E,

MHP0041PT) LCAISOT-Ee | 10%% | 2% 228
LCA250Q-E

CAIXA DA CORRENTE. Procure danos ou

desgaste excessivo, e verifique se a caixa se LCAI25S-E,

encontra devidamente presa ao diferencial. Prenda- LCA250D-E,

a ou substitua-a, caso tal seja necessario. LCA375T-E, 22 x 66 330 335

DISPOSITIVO LIMITADOR DE MONTAGEM. LCAS00Q-E,

Verifique se o interruptor de limite se move LCAT50T-E,

livremente. Para limitar o trajecto de descida do LCA1000Q-E

gancho, o arco do lado de descanso da corrente,

deverd entrar em contacto com o interruptor de A corrente de carga zincada faz parte ao standard nos

limite. Para limitar o trajecto de subida do gancho, diferenciais Liftchain.

o bloco do gancho inferior, deverd entrar em

contacto com o interruptor de limite.

Para testar os limites do trajecto de subida
“LEVANTAR?” e de descida “BAIXAR?”, opere
primeiro o diferencial lentamente e sem carga, para
verificar o seu funcionamento adequado.

Repita o teste a velocidade médxima e sem carga,
para verificar o seu respectivo funcionamento.

Diferenciais que Nao se Encontrem em Servico Regular

1.

Um diferencial que tenha estado parado por um periodo de um més ou mais tempo, mas durante um perfodo inferior
a um ano, deverd ser inspeccionado conforme os requisitos constantes da sec¢do “Inspec¢iio Frequente”, antes de
ser colocado de novo ao servigo.

Um diferencial que tenha estado parado durante um periodo superior a um ano, deverd ser completamente
inspeccionado, conforme os requisitos constantes da sec¢io “Inspec¢do Periddica”, antes de ser colocado de novo
a0 servigo.
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3. Os diferenciais sobresselentes deverdo ser inspeccionados pelo menos semestralmente, de acordo com os requisitos
constantes da sec¢ao “Inspec¢do Frequente”. Em circunstincias anormais de operagio, o equipamento devera ser
inspeccionado a intervalos mais curtos.

LUBRIFICACAO

Para assegurar uma operagao satisfatdria continua do diferencial, todos os pontos que requerem lubrificagido deverdo ser
lubrificados adequadamente, nos espacos de tempo que forem indicados para cada montagem. Uma lubrificac@o correcta,
¢ um dos factores mais importantes para se obter uma operagao eficaz deste tipo de equipamento.

Os intervalos de lubrificagido recomendados neste manual, baseiam-se numa operagao intermitente do diferencial, por um
periodo de 8 horas didrias, durante cinco dias por semana. Se o diferencial for operado de uma forma ininterrupta, ou
durante mais do que oito horas didrias, serd necessario efectuar uma lubrificacdo mais frequente. Os tipos de lubrificante e
os intervalos de mudanga também sdo baseados numa operag@o efectuada num ambiente relativamente livre de poeira,
humidade e de vapores corrosivos. Utilizar apenas os lubrificantes recomendados. Outros lubrificantes poderao afectar o
desempenho do diferencial. Se estas precaucdes nao forem observadas, poderdo ocorrer danos no diferencial e/ou nos
componentes que lhe estdo associados.

Lubrificante da Linha de Ar (se usado)

Lubrifique a linha de alimentac@o de ar do diferencial com um éleo para motores nao-detergente, do tipo SAE 30W ISO
VG100 - utilizado no mercado norte-americano (viscosidade minima de 135 Cst, a 40° C), de um lubrificador interno. A
utilizagdo de 6leo detergente poderd provocar danos prematuros.

A AvIso

¢ Se niio mantiver a corrente de carga sempre limpa e bem lubrificada, esta sofrera um desgaste acelerado que
podera causar uma falha no seu funcionamento da corrente de carga, podendo eventualmente causar
ferimentos pessoais graves, morte ou danos substinciais a propriedade.

Corrente de Carga

1. Lubrifique cada cadeia da corrente de carga semanalmente. Aplique uma nova camada de lubrificante sobre a
camada jd existente.

2. Em casos de uso intensivo ou em ambiente corrosivo, lubrifique com mais frequéncia do que o habitual.

3. Lubrifique o gancho e os pontos da cavilha da patilha de seguranga do gancho, com o mesmo lubrificante usado na
corrente de carga.

4. Para remover ferrugem ou limpar a poeira abrasiva, limpe a corrente com um solvente sem dcidos. Apds efectuar

esta limpeza, lubrifique novamente a corrente.
5. Utilize o lubrificante LUBRI-LINK-GREEN da Ingersoll Rand, ou um 6leo do tipo SAE de 50 ISO VG220 -
mercado norte-americano.

Montagens do Gancho e da Suspensio

1. Lubrifique o gancho e os pontos da cavilha da patilha de seguranca do gancho. O gancho e a patilha deverao mover-
se livremente, sem qualquer obstrugdo. Utilize o lubrificante LUBRI-LINKGREEN da Ingersoll Rand, ou um 6leo
do tipo SAE de 50 ISO VG220 - mercado norteamericano.

2. Lubrifique o bico de admissdo da massa lubrificante do gancho inferior seja mensalmente seja com uma maior
frequéncia, dependendo da intensidade de utiliza¢do. Utilize uma massa lubrificante universal padrdo n.° 2.

Caixa da Engrenagem (Palair Plus)
A caixa da engrenagem vem embalada de fdbrica com uma massa lubrificante universal de boa qualidade, tipo EP2, com
um ponto de gota de 250° C e uma viscosidade de 1100 SUS a 38° C.

Caixa da engrenagem e do travao (Liftchain)
Encha a caixa da engrenagem até ao bujdo de nivel com 6leo 90W ISO VG150.

INFORMACOES PARA ENCOMENDAR PECAS

A utilizag@o de pecas sobresselentes que ndo sejam da Ingersoll Rand, poderdo invalidar a garantia da Companhia. Para
obter servico rapido e pecas genuinas da Ingersoll Rand, dé ao seu distruibuidor mais préximo as seguintes informagdes:

1. Nimero de Modelo completo, conforme aparece na respectiva placa.
2. Nimero de Modelo completo, conforme aparece na respectiva placa.
3. Quantidade necessdria.
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Politica de Devolucdes
A Ingersoll Rand nido aceitard quaisquer devolugdes de equipamento sob garantia ou para servi¢o, sem terem sido feitos
contactos prévios, e haver recebido uma autorizagéo por escrito do local onde o equipamento foi adquirido.

Os diferenciais devolvidos com ganchos torcidos, abertos ou esforgados, ou sem corrente e sem ganchos, nao serdao
reparados ou substituidos sob a garantia.

Descartar o Equipamento

Quando a vida do equipamento tiver terminado, recomenda-se que o diferencial seja desmontado, desengordurado e as
suas pecas sejam separadas por tipo de material, para que possam ser recicladas.

SERVICO E MANUTENCA

Reparagdo e manutencdo do diferencial deverdo ser efectuadas apenas por um Servico de Reparagdo Autorizado. Para
detalhes adicionais, contacte o escritério mais proximo da Ingersoll Rand.

A lingua original deste manual € o Inglés.
Para pecas e informagao adicional em Inglés, encomende um dos seguintes manuais:

Pecas para o Diferencial Palair Plus, Manual de Operacéo e de Manutenc@o, Nimero de Referéncia MHD56043.
Pecas para o Diferencial Liftchain, Manual de Operagao e de Manutencao, Nimero de Referéncia MHD56140.
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LAS DENNA HANDBOK INNAN DENNA UTRUSTNING ANVANDS.
Denna handbok innehaller viktig information om siikerhet, installation
och anviindning.

SAKERHETSINFORMATION

I denna handbok finns viktig information for all personal som arbetar med siker installation och anvindning av denna
utrustning. Aven om du har ingéende kinnedom om denna eller liknande utrustning skall du lisa denna handbok innan
utrustningen anvinds.

Fara, Varning, Var forsiktig och Obs
I denna handbok anges atgirder och forfaranden som maste tillimpas for att undvika personskador. Féljande ord anvinds
for att ange mojlig riskniva.

9 FARA Indikerar en hotande farlig situation vilken, om den inte undviks, kommer att resultera i
dodsfall eller allvarlig skada.
Indikerar en potentiellt farlig situation vilken, om den inte undviks, kan resultera i
A VARNING dodsfall eller allvarlig skada.
A Indikerar en potentiellt farlig situation vilken, om den inte undviks, kan resultera i littare
A VAR FORSIKTIG eller mattlig skada eller skada pa egendom.

“ Indikerar information eller foretagspolicy som direkt eller indirekt relaterar till séikerhet
for personal eller skyddande av egendom.
Oversikt av siikerhet

& VARNING

Anvind ej lyftblocket eller tillhorande utrustning for att lyfta upp, stodja eller transportera personer, eller for
att lyfta eller halla last 6ver personer.

De stodanordningar och fistanordningar for lasten som anviinds tillsammans med detta lyftblock maste ha
tillriicklig barkraft for att tala alla lyftblockets anvindningssiitt samt vikten av lyftblocket och pamonterade
anordningar. Detta ir kundens skyldighet att se till. Anlita en ingenjor for att utfora statiska berikningar om
det &r oklart vilken biirkraft som foreligger.

0BS

¢ Det finns ma olika besté Iser som giiller lyftutrustning. Dessa bestiimmelser anges eventuellt inte i

denna handbok.

Denna handbok har framstillts av Ingersoll Rand for att forse aterforsiljare, reparatorer, anvindare och foretagets

personal med den information som behdvs for att installera och anvinda de produkter som anges i detta dokument.

Det dr ytterst viktigt att reparatdrer och anviindare har ingédende kéinnedom om servicerutiner fér denna utrustning, eller

motsvarande eller liknande utrustning, och har fysisk formaga att utfra dessa rutiner. Denna personal skall ha allmin

kunskap och erfarenhet som omfattar:

. Korrekt och siiker anviindning av samt tillimpningsomraden for en reparators vanliga handverktyg samt
specialverktyg frén Ingersoll Rand eller verktyg som rekommenderas.

. Sikerhetsatgirder, forsiktighetsétgidrder samt arbetsrutiner som faststillts i enlighet med accepterade
branschnormer.

Ingersoll Rand kan inte kinna till eller ange alla de rutiner som kan tillimpas vid anvéindning eller reparation av
utrustningen och ej heller de riskmoment och/eller resultat som giller for varje metod. Om rutiner for anvindning eller
underhall tillimpas som inte uttryckligen rekommenderats av tillverkaren maste man dvertyga sig om att utrustningens
sikerhet inte riskeras p g a de atgirder som vidtas. Om personalen inte med siikerhet vet hur en rutin eller atgiird for
anvindning eller underhéll skall utféras maste utrustningen siikras samt chefer och/eller fabriken kontaktas angdende
teknisk radgivning.
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ANVISNINGAR FOR SAKER ANVANDNING

Ingersoll Rand #r medveten om att de flesta foretag som anvinder lyftblock har ett fungerande sidkerhetsprogram i sina
anldggningar. Om du dr medveten om att det stills motstridiga krav, p g a att en regel i detta dokument skiljer sig fran en
liknande regel som redan tilliimpas pé ett visst foretag, skall den mer krivande av de tva reglerna tillimpas.

Syftet med anvisningar for siker anvindning &r att anvindaren skall bli medveten om farliga arbetsrutiner, som skall
undvikas, och som inte nddvindigtvis begrinsar sig till nedanstdende forteckning. I de olika avsnitten i denna handbok
finns ytterligare sékerhetsinformation.

1.

2.
3.

— 20 RPNk

Lyftblocket far endast anviindas av personer som har utbildning pé sikerhetsétgirder och anviindning av denna
utrustning.

Lyftblocket far endast anviindas av personer som ir fysiskt limpade for detta.

Nir en skylt “FAR EJ ANVANDAS” placerats pa lyftblocket eller reglagen far lyftblocket ej anvindas forriin
skylten tagits bort av behorig personal.

Fore varje skift skall anviindaren kontrollera om det finns slitage eller skador pa lyftblocket.

Om en kontroll pavisat att lyftblocket ir slitet eller skadat skall det ej anviindas.

Lyftblocket skall regelbundet kontrolleras noga och slitna eller skadade delar skall bytas ut.

Lyftblocket skall smorjas in regelbundet.

Lyftblocket far ej anviindas om spiirren pé en lyftkrok har hoppat ur eller gatt sénder.

Kontrollera att sparren dr anlagd innan lyftkroken anvinds.

Skarva aldrig samman en kitting genom att sitta in skruvar mellan lidnkarna i kittingen.

Lyft endast laster som #r mindre #n eller lika med lyftblockets mirkvirde for kapacitet. Se avsnittet “TEKNISKA
DATA” nedan.

Niir tva lyftblock anviinds for att lyfta en last skall de tva viljas s att var och en har ett mirkvirde for kapacitet som
ir lika med eller storre in lasten. Pa sé siitt finns tillriicklig siikerhetsmarginal om lasten plotsligt skulle forskjutas.
Sitt aldrig in handen i 6ppningen pa en lyftkrok.

Anvind aldrig lyftblockets lyftkitting som en spannrem.

Anvind aldrig ett lyftblock nir lasten inte dr direkt under lyftkroken. “Sldpa” aldrig och “dra” aldrig i sidled.
Anvind aldrig ett lyftblock med en vriden, kinkad, “hopfallen” eller skadad lyftkitting.

Tvinga inte in en kitting eller lyftkrok pa riitt plats genom att hamra.

For aldrig in lyftkrokens spets i en ldnk i kittingen.

Kontrollera att lasten sitter ordentligt pa lyftkrokens kraftiga del och att lyftkrokens spirr ér anlagd.

Stod ej lasten pa lyftkrokens spets.

Lyftkittingen skall aldrig glida 6ver en skarp kant. Anvind istillet ett brytblock.

Var alltid uppmirksam pa lasten nir lyftblocket anvinds.

Se alltid till att varken du sjilv eller andra befinner sig i lastens rorelseriktning. Lyft aldrig en last dver personer.
Anviind aldrig lyftblocket for att lyfta eller séinka personer. Det ir ej tillatet att std pa en upplyft last.

Var forsiktig och spinn kittingen och spiannremmen langsamt nir ett lyft paborjas. Ryck inte upp lasten.

En upplyft last far inte sviinga.

En upplyft last far aldrig limnas obevakad.

Utfor aldrig svets- eller skirarbete pa en last som &r upplyft med lyftblocket.

Anvind aldrig lyftblockets kitting som en svetselektrod.

Anviind ej lyftblocket om kiittingen hoppar till, om for mycket missljud uppstér eller om kiittingen fastnar, blir
overbelastad eller kirvar.

Anvind inte upp- och nedstoppen for att stoppa ett lyftblock. Upp- och nedstoppen skall endast anvidndas som
nodstopp.

Montera alltid lyftblocket noggrant och ordentligt.

Kontrollera att tryckluftstillforseln ér avstingd innan underhall utfors pa lyftblocket.

Kiittingen far inte utsiittas for mycket 14g temperatur. Hiing inte upp last i en kall kiitting.
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VARNINGSETIKETT

Varje lyftblock #r forsett med nedanstaende
varningsetikett vid leverans fran fabrik. Om denna etikett
inte finns pa lyftblocket i friga skall en ny bestillas och

sittas upp.
& VARNING

* Anvind ej lyftblocket for att lyfta upp, stodja eller
transportera personer.

BESKRIVNING

Lyftblock som beskrivs i denna handbok ir tryckluftsdrivna, hanteras fran ett hingande mandverdon och r avsedda att

lyfta och sdnka laster. Lyftblocken kan sittas fast med skruvar eller krokar i en blockvagn eller fast monteringsanordning.

De tryckluftsdrivna lyftblocken #r forsedda med kuggvixelmotorer som fungerar som drivning for vixelpartiet.
Uteffekten fran viixelpartiet 6verfors direkt till lyftkittingens drivskiva.

For varje tryckluftsdrivet lyftblock finns en broms som frikopplas med tryckluft som anliggs mot en ringformig
bromskolv. Niar manoverdonets knapp/spak UP eller DOWN trycks in skickas tryckluft till bromsen. Bromskolven
komprimerar bromsfjidrarna, vilket frikopplar bromsen. Nir manoverdonets knapp/spak UP eller DOWN slipps avges
tryckluften och bromsen anliggs.
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TEKNISKA DATA

Mirkvir Antal Hastighet Hastighet | Lyft-
fallsst . Ljud- med ¢ blocks-
de " Luft- | Ljudtry- last enlist utan ocKs: .
Lyftblockets " rickor " . % | effekt- | last enlig 1 ikt | Nominell
for " flode | cksnivd . . srkvird ast i -
modellnr Kapacitet for m¥min dBA niva | markvarde m/m kg grins kg
pkg Kittin- dBA m/m
gen upp | ned | upp | ned kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PALS00K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 75 | 135 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO015S-E 1500 1 4 65 | 75 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO30D-E 2 2 32 3.7 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCAO060D-E 2 1.6 | 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 e 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 05 1o 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 i 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 | 075 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 10 03 109 1.6 | 25 3 1.75 | 470 30000
LCA375T-E 37500 3 i 1.1 1.7 2 12 620 45000
LCA500Q-E 50000 4 0.8 [1.25| 1.5 | 0.85 | 920 60000
LCA750T-E 75000 3 1 contact | contact| 0.4 | 048 | 0.7 1700 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory | factory [ 0.3 [ 035 | 0.5 2200 120000

* Ljudmiitningarna har utforts enligt provningsnormerna ISO 11201, ISO 3744-3746 och I1SO 4871 for ljud avgivet fran
pneumatisk utrustning. Viirdena ir baserade pa genomsnittlig bullerniva for varje lyftblockskonfigurering, i proportion till
tidsanvidndning for normala arbetsmoment.

* Lpc (max ljudtryck) overstiger ej 130 dB.

* Prestanda baserad pa arbetstrycket 6,3 bar.

INSTALLATION

Kontrollera noga om det uppstitt transportskador, innan lyftblocket installeras.
Lyftblock levereras fullt insmorda fran fabrik.
Smérj in lyftkittingen innan lyftblocket anvinds forsta gangen.

& VARNING

+ En fallande last kan orsaka personskador eller dodsfall. Lis “ANVISNINGAR FOR SAKER ANVANDNING”

innan installationen utfors.
& VAR FORSIKTIG

¢ Virekommenderar att figare och anviindare sitter sig in i specialbestimmelser, lokala eller av annan typ, som
kan giilla for viss slags anvindning av denna utrustning, innan lyftblocket installeras eller anvénds.



Lyftblock

De stddanordningar och fistanordningar for lasten som anvénds tillsammans med detta lyftblock maste ha tillriicklig
biarkraft for att tila alla lyftblockets anvindningssitt samt vikten av lyftblocket och pamonterade anordningar. Detta &r
kundens skyldighet att se till. Anlita en ingenjor for att utfora statiska berikningar om det dr oklart vilken bérkraft som
foreligger.

Installation av lyftkrokmonterat lyftblock
Placera lyftkroken 6ver monteringsanordningen. Kontrollera att krokens spirr dr anlagd. Se till att stédelementen vilar
helt inom den kraftiga delen av lyftkroken och &r rakt ovanfor lyftkrokens skaft.

&\ VAR FORSIKTIG

¢ Anviind ej stodelement som lutar lyftblocket at ena eller andra sidan.

Installation av blockvagnsmonterat lyftblock
Lis installationsanvisningarna fran blockvagnens tillverkare angaende siker installation av blockvagn och fastsiittning av
lyftblock.

Kiittingbehallare
Lis tillverkarens installationsanvisningar for kiittingbehallare, nér denna installeras.

& VAR FORSIKTIG

¢ Var noga med att justera balanskiittingen sa att kiittingbehallaren inte kommer i kontakt med lyftkiittingen.
« Kittingen ska ligga sig naturligt i kéittingbehallaren. Om kittingen liggs slarvigt for hand i kittingbehallaren
kan det leda till att den kinkar eller vrider sig, vilket gor att lyftblocket fastnar.

1. Kontrollera kiittingbehéllarens storlek och se till att hela lyftkittingens lingd far plats i kiittingbehallaren. Byt till en
storre kittingbehéllare, om det krivs.

2. Sitt fast kiittingbehallaren pa lyftblocket.

3. Kor ned den understa trissan till ligsta punkten och kor upp lyftblocket, s matas kittingen in i behéllaren.

Tryckluftssystem
Tilluften méste vara ren, smord och fir ej innehélla vatten eller fukt. Trycket méste vara minst 6,3 bar/ 630 kPa vid
lyftblocksmotorn under drift, for att uppna markvirdet for lyftblockets prestanda.

Tryckluftsledningar

I tabell 1 anges minsta tillitna slangdimension.

Slangdimensionen ér baserad pa ett hogsta avstand av 15 Tabell 1
m mellan tryckluftstillforseln och lyftblocksmotorn.

Kontakta nirmaste aterforsiljare angéende

rekommenderad dimension pa tryckluftsledningen for Minsta
avstand som r storre dn 15 m. Innan slutlig inkoppling Modellnr slangdimension
sker till lyftblockets inlopp maste alla tryckluftsledningar mm
rensas med ren, fuktfri luft. Tillforselledningarna skall Palair 0.25t till 2t 13
vara sd korta och raka som monteringsforhallandena
medger. LCAO15S-E, LCAO30D-E,
Langa transportledningar och manga forskruvningar, LCAO030S-E, LCA060D-E, 19
rorkrokar, T-stycken, kulventiler, etc, orsakar ett tryckfall LCAO060S-E, LCA120D-E,
p g a strypningar och ytfriktion i ledningarna. Om LCAI80T-E, LCA250Q-E
slaﬁgdimensionen Om n;indre férskruvninga;‘ anvinds LCA375T-E, LCAS00Q-E, 52

" ) LCA750T-E, LCA1000Q-E
ger det simre prestanda.

Smérjapparat for tryckluftsledning
Vinschar kan koras utan en dimsmorjare. Om dimsmérjare anvinds, skall den ha in- och utgédngar minst lika stora som

vinschmotorns ingang.

¢ Smérjapparaten far vara higst 3 m fran lyftblocksmotorn.
* Sting av tryckluftstillférseln innan smorjapparaten for tryckluftsledningen fylls.

SV-5

VMSN3AS



VMSN3AS

Luftledningssmdrjaren ska fyllas pa dagligen och stiillas in for att avge minst 1 till 3 droppar per minut justerat vid
maximal vinschhastighet. Anvind olja av typ SAE 30W ISO VG100.

Filter for tryckluftsledningar

Vi rekommenderar att en sil/filter for tryckluftsledningen monteras in si nira motorns inloppsppning for tryckluft som
mdojligt, sa att smuts inte tringer in i motorn. Silen/filtret skall ge filtrering pa 10 mikron och omfatta en vattenavskiljare.
Rengor silen/filtret varje manad, sé att dess driftseffektivitet uppritthélls.

Fukt i tryckluftsledningar

Fukt som nér fram till tryckluftsmotorn genom tillférselledningarna &r den faktor som bestimmer tidsintervallet mellan
tidpunkterna for 6versyn. Vattenavskiljare kan bidra till att eliminera fukt. Andra metoder kan ocksa vara bra, t ex en
tryckluftsbehéllare som samlar upp fukt innan den nar motorn eller en vid kompressorn monterad efterkylare, som kyler
tryckluften innan den f6rs ut genom tillforselledningarna.

Overbelastningsanordning

En 6verbelastningsanordning méste anvindas pa alla lyftblock med en mirkkapacitet hdgre @n 1 metriskt ton, som
anvinds for lyft.

Overbelastningsanordningen utgor en del av lyftblockets tryckluftsmotor och forhindrar att lyftblocket lyfter en storre last
an det 6verbelastningsvirde som anges i tabellen med tekniska data. Om en dverbelastning avkinns stoppas inloppets
tillforsel av tryckluft och lyftblocket slutar fungera. Om 6verbelastningsanordningen ir aktiverad maste lasten sinkas ned
och minskas. Alternativa metoder skall anvindas for att utféra arbetsmomentet. For att sidnka ned lasten skall lyftblocket
aterstillas genom att man trycker pd knappen “ON” pa nddstoppsanordningen och genom att man trycker pa lyftblockets
reglerspakar for att sinka ned.

Forvaring av lyftblocket

Lyftblocket skall alltid forvaras obelastat.

Torka av all smuts och vatten.

Olja in lyftkittingen, lyftkrokens sprintar och lyftkrokens spirr.

Placeras pa torr plats.

Tipp till lyftblockets inloppsppning for tryckluft.

Innan lyftblocket skickas till service skall anvisningarna under Lyftblock som inte ir i normal drift i avsnittet
“KONTROLL” utféras.

ANVANDNING

De fyra viktigaste faktorerna vid anvindning av lyftblock ér:

SNk W

1. Folj alla sidkerhetsanvisningar vid anvindning av lyftblock.

2. Lyftblocket far endast anviindas av personer som har utbildning pa siikerhetsatgirder och anvindning av denna
utrustning.

3. Kontroll- och underhallsrutiner skall regelbundet utféras pa varje lyftblock, enligt tillverkarens rekommendationer.

4. Beakta alltid lyftblockets kapacitet och lastens vikt.

Anvindare maste vara fysiskt limpade for arbetet. Anvindare far inte ha hilsoproblem som kan paverka deras
reaktionsférméaga och maste ha bra horsel, syn och djupkiinsla. Anvindaren av lyftblocket maste ges noggranna
instruktioner om vilka arbetsmoment som skall utféras och maste vara fortrogen med hur lyftblocket fungerar, samt lisa
tillverkarens dokumentation. Anvindaren méste kinna till bra metoder for att hiinga upp lasten i lyftkroken och maste
vara medveten om att sidkerhet r viktigt. Det dr anvindarens skyldighet att viigra anvinda lyftblocket under farliga
omstindigheter.

Funktionskontroller vid igangsiittning
Lyftblockets funktion provas innan det limnar fabriken. Innan lyftblocket tas i drift skall nedanstiende
funktionskontroller vid igangsittning utforas.

1. Nir lyftblock med blockvagn monterats skall man kontrollera att lyftblocket sitter mitt under blockvagnen.

2. Kontrollera om det finns luftlickage i tillforselslangen och foérskruvningarna till mandverdonet och mellan
manoverdonet och grenroret.

3. Niir lyftblocks- eller blockvagnsmotorn anviinds forsta gangen skall litet tunn olja, utan rengoringstillsats, sprutas in
i inloppskopplingen, sd att smorjningen blir tillfredsstillande.

4. Nir lyftblocket och blockvagnen anvinds forsta gangen rekommenderar vi att motorerna drivs langsamt i bada

riktningarna, i ndgra minuter.

5. Anvind blockvagnen lidngs hela balken.
6. Kontrollera att begrinsningsanordningarna fungerar.
7. Kontrollera att blockvagnen (om sadan medfoljer) och lyftkroken ror sig i samma riktning som pilarna eller

informationen pa manoverdonet.
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10.
11.

12.
13.

Kontrollera att lyftblocket #r ordentligt anslutet till den takmonterade traversen, enkelskenan, blockvagnen eller
stodbalken.

Kontrollera att lasten dr ordentligt inford i lyftkroken och att lyftkrokens spirr 4r ordentligt anlagd.

Lyft och sink en litt last for att kontrollera att lyftblockets broms fungerar.

Kontrollera att lyftblocket fungerar genom att lyfta och sinka en last som motsvarar mérkvirdet for lyftblockets
kapacitet, nagra centimeter fran golvet.

Kontrollera att lyftblocket #r placerat direkt 6ver lasten. Lyft inte lasten i vinkel (dra ej i sidled och “slédpa ej”).
Kontrollera lyftblockets och blockvagnens prestanda, nér provbelastning(ar) lyfts, flyttas och sinks. Lyftblocket
och blockvagnen maste arbeta jamnt och med angivna mérkvirden, innan de tas i drift.

Endast personal som utbildats i siikerhet och anviindning av denna utrustning far anviinda lyftblocket och
blockvagnen.

Lyftblocket ir ej konstruerat eller limpat for att lyfta, séinka eller transportera personer. Lyft aldrig en last
Over personer.

Lyftblockets reglage
Hiingande mandverdon med tva spakar

Det hiingande mandverdonet med tva spakar gér endast
att anvinda for att reglera lyftblocket. For aggregat med
motordriven blockvagn krévs ett mandverdon med fyra
spakar. Lis tillverkarens information om hingande
mandoverdon med kraftreglage for tva eller tre
motorfunktioner.

P4 mandverdonets kraftreglage finns tva olika spakar for
att reglera lyftblocket. I vilken riktning lyftkroken ror sig
beror pa vilken spak som trycks ned.

1.

2.

3.

Nédstoppsknapp
Starta lyftblocket genom att trycka pa knappen
“ON”.

Lyftblocket anvédnds genom att trycka pé reglerspa-
ken “UP” eller “DOWN?”.

I nodfallssituationer kan samtliga lyftblockets
funktioner stoppas genom att trycka pa nod-
stoppsknappen. Pa sé sétt kommer ingen tryckluft
in i lyftblocksmotorn, sé all rérelse avstannar.
“P4”-knappen maste tryckas for att iterstarta vin- handtag
schen efter att “Nodstopp”-knappen har anvints.

Knapparna
“ON”

Lyftblockets
reglerspakar
Manéverdonets

—

(ritning. MHP1649SV)

Syftet med lyftkrokens spérr ir att halla kvar losa band eller anordningar nir de inte ir spinda. Var forsiktig
sa att spérren inte bir nagon del av lasten.

KONTROLL

All ny, ombyggd eller modifierad utrustning skall kontrolleras och provas av personal som utbildats i siikerhet,
anviindning och underhall av denna utrustning, sa att denna utrustning anviinds pa ett siikert siitt vid angivna
mirkvirden, innan utrustningen tas i drift. Ofta forek de och regelbundna kontroller skall utforas pa
utrustning i normal drift.

Ofta forekommande kontroller ér visuell granskning som utfors av anvindaren eller servicepersonal vid rutinmissig
anvindning av lyftblocket. Regelbundna kontroller dr noggranna kontroller som utfors av personal som utbildats i kontroll
och underhall av lyftblocket.

Genom noggranna kontroller som utfors regelbundet uppticks potentiellt farliga tillstind pa ett tidigt stadium, sa att
atgirder kan vidtas innan tillstindet ir farligt.

SV-7
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Fel som upptiickts vid kontroller, eller under anvindning, maste rapporteras till ansvarig person. Det méste bedémas om
felet utgor en sikerhetsrisk, innan lyftblocket anvinds igen.

Journal och rapporter

Négon slags journal dver kontroller méste uppriittas for varje lyftblock och journalen skall ange alla punkter som kriver
regelbunden kontroll. En skriftlig rapport skall goras varje ménad angaende tillstindet hos de kritiska delarna i varje
lyftblock. Dessa rapporter skall vara daterade och undertecknade av den person som utférde kontrollen. De skall dven
arkiveras s att de finns litt tillgéingliga for granskning.

Rapporter om lyftkedjor

Det skall foras journaler som anger tillstindet hos lyftkittingar som tas ur drift och detta skall vara en del av ett langsiktigt
program for att kontrollera lyftkittingar. Med noggrann dokumentation upprittas ett samband mellan iakttagelser som
gjorts under ofta forekommande kontroller och det verkliga tillstandet hos lyftkittingen, vilket framgar av regelbundna
kontrollmetoder.

Ofta forekommande kontroll

P4 ett lyftblock i kontinuerlig drift skall ofta

forekommande kontroll utforas i borjan av varje skift.

Dessutom skall visuell granskning med avseende pa

skador eller tecken pa felaktig funktion utféras under

normal drift.

1. ANVANDNING. Kontrollera om det finns synliga
tecken eller onormalt ljud (skrapande, etc) som kan
tyda pa att det eventuellt foreligger ett problem.
Kontrollera att alla reglage fungerar pa riitt sitt och
aterviinder till neutralliige nir de slidpps.
Kontrollera att kiittingen ror sig obehindrat genom (ritning. MHP0040SV)
lyftblocket och den nedre trissan. Om kiittingen
kérvar, hoppar till, avger fér mycket missljud eller

“klickande ljud” skall den rengéras och smorjas in. 10°
Om problemet kvarstér skall kittingen bytas ut. MAX
Anvind ej lyftblocket forrin alla problem har
rittats till.
2. LYFTKROKAR. Kontrollera om lyftkroken dr
sliten eller skadad, om 6ppningens bredd har okat,
om skaftet ir bojt eller om lyftkrokens spets har
vridits. Byt ut lyftkroken om dess 8ppning
overstiger kasseringsvirdet, som anges i tabell 2
(se ritning MHP0040SV) eller om lyftkrokens
vridning &r storre dn 10° (se ritning MHPO111SV).
d

\O{)pningens bredd

Om lyftkrokens spirr gar forbi lyftkrokens spets
har den hoppat ur och méste bytas. Kontrollera om
lyftkrokens birlager dr insmorda eller har skadats.
Kontrollera att de svénger litt och jimnt. Reparera
eller smorj in efter behov.

3. OVRE OCH NEDRE
BEGRANSNINGSANORDNING. Prova langsamt

. Vriden Normal,
FAR EJ ANVANDAS kan anvéndas

att allting fungerar utan belastning, till hogsta och (ritning. MHPO111SV)

ldgsta punkten. Rorelsen uppat méste stoppa nir

den undre trissan eller stoppbufferten pa kittingen 4. TRYCKLUFTSSYSTEM. Gér en visuell

triffar lyftblockets begrinsningsarm eller brytaren. inspektion av alla kopplingar, forskruvningar,

Rorelsen nedat méste stoppa niir den 16sa delen i slangar och komponenter, med hénsyn till

den obelastade #inden av kiittingen minskar i lingd luftlickage. Reparera eventuella lickor som

och aktiverar begrinsningsarmen eller brytaren. ;{ppt’des. Kontrollera och rengér filter, om sidant
inns.

5. REGLAGE. Nir lyftblocket anvinds skall man
kontrollera att det snabbt och jamnt f6ljer
kommandona fran mangverdonet. Kontrollera att
reglagen atervinder till neutralliige, niir de sldpps.
Om lyftblocket reagerar ldngsamt eller ror sig pa
ett oldmpligt sitt skall det inte anvindas forrin alla
fel har rittats till.
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6.  LYFTKROKENS SPARR. Kontrollera att
lyftkrokens spirr fungerar. Byt ut spiarren om den
saknas eller gatt sonder.

Tabell 2
Oppningens storlek
Lyftblockets modell Ny Lyftkroken
lyftkrok kasseras
mm mm
Palair 250 till 1000 kg 27 31
Palair 1001 till 2000 kg 32 36.8
TSRt e
e
LCA120D-E 65 74.8
LCAI80T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCA500Q-E 115 1322
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180

& VAR FORSIKTIG

¢ Anvind inte lyftblocket om lyftkrokens spirr
skadats eller saknas.

7. KATTING. (Se ritning MHP0102S). Undersok alla
lankarna i kittingen och kontrollera om de ér
bojda, har sprickor i det svetsade omréadet eller i det
kraftiga omradet, eller om det finns tviirgdende
hack och urholkningar, svetssprut, fritgropar,
rifflor (sma parallella linjer) och slitage pa
kittingen. Dessutom skall lagerytorna mellan
kittingens lankar undersokas. Byt ut en kiitting om
nagon av kontrollerna inte far godként. Kontrollera
smorjningen och smorj in vid behov. Se
“Lyftkitting” under “SMORJNING”.

[ Diameter

Svetsat omrade

Slitage i
dessa
omraden

(ritning MHPO102SV)

&\ VAR FORSIKTIG

¢ Visuell granskning kan inte anviindas for att
bestimma exakt hur utbrett slitaget pa kiittingen
dr. Om det finns tecken pa slitage pa kiittingen
skall kéttingen och lyfttrissan kontrolleras enligt
anvisningarna under “Regelbunden kontroll”.

¢ Enssliten lyftkittning kan fororsaka skador pa
lyfttrissan. Lyfttrissan ska kontrolleras och bytas
ut om den ir skadad eller sliten.

8. LYFTKATTINGENS STYRNING. Kontrollera att svetsstillena pa de stdende linkarna i kittingen ir riktade bort
fran den motordrivna kittingtrissan. Montera om kiittingen vid behov. Kontrollera att kiittingen inte har fallit ihop,

vridits eller har kinkar. Liagg ritt om sa krivs.

Regelbunden kontroll
Hur ofta regelbunden kontroll skall utforas beror framst pa i vilken utstrackning lyftblocket anvinds:
. < . MYCKET HARD
NORMALANVANDNING HARDANVANDNING ANVANDNING
varje &r varje halvér varje kvartal

Vid HARD eller MYCKET HARD anvindning kan det kriivas isdrtagning. For journal 6ver regelbundna kontroller, sa att
det finns underlag for fortgaende utvirdering. Kontrollera allt som anges under “Ofta forekommande kontroll”.

Kontrollera dessutom nedanstéende:

1. FASTELEMENT. Kontrollera nitar, sexkantskruvar, muttrar, saxsprintar och andra fastelement pé lyftkrokarna,
lyftblocksenheten och kiittingbehéllaren, om sadan anvinds. Ersitt delar som saknas och dra ét eller fist delar som

4r losa.

2. ALLA KOMPONENTER. Kontrollera med avseende pa slitage, skador, forvridning, deformation och renlighet.
Om yttre tecken tyder pa att det krivs ytterligare kontroll skall lyftblocket skickas till nirmaste Ingersoll Rand

serviceverkstad.

3. LYFTKROKAR. Kontrollera om det finns sprickor i lyftkrokarna, med hjélp av magnetiska partiklar eller
intringande firgimne. Kontrollera de delar som lyftkrokarna ér upphiingda i. Dra at eller reparera, vid behov.
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4. LYFTKATTINGENS HJUL. Leta efter skador och kraftigt slitage. Byt ut skadade delar. Kontrollera hur
lyftkittingen ror sig genom lyftblocket. Anvind endast lyftblocket, om lyftkittingen glider genom lyftblocket och
lyftkrokstrissan jamnt och utan klickande ljud eller andra tecken pa att kittingen kérvar eller fungerar pa fel sitt.

5. MOTOR. Om motorns prestanda ir dalig skall man kontakta niirmaste serviceverkstad for att f information om
reparationer.

6. BROMS. Lyft en last som motsvarar lyftblockets mirkkapacitet ndgra cm upp fran golvet. Kontrollera att
lyftblocket haller lasten utan att den ror sig. Om lasten ror sig skall man kontakta nirmaste serviceverkstad for att fa
information om reparationer.

7. STODKONSTRUKTION. Om en permanent konstruktion anvinds skall man kontrollera om den kan fortsiitta att
biira lasten.

8. BLOCKVAGN. (Om sédan finns). Lis tillverkarens anvisningar for information om installation och service.

9. ETIKETTER OCH MARKNING. Kontrollera om de finns kvar och r ldsbara. Byt ut, vid behov.

10. LYFTKATTINGENS ANDFORANKRINGAR. Kontrollera att lyftkittingens bada ndar ir ordentligt fastsatta och
siitt fast dem om de ér 16sa, reparera dem om de #r skadade och sitt in nya om de saknas.

11. LYFTKATTIN(‘{i Mit k"attmgens sFlraf:knlng, i Tabell 3
enheter om fem linkar lidngs hela kittingen (se
ritning MHP0041SV) och ldgg sirskilt mérke till .
de linkar som anvinds mest for lyftning. Nér fem Kittin- Kasse-
ldnkar i den arbetande delen uppnér eller .gen N?rmal rings
overskrider kasseringsvirdet som anges i tabell 3 Modellnr dll-nen- lingd viirde
skall hela kittingen bytas ut. Anvind alltid en sion mm mm
originalkiitting fran Ingersoll Rand. mm

Palair 250 till 1000 kg | 5x 15 75 76.1
e f)ﬂ? L Palair 1001 6112000kg| 7x21 | 105 | 1065
LCAO015S-E och
. LCA030D-E §x24 1 120 122
Uppmétt langd

(titning. MHP0041SV) Li’é(f&so'g_gh 13x36 | 180 183

12.  KATTINGBEHALLARE. Kontrollera om det LCAO060S-E,
uppstatt skador eller kraftigt slitage och om LCA120D-E,
kittingbehéllaren ir ordentligt fastsatt i lyftblocket. LCAI180T-E och 16 x 45 225 228
Sitt fast eller byt ut, vid behov. LCA250Q-E

13. BEGRANSNINGSENHET. Kontrollera att 4nd-
ldgesbrytaren ror sig obehindrat. For att begréinsa LCAI25S-E,
lyftkrokens rorelse neddt maste den 16sa énden pa LCA250D-E,
den ospiinda kittingsidan st i kontakt med LCA375T-E, 22 x 66 330 335
andlagesbrytaren. For att begrinsa lyftkrokens LCAS500Q-E, ) )
rorelse uppat maste den undre lyftkrokstrissan sté i LCAT50T-E,
kontakt med ndligesbrytaren. LCA1000Q-E

For att prova ut grinserna for rorelse “UP” och
“DOWN?” skall lyftblocket forst anviindas langsamt
utan belastning, for att se till att det fungerar pa ritt
sitt. Upprepa provet vid full hastighet utan
belastning, for att kontrollera att allting fungerar.

Forzinkad lastkedja #r standard pd winschar for Liftchain.

Lyftblock som inte ér i normal drift

1.

2.

3.

Ett lyftblock som inte anviints under minst en manad och hogst ett ar skall kontrolleras i enlighet med kraven under
“Ofta forekommande kontroll”, innan det tas i drift.

Ett lyftblock som inte anviints under minst ett ar skall kontrolleras fullstindigt i enlighet med kraven under
“Regelbunden kontroll”, innan det tas i drift.

Reservlyftblock skall kontrolleras minst en gang i halvaret, i enlighet med kraven under “Ofta forekommande
kontroll”. Under onormala driftsforhallanden skall utrustningen kontrolleras oftare.
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SMORJNING

For att garantera att lyftblocket fortsiitter att fungera pé ett tillfredsstillande sitt maste alla punkter som kréiver smorjning
ges service med ritt smorjmedel med ritt tidsintervall, vilket anges for varje enhet. Ritt smorjning dr en av de viktigaste
faktorerna for att uppritthélla effektiv drift.

De smorjningsintervall som rekommenderas i denna handbok ir baserade pa intermittent anviindning av lyftblocket, atta
timmar per dag, fem dagar i veckan. Om lyftblocket anviinds nistan kontinuerligt eller fler #n atta timmar per dag maste
smorjning utforas oftare. Dessutom ir val av smorjmedelstyp och bytesintervall baserat pa anvindning i en miljo som ér
forhallandevis fri frain damm, fukt och fritande angor. Anviind endast de smorjmedel som rekommenderas. Andra
smorjmedel kan paverka lyftblockets prestanda. Om denna forsiktighetsétgird inte atfoljs kan det leda till skador pd
lyftblocket och/eller tillhtrande komponenter.

Smérjapparat for tryckluftsledning (om sddan anviinds)

Smorj lyftblockets tilluft med SAE 30W ISO VG100 motorolja utan rengéringstillsats (minst en viskositet pa 135 Cst vid
40° C) frén en smorjapparat pa ledningen. Om olja med rengéringstillsats anvénds kan det leda att utrustningen gar sonder
i fortid.

Lyftkiitting

& VARNING

¢ Om lyftkittingen inte halls ren och viilsmord kommer det att leda till kraftigt 6kat slitage pa lyftkiittingen, som
kan leda till att den gar av och orsakar allvarliga personskador, dodsfall eller mycket stora materiella skador.

Smoérj in samtliga linkar i lyftkittingen varje vecka. Ligg pd nytt smorjmedel ver befintligt lager.

Under hérda forhallanden och i korrosiv miljo skall insmérjning goras oftare dn normalt.

Smorj in lyftkrok och vridpunkter pa lyftkrokens spirr med samma smorjmedel som anviinds pa lyftkittingen.
Ta bort rost eller ngtande dammavlagringar genom att rengora kittingen med syrafritt 16sningsmedel. Efter
rengoring skall kittingen smorjas in.

5. Anvind Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN eller olja med SAE 50 ISO VG220.

el

Lyftkroks- och upphéngningsenheter

1. Smérj lyftkroken och lyftkroksspirrens vridpunkter. Lyftkrok och spérr skall kunna svingas/vridas obehindrat.
Anvind Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN eller olja med SAE 50 ISO VG220.

2. Smorj krokens undre smorjnippel varje manad eller oftare beroende pa driftstid. Anvind ett standard nr. 2
universalfett.

Vixelhus (Palair Plus)
Viixelhuset skall packas med EP2-fett av god kvalitet med en droppunkt pa 250° C och en viskositet pa 1100 SUS vid 38°
C vid hopsittning.

Vixel- och bromshus (Liftchain)
Fyll viixelhuset upp till nivapluggen med 90W ISO VG150 olja.

INFORMATION OM BESTALLNING AV RESERVDELAR

Om inte reservdelar fran Ingersoll Rand anviinds kan det leda till att foretagets garanti inte giller. For att fa snabb service
och originalreservdelar fran Ingersoll Rand ir det viktigt att forse dterforsiljaren med foljande information:

1. Fullstindigt modellnummer, i den form det anges pa typskylten.
2. Reservdelsnummer och -namn, i den form de anges i reservdelskatalogen.
3. Det antal som 6nskas.

Regler for returnerade varor
Ingersoll Rand tar inte emot returnerade varor for garanti- eller servicearbete utan att §verenskommelse har triffats pa
forhand och skriftligt tillstand givits av det forsiljningsstille dér varorna koptes.

Lyftblock som returneras med 6ppnade, bojda eller vridna lyftkrokar, eller utan kitting och lyftkrokar, kommer inte att
repareras eller ersittas under garantin.

Kassering

Nir lyftblockets livslingd har tagit slut rekommenderar vi att lyftblocket tas isir, avfettas och att delarna materialsorteras,
sd att de kan atervinnas.
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SERVICE OCH UNDERHALL

Reparation och underhall av lyftblocket skall endast utforas av en auktoriserad serviceverkstad. Kontakta nirmaste
Ingersoll Rand kontor f6r mer information.

Denna handbok har ursprungligen skrivits pa engelska.
Information om reservdelar och underhall for lyftblock kan erhillas pa engelska genom att begiira nedanstiende
dokument:

Handbok for reservdelar, anviindning och underhéll av Palair Plus lyftblock, dokumentnummer MHD56043.
Handbok for reservdelar, anvindning och underhill av Liftchain lyftblock, dokumentnummer MHD56140.
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LUE TAMA KASIKIRJA ENNEN KUIN KAYTAT NAITA
TUOTTEITA. Tissi kisikirjassa on tirkeité turvallisuus-, asennus- ja
kéyttoohjeita.

TURVALLISUUSTIEDOT

Tissd kasikirjassa on tirkeitd ohjeita koko henkilokunnalle, joka on vastuussa niiden tuotteiden asennuksesta ja
toiminnasta. Vaikka mielestisi tunnet tdmin laitteen tai samanlaisia laitteita, sinun tulee lukea tdmi kisikirja ennen kuin
kéytdt titd tuotetta.

Vaara, varoitus, varo ja huomautus

Tissd kasikirjassa on vaiheita ja menetelmié, joiden laiminlydominen voi johtaa loukaantumiseen. Seuraavia merkkisanoja
kéytetddn tunnistamaan mahdollisen vaaran taso.

9 VAARA Ilmaisee vilitontd vaaratilannetta, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, mikiili vaaraa ei ehkéisti.

9 VAROITUS Ilmaisee mahdollista vaaratilannetta, joka saattaa johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, mikili tilannetta ei ehkaista.

ﬂ VARO Ilmaisee mahdollista vaaratilannetta, joka saattaa johtaa lieviin tai keskivaikeaan
loukkaantumiseen tai materiaalivahinkoihin, mikiili tilannetta ei ehkaisti.
Ilmaisee ohjeita tai yrityksen toimintatapaa, joka liittyy suoraan tai vilillisesti

HUOMAUTUS henkiloston tai kaluston suojeluun.

Turvaohjeiden yhteenveto
& VAROITUS

Al kiiytii nostotaljaa tai siihen kiinnitettyji laitteita ihmi nostami tukemi tai kuljett

Témién nostotaljan yhteydessi kiytettyjen tukirakenteiden ja kuormankiinnityslaitteiden on oltava riittévin
tukevia kisitteleméén kaikki nostotoiminnot seki nostotaljan painon ja siihen kiinnitetyt laitteet. Téimi on
asiakkaan velvollisuus. Mikiili epivarmuutta esiintyy, neuvottele asiasta rakennusinsinoorin kanssa.

HUOMAUTUS

osten alaisia. Niitéd sadnnoksié ei ehki ole méiritelty tissi ohjekirjassa.

* Nostolaitteet ovat eril

Ingersoll Rand on tuottanut timin kisikirjan myyntiliikkeiden, mekaanikkojen, koneenkiyttijien ja yhtion henkiloston
avuksi; siind olevia tietoja tarvitaan tdssi selostettujen tuotteiden asentamiseen ja kdyttoon.

On hyvin tirkeitd, ettd mekaanikot ja koneenkiyttijit tuntevat ndiden tuotteiden huoltomenetelmiit, tai ainakin
samankaltaisten tuotteiden, ja ettd heidin fyysinen kuntonsa on sellainen, ettd he pystyvit suorittamaan ne. Télld
henkildstolld on oltava yleinen kiytinnon tieto, joka kisiti
. Oikea ja turvallinen tavallisten mekaanikon kisityokalujen seki erikoisten Ingersoll Rand tai suositeltujen
tyokalujen kéytto ja sovellus.

Teollisuuden normien mukaiset suojamenetelmit, varokeinot ja tyotavat.

Ingersoll Rand ei voi tietdd, eikd antaa ohjeita jokaiseen menetelmiin, joka voi tulla kysymykseen tuotteen kdytossd ja
sen korjauksessa, ja jokaiseen menetelmiin liittyvistd riskeistd ja/tai tuloksista. Ellei valmistajan erityisid kdytto- tai
huolto-ohjeita noudateta, on varmistettava, etteivit mitkéin toimet vaaranna tuoteturvallisuutta. Jos kiyttijd on epdvarma
jonkin kiyttosovelluksen tai huoltovaiheen suhteen, on tuote jitettivi turvalliseen tilaan ja otettava yhteys tydnjohtajaan
ja/tai tehtaaseen teknisen avun saamiseksi.

FI-1

Inons



INONS

TURVALLIS AYTTOOHJEET

Ingersoll Rand tietid, ettd useimmilla nostotaljoja kdyttivilld yrityksilld on tehtaissaan voimassa oleva
turvallisuusohjelma. Siiné tapauksessa, ettéd jokin tissé julkaisussa annettu sddnto ja samantapainen sidanto jossakin
yrityksessi eroavat toisistaan, niistid kahdesta on noudatettava ankarampaa saéntod.

Turvallisten kdyttoohjeiden tarkoituksena on kiinnittdd kdyttidjin huomio varomattomaan kisittelyyn ja oheiset ohjeet
eivit suinkaan kisitd kaikkea. Ohjekirjan eri osissa on lisdd turvallisuustietoja.

1. Ainoastaan asianmukaisen koulutuksen saaneet henkilot saavat kiyttdd nostotaljaa.
2. Nostotaljaa saa kdyttdd vain henkilo, jonka fyysinen kunto on siihen tyohon sopiva.
3. Kun taljassa tai siétimissid on “ALA KAYTA”-varoituslappu, #li kiytd nostotaljaa ennen kuin valtuutettu

henkilokunta on poistanut lapun.

Ennen jokaista vuoroa on kiyttijin tarkistettava, ettei nostotalja ole kulunut tai vahingoittunut.

Al koskaan kiyti nostotaljaa, jos sen on tarkistuksessa havaittu olevan kuluneen ja vahingoittuneen.

Nostotalja on tarkistettava miaérdajoin ja kuluneet tai vahingoittuneet osat on vaihdettava.

Voitele nostotalja sdanndllisesti.

Al kdytd nostotaljaa, jos hakalukko on haljennut tai rikkinginen.

Tarkista, ettd hakalukot ovat kytketyt ennen kéyttod.

Al koskaan jatka taljaketjua lisé@imilla pulttia ketjun renkaiden viliin.

Nosta ainoastaan kuormia, jotka painavat nostotaljan nostokyky# vastaavan médrin tai sitd vihemmin. Ks. osaa

“TEKNISET TIEDOT”.

12.  Jos kiytetid#n kahta nostotaljaa yhden kuorman kisittelyyn, valitse kaksi nostotaljaa, joiden kummankin
nimelliskapasiteetti vastaa tai on enemmiin kuin yksi kuorma. Tami antaa riittdvin turvallisuuden kuorman
siirtyessd akkindisesti.

13. Al pane kiisii koukun kaulan sisién.

14.  Ald kiytd nostotaljan ketjua kuormaliinana.

15. Al kiyti nostotaljaa, jos kuorma ei ole keskelld koukkua. Ali “ved: sivulle”.

16. Al kiyti nostotaljaa, jos ketju on kierroksissa, solmussa, ylosalaisin tai vioittunut.

17.  Ald pakota ketjua tai koukkua paikoilleen vasaroimalla.

18.  Ald koskaan pane koukun piiti ketjun renkaaseen.

19.  Varmista, ettd kuorma on kunnolla kiinni koukun satulassa ja ettd koukun lukko on kiinni.

20.  Ali tue kuormaa koukun paisti.

21.  Ald koskaan pane kuormaketjua terivin reunan péille. Kiyti vikipyorii.

22. Nostotaljaa kiytettiessid on aina pidettivi silmilld kuormaa.

23.  Varmista aina, etti sini itse ja kaikki muut ihmiset pysyvit poisssa kuorman tielti. Ald nosta kuormaa ihmisten yli.

24. Al kidyti nostotaljaa ihmisten nostamiseen tai laskemiseen, #liki anna kenenkiiin seisti riippuvalla kuormalla.

25. Kiristi ketjua ja kuormaliinaa, kun alat nostaa. Ali nykiise kuormaa.

26.  Al4 heilauta riippuvaa kuormaa.

27.  Ald koskaan jiti riippuvaa kuormaa vartioimatta.

28.  Ali koskaan hitsaa tai leikkaa nostotaljasta riippuvan kuorman pill.

29.  Ald kidytd nostotaljan ketjua hitsauselektrodina.

30. Al kiytd nostotaljaa, jos ketju hyppii, talja pitid melua, juuttuu kiinni tai ylikuormittuu.

31. Al kiyti ylos- ja alaspysiytyksii nostotaljan pysiyttimiseen. Y1os- ja alaspysiytykset ovat ainoastaan
hitilaitteita.

32.  Takiloi nostotalja aina oikein ja huolellisesti.

33.  Varmista, ettd ilmantulo on suljettu ennen kuin suoritat nostotaljan huoltoa.

34.  Ald anna ketjun olla erittdin kylmissé ilmassa. Ald kuormita kylmas ketjua.

—E0 RNk
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VAROITUSTARR

Jokaisessa nostotaljassa on oheinen varoitustarra tehtaalta
lahtiessd. Ellei nostolaitteessasi ole tarraa, tilaa uusi tarra
ja pane se paikoilleen.

& VAROITUS

o Al kiyti nostotaljaa ihmisten nostamiseen,
tukemi tai kuljett:

P\ 9618 010>
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KUVAUS

Tissd ohjekirjassa kuvatut nostotaljat kdyvit paineilmalla ja niitd ohjataan riippusédtimelld nostamaan ja laskemaan
kuormia. Nostotaljat voidaan kiinnittdd pulteilla tai koukuilla siirtovaunuun tai pysyviin kiinnitysalustaan.

Paineilmanostotaljoissa on hammasvaihdemoottorit, jotka toimivat vaihteiston kidyttdlaitteena. Vaihteiston teho siirretdén
suoraan nostoketjun kiyttolaitteen vikipyoréin.

Jokaisessa paineilmakiyttoisessd nostotaljassa on jarru, joka vapautetaan rengasjarrusylinterin méannin ilmanpaineen
avulla. Jos painetaan “UP”- tai “DOWN”-riippuséidinnappia/vipua, jarruun tulee ilmaa. Jarrun ménti kompressoi
jarrujouset, vapauttaen jarrun. Jos “UP”- tai “DOWN”-riippusiiddinnappi/ vipu vapautetaan, ilma pddstetdin ulos ja jarru
menee piille.

TEKNISET TIEDOT

Kouk-
kukiin-
. Juok- . . Nopeus Nopeus .
. Nlmel- suket- | Ilman Az‘men Adnen | pimelliskuo- ilman nitys . )
Nostotaljan liskapa- | ", . . paineen | teho- 11 k nosto- | Nimellis-
. . . | jujen | virtaus rmalla uormaa | .
malli n:o siteetti luku- | m¥min taso taso m/m m/m aljan | raja, kg
kg s dBA | dBA paino
maira Kk
g
ylos | alas | ylos | alas kg
PAL250K-E 250 83 103 20 23
1 30 16 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 22 75 | 135 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCAO015S-E 1500 1 6.5 7.5 39 50 1875
2.1 93 108
LCAO030D-E 2 32 | 37 1.9 80
3000 3750
LCAO030S-E 1 32 7 6 32 60
94 109
LCA060D-E 2 1.6 35 3 100
6000 1.6 7500
LCAO060S-E 1 15 1.8 3 3.6 130
LCA120D-E 12000 2 ’ o5 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 32 5 6 35 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 04 | 075 | 08 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
10 93 109
LCA375T-E 37500 3 1.1 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E 50000 4 08 | 125 15 | 0.85 920 60000
LCA750T-E 75000 3 " contact | contact| 04 | 048 | 0.7 1700 90000
LCA1000Q-E 100000 4 factory | factory [ 0.3 [0.35 | 0.5 2200 120000

*Azinimittaukset on suoritettu ISO 11201, ISO 3744-3746 ja ISO 4871 koemiiritysten mukaan pneumaattisesta
laitteistosta tulevalle ddnelle. Niytetyt lukemat perustuvat jokaisen nostotaljalaitteistokokonaisuuden keskimédrdiseen
melutasoon, suhteessa tavallisessa jaksossa kdytettyyn aikaan.

* Lpc (Peak Sound Pressure = Huippuédnipaine) ei ylitd 130 dB.

* Suorituskyky pohjautuu 6,3 baarin kiyttopaineeseen.
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ASENNUS

Tarkasta nostotalja huolellisesti ennen asennusta, jotta voidaan todeta onko mahdollista kuljetusvahinkoa.

Nostotaljat tulevat tdysin voideltuina tehtaalta.
Voitele kuormaketju ennen ensimmaéisti kdyttod.

& VAROITUS

¢ Putoava kuorma voi aiheuttaa v tai kuol

Ennen ta on luettava “TURVALLISET

KAYTTOOHJEET”.

¢ Omistajia ja kiyttiijid kehotetaan tutustumaan ennen tuotteen asentamista tai kiyttoonottoa paikallisiin tai
muihin erikoisméiriyksiin, jotka voivat koskea jotakin timén tuotteen kiyttosovellusta.

Nostotalja

Tamin nostotaljan yhteydessi kiytettyjen tukirakenteiden ja kuormankiinnityslaitteiden on oltava riittdviin tukevia
kasittelemédin kaikki nostotoiminnot seké nostotaljan painon ja siithen kiinnitetyt laitteet. Timéa on asiakkaan velvollisuus.
Mikaili epdavarmuutta esiintyy, neuvottele asiasta rakennusinsindorin kanssa.

Koukkukiinnitetyn nostotaljan asennus

Aseta koukku tukirakennelman yli. Varmista, ettd koukkulukko on kiinni. Varmista, etti tukikappale lepii tiysin koukun

A VARO

Al kiytii tukikappaletta, joka kallistaa nostotaljaa puolelta toiselle.

satulassa ja on keskelld koukun niskaa.

Siirtovaunuun asennetun nostotaljan asennus

Noudata siirtovaunun valmistajan asennusohjeita, josta ilmenee oikea asennustapa ja nostotaljan kiinnitys.

Ketjusiilio

Ketjusiiliotd asennettaessa on noudatettava ketjusiilion valmistajan ohjeita.

A VARO

* Varmista, ettii tasapainoketju sifidetiin siten, ettei ketjusiilio kosketa nostoketjua.

¢ Anna ketjun kokoontua luonnollisesti ketjusiilioon. Jos ketju p

voi viintyi ja Kierty# ja nostotalja tukkeutuu.

n kiisin huolimattomasti ketjuséilioon, se

1. Tarkasta ketjusiilion koko varmistaen, ettd nostoketju sopii ketjusdilioon. Vaihda isompaan s#ilioon, jos tarvitaan.
2. Kiinnité ketjusiilié nostotaljaan.

3. Aja alusta alimpaan pisteeseen ja aja nostotaljaa ylospiin jotta ketju voidaan syottdd takaisin sdilioon.
IImajirjestelmi

Tuloilman on oltava puhdasta ja voideltua eiki siind saa
olla vettid tai kosteutta. Nostotaljan moottori tarvitsee
vihintdédn 6,3 baaria/630 kPa tyon aikana nostotaljan
nimellissuoritukseen.

IImajohdot

Taulukosta 1 ilmenee pienin sallittu letkun koko. Letkun
koko perustuu enintiidn 15 m vilimatkaan
paineilmalihteen ja taljan moottorin vililld. Jos vilimatka
on yli 15 m, ota yhteys lihimpién myyntipisteeseen, josta
saat tiedot suositellun ilmajohdon koosta ilman tulon ja
nostotaljan moottorin vililli. Ennen lopullista liitantdd
nostotaljan tuloaukkoon, kaikki ilmantulojohdot on
puhdistettava puhtaalla, kosteusvapaalla ilmalla.
Sydttojohtojen pitdd olla niin lyhyitéd ja suoria kuin
asennusolosuhteet sallivat.

Pitkit syottdjohdot ja liitinten, mutkien, T-kappaleiden,
palloventtiilien jne. liiallinen kéytto aiheuttaa

paineenalennusta rajoitusten ja pintakitkan johdosta
putkissa. Mikili pikaliittimid kéytetizn nostotaljan
tuloaukossa, niillid on oltava vihintidin minimikokoista
letkua vastaava ilmatiehyt. Pienempien liitinten kiytto
vihentdd suoritusta.

Taulukko 1

Malli n:o Pienin letkun koko

mm
Palair 0.25t - 2t 13
LCAO15S-E, LCA030D-E,
LCAO030S-E, LCAO60D-E, 19

LCAO060S-E, LCA120D-E,
LCAI180T-E, LCA250Q-E

LCA125S-E, LCA250D-E,
LCA375T-E, LCA500Q-E, 52
LCA750T-E, LCA1000Q-E




Ilmajohdon voitelulaite
Nostimia voidaan kiyttdd ilman ilmaletkun voitelijaa. Jos kiytit voitelijaa, kiytd sellaista voitelijaa, jossa sisdginmeno ja
ulostulo ovat ainakin yhtd suuria kuin nostomoottorin sisdédnmeno.

HUOMAUTUS

¢ Voitelulaite ei saa olla kauempana kuin 3 m nostotaljan moottorista.
¢ Sulje ilmantulo ennen ilmajohdon voitelulaitteen tiyttimisti.

Ilmaletkun voitelulaite on tiytettdvi paivittdin ja asetettava voitelemaan vahintddn nopeudella 1 - 3 tippaa/minuutti ja se
on siddettdvi suurimmalla nostonopeudella. Voiteluun on kiytettivia SAE 30W ISO VG100 6ljy4.

Ilmajohdon suodin

Suosittelemme ilmajohdon suodattimen/suotimen asentamista niin lihelle kuin mahdollista moottorin ilmantuloaukkoa
jotta estetiin lian pidseminen moottoriin. Suodattimen/suotimen pitiisi suodattaa 10 mikronin tarkkuudellla ja siind pitad
olla vedenpoistin. Puhdista suodatin/suodin kuukausittain jotta se toimii tehokkaasti.

Kosteus ilmajohdoissa

Ilmamoottoriin syottojohtojen kautta pddsevd kosteus on padtekiji perinpohjaisten huoltotarkastusten vileja
madriteltdessd. Vedenpoistimet voivat auttaa kosteuden poistamisessa. Muut menetelmiit, esim. ilmaséilio, joka kerdd
kosteuden ennen sen pidisemistid moottoriin, tai kompressorin jilkijaghdytin, joka jddhdyttids ilman ennen ilmanjakoa
syottdjohtoihin, ovat myds apuna.

Ylikuormituslaite

Ylikuormituslaite tarvitaan kaikissa nostamiseen kdytetyissid nostotaljoissa, joiden sallittu nostokyky on yli 1 metritonnia.
Ylikuormituslaite on sijoitettu nostotaljan ilmamoottoriin ja se estiid nostotaljaa nostamasta kuormaa, joka ylittad
teknisissd vaatimuksissa annetun nostotaljan sallitun nostokyvyn. Jos laite havaitsee ylikuormituksen, sisdidntuloilma
pysdytetddn eiki nostotalja toimi.

Jos ylikuormituslaite aktivoituu, on kuormaa alennettava ja vihennettdvi. On kiytettivid muita menetelmii tehtivian
suorittamiseksi. Kuorma alennetaan palauttamalla nostotalja painamalla hitipysiytyslaitteen “ON”-nappulaa ja
painamalla nostotaljan sddtovipu alennusasentoon.

Nostotaljan siilytys

1. Siilytid nostotalja aina ilman kuormaa.

2. Pyyhi pois kaikki lika ja vesi.

3. Oljyi ketju, koukkuakselit ja koukkusalpa.

4. Sijoita kuivaan paikkaan.

5. Tuki nostotaljan ilmantuloaukko.

6. Ennen nostotaljan kiyttoonottoa, noudata “TARKASTUS”-osassa olevia ohjeita, jotka koskevat eikiytossi olevia

nostotaljoja.

Nelja kaikkein tarkeintéd seikkaa nostotaljan kidytossi:
1. Noudata kaikkia turvaohjeita nostotaljaa kéytettiessi.

2. Anna ainoastaan henkiloiden, jotka ovat saaneet ohjausta koneen turvallisessa kiytossd, kiyttdi nostotaljaa.

3. Jokaisella nostotaljalla on oltava sadnnolliset tarkastusvilit ja huoltomenetelmét valmistajan suositusten
mukaisesti.

4. Pidi aina mielessd nostotaljan kapasiteetti ja sen kuorman paino.

Koneenkéyttdjien on oltava fyysisesti tyohon sopivia. Heilld ei saa olla mitidn terveyshaittaa, joka voi vaikuttaa heidédn
reagointikykyynsi, heilld on oltava hyvi kuulo, niko ja syvyyshavaintokyky. Nostotaljan kdyttdjidn on saatava tarkat
ohjeet velvollisuuksistaan ja hinen on ymmarrettidva miten nostotalja toimii sekd perehdyttdvi valmistajan kirjallisuuteen.
Koneenkéyttdjdn on tiedettivd kuormien oikeat nostomenetelmiit ja hénelld on oltava hyvi asenne suojamiériysten
noudattamisessa. Koneenkiyttidjian velvollisuus on kieltdytyd kiyttaméstd nostotaljaa, jos olosuhteet ovat vaaralliset.

Ensimmiiiset kiyttotarkastukset
Nostotaljojen oikea toiminta tarkastetaan ennen tehtaalta lihto4. Ennen kuin nostotalja otetaan kidyttdon on suoritettava
seuraavat ensimmdiset kdyttotarkastukset.

1. Siirtovaunuun kiinnitettyjen nostotaljojen asennuksen jilkeen, tarkasta, ettd nostotalja on keskelld siirtovaunun alla.

2. Varmista, ettei syottoletkussa ja riippuohjaimen liittimissé ole ilmavuotoa, eikd myoskiin riippuohjaimen ja
jakeluputkiston vélilld.

3. Kun nostotaljaa tai siirtovaunua kéytetdan ensimmaéistd kertaa, pieni maéré pesuainetta sisdltiméatontd, kevytta oljyd

on ruiskutettava sisddntuloaukon liittimeen voitelun parantamiseksi.
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4. Kun nostotaljaa ja siirtovaunua kiytetdén ensimmaéisti kertaa, suosittelemme, ettd moottoria ajetaan hitaasti
molempiin suuntiin muutaman minuutin ajan.

5. Aja siirtovaunua palkin koko pituuden verran.

6. Tarkasta rajoitinlaitteet.

7. Varmista, etti siirtovaunu (jos sellainen on) ja koukku liikkuvat samansuuntaisesti nuolten tai riippusiétimien
tietojen kanssa.

8. Tarkasta, ettd nostotalja on kunnolla kiinnitetty yldapuoliseen nosturiin, yksikiskorataan, siirtovaunuun tai
tukikappaleeseen.

9. Tarkasta, ettd kuorma on kunnolla koukussa ja ettd koukkulukko on kytketty.

10.  Kohota ja laske kevytti kuormaa, jotta voit tarkkailla nostotaljan jarrun toimintaa.

11.  Tarkasta nostotaljan toiminta nostamalla ja laskemalla muutama cm (tuuma) lattian yldpuolella kuormaa, joka
vastaa nimellisnostokykya.

12.  Varmista, etti nostotalja on aivan kuorman ylipuolella. Ali nosta kuormaa kulmittain (sivulta vetien).

13.  Tarkasta nostotaljan ja siirtovaunun suorituskyky nostamalla, laskemalla ja siirtimilld koekuormaa/-kuormia.

Nostotaljan ja siirtovaunun on toimittava tasaisesti ja asetettujen nimellisarvojen mukaisesti ennen kuin ne otetaan

Kilyttoon.

& VAROITUS

¢ Anna ainoastaan asianmukaisen tuotekohtaisen turvallisuus- ja kdyttokoulutuksen saaneen henkiloston
kiyttia titi taljaa ja siirtovaunua.

* Nostotaljaa ei ole suunniteltu, eiki se sovellu ihmisten nostami alas laskemi: tai kuljettami Ald
koskaan nosta kuormia ihmisten yli.

Nostotaljan hallintalaitteet
Kaksivipuinen riippuohjain

Kaksivipuiset riippuohjaimet ovat ainoastaan nostotaljaa
hallitsevia toimilaitteita. Yksikoissd, joissa on
moottorikiyttdiset siirtovaunut, tarvitaan nelivipuinen
riippuohjain. Ks. valmistajan tietoja riippuohjaimen
kédynnistinkahva-asennelmista kaksi- ja
kolmimoottorisista toiminnoista.

Riippuohjainsiitdinen kidynnistin kiyttid nostotaljaa
kahdella eri vivulla. Koukun kulkusuunta riippuu siitid
mitd vipua painetaan.

1. Nostotalja kdynnistetddn painamalla “ON”-kédyn- i .
nistinnappia. Hétékatkaisin

2. Kiyté nostotaljaa painamalla “UP”- tai “DOWN”-
vipua. “ON’-

3. Hititapauksessa voidaan kaikki nostotaljan kayttd kaynnistysnapit

lopettaa painamalla hétékatkaisinta. Tama estaa
ilmaa padseméstd nostotaljan moottoriin, joka
pysdyttdd mahdollisen liikkeen.

4. “ON”-nappia (PAALLE) tiytyy painaa nostomoot-
torin kidynnistamiseksi uudelleen sen jélkeen, kun Riippuohjainkahva
“Emergency Stop”- painiketta (hitéseis) on
kaytetty.

Nostotaljan
saatdvivut

(Piir. MHP1649FI)

& VAROITUS

* Koukkulukko on tarkoitettu irtonaisten kuormaliinojen tai laitteiden pidittiimiseen niiden holtyessia. On
varottava, ettei lukko tue mitiéin kuorman osaa.
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& VAROITUS

¢ Kaikki uudet, muunnetut tai muutetut laitteet on tarkastettava ja testattava; tiimén tyon saa suorittaa
ainoastaan henkilGsto, joka on saanut erikoiskoulutusta timin laitteen turvallisessa kiiytossi ja huollossa;
timi varmistaa, etti laitetta voidaan kéyttié turvallisesti nimellismééritysten puitteissa ennen kuin laite
otetaan kayttoon.

Normaalikiytossi olevissa laitteissa on suoritettava rutiinimaisia ja médraaikaisia tarkastuksia. Rutiinimaisilla
tarkastuksilla tarkoitetaan téssi yhteydessi koneenkiyttijien ja huoltohenkiloston suorittamia visuaalisia tarkastuksia
tavanmukaisen taljankdyton aikana. Mairdaikaiset tarkastukset ovat taljan tarkastukseen ja huoltoon perehtyneen
henkil6ston suorittamia tarkastuksia.

Saannolliset, huolelliset tarkastukset paljastavat ajoissa mahdolliset vaaralliset olosuhteet ja korjaus voidaan suorittaa
ennen kuin tila pahenee.

Mikdili tarkastuksessa havaitaan vikoja tai jos niitd ilmenee kdyton aikana, on niistd ilmoitettava taljasta vastuussa olevalle
henkil6lle. On médriteltivi onko vika turvariski ennen kuin taljaa kéytetdidn uudelleen.

Poytikirjat ja raportit

Jokaisesta kiiyttotaljasta on pidettivi jonkinlaista tarkastuspoytikirjaa ja on lueteltava kaikki kohdat, jotka tarvitsevat
médrdaikaisia tarkastuksia. Taljan kriittisistd osista on annettava kirjallinen raportti kuukausittain. Tarkastuksen
suorittavan henkilon on pdivittiva ja allekirjoitettava nama raportit, joiden on oltava tarvittaessa helposti saatavilla.

Nostoketjuraportit

Osana pitkin tdhtdgimen nostoketjun tarkastusohjelmasta on pidettdvi kirjaa, johon merkitdan kdytostd poistetun
nostoketjun kunto. Tarkkojen merkintojen perusteella voidaan médritelld suhde rutiinitarkastuksissa havaittujen
visuaalisten havantojen ja mairdaikaistarkastuksissa ilmenneen kuormaketjun varsinaisen tilan vililld.

Rutiinimaiset tarkastukset rajoitinvartta tai kytkintd. Alaspdinmatkan on
Jos talja on jatkuvassa kiytossi, on rutiinimainen pysdhdyttivi, kun kuormattoman péin silmukka
tarkastus suoritettava jokaisen tydvuoron alussa. Sen vithenee ja aktivoi rajoitinvarren tai kytkimen.

lisdksi on suoritettava visuaalisia tarkastuksia tavallisen

kéyton aikana, jotta voidaan havaita mahdollinen vaurio

tai toimintahiirio. Kaulan leveys

1. KAYTTO. Tarkasta visuaalisesti ja kuuntele
mahdollisia epinormaaleja dénid (hiertimisti jne.),
jotka voivat osoittaa mahdollisen ongelman.
Varmista, ettd kaikki ohjaimet toimivat oikein ja
palaavat vapaalle, kun ne piéstetiin. Tarkasta
ketjun sy6tto nostotaljan ja alustan lépi. Jos ketju
tarttuu kiinni, hyppdi tai on liian dénekds, puhdista
ja voitele ketju. Jos vika ei korjaudu tilld, vaihda
ketju. Ald kiytd nostotaljaa ennen kuin kaikki viat
on korjattu. (Piir. MHPOO40FT)

2. KOUKUT. Tarkasta, etteivit ne ole kuluneet tai
vahingoittuneet, ettei esiinny kaulanlevennysti,
taipunutta karaa tai kiertynyttid koukkua. Vaihda
koukut, joiden kaulaaukko ylittad hylkiaysleveyden,
joka nidytetddn taulukossa 2 (viit. piir.
MHPO0040FI) tai joiden kiertymi on yli 10° (viit.
piir. MHPO111FI). Jos koukkuhaka napsahtaa
koukun pién ohi, koukku on védntynyt ja se on
vaihdettava. Tarkasta koukuntuen laakerien voitelu
ja mahdollinen vahinko. Varmista, etti ne
kéantyvit helposti. Korjaa tai voitele tarpeen
mukaan.

3. YLA- JA ALARAJOITIN. Kokeile hitaasti kiiyttoi
ilman kuormaa molempiin suuntiin loppuun asti.
Ylospdinmatkan on pysidhdyttivi, kun alusta tai
ketjun vastapuskuri koskettaa nostotaljan

Inons
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10°
MAKS.
Kiertyma Normaali
ALA KAYTA voi kéyttaa

(Piir. MHPO111FI)

4. ILMAJARJESTELMA. Tarkasta visuaalisesti
kaikki liitdnnat, liittimet, letkut ja rakenneosat, ettei
ole mitdin vuotoa. Korjaa mahdolliset vuodot.
Tarkasta ja puhdista suotimet, jos sellaisia on.

5. SAATIMET. Tarkasta nostotaljan kiyton aikana,

ettd riippuohjain vaikuttaa nopeasti ja
vaivattomasti. Jos nostotalja toimii hitaasti tai liike
on epityydyttiavi, ild kidytid nostotaljaa ennen kuin

kaikki viat on korjattu.

6. KOUKKULUKKO. Tarkasta, etti koukkulukko
toimii. Vaihda, jos se on rikkindinen tai jos se

puuttuu.
Taulukko 2
Kaula-aukko
Nostotaljan malli Uusi | Hylkad
koukku | koukku
mm mm
Palair 250 - 1000 kg 27 31
Palair 1001 - 2000 kg 32 36.8
LCAOISEC]‘EA,(;?)S-(]);OS E ja 38 437
LCAO060S-E ja LCA060D-E 48 552
LCAI120D-E 65 74.8
LCAI180T-E 89 102.4
LCAI125S-E 57 65.5
LCA250D-E 81 93
LCA250Q-E 101 116.2
LCA375T-E 106 121.9
LCAS00Q-E 115 132.2
LCA750T-E 156
LCA1000Q-E 180

FI-8
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o Al kiiyti nostotaljaa, jos lukko puuttuu tai on

viallinen.

KETIJU (viit. piir. MHPO102SF) Tarkasta jokainen
ketjun rengas, ettei se ole taipunut, ettei ole
halkeamia hitsaussaumoissa tai olkapdissi,
poikkisuuntaisia lovia tai kovertumia,
hitsausjitteitd, syopymii, juomuja (pienenpienii
yhdensuuntaisia viivoja) ja ettei ketju ole kulunut,
mukaan luettuna ketjunrenkaiden viliset
laakeripinnat. Mikili ketju ei ldpdise tarkastusta on
se vaihdettava uuteen. Tarkasta voitelu ja voitele,
jos tarpeen. Ks. “Nostoketju” osa “VOITELU”.

[Lépimitta

Hitsattu alue

Kuluminen
nailla
alueilla

(Dwg.MHPO102FI)

& VARD

Ketjun kulumista ei voi tiysin mééritelli
visuaalisesti. Jos jokin seikka osoittaa ketjun
kulumista, tarkasta ketju ja kuormakoysipyora
osassa “Miiirdaikaiset tarkastukset” olevien
ohjeiden mukaisesti.

Kulunut nostoketju voi vahingoittaa
kuormakdysipyoria. Tarkasta kuormakoysipyora
ja vaihda, jos se on vahingoittunut tai kulunut.
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KUORMAKETJUN PUJOTTAMINEN. Varmista, ettid pystyasennossa olevien renkaiden hitsauskohdat ovat
kuormavikipyoristi vastakkaisella puolella. Asenna ketju uudelleen, jos tarpeen. Varmista, ettei ketju ole
kéantynyt, kiertynyt tai vadntynyt. Sddda tarpeen mukaan.

Miiriaikainen tarkastus
Miéiriaikaisen tarkastuksen taajuus riippuu padasiassa kuinka paljon nostotaljaa kéytetdin:

NORMAALI KAYTTO RUNSAS HYVIN RUNSAS
vuosittain puolivuosittain neljannesvuosittain

RUNSAAN tai HY VIN RUNSAAN kiyton ollessa kyseessi voi purkaminen olla tarpeellista. Pidi jatkuvia kirjallisia
muistiinpanoja médriaikaisista tarkastuksista saadaksesi perustan jatkuvalle arvioinnille. Tarkista kaikki kohdat
“Rutiinimaisessa tarkastuksessa”. Tarkasta myos seuraavat seikat:

1. KIINNIKKEET. Tarkasta niitit, kantaruuvit, mutterit, sokkanaulat ja muut kiinnikkeet, nostotaljan runko ja
ketjukotelo, mikali sitd kdytetdan. Jos puuttuu, pane uusi ja Kiristd tai varmista, jos 18ysalld.

2. KAIKKI RAKENNEOSAT. Tarkista, etteivit ne ole kuluneita, vahingoittuneita, viintyneiti, epimuodostuneita ja
likaisia. Jos lisdtarkastus niyttid ndyttdd tarpeelliselta, palauta nostotalja lihimpiin Ingersoll Rand-
huoltopisteeseen.

3. KOUKUT. Tarkasta, etteiviit koukut ole haljenneet. Kiytd magneettijauhe- tai virjdystarkastusta halkeamien
tarkastukseen. Tarkasta koukun kiinnitysosat. Kiristi tai korjaa, jos tarpeen.

4. NOSTOKETJUN PYORAT. Tarkista, etti ne eivit ole vahingoittuneet tai liian kuluneet. Vaihda vahingoittuneet
osat. Tarkkaile nostoketjun toimintaa, kun se kulkee nostotaljan lipi. Ali kiyti nostotaljaa jollei nostoketju kulje
nostotaljan ja koukkulohkon lépi vaivattomasti ilman kuuluvia naksahduksia tai muuta todistetta kiinnitarttumisesta
tai toimintahdiriosta.

5. MOOTTORI. Jos suorituskyky on huono, ota yhteys lihimpién huoltopisteeseen, josta saat korjaustietoja.

6. JARRU. Nosta nostotaljan sallitun kapasiteetin mukainen kuorma muutamia cm lattiasta. Varmista, ettd nostotalja
pitda kuorman ilman poikkeamaa. Jos poikkeama tapahtuu, ota yhteys ldhimpédn huoltopisteeseen, josta saat
korjaustietoja.

7. TUKIRAKENNE. Jos kiiytetdidn pysyvii rakennetta, tarkista, etti se pystyy jatkuvasti tukemaan kuormaa.

8. SIIRTOVAUNU (jos sellainen on). Ks. valmistajan asennus- ja huolto-ohjeita.

9. ETIKETIT JA TARRAT. Tarkista, ettd ne ovat paikallaan ja luettavia. Vaihda, jos tarpeen.

10. NOSTOKETJUN PAATEANKKURI. Varmista, etti nostoketjun molemmat pait ovat kunnolla kiinnitetyt.
Kiinnitd, jos irti, korjaa jos vahingoittunut, pane uusi tilalle, jos se puuttuu.

11. KpORMAKF{FJ U. Mittaa ketjun \_/_erllyty§ o Taulukko 3
mittaamalla viiden renkaan osien lipi ketjua pitkin
(viit. piir. MHPOO41FI) kiinnittden erikoista Keti
huomiota kéytdssd eniten kidntyviin renkaisiin. Jos langan Normaal | Hylkiys
viisi ketjunrengasta tyopituudessa saavuttavat tai Malli n:o koko ipituus | pituus
ylittavit taulukossa 3 nidytetyn hylkédyspituuden, mm mm mm
vaihda koko ketju. Kiyti aina alkuperiisia
Ingersoll Rand-kuormausketjuja. Palair 250 - 1000 kg | 5x 15 75 76.1

Palair 1001 - 2000 kg | 7 x 21 105 106.5
LCAO15S-E ja
< ﬁ)ﬂ? ED LCAOODLE 8x24 | 120 122
LCAO030S-E ja
Mittauspituus ——»| LCA060D-E 13x36 180 183
(Dwg. MHPO041FI) LCAO060S-E,
LCA120D-E,

12.  KETJUSAILIO. Tarkasta, ettei se ole vioittunut ja LCAISOT-E ja l6x45 | 225 228
ettd ketjusdilio on turvallisesti kiinnitetty LCA250Q-E
Fa(;i;;)etil'_]aan. Kiinnitd tai vaihda uuteen, jos LCAIZ5SE,

13.  RAJOITINASENNELMA. Tarkasta, ettd LCA250D-F,

. ek . LCA375T-E,

rajakytkin liikkuu vapaasti. Koukun LCA500Q-E 22 x 66 330 335
alaspdinmatkan rajoit-tamiseksi on 18ysén puolen ’

. . L LCAT750T-E,
silmukan kosketettava rajakytkintd. Koukun LCA1000Q-E
ylospdinmatkan rajoit-tamiseksi alakoukun lohkon
on oltava kosketuksissa rajakytkimen kanssa. Liftchain - nostureiden mukana tulee aina galvanoitu
“UP”- ja “DOWN”-matkan rajoitusten kuormaketjil.

testaamiseksi kdytid nostotaljaa ensin hitaasti ilman
kuormaa jotta varmistat, ettd se toimii oikein.
Toista koe tiydelld nopeudella jotta varmistat, ettd
se toimii oikein.

FI-9
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Nostotaljat, jotka eiviit ole sdénnollisessd kiytossi

1. Jos nostotalja ei ole ollut kiytossi yhden kuukauden aikana tai sen yli, mutta alle vuoden, on se tarkastettava kuten
osassa “Rutiinimainen tarkastus” selostetaan, ennen kuin se otetaan uudelleen kiyttoon.

2. Jos nostotalja on ollut kiytostd poistettu yli vuoden, on se tarkastettava tdydellisesti kuten osassa “Midrdaikainen
tarkastus” selostetaan ennen kuin se otetaan uudelleen kdyttoon.

3. Varanostotaljat on tarkastettava vihintdén joka puolen vuoden kuluttua kuten osassa “Rutiinimainen tarkastus”

selostetaan. Epianormaaleissa kiyttdolosuhteissa on laitteisto tarkastettava lyhyemmin vilein.

VOITELU

Nostotaljan jatkuvan tyydyttivin kidyton varmistamiseksi on kaikki voideltavat kohdat voideltava oikealla voiteluaineella
oikeaan aikaan kuten jokaisen asennelman kohdalla osoitetaan. Oikea voitelu on yksi tirkeimmisti tekijoistd tehokkaan
toiminnan ylldpitimiseksi.

Tissd ohjekirjassa suositetut voiteluvilit perustuvat nostotaljan ajoittaiseen kiyttoon kahdeksan tuntia pdivissi. Jos
nostotaljaa kiytetdan melkein lakkaamatta, tai enemmin kuin kahdeksan tuntia péivissé, tarvitaan useampia voiteluja.
Voiteluainetyypit ja vaihtovilit perustuvat myds tyoskentelyyn ympiristossd, joka on verrattain vapaa polysti,
kosteudesta ja syovyttivistd hoyryistd. Kdytd ainoastaan suositettuja voiteluaineita. Toiset voiteluaineet voivat vaikuttaa
nostotaljan suorituskykyyn. Tdmén varotoimen laiminlyonti voi johtaa nostotaljan ja/tai sithen kuuluvien rakenneosia
vahingoittumiseen.

IImajohdon voitelulaite (jos siti kiytetiiin)
Voitele nostotaljan tuloilma SAE 30W ISO VG100 pesuainetta sisdltimattomilld moottorioljylld (minimi viskositeetti
135 Cst 40° C) johdossa olevasta voitelulaitteesta. Pesuainetta sisdltivin 6ljyn kidytto voi aiheuttaa ennenaikaisen vian.

& VAROITUS

* Jos kuormaketjun puhtaanapito ja voitelu laiminlyodiiin, nostoketju kuluu ikaisesti, miki p
voi aiheuttaa loukkaantumisen, kuoleman tai huomattavan omaisuusvahingon.

Kuormaketju

lestaan

Voitele jokainen ketjun rengas viikottain. Uutta voiteluainetta voidaan lisétd vanhan péille.

Rasittavassa kiytossi tai syopymistd aiheuttavassa ympiristossid on voitelukertojen vileji lyhennettivi.
Voitele koukku ja koukkulukon liitoskohdat samalla voiteluaineella, jota kdytetdidn nostoketjussa.

Ruoste tai hankaava polykerrostuma poistetaan hapottomalla livottimella. Voitele ketju puhdistuksen jéilkeen.
Kiyti Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN- tai SAE 50 ISO VG2200-6ljy4.

DA W=

Koukku- ja ripustusasennelmat

1. Voitele koukku ja koukkulukon liitoskohdat. Koukun ja lukon pitidi voida kiinty# vapaasti. Kiyti Ingersoll Rand
LUBRI-LINK-GREEN- tai SAE 50 ISO VG220-6ljyi.

2. Voitele alakoukun rasvaosa kuukausittain tai useammin kéyttdasteen mukaan. Kéyti standardia numeron 2
monikiyttorasvaa.

Vaihdelaatikon kotelo (Palair Plus)

Kokoonpanovaiheessa on vaihdelaatikon kotelo pakattu hyvinlaatuisella EP2 rasvalla, jonka tippumispiste on 250° C ja
viskositeetti 1100 SUS 38° C:sta.

Vaihteen ja jarrun kotelointi (Liftchain)
Taytd vaihteen kotelo pistokkeen tasolle 90W ISO VG150 6ljylla.

OSIEN TILAUSTIETOJA

Jos kiytetidin muita kuin Ingersoll Rand varaosia, voi yhtion takuu mititoityd. Palvelun nopeuttamiseksi ja saadaksesi
alkuperiisid Ingersoll Rand-osia, anna lihimmalle myyjaliikkeelle seuraavat tiedot:

1. Taydellinen mallinumero kuten se on nimikilvessi.
2. Osanumero ja osan nimi kuten varaosakirjassa.

3. Tarvittava lukuméari.

Palauttamisohjeet

Ingersoll Rand ei ota vastaan mitdén palautettuja tavaroita takuu- tai huoltoty6td varten, jos ei titd koskevaa jérjestelyd
ole tehty etukiteen ja saatu kirjallista valtuutusta paikasta, josta tavarat ostettiin.
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Jos nostotaljoja palautetaan koukut avonaisina, taipuneina tai véidntynein tai ilman ketjua ja koukkuja, ei niitid korjata tai
vaihdeta uusiin takuun puitteissa.

Poisheitto

Kun nostotaljan kiyttoikd on lopussa, suosittelemme, etti talja puretaan, rasva poistetaan ja osat erotellaan materiaalin
mukaan, jotta ne voidaan Kierrattaa.

HOI

HU

Vain valtuutettu huoltopiste saa suorittaa nostotaljan korjauksen ja hoidon. Ota yhteys lihimpiin Ingersoll Rand
toimistoon, josta saat yksityiskohtaisia tietoja.

Tamin kisikirjan alkuperdiskieli on englanti.
Nostotaljan englanninkielisid varaosa- ja huoltotietoja voidaan saada pyytamilld seuraavat julkaisut:

Palair Plus-nostotaljan varaosa-, kiytto- ja huoltokisikirja, lomake numero MHD56043.
Liftchain-nostotaljan varaosa-, kiytto- ja huoltokdsikirja, lomake numero MHD56140.

FI-11
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PRZED UZYCIEM TEGO URZADZENIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
INSTRUKCJE.

Tainstrukcja zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczeristwa pracy,
instalacji i obstugi urzadzenia.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Instrukcja ta zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczeristwa wszystkich pracownikéw bioracych udziat w instalacji
i obstudze opisanych produktéw. Instrukcje nalezy przeczytaé nawet wtedy, jesli uzytkownik zna obstuge takich lub
podobnych urzadzen.

Niebezpieczernistwo, ostrzezenie, uwaga i informacja
W instrukcji opisano wiele procedur i etapdw postepowania, ktérych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
ciata. Poziom potencjalnego zagrozenia oznaczono nastepujacymi zwrotami.

Z}(/)génnaﬁl;zrlgebz(eépl;noé\;;ir::ggiztgf&ijﬁi?s sytuacje, ktéra przy braku reakcji doprowadzi
Drowadiie 4o dmfeei b powaimego skalecsuni, el mOsy

| A UWAGA bl et
potreiio do berpecredstns pesones b ochrony débr metertryeh.

Podsumowanie warunkéw bezpiecznego uzywania

& OSTRZEZENIE

* Weciagnika, ani dodatkowego wyposazenia nie wolno uzywac do podnoszenia lub przenoszenia ludzi oraz
tadunkow ponad ludzmi.

® Struktury nosne i akcesoria do podwieszania tadunkéw uzywane z wciggnikiem musza spetnia¢ odpowiednie
wymagania wytrzymatosciowe do obstugi wszystkich operacji wciagnika wraz z ciezarem samego wciagnika i
przytaczonego wyposazenia. Spetnienie tego warunku lezy w gestii klienta. W przypadku watpliwosci nalezy
skonsultowac sie z uprawnionym inspektorem technicznym.

INFORMACJA

* Sprzetu do podnoszenia dotycza oddzielne przepisy. Przepisy te moga nie by¢ okreslone w tej instrukcji.

Instrukcja zostata przygotowana przez firme Ingersoll Rand, w celu dostarczenia sprzedawcom, mechanikom, operatorom

i personelowi firm informacji wymaganych do zainstalowania i obstugi urzadzer w nich opisanych. Jest niezwykle istotne,

aby mechanicy i operatorzy zapoznali sie z procedurami serwisowania tych lub podobnych urzadzeri i byli zdolni fizycznie

do wykonania tych procedur. Personel ten powinien posiada¢ ogélng wiedze o wykonywanej pracy, w tym:

. Znac wiasciwg i bezpieczna obstuge powszechnie znanych recznych narzedzi mechanicznych, a takze specjalnych
narzedzi firmy Ingersoll Rand lub rekomendowanych przez te firme.

. Posiada¢ wiedze o procedurach, zatozeniach i zasadach pracy bedacych zaakceptowanymi standardami
przemystowymi.

Firma Ingersoll Rand nie moze znac lub zapewni¢ wszystkich procedur, ktére moga by¢ niezbedne do obstugi lub naprawy
urzadzenia, a takze zagrozeri i efektow kazdej metody. Podczas wykonywania procedur obstugi lub konserwacji innych niz
zalecane przez producenta, nalezy upewnic sie, czy podejmowane dziatania nie zagrazajg bezpieczeristwu obstugi
urzadzenia. W przypadku watpliwosci co do procedury obstugi lub konserwacji, personel powinien odpowiednio
zabezpieczy¢ urzadzenie i skontaktowac sie ze zwierzchnikiem i/lub obstuga techniczna.
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PROCEDURY BEZPIECZNEJ OBStUGI

Firma Ingersoll Rand uznaje wewnetrzne programy bezpieczeristwa istniejace w fabrykach wielu firm wykorzystujacych
wciagniki. W wypadku gdy miedzy reguta narzucona w niniejszej instrukcji, a podobna reguta wewnetrznego programu
bezpieczeristwa w firmie wystapi konflikt, nalezy przyja¢ bardziej surowa z tych regut.

Instrukcje bezpieczeristwa obstugi stuza do uswiadomienia operatorowi, jakich dziatari zagrazajacych bezpieczeristwu
powinien unikac i ponizsza lista moze nie zawiera¢ wszystkich takich dziatari. Dodatkowe informacje na temat
bezpieczeristwa znajduja sie w odnosnych rozdziatach niniejszej instrukcji.

1.

2.

w

200N U A

- O

Do obstugi wciggnika mozna dopuscic jedynie osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie zasad bezpieczeristwa
obstugi tego urzadzenia.

Wciggnik moga obstugiwac tylko osoby zdolne fizycznie do tej pracy.

Jesli na weiagniku lub jego panelu sterowania umieszczono oznaczenie “NIE UZYWAC”, nie wolno uzywac
urzadzenia do czasu zdjecia oznaczenia przez uprawniony personel.

Przed kazda zmiang operator powinien skontrolowac wyciag pod wzgledem zuzycia i uszkodzen.

Jesli kontrola wciagnika wykaze zuzycie lub uszkodzenie, nie wolno go wigczac.

Okresowo nalezy wykonywac kompleksowe przeglady wciggnika i wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone podzespoty.
Wciagnik nalezy smarowac regularnie.

Nie wolno uzywac wciagnika, jesli zatrzask haka wyskoczyt lub jest uszkodzony.

Przed uzyciem wciagnika nalezy sprawdzi¢, czy zatrzaski hakéw zostaty zamknigte.

Niedopuszczalne jest taczenie taricucha wciagnika Srubami przektadanymi przez ogniwa.

Wciagnikiem mozna podnosic tylko tadunki o ciezarze mniejszym lub réwnym obciazeniu dopuszczalnemu
wciagnika. Wiecej informacji zawiera rozdziat “SPECYFIKACJE”.

Gdy do podniesienia jednego tadunku uzywane sa dwa wciagniki, nalezy uzy¢ wciagnikéw o dopuszczalnym
obciazeniu kazdego z nich réwnym lub wiekszym niz podnoszony tadunek. Zapewnia to zachowanie odpowiedniego
zabezpieczenia na wypadek gwattownego przesunigcia tadunku.

Niedozwolone jest przektadanie rak przez szczeline haka.

taricucha wciagnika nie nalezy uzywacé w roli zawiesi.

Wciagnika nie nalezy uzywac, gdy tadunek nie zostat umieszczony centralnie pod hakiem. Niedopuszczalne jest
ciagniecie tadunku pod katem innym niz prosty w stosunku do ptaszczyzny obrotu bebna.

Niedopuszczalne jest uzywanie wciggnika ze skreconym, zawezlonym, odwréconym lub uszkodzonym taricuchem.
Niedopuszczalne jest umieszczanie taricucha lub haka w prawidtowym potoZeniu poprzez uderzanie mtotkiem.
Haka nie nalezy przektadac ani zaczepiac¢ za ogniwa faricucha.

Nalezy upewni¢ sie, ze tadunek zostat prawidtowo zawieszony na haku i blokada haka znalazta sie na swoim
miejscu.

Nie wolno zawieszac ciezaréw na czubku haka.

taricucha nos$nego nie wolno przeciggac przez ostre krawedzie. Nalezy uzywac bloczka.

W trakcie obstugi wciagnika nalezy caty czas zwraca¢ uwage na tadunek.

Nalezy upewnic sig, czy na torze ruchu tadunku nie znajduja sie ludzie. Nie wolno przenosi¢ tadunku nad ludZmi.
Wciagnika nie wolno uzywac do podnoszenia lub opuszczania ludzi ani dopuszczac, aby ktokolwiek znalazt sie pod
zawieszonym tadunkiem.

Rozpoczynajac podnoszenie tadunku nalezy zredukowac zwis i luz taricucha. Nie wolno szarpac tadunku.

Nie wolno kotysaé zawieszonym tadunkiem.

Nie wolno pozostawia¢ zawieszonego tadunku bez nadzoru.

tadunku zawieszonego na wciggniku nie wolno spawac ani ciac.

taricucha wciagnika nie wolno uzywac jako elektrody spawalniczej.

Wciagnika nie wolno uzywac, gdy wystapia skoki taricucha, znaczny hatas pracy, blokowanie, przeciazenie lub
platanie ogniw taricucha.

Nie wolno uzywaé hamulcéw ruchu w gére i w dét jako sposobu zatrzymywania wciggnika. Hamulce te moga by¢
uzywane jedynie w sytuacji awaryjnej.

tadunki nalezy podwiesza¢ na wciagniku w sposéb poprawny i ostrozny.

Przed rozpoczeciem prac serwisowych nalezy upewnic sie, ze odtaczono doptyw powietrza.

Nie wolno wystawiac taricucha na dziatanie bardzo niskiej temperatury powietrza. Nie wolno gwattownie obcigzaé
zimnego taricucha.

PL-2
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TABLICZKA OSTRZEGAWCZA

Kazdy wciagnik jest zaopatrzona fabrycznie w tabliczke
ostrzegawcza, widoczng na rysunku. Jesli urzadzenie nie
posiada tabliczki, nalezy ja zaméwic i zainstalowac.

& OSTRZEZENIE

* Weciagnika nie nalezy uzywac do podnoszenia lub
transportu ludzi.

&)

PN 9618 010>

Wciagniki opisane w tej instrukcji sa napedzane sprezonym powietrzem, sa wyposazone w sterowanie szybkoscia i stuza do
podnoszenia i opuszczania tadunkéw. Wciagniki moga by¢ przysrubowane lub zawieszone na wézku albo nieruchomej
strukturze montazowej.

Wciagniki pneumatyczne wyposazone sg w silniki, ktére napedzajg przektadnie. Naped z przektadni transmitowany jest
bezposrednio na bloczek napedowy taricucha nosnego.

Kazdy wciagnik wyposazony jest w hamulec zwalniany przez cisnienie powietrza dziatajace na ttok hamulca. Po
nacisnieciu przycisku/dZwigni GORA lub DOk powietrze przekazywane jest na hamulec. Ttok hamulca Sciska sprezyne, co
powoduje zwolnienie hamulca. Po zwolnieniu przycisku/dzwigni GORA lub DO powietrze jest wypuszczane i hamulec
zaciagany.



SPECYFIKACJE

Ciénie- Nateze | Szybkosc
Lic- | Przepty nie nie przy nomi- | Szybkos$¢ | Ciezar
- : akusty nalnym bez tadunku | wciagn| Nomi-
Nr modelu Udzwigw | zba | W powi- | akustyc- czne | tadunku w m/min ika naln
wciagnika kg taricuc | etrzaw zne diwiek| m/min : limit K
how | m3/min. | diwieku | 1 “f - g
wdbA | h | géra| dét | géra | dot | kg
PAL250K-E 250 1 83 103 20 23 30 % 15
PAL500K-E 500 15 27
PAL1000K-E 980 81 102
2 2.2 7.5 13.5 15 8 18 -
PAL2000K-E 2000
PALP310K-E 315 1 83 103 18 24 30 16 15
PALP630K-E 630 2 81 102 9 12 15 8 18
LCA015S-E 1500 1 4 6.5 7.5 3.9 50 1875
2.1 93 108
LCA0O30D-E 3000 2 2 3.2 3.7 1.9 80 3750
LCA030S-E 1 3.2 7 6 3.2 60
94 109
LCA060D-E 6000 2 1.6 3.5 3 16 100 7500
LCA060S-E 1 s 18 3 [36 | 130
LCA120D-E 12000 2 ’ 05 110 0.9 1.5 1.8 0.8 180 15000
LCA180T-E 18000 3 0.5 1 1 0.5 220 22500
LCA125S-E 12500 1 3.2 5 6 3.5 320 15000
LCA250Q-E 25000 4 0.4 | 075 | 0.8 0.4 230 31250
LCA250D-E 25000 2 1.6 2.5 3 1.75 470 30000
10 93 109
LCA375T-E 37500 3 11 1.7 2 1.2 620 45000
LCA500Q-E 50000 4 0.8 | 1.25 | 1.5 | 0.85 920 60000
LCA750T-E 75000 3 contac| 0.4 | 0.48 | 0.7 1700 90000
12 contact t
LCA10000-E | 100000 | 4 factory | ¢ tory| 03 | 035 | 05 2200 | 120000

*Pomiary hatasu wykonano zgodnie ze specyfikacjami kontrolnymi IS0 11201, ISO 3744-3746 i ISO 4871 test dla dZwigkéw
wytwarzanych przez narzedzia pneumatyczne. Przedstawione odczyty oparte sg na Srednim poziomie hatasu kazdej
konfiguracji wciaggnika, proporcjonalnie do czasu dziatania w typowym cyklu.

* LpC (Szczytowe cisnienie akustyczne dZwieku) nie przekracza 130 dB.
* Wydajnos¢ przy cisnieniu powietrza 6,3 bara.

INSTALACIJA

Przed zainstalowaniem wciagnika nalezy uwaznie sprawdzi¢, czy urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu.
Wciagniki dostarczane sg jako catkowicie naoliwione. Przed pierwszym uruchomieniem wciagnika nalezy nasmarowac

taricuch nosny.
&\ OSTRZEZENIE

* Upadek *adunku grozi obra;eniami lub emierci'. Przed instalacj' nale;y zapoznaz sié z rozdzia’em
“PROCEDURY BEZPIECZNEJ OBS£UGI”.

4\ UWAGA

* Przed instalacja i uzyciem wciagnika wtasciciele i uzytkownicy powinni sprawdzi¢ zgodnosc jego zastosowania
do wybranych celow z lokalnymi wymogami i regulacjami.
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Wciagnik

Struktury nosne i akcesoria do podwieszania tadunkéw uzywane z wciggnikiem musza spetnia¢ odpowiednie wymagania
wytrzymatosciowe do obstugi wszystkich operacji wciagnika wraz z cigzarem samego wciagnika i przytaczonego
wyposazenia. Spetnienie tego warunku lezy w gestii klienta. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z
uprawnionym inspektorem technicznym.

Instalacja wciagnika montowanego na haku
Umiesci¢ hak na konstrukcji montazowej. Upewnic sig, ze zatrzask haka jest na swoim miejscu. Upewnic sie, ze element
podtrzymujacy spoczywa catkowicie w wygieciu haka i jest wycentrowany w stosunku do trzonu haka.

4\ UWAGA

* Nie wolno uzywac elementu podtrzymujacego powodujacego wychylenie wciagnika w dowolna strone.

Instalacja wciagnika montowanego na wézku
Informacje na temat bezpiecznego montazu wézka i instalacji wciagnika znajduja sie w instrukcji dostarczionej przez
producenta wézka.

Pojemnik na taricuch
Podczas instalacji pojemnika na taricuch nalezy postepowac zgodnie z instrukcja producenta pojemnika.

£\ UWAGA

* Nalezy tak dopasowac taricuch odciazajacy, aby pojemnik na taricuch nie stykat sie z taricuchem nosnym.
e taricuch powiniem uktadac sie w pojemniku w sposéb naturalny. Nieuwazne reczne uktadanie taricucha w
pojemniku moze doprowadzi¢ do jego zawezlania lub skrecania, a w konsekwencji do zablokowania wciagnika.

1. Nalezy sprawdzi¢ wielko$¢ pojemnika, aby upewni¢ sie, ze jego pojemnos¢ jest wystarczajaca dla dtugosci taricucha
nosnego. W razie potrzeby nalezy wymieni¢ pojemnik na wiekszy.

2. Podtaczy¢ pojemnik na taricuch do wciagnika.

3. Opuscic dolny blok do najnizszej pozycji i uruchomic wciggnik w kierunku wciggania, aby wprowadzic taricuch do
pojemnika.

System pneumatyczny
Przewody doprowadzajace powietrze musza by¢ czyste, nasmarowane i suche. Aby osiagna¢ nominalng wydajnos¢
wciagnika nalezy zapewni¢ minimalne cisnienie powietrza na silniku 6,3 bara/630 kPa.

Przewody powietrzne

Minimalne dopuszczalne przekroje przewoddéw znajduja przekrojowi przewodu. Ztacza o mniejszym przeswicie
sie w Tabeli 1. Przekroje te obowiazuja dla przewodéw o spowoduja spadek wydajnosci.
maksymalnej dtugosci 15 metrow od Zrédta powietrza do Tabeli 1

silnika. Aby otrzymac zalecane przekroje dla przewoddéw

dtuzszych niz 15 m nalezy skontaktowac sie z najblizszym . .
dystrybutorem. Przed ostatecznym podtaczeniem Numer modelu Minimalny przekrdj
przewodéw do wlotu wciagnika, nalezy przedmuchac je W gawmm
czystym, osuszonym powietrzem. Przewody powietrzne Palair 0,25t do 2t 13
powinny byé¢ jak najkrétsze i poprowadzone w mozliwie
najprostszy sposéb. LCA015S-E, LCAO30D-E,
LCA030S-E, LCAO60D-E, 19
Dtugie linie przesytowe i naduzywanie ztaczek, kolanek, LCA060S-E, LCA120D-E,
tréjnikéw, zaworéw kulowych itp. Powoduje obnizenie LCA180T-E, LCA250Q-E
ci$nienia z powodu strat i tarcia o powierzchnie
przewodow. Jesli na wlocie wciagnika stosowane sg LCA1255-E, LCA250D-E,
szybkoztacza, ich przeswit musi by¢ réwny najmniejszemu LCA375T-E, LCASOOQ-E, 52
LCA750T-E, LCA1000Q-E

Smarownica powietrza

Wciagniki mozna obstugiwac bez smarownicy powietrza. Jesli uzywana jest smarownica, jej wlot i wylot musi by¢ co
najmniej tej samej wielkosci co wlot silnika. Smarownice instaluje sie¢ mozliwie jak najblizej wlotu silnika
pneumatycznego.
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INFORMACJA

* Smarownica musi by¢ zainstalowana nie dalej niz 3 m od silnika.
* Przed napetnieniem smarownicy nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

Olej w smarownicy powietrza powinien by codziennie uzupeniany olejem SAE 30W ISO VG100, a jego zuycie nastawione na
1 do 3 kropli na minut przy maksymalnej szybkoci wcignika.

Filtr powietrza

Zaleca sie umieszczenie filtra powietrza mozliwie jak najblizej wlotu silnika wciggnika aby uniemozliwi¢ przedostawanie
sie zanieczyszczeri do i silnika. Filtr powinien zatrzymywac zanieczyszczenia o wielkosci 20 mikronéw i wychwytywac
wilgoé. Filtr nalezy regularnie czyscic, aby zapewnic jego efektywne funkcjonowanie.

Wilgo¢ w przewodach powietrznych

Wilgo¢ przedostajaca sie do silnika pneumatycznego przez przewody powietrzne jest gtdwnym czynnikiem wptywajacym
na czestotliwos¢ serwisowania urzadzenia. Filtry wychwytujace wilgo¢ pomagaja uniknaé zawilgocenia. Mozna takze
skorzystac z innych rozwigzari, takich jak odbiornik powietrza absorbujacy wilgo¢ przed dostaniem sie do silnika lub
osuszacz chtodniczy na sprezarce, ktéry ochtadza powietrze przed rozprowadzeniem go przez przewody doprowadzajace.

Urzadzenie przeciwprzecigzeniowe

Urzadzenie przeciwprzeciazeniowe jest niezbedne we wszystkich wciagnikach o nosnosci nominalnej powyzej 1 tony
stuzacych do podnoszenia. Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe jest zintegrowane z silnikiem pneumatycznym i
zabezpiecza wciagnik przed podniesieniem tadunku przekraczajacego nosnos¢ podana w specyfikacji. W przypadku
wykrycia przecigzenia doptyw powietrza jest odcinany i wciagnik zatrzymuje sie. Po uaktywnieniu urzadzenia
przeciwprzecigzeniowego nalezy opuscic tadunek i zmniejszy¢ obciazenie. Mozna to wykona¢ réznymi metodami. Aby
opuscic tadunek nalezy zresetowac wciagnik naciskajac przycisk ,ON” na wytaczniku awaryjnym i przesunaé dzwignie
sterowania na opuszczanie.

Przechowywanie wciaggnika

Wciagnik nalezy przechowywac zawsze bez obciazenia.

Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia i wode.

Nasmarowac taricuch, sworznie hakéw i sworznie zatrzaskéw hakéw.

Umiesci¢ w suchym pomieszczeniu.

Zamkna¢ wlot powietrza.

Przed ponownym uzyciem wciagnika nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie ‘Wciagniki nie
uzywane regularnie’ w rozdziale “PREZGLADY".

0BStUGA

Cztery najwazniejsze warunki bezpiecznej obstugi wciagnika to:

empwpE

1. Postepowanie w trakcie obstugi wciagnika zgodnie z instrukcjami bezpieczeristwa.

2. Do obstugi wciggnika mozna dopuscic jedynie osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie zasad bezpieczeristwa
obstugi tego urzadzenia.

3. Poddawanie wciagnika regularnym przegladom I konserwacji, zgodnie z zaleceniami producenta.

4. Ciagta kontrola przestrzegania dopuszczalnego obciazenia wciagnika.

Obstuga wciggnika musi by¢ przygotowana fizycznie do tego typu pracy. Pracownicy obstugi nie moga cierpie¢ na
schorzenia obnizajace zdolnos¢ reakcji, musza mie¢ dobry stuch, wzrok i wyczucie odlegtosci. Obstuga wciggnika musi by¢
doktadnie poinformowana o swoich obowigzkach oraz zrozumiec jego dziatanie, takze poprzez zapoznanie sig z
odpowiednig literaturg. Obstuga musi zna¢ prawidtowe sposoby podwieszania tadunkéw i zdawac sobie sprawe z
wymogow bezpieczeristwa. W przypadku stwierdzenia sytuacji niebezpiecznej, operator powinien odméwic¢ obstugi
urzadzenia.

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
Prawidtowe dziatanie wciggnikéw kontrolowane jest przed opuszczeniem fabryki. Przed pierwszym uruchomieniem
wciagnika nalezy przeprowadzi¢ ponizsze kontrole.

1. Po zainstalowaniu wciagnika na wozku nalezy upewnic sie, ze jest n wycentrowany pod wézkiem.
2. Sprawdzi¢, czy powietrze nie wydostaje sie z przewodu i potaczeri do konsoli oraz od konsoli do kolektora.
3. Przy pierwszym uruchomieniu silnika wciagnika lub wézka, nalezy wprowadzi¢ do wlotu powietrza niewielka ilos¢

lekkiego oleju, pozbawionego detergentéw, aby zapewnié dobre smarowanie.

4, Przy pierwszym uruchomieniu wciagnika i wézka zaleca sie prace silnika przez kilka minut na wolnych obrotach, w
obu kierunkach.

5. Nalezy przesunac wézek wzdtuz catej dtugosci szyny.

PL-6

IM¥ST70d



IM¥ST0d

6. Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen ograniczajacych.

7. Sprawdzi¢, czy kierunek ruchu wézka (jesli wciagnik jest w niego wyposazony) i haka jest zgodny ze strzatkami lub
informacjami na konsoli.

8. Sprawdzi¢, czy wciagnik jest bezpiecznie zamocowany na suwnicy, szynie, wozku lub elemencie podtrzymujacym.

9. Sprawdzi¢, czy tadunek jest bezpiecznie zawieszony na hakuy, a zatrzask haka jest zamkniety.

10.  Podnies¢ i opusci¢ lekki tadunek, aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie hamulca.

11. Sprawdzi¢ dziatanie wciaggnik poprzez podniesienie o kilka centymetréw i opuszczenie tadunku o ciezarze réwnym
udzwigowi wciagnika.

12.  Sprawdzi¢, czy wciagnik znajduje sie bezposrednio nad tadunkiem. Nie wolno podnosi¢ tadunku pod katem.

13.  Sprawdzi¢ dziatanie wciagnika i wézka, podnoszac, przesuwajac i opuszczajac tadunki testowe. Przed rozpoczeciem
normalnej obstugi wciagnika, musi on dziata¢ sprawnie w zakresie nominalnych specyfikacji.

& OSTRZEZENIE

® Do obstugi wciagnika mozna dopuscic jedynie osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie zasad bezpieczeristwa
obstugi wciagnika i wézka.

e Wciagnik nie jest urzadzeniem przeznaczonym do podnoszenia, opuszczania lub transportu oséb. Nie wolno przenosié
tadunkéw nad ludZmi.

Sterowanie wciggnikiem
DwudZwigniowa konsola

DwudZwigniowe konsole stuza do sterowania wytgcznie
wciagnikiem. Dla urzadzeri wyposazonych w wézek z
napedem niezbedne s3 konsole czterodZwigniowe.
Informacje na temat podwieszanych przepustnic dla
uktadéw dwu- i trzysilnikowych sa dostepne u
producenta.

Podwieszana przepustnica sterujaca posiada dwie
oddzielne dZwignie do sterowania wciggnikiem.

Sterowanie kierunkiem ruchu haka odbywa sie po

zwolnieniu dZwigni.

1. Aby uruchomié¢ wciagnik, nalezy nacisnaé przycisk
“ON".

2. Sterowanie wciggnikiem odbywa sie poprzez
przesuwanie dZzwigni “UP” i “DOWN".

3. W przypadku sytuacji awaryjnej, mozna zatrzymac
prace wciagnika, naciskajac przycisk zatrzymania
awaryjnego. Powoduje to odcigcie doptywu
powietrza do silnika, co zatrzymuje jego prace. Raczka konsoli

4. Przywrécenie dziatania wciagnika po uzyciu
przycisku zatrzymania awaryjnego nastepuje po
nacisnieciu przycisku “ON”.

Przycisk zatrzymania

Przycisk “ON”

DZwignie sterowania

(Rys. MHP1649PL)

& OSTRZEZENIE

e Zatrzask haka stuzy do zabezpieczenia luznych elementéw zawieszajacych przed zsunieciem sie z haka. Nalezy
uwazac, aby nie zawieszac zadnych tadunkéw na zatrzasku.

PRZEGLADY
& OSTRZEZENIE

¢ Nowy lub naprawiany sprzet przed przekazaniem do uzytku powinien podlegac przegladom i testowaniu przez
personel przeszkolony w zakresie jego bezpieczeristwa, obstugi i konserwacji, aby zapewnic bezpieczng prace w
zakresie dopuszczalnych wartosci nominalnych.

Sprzet bedacy w ciggtym uzytkowaniu powinien podlegac czestej kontroli oraz regularnym przeglagdom. Czeste kontrole
dotycza wzrokowego sprawdzenia stanu urzadzenia wykonywanego przez operatoréw lub personel obstugi technicznej w
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trakcie rutynowych dziatari wciggnika. Okresowe przeglady to kompleksowe kontrole wykonywane przez personel
przeszkolony w zakresie obstugi technicznej wciggnikéw.

Regularne, doktadne przeglady umozliwiaja wykrycie potencjalnie niebezpiecznych sytuacji w momencie, gdy sg jeszcze
na wczesnym etapie, co umozliwia podjecie czynnosci naprawczych, zanim niebezpieczeristwo bedzie stanowito realne
zagrozenie.

Braki wykryte podczas przegladu lub zauwazone podczas eksploatacji nalezy zgtasza¢ wyznaczonej osobie. Zanim
wciagnik zostanie uzyty, nalezy okresli¢, czy jego stan moze stanowic zagrozenie dla bezpieczeristwa pracy.

Dokumentacja i raporty

Dla kazdego wciagnika nalezy prowadzic¢ ksiazke kontroli, zawierajaca szczeg6towe wpisy dla kazdego punktu
wymagajacego kontroli okresowej. Co miesiac nalezy wprowadzac pisemny raport stanu technicznego kluczowych
podzespotéw kazdego wciagnika. Raporty te powinny by¢ opatrzone data i podpisem osoby, ktéra wykonata przeglad, oraz
przechowywane w archiwum, gdzie bedg tatwo dostepne do przejrzenia.

Raporty stanu taricucha nosnego

Nalezy prowadzi¢ dokumentacje stanu taricuchéw nosnych wycofanych z eksploatacji w wyniku dtugoterminowego
programu przegladow taricuchéw. Doktadne zapisy pozwolg okresli¢ zwigzek pomiedzy ogledzinami zanotowanymi
podczas czestych kontroli a faktycznym stanem taricucha ustalonym podczas przegladéw okresowych.

Czeste kontrole B )
Dla wciagnika bedacego w ciagtym uzyciu nalezy Szerokosc szczeliny
przeprowadzac kontrole przed kazdg zmiana. Ponadto, w
trakcie regularnej obstugi nalezy wykonywac kontrole
wzrokowe stanu catego urzadzenia pod katem uszkodzen
lub objawéw niesprawnosci.

1. 0BStUGA. Widoczne symptomy lub nietypowe
dzwieki w trakcie pracy urzadzenia moga
wskazywac potencjalne problemy techniczne.
Nalezy upewnic sie, ze wszelkie urzadzenia
sterujace dziataja poprawnie i po zwolnieniu
wracaja do pozycji spoczynkowej. Sprawdzié
przesuw taricuch przez wciagarke I dolny blok. Gdy
taricuch blokuje sie, przesuwa skokowo lub “stuka”,
nalezy go wyczysci¢ i naoliwic. Jesli problem nie
ustapi, nalezy wymienic taricuch. Nie nalezy
uzywac wciagnika, jesli wszystkie wady nie zostaty
usuniete.

2. HAKI. Nalezy sprawdzac stopieri zuzycia,
uszkodzenia, powiekszenie szczeliny haka,
wygiecie trzonu lub skrzywienie haka. Hak, ktérego
szczelina znacznie sie powiekszy (15%), jak
pokazano w Tabeli 2 (wg rys. MHP0O040PL), lub
ktéry wykrzywi sie ponad 10° (rys. MHPO111PL),
nalezy wymienié. Jesli zatrzask haka zamyka sie

(Rys. MHPOO4OPL)

poza jego ostrzem, hak zostat rozgiety i nalezy go Skrécony Normalny

wymienié. Nalezy sprawdzic, czy tozyska haka s3 Nie uzywaz Mozna uzywac

nasmarowane i sprawne. Nalezy upewni¢ sie, czy

przesuwaja sie tatwo i bez oporéw. Jesli to (Rys. MHPO111PL)

konieczne, nalezy je naprawi¢ lub nasmarowac. .
3. OGRANICZNIK DOLNY I GORNY. Nalezy sprawdzic 4. SYSTEM PNEUMATYCZNY. Wzrokowo nalezy

skontrolowac wszystkie potaczenia, osprzet, weze i
sktadniki, czy nie wystepuja objawy ulatniania sie
powietrza. Nalezy usuna¢ wszelkie stwierdzone
nieszczelnosci. Jesli urzadzenie jest wyposazone w
filtry, nalezy je sprawdzi¢ i ewentualnie wyczyscic.
5. ELEMENTY STERUJACE Podczas obstugi wciagnika
nalezy sprawdza, czy reakcja na komendy z konsoli
jest szybka i réwnomierna. Elementy sterujace
muszg wracac po zwolnieniu do pozycji
spoczynkowej. Jesli reakcje weiagnika sa
opéZznione lub ruch niezadowalajacy, nie wolno
uzywac urzadzenia do czasu usunigcia usterek.

dziatanie bez tadunku, na wolnych obrotach, w
petnym zakresie ruchu. Ruch w gére musi
zakoriczy( sie, gdy dolny blok lub ogranicznik
taricucha uderzy w ramie ograniczajace wciagnika.
Ruch w dé6t musi zakoriczy¢ sie, gdy petla
nieobciazonego korica taricucha zmniejszy sie,
dotykajac ramienia ograniczajacego.
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6. ZATRZASK HAKA Nalezy sprawdzi¢ dziatanie 7. LANCUCH (patrz Rys. MHP0102PL). Nalezy

zatrzasku haka. Jesli zatrzasku brak lub jest sprawdzi¢ stan kazdego potaczenia: skrzywienia,
uszkodzony, nalezy go wymieni¢. pekniecia taczeri spawanych, ramion lub elementéw
nosnych, poprzeczne wyszczerbienia i wyztobienia,
Tabeli 2 odpryski taczy spawanych, ubytki korozyjne, prazki

(geste rownolegte linie) zuzycie taricucha

. N obejmujace zwtaszcza powierzchnie styku ogniw.
Przedwit szczeliny Wymienic taricuch, ktéry nie spetnia wymogéw
L Wymie kontroli. Nalezy sprawdzi¢ stopieri nasmarowania i
Model wciagnika Nowy nié jesli to konieczne przeprowadzi¢ ponowne
hak hak smarowanie. Poréwnaj punkt “taricuch nosny” w
mm mm rozdziale “SMAROWANIE".
Palair 250 do 1000 kg 27 31
) Spaw
Palair 1001 do 2 000 kg 32 36.8 [Oered”'ca
LCA015S-E, LCA 030S-E i 38 437 Zuzycie na
LCA030D-E . tych powierzchniach
LCA060S-E i LCAO60D-E 48 55.2
LCA120D-E 65 74.8
LCA180T-E 89 102.4
LCA1255-E 57 65.5 (Rys.MHP0102PL)
LCA250D-E 81 93
LCA2500-E 101 116.2 & UWAGA
LCA375T-E 106 121.9 e Stopnia zuzycia taricucha nie mozna okresli¢
LCA500Q-E 115 132.2 przeprowadzajac kontrole wzrokowa. Po kazdym
ygnale zuzycia taricucha nalezy przeprowadzic¢
LCA750T-E 156 kontrole taricucha i bloczka nosnego wedtug
LCA1000Q-E 180 ms-trukql’w rozdn‘ale Prnglqdy okre§owe .
®  Zuzyty tancuch nosny grozi uszkodzeniem bloczka

nosnego. Nalezy sprawdzi¢ bloczek i wymienic go,
jesli wykazuje slady uszkodzenia lub zuzycia.

£\ UWAGA

* Nie wolno uzywac wciagnika, jesli brakuje
zatrzasku lub jest on uszkodzony.

8. PRZEWIJANIE tANCUCHA PRZEZ BLOCZEK Nalezy sprawdzi¢, czy spawy na ogniwach koricowych znajduja sie daleko
od bloczka z napedem. Jesli to konieczne, nalezy przeinstalowac taricuch. Nalezy sprawdzi¢, czy taricuch nie jest
odwrécony, skrecony lub zaweZlony. Jesli to konieczne, poprawié taricuch.

Przeglady okresowe
Czestotliwos¢ przegladéw okresowych zalezy przede wszystkim od intensywnosci eksploatacji:

NORMALNA INTENSYWNA MAKSYMALNA
raz do roku co pot roku co kwartat

W przypadku eksploatacji INTENSYWNEJ i MAKSYMALNEJ konieczny moze by¢ demontaz. Nalezy prowadzi¢ zbiorcza
pisemna dokumentacje przegladéw okresowych, ktéra bedzie podstawa do dalszej oceny sprawnosci. Sprawdzi¢ wszystkie
warunki opisane w rozdziale "Czeste kontrole”. Nalezy takze skontrolowac:

1. ZAMOCOWANIA Sprawdzi¢ nity, Sruby, trzpienie, zawleczki i inne blokady hakéw, obudowy wciagnika i pojemnika na
taricuch, jesli jest uzywany. Wymienic brakujace elementy i dokrecic¢ lub zabezpieczyé, jesli zostaty poluzowane.

2. WSZYSTKIE CZESCI Nalezy sprawdzic zuzycie, uszkodzenia, deformacje, znieksztatcenia i zanieczyszczenia. Jesli
wnioski z przegladu z zewnatrz sugeruja koniecznos¢ doktadniejszego skontrolowania, nalezy odda¢ wciagarke do
najblizszego centrum serwisowego firmy Ingersoll Rand.

3. HAKI. Nalezy sprawdzi¢ ewentualne pekniecia hakéw. Do kontroli peknie¢ nalezy uzy¢ opitkéw magnetycznych lub
barwnika penetrujacego. Sprawdzi¢ elementy mocowania haka. Dokreci¢, zamocowac lub naprawi¢, jesli to
konieczne.

4. BLOCZKI tANCUCHA NOSNEGO. Nalezy sprawdzi¢ ewentualne uszkodzenia lub znaczne zuzycie. Wymieni¢
uszkodzone czesci. Obserwowac zachowanie taricucha podczas przechodzenia przez wciagnik. Nie wolno uzywaé
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wciagnika, jesli taricuch nie przechodzi przez wciagnik lub blok dolny swobodnie, bez gtosnego stukotu lub innych
symptoméw nieprawidtowego dziatania.

5. SILNIK. Jesli wydajnos¢ wciggnika jest niska, nalezy skontaktowac sie z najblizszym centrum naprawy serwisowej
w celu uzyskania informacji o mozliwej naprawie.

6. HAMULCE Nalezy podnies¢ tadunek réwny dopuszczalnemu obciazeniu wciagnika na wysokos¢ kilku centymetréw
nad podtoga. Sprawdzié, czy wciagnik utrzymuje tadunek w miejscu. Jesli wciaggnik nie utrzyma tadunku na statej
wysokosci, nalezy skontaktowac sie z najblizszym centrum naprawy serwisowej w celu uzyskania informacji o
mozliwej naprawie.

7. KONSTRUKCJA NOSNA. Jesli wykorzystywana jest struktura stata, nalezy skontrolowa¢ zdolnos¢ konstrukcji do
przeniesienia obciazenia tadunku.

8. WOZEK (jesli jest na wyposazeniu) Informacje o instalacji i serwisowaniu znajduja sie w instrukcji dostarczonej
przez producenta.

9. ETYKIETY I OZNACZENIA Nalezy sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ etykiet. W razie potrzeby wymienic.

10.  MOCOWANIE KONCOW tANCUCHA NOSNEGO. Nalezy upewnic sie, ze oba korice taricucha sa bezpiecznie zamocowane.
LuZne mocowanie nalezy zabezpieczy¢, uszkodzone - naprawic, a brakujace — wymienic.

11. tA’NCUCH NOSNY Nalezy zmierzy¢ rozciagniecie Tabeli 3
taricucha na dtugosci pieciu sekcji ogniw, na catej

dtugosci taricucha (Rys. MHP0041PL) zwarcajac " . ..
szczeg6lng uwage na ogniwa naczesciej Wtelkosc Normal_l'[a Wyr‘menlc
przesuwajace sie przez bloczki.. Gdy dowolne pie¢ Numer modelu taricucha| dtugos¢ | taricuch
ogniw z obcigzonej czesci taricucha przekracza mm mm mm
dtugosc zuzycia podang w tabeli 3, nalezy wymieni¢ Palair 250 do 1000 kg | 5 x 15 75 76.1
caty taricuch. Zawsze nalezy uzywac oryginalnych
taricuchéw firmy Ingersoll Rand. Palair 1001 do 2000 kg| 7x21 105 106.5
LCA015S-E i LCAO30D-E| 8x24 120 122
LCA030S-E i LCAO60D-E| 13 x 36 180 183
LCA060S-E, LCA120D-E,
~——— Dugoic wskainka—— LCA180T-E § LCA2500-E| 16X45 | 225 228
(Rys. MHPOO41PL) LCA1255-E, LCA250D-E,
12.  POJEMNIK NA tANCUCH. Nalezy sprawdzi¢, czy LCASTST-E, LCASO0Q-E, | 22x 66 330 335
P ez LCA750T-E, LCA10000-E
pojemnik nie jest uszkodzony, nadmiernie zuzyty
oraz czy jest bezpiecznie potagczony z wciagnikiem.
W razie potrzeby nalezy go zabezpieczy¢ lub Cynkowane taricuchy nosne sa standardem dla wciagarek

wymienic. typu Palair i Liftchain.

13.  OGRANICZNIKI. Nalezy sprawzi¢, czy ramie
ogranicznika przesuwa sie swobodnie. Aby
ograniczy¢ ruch haka w dét, petla wolnej strony
taricucha musi dotkna¢ ramienia ogranicznika. Aby
ograniczy¢ ruch haka w gére, dolny blok busi
dotknaé ramienia ogranicznika.
Aby sprawdzi¢ ograniczenia ruchu w gére I w dét,
nalezy uruchomi¢ wciagnik na wolnych obrotach,
bez tadunku, aby sprawdzi¢ dziatanie. Powtérzy¢
test na petnej szybkosci, bez tadunku, aby
skontrolowa¢ poprawne dziatanie.

Wc1qgark1 niebedace w c1qg{e] eksploatacji

1. Wciagniki, ktére nie byty uzywane przez okres jednego miesiaca lub dtuzej, lecz krécej niz jeden rok, zanim zostang

dopuszczone do pracy nalezy poddac przegladowi w celu potwierdzenia, czy spetniaja wymagania “Czestych
kontroli”.

2. Wciagniki, ktére nie byty uzywane przez okres dtuzszy niz jeden rok, zanim zostang dopuszczone do pracy nalezy
poddaé przegladowi w celu potwierdzenia, czy spetniaja wymagania “Przegladéw okresowych”.

3. Sprzet nieuzywany nalezy sprawdzac¢ co najmniej raz na pét roku w oparciu o wymagania opisane w czesci “Czeste
kontrole”. W nietypowym $rodowisku pracy sprzet nalezy kontrolowa¢ czesciej.

SMAROWANIE

Aby zapewni¢ nieprzerwana prawidtowa prace wciagnika, nalezy smarowac wszystkie punkty smarowania przy uzyciu
odpowiedniego smaru w odstepach czasu okreslonych oddzielnie dla kazdego zespotu. Prawidtowe smarowanie jest
jednym z najwazniejszych czynnikéw zapewniajacych wydajna prace.
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Czestotliwos¢ smarowania zalecana w tym podreczniku jest odpowiednia dla wciagnikéw pracujacych Srednio osiem
godzin dziennie przez pie¢ dni w tygodniu. Jesli wciagnik dziata niemal bez przerwy lub ponad osiem godzin dziennie,
konieczne moze by¢ czestsze smarowanie. Rodzaje smaréw i okresy pomiedzy ich wymiang s okreslone dla Srodowiska
wzglednie wolnego od kurzu, wilgoci i oparow powodujacych korozje. Nalezy uzywaé wytgcznie zalecanych smaréw. Inne
smary moga spowodowac spadek wydajnosci wciagnika. Niezastosowanie sig do tego ostrzezenia moze spowodowac
uszkodzenie wciggnika i/lub jego czesci.

Smarownica powietrza (jesli jest uzywana)

Powietrze zasilajace wciagnik nalezy smarowac niedetergentowym olejem silnikowym SAE 30W ISO VG100 (minimalna
lepkos¢ 135 Cst przy 40° C) za pomoca smarownicy. Uzywanie oleju detergentowego moze spowodowac trwate
uszkodzenie.

tancuch nosny

&\ OSTRZEZENIE

* Niezachowanie czystosci i odpowiedniego smarowania taricucha nosnego moze doprowadzi¢ do jego szybkiego
zuzycie, a w konsekwencji do awarii, ktérej skutkiem moze by¢ powazne uszkodzenie ciata lub straty
materialne.

1. Kazde ogniwo taricucha no$nego nalezy smarowac co tydzieri. Nowy smar nalezy naktada¢ na istniejaca warstwe
smaru.

2. W trudnych warunkach lub $rodowisku sprzyjajacym korozji taricuch nalezy smarowac czesciej.

3. Hak i zawiasy zatrzaskéw haka nalezy smarowac tym samym smarem, co faricuch nosny.

4, Aby usunac rdze lub zebrane zabrudzenia nalezy czyscic taricuch rozpuszczalnikiem bezkwasowym. Po
wyczyszczeniu taficuch nalezy nasmarowac.
5. Nalezy uzywac oleju Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN lub SAE 50 ISO VG220.

Hak i elementy zawieszajace

1. Nalezy smarowac punkty osiowe haka i zatrzasku haka. Hak I zatrzask powinny obracac sie swobodnie na osi.
Nalezy uzywac oleju Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN lub SAE 50 ISO VG220.
2. Mocowanie dolnego haka naley smarowa co miesic lub czciej w zalenoci od intensywnoci pracy. Mona uywa

standardowego, uniwersalnego smaru nr 2.

Skrzynia biegéw (Palair Plus)
Skrzynia biegéw jest wypetniona fabrycznie wysokiej jakosci smarem EP2 o temperaturze skraplania 250° C I lepkosci
1100 SUS przy 38° C.

Skrzynia biegéw I hamulcowa (Liftchain)
Skrzynie nalezy wypetni¢ olejem 90W ISO VG150.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

Uzycie innych czesci zamiennych niz firmy Ingersoll Rand moze spowodowac utrate gwarancji. Aby uzyskac szybka
obstuge serwisowa i oryginalne czesci Ingersoll Rand, nalezy udzieli¢ Dystrybutorowi nastepujacych informacji:

1. Nalezy wpisa¢ numer modelu widoczny na tabliczce znamionowej urzadzenia.

2. Numer i nazwe czesci podane w katalogu.

3. Wymagana ilos¢.

Zasady zwrotu towaréw
Ingersoll Rand nie przyjmuje zwrotéw towaréw w ramach gwarancji lub prac serwisowych o ile nie poczyniono
wczesniejszych ustaleri i nie dostarczono pisemnej autoryzacji z miejsca zakupu towaréw.

Wciagniki zwrécone z otwartymi, skrzywionymi lub znieksztatconymi hakami, lub bez taricuchéw i hakéw nie beda
naprawiane ani wymieniane w ramach umowy gwarancyjnej.

Utylizacja

Po uptynieciu okresu eksploatacji przewidzianego dla urzadzenia zaleca sie rozmontowanie, odttuszczenie i rozdziat na
podzespoty wciagnika wedtug typow materiatéw przygotowujace urzadzenie do utylizacji.
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Naprawy i obstuga wciagnika powinny by¢ przeprowadzane przez Autoryzowane Centra Napraw Serwisowych. Aby uzyskaé
informacje na ten temat, nalezy skontaktowac sie z najblizszym biurem firmy Ingersoll Rand.

Podrecznik zostat pierwotnie napisany w jezyku angielskim.
Informacje dotyczace konserwacji wciagnika i czeSci zamiennych sg dostepne w jezyku angielskim. Nalezy zaméwié
nastepujace publikacje:

Czesci weiagnika Palair Plus, Instrukcja obstugi I konserwacji, numer MHD56043.
Czesci weiagnika LCA Liftchain, Instrukcja obstugi I konserwacji, numer MHD56140.
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