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Only allow Ingersoll Rand trained technicians to perform maintenance on this product. For additional information contact Ingersoll Rand

factory or nearest Distributor.

For additional supporting doc ion refer to Table 1.
M. Is can be d ded from ingersollrand.com

The use of other than genuine Ingersoll Rand replacement parts may result in safety hazards, decreased performance and increased

e and will i all warranties.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand office or distributor.

Table 1: Product Information Manuals

Publication Part/Document Number
Product Safety Information Manual MHD56295 (71441281)
Product Parts Information Manual MHD56407 (45550191)
Product Maintenance Information Manual MHD56408 (45550209)
Product Installation and Operation Information Manual (English) 47699816001
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Product Description

Description:

The Compact Lift Air Chain Hoists (CLK) are air powered and designed for industrial, assembly and general utility applications. CLK air hoists
can be hookmounted to the suspension shaft of a trolley, permanent mounting structure or any mounting point capable of supporting both

load and hoist.

The air supply line can be strung to the hoist using cable hangers, cable trolleys or any festooning system that will ensure the air line remains
free of kinks or sharp bends and is protected from being pinched or crushed by other equipment.

The CLK air hoists are in conformity, when equipped with optional ‘e-stop; with the most recent European Standards. Only models with a CE
marking on the data (name) plate, located on the end of the hoist body, meet these requirements. CE models carry a mechanism classification
1Am/M4, and an ATEX rating of Il 3 GD c IIB 135°C X. Refer to Product Safety and Maintenance Information Manuals for further explanation.

Specifications
Model Code Explanation:
Example: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C E
Series (Capacity):
CL250K = 250kg (551 Ibs), single fall
CL125K = 125kg (276 Ibs), single fall
CL500K = 500kg (1,102 Ibs), double fall
Control:
0 = NoPendant
2 = 2Button Pendant
Top Suspension:
A = LugMount
C = Swivel Top Hook
DA = Rigid Trolley
Load Chain Lift:
10 = foot (standard)
X = Specify length
Bottom Suspension:
C = Swivel Snap Hook
Pendant Control Drop:
6 = 6 ft(standard)
X = Specify Length (maximum 40 ft [12.2 m])
Options:
u = Fabric Chain Container
E = Emergency Stop (CE & ATEX Compliant)
Table 2: General Specifications
Rated Unit Net Wt. Sound
Capacit Pressure Air Flow . Wt. of Chain with Standard | Pressure
Hoist pacity Load Chain 10ft(3m)Lift | Level
Chain Size
Models
Falls m/ mm per ft per
kg Ibs psi bar scfm . metre Ibs kg dB(A)
min (Ib)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K | 250 551 90 6.2 32 001 | X2 | 024 | 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2
Sound measurements are in accordance with 1ISO 11204 and ISO 3746 test specifications for sound from pneumatic
equipment.
45550183 _ed4 EN-2
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Hoist Performance at 90 psi (6.2 bar) Air Pressure

Hoist C::;Ec::y Lifting Speed @ Rated Load Lifting Speed @ No Load Lowering Speed @ Rated Load
Models
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

Note: CLK air hoists are designed for lifting with a 5:1 minimum safety factor at rated load.

Installation

Prior to installing the product, carefully inspect it for possible shipping damage.

Hoists are supplied fully lubricated from the factory. Refer to “Lubrication” section for recommended oils and lubrication intervals. Lubrication of
the load chain is recommended before initial hoist operation. Remove shipping lubrication plug and replace with breather.

& WARNING

A falling load may result in death or serious injury. Before installing, read the ‘Product Safety Information Manual'

& cAuTION

Owners and users are advised to examine specific, local or other regulations, including American National Standards Institute and/or
OSHA Regulations which may apply to a particular type of use of this product before installing or putting hoist to use.

Mounting

Ensure hoist is properly installed before use. Seek advice from qualified source should questions arise before and during installation.

Ensure structure from which hoist is suspended is able to support the weight of the hoist plus the weight of the maximum rated load with a
generous factor of at least 500% of the combined weights.

Hook Mounted Hoist
Place hook over mounting structure. Make sure hook latch is engaged.

When hoist is suspended by a top hook, the supporting member should rest completely within the saddle of the hook and be centered directly
above hook shank.

& cauTioN
Do not use a supporting member that tilts hoist.

Trolley Mounted Hoist

When installing a trolley on a beam, measure the beam flange and temporarily install the trolley on the hoist to determine the exact
distribution and arrangement of the spacers. Adjust the spacers in accordance with the trolley manufacturer’s literature to provide the correct
distance between the wheel flange and the beam. The number of spacers between the trolley side plate and the mounting lug on the hoist
must be the same in all four locations in order to keep the hoist centered under the I-beam. The remaining spacers must be equally distributed
on the outside of the side plates.

& WARNING

At least one mounting spacer must be used between the head of each trolley bracket bolt and the trolley bracket and between each
trolley bolt nut and the trolley bracket. Failure to do this could cause the hoist to fall when used improperly.

Ensure torque trolley bolts or nuts are torqued in accordance with manufacturer’s specifications. For installation of hoist and trolley on beam,
make certain the side plates are parallel and vertical.

After installation ensure beam stops are in place, operate trolley over entire length of beam with a capacity load suspended 4 to 6 inches (10 to
15 cms) off the floor.

A CcAuTION
To avoid an unbalanced load which may damage the trolley, the hoist must be centered under the trolley.
Trolley wheels ride on the top of the lower flange of the beam.

EN-3 45550183_ed4
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Air Supply

The air supply must be clean, free from moisture and lubricated to ensure optimum motor performance. Foreign particles, moisture and lack of
lubrication are the primary causes of premature motor wear and breakdown. Using an air filter, lubricator and moisture separator will improve
overall hoist performance and reduce unscheduled downtime.

Refer to ‘General Specifications’ on page 3. If air supply varies from what is recommended, product performance will change. The compressed
air temperature must not exceed 120°F (55°C) at the motor air inlet.

Refer to Dwg. MHP0191 on page 9, A. Air Out; B. Lubricator; C. Regulator; D. Air In; E. Filter.

Air Lines

The inside diameter of air supply lines must not be smaller than 1/2 in (13 mm) for flexible lines and 1/2 in. (13 mm) for connectors. Before
making final connections, all air supply lines should be purged with clean, moisture free air or nitrogen before connecting to inlet. Supply lines
should be as short and straight as installation conditions will permit. Long transmission lines and excessive use of fittings, elbows, tees, globe
valves etc. cause a reduction in pressure due to restrictions and surface friction in the lines. Note: The inlet strainer is a 3/8 NPT thread.

Air Line Lubricator (standard)

The use of an air line lubricator is required and it should be replenished daily and set to provide 2 to 3 drops per minute of IR #10 (10W non-
detergent) tool oil. The lubricator must have an inlet and outlet at least as large as the inlet on the motor and capable of passing at least 150
percent of the hoist SCFM requirement. Install the lubricator as close to the air inlet of the motor as possible.

& CAUTION

e Lubricator must be located no more than 10 ft (3 m) from the motor.
o Shut off air supply before filling air line lubricator.

Air Line Filter

Place the strainer/filter as close as practical to the motor air inlet port, but upstream from, the lubricator, to prevent dirt from entering the
motor. The strainer/filter should provide 20 micron filtration and include a moisture trap. Clean the strainer/filter periodically to maintain its
operating efficiency.

Start-Up Procedures
For hoists that have been in storage the following start-up procedures are required.
1. Give the hoist an inspection conforming to the requirements in the “Inspection” section on page 6.
2. Inject a small amount of ISO VG 32 (SAE 10W) oil in the motor inlet port.
3. Operate the motor for 10 seconds in both directions to flush out any impurities.
a. With no load, operate hoist in “UP” direction and adjust air pressure to 90 psi (6.2 bar).
4. The hoist is now ready for normal use.

Main Air Shut-off Valve
All hoists should have a wall mounted shut-off valve.

Chain Container (optional feature)

The chain container is an optional accessory. Check the chain container size to make sure the length of the load chain is within the capacity of
the chain container. Replace with a larger chain container if required. When a chain bucket is used, always connect the free end of the chain to
the hoist.

Install the chain container per the instructions provided with the chain container kit. Run bottom block to the lowest point and run hoist in the
“UP" direction to feed the chain back into the container.

Allow chain to pile naturally in the chain container. Piling the chain ¢

ly into the c iner by hand may lead to kinking or
twisting that will jam the hoist.

Pendant

Check that all hose connections are tight and that hoses are not twisted or crimped. Contact the factory for pendant lengths greater than 6 ft (2 m).

To avoid damaging the pendant hose, make sure the strain relief cable, not the pendant hose, is supporting the w

ht of the pendant.

Operation

It is recommended that the user and owner check all appropriate and applicable regulations before placing this product into use. Refer to
Product Safety Information Manual.

The hoist operator must be carefully instructed in his or her duties and must understand the operation of the hoist, including a study of the
manufacturers literature. The operator must thoroughly understand proper methods of hitching loads and should have a good attitude
regarding safety. It is the operators responsibility to refuse to operate the hoist under unsafe conditions.

45550183_ed4 EN-4



& WARNING

o The hoist is not designed or suitable for lifting, lowering or moving people.

o Never lift loads over people.

o The hook latch is intended to retain loose slings or devices under slack conditions. Use caution to prevent the latch from
supporting any of the load.

Hoist Controls

Pendant Operation
Refer to Dwg. MHP3111 on page 9, A. Lower; B. Raise.

The pendant is a control that allows the operator to control the positioning of a load. The two-lever pendant will control hoist movement in the
“UP”and “DOWN" direction. Always apply smooth even pressure to pendant levers, avoid quick starts and abrupt stops. This will allow smoother
control of suspended loads and reduce undue stress on components.

Emergency Stop

Refer to Dwg. MHP3112 on page 9, A. Lower; B. Raise; C. Emergency Stop.

Inspection
Inspection information is based in part on American Society of Mechanical Engineers Safety Codes (ASME B30.16).

o All new, altered or modified equipment should be inspected and tested by Ingersoll Rand Certified Service Technicians to ensure
safe operation at rated specifications before placing equipment in service.

o Never use a hoist that inspection indicates is damaged.

Frequent and periodic inspections should be performed on equipment in regular service. Frequent inspections are visual examinations

performed by operators or personnel trained in safety and operation of this equipment and include observations made during routine

equipment operation. Refer to Product Maintenance Information Manual for Periodic inspections which are thorough inspections conducted by

Ingersoll Rand Certified Service Technicians.

ASME B30.16 states inspection intervals depend upon the nature of the critical components of the equipment and the severity of usage. The

inspection intervals recommended in this manual are based on intermittent operation of the hoist eight hours each day, five days per week, in

an environment relatively free of dust, moisture, and corrosive fumes. If the hoist is operated almost continuously or more than the eight hours

each day, more frequent inspections will be required. Careful inspection on a regular basis will reveal potentially dangerous conditions while

still in the early stages, allowing corrective action to be taken before the condition becomes dangerous.

Deficiencies revealed through inspection, or noted during operation, must be reported to a Ingersoll Rand Certified Service Technician. A

determination as to whether a condition constitutes a safety hazard must be decided, and the correction of noted safety hazards accomplished

and documented by written report before placing the equipment in service.

Frequent Inspection

On equipment in continuous service, frequent inspections should be made by operators at the beginning of each shift. In addition, visual

inspections should be conducted during regular service for any damage or evidence of malfunction.

1. Hoist. Check for visual signs or abnormal noises (grinding, etc.) which could indicate a potential problem. Make sure all controls function
properly and return to neutral when released. Check chain feed through hoist and bottom block. If chain binds, jumps, is excessively noisy or
“clicks,” clean and lubricate chain. If problem persists, replace chain. Do not operate hoist until all problems have been corrected.

2. Hooks. Check for wear or damage, increased throat width, bent shank or twisting of hook. Replace hooks which exceed the throat opening
discard width specified in Table 3 on page 6 or which exceed a 10° twist. Refer to Dwg. MHP0040 on page 9, A. Throat Width; and refer to
Dwg. MHPO111 on page 9, A. Twisted DO NOT USE; B. Normal Can Be Used. If hook latch snaps past tip of hook, the hook is sprung and must
be replaced. Refer to the latest edition of ASME B30.10“HOOKS” for additional information. Check hook support bearings for lubrication or
damage. Ensure that they swivel easily and smoothly.

Table 3: Hook Throat Normal and Discarded Width

Hoist Capacity Throat Width * Discard Width *
Model (tonne) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Dimensions are with no latch installed.

3. Hook Latch. Make sure hook latch is present and operating. Replace if necessary.
4. Air System. Visually inspect all connections, fittings, hoses and components for indication of air leaks. Repair any air leaks found. Check and

clean filter.

w

. Emergency Stop. Check Emergency Stop for proper operation.

6. Limit Switch Devices. Without a load on the hook, the load block should be inched into the limit switch (run at slow speed), and the
function of the limit switch, to stop the load, should be confirmed. Similarly, this should be performed for full extension of the chain.

~
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. Brake System. Check braking system for proper operation.
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8. Load Chain. Examine each of the links for bending, cracks in weld areas or shoulders, traverse nicks and gouges, weld splatter, corrosion
pits, striation (minute parallel lines) and chain wear, including bearing surfaces between chain links. Refer to Dwg. MHP0102 on page 9, A.
Diameter; B. Welded Area; C. Wear in these areas. Replace a chain that fails any of the inspections. Check chain lubrication and lubricate if
necessary. Refer to‘Load Chain’in “Lubrication” section on page 7.

The full extent of load chain wear cannot be determined by visual inspection. At any indication of load chain wear, |nspe:t the chain
and chain wheel in accordance with instructions in “Periodic Inspection.” Refer to Product Mai e Infor i

9. Load Chain Reeving. Ensure welds on standing links are away from load sheave. Reinstall chain if necessary. Make sure chain is not
capsized, twisted or kinked. Adjust as required. Refer to Dwg. MHP0043 on page 9, A. Make certain bottom block has NOT been flipped
through the chain falls.

10.Labels and Tags. Check for presence and legibility. Replace if necessary.

Table 4: Frequent Inspection Interval

{tem Conditions
Normal Heavy Severe
All functional operating mechanisms for maladjustment and unusual sounds. Monthly Weekly Daily
Hoist Braking System for proper operation. Monthly Weekly Daily
Hooks, per guidance given in manual. Monthly Weekly Daily
Hook Latch for proper function. Monthly Weekly Daily
Load Chain, per guidance given in manual. Monthly Weekly Daily
Load Chain reeving for compliance to manufacturers recommendations. Monthly Weekly Daily
Air System; lines, valves, and other parts for leakage. Monthly Weekly Daily
Pendant and e-stop; confirm proper operation. Monthly Weekly Daily
Limit Switches. Monthly Weekly Daily

Hoists Not in Regular Use

1. Equipment which has been idle for a period of one month or more, but less than six months, shall be given an inspection conforming to the
requirements of ‘Frequent Inspection’ before being placed in service.

2. Equipment which has been idle for a period of over six months shall be given a complete inspection conforming with the requirements of
‘Periodic Inspection’ before being placed in service. Refer to Product Maintenance Information Manual.

3. Standby equipment shall be inspected at least semiannually in accordance with the requirements of ‘Frequent Inspection’.

Storing the Hoist

. Always store the hoist in a no load condition.

. Wipe off all dirt and water.

. Oil the chain, hook pins and hook latch.

. Place in adry location.

. Plug hoist air inlet port.

. Before returning hoist to service, follow instructions in section ‘Hoists Not in Regular Use’on page 7.

oA wN =

Lubrication

To ensure continued satisfactory operation of the hoist, all points requiring lubrication must be serviced with correct lubricant at the proper
time interval as indicated for each assembly.

Lubrication intervals recommended in the Maintenance manual are based on intermittent service run time and if the hoist is operated more
frequently a more frequent lubrication schedule will be required. Also, lubricant types and change intervals are based on operation in an
environment relatively free of dust, moisture, and corrosive fumes. Use only those lubricants recommended. Other lubricants may affect
performance of hoist. Failure to observe this precaution may result in damage to the hoist and it's associated components.

Interval Lubrication Checks

Start of each shift If used, check flow and level of air line lubricator (approximately 2 to 3 drops per minute required at
maximum motor speed).

Monthly Lubricate components supplied by grease fittings.

Inspect and clean or replace air line filter.

Yearly Drain and refill hoist reduction gear oil.

45550183_ed4 EN-6
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General Lubrication

& WARNING
e Pneumatic Hoist Motors use oil to prevent excessive heat build up and to prevent wear. Oil levels must be properly maintained.
o Always collect lubricants in suitable ¢ iner and disp of in an envir lly safe

Reduction Gear Assembly

Fluid level verific recommended every 400 hours, or sooner depending on severity of use, of actual runtime.

The reduction gear assembly is oil lubricated, and is intended to be changed only at major overhaul intervals. It is recommended that the gear
cover not be removed to prevent contamination.

The recommended grade of oil for the gearbox is Dextron IIl ATF. Oil Capacity for reduction gear assembly is 1.35 oz. (40 ml).
Motor
The recommended grade of oil for the air motor is IR #10 (10W non-detergent) tool oil.

Load Chain

& WARNING

Failure to maintain a clean and well-lubricated load chain will result in rapid load chain wear that can lead to chain failure which may

result in death, severe injury, or ial property d g

. Lubricate each link of load chain weekly, or more frequently, depending on severity of service.
. In corrosive environments, lubricate more frequently than normal.

. Lubricate each link of the load chain and apply new lubricant over existing layer.

. Use Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® or an 1SO VG220 to 320 (SAE 50W to 90 EP) oil.

AwN =

Warranty

Ingersoll Rand Limited Warranty

Ingersoll Rand Company (“IR") warrants to the original user its material handling products (“Products”) to be free of defects in material and
workmanship for a period of one year from the date of purchase. IR will, at its option either (1) repair, without cost, any Product found to be
defective, including parts and labor charges, or (2) replace such Products or refund the purchase price, less a reasonable allowance for
depreciation, in exchange for the Product. Repairs or replacements are warranted for the remainder of the original warranty.

If any Product proves defective within its original one-year warranty period, it should be returned to any Authorized Product Service Distributor,
transportation prepaid with proof of purchase or warranty card. This warranty does not apply to Products which IR has determined to have
been misused or abused, improperly maintained by the user, or where the malfunction or defect can be attributed to the use of nongenuine

IR repair parts.

IR MAKES NO OTHER WARRANTY, CONDITION OR REPRESENTATION OF ANY KIND WHATSOEVER, EXPRESSED OR IMPLIED, STATUTORY
OR OTHERWISE, AND ALL IMPLIED WARRANTIES AND CONDITIONS RELATING TO MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE, ARE HEREBY DISCLAIMED.

IR’s maximum liability is limited to the purchase price of the Product and in no event shall IR be liable for any consequential, indirect incidental
or special damages of any nature arising from the sale or use of the Product, whether in contract, tort or otherwise.

Note: Some states do not allow limitations on incidental or consequential damages, so that the above limitations may not apply to you. This
warranty gives you specific legal rights and you may also have other rights which may vary from state to state.

Fulcrum series electric winch, product code 405-002: 2 year warranty.

Winch and Hoist Solutions Extended Warranty
This option provides a price for extending the Ingersoll Rand Winch and Hoist Solutions Warranty from the standard one (1) year to two (2)
years from the date of purchase. All other provisions of the standard warranty to remain in effect.

For additional information or quotations for warranties falling outside of these parameters, please contact your Client Services Representative
with your requirements.

EN-7 45550183_ed4
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Permita sélo a Ingersoll Rand técnicos profesionales la realizacion del mantenimiento de este producto. Para obtener mas informacion, péngase
en contacto con la Ingersoll Rand fabrica o distribuidor mas cercanos.

El uso de piezas de recambio que no sean orlglnales de Ingersoll Rand podria poner en peligro la seguridad, reducir el rendimiento,
aumentar la necesidad de cuidados de i asi como invalidar toda garantia.

Las instrucciones orlglnales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las instrucciones originales.
Para ob mas doc ion de soporte, Tabla 1.

Los manuales se pueden descargar en ingersollrand.com
Remita todas las comunicaciones a la Ingersoll Rand oficina o distribuidor mas cercano.

Tabla 1: Manuales de informacién del producto

Publicacién Numero de pieza/documento

Manual de informacién de seguridad del producto MHD56295 (71441281)

Manual de informacion de seguridad del producto (ATEX),

Declaracion de Conformidad 47682009001
Manual de informacion de piezas del producto MHD56407 (45550191)
Manual de informacion de mantenimiento del producto MHD56408 (45550209)
Manual de instalacion y operacion del producto (Inglés) 47699816001

ES-1 45550183_ed4
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Descripcion Del Producto

Descripcion:
Los polipastos de cadena neumaticos compactos (CLK) funcionan con aire y estdn disefiados para adaptarse a las aplicaciones industriales, de

montaje y generales. Los polipastos neumaticos CLK se pueden montar con gancho en el eje de suspension de un carro, en una estructura de
montaje permanente o en cualquier otro punto de montaje capaz de soportar tanto la carga como el polipasto.

La linea de suministro de aire puede ser atada al polipasto utilizando perchas de cable, carros de cable o cualquier sistema de engalanado que
asegure que la linea de aire permanezca exenta de vueltas o dobleces con puntas y que esté protegida de pinchazos y golpes recibidos de otro
equipamiento.

Los polipastos neumaticos CLK cumplen con los estdndares europeos mas recientes si estan equipados con la detencion de emergencia op-
cional. Sélo los modelos con la marca CE en la placa de datos (de nombre), ubicada al final del cuerpo del polipasto, cumplen estos requisitos.
Los modelos CE llevan una clasificacion de mecanismo 1Am/M4 y una calificacion ATEX de Il 3 GD c 1B 135 °C X. Consulte los manuales de
seguridad del producto e informacion de mantenimiento para obtener una explicacién adicional.

Especificaciones

Explicacion del cédigo del modelo

Ejemplo: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 u E
Series (capacidad):
CL250K = 250kg (551 libras), caida tnica
CL125K = 125kg (276 libras), caida tnica
CL500K = 500kg (1.102 libras), caida doble
Control:
0 = No colgante
2 = Colgante con 2 botones
Suspension superior:
A = Montaje con orejeta
C = Gancho superior giratorio
DA = Carrorigido

Elevacion de cadena de carga:
10 = Pie (estandar)
X = Especificar longitud

Suspensién inferior:

C = Gancho de cierre instantaneo giratorio

Caida del mando de control:

6 = 6 pies (estandar)

X = Especificar longitud (40 pies maximo [12,2 m])
Opciones:

U = Contenedor de cadena de tela

E = Parada de emergencia (Cumple con CE y ATEX)

Tabla 2: Especificaciones generales

Capacidad Peso neto de unidad Nivel
n:minal Caidas Presion Flujo de aire | Tamajio | Peso de cadena | con elevacion estandar | de presion
Modelos de de de de 10 pies (3 m) del sonido
polipasto cadena cadena por
kg | libras de carga psi | bar | scfm [ m*/min mm 7;:[:::)9 metro | libras kg dB(A)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 90 | 6.2 32 091 4DXA]T2 0.24 035 38 172 75
CL500K 500 | 1102 2 ’

45550183_ed4 ES-2
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Las mediciones de sonido se han realizado de conformidad con las especificaciones de las pruebas 1SO 11204 e ISO 3746 sobre el sonido del
equipo neumatico.

Rendimiento del polipasto a una presion de aire de 90 psi (6,2 bares)

Modelos Capacidad Velocidad de elevacién a una Velocidad de elevacién sin Velocidad de descenso a una
de nominal carga nominal carga carga nominal
linact
T kg libras pies/min m/min pies/min m/min pies/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Nota: Los polipastos neuméticos CLK se han disefiado para elevar con un factor de seguridad minimo de 5 a 1 con una carga nominal.

Instalacion

Antes de instalar el producto, inspecciénelo cuidadosamente para detectar cualquier dafio que haya podido producirse durante el transporte.

Los polipastos salen de la fabrica totalmente lubricados. Consulte la seccién “Lubricacion” para conocer los intervalos de lubricacion y aceite
recomendados. Se recomienda lubricar la cadena de carga antes de poner en marcha el polipasto por primera vez. Retire los tapones de lubri-
cacion del embalaje y sustittyalos por un tubo de aireacion.

&\ ADVERTENCIA

La caida de una carga puede provocar lesiones graves o incluso la muerte. Antes de realizar la instalacion, Iéase el “Manual de infor-
macién de seguridad del producto”.

&\ PRECAUCION
Los propietarios y usuarios deben estudiar las regulaciones especificas, locales y otras, incluyendo las regulaciones del Instituto de
Normas Nacional Estadounidense y/u OSHA que pueden aplicarse a un tipo particular de uso de este producto antes de instalar o
utilizar el polipasto.

Montaje

Cercidrese de que el polipasto esté instalado correctamente antes de utilizarlo. Solicite asesoramiento a una fuente cualificada en caso de que
surjan dudas antes y durante la instalacion.

Asegurese de que la estructura en la que se encuentra suspendido el polipasto pueda soportar el peso del polipasto mas el peso de la carga
nominal maxima con un factor de seguridad amplio de, al menos, el 500% de los pesos combinados.

Polipasto montado en gancho

Coloque el gancho sobre la estructura de montaje. Asegtrese de que el seguro del gancho esté activado.

Si el polipasto se cuelga de un soporte de gancho, el elemento de sujecion debe descansar por completo en el asiento del gancho y centrarse
directamente sobre el vastago de éste.

&\ PRECAUCION

No utilice un elemento de soporte que incline el polipasto.

Polipasto montado en carro

Alinstalar un carro en una viga, mida el borde de la viga e instale el carro en el polipasto de forma temporal para determinar la distribucion
exacta de los separadores. Ajuste los separadores seguin el manual del fabricante del carro para dejar la distancia correcta entre las ruedas del
carro y la viga. El nimero de espaciadores entre la placa lateral del carro y la orejeta de montaje en el polipasto deben ser iguales en los cuatro
puntos para mantener el polipasto centrado bajo la viga en I. Los separadores restantes deben distribuirse de manera uniforme en la parte
exterior de las placas laterales.

& ADVERTENCIA

Debe haber al menos un espaciador de montaje entre el cabezal de cada perno de soporte del carro y el soporte del carro y entre
cada perno del carro y el soporte del carro. De no ser asi, el polipasto podria caerse si se utiliza de una manera no adecuada.

Asegurese de que los pernos de los carros o las tuercas se hayan apretado siguiendo las especificaciones del fabricante. Para la instalacion de
polipastos y carros en vigas, asegurese de que las placas laterales estén paralelas y verticales.

Tras la instalacion, asegurese de que los topes de las vigas estén en su sitio, utilice el carro a lo largo de toda la longitud de la viga con una
capacidad de carga suspendida entre cuatro y seis pulgadas (10 a 15 cm) por encima del suelo.

&\ PRECAUCION

Para evitar una carga desequilibrada que pueda danar el carro, el polipasto debe centrarse debajo de éste.

Las ruedas del carro recorren la parte superior del borde inferior de la viga.
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Entrada de aire

La entrada de aire debe estar limpia, no presentar humedad y estar lubricada para garantizar un rendimiento 6ptimo del motor. Las particulas
extranas, la humedad y la falta de lubricacion son las causas principales del desgaste prematuro del motor y de su averia. El uso de un filtro de aire,
lubricante y separador de humedad mejorara el rendimiento general del polipasto y reduciré el tiempo de inutilizaciéon por averia no programado.

Consulte la seccion “Especificaciones generales” en la pagina 11. Si la entrada de aire es diferente de la recomendada, el rendimiento del pro-
ducto cambiara. La temperatura del aire comprimido no debe superar los 55 °C (120 °F) en la entrada de aire del motor.

Consulte el dibujo MHP0191 en la pagina 9, A. Salida de aire; B. Lubricante; C. Regulador; D. Entrada de aire; E. Filtro.

Lineas de aire

El didmetro interno de las lineas de suministro de aire no debe ser inferior a 1/2 pulg. (13 mm) para tubos flexibles y de 1/2 pulg. (13 mm) para
conectores. Antes de realizar las conexiones finales, todas las lineas de aire deben purgarse con aire o nitrégeno limpio y sin humedad antes
de conectarse a la entrada. Las lineas de suministro deben ser tan cortas y rectas como permitan las condiciones de la instalacion. Las lineas de
transmision largas y el uso excesivo de empalmes, codos, uniones en forma de T, valvulas esféricas, etc., producen una caida de presion debido
alas restricciones y a la friccion superficial de las lineas. Nota: El tamiz de entrada es una rosca de 3/8 NPT.

Lubricador de linea de aire (estandar)

Es obligatorio utilizar un lubricador de la linea de aire que se debe rellenar a diario y se debe ajustar para que proporcione de 2 a 3 gotas por
minuto de aceite para herramienta IR n° 10 (10W sin detergente). El lubricante debe tener una entrada y salida al menos del mismo tamaiio que
la entrada en el motor y capacidad para dejar pasar al menos el 150% de los SCFM requeridos por el polipasto. Instale el lubricante lo mas cerca
posible de la entrada de aire en el motor.

& PRECAUCION
o Ellubricante debe estar situado a no mas de 10 pies (3 m) del motor.

e Apague el suministro de aire antes de llenar el lubricador de la linea de aire.

Filtro de la linea de aire

Coloque el filtro o tamiz lo mas cerca posible del puerto de entrada de aire del motor pero opuesto al lubricante para evitar que entre suciedad
en el motor. El filtro o tamiz debe ofrecer una capacidad de filtrado de 20 micras e incluir un colector de humedad. Limpie con regularidad el
filtro o tamiz para mantener su eficacia operativa.

Procedimientos de inicio
Para polipastos que han estado almacenados, es necesario realizar los siguientes procedimientos de inicio:
1. Realice una inspeccion del polipasto segtin los requisitos de la seccion “Inspeccion”en la pagina 14.
2. Inyecte una pequeiia cantidad de aceite ISO VG 32 (SAE 10W) en el puerto de entrada del motor.
3. Utilice el motor durante 10 segundos en ambas direcciones para retirar todas las impurezas.
a. Haga funcionar el polipasto, sin carga, en el sentido de subida y ajuste la presion del aire a 90 psi (6,2 bares).
4. El polipasto estara entonces listo para ser utilizado normalmente.

Valvula principal de cierre de aire
Todos los polipastos deben contar con una vélvula de seguridad montada en la pared.

Contenedor de cadena (caracteristica opcional)

El contenedor de la cadena es un accesorio optativo. Compruebe el tamafo del contenedor para garantizar que tiene capacidad para la longi-
tud de la cadena de carga. Sustittyalo por un contenedor mas grande si fuera necesario. Cuando utilice un cubo de cadena, conecte siempre el
extremo suelto de la cadena al polipasto.

Instale el contenedor de cadena segun las instrucciones proporcionadas con el kit de contenedor de cadena. Coloque el bloque inferior en el
punto mas bajo e ice el polipasto para volver a colocar la cadena en el contenedor.

1 d

y sin cuidado en el ¢

Deje que la cadena se apile de lenelc dor. Si apila la cadena
puede hacer que ésta se enrolle o se tuerza atascando el polipasto.

Mando colgante

Compruebe que todas las conexiones de las mangueras estan fijadas firmemente y que no estan dobladas ni enganchadas. Péngase en contacto
con la fabrica para longitudes de mando superiores a 6 pies (2 m).

d

Para que no se dafie la manguera del mando, compruebe que es el cable protector, y no la adel el que ag el

peso del mando.

Funcionamiento

Se recomienda que el usuario y el propietario consulten todas las regulaciones apropiadas y aplicables antes de poner este producto en funcio-
namiento. Consulte el manual de informacion de seguridad del producto.

El operario del polipasto debe recibir instrucciones claras relativas a la tarea que debe realizar, debe comprender el funcionamiento del polipas-
to y haber estudiado la documentacion del fabricante. El operario debe comprender perfectamente los métodos apropiados de enganche de
cargas y debe tener una buena disposicion en relacion con la seguridad. El operario deberé negarse a utilizar el polipasto si las condiciones de
seguridad no son apropiadas.
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&\ ADVERTENCIA
e El polipasto no esta disefiado ni puede utilizarse para elevar, bajar o desplazar a personas.

e No eleve nunca cargas por encima de personas.

e Elseguro del gancho se ha diseiiado para retener eslingas o dispositivos con cierta holgura. Tenga cuidado para que el seguro no
soporte el peso de la carga.

Controles del polipasto
Manejo del do col
Consulte el dibujo MHP3111 en la pagina 9, A. Bajar; B. Subir.

El mando colgante es un control que permite al operario controlar la posicién de la carga. Los mandos colgantes con dos palancas controlan los
movimientos ascendentes y descendentes del polipasto. Aplique siempre una presién uniforme y suave sobre las palancas, y evite los accion-
amientos rapidos y las paradas bruscas. Gracias a ello, obtendra un control mas suave de la carga suspendida y evitara una tensién innecesaria
en los componentes.

Parada de emergencia

Consulte el dibujo MHP3112 en la pagina 9, A. Bajar; B. Subir; C. Parada de emergencia.

Inspeccién

La informacion de la inspeccidn se basa en parte en los Sociedad Estadounidense de los Cédigos de Seguridad de Ingenieria Mecanica B30,16
(ASME B30.7).

&\ NDVERTENCIA

e El personal técnico certificado de Ingersoll Rand debera inspeccionar toda maquinaria nueva o reparada y someterla a pruebas
con el fin de garantizar el funcionamiento seguro en las especificaciones nominales antes de permitir el uso de la maquinaria.

o No utilice nunca un polipasto que, tras la inspeccion, se considere dafado.

Los equipos que presten servicio con regularidad deben someterse a inspecciones frecuentes y periddicas. Las inspecciones “frecuentes” son
examenes visuales realizados por operarios o personal conocedor de la seguridad y el funcionamiento del equipo, e incluyen las observaciones
realizadas durante el funcionamiento rutinario de los equipos. Consulte en el manual de informacion de mantenimiento del producto las
inspecciones periddicas que son inspecciones rigurosas realizadas por técnicos certificados de Ingersoll Rand.

La norma ASME B30.16 establece que los intervalos entre inspecciones dependen de la naturaleza de los componentes criticos del equipo y

de las condiciones de utilizacion. Los intervalos de inspeccién recomendados en este manual se basan en un funcionamiento intermitente del
polipasto durante ocho horas al dia, cinco dias a la semana, en un entorno relativamente exento de polvo, humedad y vapores corrosivos.

Si el polipasto funciona de manera practicamente continua o mas de ocho horas al dia, las inspecciones deberan ser mas frecuentes.

Una inspeccién cuidadosa y regular permite detectar de forma precoz problemas potenciales, permitiendo tomar medidas correctivas antes de
que el problema resulte peligroso.

Informe de los fallos observados durante una inspeccién o durante el funcionamiento de la méaquina al técnico certificado de Ingersoll Rand.
Antes de volver a poner el equipo en servicio, deberd establecerse si el problema detectado constituye un riesgo para la seguridad, deberan
aplicarse medidas correctivas de dicho riesgo y debera documentarse en un informe escrito.

Inspeccion frecuente

La maquinaria en servicio constante se debe someter a inspecciones frecuentes que llevaran a cabo los operadores al comienzo de cada turno.

Ademas, realice inspecciones visuales durante la utilizacion habitual, en busca de dafios o averias.

1. Polipasto. Inspeccione en busca de signos visuales o ruidos anémalos (chirridos, por ejemplo) que puedan indicar un problema potencial.
Compruebe que todos los mandos funcionan adecuadamente y que regresan a su posicion neutral cuando se sueltan. Compruebe la alimentacion
de la cadena mediante el polipasto y el bloque inferior. Si la cadena se atasca, salta, produce un ruido excesivo o si se aprecian chasquidos, limpie
y lubrique la cadena. Si el problema persiste, cambie la cadena. No utilice el polipasto hasta que se hayan reparado todos los problemas.

2. Ganchos. Inspeccione en busca de elementos desgastados o dafiados, un aumento de la anchura del asiento, encorvadura o torcimiento
del gancho. Sustituya todo gancho que supere la anchura del asiento especificada en la tabla 3 en la pagina 14 o que supere los 10° de
torsion. Consulte el dibujo MHP0040 en la pagina 9, A. Anchura del asiento; y consulte el dibujo MHP0111 en la pagina 9, A. Retorcido NO
UTILIZAR; B. Normal Se puede utilizar. Si el seguro del gancho sobrepasa la punta del gancho, el gancho habra saltado y debera cambiarse.
Consulte la dltima edicion de ASME B30.10 “GANCHOS" para obtener informacion adicional. Inspeccione el punto de apoyo del gancho para
comprobar que no esté danado o que no requiere lubricacion. Asegtirese de que pivoten de manera facil y suave.

Tabla 3: Anchura normal y desgastada del asiento del gancho

Modelo de Capacidad Anchura de asiento* Anchura desgastada*
polipasto (tonelada) pulg. mm pulg. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Las dimensiones no incluyen ningun seguro instalado.

3. Seguro del gancho. Asegurese de que se incluye un seguro del gancho y que éste funciona. Sustituya los elementos necesarios.

4. Sistema de aire. Inspeccione visualmente todas las conexiones, racores, mangueras y componentes en busca de fugas de aire. Repare las
fugas de aire que encuentre. Inspeccione y limpie los filtros.

5. Parada de emergencia. Compruebe que la parada de emergencia funciona correctamente.

6. Dispositivos de interruptor de limite. Sin carga en el gancho, el bloque de carga debe introducirse despacio en el interruptor de limite
(accionado a una velocidad lenta) y debe comprobarse que el interruptor de limite funciona, deteniendo la carga. Debe realizarse esta

accion de modo similar a lo largo de toda la cadena.
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7. Sistema de frenado. Compruebe que el sistema de frenado funciona correctamente.

8. Cadena de carga. Examine cada eslabon en busca de pliegues, grietas en las soldaduras o rebordes, mellas horizontales y boquetes,
salpicaduras de soldadura, rastros de corrosion, estriaciones (pequenas lineas paralelas) y desgaste de la cadena, incluidas las superficies de
rozamiento entre los eslabones de la cadena. Consulte el dibujo MHP0102 en la pagina 9, A. Didmetro; B. Area soldada; C. Desgaste en estas
areas. Sustituya la cadena si se aprecia cualquiera de estos signos en la inspeccion. Compruebe que la cadena esté lubricada; lubriquela en
caso necesario. Consulte el apartado de cadena de carga en la seccion “Lubricacién”en la pagina 15.

No es posible inspeccionar visualmente la amplitud del desgaste de una cadena de carga. Ante cualquier signo de desg inspec-

cione la cadenay la polea de carga siguiendo las instrucciones que se indican en la seccién “Inspeccién periédica”. Consulte el manual
de informacion de mantenimiento del producto.

9. Revision de cadena de carga. Aseglirese de que las soldaduras en los eslabones estén siempre lejos de la polea de carga. Vuelva a instalar
la cadena en caso necesario. Compruebe que la cadena no esté enrollada, girada o torcida. Realice los ajustes necesarios. Consulte el dibujo
MHPO0043 en la pagina 9, A. Asegurese de que el bloque inferior NO se haya girado mientras la cadena cae.

10.Etiquetas. Compruebe que estén disponibles y legibles. Sustituya los elementos necesarios.

Tabla 4: Intervalo de inspeccién frecuente

Condiciones
Elemento
Normales Pesadas Extremas
Todos los mecanismos funcionales en busca de desajustes o sonidos inusuales. Mensualmente Semanalmente Diariamente
El sistema de frenado del polipasto funciona correctamente. Mensualmente | Semanalmente Diariamente
Ganchos, segun las instrucciones del manual. Mensualmente Semanalmente Diariamente
Funcionamiento correcto del seguro del gancho. Mensualmente | Semanalmente Diariamente
Cadena de carga, segun las instrucciones del manual. Mensualmente | Semanalmente Diariamente

La proteccion de la cadena de carga cumple las recomendaciones de los fabricantes. | Mensualmente Semanalmente Diariamente

Sistemas de aire; tubos, valvulas y otras piezas en busca de fugas. Mensualmente | Semanalmente Diariamente
Parada de emergencia y mando colgante; confirme que funcionan correctamente. Mensualmente | Semanalmente Diariamente
Interruptores de limite. Mensualmente Semanalmente Diariamente

Polipastos que no se utilizan con regularidad

1. Elequipo que no ha estado en servicio durante un periodo de un mes o mas, pero menos de seis meses, recibird una inspeccion segun los
requisitos de “Inspeccion frecuente” antes de ser puesto en marcha.

2. Elequipo que no ha estado en servicio durante un periodo superior a seis meses recibira una inspeccion segtin los requisitos de “Inspeccion
periddica” antes de ser puesto en marcha. Consulte el manual de informacion de mantenimiento del producto.

3. Los equipos de reserva deberan inspeccionarse al menos semestralmente conforme a los requisitos de “Inspeccion frecuente”.

Almacenamiento del polipasto

1. Guarde siempre el polipasto sin que transporte carga alguna.

2. Limpie todo tipo de suciedad y agua.

3. Lubrique la cadena con aceite, enganche las clavijas y el seguro.

4. Almacénelo en un lugar seco.

5. Tapone la abertura de entrada de aire del polipasto.

6. Antes de volver a utilizar el polipasto, siga las instrucciones de la seccion “Polipastos que no se utilizan con regularidad”en la pagina 15.
Lubricacion

Para garantizar un funcionamiento satisfactorio y prolongado del polipasto, todos los elementos que requieren lubricacién deben someterse a
un mantenimiento utilizando el lubricante adecuado, en los intervalos de tiempo especificados para cada conjunto.

Los intervalos para la lubricacion que se recomiendan en el manual de mantenimiento se basan en un tiempo de funcionamiento intermitente
y si el polipasto funciona con mas frecuencia, sera necesario realizar la lubricacion con mas frecuencia. Observe que los tipos de lubricantes y
los cambios de intervalos recomendados se basan en el funcionamiento del polipasto en un entorno sin polvo, humedad o humos corrosivos.
Utilice inicamente los lubricantes recomendados. La utilizacion de otros lubricantes puede afectar al rendimiento del polipasto. Si no sigue
estas recomendaciones, puede dafar el polipasto o los componentes relacionados.

Intervalo Comprobaciones de Lubricacion

Inicio de cada turno Si se utiliza, compruebe el flujo y el nivel del lubricante de la linea de aire (aproximadamente dos o
tres gotas por minuto necesarias con el motor a velocidad maxima).

Mensualmente Lubricar los componentes suministrados mediante graseras.

Inspeccionar y limpiar o sustituir el filtro de linea de aire.

Anualmente Drenar y volver a llenar el aceite de la marcha de reduccién del polipasto.
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Lubricaciéon general

&\ ADVERTENCIA

e Los motores de polipastos neumaticos utilizan aceite para evitar que se genere un calor excesivo y evitar el desgaste. Los niveles
de aceite deben 'se correc

e Recoja siempre los lubricantes en contenedores adecuados y deséchelos mediante un método ecolégico.

Conjunto de engranaje de reduccion

Se recomienda realizar la verificacion del nivel del liquido cada 400 horas, o antes, en funcién de las condiciones de utilizacién, o del
tiempo de ejecucion real.

El conjunto de engranaje de reduccion se lubrica con aceite y estd previsto que se sustituya sélo en los principales intervalos de puesta a punto.
Se recomienda no retirar la tapa de los engranajes para evitar que se contaminen.

La calidad de aceite recomendada para la caja de engranajes es Dextron Il ATF. La capacidad de aceite del conjunto del engranaje reductor es
de 40 ml (1,35 0z.)

Motor
La calidad de aceite recomendada para el motor neumatico es el aceite de herramienta IR n° 10 (10W sin detergente).

Cadena de carga

&\ ADVERTENCIA

Si no mantiene la cadena de carga limpia y correctamente lubricada, se desgastara rapidamente, y provocara averias con consecuen-
cias como lesiones graves, dafios materiales o incluso la muerte.

. Lubrique cada eslabon de la cadena de carga semanalmente, o con mas frecuencia, en funcién de las condiciones de utilizacion.
. En entornos corrosivos, lubrique con mas frecuencia de lo normal.

. Lubrique cada eslabon de la cadena de carga y aplique nuevo lubricante sobre la capa existente.

. Utilice lubricante Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® o un aceite de ISO VG220 a 320 (SAE 50W a 90 EP).

AwN =

Garantia
Garantia limitada de Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company (“IR") garantiza al usuario original que sus productos de manipulacién de materiales (“Productos”) estan libres de de-
fectos en los materiales y la mano de obra durante un periodo de un afo a partir de la fecha de adquisicion. IR, a su libre eleccion, (1) reparara,
sin coste alguno, todo Producto que resulte defectuoso, incluidas las piezas y los gastos de mano de obra; o bien (2) sustituira tales Productos

o reembolsara el precio de la compra, menos la depreciacion acumulada razonable, como contraprestacion por el Producto. Las reparaciones o
sustituciones estan garantizadas por el tiempo que reste del periodo de garantia original.

Si durante el periodo de garantia original de un afo un Producto resulta ser defectuoso, se devolvera a cualquier distribuidor de servicio del
producto autorizado, a portes pagados, con el comprobante de compra o tarjeta de garantia. Esta garantia no es aplicable a Productos que,
segun IR, se hayan utilizado de manera incorrecta o abusiva, no se hayan sometido a un mantenimiento adecuado por parte del usuario o cuyo
funcionamiento defectuoso pueda atribuirse al uso de piezas no originales de IR.

IR NO RECONOCE NINGUNA OTRA GARANTIA, CONDICION O RECLAMACION DE NINGUN TIPO, EXPLICITA O IMPLICITA, LEGAL O DE
CUALQUIERTIPO, Y, POR EL PRESENTE, QUEDA EXCLUIDA CUALQUIER GARANTIA O CONDICION IMPLICITA DE COMERCIABILIDAD O DE
IDONEIDAD PARA UN FIN ESPECIFICO.

La maxima responsabilidad de IR se limita al precio de adquisicion del Producto y en ningtin caso IR asumira ninguin dafio consecutivo,
indirecto, fortuito o especial de naturaleza alguna, asociado a la venta o utilizacion del Producto, ya sea en virtud de un contrato, acuerdo
extracontractual o de otro modo.

Nota: Algunos estados no admiten limitaciones en los dafios incidentales o derivados, por lo que las condiciones arriba indicadas pueden no
ser de aplicacion en su caso. Esta garantia ofrece derechos legales especificos, que pueden sumarse a otros derechos que varian de un estado
aotro.

Cabrestante eléctrico serie Fulcrum, cédigo de producto 405-002: garantia de 2 afos.

pliada para El

d.

Garantia

es y Cabr

Esta opcion ofrece un precio por ampliar la garantia para las soluciones de Elevadores y Cabrestantes de Ingersoll Rand a partir de la garantia
estandar de un (1) aio hasta dos (2) afios desde la fecha de compra. Todas las demas cldusulas de la garantia estandar permaneceran en vigor.

Si desea obtener informacién adicional o presupuestos para garantias que no se ajusten a estos parametros, péngase en contacto con su
representante de atencion al cliente para indicarle sus necesidades.
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Seul des techniciens agréés par Ingersoll Rand doivent effectuer un entretien sur ce produit. Pour des informations complémentaires contacter
Ingersoll Rand ou le distributeur le plus proche.

Pour obtenir une doc ion de référence supplémentaire, voir Tableau 1.

Les manuels peuvent étre téléchargés depuis ingersollrand.com

L'utilisation de piéces de rechange autres que les piéces d’origine Ingersoll Rand peut compromettre la sécurité, réduire les perfor-
mances de l'outil et requérir une maintenance accrue, de méme qu’elle peut annuler toutes les garanties.

Lalangue originale de ce manuel est I'anglais.

Tr tez toutes vos d des au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.
Tableau 1: M Is d’information sur le pi
Publication N° de référence/du document
Manuel d'information sur la sécurité du produit MHD56295 (71441281)
Mz’muel d information sqr !a sécurité du produit (ATEX), 47682009001
Déclaration de Conformité
Catalogue des pieces du produit MHD56407 (45550191)
Manuel d'information sur la maintenance du produit MHD56408 (45550209)
Manuel d'installation et fonctionnement du produit (Anglais) 47699816001
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Description Du Produit

Description:

Les palans pneumatiques a chaine Compact Lift (CLK) fonctionnent a I'air comprimé et sont congus pour des applications industrielles, de
montage et d'utilité générale. Les palans pneumatiques CLK peuvent étre fixés par un crochet a I'arbre de suspension d’un chariot, é&tre montés

a une structure permanente ou a un point de montage capable de supporter a la fois la charge et le palan.

Le circuit d'alimentation en air peut étre suspendu a |'appareil de levage a |'aide de porte-cables, de chariots porte-cables ou de tout systeme a
feston qui garantit que la conduite d'air n'est pas tordue ou qu'elle ne fait pas de coudes brusques et qu'elle est protégée de tout pincement ou

écrasement de la part d’un autre équipement.

Les palans pneumatiques CLK sont conformes, lorsque équipés d’un « arrét d’'urgence » en option, a la plupart des normes européennes les
plus récentes. Seuls les modeles disposant du marquage CE sur la plaque signalétique (nom) du treuil, figurant au bout du corps du palan,
répondent a ces conditions. Les modéles CE portent la classification de mécanisme 1Am/M4 et une certification ATEX de Il 3 GD c1IB 135 °C X.
Reportez-vous au Manuel d'information sur la sécurité et au Manuel d'information sur I'entretien du produit pour plus d'explications.

Caractéristiques Techniques

Explication du code du modéle:
Exemple: CL250K-2C10-C6U-E

Série (capacité):

CL250K = 250kg (551 livres), un brin
CL125K = 125kg (276 livres), un brin
CL500K = 500kg (1102 livres), deux brins
Commande:
0 = Pasde télécommande
2 = Télécommande 2 boutons

Suspension supérieure:

A = Sanssuspension
C = Crochet supérieur tournant
DA = Chariot rigide

Longueur de la chaine de charge:
10 = pieds (standard)

X = Spécifier la longueur

Suspension inférieure:

C = Mousqueton tournant

Cordon spiralé de la télécommande:

6 = 6"pieds” (standard)

X = Spécifier la longueur (maximum 40 pieds [12,2 m])
Options:

V] = Pochette a chaine en tissu

= Arrétd’urgence (Conforme CE & ATEX)

FR-2
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Tableau 2: Caractéristiques générales

Poids de la Poids net de Niveau
Capacité nom- | Brins de Pression Débit dair Taille | chaineWt.of Punité de pres-
. inale la Chain avec 10 pieds sion
Modéle de chaine deAIa (3 m) de levage sonore
palan d chaine
€ enmm | Par par
kg livres | charge psi bar scfm | m*/min pied | métre | livres kg dB(A)
(livres) (kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 90 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

Les mesures du bruit ont été réalisées en conformité avec les spécifications de test ISO 11204 et 1SO 3746 pour le bruit produit par des systémes
pneumatiques.

Performance du palan a une pression d'air de 90 psi (6,2 bar)

. Capacité Vitesse de levage a charge Vitesse de levage a charge Vitesse de descente a charge

Modele nominale nominale nulle nominale

de palan

kg livres pieds/min m/min pieds/min m/min pieds/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

Remarque: Les palans pneumatiques CLK sont congus pour le levage avec un facteur de sécurité minimal de 5 a 1 pour une charge nominale.

Installation

Avant d'installer 'appareil, vérifiez qu'il n'a pas été endommagé pendant le transport.

Les appareils de levage sont livrés graissés en usine. Reportez-vous a la section « Lubrication » pour les huiles et les intervalles de lubrification
recommandés. Il est recommandé de lubrifier la chaine de charge avant le fonctionnement initial du palan. Retirez la vanne de lubrification
pour le transport et remplacez-la par un reniflard.

&\ AVERTISSEMENT

La chute d’une charge peut provoquer des blessures sérieuses, voire mortelles. Avant d'ii ller 'appareil, prenez c i e du«
Manuel d’information sur la sécurité du produit ».

& ATTENTION

Avant d'installer ou de mettre en service cet appareil de levage, il est recommandé aux propriétaires et aux utilisateurs de consulter
les réglementations spécifiques, locales ou autres (notamment ANSI et OSHA) susceptibles de s’appliquer aux utilisations particu-
lieres du produit.

Montage

Assurez-vous que |'appareil de levage est installé correctement avant de le mettre en service. Demandez conseil a des techniciens en cas de
questions avant et au cours de l'installation.

Assurez-vous que la structure, sur laquelle I'appareil de levage est suspendu, est capable de supporter le poids de I'appareil, plus le poids de la
charge nominale maximale et un facteur de sécurité confortable d’au moins 500 % du poids total.

Appareil de levage monté par son crochet

Placez le crochet au-dessus de la structure de montage. Assurez-vous que le loquet du crochet est refermé.

Lorsque 'appareil de levage est suspendu par le crochet supérieur, I'élément de support doit étre complétement a l'intérieur du creux du
crochet et centré directement au-dessus de I'arbre du crochet.

& ATTENTION
basculer I'appareil de levage.

ez pas un élément de support qui

Appareil de levage monté sur chariot

Lors de l'installation d’un chariot sur une poutre, mesurez l'aile de la poutre et installez temporairement le chariot sur le palan pour déterminer
la répartition et la disposition des espaceurs. Réglez les espaceurs en fonction de la documentation du fabricant du chariot de maniére a
fournir la distance correcte entre le flasque du disque et la poutre. Le nombre d'espaceurs entre les flasques du chariot et la cale de montage
sur le palan doit étre le méme aux quatre emplacements afin que le palan reste centré sous la poutre en |. Les espaceurs restants doivent étre
distribués de fagon égale a I'extérieur des flasques.
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&\ AVERTISSEMENT
Au moins un espaceur de montage doit étre utilisé entre la téte de chaque boulon de support de chariot et le support du chariot et
entre chaque écrou de boulon de chariot et le support du chariot. Si cette précaution n’est pas respectée, I'appareil de levage risque
de chuter s'il est utilisé de maniére impropre.

Assurez-vous que les boulons et écrous de couple du chariot sont serrés conformément aux spécifications du fabricant. Pour installer le palan et
le chariot sur la poutre, assurez-vous que les flasques sont paralléles et verticaux.

Aprés installation, assurez-vous que les butoirs sont en place et déplacez le chariot sur toute la longueur de la poutre avec une charge maxi-
male suspendue a 10 - 15 ¢cm (4 - 6 pouces) au-dessus du sol.

& ATTENTION
juilibrée n’end ge le chariot, I'appareil de levage doit étre centré sous ce dernier.

oz

Pour éviter qu’une charge

Les roues du chariot roulent sur la partie supérieure de l'aile inférieure de la poutre.

Alimentation en air

L'alimentation en air doit étre propre, exempte de toute humidité et lubrifiée de fagon a garantir un fonctionnement optimal du moteur. Les
particules extérieures, I'numidité et le manque de lubrification sont les causes principales de l'usure et de la panne prématurées du moteur.
Lutilisation d’un filtre a air, d’un lubrifiant et d’un séparateurdéshumidificateur améliore le rendement global du palan et réduit le temps
d'arrét.

Reportez-vous au tableau « Caractéristiques générales » page 19. Si 'alimentation en air est différente de celle recommandée, le rendement du
palan est modifié. La température de Iair comprimé ne doit pas dépasser 55°C (120°F) au niveau de I'entrée d'air du moteur.

Reportez-vous au schéma MHP0191 page 9, A. Sortie d'air ; B. Lubrificateur ; C. Régulateur ; D. Entrée d'air ; E. Filtre.

Conduites d'air

Le diamétre intérieur des conduites d'alimentation d‘air ne doit pas étre inférieur a 13 mm (1/2 pouce) pour les conduites flexibles et les
raccords. Avant de réaliser les connexions finales, toutes les conduites d'air doivent étre purgées a I'aide d'air propre et sec ou d'azote avant
d'étre reliées a I'entrée d'air. Les conduites d’alimentation doivent étre aussi courtes et droites que les conditions d'installation le permettent.
L'utilisation de conduites d'alimentation longues et d’'un grand nombre de raccords, coudes, raccords en T, soupapes globulaires, etc., entraine
une baisse de la pression due aux limitations et aux frottements a la surface des conduites. Remarque: la crépine d’admission a un filetage de
3/8 pouce NPT.

Lubrificateur de la conduite d’air (standard)

Lutilisation d’un lubrificateur de conduite d'air est nécessaire et cet outil doit &étre rempli quotidiennement pour distribuer 2 a 3 gouttes d’huile
IR N°10 (10W, non détergente) par minute. Lentrée et la sortie d’air du lubrificateur doit étre au moins aussi large que I'entrée d'air du moteur et
doit pouvoir laisser passer au moins 150 % du flux d‘air spécifié, en SFCM (m*/min), pour l'appareil de levage. Installez le lubrificateur aussi prés
que possible de I'entrée d'air du moteur.

&\ ATTENTION
o Le lubrificateur ne doit pas étre situé a plus de 3 m du moteur (10 pieds).

e Coupez l'alimentation en air avant de remplir le lubrificateur de conduite d’air.

Filtre des conduites d’air

Placez le séparateur/filtre aussi prés que possible du port d’entrée d’air du moteur, mais en amont du lubrificateur pour éviter I'entrée d'im-
puretés dans le moteur. Le séparateur/filtre doit permettre une filtration de 20 microns et étre muni d'un purgeur de condensats. Nettoyez le
séparateur/filtre périodiquement pour préserver son efficacité de fonctionnement.

Procédures de démarrage

Pour les palans ayant été stockés, les procédures de démarrage suivantes sont requises.
1. Controlez le palan conformément aux instructions de la section « Inspection » page 21.
2. Injectez une petite quantité d’huile ISO VG 32 (SAE 10W) dans le port d’entrée du moteur.
3. Faites fonctionner le moteur pendant 10 secondes dans les deux sens afin de le purger de toutes impuretés.
a. Faites fonctionner I'appareil de levage sans charge en direction « UP » et réglez la pression d‘air sur 90 psi (6,2 bar).
4. Le palan est désormais prét a I'emploi.

Soupape d’arrét d’air principale
Tous les palans doivent étre équipés d’'une soupape d‘arrét murale.

Container a chaine (en option)

Le container a chaine est un accessoire optionnel. Vérifiez la taille du container a chaine pour vous assurer que la longueur de la chaine de
charge correspond a la capacité du container. Remplacez le container par un modéle plus grand, si nécessaire. Lors de I'utilisation d'un godet,
assurez-vous que I'extrémité libre de la chaine soit raccordée a I'appareil de levage.

Installez le container a chaine selon les instructions fournies avec le kit du container a chaine. Amenez le bloc inférieur au point le plus bas et
faites fonctionner I'appareil de levage en direction « UP » pour engager la chaine dans le container.
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Laissez la chaine se répartir naturell danslec iner a chaine. Répartir la chaine dans le container a la main et sans grand soin peut
entrainer des vrillages ou des torsions qui bloqueront I'appareil de levage.

Télécommande

Vérifiez que tous les raccordements des tuyaux sont bien serrés et que les tuyaux ne sont pas tordus, ni pincés. Contactez |'usine pour des longueurs
supérieures a 2 m (6 pieds).

d

au cable de ion et

P

est

Pour éviter dendommager les tuyaux de la télécommande, assurez-vous que la téléc
que ce ne sont pas les tuyaux qui supportent le poids de la télécommande.

P

Fonctionnement

Il est recommandé aux propriétaires et aux utilisateurs de vérifier toutes les réglementations pouvant s'appliquer au produit avant de le mettre
en service. Reportez-vous au Manuel d'information sur la sécurité du produit.

Lopérateur de I'appareil de levage doit étre soigneusement instruit de ses responsabilités et doit comprendre le fonctionnement de I'appareil
de levage ; il doit en outre étudier la documentation du fabricant. Lopérateur doit comprendre tout a fait les méthodes appropriées d'accro-
chage des charges et doit respecter les régles de sécurité. Il est de la responsabilité de l'opérateur de refuser de faire fonctionner le palan dans
des conditions dangereuses.

&\ AVERTISSEMENT

e Le palan n’est pas congu, ni approprié pour le levage, la descente ou le déplacement de personnes.

o Ne levez pas de charges au-dessus de personnes.

o Leloquet de crochet est congu pour retenir les élingues détendues ou les éléments de levage en I'absence de charge. Soyez pru-
dent pour éviter que le loquet ne supporte une partie de la charge.

Commandes de I'appareil de levage

d

Foncti t de la téléc
Reportez-vous au schéma MHP3111 page 9, A. Abaisser ; B. Soulever.

La télécommande permet a l'opérateur de contréler la position d'une charge. La télécommande a deux leviers commande le mouvement

de l'appareil de levage dans les directions « UP » (montée) et « DOWN » (descente). Manoeuvrez toujours les leviers de la télécommande au
moyen d’une pression légére et réguliére, en évitant les démarrages rapides et les arréts brutaux. Vous pourrez ainsi mieux contrdler les charges
suspendues et réduire les contraintes inutiles sur les composants.

Arrétd’urgence
Reportez-vous au schéma MHP3112 page 9, A. Abaisser ; B. Soulever ; C. Arrét d’'urgence.

Inspection

Les informations concernant I'inspection reposent en partie sur les Codes de Sécurité de I'Association Américaine des Ingénieurs Mécaniciens
(ASME B30.16).

&\ AVERTISSEMENT

o Tous les équipements neufs, altérés ou modifiés doivent étre inspectés et testés par les techniciens de service Ingersoll Rand certi-
fiés afin de s’assurer de leur bon fonctionnement en toute sécurité et selon les spécifications nominales avant leur mise en service.

o N’utilisez jamais un palan dont le contréle fait apparaitre qu’il est endommagé.

Les inspections fréquentes et périodiques devraient étre réalisées sur les équipements en service régulier. Les inspections fréquentes sont des
examens visuels réalisés par les opérateurs ou par du personnel formé a la sécurité et a I'utilisation de I'équipement et incluent des observa-
tions réalisées au cours de I'utilisation normale de I'équipement. Reportez-vous au Manuel d'information sur I'entretien du produit pour en
savoir plus sur les inspections périodiques approfondies réalisées par des techniciens de service Ingersoll Rand certifiés.

La norme ASME B30.16 précise que les intervalles de contrdle dépendent de la nature des composants critiques de I'équipement et du degré de
son utilisation. Les intervalles d'inspection recommandés dans ce manuel sont établis sur une utilisation intermittente du palan a raison de huit
heures par jour, cing jours par semaine, dans un environnement relativement exempt de poussiére, d’humidité et de fumées corrosives. Sile
palan est utilisé presque en continu, ou plus de huit heures par jour, des inspections plus fréquentes sont nécessaires.

Une inspection soigneuse réalisée régulierement révélera les conditions potentiellement dangereuses lorsquelles sont a leur stade initial,
permettant de prendre des actions correctives avant que les conditions ne deviennent dangereuses. Les défectuosités révélées par l'inspection
ou notées en cours d'utilisation doivent étre signalées a un technicien de service Ingersoll Rand certifié. Il est impératif de déterminer si une
condition constitue un danger et de procéder a la correction des risques relevés au niveau de la sécurité, ainsi que de noter les opérations dans
un rapport écrit avant de mettre I'équipement en service.

Inspections fréquentes

Dans le cas des équipements en service continu, des inspections fréquentes doivent étre réalisées par les opérateurs lors de chaque change-
ment d'équipe. De plus, des inspections visuelles doivent étre effectuées en utilisation normale pour détecter tout dommage ou signe de
dysfonctionnement.

45550183_ed4 FR-5



(FR

1. Palan. Vérifiez I'absence de signes visuels et de bruits anormaux (grincement, etc.) pouvant indiquer un probléme potentiel. Assurez-vous
que toutes les commandes fonctionnent correctement et reviennent en position neutre lorsquelles sont relachées. Vérifiez I'alimentation de
la chaine via le palan et le bloc inférieur. Si la chaine se grippe, sursaute, est excessivement bruyante ou « cliquette », nettoyez et lubrifiez-la.
Si le probleme persiste, remplacez la chaine. Ne mettez pas le palan en fonctionnement tant que tous les problémes n‘ont pas été corrigés.

. Crochets. Assurez-vous que le crochet n'est pas usé, endommagé ou tordu, que la largeur d’étranglement n'a pas augmenté et que la partie
verticale n'est pas pliée. Remplacez les crochets dont l'ouverture est supérieure a la valeur indiquée dans le tableau 3 page 22 ou dont la
torsion latérale est supérieure a 10°. Reportez-vous au schéma MHP0040 page 9, A. Largeur d'ouverture et au schéma MHP0111 page 9,
A.Tordu NE PAS UTILISER ; B. Normal Peut étre utilisé. Si le loquet se referme au-dela de I'extrémité du crochet, le crochet est détérioré et
doit étre remplacé. Pour plus d'informations, consultez la derniére édition du document ASME B30.10 « CROCHETS ». Vérifiez que les piéces
porteuses du crochet ne nécessitent pas de graissage et qu'elles ne sont pas endommagées. Assurez-vous qu'elles pivotent facilement et
avec souplesse.

N

Tableau 3: Largeur d’ouverte normale et de mise au rebut du crochet

Modeéle Capacité Largeur d'ouverture * Largeur de mise au rebut *
de palan (tonne) pouces mm pouces mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Ces dimensions sont exprimées sans loquet.

3. Loquet de crochet. Assurez-vous qu'il y a bien un loquet et que celui-ci fonctionne. Remplacez-le si nécessaire.

4. Systéme pneumatique. Inspectez visuellement toutes les connexions, tous les raccords, les tuyaux et les composants pour détecter
d'éventuelles fuites. Réparez toute fuite d'air éventuelle. Vérifiez le filtre et nettoyez-le.

5. Arrét d’urgence. Vérifiez que le bouton d‘arrét d'urgence fonctionne correctement.

6. Fins de course. Sans aucune charge pesant sur le crochet, les moufles doivent étre appprochés de l'interrupteur de fin de course
(fonctionnement a bas régime) et la fonction de la fin de course, c’est-a-dire arréter la charge, doit se confirmer. De la méme maniére, cette
opération doit étre effectuée de fagon a voir la chaine complétement déroulée.

. Systéme de freinage. Vérifiez que le systéme de freinage fonctionne correctement.

8. Chaine de charge. Inspectez chaque maillon pour détecter des pliures, des fissures dans les zones de soudure ou les épaulements, des
entailles ou balafres de déplacement, une projection de soudure, des puits de corrosion, une striation (lignes paralléles minutes) et une
usure de chaine, incluant les surfaces de support entre les maillons de chaine. Reportez-vous au schéma MHP0102 page 9, A. Diamétre ; B.
Zone soudée ; C. Usure sur ces zones. Remplacez toute chaine qui échoue a I'une de ces inspections. Vérifiez la lubrification de la chaine et
lubrifiez-la si nécessaire. Reportez-vous au paragraphe Chaine de charge dans la section « Lubrification » page 23.

~

Le niveau d’usure intégrale de la chaine de charge ne peut pas étre déterminé par le contréle visuel. En cas d’'indication d’usure de
la chaine de charge, inspectez la chaine et la poulie a chaine en fonction des instructions figurant dans la paragraphe « Inspection

périodique ». Repor au | d'information sur l'entretien du produit.

9. Mise en place de la chaine de charge. Assurez-vous que les soudures des maillons permanents sont éloignées du réa de charge. Réinstallez
la chaine si nécessaire. Assurez-vous que la chaine n'est pas renversée, vrillée ou tordue. Ajustez selon les besoins. Reportez-vous au schéma
MHP0043 page 9, A. Assurez-vous que le bloc inférieur n'est PAS passé entre les brins de la chaine.

10.Indicateurs et étiquettes. Vérifiez qu'ils sont bien présents et qu'ils sont lisibles. Remplacez-les si nécessaire.

Tableau 4: Intervalle entre les inspections fréquentes:

Elément Conditions

Normale Renforcée Intense
Tous les mécanismes opérationnels pour les mauvais réglages et les bruits inhabituels. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Bon fonctionnement du systéme de freinage du palan. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Crochets, en fonction des directives fournies dans le manuel. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Bon fonctionnement du loquet de crochet. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Chaine de charge, en fonction des directives fournies dans le manuel. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Mise en place de la chaine de charge en conformité avec les recommandations du Mensuel Hebdomadaire Quotidien
fabricant.
Systéme pneumatiques: conduites, vannes et autres pieces pour les fuites. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Télécommande et bouton d'arrét d'urgence: confirmation du bon fonctionnement. Mensuel Hebdomadaire Quotidien
Fins de course. Mensuel Hebdomadaire Quotidien

Palans non utilisés réguliérement

1. Les équipements ayant été inactifs pendant une période d'un mois ou plus, mais pendant moins de six mois, doivent étre controlés
conformément aux exigences du paragraphe Inspection fréquente avant la mise en service.
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2. Les équipements qui n‘ont pas été utilisés pendant une période supérieure a six mois doivent étre soumis a une inspection conforme aux
impératifs du paragraphe Inspection périodique avant d'étre remis en service. Reportez-vous au Manuel d'information sur I'entretien du
produit.

3. Les équipements qui ne sont pas utilisés doivent étre inspectés au moins tous les six mois conformément aux exigences du paragraphe
Inspection fréquente.

Entreposage du palan

. Entreposez toujours le palan sans charge.

. Eliminez toutes les saletés et essuyez I'eau.

. Huilez la chaine, les goupilles du crochet et le loquet du crochet.

. Placez-le dans un lieu sec.

. Bouchez le port d'entrée d'air du palan.

. Avant de réutiliser le palan, suivez les instructions données au paragraphe Palans non utilisés régulierement page 43.

oA wN =

Lubrification

Pour assurer un fonctionnement satisfaisant continu du palan, tous les points requérant une lubrification doivent étre entretenus avec un
lubrifiant approprié aux moments adéquats comme indiqué pour chaque assemblage.

Les intervalles de lubrification recommandés dans le Manuel d’entretien reposent sur un fonctionnement intermittent. Si le palan est utilisé

de maniere plus fréquente, une lubrification plus fréquente sera nécessaire. De plus, les types de lubrifiants et les intervalles de changement
reposent sur un fonctionnement dans un environnement relativement exempt de poussiére, d’humidité et de fumées corrosives. Utilisez
uniquement les lubrifiants recommandés. Les autres lubrifiants peuvent affecter les performances du palan. Le non-respect de cette instruction
peut se traduire par la détérioration du palan et de ses composants associés.

Intervalle Contrdles de Lubrification

A chaque changement d'équipe Si utilisé, vérifiez le flux et le niveau du lubrificateur de conduite d'air (environ 2 a 3 gouttes par
minute requis a vitesse maximale du moteur).

Mensuel Lubrifiez les composants fournis par raccords de graissage.

Controlez et nettoyez ou remplacez le filtre de conduite d'air.

Annuel Purgez et remplacez I'huile du réducteur du palan.

Lubrification générale

&\ AVERTISSEMENT
e Les s des palans p es utilisent de I'huile pour éviter surchauffe et usure. Les niveaux d’huile doivent étre correcte-

ment maintenus.

e Récupérez toujours les lubrifiants dans un conteneur adapté et mettez-les au rebut de maniére écologique.

Ensemble du réducteur

Une vérification du niveau des fluides est recommandée toutes les 400 heures, ou plus tét en fonction de I'intensité de I'utilisation ou du
temps de fonctionnement réel.

L'ensemble du réducteur est lubrifié avec de I'huile, qui devrait étre changée uniquement lors de révisions majeures. Il est recommandé de ne
pas retirer le couvercle de I'engrenage afin d‘éviter toute contamination.

Il est recommandé d'utiliser une huile Dextron IIl ATF pour la boite de vitesses. La capacité en huile de 'ensemble engrenage réducteur est de
40 ml (1,35 0z).

Moteur
La qualité d’huile recommandée pour le moteur pneumatique est I'huile IR N°10 (10W, non détergente).

Chaine de charge

&\ AVERTISSEMENT

Le non-respect de la propreté et de la lubrification correctes de la chaine de charge entraine une usure rapide de cette derniére pou-
vant conduire a sa défaillance et provoquer des blessures graves, voire mortelles, ainsi que des dégats matériels importants.

. Lubrifiez chaque maillon de la chaine de charge toutes les semaines ou plus fréquemment selon la fréquence d'utilisation.
. Dans les environnements corrosifs, lubrifiez plus fréquemment que la normale.

. Lubrifiez chaque maillon de la chaine de charge et appliquez un nouveau lubrifiant sur la couche existante.

. Utilisez de I'huile Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ou une huile ISO VG220 a VG320 (SAE 50W a 90 EP).

A wN =
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Garantie

Garantie limitée d’Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company (« IR ») garantit a I'utilisateur d'origine que ses produits de manutention (« Produits ») sont exempts de tout défaut
de matériaux et de maind'oeuvre pour une durée de un (1) an & compter de la date d’achat. A sa discrétion, IR (1) assurera la réparation de tout
Produit défectueux a ses frais (y compris les frais de piéces et de main-d‘oeuvre) ou (2) remplacera ou remboursera lesdits Produits a leur prix
d’achat, moins une évaluation raisonnable de leur amortissement, sur retour du Produit. Les réparations ou les remplacements sont garantis
pour le reste de la période de garantie.

Si un Produit, quel qu'il soit, s'avére défectueux pendant la période de garantie initiale de un an, il doit étre retourné, aux frais du client, a un
Distributeur de service agréé pour ces produits, accompagné de la preuve d’achat ou de la carte de garantie. La présente garantie ne s'applique
pas aux Produits pour lesquels IR a pu identifier un usage incorrect, un usage abusif ou une maintenance inadéquate par I'utilisateur, ou dont la
défaillance ou le défaut peut étre considéré comme consécutif/consécutive a I'utilisation de piéces non-IR.

IR N'ACCORDE AUCUNE AUTRE GARANTIE, CONDITION, REPRESENTATION DE QUELQUE NATURE QUE CE SOIT, EXPRESSE OU TACITE,
LEGALE OU AUTRE, ET DECLINE, PAR LA PRESENTE, TOUTE RESPONSABILITE EN CAS DE GARANTIES ET DE CONDITIONS TACITES DE
QUALITE MARCHANDE OU D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER.

La responsabilité de IR ne pourra excéder la valeur d’achat du Produit et IR ne pourra en aucun cas étre considéré comme responsable de
dommage indirects, accessoires ou particuliers de quelque nature que ce soit résultant de la vente ou de I'utilisation du Produit, par contrat ou
acte dommageable ou de quelqu‘autre fagon que ce soit.

Remarque: Certains états n‘autorisant pas les limitations quant a la responsabilité des dommages accessoires ou indirects, il est possible que
les limitations ci-dessus ne s'appliquent pas a votre cas. Outre les droits qui vous sont conférés par la présente garantie, d'autres droits, dont la
nature peut varier d'un état a 'autre, peuvent également vous étre octroyés.

Treuil électrique de la série Fulcrum, code produit 405-002: garantie de deux ans.

Extension de garantie pour les appareils de levage et les treuils

Cette option fournit un prix pour étendre la garantie des appareils de levage et des treuils Ingersoll Rand de la durée standard de un (1) an a
deux (2) a compter de la date d’achat. Toutes les autres dispositions de la garantie standard restent en vigueur.

Pour plus d'informations ou un devis de garantie ne correspondant pas a ces paramétres, contactez votre agent de service clientéle.
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La manutenzione del Ingersoll Rand prodotto deve essere eseguita solo da tecnici esperto. Per maggiori informazioni rivolgersi al distributore

piti vicino Ingersoll Rand.

Per ulteriore documentazione di supporto fare riferimento a Tabella 1.
E possibile scaricare i manuali dal sito Web ingersollrand.com

Limpiego di ricambi diversi dagli originali Ingersoll Rand puo compromettere la sicurezza, comportare un peggi

p ioni e piu freq iop idi i nonché I’ delle garanzie.

La lingua originale del presente manuale & l'inglese.
Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi alla sede o al distributore Ingersoll Rand piu vicini.

Tabella 1: Manuali informativi sul prodotto

Pubblicazione Codice Pezzo/Documento
Manuale informativo sulla sicurezza del prodotto MHD56295 (71441281)
l[\)/l;::l;laszzzzt;oerr;aéi;:fzfrll‘aitzicurezza del prodotto (ATEX), 47682009001
Manuale informativo sulle parti del prodotto MHD56407 (45550191)
Manuale informativo di manutenzione del prodotto MHD56408 (45550209)
Manuale di installazione e Funzionamento del prodotto (Inglese) 47699816001
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Descrizione Del Prodotto

Descrizione:

| paranchi pneumatici a catena compatti (CLK) sono alimentati ad aria e progettati per applicazioni industriali, assemblaggio ed applicazioni
generiche. | paranchi pneumatici CLK possono essere fissati tramite gancio sull’albero di sospensione di un carrello, su una struttura di suppor-
to fissa o su qualsiasi supporto in grado di reggere sia il carico che il peso del paranco.

E possibile fissare la linea di alimentazione dell’aria al paranco tramite staffe e carrelli per cavi o qualsiasi sistema a festone che assicuri che le
linee pneumatiche non si attorciglino o si pieghino e che siano protette da compressioni o schiacciamenti provocati da altre attrezzature.

| paranchi pneumatici CLK dotati di arresto di emergenza sono conformi ai pili recenti standard europei. Solo i modelli con la marcatura CE sulla
targhetta dati (nome), che si trova all'estremita del corpo del paranco, soddisfano tali requisiti. | modelli CE dispongono di una classificazione
meccanismo 1Am/M4 e una valutazione di 3 GD c IIB 135°C X. Per ulteriori spiegazioni fare riferimento ai manuali di informazioni sulla sicurezza
e manutenzione del prodotto.

Specifiche
Spi dei codici modell,
Esempio: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 U E
Serie (capacita):
CL250K = 250kg (551 Ib), rinvio unico
CL125K = 125kg (276 Ib), rinvio unico
CL500K = 500kg (1.102 Ib), doppio rinvio
Controllo:
0 = Senza comando pensile
2 = C do pensile a 2 pul i
Sospensione superiore:
A = Aletta difissaggio
C = Gancio superiore girevole
DA = Carrellorigido

Sollevamento catena di carico:
10 = Piede (standard)
X = Specificare lunghezza

Sospensione inferiore:

C = Moschettone girevole
Al P q o
6 = 2m(standard)
X = Specificare lunghezza [massimo 12,2 m (40 ft)]

Opzioni:
= Scatola catena in tessuto

E = Arresto di emergenza (Conforme CE e ATEX)

Tabella 2: Specifiche generali

Peso netto unita con . .
s Livello di
Capacita invii | Pressione Flusso aria i ioni Peso catena sollevamento ressione
Modelli di | nominale | Rinvil Dimensioni standarddizm | P
catena catena (10ft) sonora
paranco .
di carico mm % lalmetro
kg | b si | bar [ scfm | m*min per b k dB(A
] P (Ib) (kg) ] (A)
CL125K 125 | 276 ; 34 15.4
CL250K 250 | 551 9 | 6.2 32 091 4x12 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Le misurazioni sonore sono conformi alle specifiche di test 1ISO 11204 e ISO 3746 per la rumorosita delle apparecchiature pneumatiche.
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Prestazioni del paranco con pressione pneumatica di 6,2 bar (90 psi)

Capacita Velocita di sollevamento con Velocita di sollevamento a Velocita di abbassamento con
Paranco nominale carico nominale vuoto carico nominale
Modelli
kg Ib ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Nota: | paranchi pneumatici CLK sono stati progettati per sollevare con un fattore di sicurezza minimo di 5:1 a carico nominale.

Installazione

Prima di installare il prodotto, verificare la presenza di eventuali danni derivanti dal trasporto.

I paranchi forniti sono stati accuratamente lubrificati in fabbrica. Fare riferimento alla sezione “Lubrificazione” per gli oli e gli intervalli di lubrifi-
cazione consigliati. Lubrificare la catena di carico prima di mettere in funzione per la prima volta il paranco. Rimuovere il tappo di lubrificazione
di spedizione e sostituire con sfiatatoio.

&\ AVVERTIMENTO

La caduta di un carico puo causare gravi lesioni o la morte. Leggere il Manuale di informazioni sulla sicurezza del prodotto prima di pro-
cedere con l'installazione.

& ATTENZIONE

Si consiglia ai proprietari e agli utenti di controllare le specifiche normative locali e altre norme, incluse quelle del’American National
Standards Institute e/o dell’OSHA, prima di installare o di mettere in funzione il paranco.

Montaggio

Accertarsi che il paranco sia installato correttamente prima dell'utilizzo. In caso di domande prima e durante l'installazione consultare una fonte qualificata.
Assicurarsi che la struttura dalla quale viene sospeso il paranco sia in grado di sorreggerne il peso, in aggiunta al peso del carico nominale
massimo, con un fattore abbondante pari ad almeno il 500% della somma dei pesi.
Paranco montato su gancio
Sistemare il gancio sulla struttura di montaggio. Assicurarsi che la sicurezza del gancio sia inserita.
Quando il paranco e sospeso a un gancio superiore, la struttura di sostegno deve poggiare completamente nella sella del gancio ed essere
centrata direttamente al di sopra dello stelo del gancio.

& ATTENZIONE

Non usare strutture di sostegno che fanno inclinare lateralmente il paranco.

Paranco montato su carrello

Quando si installa un carrello su una trave, misurare la flangia della trave e installare provvisoriamente il carrello sul paranco per stabilire l'esatta
distribuzione e disposizione dei distanziali. Regolare i distanziali conformemente a quanto indicato nella documentazione del produttore, per la
corretta distanza tra la flangia della ruota e la trave. Il numero di distanziali tra la piastra laterale del carrello e I'aletta di montaggio sul

paranco deve essere identico per le quattro posizioni per tenere il paranco centrato sotto la trave a L. | restanti distanziali devono essere
distribuiti uniformemente verso l'esterno delle piastre laterali.

&\ AVVERTIMENTO

Tra la testa di ciascun bullone della staffa del carrello e la staffa del carrello e tra ciascun dado del bullone del carrello e la staffa del carrello
deve essere utilizzato al un di iale di ggio. La mancata osservanza della procedura puo provocare la caduta del paranco se

utilizzato in modo non corretto.

Verificare che i bulloni o i dadi del carrello siano serrati in base alle specifiche del produttore. Per l'installazione del paranco e del carrello sulla
trave, accertarsi che le piastre laterali siano parallele e verticali.

Dopo l'installazione verificare che i fermi della trave siano in posizione, azionare il carrello sull'intera lunghezza della trave con un carico di
capacita sospeso a 10-15 cm (4-6 pollici) dal pavimento.

& ATTENZIONE
Per evitare un carico sbilanciato che potrebbe danneggiare il carrello, centrare il paranco sotto il carrello.

Le ruote del carrello scorrono sulla parte superiore del bordo inferiore della trave.
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Alimentazione aria

L'alimentazione dell’aria deve essere pulita, priva di condensa e lubrificata per garantire prestazioni ottimali al motore. Le particelle estranee, la
condensa e la mancanza di lubrificazione sono le cause principali dell’'usura e dell'arresto prematuro del motore. L'utilizzo di un filtro dell'aria,
un ingrassatore e un separatore di condensa migliorano le prestazioni del paranco riducendo i tempi di fermo non pianificati.

Fare riferimento alle “Specifiche Generali”a pagina 26. Qualora I'alimentazione dell'aria fosse diversa da quella consigliata, le prestazioni del
prodotto potrebbero variare. La temperatura dell’aria compressa non deve superare i 55°C (120°F) all'ingresso dell’aria del motore.

Consultare il dis. MHP0191 a pagina 9, A. Uscita aria; B. Ingrassatore; C. Regolatore; D. Ingresso aria; E. Filtro.

Linee pneumatiche

Il diametro interno delle linee di alimentazione dellaria e dei connettori non deve essere inferiore a 13 mm (1/2 pollice). Prima di eseguire i
collegamenti finali spurgare tutte le linee di alimentazione dell'aria con aria pulita e priva di umidita o con azoto prima del collegamento all'in-
gresso. Ove lo consentano le condizioni di installazione, le linee dovranno essere quanto piti possibile corte e diritte. Linee di trasmissione
lunghe ed un uso eccessivo di raccordi, gomiti, raccordi a T, valvole a globo, ecc. provocano una riduzione della pressione a causa delle restrizio-
ni e dell'attrito che si determina sulla superficie delle linee. Nota: il depuratore di ingresso ha una filettatura da 3/8” NPT.

e per linee g iche (standard)

E necessario I'utilizzo di un ingrassatore per linee pneumatiche che deve essere rabboccato ogni giorno e impostato per erogare 2-3 gocce al
minuto di olio per macchine utensili IR #10 (10 W non detergente). L'ingrassatore deve disporre di un ingresso e un’uscita larghi almeno quanto
I'ingresso sul motore con capacita di passaggio di almeno il 150% del fabbisogno in SCFM del paranco. Installare 'ingrassatore il piti vicino
possibile all'ingresso dell’aria del motore.

&\ ATTENZIONE

e Lingrassatore deve essere posizionato a non piti di 3 m (10 ft) dal motore.

e Arrestare |'alimentazione dell’aria prima di riempire l'ingrassatore per linee pneumatiche.

Filtro per linee pneumatiche

Collocare il depuratore/filtro il piu vicino possibile alla porta di ingresso dell'aria del motore, ma a monte dell'ingrassatore, per evitare che lo
sporco penetri nel motore. Il depuratore/filtro deve fornire una filtrazione di 20 micron e deve includere un separatore di condensa. Pulire
periodicamente il depuratore/filtro per mantenerlo in perfette condizioni di funzionamento.

Procedure di avviamento
Per i paranchi in magazzino sono obbligatorie le seguenti procedure di avviamento.
1. Effettuare un‘ispezione del paranco conformemente ai requisiti nella sezione “Ispezione” a pagina 29.
2. Iniettare una modesta quantita di olio ISO VG 32 (SAE 10 W) nella porta di ingresso del motore.
3. Mettere in funzione il motore per 10 secondi in entrambe le direzioni per eliminare eventuali impurita.
a. Mettere in funzione il paranco a vuoto in direzione “SU" e regolare la pressione dell’aria a 90 psi (6,2 bar).
4. Il paranco é ora pronto per il normale utilizzo.

Valvola di arresto principale dell’aria
Tutti i paranchi devono disporre di una valvola di arresto montata a muro.

Scatola della catena (componente opzionale)

La scatola della catena & un accessorio opzionale. Verificare le dimensioni della scatola della catena per assicurarsi che la lunghezza della catena
di carico sia inferiore o pari alla capienza della scatola. Se necessario, sostituirla con una scatola piti grande. Quando si utilizza la tazza per
catena, fissare sempre l'estremita libera della catena al paranco.

Installare la scatola della catena secondo le istruzioni fornite nel relativo kit. Portare il blocco inferiore al punto pili basso e azionare il paranco
verso |'alto per rimettere la catena nella scatola.

Lasciare che la catena si impili naturalmente nella sua scatola. Impilare la catena a mano alla rinfusa nella scatola puo farla attorcigli-
are o curvare, bloccando il paranco.

Comando pensile

Verificare che tutti i collegamenti dei tubi flessibili siano serrati e che i tubi flessibili non siano curvati o piegati. Contattare lo stabilimento per
comandi pensili superioria 2 m (6 ft).

Per evitare di d giare il tubo flessibile del c do pensile, assicurarsi che la catena antitrazione, e non i tubi flessibili, sostenga
il peso del comando pensile.

Funzionamento
Prima di utilizzare il prodotto si raccomanda all’'utente e al proprietario di controllare tutte le normative appropriate e applicabili. Consultare il
Manuale di informazioni sulla sicurezza del prodotto.

L'operatore del paranco deve ricevere istruzioni precise riguardo ai suoi compiti e deve comprendere il funzionamento del paranco, incluso lo studio
della manualistica fornita dal produttore. Loperatore deve comprendere a fondo i metodi corretti per I'attacco dei carichi e deve avere una buona
attitudine alle questioni riguardanti la sicurezza. E responsabilita dell'operatore rifiutare di usare il paranco quando le condizioni non sono sicure.
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& AVVERTIMENTO
o |l paranco non é stato progettato, né & adatto a sollevare, abbassare o spostare persone.

e Non sollevare mai carichi sopra le persone.

e Lasicurezza del gancio ha lo scopo di trattenere le imbracature o i dispositivi allentati. Fare attenzione per evitare che la sicurezza sostenga in
qualche modo il carico.

Comandi paranco

E ; P d. a1,

Consultare il dis. MHP3111 a pagina 9, A. Abbassare; B. Sollevare.

Il comando pensile & un comando che consente all'operatore di controllare il posizionamento del carico. Il comando pensile a due leve controlla
il movimento del paranco verso I'alto e verso il basso. Applicare sempre una pressione uniforme alle leve del comando pensile ed evitare attivazi-
oni o arresti improvvisi. In questo modo si ottiene un controllo piu uniforme dei carichi sospesi e si riducono le sollecitazioni sui componenti.
Arresto di emergenza

Consultare il dis. MHP3112 a pagina 9, A. Abbassare; B. Sollevare; C. Arresto di emergenza.

Ispezione

Le informazioni di ispezione si basano in parte sui codici sulla sicurezza dell’American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

&\ AVVERTIMENTO

o Siconsiglia, prima della messa in servizio, di far ispezionare e collaudare tutta I'apparecchiatura nuova, alterata o modificata da
tecnici autorizzati Ingersoll Rand per garantire un funzionamento sicuro e nella norma.

o Non azionare mai un paranco quando l'ispezione rileva che & danneggiato.

Sulle attrezzature in uso regolare devono essere eseguite ispezioni frequenti e periodiche. Le ispezioni pili frequenti sono quelle visive eseguite
da operatori o personale esperto in materia di sicurezza e nel funzionamento dell’attrezzatura, comprese le ispezioni di routine durante il
normale funzionamento dell’attrezzatura. Consultare il Manuale di informazioni sulla manutenzione del prodotto per le ispezioni periodiche
piti approfondite condotte da tecnici autorizzati Ingersoll Rand. LASME B30.16 indica che gli intervalli tra un’ispezione e I'altra dipendono dalla
natura dei componenti critici delle apparecchiature e dall'intensita d'uso. Gli intervalli di ispezione raccomandati nel presente manuale sono
basati sull’'uso intermittente del paranco di 8 ore ogni giorno, cinque giorni la settimana, in un ambiente relativamente privo di polvere, umidita
e fumi corrosivi. Se il paranco viene utilizzato in modo praticamente continuo o piu di otto ore al giorno, saranno necessarie delle ispezioni piu
frequenti.

Un’attenta e regolare ispezione rivelera la presenza di condizioni potenzialmente pericolose ancora ad uno stadio iniziale, permettendo di
adottare le opportune misure correttive prima che una certa condizione diventi pericolosa. Eventuali difetti evidenziati attraverso un‘ispezione
o segnalati durante il funzionamento devono essere comunicati ad un tecnico autorizzato Ingersoll Rand. E necessario determinare se una
condizione costituisce un potenziale rischio per la sicurezza e adottare opportune misure correttive dei possibili rischi segnalati, documentate
da un rapporto scritto, prima di mettere in funzione I'attrezzatura.

Ispezioni frequenti

Per le attrezzature in funzionamento continuo, dovrebbero essere condotte ispezioni frequenti dagli operatori all‘inizio di ogni turno. Inoltre,

occorre condurre ispezioni visive durante il normale servizio alla ricerca di eventuali danni o malfunzionamenti.

1. Paranco. Verificare l'eventuale presenza di segni o rumori anomali (sfregamento, ecc.) che potrebbero indicare un potenziale problema.
Assicurarsi che tutti i comandi funzionino correttamente e che ritornino in posizione neutra una volta rilasciati. Verificare 'avanzamento
della catena attraverso il paranco e il blocco inferiore. Se la catena si inceppa, salta, & troppo rumorosa o “scatta’, pulirla e lubrificarla. Se il
problema persiste, sostituire la catena. Non utilizzare il paranco finché non sono stati risolti tutti i problemi.

2. Ganci. Verificare l'eventuale presenza di usura o danni, se la gola ¢ allargata, lo stelo si & piegato o il gancio & storto. Sostituire i ganci
che superano I'ampiezza massima consentita di apertura indicata nella tabella 3 a pagina 29 o che hanno una torsione superiore a 10°.
Consultare il dis. MHP0040 a pagina 9, A. Ampiezza gola; e consultare il dis. MHP0111 a pagina 9, A. NON UTILIZZARE se distorto; B. Puo
essere utilizzato se in condizioni normali. Se la sicurezza del gancio si chiude oltre la punta dello stesso, significa che il gancio é saltato e va
sostituito. Per ulteriori informazioni consultare I'ultima edizione di ASME B30.10 “GANCI". Verificare che i cuscinetti di supporto del gancio
siano lubrificati e che non siano difettosi. Assicurarsi che ruotino agevolmente e in modo scorrevole.

Tabella 3: Gola del gancio normale e ampi ima
Modello di Capacita Ampiezza gola* Ampiezza massima consentita *
paranco (tonnellate) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Dimensioni senza sicurezza installata.

3. Sicurezza gancio. Accertarsi che la sicurezza del gancio sia presente e funzionante. Sostituire se necessario.
4. Impianto pneumatico. Eseguire I'ispezione visiva di tutti i collegamenti, i raccordi, i tubi flessibili e i componenti per verificare eventuali
perdite d'aria. Riparare le eventuali perdite d'aria riscontrate. Controllare e pulire il filtro.
. Arresto di emergenza. Controllare il corretto funzionamento dell'arresto di emergenza.
6. Dispositivi finecorsa. Senza un carico sul gancio, il blocco di carico deve essere spinto contro il finecorsa (scorrendo lentamente)
confermandone il funzionamento nell’arrestare il carico. Questa operazione dovrebbe essere effettuata in modo analogo per l'intera
estensione della catena.

w
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7. Impianto frenante. Controllare il corretto funzionamento dellimpianto frenante.

8. Catena di Carico. Controllare che ciascuna maglia non presenti curvature, crepe nelle saldature o sugli spallamenti, tacche e tagli trasversali,
spruzzi di saldatura, alveoli da corrosione, striature (minuscole linee parallele), incluse le superfici del cuscinetto tra le maglie della catena.
Consultare il dis. MHP0102 a pagina 9, A. Diametro B. Saldatura; C. Usura in queste aree. Sostituire le catene che non passano una qualunque
delle ispezioni. Verificare la lubrificazione della catena e lubrificarla se necessario. Fare riferimento alla “Catena di carico” nella sezione
“Lubrificazione” a pagina 30.

Le ispezioni visive non p stabilire le effettive dimensioni dell’usura della catena di carico. In caso vi siano segni di usura sulla
catena di carico, ispezionare la catena e la ruota segl do le istruzioni c al paragrafo “Ispezioni Periodiche”. C Itare il
i sulla i del prodotto.

9. Legatura della catena di carico. Assicurarsi che le saldature sulle maglie verticali siano lontane dalla puleggia di carico. Reinstallare la
catena, se necessario. Assicurarsi che la catena non sia capovolta, curvata o ritorta. Regolare secondo necessita. Consultare il dis. MHP0043 a
pagina 9, A. Accertarsi che il blocco inferiore NON sia stato ribaltato con la discesa della catena.

10.Etichette e targhette. Controllare che siano presenti e leggibili. Sostituire se necessario.

Tabella 4: Intervallo di ispezione frequente:

Condizioni
Elemento
Normale Pesanti Gravose
Tutti i meccanismi funzionali operativi contro errate regolazioni e rumori insoliti. | Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Corretto funzionamento dell'impianto frenante del paranco. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Ganci, secondo le istruzioni nel manuale. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Corretto funzionamento della sicurezza del gancio. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Catena di carico, secondo le istruzioni nel manuale. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Conformita della legatura della catena di carico alle raccomandazioni dei produttori. | Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Impianto pneumatico; perdite di linee, valvole e altri componenti. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Comando pensile e arresto di emergenza; conferma del corretto funzionamento. | Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente
Finecorsa. Mensilmente | Settimanalmente | Quotidianamente

Paranchi non utilizzati regolarmente

1. Lattrezzatura rimasta inutilizzata per un periodo uguale o superiore a un mese, ma non oltre sei mesi, deve essere controllata in base ai
requisiti della sezione “Ispezioni frequenti” prima di essere messa in funzione.

2. Lattrezzatura inutilizzata per oltre sei mesi, deve essere sottoposta ad un‘ispezione completa in base ai requisiti della sezione “Ispezioni
periodiche” prima di essere messa in funzione. Consultare il Manuale di informazioni sulla manutenzione del prodotto.

3. Lattrezzatura in stand-by deve essere ispezionata almeno ogni sei mesi in base ai requisiti della sezione “Ispezioni frequenti”.

Stoccaggio del paranco

1. Conservare sempre il paranco senza carichi.

2. Togliere tutto lo sporco e I'acqua.

3. Lubrificare con olio la catena, i perni e la sicurezza del gancio.

4. Sistemare in un luogo asciutto.

5. Tappare la porta di ingresso aria del paranco.

6. Prima di rimettere in servizio il paranco seguire le istruzioni nella sezione “Paranchi non utilizzati regolarmente” a pagina 30.

Lubrificazione

Per garantire un funzionamento continuativo soddisfacente del paranco, lubrificare tutti i punti che lo richiedono con del lubrificante adatto ad
intervalli appropriati, come indicato per ogni gruppo.

Gliintervalli di lubrificazione raccomandati nel Manuale di manutenzione si basano su tempi di funzionamento intermittenti. Nel caso in cui il
paranco sia utilizzato con maggior frequenza sara necessario un programma di lubrificazione piu frequente. Inoltre, le tipologie di lubrificanti
e gli intervalli di sostituzione presuppongono che I'attrezzatura sia utilizzata in un ambiente relativamente privo di polvere, umidita e fumi
corrosivi. Usare soltanto i lubrificanti raccomandati. Altri lubrificanti possono influire sulle prestazioni del paranco. La mancata osservanza di
queste precauzioni pud danneggiare il paranco e i relativi componenti.

Intervallo Verifiche Della Lubrificazione

All'inizio di ogni turno Se utilizzato, controllare il flusso e il livello dell'ingrassatore delle linee dell’aria (sono necessarie circa
2-3 gocce al minuto alla velocita massima del motore).

Mensilmente Lubrificare i componenti provvisti di ingrassatori.

Ispezionare e pulire o sostituire il filtro della linea dell'aria.

Una volta all'anno Svuotare e rabboccare l'olio del riduttore del paranco.
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Lubrificazione generale

&\ AVVERTIMENTO

o | motori dei paranchi pneumatici utilizzano olio per evitare un eccessivo accumulo di calore ed usura. | livelli dell'olio devono essere
sempre corretti.

o | lubrificanti d essere pre raccoltiin itori adatti e smaltiti in modo da salvaguardare I'ambiente.

Gruppo Riduttore

Si raccomanda di verificare il livello del fluido ogni 400 ore o prima in base all’intensita di utilizzo e al tempo effettivo di funziona-
mento.

1l gruppo riduttore é lubrificato ad olio e dovrebbe essere sostituito unicamente in occasione degli intervalli di revisione principali. Si raccoman-
da di non rimuovere il coperchio della scatola ingranaggi per evitare la contaminazione.

Lolio raccomandato per la scatola ingranaggi € di grado Dextron IIl ATF. La capacita dell'olio del gruppo riduttore & 1,35 oz. (40 ml).
Motore
La qualita dell'olio raccomandata per il motore pneumatico ¢ I'olio per macchine utensili IR #10 (10 W non detergente).

Catena di Carico

& AVVERTIMENTO

La mancata pulizia e corretta lubrificazione della catena di carico provocano la rapida usura e possibili guasti alla catena che possono
causare morte, lesioni o danni materiali gravi.

1. Lubrificare ciascuna maglia della catena di carico settimanalmente o con maggiore frequenza a seconda dell'intensita del servizio.
2. Inambienti corrosivi, lubrificare con maggiore frequenza.

3. Lubrificare ciascuna maglia della catena di carico e applicare un nuovo strato di lubrificante su quello esistente.

4. Utilizzare lubrificante LUBRI-LINK-GREEN® di Ingersoll Rand o ISO da VG220 a 320 (da SAE 50 W a 90 EP).

Garanzia

Garanzia limitata di Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company (“IR") garantisce all’'utente originale e per un periodo di un anno dalla data di acquisto, che i propri prodotti di mov-
imentazione dei materiali (“Prodotti”) non presentano difetti nei materiali e di manifattura. Sara facolta di IR (1) riparare, senza spesa alcuna,
qualsiasi prodotto riscontrato difettoso, inclusi i componenti e i costi di manodopera, oppure (2) sostituire tali prodotti o rimborsarne il prezzo
di acquisto, dedotta una quota ragionevole di deprezzamento, in cambio del prodotto. Le riparazioni o le sostituzioni sono coperte da garanzia
per la restante parte della validita della garanzia originale.

Se qualsiasi prodotto si rivela essere difettoso entro la sua garanzia originale di un anno, deve essere restituito a qualsiasi distributore di servizi
autorizzato del prodotto, con trasporto prepagato e prova di acquisto o documento di garanzia. La presente garanzia non é valida per i prodotti
che IR ha giudicato essere stati utilizzati impropriamente e sui quali sia stata effettuata una manutenzione errata da parte dell’'utente, oppure se
il guasto o il difetto evidenziati siano attribuibili all'uso di componenti di riparazione non originali IR.

IR NON FORNISCE ALTRA GARANZIA, CONDIZIONE O RAPPRESENTAZIONE DI ALCUN TIPO, SIA ESPLICITA CHE IMPLICITA, DI LEGGE O DI
ALTRA NATURA. TUTTE LE GARANZIE E LE CONDIZIONI IMPLICITE RELATIVE ALLA COMMERCIABILITA E IDONEITA AD UN PARTICOLARE
SCOPO SONO QUI ESCLUSE.

La responsabilita massima di IR si limita al prezzo di acquisto del prodotto e in nessun caso IR sara responsabile per qualsiasi danno consequen-
ziale, accidentale o particolare indiretto di qualsivoglia natura derivante dalla vendita o utilizzo del prodotto, da contratto, illecito o altro.

Nota: In alcuni stati non sono ammesse limitazioni relativamente ai danni accidentali o consequenziali, pertanto le suddette limitazioni potreb-
bero non esservi applicabili. La presente garanzia fornisce all’utente specifici diritti, ma potrebbero essere previsti anche altri diritti in base a
quanto stabilito dalla legislazione di ciascun paese.

Argano elettrico della serie Fulcrum, codice prodotto 405-002: garanzia di 2 anni.

Estensione di garanzia per argani e paranchi
Questa opzione prevede un prezzo per |'estensione della garanzia di argani e paranchi Ingersoll Rand dal periodo standard di un (1) anno a
due (2) anni dalla data di acquisto. Restano in vigore tutte le altre disposizioni relative alla garanzia standard.

Per ulteriori informazioni o citazioni di garanzie che non rientrano in questi parametri, contattare il proprio rappresentante del servizio clienti.
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Nur entsprechend ausgebildete Techniker von Ingersoll Rand diirfen Wartungsarbeiten an diesem Produkt vornehmen. Weitere Informationen
erhalten Sie beim Ingersoll Rand-Werk oder bei einem Vertragshéandler in Ihrer Ndhe.

Zusatzliche Dokumentationen finden Sie in der Tabelle 1.
Handbiicher kénnen unter ingersollrand.com heruntergeladen werden.

Die Ver d d als originaler Ingersoll Rand-Ersatzteile kann zu Gefédhrdungen, verringerter Lei: g, mehr War f d
und zum Verfall jedweder Garantieanspriiche fiihren. Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Handbiicher kénnen unter ingersollrand.com heruntergeladen werden.
Fiihren Sie jedwede Kommunikation bitte tiber das néchste Ingersoll Rand-Biiro oder eine entsprechende Werksvertretung.

Tabelle 1: Produktinf ionshandbiicher
Veroffentlichung Teile-/Dokumentnummer
Informationshandbuch Produktsicherheit MHD56295 (71441281)

Informationshandbuch Produktsicherheit (ATEX),

Konformitatserklarung 47682009001
Informationshandbuch Produktteile MHD56407 (45550191)
Informationshandbuch Produktwartung MHD56408 (45550209)
Product Installations- und Bedienungshandbuch (Englisch) 47699816001
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Produktbeschreibung
Beschreibung

Die kompakten Drucklufthebezeuge mit Kettenzug (Compact Lift Air Chain Hoists — CLK) sind druckluftbetrieben und eignen sich fir den
Einsatz in der Industrie und Montage sowie vielen anderen Anwendungsbereichen. Die CLKDrucklufthebezeuge kdnnen hakenmontiert an der
Aufhdngungswelle eines Laufwagens, einer dauerhaften Aufhdngungsstruktur bzw. an jedem Montagepunkt angebracht sein, der in der Lage
ist, sowohl die Last als auch das Hebezeug zu tragen.

Die Luftzufuhrleitung kann mithilfe von Hangevorrichtungen, Leitungswagen oder anderen Befestigungssystemen an das Hebezeug ange-
bracht werden. Dabei muss darauf geachtet werden, dass die Luftzufuhr nicht geknickt und nicht von anderen Ausristungsteilen eingezwickt
oder gequetscht wird.

Die CLK-Drucklufthebezeuge erfiillen, sofern sie mit dem optionalen Notausschalter ausgestattet sind, die neuesten europaischen Standards.
Nur Modelle mit dem CE-Zeichen auf dem Daten- bzw. Typenschild, das sich am Gehduse des Hebezeugs befindet, werden diesen Anforderun-
gen gerecht. Der Hebemechanismus der CE-Modelle ist als,1Am/M4” klassifiziert und gemdfB ATEX-Direktiven als, Il 3 GD c 1B 135 °C X*
eingestuft. Weitere Hinweise finden Sie in den Handbtichern mit den Informationen zur Produktsicherheit und -wartung.

Technische Daten

Erlduterung des Modellcodes:

Beispiel: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serie (Traglast):
CL250K = 250 kg, einstringig
CL125K = 125kg, einstrangig
CL500K = 500 kg, zweistrangig
Steuerung:
0 = Keine Fernbedienung
2 = Zwei Fernbedienungstasten
Obere Aufhédngung:
A = Osenbefestigung
C = Drehbarer Haken oben
DA = Fester Wagen
Hebeweg Lastkette:
10 = FuB (Standard)
X = Spezifische Linge
Untere Aufhéngung:
C = Drehbarer Karabinerhaken
Lange Fernbedienung:
6 = 1,83 cm (6 FuB, Standard)
X = Spezifische Lénge (maximal 12,2 m [40 FuB])
Optionen:
U = Kettenabrollbehilter aus Stoff
E = Notausschalter (CE & ATEX-konform)
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Tabelle 2: Allgemeine technische Daten

Gewicht der Nettogewicht Hebezeug | Schall-
Nenntraglast Druck Luftstrom Kette bei Standardhebeweg druck-
Hebezeug- Lastketten- Kettenab- 3m (10FuB) pegel
modell strange mmJ pro | pro
kg Ibs psi | bar| scfm | m*min FuB | Meter | Ibs kg dB(A)
(Ib) | (kg)
CL125K 125 276 ] 34 15.4
CL250K 250 551 92 | 6.2 32 0.91 4x12 024 | 035 75
DAT 38 172
CL500K 500 | 1102 2

Die durchgefiihrten Schallmessungen entsprechen den Testspezifikationen in ISO 11204 und ISO 3746 zur Gerduschmessung von Druckluft-
geraten.

Leistung des Hebezeugs bei einem Luftdruck von 6,2 bar (90 psi)

Nenntraglast Hebegeschwindigkeit bei Hebegeschwindigkeit ohne Absenkgeschwindigkeit bei
Hebezeug- 9 Nenntraglast Last Nenntraglast
modell
kg Ibs FuBl/min m/min FuB/min m/min FuB/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

Anmerkung: CLK-Hebezeuge sind bei Nennlast fiir Hebevorgange mit einem Sicherheitsfaktor von mindestens 5 zu 1 konzipiert.

Installation

Vor der Installation sollte das Produkt sorgfaltig auf mogliche Transportschaden untersucht werden.

Hebezeuge werden vom Hersteller vollstandig vorgeschmiert geliefert. Im Abschnitt,,Schmierung” finden Sie empfohlene Schmierdle und
-intervalle. Vor der ersten Inbetriebnahme des Hebezeugs ist eine Schmierung der Lastkette zu empfehlen. Entfernen Sie den Schmiernippel
und ersetzen Sie ihn durch Entliftungsstutzen.

& WARNUNG

Eine herunterfallende Last kann zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren. Lesen Sie vor der Installation das Handbuch mit den
Informationen zur Produktsicherheit.

& VORSICHT
Besitzer und Bedi sind angewi , vor der | llation oder Inbetriebnahme dieses Hebezeugs spezifische lokale oder andere
Bestimmungen inklusive denen des American National Standards Insti d/oder des OSHA zu beachten, die auf eine Verwend-

d. den k

ung dieses Produktes ang

Befestigung
Stellen Sie sicher, dass das Hebezeug vor der Inbetriebnahme richtig befestigt wird. Lassen Sie Fragen vor und wéahrend der Installation des
Hebezeugs von qualifizierten Personen beantworten.

Der Haltetrdger zur Befestigung des Hebezeugs muss so ausgelegt sein, dass seine Tragfahigkeit das Gewicht des Hebezeugs, das Gewicht der
maximal zuldssigen Traglast plus einen groBzligig bemessenem Faktor von mindestens 500 % der kombinierten Lasten tbersteigt.

Hal : Heh
k test

9

Platzieren Sie den Haken Uiber der Montagestruktur. Stellen Sie sicher, dass die Hakensperre eingerastet ist.

Der Stiitztrager muss vollstandig in der Hakenaufnahme ruhen und direkt tiber dem Hakenschaft zentriert sein (bei Hebezeug mit Aufhdngung
an oberem Haken).

VORSICHT

Verwenden Sie keinen Stiitztrager, der das Hebezeug n

An einem Laufwagen montiertes Hebezeug

Wenn ein Laufwagen an einem Tréager angebracht wird, ist der Flansch des Tragers zu messen und der Laufwagen kurzzeitig am Hebezeug zu
montieren, um die exakte Verteilung und Anordnung der Abstandsstticke zu bestimmen. Die Abstandsstticke miissen gemaf den Anweisun-
gen des Laufwagenherstellers angebracht werden, damit fiir den richtigen Abstand zwischen Radflanschen und Tréager gesorgt ist. Die Anzahl
der Abstandsstiicke zwischen der Seitenwand des Laufwagens und der Befestigungsése am Hebezeug muss an allen vier Positionen gleich
sein, damit das Hebezeug unter dem I-Tréger zentriert bleibt. Die ibrigen Abstandsstlicke missen auBen an den Seitenplatten gleichmaBig
verteilt werden.
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& WARNUNG
Zwischen dem Kopf jeder Laufwagenbefestigungsschraube und dem Laufwagenbiigel sowie zwischen jeder Schraubenmutter und
dem Laufy biigel muss mind ein Ab i t werden. Anderenfalls kann das Hebezeug bei unsach-
gemaéBem Gebrauch herunterfallen.

9

Stellen Sie sicher, dass alle Schrauben und Muttern am Laufwagen mit einem Drehmoment gemaf Herstellerspezifikationen festgezogen sind.
Wenn das Hebezeug und der Laufwagen am Trager angebracht werden, miissen die Seitenplatten parallel und vertikal richtig liegen.

Vergewissern Sie sich nach der Installation, dass die Stopper am Trager angebracht sind, und fahren Sie mit dem Laufwagen die gesamte Lange
des Tragers ab, wobei am Hebezeug eine Last angebracht ist, die 10 bis 15 cm tiber dem FuBboden aufgehédngt ist.

& VORSICHT

Um zu verhindern, dass eine nicht ausbalancierte Last den Laufwagen beschadigt, muss das Hebezeug unter dem Laufwagen zentri-
ert sein.

Die Laufwagenrdder werden an der Oberseite des unteren Tragerflansches gefiihrt.

Druckluftzufuhr

Die Druckluftzufuhr muss fir eine optimale Motorleistung sauber, trocken und geschmiert sein. Fremdpartikel, Feuchtigkeit und fehlende
Schmierung sind die Hauptursachen fiir einen vorzeitigen Verschleifl des Motors und Systemausfélle. Durch die Verwendung eines Luftfilters,
einer Schmiervorrichtung und eines Feuchtigkeitsabscheiders konnen die Leistung des Hebezeugs insgesamt verbessert und Ausfallzeiten
reduziert werden.

Siehe,Allgemeine technische Daten” auf Seite 20. Weicht die Druckluftzufuhr von den empfohlenen Werten ab, &ndert sich auch die Leistungs-
fahigkeit des Produkts. Am Lufteinlass des Motors darf die Drucklufttemperatur 55°C (120°F) nicht bersteigen.

Siehe Zeichnung MHP0191 auf Seite 6, A. Luftauslass; B. Schmiervorrichtung; C. Regler; D. Lufteinlass; E. Filter.

Druckluftleitungen

Der Innendurchmesser der Druckluftversorgungsleitungen darf bei flexiblen Leitungen und Anschlussstiicken nicht kleiner als 13 mm (1/2 Zoll)
sein. Bevor Sie die Leitungen endgiiltig anschlieBen, missen diese mit sauberer, feuchtigkeitsfreier Luft oder mit Stickstoff gespult werden.
Danach kann die Leitung an den Einlass am Hebezeug angeschlossen werden. Druckluftleitungen sollten so kurz und gerade gehalten werden,
wie die Umstande der Installation es erlauben. Lange Ubertragungsleitungen und der ibermaBige Gebrauch von Fittings, Bégen, T-Stiicken,
Kugelventilen usw. verursachen eine Verringerung des Drucks durch Verengungen und Oberflachenreibung in den Leitungen. Anmerkung: Das
Einlasssieb verfiigt tiber ein 3/8-Zoll-NPT-Gewinde.

Schmiervorrichtung in der Druckluftleitung (Standard)

In der Druckluftleitung muss eine Schmiervorrichtung verwendet werden. Diese sollte taglich nachgefiillt und so eingestellt werden, dass sie
pro Minute 2 bis 3 Tropfen Werkzeugdl IR Nr. 10 (10W nicht waschaktiv) bereitstellt. Ein- und Auslass der Schmiervorrichtung missen mindes-
tens so grof3 wie der Einlass am Motor sein und mindestens fiir 150 % des Luftstroms der Winde ausgelegt sein. Bringen Sie die Schmiervorrich-
tung so nahe wie moglich am Motor an.

& VORSICHT

o Die Schmiervorrichtung darf nicht weiter als 3 m (10 FuB8) vom Motor entfernt sein.

o Schalten Sie die Luftzufuhr ab, bevor Sie die Schmiervorrichtung befiillen.

Filter in der Druckluftleitung

Setzen Sie das Luftsieb/den Luftfilter so nah wie praktisch moglich am Lufteinlassanschluss des Motors, aber in Prozessrichtung vor der
Schmiervorrichtung ein, um ein Eindringen von Schmutz in den Motor zu verhindern. Das Luftsieb/der Luftfilter sollte eine Feuchtigkeitsfalle
enthalten und alle Teile ausfiltern, die gréBer als 20 Mikrometer sind. Reinigen Sie das Luftsieb/den Luftfilter regelmaBig, um seine Wirksamkeit
zu gewdhrleisten.

Verfahren zur Inbetriebnahme
Fur Hebezeuge, die langere Zeit eingelagert waren, mussen bei der Wiederinbetriebnahme folgende Verfahren ausgefiihrt werden.
1. Uberpriifen Sie das Hebezeug gemiR den Anforderungen im Abschnitt ,Inspektion” auf Seite 22.
2. Bringen Sie eine geringe Menge Ol vom Typ ISO VG 32 (SAE 10W) in den Einlassanschluss des Motors ein.
3. Lassen Sie den Motor zehn Sekunden lang in beide Richtungen laufen, damit Verunreinigungen ausgesplilt werden.
a. Lassen Sie das Hebezeug ohne Last nach oben fahren und stellen Sie den Luftdruck auf 6,2 bar (90 psi) ein.
4. Das Hebezeug kann jetzt normal betrieben werden.

Absperrventil fiir Hauptluftzufuhr
Alle Hebezeuge sollten tiber ein an der Wand montiertes Absperrventil verfiigen.

Kettenabrollbehilter (optional)

Der Kettenabrollbehdlter ist optionales Zubehar. Priifen Sie die GroRe des Kettenabrollbehdlters, um sicherzustellen, dass die Lange der
Lastkette innerhalb der Kapazitdtsgrenzen des Kettenabrollbehalters liegt. Ersetzen Sie den Kettenabrollbehdlter falls erforderlich durch einen
groBeren. Wird ein Ketteneimer verwendet, muss immer das freie Ende der Kette mit dem Hebezeug verbunden werden.

Bringen Sie den Kettenabrollbehdlter gemal den mit dem Behalter mitgelieferten Anweisungen an. Lassen Sie den Bodenblock bis zum nied-
rigsten Punkt und das Hebezeug in Aufwértsrichtung laufen, um die Kette zuriick in den Behélter zu bewegen.
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Lassen Sie die Kette auf normale Weise in den Kettenabrollbehélter laufen. Ein unachtsames Einrollenlassen der Kette in den Behélter
von Hand kann dazu fiihren, dass sich die Kette knickt oder verdreht.

Fernbedienung

Priifen Sie, dass alle Schlauchverbindungen fest sitzen und die Schlauche nicht verdreht oder gequetscht sind. Wenden Sie sich bei Fernbedienun-
gen, deren Lange 2 m (6 FuB) libersteigt, an den Hersteller.

Kahel

dass das Zugentlast und nicht der

Um Beschadigungen am Schlauch der Fernbedi g zu vermeiden, ist sicher
Schlauch der Fernbedienung das Gewicht der Fernbedienung tragt.

Betrieb

Es wird empfohlen, dass Eigentimer und Benutzer alle zutreffenden Regulierungen tberpriifen, bevor Sie das Produkt in Betrieb nehmen.
Weitere Hinweise finden Sie im Handbuch mit den Informationen zur Produktsicherheit.

Der Bediener des Hebezeugs muss sorgfaltig in seine Pflichten eingewiesen werden und den Betrieb des Hebezeugs verstehen. Dies beinhaltet
auch das Lesen der Unterlagen des Herstellers. Der Bediener muss die geeigneten Verfahren zum Anhangen von Lasten vollstandig verstanden
haben und selbst ein hohes Sicherheitsbewusstsein an den Tag legen. Der Bediener tragt die Verantwortung, sich zu weigern, das Hebezeug
unter unsicheren Bedingungen zu betreiben.

& WARNUNG
e Das Hebezeug ist weder dafiir ausgelegt noch dazu geeig Personen

heh. I L

oder zu transportieren.

e Heben Sie niemals Lasten iiber Personen.

o Die Hakensperre ist dazu gedacht, bei einer durchhdngenden Kette lose Schlingen oder Geréte zuriickzuhalten. Lassen Sie Vor-
sicht walten, damit die Sperre (auch teilweise) nicht die Last tragt.

Steuerung des Hebezeugs

Betrieb der Fernbedienung
Siehe Zeichnung MHP3111 auf Seite 6, A. Senken; B. Anheben.

Die Fernbedienung gestattet es dem Bediener, die Positionierung einer Last zu steuern. Die Fernbedienung mit zwei Hebeln steuert die
Bewegung des Hebezeugs in AUFWARTS- und ABWARTS-Richtung. Sie sollten immer ruhigen, gleichmaBigen Druck auf die Hebel der Fernbedi-
enung ausiben und schnelles Starten und abruptes Anhalten vermeiden. Dies gestattet eine ruhigere Steuerung von angehéngten Lasten und
reduziert eine tiberméaBige Belastung der Bauteile.

Notausschalter
Siehe Zeichnung MHP3112 auf Seite 6, A. Senken; B. Anheben; C. Notausschalter.

Inspektion

Die Inspektionsinformationen basieren zum Teil auf den Sicherheitscodes der American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

4 WARNUNG

o Alle neuen, veranderten oder modifizierten Ausriistungselemente sollten von Ingersoll Rand-zertifizierten Servicetechni-

kern iiberpriift und getestet werden, damit vor Inbetriebnal beiden k Spezifikationen eine sichere Funktion
gewdbhrleistet ist.
e Ver den sie Is ein Heb g, bei d Inspektion Schidden festgestellt wurden.

RegelmaBig eingesetzte Geréte sollten regelmaBigen und periodischen Inspektionen unterzogen werden. RegelmaBige Inspektionen sind
Sichtprifungen, die von Bedienern oder anderen Personen durchgefiihrt werden, die in Sicherheitsaspekten und im Betrieb dieser Gerate
geschult sind, und beinhalten auch Beobachtungen, die beim routineméBigem Betrieb der Gerdte gemacht werden. Hinweise zu periodischen
Inspektionen, die von Ingersoll Rand-zertifizierten Servicetechnikern durchgefiihrt werden, finden Sie im Handbuch mit Informationen zur
Produktwartung. Die Norm ASME B30.16 besagt, dass Inspektionsintervalle von der Beschaffenheit kritischer Ausriistungskomponenten und
den Einsatzbedingungen abhédngen. Die in diesem Handbuch empfohlenen Inspektionsintervalle basieren auf einem periodischen Hebezeug-
betrieb bei einer Schicht von acht Stunden, 5 Tage pro Woche, in einer relativ staubfreien und trockenen Umgebung ohne Korrosion verursa-
chende Démpfe. Wird das Hebezeug nahezu standig oder mehr als 8 Stunden pro Tag eingesetzt, sind haufigere Inspektionen erforderlich.

Sorgfaltige Inspektionen auf regelmaBiger Basis zeigen mdgliche Gefahrenquellen auf, wenn diese sich noch in einem friihen Stadium befind-
en, sodass AbhilfemaBnahmen ergriffen werden kénnen, bevor eine tatséchliche Gefahr besteht.

Méngel, die wéhrend einer Inspektion oder des Betriebs erkannt wurden, miissen an einen Ingersoll Rand-zertifizierten Servicetechniker
gemeldet werden. Es ist festzulegen, ob ein Zustand ein Sicherheitsrisiko darstellt. Erfasste Sicherheitsrisiken miissen behoben und schriftlich
festgehalten werden, bevor die Gerdte wieder in Betrieb genommen werden kénnen.

RegelméBige Inspektion

Fur Geréte im Dauerbetrieb sind von den Bedienern zu Schichtbeginn regelmaBige Inspektionen durchzufiihren. AuBerdem sollten im Rahmen
der regelméafigen Wartung Sichtprifungen auf Beschidigungen oder Hinweise fiir Fehlfunktionen durchgefihrt werden.

DE-5 45550183_ed4



1. Hebezeug. Priifen Sie das Hebezeug auf sichtbare Zeichen oder unnormale Gerdusche (Knirschen o. &.), die moglicherweise auf ein
potenzielles Problem hindeuten. Uberpriifen Sie alle Steuerungsfunktionen auf ordnungsgeméaBen Betrieb und achten Sie darauf, dass diese
bei Nichtbetétigung in die Neutralstellung zurtickkehren. Prifen Sie die Kettenfiihrung durch das Hebezeug und den unteren Block. Wenn
die Kette klemmt, springt, tiberméBig viele Gerdusche von sich gibt oder knackt, reinigen und schmieren Sie sie. Wenn das Problem weiter
besteht, ersetzen Sie die Kette. Betreiben Sie das Hebezeug erst wieder, nachdem alle Probleme behoben wurden.

2. Haken. Priifen Sie den Haken auf Abnutzung oder Beschadigung, eine vergroBerte Kehlenbreite, einen verbogenen Schaft oder ein
Verwinden des Hakens. Ersetzen Sie Haken, deren Kehlenbreite die in Tabelle 3 auf Seite 22 angegebenen Ausschusswerte tiberschreitet
oder deren Verwindung 10° tibersteigt. Siehe Zeichnung MHP0040 auf Seite 6, A. Kehlenbreite; und siehe Zeichnung MHPO111 auf Seite 6,
A.Verwunden, NICHT BENUTZEN; B. Normal, Verwendung méglich. Wenn die Hakensperre tber die Spitze des Hakens hinaus einschnappt,
ist der Haken gesprungen und muss ersetzt werden. Weitere Informationen finden Sie in der aktuellen Ausgabe von ASME B30.10,HOOKS"
(Haken). Prufen Sie die Stutzlager des Hakens auf korrekte Schmierung und Beschadigungen. Vergewissern Sie sich, dass sich die Stutzlager
leicht und gleichmaBig drehen lassen.

Tabelle 3: Haken - normale Breite und Ausschussbreite

Traglast Kehlenbreite * Ausschussbreite *
Hebezeugmodell
(Tonne) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Abmessungen ohne Hakensperre.

w

. Hakensperre. Stellen Sie sicher, dass die Hakensperre vorhanden und betriebsbereit ist. Tauschen Sie defekte Teile gegebenenfalls aus.

4. Druckluftsystem. Nehmen Sie im Hinblick auf Leckage eine Sichtinspektion aller Anschlisse, Fittings, Schlauche und Komponenten vor.
Reparieren Sie jedwede gefundenen Luftundichtigkeiten. Uberpriifen und reinigen Sie den Filter.

5. Notausschalter. Uberpriifen Sie die korrekte Funktion des Notausschalters.

6. Endabschalter. Ohne Last am Haken sollte der Lastblock langsam zum Endabschalter bewegt werden und dessen Funktion (die
Lastbewegung zu stoppen) tiberpriift werden. Ahnlich sollte dies bei vollstandig herabgelassener Kette iiberpriift werden.

7. Bremssystem. Uberpriifen Sie die korrekte Funktion des Bremssystems.

8. Lastkette. Uberpriifen Sie alle Glieder, ob diese nicht verbogen sind oder Risse in SchweiBstellen oder Randbereichen, durchgehende

Kerben, Kaltwalzfehler, SchweiBreste, Rostnarben, winzige parallele Riefen oder Abnutzungserscheinungen aufweisen. Achten Sie

dabei auch auf die Aufliegeflachen zwischen den einzelnen Kettengliedern. Siehe Zeichnung MHP0102 auf Seite 6, A. Durchmesser; B.

SchweiBstelle; C. Abnutzung in diesen Bereichen. Ersetzen Sie Ketten, die eine dieser Inspektionen nicht bestehen. Uberpriifen Sie die

Schmierung der Kette und schmieren Sie ggf. nach. Weitere Hinweise finden Sie unter,Lastkette” im Abschnitt,Schmierung” auf Seite 23.

Das gesamte Ausmaf3 der Abnutzung einer Lastkette kann durch eine Sichtpriifung nicht ermittelt werden. Priifen Sie die Kette oder

™

das Kettenrad bei jeglichen Abnutzungserscheinungen gemaf den A isungen unter ,Peri
finden Sie im Handbuch mit den Informationen zur Produktwartung.

he Inspektion”. Weitere Hinweise

9. Lastketteneinscherung. Stellen Sie sicher, dass Schweilnahte an stehenden Gliedern von der Lastscheibe entfernt sind. Bringen Sie die Kette
ggf. erneut an. Uberpriifen Sie, dass die Kette nicht umgeschlagen, verdreht oder geknickt ist. Nehmen Sie die erforderlichen Anpassungen
vor. Siehe Zeichnung MHP0043 auf Seite 6, A. Stellen Sie sicher, dass der Bodenblock NICHT durch die Kettenstrange gedreht wurde.

10.Plaketten und Schilder. Uberpriifen Sie Vorhandensein und Leserlichkeit von Plaketten und Schildern. Tauschen Sie defekte Teile
gegebenenfalls aus.

Tabelle 4: Intervall fiir regelméBige Inspektion:

Einsatzbedingungen
Posten
Normal Schwer Sehr schwer
Alle funktionellen Betriebsmechanismen auf Monatlich Wochentlich Taglich
falsche Einstellung oder ungew&hnliche
Gerausche.
Korrekte Funktion vom Bremssystem Monatlich Wochentlich Taglich
des Hebezeugs.
Haken gemaR Anweisungen im Handbuch. Monatlich Wochentlich Téglich
Korrekte Funktion der Hakensperre. Monatlich Wochentlich Taglich
Lastkette gemdR Anweisungen im Monatlich Wochentlich Taglich
Handbuch.
Einscherung der Lastkette gemaf Monatlich Wochentlich Téglich
Herstellerempfehlungen.
Druckluftsystem: Leckage von Leitungen, Monatlich Wochentlich Taglich
Ventilen und anderen Teilen.
Fernbedienung und Notausschalter: Monatlich Wachentlich Taglich
korrekte Funktion tiberpriifen.
Endabschalter. Monatlich Wochentlich Taglich
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Nicht regelmiBig verwendete Hebezeuge

1. Ausristungen, die fiir einen Zeitraum von einem Monat oder ldnger, jedoch unter sechs Monaten nicht in Betrieb waren, mussen einer
Inspektion entsprechend den Erfordernissen der,,RegelméBigen Inspektion” unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen
werden kénnen.

2. Ausriistungen, die fiir einen Zeitraum von Uber sechs Monaten nicht in Betrieb waren, miissen einer vollstéandigen Inspektion entsprechend
den Erfordernissen der,Periodischen Inspektion” unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen werden kénnen. Weitere
Hinweise finden Sie im Handbuch mit den Informationen zur Produktwartung.

. Reservegerate mussen mindestens einmal halbjahrlich einer Inspektion entsprechend den Anforderungen unter,RegelmaBige Inspektion”
unterzogen werden.

w

Lagerung des Hebezeugs

1. Die Lagerung des Hebezeugs sollte immer ohne Last erfolgen.

2. Wischen Sie Schmutz und Wasser ab.

3. Olen Sie die Kette, Hakenstift und -sperre.

4. Lagern Sie das Hebezeug an einem trockenen Ort.

5. VerschlieBen Sie den Lufteinlassanschluss am Hebezeug.

6. Bevor Sie das Hebezeug wieder in Betrieb nehmen, befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt,Nicht regelmaBig verwendete Hebezeuge”
auf Seite 22.

SCHMIERUNG

Um dauerhaft einen zufriedenstellenden Betrieb des Hebezeugs zu erméglichen, miissen alle zu schmierenden Punkte, wie fiir die einzelnen
Baugruppen angegeben, zum richtigen Zeitpunkt mit dem richtigen Schmiermittel gewartet werden.

Die im Wartungshandbuch empfohlenen Schmierintervalle basieren auf einem periodischen Hebezeugbetrieb. Wird das Hebezeug haufiger
verwendet, muss auch der Schmierzeitplan entsprechend angepasst werden. Die Grundlage fiir Schmiermitteltyp und -wechselintervalle ist
auBerdem der Betrieb in einer relativ staubfreien und trockenen Umgebung ohne Korrosion verursachende Dampfe. Verwenden Sie nur die
empfohlenen Schmiermittel. Andere Schmiermittel kénnen sich negativ auf die Leistung des Hebezeugs auswirken. Bei Nichtbeachtung dieser
VorsichtsmalBnahme kann es zu einer Beschidigung des Hebezeugs und der dazu gehérigen Bauteile kommen.

Intervall Schmier inspektion
Zu Beginn jeder Schicht Wenn Sie eine Schmiervorrichtung in der Druckluftleitung verwenden, Gberpriifen Sie Durchfluss
und Fllstand (bei maximaler Motordrehzahl sind etwa 2 bis 3 Tropfen pro Minute erforderlich).
Monatlich Schmieren Sie die Bauteile tiber die vorhandenen Schmiernippel.
Inspizieren und reinigen oder ersetzen Sie den Luftleitungsfilter.
Jahrlich Lassen Sie das Ol im Untersetzungsgetriebe des Hebezeugs ab und fiillen Sie es wieder auf.

Allgemeine Schmierung

& WARNUNG

zt, um iiberméaBige Wiarmeentwicklung sowie VerschleiB zu verhindern. Die Olfiill-
stande miissen entsprechend aufrechterhalten werden.

e In ischen Heb wird Ol ei

F g

e Sammeln Sie Schmierstoffe immer in einem geeigneten Behilter und entsorgen Sie sie gemaB den geltenden Umweltschutz-
vorschriften.

Untersetzungsgetriebe

Es wird empfohlen, den Olstand alle 400 Stunden des tatsichlichen Betriebs zu uberpriifen (bei schwerem Einsatz auch friiher).

Das Untersetzungsgetriebe ist 6lgeschmiert. Ein Olwechsel sollte nur im Rahmen einer groBen Wartung stattfinden. Es wird empfohlen, die
Abdeckung des Getriebegehduses nicht zu entfernen, um Verschmutzung vorzubeugen.

Die fiir das Getriebe empfohlene Olsorte ist Dextron Il ATF. Die Olfiillmenge fiir die Untersetzungsgetriebebaugruppe betragt 40 ml (1,35 0z).
Motor

Fiir den Druckluftmotor wird Werkzeugdl IR Nr. 10 (10W nicht waschaktiv) empfohlen.

Lastkette

& WARNUNG
Wenn die Lastkette nicht sauber gehalten und nicht gut geschmiert wird, kann es zu einem schnellen Verschlei8 der Kette kommen,
der wiederum zu einem Ausfall der Kette und, damit verbunden, zu schweren bis todlichen Verletzungen und zu erheblichen Sach-
beschddigungen fithren kann.

1. Schmieren Sie jedes Kettenglied in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen einmal wéchentlich oder haufiger.

2. Schmieren Sie in korrosiven Umgebungen héufiger als normal.

3. Schmieren Sie jedes Glied der Lastkette und tragen Sie neues Schmiermittel auf die bestehende Schicht auf.

4. Verwenden Sie dazu das Ol Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® oder ein Ol vom Typ ISO VG220 bis 320 (SAE 50W bis 90 EP).
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Garantie

Begrenzte Garantie von Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company (,IR") garantiert dem urspriinglichen Benutzer seiner Materialhandhabungsprodukte (,Produkte”), dass diese ein
Jahr ab Kaufdatum frei von Material- und Bearbeitungsfehlern sind. IR wird nach eigenem Ermessen entweder (1) defekte Produkte kostenlos
reparieren, einschlieBlich Kosten fiir Ersatzteile und Arbeitszeit, oder (2) solche Produkte ersetzen oder im Austausch fiir das Produkt den
Kaufpreis abztiglich eines angemessenen Betrags fiir die Wertminderung zurtickerstatten. Bei Reparaturen oder Austauschteilen gilt die verblei-
bende Zeit der urspriinglichen Garantie.

Falls ein Produkt innerhalb des urspriinglichen Garantiezeitraums von einem Jahr defekt wird, sollte es an einen autorisierten Produktser-
vice-Vertriebshéndler zuriickgegeben werden. Der Transport des Produkts geht zu Lasten des Kdufers. Das Produkt muss mit seiner Kaufbesta-
tigung oder Garantiekarte zuriickgeschickt werden. Diese Garantie gilt nicht fiir Produkte, die nach Einschatzung von IR missbraucht, falschlich
gebraucht oder vom Benutzer inkorrekt gewartet wurden oder bei denen die Fehlfunktion bzw. der Defekt auf die Verwendung von anderen
als originalen IR-Ersatzteilen zuriickgefiihrt werden kann.

IR GEWAHRT KEINE WEITERE GARANTIE ODER ZUSICHERUNG, WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, UND ALLE
STILLSCHWEIGENDEN GEWAHRLEISTUNGEN DER HANDELSUBLICHEN QUALITAT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
WERDEN HIERMIT ZURUCKGEWIESEN.

Die maximale Haftung von IR ist auf den Kaufpreis des Produkts beschrankt und IR haftet unter keinen Umsténden fir Folgeschdden, indirekte
Schaden, Schadenersatz fur Aufwendungen bei Vertragserfiillung oder Sonderschaden irgendeiner Art, die aus dem Verkauf oder der Verwend-
ung des Produkts entstehen, gleich ob diese auf einem Vertrag oder einer unerlaubten Handlung oder einer anderen Ursache beruhen.

Anmerkung: In einigen Landern sind keine Beschrankungen fiir Schadenersatz aus Neben- oder Folgeschdden gestattet, sodass die obigen
Beschrankungen unter Umstanden nicht auf Sie zutreffen. Diese Garantie gewahrt Ihnen spezifische, gesetzlich festgelegte Rechte. AuBerdem
kénnten Sie weitere Rechte haben, die von Land zu Land unterschiedlich sind.

Elektrowinde der Fulcrum-Serie, Produktcode 405-002: 2 Jahre Garantie.

Wind. Heh

und glo

Verléangerte Garantie fiir

9

Diese Option sieht eine Geblihr fiir die Verlangerung der Garantie fiir Winden- und Hebezeuglésungen von Ingersoll Rand von der standard-
maéBigen Laufzeit ab Kaufdatum von einem (1) Jahr auf zwei (2) Jahre vor. Alle anderen Bestimmungen der Standardgarantie bleiben in Kraft.

Fur weitere Hinweise oder Angebote zu Garantien auBerhalb der oben genannten Parameter teilen Sie bitte Ihrem Kundendienstvertreter Ihre
speziellen Anforderungen mit.
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Het onderhoud aan deze producten mag alleen worden uitgevoerd door geschoolde technici van Ingersoll Rand. Neem voor meer informatie
contact op met Ingersoll Rand of de dichtstbijzijnde distributeur.

Zie tabel 1 voor bijkomende documentatie.
Handleidi I worden ged I

d vanaf ingersollrand.com

d

Het gebruik van andere dan originele onderdelen van Ingersoll Rand kan leiden tot gevaarlijke si ies, vermi de pi iesen
meer onderhoud, en heeft tot gevolg dat alle garantie vervalt.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de originele instructies.

Voor alle communicatie wendt u zich tot de dichtstbijzijnde vestiging of dealer van Ingersoll Rand.

Tabel 1: Producthandleidingen

Publicatie Onderdeel-/documentnummer
Productveiligheidhandleiding MHD56295 (71441281)
Productonderdelenhandleiding MHD56407 (45550191)
Productonderhoudhandleiding MHD56408 (45550209)
Product Installatie- en bedieningshandleiding (Engels) 47699816001
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Productbeschrijving

Beschrijving:

De compacte p ische ketti Is (CLK) werken op perslucht en zijn ontwikkeld voor industrieel gebruik, montage en algemene
toepassingen. CLK pneumatische takels kunnen met een haak worden bevestigd aan de ophangingschacht van een loopkat, een vaste beves-
tigingsconstructie of een ander bevestigingspunt dat het gewicht van zowel de last als de takel kan dragen.

De luchttoevoerleiding kan met behulp van kabelhangers, kabeltrolleys of een ander bevestigingssysteem aan de takel worden gehangen. Er
mag geen slag of kink in de luchtleiding zitten. De leiding moet zodanig zijn beschermd dat deze niet door andere apparatuur afgekneld of
geplet kan worden.

De CLK pneumatische takels voldoen, mits voorzien van de optionele ‘noodstop; aan de huidige Europese normen. Alleen modellen met

een CE-markering op het gegevensplaatje (naamplaatje), dat op het uiteinde van het takelblok zit, voldoen aan de desbetreffende vereisten.
CE-modellen zijn voorzien van een mechanisme dat in de klasse 1 Am/M4 valt, en zijn voorzien van de ATEX-classificatie Il 3 GD c 1B 135°C X. Dit
wordt nader toegelicht in de handleidingen voor productveiligheid en -onderhoud.

Specificaties

Toelichting op modelcode

Voorbeeld: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 u E
Serie (capaciteit):

CL250K = 250kg (551 Ibs), enkele ketting

CL125K = 125kg (276 Ibs), enkele ketting

CL500K = 500kg (1102 Ibs), dubbele ketting

Besturing:

0 = Geen hangbediening

2 = Hangbediening met twee knopp
Bovenophanging:

A = Bevestiging met kabelschoen

C = Draaiende haakaanb ijd

DA = Vaste loopkat

Lastketting:
10 = foot (standaard)
X = Lengte opgeven

Onderophanging:
C = Draaiende musketonhaak

Hangbediening:

6 = 6 foot (standaard)

X = Lengte opgeven (maximaal 40 foot [12,2 meter])
Opties:

] = Kettingzak

E = Noodstop (Conform CE & ATEX)
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Tabel 2: Algemene specificaties

. . Nettogewicht unit met .
Nomlr_IaI_e Druk Luchtstroming | Ket- GeWId.“ van standaard hijshoogte Geluids-
capaciteit A ketting druk
Takelmodell Lastket- ting- van 3 meter (10 foot)
tingen maat erit per
kg lbs psi | bar | scfm | m*/min mm | P metre| lbs kg dB(A)
(Ib)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 15.4
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4x12 024 | 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

De geluidsmetingen zijn in overeenstemming met de ISO 11204- en ISO 3746-specificaties voor het testen van het geluid van pneumatische
apparatuur.

Takelprestaties bij luchtdruk van 6,2 bar (90 psi)

| Hij lheid @ inal . . Daalsnelheid @ nominale
Takelmodellen capaciteit belasting Hijssnelheid @ onbelast belasting
kg lbs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 56 174 37 11.3
CL250K 250 551 32 9.8 ) 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

Let op: Voor het hijsen met CLK pneumatische takels geldt een veiligheidsfactor 5 ten opzichte van de nominale belasting.

Installatie

Voordat het product wordt geinstalleerd, moet dit zorgvuldig worden gecontroleerd op transportschade.

Takels worden volledig gesmeerd vanuit de fabriek geleverd. Onder de kop “Smering” staat vermeld welke olie en smeerfrequentie worden
aanbevolen. Het wordt aangeraden om de lastketting te smeren voordat de takel in gebruik wordt genomen. Verwijder de transportdop van de
smeerinrichting en vervang deze door een ventilerende dop.

& WAARSCHUWING

hebb

Als de last valt, kan dit de dood of ernstig letsel tot gevolg Lees voor i llatie de ‘Handleiding voor productveiligheid-

& OPGELET

Eigenaren en gebruikers wordt geadviseerd alle landelijke en lokale wetten en regels die mogelijkerwijs van toepassing zijn op een
specifieke toepassing van de takel, te controleren voordat de takel in gebruik wordt genomen.

Montage

De takel moet op de juiste wijze zijn geinstalleerd voordat deze in gebruik wordt genomen. Als u véor of tijdens de installatie vragen heeft,
vraagt u dan advies aan een ter zake kundige persoon.

Let op dat de constructie waaraan de takel hangt, het gewicht van de takel plus vijfmaal het gewicht van de maximale nominale belasting
samen kan dragen.

Takel met haakbevestiging
Plaats de haak over de bevestigingsconstructie. Let op dat de haakvergrendeling goed gesloten is.

Als de takel aan een bovenhaak hangt, moet de steunbalk volledig in de slede van de haak rusten en recht boven de haakschacht worden
opgehangen.

& OPGELET
Gebruik geen steunbalk, waardoor de takel gaat hellen.

Takel met loopkatbevestiging

Als u een loopkat op een balk installeert, meet u de balkflens op en plaatst u de loopkat tijdelijk op de takel om de juiste verdeling en plaats van
de afstandsplaten te bepalen. Stel de afstandsplaten in overeenstemming met de documentatie van de loopkatfabrikant af zodat de afstand
tussen de wielflens en de balk juist is. Het aantal afstandsplaten tussen de zijplaat van de loopkat en de kabelschoen op de takel moet op alle
vier de punten gelijk zijn zodat de takel onder de I-beam gecentreerd blijft. De overige afstandsplaten moeten evenredig worden verdeeld aan
de buitenzijde van de zijplaten.

& WAARSCHUWING
vandel van elke loopk 'm en de loopk 'm en tussen de moer van elke loopkatbout en de

ey

Tussen detk
! L 'm moet mini | één

fstandsplaat worden gepl Als dat niet gel t, kan de takel vallen als deze niet juist wordt

ge!;ruikt.
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Let op dat de bouten en moeren van de loopkat worden aangedraaid in overeenstemming met de specificaties van de fabrikant. Als u de takel
en loopkat op de balk installeert, moeten de zijplaten parallel aan elkaar en verticaal geplaatst worden.

Na installatie moet u ervoor zorgen dat de balkstoppen op hun plaats zitten en hijst u een nominale last tot 10-15 centimeter (4-6 inch) boven
de vloer terwijl u de loopkat over de hele lengte van de balk laat lopen.

& OPGELET
Om te voorkomen dat een last niet goed in balans is, wat de loopkat zou | beschadi moet de takel recht onder de loopkat
hangen.
De wielen van de loopkat rollen over de bovenzijde van de onderste balkflens.
Luchttoevoer

De aangevoerde lucht moet schoon, vochtvrij en gesmeerd zijn zodat de motor optimaal kan draaien. Vuil, vocht en het ontbreken van smeer
zijn de belangrijkste oorzaken als een motor voortijdig slijt en defect raakt. Door gebruik te maken van een luchtfilter, een smeerinrichting en
een vochtscheider werkt de takel beter en zal deze minder ongepland buiten gebruik zijn.

Raadpleeg de ‘Algemene specificaties’ op pagina 61. Als de luchttoevoer afwijkt van de aanbevolen specificaties, veranderen de product-
prestaties. De temperatuur van de perslucht mag bij de luchtinlaat van de motor niet hoger zijn dan 55°C (120°F).

Raadpleeg tekening MHP0191 op pagina 9, A. Lucht uit; B. Smeerinrichting; C. Regelaar; D. Lucht in; E. Filter.

Luchtleidingen

De inwendige diameter van de luchttoevoerleidingen moet minimaal 13 mm (1/2 inch) zijn voor flexibele leidingen en voor connectors. Voor-
dat u de laatste leidingen aansluit, moet u alle luchtleidingen schoonblazen met schone, vochtvrije lucht of stikstof. Daarna sluit u de leidingen
aan op de inlaat. De toevoerleidingen moeten zo kort en recht zijn als de omstandigheden toelaten. Lange leidingen en veel koppelstukken,
ellebogen, T-stukken, bolafsluiters, enz. zorgen voor een afname van de druk vanwege belemmeringen en oppervlaktewrijving in de leidingen.
Let op: de inlaatzeef is voorzien van 3/8 NPT-draad.

Smeerinrichting voor de luchtleiding (standaard)

Het gebruik van een smeerinrichting voor de luchtleiding is verplicht. Deze moet dagelijks worden bijgevuld en zodanig worden ingesteld dat
er 2-3 druppels van olietype IR nr. 10 (10 W zonder detergenten) per minuut worden afgegeven. De smeerinrichting moet zijn voorzien van een
inlaat en een uitlaat die net zo groot zijn als de inlaat van de motor en waardoor minimaal anderhalf maal de gespecificeerde luchthoeveelheid
doorheen kan stromen. Installeer de smeerinrichting zo dicht mogelijk bij de luchtinlaat van de motor.

& PRECAUCION

e De smeerinrichting mag zich maximaal 3 meter (10 foot) van de motor bevinden.

o Sluit de luchttoevoer af voordat u de smeerinrichting van de luchtleiding vult.

Luchtleidingfilter

Plaats de zeef/filter zo dicht mogelijk bij de luchtinlaat van de motor, maar vanaf de smeerinrichting gezien wel met de stroom mee zodat er
geen vuil in de motor komt. Het filter moet filtratie tot 20 micron leveren en een vochtvanger bevatten. Reinig het filter/de zeef periodiek met
het oog op een goede filtratie.

Procedure véor start
Voor takels die opgeslagen zijn geweest, geldt de volgende procedure voordat deze in gebruik wordt genomen.
1. Onderwerp de takel aan een inspectie in overeenstemming met de vereisten die staan vermeld onder het kopje “Inspectie” op pagina 44.
2. Spuit een kleine hoeveelheid olie conform ISO VG 32 (SAE 10 W) in de inlaat van de motor.
3. Laat de motor gedurende tien seconden in beide richtingen draaien zodat eventueel vuil wordt weggeblazen.
a. Hijs de takel onbelast op (“UP”) en stel de druk in op 6,2 bar (90 psi).
4. De takel is nu klaar voor normaal gebruik.

Hoofdafslag voor luchtdruk
Alle takels moeten zijn voorzien van een afslagklep die op de muur is bevestigd.

Kettingbak (optioneel)

De kettingbak is een optionele accessoire. Kijk wat het formaat van de kettingbak is. Deze moet voldoende groot zijn voor de lengte van de
lastketting. Neem indien nodig een grotere kettingbak. Als gebruik wordt gemaakt van een kettingemmer, moet het vrije uiteinde van de
ketting altijd aan de takel worden bevestigd.

Plaats de kettingbak conform de bijgeleverde aanwijzingen. Draai het onderblok naar het laagste punt en hijs de takel op (“UP") om de ketting
in de bak op te bergen.

Laat de ketting vanzelf in de kettingbak lopen. Als u de ketting met de hand probeert te sturen, kan er een slag of een kink in komen,
door de takel beschadigd raakt.

Hangbediening

Controleer of alle slangaansluitingen goed vastzitten en dat er geen slagen of plooien in de slangen zitten. Neem contact op met de fabriek als de
hangbediening langer is dan 2 meter (6 foot).
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Ter voorkoming van schade aan de slang van de hangbediening moet u ervoor zorgen dat de trekontlastingslang en niet de slang
van de hangbediening het gewicht van de hangbediening draagt.

Werking

Geadviseerd wordt dat zowel de gebruiker als de eigenaar de toepasselijke regelgeving raadpleegt voordat het product in gebruik wordt
genomen. Zie de Handleiding voor productveiligheid.

De bediener van de takel moet nauwgezet worden geinstrueerd over zijn of haar taken en moet begrijpen hoe de takel werkt. Hij of zij moet
met het oog daarop ook de documentatie van de fabrikant bestuderen. De bediener moet weten hoe hij of zij de last op de juiste wijze
vasthaakt, en een veilige werkhouding hebben. Het is de verantwoordelijkheid van de bediener om als de omstandigheden niet veilig zijn,
bediening van de takel te weigeren.

&\ WAARSCHUWING
e De takel is niet bedoeld en niet geschikt om er mensen aan op te hijsen, te laten zakken of te verplaatsen.

o Hijs een last nooit als zich daaronder mensen bevinden.

o Met de haakvergrendeling kunt u losse stroppen of apparaten onder slechte omstandigheden vastzetten. Let op dat de lading niet
op de vergrendeling steunt.

Bedieningselementen van de takel

Werking van de hangbediening
Raadpleeg tekening MHP3111 op pagina 9, A. Omlaag; B. Omhoog.

Met de hangbediening kan de bediener de positie van de last controleren. De hangbediening heeft twee hendels waarmee de takel omhoog
(“UP") en omlaag ("'DOWN") kan worden gebracht. Oefen altijd een gelijkmatige druk op de hendels uit en vermijd dat u de takel snel start en
abrupt stopt. U heeft dan meer controle over de last die aan de takel hangt, en de componenten worden niet onnodig belast.

Noodstop

Raadpleeg tekening MHP3112 op pagina 9, A. Omlaag; B. Omhoog; C. Noodstop.

Inspectie
De informatie over inspectie is deels ontleend aan de veiligheidsregels van de American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

& WAARSCHUWING

e Alle nieuwe, veranderde of gemodificeerde apparatuur moet voordat deze in gebruik wordt g worden geinspecteerd en
getest door bevoegde onderhoudstechnici van Ingersoll Rand ter controle dat de apparatuur veilig werkt.

o Gebruik nooit een takel die bij inspectie sporen van schade vertoont.

Bij normaal gebruik moet de apparatuur regelmatig en periodiek worden geinspecteerd. Deze periodieke inspecties bestaan uit een visuele
controle van de apparatuur door bedienend personeel of personeel dat is getraind op het gebied van de veiligheid en werking van deze
apparatuur. Ook waarnemingen tijdens het normale gebruik maken hier deel van uit. Raadpleeg de Handleiding voor productonderhoud voor
periodieke inspecties. Dit zijn grondige inspecties die worden uitgevoerd door bevoegde onderhoudstechnici van Ingersoll Rand.

In ASME B30.16 wordt gesteld dat de inspectiefrequentie afhankelijk is van de aard van de belangrijke onderdelen van de apparatuur en

de mate van gebruik. De inspectiefrequentie die in deze handleiding wordt aanbevolen, is gebaseerd op niet-continu gebruik van de takel
gedurende acht uur per dag, vijf dagen in de week, in een omgeving die vrij is van stof, vocht en bijtende dampen. Als de takel vrijwel continu
of meer dan acht uur per dag wordt gebruikt, moeten de inspecties frequenter worden uitgevoerd.

Zorgvuldige inspectie op periodieke basis kan al in een vroeg stadium potentieel gevaarlijke situaties aan het licht brengen. Er kunnen dan
stappen worden genomen voordat het probleem ernstige vormen aanneemt. Gebreken die tijdens de inspectie aan het licht komen of tijdens
werking worden opgemerkt, moeten worden gemeld bij een bevoegde onderhoudstechnicus van Ingersoll Rand. Er kan dan worden bepaald
of de veiligheid in het geding is. Is dat het geval, dan moet het veiligheidsrisico worden verholpen en schriftelijk gedocumenteerd worden
voordat de apparatuur weer in gebruik wordt genomen.

Periodieke inspectie

Apparatuur die continu in gebruik is, moet periodiek aan het begin van elke dienst worden geinspecteerd door het bedienend personeel.

Daarnaast moet de takel tijdens normaal gebruik visueel worden gecontroleerd op beschadigingen of storingen.

1. Takel. Controleer op zichtbare tekenen of ongebruikelijke geluiden (knarsen, enz.). Dit kan op een mogelijk probleem duiden. Controleer
of alle hendels goed werken en de takel in de neutrale stand gaat als de hendels worden losgelaten. Controleer of de ketting lengte krijgt
via het takel- en onderblok. Als de ketting blijft hangen, schokt, overmatig veel lawaai maakt of “klikt’, moet deze gereinigd en gesmeerd
worden. Als het probleem blijft bestaan, moet de ketting worden vervangen. Neem de takel pas weer in gebruik als alle problemen zijn
verholpen.

2. Haken. Controleer de haken op slijtage en beschadiging, een grotere halsbreedte, een verbogen schacht en of de haak niet gedraaid
zit. Haken met een halsopening die groter is dan de breedte in Tabel 3 op pagina 45, of die meer dan 10° zijn gedraaid, moeten worden
vervangen. Raadpleeg tekening MHP0040 op pagina 9, A. Breedte hals; en raadpleeg tekening MHPO111 op pagina 9, A. Gedraaid NIET
GEBRUIKEN; B. Normaal Kan gebruikt worden. Als de vergrendeling voorbij de punt van de haak sluit, is de haak defect en moet deze worden
vervangen. Raadpleeg het kopje “HAKEN" in de laatste versie van ASME B30.10 voor aanvullende informatie. Controleer of de steunlagers
van de haak gesmeerd en niet beschadigd zijn. Ze moeten gemakkelijk en soepel draaien.
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Tabel 3: Hals van de haak: normale en te grote breedte

Capaciteit Breedte hals* Breedte voor vervanging*
Takelmodel
(ton) inch mm inch mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Afmetingen zonder vergrendeling.

3. Haakvergrendeling. Controleer of de haak is voorzien van een vergrendeling en of deze functioneert. Vervang de vergrendeling indien
nodig.

4. Luchtsysteem. Controleer visueel alle aansluitingen, koppelstukken, slangen en andere onderdelen op luchtlekkage. Repareer eventuele
lekken. Controleer en reinig het filter.

5. Noodstop. Controleer of de noodstop goed werkt.

6. Begrenzers. Als er geen last aan de haak hangt, moet het lastblok geleidelijk aan in de begrenzer schuiven (langzaam takelen) en moet
de functie van de begrenzer, namelijk het takelen stoppen, worden gecontroleerd. Deze zelfde controle moet worden uitgevoerd voor de
volledige ketting.

7. Remsysteem. Controleer of het remsysteem goed werkt.

8. Lastketting. Controleer alle schalmen op verbuigingen, scheuren in lassen of kragen, groeven en deuken in dwarsdelen, lasspatten,
corrosieputjes, groeven (kleine parallelle lijntjes) en slijtage van de ketting, inclusief de draagvlakken tussen de kettingschalmen. Raadpleeg
tekening MHP0102 op pagina 9, A. Diameter; B. Las; C. Slijtage op dat punt. Als deze problemen tijdens de inspectie aan het licht komen,
moet de ketting worden vervangen. Controleer de smering en smeer de ketting indien nodig. Raadpleeg ‘Lastketting’ onder het kopje
“Smering” op pagina 46.

Id door mi van vi inspectie. Als iets op slijtage van

In welke mate de lastketting versleten is, kan niet worden
de lastketting wijst, inspecteert u de ketting en het kettingwiel in over ing met de i die worden geg bij

g9

dleidi

“Periodieke inspectie”. Zie de H. voor productonderhoud.

9. Inscheren van lastketting. Zorg ervoor dat de lassen op staande schalmen van de aangedreven lastschijf af zijn gericht. Installeer de
ketting opnieuw indien nodig. Let op dat de ketting niet omgeslagen, gedraaid of geknikt is. Indien nodig corrigeert u dit. Raadpleeg
tekening MHP0043 op pagina 9, A. Controleer of het onderblok NIET door de lastketting is geschoten.

10.Etiketten en labels. Controleer of de etiketten en labels aanwezig en leesbaar zijn. Vervang deze indien nodig.

Tabel 4: Frequentie voor periodieke inspectie:

Item Omstandigheden

Normaal Zwaar Extreem
Alle functionele bedieningsmechanismen: controle op onjuiste afstelling en Maandelijks Wekelijks Dagelijks
ongebruikelijke geluiden.
Remsysteem: controle op goede werking. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Haken, als vermeld in handleiding. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Haakvergrendeling: controle op juiste werking. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Lastketting, als vermeld in handleiding. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Inscheren lastketting in overeenstemming met aanbevelingen van fabrikant. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Luchtsysteem: controle van leidingen, kleppen en andere onderdelen op Maandelijks Wekelijks Dagelijks
lekkage.
Handbediening en noodstop: controleren op juiste werking. Maandelijks Wekelijks Dagelijks
Begrenzers. Maandelijks Wekelijks Dagelijks

Takels die niet regelmatig worden gebruikt

1. Apparatuur die een maand of langer, maar korter dan zes maanden, heeft stilgestaan, moet geinspecteerd worden in overeenstemming met
de vereisten van “Periodieke inspectie” voordat deze weer in gebruik wordt genomen.

2. Apparatuur die langer dan zes maanden heeft stilgestaan, moet volledig geinspecteerd worden in overeenstemming met de vereisten van
‘Periodieke inspectie’ voordat deze weer in gebruik wordt genomen. Zie de Handleiding voor productonderhoud.

3. Stand-by-apparatuur moet minimaal elke zes maanden worden geinspecteerd in overeenstemming met de vereisten van de “Periodieke
inspectie”.

De takel opslaan

. Sla de takel altijd onbelast op.

Veeg al het vuil en vocht van de takel af.

. Smeer de ketting, haakpennen en haakvergrendeling.

. Plaats de takel op een droge plaats.

. Sluit de luchtinlaat van de takel af.

. Volg de aanwijzingen onder het kopje ‘Takels die niet regelmatig worden gebruikt’ op pagina 45 op voordat de takel weer in gebruik wordt
genomen.
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Smering

Voor een goede werking van de takel is het van groot belang dat deze op alle punten die smering nodig hebben, regelmatig, conform de
aanwijzingen per onderdeel, met het juiste smeermiddel wordt gesmeerd.

De smeerfrequentie die in de onderhoudshandleiding wordt aanbevolen, is erop gebaseerd dat de takel niet continu wordt ingezet. Als de
takel vaker wordt gebruikt, moeten de onderdelen ook vaker gesmeerd worden. Het type smeermiddel en frequentie voor verversen zijn er
bovendien op gebaseerd dat de takel wordt gebruikt in een omgeving die betrekkelijk vrij van stof, vocht en bijtende dampen is. Gebruik
uitsluitend aanbevolen smeermiddelen. Gebruik van andere smeermiddelen kan tot gevolg hebben dat de takel niet optimaal werkt. Als u deze
voorzorgsmaatregel niet respecteert, kan dit tot gevolg hebben dat de takel en bijbehorende onderdelen schade oplopen.

Frequentie Controle Smering

Aan het begin van elke dienst Controleer indien de takel wordt gebruikt, de doorstroming en het peil van het smeermiddel voor
de luchtleiding (ongeveer 2-3 druppels per minuut bij maximale motorsnelheid).

Maandelijks Smeer componenten met smeernippels.

Inspecteer en reinig of vervang filter luchtleiding.

Jaarlijks Ververs olie tandwielvertraging.

Algemene smering

& WAARSCHUWING

o De motoren van pneumatische takels gebruiken olie ter voorkoming dat ze oververhit raken en slijten. Het oliepeil moet juist zijn.

e Vang smeermiddelen altijd in een geschikte opvangbak op en verwijder deze op een manier die niet schadelijk is voor het milieu.

Tandwielvertraging

Controleer het peil van het smeermiddel om de 400 uur of eerder als de takel intensief wordt gebruikt.

De tandwielvertraging wordt met olie gesmeerd en moet alleen worden ververst als de takel zeer frequent wordt gebruikt. Aanbevolen wordt
de kap van het tandwielmechanisme niet te verwijderen om verontreiniging te voorkomen.

De aanbevolen soort olie voor de tandwielkast is Dextron Il ATF. Oliecapaciteit voor de tandwielvertraging is 40 ml (1,35 oz.).
Motor
De aanbevolen kwaliteit olie voor de pneumatische motor is IR nr. 10 (10 W zonder detergenten).

Lastketting

&\ WAARSCHUWING

Als de lastketting niet schoon wordt gehouden en niet goed gesmeerd wordt, zal deze sneller slijten. Hierdoor kan de ketting breken,
wat de dood, ernstig letsel of grote materiéle schade kan veroorzaken.

1. Smeer wekelijks, of vaker bij intensief gebruik, elke schalm van de lastketting.

2. Smeer in een corrosieve omgeving vaker dan normaal.

3. Smeer elke schalm van de lastketting en breng nieuw smeermiddel aan over de aanwezige laag.

4. Gebruik Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® of een olie die voldoet aan ISO VG220 tot en met 320 (SAE 50 W tot en met 90 EP).
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Garantie

Beperkte garantie van Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company (“IR") garandeert de oorspronkelijke eigenaar dat haar producten voor het hanteren van materialen (producten)
vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten gedurende een periode van één jaar vanaf de aankoopdatum. IR zal, naar eigen keuze, het defecte
product (1) kosteloos repareren, inclusief onderdelen en arbeidsloon, of het product (2) in ruil voor het product vervangen of de aankoopprijs
na aftrek van een redelijk bedrag voor waardevermindering restitueren. Op gerepareerde en vervangen producten zit garantie gedurende de
resterende oorspronkelijke garantieperiode.

Als een product gedurende de oorspronkelijke garantieperiode van één jaar defect raakt, moet het samen met het aankoopbewijs of de garan-
tiekaart worden geretourneerd aan een erkende productservicedealer. Deze garantie geldt niet voor producten waarvan IR heeft vastgesteld
dat deze verkeerd zijn gebruikt of onvoldoende zijn onderhouden door de gebruiker, of waarbij de storing of het defect een gevolg is van het
gebruik van andere dan oorspronkelijke onderdelen van IR.

IR VERLEENT GEEN ANDERE GARANTIE IN WELKE VORM DAN OOK, IMPLICIET OF EXPLICIET, WETTELIJK OF ANDERSZINS. ELKE VORM
VAN GARANTIE EN BEPALINGEN MET BETREKKING TOT VERKOOPBAARHEID EN GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL WORDEN
HIERBIJ AFGEWEZEN.

De maximale aansprakelijkheid van IR is beperkt tot de aankoopprijs van het product en IR is in geen geval aansprakelijk voor enige
gevolgschade, direct of indirect, als gevolg van de aankoop of het gebruik van het product.

Let op: In enkele jurisdicties is het niet toegestaan beperkingen te stellen aan incidentele of gevolgschade. In dat geval zijn bovenstaande
beperkingen niet op u van toepassing. Aan deze garantie kunt u bepaalde rechten ontlenen en mogelijkerwijs heeft u volgens de binnen uw
jurisdictie geldende wetten nog andere rechten.

Elektrische lier uit Fulcrum-serie, productcode 405-002: 2 jaar garantie.

Verlengde garantie voor lier- en takeloplossingen

Tegen betaling van een bedrag kunt u optioneel de garantie op lier- en takeloplossingen van Ingersoll Rand verlengen van standaard één (1)
jaar naar twee (2) jaren vanaf de aankoopdatum. Alle overige bepalingen van de standaardgarantie blijven van kracht.

Voor meer informatie of een offerte voor garantie die verder reikt dan de standaardgarantie, kunt u contact opnemen met uw contactpersoon
bij de klantenservice.
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Giv kun tilladelse til, at teknikere, der er uddannet af Ingersoll Rand, udferer vedligeholdelse af dette produkt. For yderligere oplysninger

bedes du kontakte Ingersoll Rand eller den naermeste distributer.

Se tabel 1 for underbyg de dok
Vejlednii kand loades fra ingersollrand.com

Brugen af andre end originale Ingersoll Rand-reservedele kan medfgre fare for ulykker, reduceret ydelse og sget vedligeholdelse, og

det vil ugyldiggere garantien.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszttelse af den originale vejledning.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rand naermeste kontor eller distributer.

Tabel 1: Produktinfi i |
Publikation Del-/Dokumentnummer
Informationsmanual for produktsikkerhed MHD56295 (71441281)
Informationsmanual for prgdukmkkerhed (ATEX), 47682009001
Overensstemmelseserklaeringen
Informationsmanual for produktreservedele MHD56407 (45550191)
Informationsmanual for vedligeholdelse MHD56408 (45550209)
Produkt Installation og Drift manual (Engelsk) 47699816001
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Produktbeskrivelse

Beskrivelse:

De kompakte luftkaedehejse (CLK) er luftdrevne, og de er designet til industrielle-, samlings- og generelle anvendelser. CLK-lufthejsevaerk-
erne kan krogmonteres til ophaenget pa en vogn, en permanent monteringsstruktur eller et hvilket som helst monteringspunkt, der kan baere

bade last og hejsevaerk.

Luftforsyningslinen kan faestnes til hejsevaerket ved hjzelp af kabelkroge, kabelvogne eller et andet faestesystem, som sikrer at luftforsyningslin-
en forbliver fri af knaek eller skarpe bgjninger og er beskyttet imod at komme i klemme eller blive knust af andet udstyr.

CLK-lufthejsevaerkene er, nar de er udstyret med den valgfrie "e-stop’, i overensstemmelse med de fleste europzeiske standarder. Kun modeller,
som baerer CE-maerket pa maerkepladen (type) for enden af hejseveerkets karosseri, overholder disse krav. CE-modeller har mekanismeklas-
sificeringen 1Am/M4 og en ATEX-klassificering pa Il 3 GD c IIB 135°C X. Se yderligere forklaringer i vejledningerne om produktsikkerhed og

vedligeholdelsesoplysninger.

Specifikationer

Modelkodeforklaring:

Eksempel: CL250K-2C10-C6U-E CL250K
Serie (kapacitet):
CL250K = 250 kg, enkelt fald
CL125K = 125kg, enkelt fald
CL500K = 500 kg, dobbelt fald
Kontrol:
0 = Nr.pendant
2 = 2-knappers pendant

Topophaengning:

A = Loftegjemontering
C = Svivel-topkrog
DA = Fastvogn

Lastkaedelift:
10 = fod (standard)

X = Angivleengde

Bundophaengning:
C = Karabinhage

Pendantkontrolsaenkning:
6 = 6 fod (standard)

X = Angiv leengde (maksimum 12,2 m)

Valgmuligheder:
u = Stofkadeholder

E = Ngdstop (CE og ATEX i overensstemmelse)

45550183_ed4
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Tabel 2: Generelle specifikationer

Vurderet Enh. net. vaegt m. Lyd
. Tryk Luftstrom Kaedens vaegt standardlift pa tryks
kapacitet Keede .
Lastkae- 3m. niveau
Hej dell Storrelse
defald
mm pr. fod pr.
kg | pund psi | bar | scfm | m*/min meter | pund kg dB(A)
(pund)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 15.4
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4x12 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Lydmalinger er i henhold til ISO 11204 og ISO 3746 testspecifikationer for lyd fra pneumatisk udstyr.

Ydelse baseret pa 90 psi (6,2 bar) lufttryk.

Vurde.ret Igftehastighed med vurderet last | Loftehastighed uden last s@nkehastighed med vurderet
Hejsemodeller kapacitet last
kg pund fod/min m/min fod/min m/min fod/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 49 26 7.9 23 6.7

Bemaerk: CLK-hejsevaerker er designet til loft med en 5 til 1 minimum sikkerhedsfaktor ved vurderet last.

Montering

Inden produktet monteres, skal det underseges grundigt for mulige forsendelsesskader.

Hejserne leveres fuldsteendig smurt fra fabrikken. De anbefalede olietyper og smeringsintervaller kan findes i afsnittet “Smering”. Det anbefales
at smore lastkaeden, inden hejsevaerket anvendes forste gang. Tag forsendelsesproppen til smeringen af, og udskift den med andergret.

& ADVARSEL

1ul myeiledni

En faldende last kan forarsage alvorlig skade eller dedsfald. Se pr j g med produktsikkerhedsinfe ion” far
montering.

& FORSIGTIG
Ejere og brugere rades til at undersoge specifikke, lokale eller andre b Iser, herunder b Iser fra det nationale amer-
ikanske institut for darder (American Nati | Standards Institute) og/eller OSHAbestemmelser, som kan vaere gaeldende for
b del. ligheder for dette produkt, inden hejsevarket monteres eller tages i brug.
Montering

Serg for, at hejseveerket er monteret korrekt, for det tages i brug. Bed om rad fra en kvalificeret kilde, hvis der opstar spergsmal fer og under
monteringen.

Serg altid for, at konstruktionen, hvorfra hejsevaerket haenger, er staerk nok til at baere hejsens vaegt plus veegten af en maksimal vurderet last
plus en rundhandet tilleegsfaktor pa mindst 500 % af den kombinerede vaegt.

Krogmonteret hejs

Anbring krogen over monteringsstrukturen. Serg for, at kroglasen er lukket.

Nar hejsen er haengt op med en topkrog, skal statteelementet hvile fuldstaendigt i krogens sadel og veere anbragt direkte midt over krogskaftet.

& FORSIGTIG

Brug ikke et stgtteelement, der vipper hejsen til den ene eller den anden side.

Vognmonteret hejs

Nar der installeres en vogn pa en bom skal bomflangen udmales, og vognen skal installeres midlertidigt pa hejsevaerket for at fastsla den
ngjagtige fordeling og placering af afstandsstykker. Juster afstandsstykkerne i henhold til vognproducentens dokumentation for at give den
korrekte afstand mellem hjulflangen og bommen. Antallet af afstandsstykker imellem vognens sideplade og monteringshanken pa hejsevaerket
skal vaere den samme alle fire steder for at holde hejsevaeerket centreret under I-bommen. De resterende afstandsstykker skal fordeles ligeligt pa
ydersiden af sidepladerne.

& ADVARSEL

Der skal anvendes mindst én i f: d imellem hovedet af hver vognbgjlebolt og vog laget og imellem hver vogn-
motrik og vognbeslag. Hvis dette ikke gores, kan hejsen valte ved forkert brug.

Serg for at momentvognbolte eller motrikker er skruet til moment i henhold til fabrikantens specifikationer. Nar hejsen og vognen skal install-
eres pa en bom, skal det kontrolleres, at sidepladerne sidder parallelt og lodret.
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Efter installation skal det sikres at bomstoppene sidder som de skal, ker vognen i hele bommens leengde med en kapacitetslast ophangt 4-6
tommer (10-15 cm) over underlaget.

& FORSIGTIG

For at undga en ubalanceret last, som kan beskadige vognen, skal hejsen vare centreret under vognen.

Vognhjulene korer oven pa stangens nederste flange.

Lufttilforsel

Den tilfarte luft skal vaere ren, smurt og fri for vand og fugt for at sikre optimal motorydelse. Fremmedlegemer, fugt og manglende smegring
er de primaere arsager til for tidligt motorslid og sammenbrud. Brug af luftfilter, smeremiddel og fugtseparator vil ege hejsevaerkets generelle
ydelse og reducere ikke-planlagt driftsstop.

Se "Generelle specifikationer” pa side 50. Hvis luftforsyningen varierer fra det anbefalede, vil produktets ydelse andre sig. Trykluftstempera-
turen ma ikke overstige 120° ved motorens luftindtag.

Se tegning MHP0191 pa side 9, A. Luft ud; B. Smering; C. Regulator; D. Luft ind; E. Filter.

Luftledninger

Den indvendige diameter for luftforsyningsslangerne ma ikke veere mindre end 13 mm for fleksible slanger og 13 mm for konnektorer. For

de endelige forbindelser tilsluttes skal alle luftslanger renses med ren, fugtfri luft eller nitrogen for de forbindes til indtaget. Tilferselsled-
ningerne skal veere sé korte og lige, som installationsbetingelserne tillader. Lange transmissionsledninger og overdreven brug af monteringer,
rorbejninger, T-stykker, seedeventiler, osv. skaber en trykreduktion forarsaget af begraensninger og overfladefriktion i ledningerne. Bemaerk:
Sugekurven har et 3/8 NPT-gevind.

Luftledni eapparat ( d)

Der kraeves luftslangesmering, og den skal efterfyldes dagligt og indstilles til at give 2 til 3 draber/min af IR #10 vaerktgjsolie (10W uden
rensemiddel). Smoreanordningen skal have en en indgang og udgang, der er mindst lige store som indgangen pa motoren, og som kan lade
mindst 150 % af hejsens SCFM-behov passere. Monter smgreanordningen sa taet pa luftindgangen pa motoren som muligt.

& FORSIGTIG
e Smgringen ma ikke vaere placeret mere end 10 fod (3 m) fra motoren.

o Luk for lufttilforslen inden luftledningssmereapparatet fyldes.

Luftledningsfilter

Placer si/filter sé teet, som praktisk muligt, pd motorens indgangsport, men opstrems fra smereanordningen for at undga at der kommer
snavs ind i motoren. Sugekurven/filteret skal levere 20 mikronfiltrering og inkludere en fugtfeelde. Rens si/filter regelmaessigt for at bibeholde
driftseffektiviteten.

Opstartsprocedurer
For hejsevaerker, der har veeret oplagret er felgende opstartsprocedure pakreevet.
1. Giv hejseveerket et eftersyn i henhold til kravene i afsnittet “Inspektion” pa side 52.
2. Indsprejt en lille maengde ISO VG 32 (SAE 10W)-olie i motorens indgangsport.
3. Ker motoren i 10 sekunder i begge retninger for at skylle eventuelle urenheder ud.
a. Kor hejsen uden last i opadgéende retning ("UP”), og juster lufttrykket til 90 psi (6,2 bar).
4. Hejsen er nu klar til normal brug.

Primaer luftspaerreventil
Alle hejsevaerker skal have en veegmonteret speerreventil.

Kaedeholder (ekstraudstyr)
Kaedeholderen er ekstraudstyr. Kontrollér keedeholderens storrelse for at sikre, at lastkeedens laengde er inden for kaedeholderens kapacitet.
Udskift med en storre kaedeholder hvis det er pakraevet. Nar en keedeholder anvendes, skal den frie ende af kaeden altid tilsluttes hejsen.

Montér kaedeholderen i henhold til vejledningen, der fulgte med kaedeholderszettet. Ker bundblokken til det laveste punkt, og ker hejsen i
opadgaende retning ("UP”) for at lede kaeden tilbage ind i holderen.

Lad kaden bevaege sig naturligt pa plads i keedeholderen. Ledes kaden uforsigtigt i holderen med handerne, kan det fore til knaek
eller snoninger, som vil standse hejsen.

Pendant

Serg for at alle slangeforbindelser er taette og at ingen slanger er snoede eller vredet. Kontakt fabrikken for ophangningslaengder pé over 2 m.

Kadigel dant<l Kkaflactninackahl 1

Foratundgab

skal du sorge for, at

og ikke p beerer pend vaegt.

9
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Drift

Det anbefales, at brugeren og ejeren kontrollerer alle relevante og gzeldende regler, for dette produkt tages i brug. Se produktets vejledning
med produktsikkerhedsinformation.

Hejseoperateren skal instrueres grundigt i hans/hendes arbejdsopgaver og skal forstd, hvordan hejsen betjenes, samt vaere kendt med
producentens informationsmateriale. Operatoren skal veere fuldt fortrolig med korrekte metoder til fastgorelse af last og ber have en fornuftig
indstilling til sikkerhed. Det er operaterens ansvar at naegte at arbejde med hejsevaerket under sikkerhedsmaessigt uforsvarlige forhold.

& ADVARSEL

o Hejsevaerket er ikke konstrueret til Iaft, seenkning eller flytning af mennesker.

e Loftaldrig laster over folk.

e Kroglasen er beregnet til at holde lgse slynger eller anordninger tilbage under slaekkede betingelser. Der skal udvises forsigtighed

for at forebygge, at lasen baerer lasten.

Hejsekontrolenheder

Pendantdrift

Se tegning MHP3111 pé side 9, A. Seenke; B. Haeve.

Pendanten er en kontrolstation, som tillader operateren at styre lastens placering. Pendanten med to handtag styrer hejsebevaegelsen i
opadgaende ("UP") og nedadgéende retning ("DOWN"). Pafer altid glat, jeevnt tryk til pendanthandtag, undga hurtigstarter og bratte stop.
Dette vil medfere mere jeevn kontrol med ophzengte laster og nedszette ungdvendigt pres pa komponenter.

Nodstop

Se tegning MHP3112 pé side 9, A. Szenke; B. Haeve; C. Nedstop.

Inspektion
Inspektionsinformationen er delvist baseret pa American Society of Mechanical Engineers Safety Codes (ASME B30.16).

& ADVARSEL

e Alt nyt, forandret eller eendret udstyr skal inspiceres og testes af Ingersoll Rand-certificerede serviceteknikere for at sarge for
sikker drift ved de angivne specifikationer, inden udstyret seettes i drift.

e Brug aldrig et hejseveerk, som en inspektion viser er beskadiget.

Der skal foretages hyppige og periodiske inspektioner pa udstyr i regelmaessig drift. Regelmaessige eftersyn er visuelle eftersyn, udfert af
operatorer eller personale, som er uddannet i sikkerhed og drift af dette udstyr, og disse omfatter observationer foretaget under rutinebrug af
udstyret. | produktets Vedligeholdelsesmanual kan du finde oplysninger om periodiske inspektioner, som er grundige inspektioner, foretaget
af Ingersoll Rand-certificerede serviceteknikere.

ASME B30.16 fastlaegger eftersynsintervaller afhangigt af udstyrets kritiske komponenters natur og graden af brug. De anbefalede smering-

sintervaller ifelge denne manual er baseret pa hejsens intermitterende drift otte timer om dagen, fem dage om ugen, i et miljg, der er relativt

frit for stav, fugt og setsende dampe. Hvis hejsen er i drift naesten uafbrudt eller mere end otte timer om dagen, er hyppigere inspektioner
nedvendige.

En grundig regelmaessig inspektion vil afslere potentielle farlige forhold pa et tidligt tidspunkt, hvilket gor det muligt at foretage korrigerende

handling, inden der opstar farlige situationer.

Mangler, som afslgres under inspektionen, eller som opdages under driften, skal rapporteres til en Ingersoll Rand-certificeret servicetekniker.

Afgerelse om, hvorvidt et forhold udger en fare skal besluttes og korrektion af noterede farer skal udferes og dokumenteres i skriftlig form for

udstyret atter tages i brug.

Hyppig inspektion

Operaterer skal foretage hyppige inspektioner af udstyr i kontinuerlig drift i starten af hvert skift. Derudover skal der foretages visuelle inspek-

tioner under almindelig service for eventuelle skader eller tegn pa fejlfunktion.

1. Hejs. Kontrollér efter visuelle tegn eller unormal stgj (skuren, osv.), som kan angive et potentielt problem. Serg for at alle kontrolenheder
fungerer korrekt og vender tilbage til neutral position, nar de slippes. Kontrollér keedefedning igennem hejsevaerk og bundblok. Hvis
kaeden binder, hopper, er ekstremt stgjende eller "klikker’, renses og smeres kaeden. Hvis problemet fortsaetter, udskiftes keeden. Brug ikke
hejsevaerket for alle problemer er korrigeret.

2. Kroge. Kontrollér for slid eller skade, gget gabvidde, bgjet skaft eller skaevhed i krogen. Udskift de kroge, som overskrider gababningens
kasseringsvidde vist i tabel 3 pa side 52 eller overskrider en drejning pa 10°. Se tegning MHP0040 pa side 9, A. Gabvidde; og se tegn.
MHPO111 pa side 9, A. Snoet — ANVEND IKKE; B. Normal — kan anvendes. Hvis kroglasen smutter forbi krogens spids, er krogen sprunget og
skal udskiftes. Se den sidste udgave af ASME B30.10 "KROGE" for yderligere information. Kontrollér krogstettelejerne for smering eller skade.
Sorg for at de drejer let og uhindret.

Tabel 3: Kroggab - normal vidde og kasseringsvidde

. Kapacitet Gabvidde * Kasseringsvidde *
Hejsemodeller
(ton) tommer mm tommer mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Dimensionerne er uden monteret las.
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3. Kroglas. Serg for, at kroglasen er til stede og funktionel. Udskift om nedvendigt.

4. Luftsystem. Inspicér alle tilkoblinger, monteringer, slanger og komponenter visuelt for tegn pa luftlaekager. Reparér eventuelle fundne

lzekager. Kontrollér og renger filter.

. Nedstop. Inspicér nedstoppet for korrekt drift.

6. Graensekontaktenheder. Uden en last pa krogen skal lastblokken langsomt rykkes ind i greensekontakten (ker ved lav hastighed), og

graensekontaktens funktion - at stoppe lasten - skal bekrzeftes. Dette skal ogsa udferes, nar kaeden er helt rullet ud.

. Bremsesystem. Inspicér bremsesystemet for korrekt drift.

8. Lastkaade. Undersgg hver enkelt led for knaek, revner i svejseomrader eller skuldre, tveergdende hak og fuger, svejsestaenk, korrosionshuller,
stribedannelse (minutparallelle linjer) og kaedeslid, herunder lejeflader mellem kaedens led. Se tegning MHP0102 pa side 9, A. Diameter; B.
Svejset omrade; C. Slid i disse omréder. Udskift en kaede, som ikke klarer nogen af inspektionerne. Kontrollér keedens smering, og smer om
nedvendigt. Se “Lastkeaede” i afsnittet "Smering” pa side 53.

w

~N

Kaedesli fulde omfang kan ikke afg ved visuel inspektion. Ved enhver indikation om lastkaedeslitage skal kaeden og kaede-
hjulet undersgges i henhold til instrukti ne i "Periodiske eftersyn”. Se produk Vedligeholdel I

9. Lastkaedemaning. Serg for, at svejsningerne pa staende led er veek fra lasttrissen. Geninstallér keeden om ngdvendigt. Se efter at keeden
ikke er endevendt, snoet eller knaekket. Justér som pakraevet. Se tegning MHP0043 pa side 9, A. Serg for, at bundblokken IKKE er blevet
vendt gennem kaedefaldene.

10.Etiketter og skilte. Kontrollér tilstedeveerelsen og laeseligheden af disse. Udskift om nedvendigt.

Tabel 4: Hyppigt inspektionsinterval:

Artikel Forhold
Normal Tung Hard
Alle funktionelle mekanismer for fejljustering og usaedvanlige lyde. Manedligt Ugentligt Dagligt
Hejsens bremsesystem for korrekt drift. Manedligt Ugentligt Dagligt
Kroge, ifglge retningslinjerne i manualen. Manedligt Ugentligt Dagligt
Kroglas for korrekt funktion. Manedligt Ugentligt Dagligt
Lastkaede, ifglge retningslinjerne i manualen. Manedligt Ugentligt Dagligt
Lastkaedemaning for at overholde producentens anbefalinger. Manedligt Ugentligt Dagligt
Luftsystem, ledninger, ventiler og andre dele for laekager. Manedligt Ugentligt Dagligt
Pendant og e-stop; bekraeft korrekt drift. Manedligt Ugentligt Dagligt
Graensekontakter. Manedligt Ugentligt Dagligt

Hejseveerker, der ikke anvendes regelmaessigt

1. Udstyr, der har ligget stille i en periode pa en méned eller mere, men mindre end 6 méneder, skal have et eftersyn, der korresponderer med
kravene i "Hyppig inspektion” for de atter saettes i drift.

2. Udstyr, der har ligget stille i en periode pa mere end 6 maneder, skal have et komplet eftersyn, der korresponderer med kravene i “Periodiske
inspektioner” for de atter saettes i drift. Se produktets Vedligeholdelsesmanual.

3. Reserveudstyr skal efterses mindst halvarligt i henhold til kravene i "Hyppig inspektion”.

Opbevaring af hejsen

. Opbevar altid hejsen uden last.

Tor alt snavs og vand af.

Smer kaeden, krogstifterne og kroglasen med olie.

. Anbring pa et tort sted.

. Luk hejsens luftindtagsport.

. For hejsevaerket igen tages i brug felges anvisningerne i afsnittet "Hejsevaerker, der ikke anvendes regelmaessigt” pa side 53.

oUvAwWwN =

Smgring

For at sikre fortsat tilfredsstillende drift af hejsen skal alle punkter, der kreever smoring, serviceres med det korrekte smeremiddel i de korrekte
tidsintervaller som angivet for hver samling.

Smeringsintervallerne, som anbefales i vedligeholdelsesmanualen, er baseret pa uregelmaessige servicetider, og hvis hejsen anvendes oftere,
kraeves en hyppigere smearingsplan. Smeremiddeltyperne og skifteintervallerne er ogsa baseret pa drift i et miljg, der er relativt frit for stov,
fugt og setsende dampe. Brug kun de anbefalede smgremidler. Andre smaremidler kan pavirke hejsens ydelse. Undladelse af at folge denne
forholdsregel kan resultere i skade pé hejsen og/eller dens tilhorende dele.

Interval Smeringseftersyn

Ved begyndelsen af hver vagt Hvis i brug, kontrollér flow og niveau for luftslangesmering (ca. 2-3 draber/min kraevet ved maksi-
mum motorhastighed).

Ménedligt Smer komponenter, der er forsynet med fedtsamlinger.

Inspicer og rens eller udskift luftslangens filter.

Arligt Draen og genopfyld olien pa hejsevaerkets reduktionsgear.

45550183_ed4 DA-6
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Generel smoring

& ADVARSEL

hei. 1 d

e P iske hej er olie til at hindre for stor varmeopbygning og for at hindre slitage. Oliestande skal
overholdes ngje.

P de hehald

ip , og bortskaf dem pa en miljsmaessigt forsvarlig made.

o Saml altid smor

Reduktionsgearsamling

Kontrol af vaeskestanden anbefales hver 400 timer eller for, afhaengigt af graden af anvendelse og faktisk keretid.

Reduktionsgearsamlingens er oliesmurt, og skal kun skiftes ved store serviceoverhalingsintervaller. Det anbefales, at gearets daeksel ikke
flernes, for at undga forurening.

Den anbefalede oliekvalitet for gearkassen er Dextron Il ATF. Oliekapaciteten for reduktionsgearsamlingen er 40 ml (1.35 0z).
Motor
Den anbefalede oliekvalitet til luftmotoren er IR #10 vaerktgjsolie (10W uden rensemiddel).

Lastkeede

& ADVARSEL

kaed.

Undladelse af at holde lastkaden ren og vel t vil resul i hurtigt |
sage alvorlig personskade, ded eller vaesentlig ejendomsskade.

lid, hvilket kan fare til keedesvigt, som kan forar-

. Smor hvert kaedeled ugentligt eller oftere afhaengigt af omfanget af betjening.

. lteerende omgivelser bor der smores oftere end normalt.

. Smor hvert enkelt led pa lastkeeden ugentligt.

. Anvend Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en ISO VG220 til 320 (SAE 50W to 90 EP)-olie.

AwN =

Garanti

Ingersoll Rand begrzenset garanti

Ingersoll Rand Company ("IR") garanterer over for den oprindelige bruger, at deres materialehandteringsprodukter ("Produkter”) er fri for

materialedefekter eller fabrikationsfejl i en periode pa ét ar fra kebsdato. IR vil, efter eget valg, enten (1) reparere ethvert Produkt, som viser sig
at veere defekt, uden omkostning - herunder dele og arbejdsomkostninger, eller (2) udskifte sddanne Produkter eller refundere kebsprisen for
Produktet, fratrukket et rimeligt belgb for veerdiforringelse. Reparerede eller udskiftede produkter er underlagt resten af den originale garanti.

Hvis et vilkarligt Produkt viser sig at vaere defekt inden for dets oprindelige etérige garantiperiode, skal det returneres til en autoriseret service-
distributer med forudbetalt transport og et kegbs- eller garantibevis. Denne garanti gaelder ikke for Produkter, som ifalge IR's vurdering er blevet
misbrugt, misligholdt af brugeren eller hvor fejlen eller defekten skyldes brugen af ikke-originale IR-reservedele.

IR GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, BETINGELSER ELLER OPLYSNINGER AF NOGEN ART, HVERKEN UDTRYKKELIGE, STILTIENDE,
LOVMASSIGE ELLER AF ANDEN ART, OG ALLE STILTIENDE GARANTIER OG BETINGELSER VEDRGRENDE SALGBARHED OG EGNETHED
TIL ET BESTEMT FORMAL FRASIGES HERMED.

IR’s maksimale ansvar er begraenset til kabsprisen pa Produktet, og IR skal pa intet tidspunkt veere ansvarlige for indirekte, haendelige eller spe-
cielle skader, folgeskader eller skader af enhver art, som matte opsta i forbindelse med salget eller brugen af produktet, hverken under kontrakt,
via skadegerende handlinger eller andet.

Bemaerk! Visse stater tillader ikke begraensninger pa haendelige skader eller felgeskader, sa de ovenstaende begraensninger gaelder muligvis
ikke for dig. Denne garanti giver dig specifikke lovmaessige rettigheder, og ku kan ogsé have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Fulcrum-serie elektrisk spil, produktkode 405-002: 2 ars garanti.

Udvidet garanti pa spil-og hejsevaerkslgsninger
Denne valgmulighed giver en pris for at udvide Ingersoll Rand’s udvidede garanti pa spil-og hejsevaerkslgsninger fra standardgarantien pa et
(1) ar til to (2) ar fra kebsdato. Alle andre bestemmelser i standardgarantien forbliver gyldige.

Du kan fa yderligere oplysninger eller citater for garantier, der falder uden for disse parametre, ved at kontakte en kundeservicerepraesentant
med dine behov.
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Tillat endast tekniker utbildade av Ingersoll Rand att utféra underhéll pa denna produkt. Kontakta Ingersoll Rand eller ndrmaste aterforséljare
for ytterligare information.

For underlag, se tabell 1.
Manualerna kan laddas ner fran ingersollrand.com

Anvéndning av andra &n original Ingersoll Rand reservdelar kan resultera i sakerhetsrisker, minskad prestanda och 6kat underhall
samt ogiltiggorande av alla garantier.

Originalspraket i denna manual ar engelska.

All kommunikation hénvisas till ndrmaste Ingersoll Rand -kontor eller aterférsaljare.

Tabell 1: M ler med produktinfi ion
Publicering Del-/Dokumentnummer
Manual med produktsékerhetsinformation MHD56295 (71441281)
Mgn.gal med p_r_oduktsak?rhetsmformatlon (ATEX), 47682009001
Forsakran om Overensstammelse
Manual med information om produktdelar MHD56407 (45550191)
Manual med information om produktunderhéll MHD56408 (45550209)
Product Installation och drift bruksanvisning (Engelsk) 47699816001
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Produktbeskrivning

Beskrivning:

De kompakta kattinglyftblocken (CLK) ar luftdrivna och utformade for tillampningar inom industri, montering och allmént bruk. CLK-lyft-
block kan krokmonteras p& upphangningsstangen pé en vagn, monteras permanent pa en konstruktion eller p& varje monteringspunkt som
klarar att bara béade last och lyftblock.

Luftslangen kan féstas vid lyftblocket med hjalp av kabelhdngare, kabelvagnar eller fastsystem som garanterar att luftslangen inte snos eller
bojs alltfor kraftigt och att den skyddas mot klamning eller krossning av annan utrustning.

CLK-lyftblocken uppfyller kraven i gallande europeiska standarder nar de utrustas med tillvalet e-stopp. Endast modeller som bar CE-market pa
typplaten (namnplat), som &r placerad vid lyftblockskroppens énde, uppfyller dessa krav. CE-modeller bar mekanismklassificeringen 1Am/M4
och en ATEX-klassificering pa Il 3 GD c IIB 135 °C X. Se handbdckerna med information om produktsakerhet respektive om produktunderhall for
mer information.

Specifikationer

Forklaring av modellkod

Exempel: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serie (kapacitet):

CL250K = 250kg (551 Ibs), enkel kétting

CL125K = 125kg (276 Ibs), enkel katting

CL500K = 500kg (1102 Ibs), dubbel kétting
Styrning:

= Inget mandverhandtag
2 = Manéverhandtag med 2 knapg

Ovre upphingning:

A = Kopplingsmontering
C = Ovre svivelkrok
DA = Styvvagn

Lyft av lastkétting:

10 = fot (standard)
X = Angelangd
Nedre upphéngning:
C = Svivelkrok med sndppanordning
= 20 m (6 fot) (standard)
X = Ange ldngd (hégst 12,2 m (40 fot))
Tillval:
= Fabriksbehallare for katting
E = Nodstopp (CE & ATEX-6ver a de)
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Tabell 2: Allménna specifikationer

Nominell Enhetens nettovikt Liudtry-
. Tryck Luftflode Kattin- | Kattingens vikt med std-lyft AMCEry
kapacitet < ckniva
Lyftblocks Lastkatt gens pa3m (10 fot)
modeller ingvarv storlek r
. . erfot | PS¢
kg Ibs psi | bar | scfm |m*min| ™M P (Ib) meter Ibs kg dB(A)
(kg)
CL125K 125 | 276 ; 34 154
CL250K 250 551 920 6.2 32 0.91 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Ljudmétningarna har utforts enligt testspecifikationerna i 1ISO 11204 och I1SO 3746 om buller fran pneumatisk utrustning.

Lyftblockets prestanda vid 90 psi (6,2 bar) lufttryck

Lyftblocks I’:.::a“c'i":: Lyfthastighet vid nominell last Lyfthastighet utan last Nedsan:::igl‘zl:lals:;?het vid
modeller
kg Ibs fot/min m/min fot/min m/min fot/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Anmérkning: CLK-lyftblocken &r avsedda for lyft med en minsta sakerhetsfaktor pa 5:1 vid nominell last.

Installation

Fore installationen ska produkten noga kontrolleras avseende eventuella skador fran transporten.

Lyftblocken &r smorda vid leverans fran fabriken. Se avsnittet "Smorjning” for rekommenderade oljor och smérjningsintervall. Vi rekommender-
ar att lastkattingen smorjs fore den forsta anvdandningen av lyftblocket. Avldgsna transportsmaérjpluggen och ersétt med avluftningsventil.

& VARNING
En fallande last kan orsaka allvarlig skada eller dédsfall. Las igenom handboken med information om produktsakerhet fore i

& VARFORSIKTIG

Agarna och andarna rek deras att beakta specifika, lokala eller andra regler, inklusive bestimmelser fran American
National Standards Institute och/eller OSHA som kan gélla en speciell typ av anvandning av denna produkt fore installation eller
idrifttagnig av lyftblock.

Montering

Kontrollera att lyftblocket ar korrekt installerat fére anvandning. Radfraga en behérig kalla om fragor uppstar fore och under installationen.
Sakerstall att den konstruktion som lyftblocket hdngs upp i klarar av att bara lyftblockets vikt plus den nominella maxlastens vikt med en val
tilltagen faktor p& minst 500 % av de sammanlagda vikterna.

Krokmonterat lyftblock

Placera kroken éver monteringskonstruktionen. Kontrollera att kroklaset ar spéarrat.

Nér lyftblocket & upphéngt i en 6vre krok ska den stédjande delen vila helt i krokens sadelformade del och centreras direkt 6ver krokens skaft.

& VARFORSIKTIG
Anvéand inte en barande del som lutar lyftblocket.

Vagnmonterat lyftblock

Nar du installerar en vagn pa en balk ska du méta balkens flans och tillfalligt installera vagnen pa lyftblocket for att faststélla hur distansbricko-
rna ska fordelas och arrangeras. Justera distansbrickorna enligt dokumentationen fran vagntillverkaren for att uppna ratt avstand mellan skiv-
flansen och balken. Antalet distansbrickor mellan vagnens sidoplatta och monteringskopplingen pa lyftblocket maste vara detsamma pa alla
fyra stéllen for att lyftblocket ska hallas centrerat under I-balken. Aterstiende distansbrickor maste fordelas jamnt pa utsidan av sidoplattorna.

& VARNING

d

Minst en di bricka for ing maste andas mellan h pa varje vagnfistbult och vagnfastet och mellan varje vag-
nbultsmutter och vagnfastet. Underlatenhet att géra detta kan leda till att lyftblocket faller om det anvinds pa fel satt.

Sakerstall att vagnens bultar och muttrar dras at till det moment som anges i tillverkarens specifikationer. Vid installation av lyftblocket och
vagnen pa balken ska du sékerstélla att sidoplattorna ar parallella och vertikala.

Kontrollera efter installationen att balkstoppen &r pa plats, kor vagnen 6ver balkens hela langd med hogsta lastkapacitet upphangd 10 till 15
cm (4 till 6 tum) fran golvet.
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& VARFORSIKTIG
For att undvika obalanserad last som kan skada vagnen maste lyftblocket centreras under vagnen.
Vagnens hjul vilar mot ovansidan av balkens nedre fldns.

Lufttillforsel

Den luft som tillférs maste vara ren, fri fran fukt och smord i syfte att sékerstélla optimala motorprestanda. Fraimmande partiklar, fukt och
bristande smérjning ar de primédra orsakerna till for tidigt motorslitage och motorstopp. Anvandning av ett luftfilter, ett smorjmedel och en
fuktavskiljare forbattrar lyftblockets 6vergripande prestanda och minskar mangden oplanerade driftavbrott.

Se "Allménna specifikationer” pa sida 90. Produktens prestanda férandras om lufttillforseln avviker fran rekommendationerna. Tryckluftens
temperatur far inte dverskrida 55°C (120°F) vid motorns luftintag.

Seill. MHP0191 pé sida 9, A. Luftutlopp, B. Smérjare, C. Regulator, D. Luftintag, E. Filter.

Luftslangar

Luftslangarnas innerdiameter far inte vara mindre dn 13 mm (0,5 tum) for bojliga slangar och 13 mm (0,5 tum) fér anslutningar. Innan de sista
anslutningarna kopplas ihop maste luftslangarna tommas med ren, fuktfri luft eller kvdavgas fore anslutning till inloppet. Slangarna ska vara
sa korta och raka som installationsforhallandena medger. Langa 6verféringsledningar och anvandning av alltfor manga rérdelar, vinklar, T-rér,
ventiler osv. orsakar tryckforluster pa grund av begransningar och ytfriktion i slangarna. Anmarkning: Inloppsfiltret har 3/8 NPT-gangning.

Luftslangssmérjare (standard)

Anvéndning av en luftslangssmorjare krédvs och ska fyllas pa varje dag och stallas in sa den tillhandahéller 2 till 3 droppar per minut av IR nr 10
(10 W icke-detergent) verktygsolja. Smorjaren maste ha ett inlopp och ett utlopp som ar minst lika stora som intaget p& motorn och klara minst
150 procent av SCFM-kravet for lyftblocket. Installera smérjaren sa nara motorns luftintag som majligt.

& VARFORSIKTIG

o Smorjaren ska placeras inom 3 m (10 fot) fran motorn.

e Stadng av lufttillforseln fore fyllning av luftslangssmorjaren.

Startprocedurer

Placera filtret/silen sa nara motorns luftintagsport som majligt, men uppstroms i forhallande till smérjaren, for att forhindra att smuts tranger in
i motorn. Filtret/silen ska ge 20 mikrometers filtrering och innehalla en fuktavskiljare. Rengor filtret/silen regelbundet for att uppratthélla dess
driftseffektivitet.

Startprocedurer

For lyftblock som har forvarats en tid kravs foljande startprocedurer.

1. Besikta lyftblocket enligt kraven i avsnittet “Besiktning” pa sida 59.

2. Injicera en liten mangd ISO VG 32-olja (SAE10 W) i motorns intagsport.

3. Kor motorn under 10 sekunder i bada riktningarna for att spola ut eventuell smuts.
a. Kor lyftblocket uppéat utan last och stéll in lufttrycket pé 6,2 bar (90 psi).

4. Lyftblocket ar nu klart féor normal anvéndning.

A dluf

il for b t
Alla lyftblock ska ha en véaggmonterade avstangningsventil.

Kéattingbehallare (tillval)

Kattingbehéllaren ar ett valfritt tillbehor. Kontrollera kattingbehallarens storlek sé att Iingden pa lastkattingen ar inom kéttingbehallarens
kapacitet. Ersdtt den med en storre kattingbehallare vid behov. Om en kattinghallare anvéands ska kattingens fria ande alltid anslutas till
lyftblocket.

Installera kattingbehéllaren enligt de anvisningar som medfoljer kattingbehallarsatsen. Kor det nedre blocket till den ldgsta punkten och kor
lyftblocket uppat sa att kattingen matas tillbaka in i behallaren.

Lat kattingen falla naturligt i kiattingbehallaren. Slarvig inlaggning av kéttingen i kattingbehallaren for hand kan leda till att kattin-
gen viks eller snos sa att lyftblocket fastnar.

Mandverhandtag

Kontrollera att alla slanganslutningar ar ordentligt fasta och att slangarna inte ar snodda eller hopklamda. Kontakta fabriken fér manéverldngder
dver 2 m (6 fot).

For att forhindra att manoverslangen skadas ska det sikerstéllas att avlastningskattingen, inte
handtagets vikt.

bar upp
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Drift

Vi rekommenderar att anvéandaren och dgaren kontrollerar alla Iampliga och tillampliga bestimmelser innan denna produkt tas i bruk. Se
handboken med information om produktsékerhet.

Lyftblocksoperatéren maste fa detaljerade instruktioner om sina uppgifter och forsta hur lyftblocket ska anvandas, inklusive en studie av tillver-
karens litteratur. Operatéren maste ha ordentlig forstaelse for korrekta lastningsmetoder och en bra instéllning till sékerhet. Det &r operatérens
ansvar att vagra anvanda lyftblocket under férhallanden med bristféllig sékerhet.

& VARNING

o Lyftblocket ar inte konstruerat eller lampat for lyftning, sankning eller transport av manniskor.

e Lyft aldrig laster 6ver manniskor.

o Kroklaset ar avsett att halla kvar I6sa lyftslingor eller lyftdon. Forsiktighet maste iakttas for att forhindra att laset far bara nagon
del av lasten.

Manéverreglage

Anvindning av sverhand

Seill. MHP3111 pasida 9, A. Sank, B. Lyft.

Manoverhandtaget ér ett reglage som gor det mojligt for operatéren att styra lastens position. Manéverhandtaget med tva spakar styr lyft-
blockets rorelse i riktningarna UPPAT och NEDAT. Tryck alltid jamnt och smidigt p4 manoverhandtagets spakar for att forhindra snabb start och
plotsligt stopp. Det har ger smidigare styrning av upphéngda laster och mindre on6dig péfrestning pa komponenterna.

Nodstopp
Seill. MHP3112 pd sida 9, A. Sénk, B. Lyft, C. Nodstopp.

Besiktning
Besiktningsinformationen baseras delvis pa sakerhetskoder fran American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

& VARNING

o All ny, éndrad eller modifierad utrustning maste besiktas och testas av Ingersoll Rand-certifierade servicetekniker for att garant-
era séker drift vid nominella specifikationer innan utrustningen tas i drift.

e Anvind aldrig ett lyftblock som vid besiktningen visat sig vara skadat.

Frekventa och periodiska besiktningar ska utféras pa utrustning i regelbunden drift. Frekventa besiktningar &r visuella undersékningar utférda
av operatorer eller personal med utbildning i utrustningens sékerhet och drift och omfattar iakttagelser som gérs i samband med rutinmassig
drift av utrustningen. Se handboken med information om produktunderhéll avseende periodiska besiktningar som ar grundliga besiktningar
utférda av Ingersoll Rand-certifierade servicetekniker.

ASME B30.16 anger att besiktningsintervallet beror pa typen av kritiska komponenter i utrustningen och graden av anvandning. De besikt-
ningsintervall som rekommenderas i denna handbok baseras pa intermittent drift av lyftblocket atta timmar per dag, fem dagar i veckan, i en
omgivning som ar relativt fri fran damm, fukt och fratande dngor. Om lyftblocket anvéands néra kontinuerligt eller mer &n atta timmar om dagen
kravs mer frekventa besiktningar.

Noggrann, regelbunden besiktning uppdagar potentiellt farliga forhallanden redan i ett tidigt skede, vilket gor att korrigeringsatgérder kan
vidtas innan tillstandet blir farligt. Brister som upptécks vid besiktning eller som observeras under drift maste rapporteras till en Ingersoll
Rand-certifierad servicetekniker. Det ska da faststallas om ett tillstdnd utgdr en fara for sakerheten och avhjdlpandet av observerade sakerhets-
faror ska utféras och dokumenteras genom skriftlig rapport innan utrustningen tas i drift.

Frekvent besiktning

Utrustning som &r i kontinuerlig drift ska besiktas av operattrerna vid bérjan av varje skift. Dessutom ska visuella besiktningar géras i samband

med vanlig service for att upptécka skador eller tecken pa fel.

1. Lyftblock. Leta efter synliga tecken eller onormala ljud (gnissel osv.) som kan indikera ett eventuellt problem. Se till att alla kontroller
fungerar korrekt och gar tillbaka till neutralt lage nar de frigors. Kontrollera kattingmatningen genom lyftblocket och bottenblocket. Om
kattingen laser sig, hoppar, later for mycket eller klickar ska kattingen rengdras och smorjas. Om problemet kvarstar ska kattingen bytas ut.
Anvénd inte lyftblocket forran alla problem har korrigerats.

2. Krokar. Leta efter slitage och skador, 6kad 6ppningsvidd, bojt skaft eller vriden krok. Byt ut krokar som har for stor gap&ppning enligt
tabell 3 p4 sida 59 eller som &r vridna i mer &n 10°. Se ill. MHP0O040 pa sida 9, A. Oppningsvidd, och se ill. MHPO111 pa sida 9, A. Snodd
ANVAND INTE, B. Normal F&r anvindas. Om kroklaset snapper fast bortom krokspetsen har fiadern skadats och méste bytas ut. Se den
senaste upplagan av ASME B30.10 "HOOKS” (krokar) for mer information. Kontrollera kroklagren avseende eventuella skador eller behov av
smorjning. Sékerstéll att de svanger enkelt och smidigt.

Tabell 3: Kroképpning - normal vidd och vidd fér kassering

Lyftblocksmodell Kapacitet Oppningsvidd * Vidd for kassering *
(ton) tum mm tum mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Matten anges utan kroklas.
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3. Kroklas. Kontrollera att kroklaset sitter pa plats och fungerar. Byt ut vid behov.

4. Luftsystem. Utfor en visuell besiktning av alla anslutningar, kopplingar, slangar och komponenter avseende tecken pa luftlackage. Reparera
eventuella luftlackage. Kontrollera och rengor filter.

5. Nodstopp. Kontrollera att nddstoppet fungerar korrekt.

6. Gransbrytare. Lyftblocket ska langsamt stegas in i gransbrytaren utan last pa kroken och grénsbrytarens funktion, for att stoppa lasten, ska
bekréftas. Det hér ska utforas pa samma satt for full lingd pa kéttingen.

7. Bromssystem. Kontrollera att bromssystemet fungerar korrekt.

8. Lastkatting. Kontrollera varje lank avseende eventuella bojar, sprickor i svetsfogar eller leder, hack, skaror, svetsstank, rostangrepp,
skiktning (sma parallella linjer), kéttingslitage och slitage mellan anliggningsytorna pa ldnkarna. Se ill. MHP0102 pa sida 9, A. Diameter, B.
Svetsat omrade, C. Slitage i dessa omraden. Byt ut kattingar som inte klarar kontrollen. Kontrollera om kattingen ar smord och smérj vid
behov. Se “Lastkatting” i avsnittet “Smérjning” pa sida 60.

Det dr inte majligt att helt undersoka om kattingen ér sliten enbart genom visuell besiktning. Vid tecken pa slitage av lastkattingen ska

kattingen och blockskivan kontrolleras enligt anvisni na i "Periodisk besiktning”. Se handboken med information om produktunderhall.

9. Lastkattingblock. Forsikra dig om att svetsfogarna pé lankarna ar vinda bort frén lastskivan. Aterinstallera kattingen vid behov. Se till att
kattingen inte ar skadad, snodd eller vikt. Justera vid behov. Se ill. MHP0043 pé sida 9, A. Sékerstall att det nedre blocket INTE har vént sig
genom kattingvarven.

10.Skyltar och etiketter. Kontrollera att de finns och syns. Byt ut vid behov.

Tabell 4: Intervall for frekvent besiktning:

Pos Forhallanden
Normal Tung Hard
Alla funktionsmekanismer avseende felaktig reglering och ovanliga ljud. Varje manad Varje vecka Varje dag
Lyftblockets bromssystem avseende korrekt funktion. Varje manad Varje vecka Varje dag
Krokar, enligt anvisningar i handboken. Varje manad Varje vecka Varje dag
Kroklaset avseende korrekt funktion. Varje manad Varje vecka Varje dag
Lastkatting, enligt anvisningar i handboken. Varje manad Varje vecka Varje dag
Lastkattingblocket avseende efterlevnad av tillverkarens rekommendationer. Varje manad Varje vecka Varje dag
Luftsystem, luftslangar, luftventiler och 6vriga delar avseende lidckage. Varje manad Varje vecka Varje dag
Mandverhandtag och e-stopp avseende korrekt funktion. Varje manad Varje vecka Varje dag
Grénsbrytare. Varje manad Varje vecka Varje dag

Lyftblock som ej anvédnds regelbundet.

1. Utrustning som har statt oanvand under en manad eller langre, men kortare tid &n sex manader, maste underkastas besiktning i enlighet
med kraven i “Frekvent besiktning”innan den tas i drift.

2. Utrustning som har statt oanvand under sex manader maste underkastas fullstandig besiktning i enlighet med kraven i "Periodisk
besiktning”innan den tas i drift. Se handboken med information om produktunderhall.

3. Utrustning som inte alls anvénds bor besiktas minst tva ganger om aret i enlighet med kraven i “Frekvent besiktning”.

Forvaring av lyftblock

. Forvara alltid lyftblocket obelastat.

. Torka av all smuts och allt vatten.

. Olja in katting, krokstift och krokens lassparr.

. Forvara pa en torr plats.

. Sténg lyftblockets luftintag med plugg.

. Innan lyftblocket ater tas i drift ska du félja anvisningarna i avsnittet “Lyftblock som ej anvénds regelbundet” pa sida 60.

oA wWwN =

Smorjning

For att sékerstélla fortsatt tillfredsstallande drift hos lyftblocket maste alla punkter som kraver smorjning ges service med korrekt smérjmedel
med ratt tidsintervall, enligt uppgifterna for varje enhet.

De intervall for smérjning som rekommenderas i underhallshandboken baseras pé intermittent drift. Om lyftblocket anvands oftare krévs ett
schema med kortare smarjningsintervall. Dessutom baseras smorjmedelstyperna och bytesintervallen pa drift i miljoer som &r relativt fria fran
damm, fukt och fratande angor. Anvand bara rekommenderade smérjmedel. Andra smérjmedel kan paverka lyftblockets prestanda. Under-
latenhet att félja denna forsiktighetsatgérd kan orsaka skador pé lyftblocket och dess tillhérande delar.

Intervall Smorjningskontroller

Borjan av varje skift Kontrollera luftslangssmarjarens flode och niva, i forekommande fall, (omkring 2 till 3 droppar per
minut krdvs vid maximal motorhastighet).

Varje manad Smorj komponenter som férses av fettnipplar.

Inspektera och rengér eller byt luftfiltret.

Varje ar Tom och fyll pa lyftblockets véxelladsolja.
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Allm@n smorjning

& VARNING

e Pneumatiska lyftblocksmotorer anvénder olja for att forhindra alltfor stor vairmeansamling och for att motverka slitage. Ol-
jenivaerna maste uppratthallas korrekt.

e Samla alltid in smérjmedel i lamplig behallare och kassera den pa ett miljosdkert satt.

Reduktionsvaxel

Vi rek d att vétskenivan kontrolleras med 400 timmars intervall eller oftare beroende pa grad av anvéndning, faktisk

kortid.

Reduktionsvaxeln smorjs med olja, som ska bytas endast med stérre 6versynsintervall. For att forhindra kontamination bor vaxelskyddet inte
avldgsnas.

For vaxelladan rekommenderas olja av graden Dextron IIl ATF.

Reduktionsvéxellddans oljekapacitet ar 40 ml (1,35 oz.).

Motor

Rekommenderad oljekvalitet for luftmotorn &r IR nr 10 (10W icke-detergent) verktygsolja.

Lastkatting

& VARNING

Underlatenhet att halla lastkattingen ren och vilsmord leder till snabbt lastkittingslitage som kan orsaka kattingbrott och pa sa satt
leda till dodsfall, allvarlig skada eller omfattande skada pa egendom.

. Smorj varje lank i lastkattingen varje vecka eller oftare, beroende pa graden av anvéndning.

. | fratande miljo méste du smorja oftare an normalt.

. Smorj varje lank i lastkattingen och applicera nytt smorjmedel 6ver det befintliga skiktet.

. Anvénd olja av typen Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller SO VG220 till 320 (SAE 50W till 90 EP).

AWN =

Garanti

Begrénsad garanti fran Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Company ("IR") garanterar ursprungsanvandaren att dess produkter fér materialhantering (“produkter”) ar fria fran fel i material
och utférande under en ettarsperiod raknat fran inkdpsdagen. IR kommer, efter eget gottfinnande, att antingen (1) kostnadsfritt reparera varje
produkt som befunnits vara defekt, inklusive kostnader for delar och arbete, eller (2) ersatta varje sadan produkt eller betala tillbaka inkops-
beloppet, utom vid rimliga grunder for nedskrivning, i utbyte mot produkten. Fér reparationer och byten lamnas garanti under ursprungsga-
rantins aterstaende giltighetstid.

Om en produkt visar sig vara defekt inom sin ursprungliga garantiperiod pa ett ar ska den returneras till en auktoriserad produktservicelever-
antor, med forbetald frakt och kdpebevis eller garantikort. Denna garanti &r inte tillamplig pa produkter som IR faststéller har anvénts felaktigt
eller missbrukats, underhallits felaktigt av anvandare eller for vilka funktionsstorningen eller defekten kan tillskrivas anvéandning av reservdelar
som inte ar dkta IR-delar.

IR ANGER INGA ANDRA GARANTIER, VILLKOR ELLER ANSVARSTAGANDEN AV NAGOT SOM HELST SLAG, VARKEN UTTRYCKLIGT ELLER
UNDERFORSTATT, LAGSTADGADE ELLER ANNAT, OCH FRISKRIVER SIG HARIGENOM FRAN VARJE UNDERFORSTADD GARANTI OCH
VILLKOR BETRAFFANDE SALJBARHET OCH LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL.

IR:s maximala ansvar begransas till inkdpspriset for produkten och IR kan under inga omstandigheter hallas ansvarigt for sekundara, indirekta
eller sarskilda skador av nagot som helst slag som héarrér fran forsaljning eller anvandning av produkten, avsett om dessa ar relaterade till avtal,
krénkning eller annat.

Anmaérkning: Vissa lander tillter inte begransningar nér det galler oférutsedda eller sekundara skador, s& ovanstaende begransningar galler
kanske inte dig. Denna garanti ger dig specifika réttsliga rattigheter och du kan dven ha andra rattigheter som kan variera mellan olika lander.

Elektrisk vinsch i Fulcrum-serien, produktkod 405-002: 2 ars garanti.

Utokad garanti for vinsch- och lyftblockslésningar
Detta tillval ger dig ett pris for utokning av garantin for vinsch- och lyftblockslosningar fran Ingersoll Rand fran standardtiden pa ett (1) ar till
tva (2) ar fran inkdpsdagen. Alla 6vriga bestimmelser i standardgarantin forblir géllande.

For mer information eller offerter betréffande garantier som inte omfattas av dessa parametrar ber vi dig kontakta din kundtjénstrepresentant
och forklara dina kra.
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La bare Ingersoll Rand-opplzerte teknikere utfgre vedlikehold pé dette produktet. For ytterligere informasjon, kontakt Ingersoll Rand eller

nzaermeste distributer.

Se tabell 1 for stettende dokumentasjon.
Handbgker kan lastes ned fra ingersollrand.com

Bruk av annet enn originale Ingersoll Rand reservedeler kan fore til sikkerhetsproblemer, redusert yteevne og gkt vedlikehold, og kan

gjore alle garantier ugyldig.

De originale instruksjonene er p& engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.

Alle henvendelser rettes til neermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.

Tabell 1: Produktveiledninger

Utgave

Del/dokumentnummer

Manual med produktsakerhetsinformation

MHD56295 (71441281)

Manual med produktsakerhetsinformation (ATEX),

Konformitetserklzeringen 47682009001
Informasjonshandbok for produktdeler MHD56407 (45550191)
Informasjonshandbok for produktvedlikehold MHD56408 (45550209)
Produkt Installasjon og drift manuell (Engelsk) 47699816001

NO-1
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Produktbeskrivelse

Beskrivelse:

De kompakte loftekjedetaljene (CLK) er luftdrevne og utviklet for industriell bruk, montering og generelle bruksomréader. CLK-taljer kan kro-
kmonteres pé en vogns opphengsskaft, en permanent monteringsstruktur eller et annet monteringspunkt som kan stotte bade last og talje.
Lufttilferselsledningen kan festes pa taljen ved a bruke kabelholdere, kabelvogner eller hvilket som helst annet festesystem, som garanterer at
luftledningen holdes fri for knekk eller sterke bgyninger og er beskyttet mot & bli presset eller knust av annet utstyr.

CLK-taljen er i samsvar nér de er utstyrt med tilleggsutstyret «<ngdstopp», med de nyeste europeiske standardene. Kun modeller med CE- og pa
typeskiltet (navneskiltet) som er plassert pa enden av taljekroppen, oppfyller disse kravene. CE-modeller har en mekanismeklassifisering 1Am/
M4, og en ATEX-klassifisering pa I 3 GD c IIB 135°C X. Les produktsikkerhets- og vedlikeholdsinformasjonshandbgkene for & fa mer informasjon.

Spesifikasjoner

Forklaring av modellkode:

Eksempel: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serie (Kapasitet):
CL250K = 250kg (551 pund), enkelt fall
CL125K = 125kg (276 pund), enkelt fall
CL500K = 500kg (1102 pund), dobbelt fall
Kontroll:
0 = Ingen pendel
2 = 2knappspendel
Toppfjeering:
A = Hakemontering
C = Dreietoppkrok
DA = Fastlopekatt
Lastekjedelgaft:
10 = fot(standard)
X = Spesifiser lengde

Bunnfjeering:
C = Dreiekarabinkrok

Pendelkontrollfall:
6 = 6 fot(standard)
X = Spesifiser lengde (maks. 40 fot [12,2 m])

Alternativer:
U = Stoffbeholder for kjetting
E = Ngdstopp (CE og ATEX de)

Tabell 2: Generelle spesifikasjoner

Enhetens
Nnmlr.\ell Trykk Luftstrom Vekt av kjetting nettovekt ved Lydt_rynk-
. kapasitet Kjetting- standard 10 fot kniva
Taljemod- L aftfk._. storrelse i (3 m) lgft
eller j
mm erfot | Pe
kg Ibs psi bar scfm | m*/min P meter Ibs kg dB(A)
(pund)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 172
CL500K 500 1102 2

Lydmaélinger er i samsvar med 1SO 11204- og ISO 3746-testspesifikasjoner for lyd fra pneumatisk utstyr.
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Lofteytelse ved 90 PSI (6,2 bar) i lufttrykk

Nominell Loftehastighet ved klassifisert . Senkehastighet ved klassifisert
Taljemod- kapasitet last Laftehastighet uten last 9 last
eller
kg Ibs fot/min m/min fot/min m/min fot/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Merknad: CLK-taljer er konstruert for & lofte med en 5: 1T minimums sikkerhetsfaktor ved klassifisert last.

Installasjon

Kontroller produktet ngye for mulig skade som kan ha oppstatt under forsendelse, for det skal installeres.

Taljer leveres smurt fra fabrikken. Se “Smering” avsnittet for anbefalte oljer og smeringsintervaller. Smering av lastkjettingen anbefales for forste
taljebruk. Fjern fraktsmeringspluggen og erstatt den med en avlufter.

& ADVARSEL

IR TR

En fallende last kan fore til dgd eller alvorlig per for produktsikkerhet for du monterer.

Eiere og brukere blir radet til a lese ngye spesifikke, lokale eller andre forskrifter, inkludert American National Standards Institute og/
eller OSHA Regulations som kan gjelde for en spesiell type bruk av dette produktet for taljen blir montert eller tatt i bruk.

Montering

Pase at taljen er riktig montert for bruk. Fa rad fra kvalifiserte personer hvis det oppstar spersmal for og under monteringen.

Sorg alltid for at strukturen som taljen henger fra, er sterk nok til @ handtere taljens vekt pluss maksimal nominell belastning og en genergs
ekstrafaktor pa minst 500 % av totalvekten.

Krokmontert talje

Plasser kroken over monteringsstrukturen. Pass pa at kroklasen er last.

Nar taljen henger fra en toppkrok, skal stattekomponenten veere helt innenfor kroksalen og sentrert direkte over krokskaftet.

A 0B

Bruk ikke en stottekomponent som vipper taljen.

Vognmontert talje

Ved vognmontering pa en bom, mal bomflensen og monter vognen midlertidig pa taljen for & male avstandsstykkenes ngyaktige fordeling og
plassering. Juster avstandsstykkene i henhold med vogn produsentens litteratur for a gi riktig avstand mellom hjulflensen og bommen. Antallet
avstandsstykker mellom vognsideplaten og monteringsbraketten pa taljen ma vanligvis vaere den samme overalt for a holde taljen sentrert
under I-bommen. Gjenvaerende avstandsstykker fordeles likt pa utsiden av sideplatene.

& ADVARSEL

Minst et monteringsavstandstykke ma brukes mellom hodet til hver vognbrakettbolt og vognbraketten, og mellom hver vognbolt-
mutter og vognbraketten. Hvis dette ikke gjores riktig, kan det fore til at taljen faller ned hvis den brukes feil.

Kontroller at momentet til vognbolter og/eller muttere strammes i henhold til produsentens spesifikasjoner. Ved installasjon av talje og vogner
pa en bom, ma du sgrge for at sideplatene er parallelle og loddrette.

Etter montering, kontroller at bom stopperne er blitt plassert, kjor deretter vognen fullastet langs hele bommen, hengende 4 til 6 tommer (10
til 15 cm) over bakken.

A 0B

Taljen ma veere sentrert under Iopekatten for 4 unnga en ubalansert last som kan skade vognen.

Lopekatthjulene kjgrer gverst pa bommens nederste flens.

Luftforsyning

Luftforsyningen ma vaere ren, uten fuktighet og smurt for & sikre optimal mortorytelse. Fremmede partikler, fuktighet og mangel pa smering er
hovedgrunnene til for tidlig motorslitasje og -stopp. Bruke av et luftfilter, smorepotte og fuktighetsseparator vil forbedre generell talje ytelse og
redusere ikke-planlagt dedtid.

Se generelle spesifikasjoner pa side 2. Hvis luftforsyning varierer fra det som anbefales, vil produktytelsen endres. Trykklufttemperaturen kan
ikke overstige 55°C (120°F) ved motorluftinntaket.
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Se tegning MHP0191 pé side 9, A. Luft ut; B. Smarepotte; C. Regulator; D. Luft inn; E. Filter.

Luftledninger

Innvendig diameter til luftforsyningsledninger kan ikke veere mindre enn 13 mm (0,5 tomme) for fleksible ledninger og 13 mm (0,5 tomme)

for kontakter. For de siste tilkoblingene blir foretatt, skal alle luftforsyningsledninger bli renset med ren luft uten fuktighet for de blir koblet til
inntaket. Forsyningsledninger ber vaere sa korte og rette som monteringsforholdene tillater. Lange overfgringsledninger og overdreven bruk av
rorforbindelser, albuer, T-rar, kuleventiler, osv. forarsaker en reduksjon i trykk og overflatefriksjon i ledningene. Merknad: Inntakssilen er en 3/8
NPT-gjenge.

Smerapparat for luftledning (standard)

Bruk av en luftledningssmerepott er pakrevd og ma etterfylles daglig og stilles inn til & gi 2 til 3 draper per minutt med IR #10 (10W
ikke-rensende) olje. Smorepotten ma ha et inntak og utlep minst like stort som inntaket pa motoren med kapasitet pa a gi ut 150 prosent av
SCFM-kravene til taljen. Installer smgrepotten sa naere som mulig ved luftinntaket pa motoren.

e Smereapparat ma veere plassert ikke mer enn 3 m (10 fot) fra motoren.

e Sla av luftforsyning for fylling av smerepotten til luftledning.

Luftsledningsfilter

Plasser silen/filteret s& naere som praktisk sett mulig til motor luftinntak porten, ovenfor smerepotten, for a hindre at smuss nar inn til motoren.
Silen/filteret ber gi 20 mikron filtrering og inkludere en fuktighetsfelle. Rengjer silen/filteret en gang i blant for a opprettholde dets driftseffek-
tivitet.

Igangsettingsprosedyrer

For taljer som har veert lagret, kreves falgende igangsettingsprosedyrer.

1. Inspiser taljen i samsvar med kravene i «Inspeksjon»-delen pa side 66.

2. Injiser en liten mengde ISO VG 32 (SAE 10W) olje inn i motorinntaksporten.

3. Kjor motoren i 10 sekunder i begge retninger for & skylle ut eventuelle urenheter.
a. Uten last, bruk taljen i <OPP»-retningen og juster lufttrykket til 90 PSI (6,2 bar).

4. Taljen er na klar til vanlig bruk.

Hovedluftstengeventil
Alle taljer skal ha en veggmontert avstengingsventil.

Kjettingbeholder (valgfri funksjon)

Kjettingbeholderen er et valgfritt tilbeher. Kontroller kjettingbeholderens storrelse for a sikre at lastkjettingens lengde kan passe i kjettingbe-
holderen. Skift ut med en starre kjettingbeholder om nedvendig. Nar en kjettingbotte brukes skal kjettingens ledige ende alltid kobles til taljen.

Monter kjettingbeholderen i henhold til instruksjonene som folger med kjettingbeholdersettet. Kjor bunnblokken til laveste punkt og kjer
taljen i retning “OPP” for @ mate kjetting tilbake i beholderen.

La kjettingen legge seg naturlig i kjettingbeholderen. Slurvete kjettinginnlessing for hand i beholderen kan boye eller vri kjettingen,
og dette kan fore til at taljen settes fast.

Pendel

Kontroller at alle slangekoblinger er stramme og at slanger ikke er bgyde eller buktete. Ta kontakt med fabrikken for pendant lengder som er storre
enn 6 fot (2 m).

dal<l

For a unnga a skade p

skal strekkavlastingskabelen stgtte pendelens vekt, ikke pendels|

Betjening

Det anbefales at brukeren og eieren kontrollerer alle relevante og gjeldende forskrifter for produktet tas i bruk. Se informasjonshandboken for
produktsikkerhet.

Taljeoperatgren skal ha mottatt omfattende informasjon om vedkommendes plikter og ha en inngaende forstaelse av taljens funksjoner, og

skal ha lest og forstatt dokumentasjonen fra produsenten. Operateren ma ha grundig innsikt i korrekte metoder for pdhekting av last, og ha en
god holdning til alle sikkerhetsaspekter. Det er operaterens ansvar & gi bruksnekt av taljen under farlige omstendigheter.

& ADVARSEL
e Taljen er ikke konstruert eller egnet for & lofte, senke eller forflytte personer.

o Loft aldri last over personer.

e Kroklasen brukes til & fastholde lgse slynger eller enheter ved slakk. Veer forsiktig for & unngé at lasen blir vektbaerende.

Taljekontrollenheter

Pendelbetjening
Se tegning MHP3111 pé side 9, A. Senk; B. Hev.
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Pendelen er en kontroll som lar operatgren kontrollere en lasts plassering. Pendelen med to spaker kan kontrollere taljens bevegelse i retning
OPP og NED. Bruk alltid et jevnt trykk pa pendelspakene, og unnga brastart/-stopp. Dette er for & sikre at lasten beveger seg jevnt og at belast-
ningen pa komponentene reduseres.

Nodstopp

Se tegning. MHP3112 pa side 9, A. Senk; B. Hev; C. Nedstopp.

Inspeksjon
Inspeksjonsinformasjon er dels basert p4 American Society of Mechanical Engineers Safety Codes (ASME B30.16).

& ADVARSEL

e Alt nytt eller reparert utstyr skal kontrolleres og testes av serviceteknikere som er opplaert av Ingersoll Rand, for & sikre en trygg drift ved
nominelle spesifikasjoner for utstyret tas i bruk.

e Bruk aldri en talje der inspeksjonen avdekker skader.

Hyppige og periodevise inspeksjoner ber utfaeres pa utstyr i reguleer bruk. Hyppige inspeksjoner er visuelle undersgkelser utfert av operaterer
eller personale som er opplart innen sikkerhet og drift av dette utstyret, og inkluderer observasjoner gjort under rutinemessig utstyrsdrift. Se
informasjonshandboken for produktvedlikehold for periodiske inspeksjoner, som er grundige inspeksjoner utfert av Ingersoll Rand-sertifiserte
serviceteknikere.

ASME B30.21 fastsetter at inspeksjonsintervallene er avhengig av arten av de kritiske komponenter pa utstyret, samt brukshyppigheten.

Inspeksjonsintervallene som anbefales i denne handboken, er basert pa uregelmessig drift av taljen atte timer hver dag, fem dager i uken, i et

milje som er relativt fritt for stav, fuktighet og korroderende gasser. Hvis taljen drives nesten kontinuerlig eller mer enn étte timer hver dag, er

det nedvendig med hyppigere inspeksjoner. Grundige, regelmessige inspeksjoner vil avslare potensielt farlige tilstander mens de fremdeles er
pé et tidlig stadium, Dette vil gjore det mulig & sette i verk tiltak fer forholdene blir farlige.

Mangler som avdekkes gjennom inspeksjon eller legges merke til under drift, mé rapporteres til en Ingersoll Rand-sertifisert servicetekniker.

For taljen blir tatt i bruk, mé det avgjeres hvor vidt ett eller flere forhold utgjer en sikkerhetsfare. Alle eventuelle forhold som blir funnet &

utgjere en sikkerhetsrisiko, méa rettes opp. Det ma videre dokumenteres i en skriftlig rapport at samtlige forhold er sikkerhetsmessig tilfredsstil-

lende.

Hyppig inspeksjon

Pa utstyr i kontinuerlig tjeneste ber hyppige inspeksjoner foretas av operaterer ved begynnelsen av hvert skift. | tillegg ber det utferes

visuelle inspeksjoner for & se etter skader eller tegn pa funksjonsfeil.

1. Talje. Kontroller pa visuelle tegn eller unormale lyder (sliping, osv.) som kan tyde pé et potensielt problem. Serg for at alle kontroller
fungerer som de skal, og sett i ngytral igjen nér kontrollene slippes. Kontroller kiedematingen gjennom taljen og bunnblokken. Hvis kjedet
bindes, hopper, er veldig brékete eller «klikker,» m& du rense og smere kjedet. Hvis problemet vedvarer, ma du skifte ut kjettingen. lkke driv
taljen inntil alle problemene er blitt korrigert.

. Kroker. Se etter slitasje eller skader, okt halsbredde, boyd skaft eller vridning av kroken. Skift ut kroker som overskrider halsapningen angitt
i tabell 3 pa side 66, eller som overstiger en vridning pa 10°. Se tegning MHP0040 pa side 9, A. Halsdpningsbredde, og se tegning. MHPO111
pé side 9, A. Vridd - IKKE BRUK. B. Normal; kan brukes. Hvis kroksperren griper forbi toppen til kroken, er kroken sprukket og ma skiftes ut.
Referer til den siste utgaven av ASME B30.10 <HOOKS» for mer informasjon. Kontroller krokstgttelagrene for smering og skade. Forsikre deg
om at de beveger seg enkelt og jevnt.

N

Tabell 3: Normal og unormal halsbredde pa krok

Halsbredde * Ma skiftes ved bredde *
Talj dell Kar (tonn)
in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Oppgitte dimensjoner er uten kroksperre.

3. Kroksperre. Forsikre deg om at kroklasen er til stede og klar til bruk. Bytt ut etter behov.

4. Luftsystem. Kontroller alle forbindelser, koblinger, slanger og komponenter visuelt for indikasjoner pa luftlekkasjer. Reparer eventuelle
luftlekkasjer som er funnet. Kontroller og rengjer filter.

5. Nedstopp. Kontroller nadstopp for korrekt betjening.

6. Grensebryterenheter. Uten en last pa kroken, skal lasteblokken settes inn i grensebryteren (ved lav hastighet), og funksjonen til
grensebryte ren, for & stoppe lasten, skal bekreftes. P4 samme mate ber dette utfares for kjettingen ved full lengde.

7. Bremsesystem. Kontroller at bremsesystemet virker som det skal.

8. Lastekjede. Undersgk hver av lenkene for bayninger, sprekker i sveiseomrader eller skuldrene, tverrgdende skar og groper, slag pa
sveisingen, korrosjonshuler, skuringsstriper (bittesma parallelle linjer) og kjedeslitasje, inkludert baerende pé overflater mellom kjedelenker.
Se tegning MHP0102 pa side 9, A. Diameter; B. Sveiset omrade. C. Slitasje i disse omradene. Skift ut en kjetting som ikke bestar inspeksjonen.
Sjekk smeringen pé kjettingen og smer opp om nedvendig. Se ‘Lastekjede’i“Smering”-delen pa side 67.

t ved visuell i
i“Periodevis i

Hele utstrekningen av lastkjedeslitasje kan ikke bli f

peksjon. Nar sli
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je indikeres pa lastekjeden, ma du
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9. Lastkjettingfering. Forsikre deg om at sveisingen pa stdende lenker er unna lastetaljen. Monter kjettingen pa nytt etter behov. Forsikre
deg om at kjettingen ikke er vridd eller knekt. Juster etter behov. Det henvises til tegn. MHP0043 pa side 9, A. Pass pa at bunnblokk IKKE har
vippet over.

10.Etiketter og merker. Kontroller at de er tilstede og leselige. Skift ut om nedvendig.

Tabell 4: Hyppig inspeksjonsintervall

Punkt Forhold
Normal Kraftig Alvorlig
Alle funksjonelle driftsmekanismer for feiljustering og unormale lyder. Manedlig Ukentlig Daglig
Bremsesystemet virker som det skal. Manedlig Ukentlig Daglig
Kroker, i henhold til veiledning i handboken. Ménedlig Ukentlig Daglig
Kroksperre fungerer som den skal. Manedlig Ukentlig Daglig
Lastkjetting, i henhold til veiledning i handboken Manedlig Ukentlig Daglig
Innskjeering pé lastkjetting for samsvar med produsentens anbefalinger. Manedlig Ukentlig Daglig
Luftsystem; ledninger, ventiler og andre deler for lekkasje. Manedlig Ukentlig Daglig
Pendel og nedstopp: Bekreft korrekt drift. Manedlig Ukentlig Daglig
Grensebrytere. Manedlig Ukentlig Daglig

Taljer ikke i regelmessig bruk

1. Utstyr som har vaert ute av bruk i en periode pa én maned eller lenger, men mindre enn seks maneder, skal gis en inspeksjon som samsvarer
med kravene i “Hyppige inspeksjoner” for det blir satt i drift.

2. Utstyr som har vaert ute av bruk i en periode pa over seks maneder skal gis en fullstendig inspeksjon som samsvarer med kravene i “Periodisk
inspeksjon” for det blir satt i drift. Se informasjonshandboken for produktvedlikehold.

3. Reserveutstyr skal bli inspisert minst hvert halvar ifelge kravene i “Hyppig inspeksjon’.

Oppbevaring av taljen

. Taljen ma alltid oppbevares uten last.

. Tork av alt smuss og vann.

. Kjetting, krokpinner og krokldser ma oljes.

Plasser pa et tort sted.

. Plugg igjen talje luftinntak porten.

. For taljen blir satt i drift igjen, folg anvisningene i delen ‘Taljer ikke i regulaer bruk’ pa side 67.

ounhswN =

Smearing

For a sikre kontinuerlig tilfredsstillende drift av taljen, ma alle punkter som trenger smgring smeres med riktig smeremiddel i henhold til
passende tidsintervaller som oppgitt for hver enkelt del.

Anbefalte smoreintervaller i Vedlikeholdshdndboken i er basert pa periodisk brukstid, og dersom taljen brukes oftere, vil det veere nedvendig
med hyppigere smering. | tillegg er smagremiddeltyper og skiftintervaller basert pa drift i et miljo som er relativt fritt for stav, fuktighet og
etsende damp. Bruk bare de anbefalte smaremidler. Andre smaremidler kan pavirke ytelsen pa taljen. Unnlatelse av & overholde denne for-
holdsregelen kan resultere i skade pa taljen og/eller tilknyttede komponenter.

Intervall Kontroll Av Smgring

Ved staten av hvert skift Hvis den er blitt brukt, méa du kontrollere stremningen og nivaet til luftledningens smerepotte (ca. 2
til 3 draper i minuttet, kreves ved maksimal motorhastighet).

Manedlig Smer komponenter som er utstyrt med smeorenipler.

Inspiser og rengjer eller skift ut luftledningsfilteret.

Arlig Tom og fyll ny olje pa taljejreduksjonsgirene.

Generell smgring

& ADVARSEL

e Pneumatiske taljemotorer bruker olje for & hindre at det bygger seg opp for sterk varme og for a forhindre slitasje. Oljenivaer ma oppret-
tholdes pa passende mate.

e Samle alltid opp smeremidler i egnede beholdere og avhend pa en miljgvennlig og trygg méte.

Reduksjonsgirmontasje

L ik

e, eller for, avhengig av brukshypp eller faktisk kjoret

Reduksjonsgirmontasje er smurt med olje og er kun ment a endres ved viktige overhalingsintervaller. Det anbefales at drevdekselet ikke fjernes
for & hindre kontaminering.
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Den anbefalte graden av olje for girkassen er Dextron Il ATF. Oljekapasitet for reduksjonsgirmontasje er 40 ml (1,35 oz).
Motor
Den anbefalte graden av olje for luftmotoren er IR #10 (10W ikke-rensende) olje.

Lastkjetting

& ADVARSEL

Hvis du ikke klarer a vedlikeholde et rent og vel: tl kjede, vil det I i rask slitasje av lastekjedet som kan fore til kjede-
feil, som igjen kan fore til alvorlige skader, dodsfall eller betydelige materielle skader.

. Smor hvert ledd pa lastkjettingen ukentlig eller oftere, avhengig av brukshyppigheten.

. I korrosive omgivelser, ma du smere oftere enn vanlig.

. Smor hvert ledd til lastekjedet og pafer ny smering over det eksisterende laget.

. Bruk Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® eller en ISO VG220 til 320 (SAE 50W til 90 EP) olje.

AwN =

Garanti

Ingersoll Rand Begrenset Garanti

Ingersoll Rand Company («IR») gir garanti til den originale kjgperen av produtet for at materialhandteringsproduktene («Produkter») er feilfri
i material og utfgrelse over en periode pa et ar fra kjopsdato. IR vil, av eget gnske enten (1) reparere, uten kostnad, ethvert produkt som har
pavist feil, inkludert deler og arbeidskostnader, eller (2) erstatte slike produkter eller refundere kjgpsprisen minus en rimelig nedskrivning, i
bytte for produktet. Reparasjoner eller innbytte garanteres i den gjenvaerende tiden for den opprinnelige garantien.

Dersom et produkt har paviste feil innen sitt originale ettérs garantiperiode, skal det returneres av en autorisert produktsservieforhandler,
forhdndsbetalt retur med kvittering for kjep eller garantikort. Denne garantien gjelder ikke for produkter som IR har funnet a ha blitt misbrukt
eller feilbrukt, ikke vedlikeholdt pa rett méate av bruker, eller hvor feilfunksjonen eller feilen kan anses & ha sammenheng med uekte IR-reparas-
jonsdeler.

IR GIR INGEN ANNEN GARANTI, BETINGELSE ELLER REPRESENTASJON AV NOE SLAG, ENTEN UTTRYKKELIG ELLER IMPLISERT,
LOVBESTEMT ELLER ANNET, OG ALLE IMPLISERTE GARANTIER OG BETINGELSER SOM GJELDER SALGBARHET OG EGNETHET FORET
BESTEMT FORMAL, FRASKRIVES HERVED.

IRs ansvar er begrenset til produktets kjepspris og ikke under noen omstendigheter er IR ansvarlig for noen konsekvenser av indirekte
folgeskader ved uhell og spesielle skader av noen art som skjer under salg eller bruk av produktet, hverken kontraktsmessig, erstatningsmessig
eller pd annen mate.

Merk: Noen stater tillater ikke begrensninger av skader ved uhell eller foelgeskader, slik at de ovennevnte begrensingene kanskje ikke gjelder for
deg. Denne garantien gir deg spesifikke juridiske rettigheter og du kan ogsa ha andre rettigheter som kan variere fra stat til stat.

Fulcrum-serier elektrisk vinsj, produktkode 405-002: 2 ars garanti.

Utvidet garanti for vinsj- og taljelgsninger

Dette alternativet tilbyr et mulighet for & utvide garantitiden for Ingersoll Rands Vinsj- og taljelgsninger fra den standard (1) ars-garantien til
(2) ar fra kjgpsdato. Alle andre bestemmelser i standardgarantien forblir gjeldende.

For ytterligere informasjon eller noteringer angdende garantier som faller utenfor disse parametrene, vennligst kontakt din kundeservicerepre-
sentant med dine krav.

NO-7 45550183_ed4



Anna vain Ingersoll Randin koulutettujen teknikoiden suorittaa tdman tuotteen kunnossapito. Saat lisatietoja Ingersoll Randilta tai Idhim-
maltd jakelijalta.

Katso tiedot muista lisdohjeista taulukosta 1.
Oppaat voi ladata osoitteesta ingersollrand.com
Muiden kuin alkuperéisten Ingersoll Rand varaosien kdytto voi aiheuttaa turvallisuusriskejd, johtaa heikentyneeseen suorituskykyyn

ja lisdé@ntymi tai se saattaa mitatoida tuotteen takuut.

Alkuperaiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperéisen ohjeen kdannoksia.
Ota tarvittaessa yhteyttd lahimpaan Ingersoll Rand -toimistoon tai jalleenmyyjaan.

Taulukko 1: Tuotteiden kéyttooppaat

. Osion/Dokumentin

Julkaisu
numero

Tuoteturvaopas MHD56295 (71441281)
Tuotgturvaopas (ATEX), 47682009001
Vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa
Tuotteen osien opas MHD56407 (45550191)
Tuotteen huolto-opas MHD56408 (45550209)
Tuotteen Installasjon- ja kdyttdohje (Englanti) 47699816001
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Tuotteen kuvaus

Kuvaus:

Ki ktit paineil imivat nostimet (CLK) ovat paineilmakayttdisia teollis-, kokoonpano- ja yleiskayttosovelluksiin suunniteltuja laitteita.
CLK-nostlmet voidaan kiinnittdd nostovaunun ripustinaisaan, pysyvaan kiinnitysrakenteeseen tai mihin tahansa sellaiseen kiinnityskohtaan,

joka kantaa seka kuorman etta nostimen.

limansaantijohto voidaan kiinnittaa

nostimeen kdyttamalla kaapelisinkil6ita, kaapelivaunuja tai mitd tahansa sellaista ripustinjarjestelmaa, joka

varmistaa, etteivat ilmansaantivaylat sykkyroidy tai ole teravia kulmia vasten ja etteivat toiset laitteet joko purista tai vahingoita niita.

CLK-nostimet ovat yhdenmukaisia uusimpien eurooppalaisten standardien kanssa, kun ne on varustettu lisavarusteena saatavalla hatapysay-
tykselld. Vain mallit, joilla on CE-merkinta tieto- (nimi) levyssd, joka sijaitsee nostimen rungon paassa, vastaavat naitd vaatimuksia. CE-malleilla
on mekanismiluokittelu TAm/M4 seka ATEXIuokittelu Il 3 GD c IIB 135°C X. Saat lisatietoa Tietoja tuoteturvallisuudesta- seka Tietoja tuotehuol-

losta -oppaista.

Tekniset Tiedot

Mallikoodin selitys
Esimerkki: CL250K-2C10-C6U-E

Series (Capacity):
CL250K = 250kg (551 Ibs), yksi ketju
CL125K = 125kg (276 Ibs), yksi ketju
CL500K = 500 kg (1102 Ibs), kaksinkertainen ketju
Hallinta:
= Eiriippuohjainta
2 - 2-painikkei rilppuohjai
Yléripustus:
A = Vastekiinnitys
C = Nivelosan ylakoukku
DA = Joustamaton vaunu

Kuormaketjun nostin:

10 = jalkaa (standardi)

X = Madrita pituus
Alaripustus:

C = Nivelosan sappihaka

Riippuohjaimen pudotushallinta:
6 = 6 jalkaa (standardi)

X = Méérita pituus (maksimi 40 jalkaa [12,2 m])

Vaihtoehdot:
U = Kankainen ketjuastia

E = Hatdpysdytys (CE- ja ATEX-yhteensopiva)

FI-2
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Taulukko 2: Yleiset tiedot

Yksikon netto-
Luokiteltu . . . . paino Aan'en-
kapasiteetti Paine limavirtaus ) Ketjun paino standardin- paine
Nostimien Kuorma- Ketju mukaisella10ft | taso
mallit no. Koko (3 m) nostolla
stoketjut mm
jalkaa | metrid
kg Ibs psi |baaria| scfm | m*min kohti kohti Ibs kg dB(A)
(Ib) (kg)
CL125K 125 276 1 34 15.4
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 172
CL500K 500 1102 2
Adnimittaukset ovat pneumaattisen valineistén danen osalta ISO 11024- ja ISO 3746 -testausmaaritelmien mukaisia.
Nostimen teho 90 psi:n (6,2 baaria) iimanpaineessa
. Luokiteltu Ei ai peus luokitellull. N peus ilman Ei aislask K luokitellull
Nostimien | apasiteetti kuormalla kuormaa kuormalla
mallit
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 113
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

HUOMAA: CLK-nostimet on suunniteltu nostamiseen 5:1 minimiturvallisuuskertoimella luokitellulla kuormalla.

Asennus

Tarkista nostin huolellisesti kuljetusvaurioiden varalta ennen nostimen asennusta.

Nostimet toimitetaan tehtaalta tdysin voideltuina. Saat tietoa suositelluista 6ljyista ja voiteluvéleista “Voitelu”-osiosta. Kuormaketju tulisi voidel-
la ennen ensimmadistd nostotoimenpidetta. Poista kuljetusvoitelutulppa ja korvaa se huohottimella.

A VAROITUS

Lue ennen

valli

Putoavasta kuormasta voi seurata k tai “Tietoja ti -opas”.

lukien American National

Omistajien ja kdyttéjien on tutustuttava erityissaannoksiin, paikallisiin tai saal
Standards Instituteja/ tai OSHA Regulations -sdannokset, jotka voivat koskea taman tuotteen kadyttoa ennen nostimen asennusta tai
sen kdyttoonottoa.

Asennus

Varmista, ettd nostin on oikein asennettu ennen kayttoa. Jos sinulla on kysymyksid ennen asennusta tai sen aikana, ota yhteys ammattilaiseen.
Varmista, ettd rakenne, johon nostin on kiinnitetty, pystyy kantamaan nostimen seka maksimiluokitellun kuorman painon véhintaan 500 %
ylimitoituksella yhdistetyistd painoista.

Koukkuun asennettu nostin

Sijoita koukku asennusrakenteen péalle. Varmista, etta koukun salpa on kiinni.

Kun nostin on kiinnitetty yldkoukkuun, tukevan jasenen tulisi levata tdysin koukun satulassa, ja olla keskitetty suoraan koukun karan ylapuolelle.

Ala kiyta tukevaa jasentd, joka kaantaa nostinta.

Vaunuun asennettu nostin

Kun asennat vaunun palkin paalle, mittaa palkin laipan leveys, ja asenna vaunu véliaikaisesti nostimeen, jotta voit maarittaa tasmallisen jaon
seka valikkeiden jarjestelyn. Saada valikkeet vaunun valmistajan kirjallisten ohjeiden mukaisesti, jotta etaisyys laikkalaippojen ja palkin valilla
on oikea. Valikkeiden lukuméaran vaunun sivulevyn ja vastekiinnityksen valilla téaytyy olla sama kaikissa neljéssa sijainnissa, jotta nostin on
keskitettynd I-palkin alla. Jaljelld olevat valikkeet taytyy jakaa tasan sivulevyjen ulkopuolelle.

A VAROITUS

Vahintaan yhta asennusvilikettd on kaytettava j Itin pdan ja vilissa seka jokaisen
mutterin ja kiinnikkeen vilissa. Jos nédin ei tehda, nostin voi pudota jos sitéd kdytetaan vaarin.

Varmista, ettd vaunun vaantévoimapulteilla ja -muttereilla on oikea, valmistajan mukainen, vaantévoima. Varmista, ettd sivulevyt ovat samansu-
untaiset ja pystysuorassa, kun asennat nostimen ja vaunun palkkiin.
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Varmista asennuksen jélkeen, etta palkin pysdyttimet ovat paikallaan. Kayta vaunua koko palkin pituudelta niin, etta kapasiteettikuorma on
kiinnitetty 4 — 6 tuumaa (10 - 15 cm) lattiasta.

id

Nostin on keskitettava alle, jotta valttaa hdollisesti vaurioittava epatasapainossa oleva kuorma.

pyorat palkin paalla.

limansyotto

llmansyo6ton taytyy olla puhdas, siind ei saa olla kosteutta. Se pitda olla my6s voideltu, jotta moottori toimii parhaalla mahdollisella tavalla.
Ylimdaraiset roskat, kosteus seka voitelun puute ovat paaasialliset syyt moottorin ennenaikaiseen kulumiseen ja rikkoutumiseen. lImansuo-
dattimen, voitelulaitteen ja kosteudenerottimen kayttdminen parantaa nostimen yleistd suorituskykya seka vahentad suunnittelematonta
hukka-aikaa.

Lisatietoa saat osiosta “Yleiset tiedot” sivulla 71. Tuotteen suorituskyky muuttuu, jos ilmansy6tto poikkeaa suositellusta ilmansy6tostd. Paineil-
man lampatila ei saa ylittad 120°F (55°C) moottorin tuloportissa.

Katso piirros MHP0191 sivulla 9, A. Léht6ilma; B. Voitelulaite; C. Sdadin; D. Tuloilma; E. Suodatin.

limaletkut

limansaantijohtojen sisdhalkaisija ei saa olla pienempi kuin 1/2 tuumaa (13 mm) joustavissa johdoissa ja 1/2 tuumaa (13 mm) liittimissa. Ennen
kuin teet lopulliset kytkennat tuloliitantaan, kaikki paineilmaletkut on huuhdeltava typelld tai puhtaalla paineilmalla, jossa ei ole kosteutta.
Paineilmaletkujen on oltava niin lyhyité ja suoria kuin asennusolosuhteet sallivat. Pitkét siirtoletkut ja liiallinen sovitteiden, liitoskappaleiden,
T-kappaleiden, palloventtiilien jne. kdyttdminen alentaa painetta rajoitusten ja letkujen pintakitkan vuoksi. HUOMAA: Tulosiivildssa on 3/8
NPTkierre.

limaletkun voitelulaite (standardi)

limaletkun voitelulaite on téytettdva pdivittdin ja asetettava voitelemaan véhintaan nopeudella 2 - 3 tippaa/minuutti. Voiteluun on kaytettava
IR #10 (10 W peseméton) - tyokaludljya. Voitelulaitteen tulo- ja Iahtdaukkojen on oltava vahintdédn yhté suuria kuin moottorin tuloaukko. Niiden
taytyy tayttaa nostimen SCFM-vaatimukset vahintdan 150-prosenttisesti. Asenna voitelulaite niin ldhelle moottorin ilman tuloaukkoa kuin
mahdollista.

o Voitelulaite saa olla enintaan 3 m (10 jalan) etdisyydelld moottorista.

o Sulje paineilmaldhde ennen kuin taytat ilmaletkun voitelulaitteen.

limaletkun suodatin

Aseta siivila/suodatin niin lahelle moottorin paineilman tuloporttia kuin on kdytannoéllistd, mutta ylavirtaan voitelulaitteesta, estamaan likaa
padsemastd moottoriin. Siivilan/suodattimen on tarjottava 20 mikronin suodatusaste ja siind on oltava kosteuslukko. Puhdista siivild/suodatin
saannollisesti, jotta se toimii tehokkaasti.

Kaynnistystoimenpiteet

Seuraavat kdynnistystoimenpiteet vaaditaan nostimille, jotka ovat olleet varastoituina.
1. Tarkista nostin “Tarkistaminen”-osion vaatimusten mukaisesti sivulla 73.
2. Ruiskuta pieni maard 1SO VG 32 (SAE 10W) -6ljya moottorin tuloporttiin.
3. Kayta moottoria 10 sekunnin ajan molempiin suuntiin, jotta voit puhdistaa sen epdpuhtauksista.
a. Kdyta nostinta ilman kuormaa “UP” (YLOS) -suunnassa ja sddda ilimanpaineeksi 90 psi (6,2 baaria).
4. Nostin on nyt valmis normaaliin kdytto6n.

Primaari-ilman katkaisuventtiili
Kaikissa nostimissa tulee olla seindan kiinnitetty katkaisuventtiili.

Ketjuastia (lisdavaruste)
Ketjuastia on valinnainen lisdvaruste. Tarkista ketjuastian koko ja varmista, ettd kuormaketjun pituus vastaa ketjuastian kapasiteettia. Vaihda
tarvittaessa tilalle suurempi ketjuastia. Kytke aina ketjun vapaa paa nostimeen astiaa kaytettaessa.

Asenna ketjuastia ketjuastiasarjan mukana tulleiden ohjeiden mukaisesti. Vie alalohko alimpaan pisteeseen ja anna nostimen kulkea “UP”
(YLOS) -suuntaan niin, etta ketju menee takaisin astiaan.

Anna ketjun kasaantua luontaisella tavalla ketjuastiaan. Jos ketju k astiaan |

tomasti kasin, ketju voi menna vaaraan

asentoon, jolloin nostin jumiutuu.

Riippuohjain
Tarkista, ettd kaikki letkuliitokset ovat tiukkoja ja etteivat letkut ole kierossa tai puristuksissa. Ota yhteyttd tehtaaseen riippuohjainten kohdalla, jotka
ovat suurempia kuin 6 jalkaa (2 m).
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letkun vaurioit i varmi lla, ettd ved istokaapeli kannattelee riippuohjaimen painoa eika

p

Valta riippuohj
riippuohjaimen letku.

Kaytto

On suositeltavaa, etta kayttdja ja omistaja tarkistavat kaikki asianmukaiset sekd kaytossa olevat saanndkset ennen kuin tuote otetaan kayttoon.
Lisatietoa saat Tietoja tuoteturvallisuudesta -oppaasta.

Nostimen kayttajan on saatava tarkka kayttokoulutus ja hanen on ymmarrettéva nostimen kdyttotavat. Kayttdjan on myos luettava valmistajan
toimittamat ohjekirjat. Kayttajan on tunnettava lapikotaisin asianmukaiset kuorman sitomisen menetelmat ja kayttajan on suhtauduttava hyvin
turvallisuuskysymyksiin. Kdyttdja on vastuussa siitd, ettei han suostu kdyttamaan nostinta vaarallisissa olosuhteissa.

A VAROITUS
e Nostinta ei ole iteltu eikd se llu ihmi: i lasl tai siirta
o Ala koskaan nosta kuormaa ihmisten yli.
o Koukun salvan tark ' on pitaa loysat koydet tai laitteet kiinni. Ole varovail ettei kuorma tukeudu salpaan.

Nostimen sadtimet

Riippuohjaimen kaytto

Katso piirros MHP3111 sivulla 9, A. Alempi; B. Nosto.

Riippuohjain on séadin, jonka avulla kayttéja voi ohjata kuorman sijoittamista. Kaksivipuisella riippuohjaimella hallitaan nostimen liikettd “UP”
(YLOS) ja“DOWN” (ALAS) -suuntiin. Kayta aina tasaista painetta riippuohjaimen vipuihin. Valta akillisia liikkeits. Timan ansiosta kiinnitettyja
kuormia on helpompi hallita. Taméa véhentaa myos komponenttien rasitusta.

Hatapysaytys

Katso piirros MHP3112 sivulla 9, A. Alempi; B. Nosto; C. Hatdpysaytys.

Tarkistaminen

Tarkistustieto perustuu osaksi American Society of Mechanical Engineers Safety Codes (ASME B30.16) -saannoksiin.

& VAROITUS

o Kaikki uudet, muutetut ja muokatut varusteet taytyy tarkistaa ja testata valtuutettujen Ingersoll Rand -t ikkojen toi
ta, jotta turvallinen kéytto voidaan varmistaa luokitelluilla teknisilla tiedoilla ennen kuin varuste otetaan kayttoon.

o Ala koskaan kiyta nostinta, jos se osoittautuu tarkistul vaurioi

Jos laitteisto on jatkuvassa kdytossa, laitteisto on tarkistettava saanndllisesti ja séannénmukaisesti. Saannolliset tarkistukset ovat silmamaardisia
tarkistuksia, joita suorittavat taman laitteiston turvallisuus- ja kdyttokoulutuksen saaneet kayttajat tai henkilsto. Tahan sisaltyvat havainnot,
jotka on tehty laitteiston rutiinikdyton aikana. Saat lisatietoa Saannénmukaisista tarkistuksista Tietoja tuotehuollosta — oppaasta. Nama ovat
ldpikotaisia tarkistuksia, joita suorittavat valtuutetut Ingersoll Rand -huoltoteknikot.

ASME B30.16 -sadannoksen mukaan tarkistusvalit riippuvat laitteiston kriittisten komponenttien luonteesta seka kdyttoolosuhteiden vaativuud-
esta. Taman kdyttoohjeen suositellut tarkistusvalit on laskettu kahdeksan tunnin tydpdivan ja viiden pdivan tyéviikon mukaan ympéristossa,
joka on suhteellisen vapaa polystd, kosteudesta sekd syovyttavista hoyryistd. Jos nostinta kaytetaan lahes koko ajan tai enemman kuin kah-
deksan tuntia paivéssa, tarkistusvali on lyhyempi.

Saannollisesti tehtavat huolelliset tarkistukset paljastavat mahdollisesti vaaralliset tilat aikaisessa vaiheessa, jolloin korjaaviin toimenpiteisiin
voidaan ryhtyd ennen kuin tilanteesta tulee liian vaarallinen.

Tarkistuksessa tai kdytossa havaitut puutteet on raportoitava valittomasti valtuutetulle Ingersoll Rand -huoltoteknikolle. Ennen kuin laitteisto
otetaan kéyttoon, taytyy maarittad uhkaavatko olosuhteet turvallisuutta. Huomioitujen turvallisuudessa ilmenneiden puutteiden korjaukset on
kirjattava kirjalliseen raporttiin.

Saanndéllinen tarkistus

Jos laitteisto on jatkuvassa kaytossd, kdyttdjan on tehtdva saannollinen tarkistus kunkin vuoron alussa. Lisaksi jatkuvan kdyton yhteydessa on

tehtava silmdmaaraisia tarkistuksia, joissa maaritetdan vauriot tai toimintaviat.

1. Nostin. Tarkista laitteisto silmdmaardisten oireiden tai epatavallisten danien (vihlova dani jne.) varalta, jotka voivat olla osoitus mahdollisesta
ongelmasta. Varmista, etta kaikki saatimet toimivat oikein ja palaavat neutraaliin asentoon vapautettaessa. Tarkista ketjun kulku nostimen
ja alalohkon lapi. Jos ketju jaa jumiin, hyppelee, meluaa liikaa tai “naksahtelee’, puhdista ja voitele ketju. Jos ongelma ei poistu, vaihda ketju.
Al4 kdyta nostinta, ennen kuin kaikki ongelmat on korjattu.

. Koukut. Tarkista kulumisen tai vaurioiden varalta, koukun nielun levenemisen varalta, taittuneen karan tai koukun kiertymisen varalta.
Vaihda sellaiset koukut, jotka ylittavat nielun havittamisleveyden, joka ndytetaan taulukossa 3 sivulla 74 tai kiertyvat yli 10°. Katso piirros
MHP0040 sivulla 9, A. Nielun leveys; katso tiedot piirroksesta MHPO111 sivulla 9, A. Vaantynyt ALA KAYTA; B. Normaali Voidaan kéyttaa. Jos
koukun salpa naksahtaa koukun karjen yli, koukku on vahingoittunut ja vaihdettava. Saat lisdtietoa viimeisimmasta ASME B30.10 “KOUKUT”
-painoksesta. Tarkista koukun tukilaakerit voitelun ja vaurioiden varalta. Varmista, etta ne pyorivat helposti ja tasaisesti.

N
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Taulukko 3: Normaali koukun nielu ja hav

Nostimien Kapasi ti Nielun leveys * Havittamisleveys *
mallit (tonnia) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Mitat ilman salpaa asennettuna.

3. Koukun salpa. Varmista, ettd koukun salpa on paikoillaan ja ettd se toimii. Vaihda tarpeen mukaan.

4. Paineilmajarjestelma. Tarkista silmamaaraisesti kaikki litannat, sovitteet, letkut ja osat ilmavuotojen varalta. Korjaa mahdolliset
ilmavuodot. Tarkista ja puhdista suodatin.

5. Hatdpysaytys. Tarkista, ettd hatapysaytys toimii oikein.

6. Rajakytkinlaitteet. Kuormajarrun tulisi liikkua hitaasti rajakytkimeen ilman kuormaa koukussa, ja rajakytkimen toiminto - kuorman

pysdyttaminen - tulisi varmistaa. Tama tulee suorittaa samoin ketjun taydelle pituudelle.

. Jarrujarjestelma. Tarkista jarrujérjestelman toimivuus.

8. Kuormaketju. Tarkista kaikki ketjun linkit taittumien, hitsaussaumojen murtumisen, poikittaispykalien, hitsausroiskeiden, ruosteen
ja hankautumien (pienet yhdensuuntaiset viivat) ja ketjun kulumisen varalta. Tarkista myos linkkien valiset laakeripinnat. Katso piirros
MHP0102 sivulla 9, A. Halkaisija; B. Hitsattu alue; C. Kulumista nailla alueilla. Vaihda ketju, jos se ei ldpéise jotakin ndista tarkistuksista. Tarkista
ketjun voitelu ja voitele tarvittaessa. Lisatietoja saat ‘Kuormaketju’-osasta “Voitelu”-osiossa sivulla 74.

~

ti. Jos kuor ju nayttaa k tarkista ketju ja kuorman
vakipyora kohdan “Saa kaii tarkistus” muk Lisdtietoa saat Tietoja tuotehuollosta -oppaasta.

Kuormaketjun kulumista ei voida tarkistaa vain silmamaarai:

9. Kuormaketjun saato. Varmista, ettd ketjun linkkien hitsaussaumat ovat pois pdin kuormaketjujen véakipyorésta. Asenna ketju tarvittaessa
uudelleen. Varmista, ettei ketju ole vaarinpain, kiertynyt tai vaantynyt. Sdada tarvittaessa. Katso piirros MHP0043 sivulla 9, A. Varmista, ETTEI
alalohko ole liukunut ketjusilmukoiden lépi.

10.Kilvet ja merkinnét. Tarkista kilpien olemassaolo ja luettavuus. Vaihda tarpeen mukaan.

Taulukko 4: Sdénnéllinen tarkistusvali:

osa Olosuhteet
Normaali Raskas Erittdin raskas
Kaikkien toiminnallisten mekanismien virheelliset séadot ja epatavalliset d@net. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Nostimen jarrujarjestelman toimivuus. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Koukut oppaan ohjeiden mukaisesti. Kuukausittain Viikoittain Paivittain
Koukun salvan oikea toiminta. Kuukausittain Viikoittain Paivittain
Kuormaketju oppaan ohjeiden mukaisesti. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Kuormaketjun sdato valmistajan suositusten mukaisesti. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Paineilmajarjestelma: letkut, venttiilit ja muut osat vuotojen varalta. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Riippuohjain ja hatdpysaytys: varmista oikea toiminta. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin
Rajakytkimet. Kuukausittain Viikoittain Péivittdin

Nostimet, jotka eivit ole sad@nndllisessa kaytossa

1. Jos laitteisto on ollut kdyttamattomana kuukauden ajan tai pidempaan mutta kuitenkin alle kuusi kuukautta, laitteistolle on tehtéva kohdan
“Saannollinen tarkistus” mukainen tarkistus ennen kayttoonottoa.

. Jos laitteisto on ollut kdyttamattomana yli kuusi kuukautta, laitteistolle on tehtava kohdan “Saannénmukainen tarkistus” mukainen kattava
tarkistus ennen kdyttoonottoa. Lisdtietoa saat Tietoja tuotehuollosta -oppaasta.

3. Kayttovalmiudessa oleva laitteisto on tarkistettava vahintaan puolivuosittain kohdan “Saannéllinen tarkistus” mukaisesti.

N

Nostimen sailyttaminen

1. Sailytd nostin aina siten, ettei se ole kuormattuna.

2. Pyyhilika ja vesi pois.

3. Oljya ketju, koukun tapit ja koukun salpa.

4. Sailytd kuivassa paikassa.

5. Aseta nostimen paineilman tuloporttiin tulppa.

6. Ennen kuin otat nostimen takaisin kdytto6n, noudata osion “Nostimet, jotka eivat ole séannollisessa kdytdssa” ohjeita sivulla 74.

Voitelu

Jotta nostimen tyydyttava toiminta voidaan taata, kaikki voitelukohteet on voideltava oikealla voiteluaineella annettujen voiteluvélien mukai-
sesti.
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Huolto-oppaassa suositellut voiteluvdlit perustuvat ajoittaiseen kdyttdaikaan. Jos nostinta kdytetdan useammin, voiteluvélin tulee olla lyhyem-
pi. Voiteluaineiden tyypit ja vaihtovalit perustuvat kdyttdympéristoon, jossa ei ole ldhes lainkaan polya, kosteutta ja syovyttavia hoyryja. Kayta
vain suositeltuja voiteluaineita. Muiden voiteluaineiden kaytto voi heikentda nostimen toimintaa. Tamén varotoimen noudattamatta jattaminen
voi johtaa nostimen ja siihen liittyvien osien vaurioitumiseen.

Voiteluvali Voitelutarkistukset

Jokaisen vuoron alussa Jos kaytossd, tarkista ilmaletkun voitelulaitteen virta ja taso (noin 2 - 3 tippaa minuutissa moottorin
enimmaisteholla).

Kuukausittain Voitele rasvasovitteilla varustetut komponentit.

Tarkista ja puhdista tai vaihda ilmaletkun suodatin.

Vuosittain Tyhjennd ja taytd uudelleen nostimen alennusvaihteen 6ljyt.

Yleinen voitelu

e P tiset nosti torit kayttavat oljya liiallisen k 1
huolellisesti.

seka k isen estamiseksi. Oljytasoja taytyy yllapitaa

o Keraa aina

5ihin ja ha ne ymparistoystavallisella tavalla.

Alennusvaihdekokoonpano

Nestetasojen varmistus suositellaan tehtédvéksi 400 tunnin vélein, tai in, rii
varsinaisesta kdyttoajasta.

ppuen kiyt

Alennusvaihdekokoonpano on 6ljyvoideltu, ja se on tarkoitettu vaihdettavaksi vain tayshuoltojen yhteydessa. On suositeltavaa, ettd vaihteen
kantta ei poisteta, jotta epdpuhtaudet voidaan estaa.

Vaihdelaatikossa suositellaan kéytettavan Dextron IIl ATF -6ljya.
Alennusvaihdekokoonpanon 6ljykapasiteetti on 40 ml (1,35 oz.).

Moottori

Suositusten mukainen ilmamoottorin 6ljy on IR #10 (10W peseméaton) -tyokaludljy.

Kuormaketju

& VAROITUS
Jos kuormaketjua ei pideta puhtaana ja hyvin voideltuna, ketju kuluu nopeasti, mika voi johtaa ketjun pettami: jolloin tulok

na voi olla kuolema, vakava vamma tai merkittava omaisuusvaurio.

. Voitele kuormaketjun jokainen linkki viikoittain, tai useammin, kdyttdolosuhteiden vaativuudesta riippuen.
. Voitele tavallista useammin sy6vyttdvissd olosuhteissa.

. Voitele kuormaketjun jokainen linkki ja lisaa uutta voiteluainetta nykyisen kerroksen paalle.

. Kayta Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN®- tai ISO VG220 - 320 (SAE 50W - 90 EP) -6ljyja.

AWN =

Takuu

Ingersoll Rand Rajoitettu takuu

Ingersoll Rand Company (“IR") antaa takuun alkuperaiselle kayttajalle, etta sen materiaalinkasittelytuotteissa (“Tuotteet”) ei ole materiaali- tai
tyovikoja yhden vuoden ajan ostopaivastd lahtien. IR suorittaa valintansa mukaan (1) korjauksen maksutta kaikkiin tuotteisiin, jotka ovat vialli-
sia, mukaan lukien osat ja ty, tai (2) vaihtaa kyseiset Tuotteet tai hyvittaa ostohinnan, ellei kohtuudenmukainen arvonalennus tule kyseeseen,
vastineena Tuotteesta. Korjausten tai vaihtojen yhteydessa annetaan takuu, joka kestaa alkuperaisen takuuajan loppuun.

Jos Tuote osoittautuu vialliseksi sen alkuperdisen yhden vuoden takuuajan aikana, se tulee palauttaa mihin tahansa valtuutettuun huoltokor-
jauskeskukseen. Kuljetus maksetaan ostotodistuksella tai takuutodistuksella. Tima takuu ei koske Tuotteita, jotka IR on maarittanyt kayttdjan
osalta vaarinkaytetyiksi, vadrin huolletuiksi, tai tapauksissa, joissa vika tai puute johtuu epaaitojen IR-korjausosien kdyttamisesta.

IR El ANNA MUUTA SUORAA TAI EPASUORAA, LAKIPERUSTEISTA TAl MUUNLAISTA TAKUUTA, EHTOA TAI VAKUUTUSTA, JA SANOUTUU
IRTI KAIKISTA VALILLISISTA TAKUISTA LIITTYEN MYYTAVYYTEEN TAl SOVELTUVUUTEEN TIETTYA TARKOITUSTA VARTEN.

IR:n enimmaisvastuu rajoittuu Tuotteen ostohintaan, eika IR ole vastuussa missaan tapauksessa mistaan vélillisestd, epasuorasta, liitdnnéisesta
tai erityisvahingoista, jotka aiheutuvat myynnisté tai Tuotteen kayttamisestd, sopimuksessa, oikeudenvastaisesti tai muussa tapauksessa.
HUOMAA: Joillakin alueilla rajoitukset liitanndisiin tai valillisiin rajoituksiin eivat ole sallittuja, joten ylldolevat rajoitukset eivat valttamatta pade
sinun kohdallasi. Tama takuu antaa sinulle tietyt oikeudelliset oikeudet, ja sinulla voi olla my&s muita oikeuksia, jotka vaihtelevat alueittain.
Fulcrum-sarjan sahkaovinssi, tuotekoodi 405-002: 2 vuoden takuu.

Vinssi- ja nostor 1] j ttu takuu
Tama vaihtoehto antaa mahdollisuuden ostaa laajennettu Ingersoll Rand -Vinssija nostoratkaisujen laajennettu takuu standardinmukaisesta
yhden (1) vuoden tai kahden (2) vuoden takuusta ostopaivastd ldhtien. Kaikki muut standardinmukaisen takuun ehdot pysyvét voimassa.

Lisatietoja tai lainauksia varten takuista, jotka ovat naiden ehtojen ulkopuolella, ota yhteytta asiakaspalveluedustajaasi ja ilmoita vaatimuksesi.
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Permita que apenas técnicos da Ingersoll Rand devidamente formados efectuem a manutengao destes produtos. Para obter informagao

adicional, contacte a Ingersoll Rand ou o distribuidor mais préximo.
Para documentagéao de apoio adicional consulte a Tabela 1.
Os manuais podem ser descarregados em ingersollrand.com

A utilizagao de pegas que nao as originais Ingersoll Rand pode resultar em perigos para a seguranga, dii
da ¢ao e podem anular todas as garantias.

As instrugdes originais estdo redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

Consulte todas as comunicagdes no Ingersoll Rand Gabinete ou Distribuidor mais préximo.

Tabela 1: Manuais de informagées do produto

icdiodod

Publica¢ao

Numero da
peca/documento

Manual de Informagdes de Seguranga do Produto

MHD56295 (71441281)

Manual de Informagoes de Seguranca do Produto (ATEX),
Declaragao de Conformidade

47682009001

Manual de Informagdes de Pegas do Produto

MHD56407 (45550191)

Manual de Informag¢des de Manutengao do Produto

MHD56408 (45550209)

Manual de Instalagdo e Operacédo do Produto (Inglés)

47699816001

PT-1
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Descricao do Produto
Descricao

As Talhas pneumaticas compactas (CLK) sdo accionadas por ar comprimido e concebidas para aplicagdes industriais, de montagem e
utilidade geral. As talhas pneumdticas CLK podem ser aplicadas com gancho ao eixo da suspensao de um carrinho, estrutura de montagem
permanente ou qualquer ponto de montagem capaz de suportar a carga e a talha.

O tubo de fornecimento de ar pode ser enfiado na talha usando ganchos de cabo, carrinhos de cabo ou qualquer sistema de cabos que asse-
gurem que o tubo do ar fica sem rugas ou curvas apertadas, e que fica protegido de ser pisado ou esmagado por outro equipamento.

As talhas pneumdéticas CLK estao em conformidade, quando equipadas com o “e-stop” opcional, com as mais recentes Normas europeias.
Apenas os modelos com a marca CE na placa de dados (nome) localizada no extremo do corpo da talha cumprem com estes requisitos. Os
modelos CE apresentam uma classificagdo do mecanismo 1Am/M4 e uma classificagdo ATEX de |1 3 GD c IIB 135°C X. Consulte os Manuais de
Informagdes de seguranga e manutencao do produto para mais informacdes.

Especificacoes

Explicacao do c6digo do modelo

Exemplo: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Série (Capacidade):
CL250K = 250kg (551 libras), cabo tnico
CL125K = 125kg (276 libras), cabo tnico
CL500K = 500 kg (1.102 libras), cabo duplo
Controlo:
0 = Sem comando
2 = 2botoes de comando
Suspensao superior:
A = Montagem de suporte
C = Gancho superior rotativo
DA = Carrorigido

Elevagao da carga:
10
X = Especificar comprimento

Apoio (standard)

Suspensao inferior:

C = Gancho de encaixe rotativo

Descida do botao de comando:

6 = 6 pés (standard)

X = Especificar comprimento (maximo 40 pés [12,2 m])
Opgoes:

] = Caixa para a corrente em tecido

m
I

Paragem de emergéncia (Compativel com CE e ATEX)
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Table 2: Especifica¢des gerais

Peso liquido da
. unidade Nivel de
Capacidade P - A P ! " P -
nominal Cabos ressao uxo de ar Tamanho eso da corrente com elevagao ressao
Mo:elos da da padréo de Sonora
© corrente corrente 10 pés (3 m)
Talha
da talha mm por
. . . or pé "
kg | libras psi | bar | scfm [ m*/min p . metro | libras kg dB(A)
(libra)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 90 | 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 [ 1102 2

As medi¢des do som estdo em conformidade com as especificagdes das normas ISO 11204 e ISO 3746 para som emitido por equipamento pneumatico.

Desempenho da talha com uma pressao de ar de 90 psi (6,2 bar)

Modelos Capacidade Velocidade de elevagdo com Velocidade de elevagdo sem | Velocidade de descida com carga
de nominal carga nominal carga nominal
Talha
kg libras pés/min m/min pés/min m/min pés/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 13
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 49 26 79 23 6.7

Nota: As talhas pneuméticas CLK foram concebidas para elevag¢des com um factor de seguranga minimo de 5:1 com carga nominal.

Instalacao

Antes de instalar o produto, verifique-o cuidadosamente para se certificar de que nao apresenta quaisquer danos de transporte.

As talhas sdo fornecidas completamente lubrificadas. Consulte a secgao “Lubrificacao” para informagoes sobre os 6leos e intervalos de lubrifi-
cacdo recomendados. E recomendada a lubrificacio da corrente de carga antes do funcionamento inicial da talha. Retire o bujao de lubrificacido
de transporte e faca a substitui¢ao através do respiradouro.

a

A queda de uma carga pode provocar a morte ou danos graves. Antes de proceder a i
produto’

lagao, leia o ‘M. g ¢ado

& ATENCAO
Antes de instalar a talha ou de a utilizar, os respectivos proprietarios e utilizadores d alegislacdoeosr
tos especificos locais ou outros, incluindo os regulamentos do American National Standards Institute e/ou OSHA, eventualmente
aplicaveis a um tipo de utilizacdo particular deste equipamento.

Montagem
Certifique-se de que a talha esta instalada de forma correcta antes de a utilizar. Procure aconselhamento qualificado no caso de surgirem
duvidas antes e durante a instalagdo.

Certifique-se de que a estrutura na qual a talha é suspensa é capaz de suportar o peso da talha com a carga nominal maxima com um factor de
seguranga amplo de pelo menos 500% dos pesos combinados.

Talha montada em gancho
Coloque o gancho por cima da estrutura de montagem. Certifique-se de que o trinco do gancho estd engatado.

Quando a talha é suspensa através de um gancho superior, o elemento de suporte deve ficar completamente apoiado na sela do gancho e
deve ser centrado directamente por cima da haste do gancho.

& ATENCAO

Nao utilize um elemento de suporte que incline a talha.

Talha montada em carrinho

Durante a instalagao de um carro pequeno numa viga, meca a aba da viga e instale temporariamente o carro na talha para determinar a
distribuicao exacta e a disposigao dos espacadores. Ajuste os espagadores em conformidade com a documentagao do fabricante do carro para
ajustar a distancia correcta entre a aba da roda e a viga. O nimero de espagadores entre a placa lateral do carro e o suporte de montagem da
talha deve ser o mesmo nas quatro localizagdes de forma a manter a talha centrada por baixo da viga I. Os restantes espagadores devem ser
distribuidos de forma uniforme no lado exterior das placas laterais.
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Deve ser utilizado pelo menos um espacador de montagem entre a cabeca de parafuso de suporte do carro e o suporte do carro e
entre cada porca do parafuso do carro e o suporte do carro. A nao observacao desta recomendacao pode originar a queda da talha
quando nao for utilizada de forma correcta.

Certifique-se de que os parafusos ou porcas do carro sdo apertados com um binario em conformidade com as especificagdes do fabricante.
Para a instalacao da talha e do carro numa viga, certifique-se de que as placas laterais estejam posicionadas na vertical e paralelas entre si.

Apos a instalacdo, certifique-se de que os limitadores da viga estdo na posicao correcta; opere o carro ao longo do comprimento total da viga
com uma capacidade de carga suspensa entre 4 a 6 polegadas (10 a 15 cm) acima do chao.
& ATENCAO

Para evitar uma carga desequilibrada que pode danificar o carrinho, a talha deve ser centrada por baixo do carrinho.

As rodas do carrinho deslocam-se por cima das abas inferiores da viga.

Alimentacao de ar

A alimentacéo de ar deve ser limpa, isenta de humidade e lubrificada para garantir um desempenho éptimo do motor. Particulas estranhas,
humidade ou falta de lubrificagdo séo as principais causas de desgaste ou avaria precoce do motor. A utilizagao de um filtro de ar, de um lubrifi-
cante e de um separador de humidade melhora o desempenho global da talha e reduz as imobilizages ndo programadas.

Consulte a seccdo ‘Especificacdes gerais' na pagina 78. Se a alimentagao nao for a recomendada, o desempenho do produto néo serd o mesmo.
A temperatura do ar comprimido nao deve ultrapassar os 55° C (120° F) na entrada de ar do motor.

Vide o desenho MHP0191 na pagina 9, A. Saida de ar; B. Lubrificante; C. Regulador; D. Entrada de ar; E. Filtro.

Linhas de Ar

O diametro interior das linhas de alimentagao de ar nado deve ser inferior a 13 mm (1/2 polegada) para as linhas flexiveis e 13 mm (1/2 polegada)
para os conectores. Antes de estabelecer as ligagdes finais das linhas de alimentagao do ar a entrada, tem de as purgar com ar ou azoto limpo e
isento de humidade. As linhas de alimentagdo do ar tém de ser tdo curtas e ser mantidas tao direitas quanto as condi¢des de instalagao o per-
mitam. Linhas de transmissao compridas e uma utilizagdo excessiva de acessoérios, cotovelos, “T, valvulas esféricas, etc., implicam uma redugao
da pressao devido a restricoes e a friccao da superficie nas linhas. Nota: O filtro da entrada possui uma rosca 3/8 NPT.

Lubrificador de linha de ar (padrao)

E necessaria a utilizagao de um lubrificador de linha de ar que deve ser reabastecido todos os dias e regulado para assegurar uma lubrificacdo
de 2 a 3 gotas por minuto de 6leo para ferramentas IR #10 (10W nao detergente). O lubrificador deve possuir uma entrada e uma saida com,
pelo menos, a largura na entrada no motor e capaz de passar pelo menos 150 porcento dos requisitos de SCFM da talha. Instale o lubrificador
tao perto da entrada de ar do motor quanto possivel.

& ATENCAO

e O lubrificador nao pode ficar a uma distancia superior a 3 m (10 pés) do motor.

e Desligue a alimentagao de ar antes de encher o lubrificador de linha de ar.

Filtro da Linha de Ar

Coloque o filtro tao perto e pratico quanto possivel da abertura de entrada do motor, mas a montante do lubrificador, a fim de evitar que
qualquer sujidade possa penetrar no motor. Este filtro deve assegurar uma filtragem de 20 microns e ter um separador de humidade. Limpe o
filtro periodicamente para manter a respectiva eficiéncia.

Procedimentos de arranque
No caso de talhas que tenham estado guardadas em armazém, devera levar a cabo os procedimentos de arranque a seguir indicados.
1. Inspeccione a talha de acordo com os requisitos da secgao “Inspec¢ao” na pagina 80.
2. Coloque uma pequena quantidade de 6leo ISO VG 32 (SAE 10W) na abertura de entrada do motor.
3. Coloque o motor em funcionamento durante 10 segundos em ambas as direc¢des, para eliminar quaisquer impurezas.
a. Sem carga, coloque a talha na direcgao “PARA CIMA” e ajuste a pressao do ar para 90 psi (6,2 bar).
4. Atalha esta pronta para uma utilizagao normal.

Valvula principal para desligar o ar
Todas as talhas devem possuir uma valvula de desligar o ar montada na parede.

Caixa para a corrente (opcional)
A caixa para a corrente é um acessorio opcional. Verifique se o tamanho da caixa comporta todo o comprimento da corrente de carga. Se
necessario, substitua a caixa por uma maior. Quando é utilizado um porta-corrente, ligue sempre o extremo livre da corrente a talha.

Instale a caixa para a corrente conforme as instrugoes fornecidas com o kit. Desloque o bloco inferior para o ponto mais baixo e desloque a
talha na direcgao “PARA CIMA", para voltar a guardar a corrente na caixa.

Deixe que a corrente se amontoe naturalmente na caixa. Se amontoar a corrente na caixa descuidada e manualmente, esta podera
dobrar-se ou torcer-se; o que podera bloquear a talha.
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Comando

Certifique-se de que todas as conexdes de mangueiras estdo bem apertadas e de que as mangueiras ndo estao torcidas nem dobradas. Contacte a
fabrica para comprimentos do comando superiores a 6 pés (2 m).

A fim de evitar quaisquer danos na ira do c d certifiq de que o cabo de proteccao, e nao as mangueiras

P

do comando suspenso, suportam o peso do referido comando.

Utilizacao

E recomendado que o utilizador e o proprietario verifiquem todos os regulamentos adequados e apropriados antes de colocar o produto em
utilizagao. Consulte o Manual de seguranca do produto.

O operador da talha deve ser cuidadosamente instruido sobre as tarefas que tem de desempenhar e tem de compreender a operagéo da talha,
devendo também estudar a literatura fornecida pelo fabricante. O operador deve estar ao corrente dos métodos correctos de fixagao da carga
e deve estar consciente das medidas de proteccéo e seguranca a adoptar. Compete ao operador a responsabilidade de ndo utilizar a talha se as
condi¢des nao forem seguras.

a

e Esta talha nao é apropriada para elevar, baixar ou transportar pessoas.

e Nunca eleve cargas por cima de pessoas.

e O trinco do gancho destina-se a reter lingas soltas ou dispositivos em condi¢des de afrouxamento de tensao. Tem de ser observado
o maximo cuidado para evitar que o trinco suporte qualquer carga.

Comandos da Talha

Fu doc d
Vide o desenho MHP3111 na péagina 9, A. Descer; B. Elevar.

0O comando é um controlo que permite ao operador controlar o posicionamento da carga. O comando com duas alavancas controla o
movimento da talha nas direc¢oes “PARA CIMA” e “PARA BAIXO”. Aplique sempre uma pressao ligeira nas alavancas do comando para evitar
avancos rapidos ou paragens abruptas. Assim podera controlar mais facilmente cargas suspensas e reduzir a aplicagao de esforco excessivo nos
componentes.

Paragem de emergéncia
Vide o desenho MHP3112 na pagina 9, A. Descer; B. Elevar; C. Paragem de emergéncia.

Inspeccéao

As informagdes acerca da inspeccao sao baseadas nos Cédigos de Seguranga da American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

aH

Todos os equipamentos, quer sejam novos, alterados ou modificados, devem ser inspeccionados e testados por Técnicos qualifi-
cados certificados pela Ingersoll Rand para garantir o funcionamento seguro e em conformidade com as especificagdes nominais
antes de colocar o i em funci

Nunca utilize uma talha considerada danificada pela inspeccao.

O equipamento utilizado regularmente deveré ser inspeccionado frequente e periodicamente. Por inspeccoes frequentes entendem-se
inspecgoes visuais levadas a cabo pelos operadores e pelo pessoal com formagao em seguranca e funcionamento, incluindo observacées
realizadas durante o funcionamento de rotina do equipamento. Consulte o Manual de Informagées de manutencéo do produto para obter
informacoes acerca das inspec¢oes periddicas que sao inspecgdes cuidadosas efectuadas por Técnicos qualificados certificados pela Ingersoll
Rand.

Os intervalos de inspeccao indicados pela ASME B30.16 dependem da natureza dos componentes criticos do equipamento e da intensidade
da utilizagdo do mesmo. Os intervalos de inspecgao recomendados neste manual sao baseados no funcionamento intermitente da talha oito
horas por dia, cinco dias por semana, num ambiente relativamente isento de pd, humidade e fumos corrosivos. Se a talha for operada quase

continuamente ou mais de oito horas por dia, serdo necessarias inspecgdes mais frequentes.

Inspecgoes cuidadosas regulares contribuem para a detecgéo de situagdes potencialmente perigosas de forma precoce, permitindo a adopgéo
de medidas correctivas antes de a situagao se tornar perigosa.

As deficiéncias detectadas durante a inspeccdo ou a operagao tém de ser comunicadas ao técnico qualificado certificado pela Ingersoll Rand.
A determinacao de uma condigdo como perigosa ou ndo para a seguranca deve ser decidida, e a resolucao dos perigos para a seguranga detec-
tados devem ser acompanhados e documentados num relatério escrito antes de colocar o equipamento em funcionamento.

Inspeccao Frequente

No caso de equipamento de utilizagdo constante, devem ser levadas a cabo inspecgdes frequentes no inicio de cada turno. Além disso, deverao

ser feitas inspecgoes visuais durante o servico normal, a fim de detectar eventuais danos ou sinais de mau funcionamento.

1. Talha. Esteja atento a indicios visuais ou ruidos anormais (raspar, etc.), pois estes poderao indicar um potencial problema.
Certifique-se de que todos os comandos estéo a funcionar nas devidas condigées e que regressam a posicao neutra quando
desactivados. Verifique a passagem da corrente pela talha e pelo bloco inferior. Se a corrente ficar presa, saltar, fizer demasiado
barulho ou der estalidos, limpe-a e lubrifique-a. Se o problema persistir, substitua-a. Nao opere a talha até todos os problemas
terem sido eliminados.
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2. Ganchos. Certifiq de que nao apr desgaste nem danos, de que a garganta nao esta alargada, de que a respectiva
haste nao esta dobrada e de que o gancho nao esta torcido. Substitua os ganchos cuja abertura de garganta for superior ao valor
especificado na Tabela 3 na pagina 81 ou com uma torcao superior a 10°. Vide o desenho MHP0040 na pagina 9, A. Largura da
garganta e vide o desenho MHP0111 na pagina 9, A. Torcido NAO UTILIZAR; B. Normal, pode ser utilizado. Se o trinco do gancho se
prender para la da ponta do gancho, isso significa que o gancho esta torcido e tem de ser substituido. Consulte a ultima edicao de
ASME B30.10 “GANCHOS” para mais informacgoes. Certifique-se de que as chumaceiras de suporte do gancho estao devidamente
lubrificadas e nao apresentam danos. Certifique-se de que rodam facil e suavemente.

Table 3: Garganta normal do gancho e abertura maxima da garganta

Modelo Capacidade Largura da garganta * Abertura maxima da garganta *
de talha (toneladas) Polegadas mm Polegadas mm
CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Dimensoes sem trinco colocado.

w

. Trinco do gancho. Certifique-se de que o trinco do gancho esta colocado e em funcionamento. Substitua-os sempre que necessario.

4. Sistema de ar. Inspeccione visualmente todas as ligagoes, acessorios, mangueiras e componentes,para se certificar de que nao existem
fugas de ar. Repare eventuais fugas detectadas. Verifique e limpe o filtro.

5. Paragem de emergéncia. Verifique se a paragem de emergéncia funciona correctamente.

6. Interruptores limitadores. Sem carga no gancho, o bloco de carga deve ser deslocado na direcgao do interruptor limitador (a baixa
velocidade) e deve ser confirmada a capacidade do interruptor limitador para parar a carga. Da mesma forma, este procedimento deve ser
efectuado para o comprimento total da corrente.

7. Sistema de travagem. Verifique se o sistema de travagem funciona correctamente.

8. Corrente de Carga. Examine cada um dos elos, incluindo nas superficies de apoio entre os elos da corrente, para se certificar de que nao

esta dobrado, nao tem fissuras nas zonas soldadas ou nos rebordos, ndo apresenta fissuras transversais ou entalhes, salpicos de solda,

corrosao, estrias (linhas paralelas) e desgaste da corrente Vide o desenho MHP0102 na pagina 9, A. Didmetro; B. Area soldada; C. Desgaste
nestas areas. Substitua sempre uma corrente nao aprovada por uma inspeccao. Verifique a lubrificagao da corrente e, se necessario,

lubrifique-a. Consulte ‘Corrente de carga’ na secgdo “Lubrificagdo” na pagina 82.

0 desgaste total da corrente de carga nao pode ser determinado através de inspecgéo visual. A mais pequena indicagdo de desgaste
da corrente de carga, inspeccione a corrente e a polia da corrente, de acordo com as instrugées do ponto “Inspeccao periédica”. Con-
sulte o manual de manutencéao do produto.

9. Passagem da Corrente de Carga. Certifique-se de que as soldaduras nos elos estacionarios ndo tocam a roldana de carga. Se necessario,
volte a instalar a corrente. Certifique-se também de que a corrente ndo esté ao contrério, torcida ou dobrada. Se necessério rectifique a
posicdo da corrente. Vide o desenho MHP0043 na pagina 9, A. Certifique-se de que o bloco inferior NAO estd revirado nos cabos da corrente.

10.Rétulos e etiquetas. Certifique-se de que estdo legiveis. Substitua-os sempre que necessario.

Table 4: Intervalo de Inspecgao Frequente:

Condigoes
Item
Normal Pesado Grave
Todos os mecanismos de funcionamento para ajustes incorrectos ou sons Mensalmente Semanalmente Diariamente
nao habituais.
Verifique se o sistema de travagem da talha funciona correctamente. Mensalmente Semanalmente Diariamente
Ganchos, conforme indicagées fornecidas no manual. Mensalmente Semanalmente Diariamente
Funcionamento adequado do trinco do gancho. Mensalmente Semanalmente Diariamente
Corrente de carga, conforme indicagdes fornecidas no manual. Mensalmente Semanalmente Diariamente
Passagem da corrente de carga em conformidade com as recomendacoes Mensalmente Semanalmente Diariamente
dos fabricantes.
Sistema de ar; linhas, valvulas e outras pegas para verificam a existéncia de Mensalmente Semanalmente Diariamente
fugas.
Comando e e-stop; confirmar funcionamento adequado. Mensalmente Semanalmente Diariamente
Interruptores limitadores. Mensalmente Semanalmente Diariamente

Talhas que néo séo utilizadas regularmente

1. Equipamento nao utilizado durante um periodo igual ou superior a um més, mas inferior a seis meses, antes de voltar a ser utilizado deve ser
submetido a uma inspecgdo, de acordo com os requisitos da “Inspeccao frequente”.

2. Equipamento ndo utilizado durante um periodo superior a seis meses, antes de voltar a ser utilizado deve ser submetido a uma inspecgao
completa, de acordo com os requisitos da “Inspec¢ao periddica” Consulte o manual de manutengédo do produto.

3. O equipamento de substituicao deve ser inspeccionado com, pelo menos, uma frequéncia semestral, de acordo com os requisitos da
“Inspeccéo Frequente”.
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Armazenamento da Talha

1. Atalha deve ser sempre armazenada sem qualquer carga.

2. Limpe toda a sujidade e agua.

3. Oleie a corrente, os pinos do gancho e os pinos do trinco do gancho.

4. Guarde num local seco.

5. Tape a abertura de entrada de ar da talha.

6. Antes de voltar a colocar a talha em funcionamento, siga as instrugdes da seccao ‘Talhas que nao sao utilizadas regularmente’ na pagina 81.

Lubrificacao

A fim de assegurar uma operacao satisfatéria da talha, todos os pontos que exigem lubrificagdo tém de ser lubrificados com o lubrificante e
com a regularidade correctos, conforme indicado para cada grupo.

Os intervalos de lubrificagdo recomendados no manual de manutengao baseiam-se num funcionamento intermitente, se a talha é utilizada
com mais frequéncia, é necessaria uma lubrificacdo mais frequente. Por outro lado, tanto os tipos de lubrificantes como os intervalos de mu-
danga indicados se baseiam numa operagao em ambiente relativamente isento de pd, humidade e vapores corrosivos. Utilize exclusivamente
os lubrificantes recomendados. A utilizagdo de outros lubrificantes podera prejudicar o desempenho da talha. A inobservancia deste requisito
podera dar azo a danos na talha e nos componentes a ela associados.

Intervalo Verifica¢des De Lubrificacao

Inicio de cada turno Se utilizado, verifique o fluxo e o nivel do lubrificador da linha de ar (cerca de 2 a 3 gotas por minuto
para a velocidade maxima do motor).

Mensalmente Lubrifique os componentes alimentados por bicos de admissao de massa lubrificante.

Inspeccione e limpe ou substitua o filtro da linha de ar.

Anualmente Drene e reabasteca o 6leo da engrenagem de reducéo da talha.

Lubrificacao geral

a

e Os motores das talhas pneumaticas utilizam 6leo para evitar a acumulagéo de calor e para prevenir o desgaste. Os niveis do 6leo
devem ser mantidos de forma correcta.

e Recolha sempre os lubrificantes num recipi d do e elimi de forma segura para o ambiente.

Sistema de engrenagens de reducao de velocidade

E recomendada uma verificacdo do nivel do liquido a cada 400 horas ou antes, consoante o grau de utilizacio e o tempo de funciona-
mento real.

O conjunto de engrenagem de redugéo ¢ lubrificado com éleo que deve ser mudado apenas nos intervalos principais de inspeccéo. E recomen-
dado que a cobertura da engrenagem nao seja retirada para evitar a contaminagao.

O tipo de 6leo recomendado para a caixa de velocidades é Dextron IIl ATF. A quantidade de 6leo para o conjunto de engrenagem de reducao é
de 1,35 0z. (40 ml).

Motor

O grau recomendado de 6leo para o motor de ar é 6leo para ferramentas IR #10 (10W nao detergente).

Corrente de Carga

Se a corrente de carga nao for mantida limpa e bem lubrificada, registara um d levado que podera dar azo a falhas, as quais,
por sua vez, podem provocar lesdes graves, morte ou danos materiais substanc

1. Lubrifique cada um dos elos da corrente de carga uma vez por semana ou com uma maior frequéncia, dependendo da intensidade de
utilizagdo.

2. Em ambientes corrosivos, lubrifique com mais frequéncia que a normal.

3. Lubrifique cada elo da corrente de carga e aplique uma nova camada de lubrificante sobre a camada anterior.

4. Utilize Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ou um 6leo I1SO VG220 para 320 (SAE 50W para 90 EP).
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Garantia
Garantia Limitada da Ingersoll Rand

A Ingersoll Rand Company (“IR") garante ao utilizador original dos produtos de processamento de materiais (“Produtos”) que os mesmos
estdo isentos de defeitos de material e de mao-de-obra durante o periodo de um ano a partir da data de compra. A IR ird, a sua consideragao
(1) reparar, sem quaisquer custos, qualquer Produto que seja considerado defeituoso, incluindo os custos das pegas e da mao-de-obra ou (2)
substituir tais Produtos ou devolver o valor pago pelo comprador, menos algum valor calculado com base na depreciacao, em troca do Produto.
As reparagdes ou substituicdes sao garantidas pelo tempo restante da garantia original.

Se qualquer Produto apresentar um defeito durante o periodo original da garantia de um ano, devera ser devolvido a qualquer fornecedor de
assisténcia autorizado, com os custos de transportes pré-pagos e com a prova de compra ou o cartao da garantia. Esta garantia nao é aplicavel
a produtos que a IR tenha determinado terem sido utilizados de forma incorrecta ou abusiva ou nos quais a avaria ou defeito possam ser
atribuidos a utilizagao de pegas de substituicao nao fabricadas pela IR.

A IR NAO CONFERE QUALQUER OUTRA GARANTIA, CONDIGAO OU REPRESENTAGAO DE QUALQUER TIPO, EXPRESSA OU IMPLICITA,
REGULAMENTAR OU OUTRA E TODAS AS GARANTIAS E CONDIGCOES IMPLICITAS RELACIONADAS COM A COMERCIALIZAGAO E ADEQUA-
BILIDADE PARA UM DETERMINADO OBJECTIVO SAO DECLINADAS ATRAVES DO PRESENTE DOCUMENTO.

A responsabilidade maxima da IR é limitada ao valor de compra do Produto e em circunstancia alguma a IR devera ser responsabilizada por
quaisquer danos consequenciais, incidentais ou especiais de qualquer natureza que possam advir da venda ou utilizacdo do Produto, quer seja
através de contrato, delito de natureza civil ou outro.

Nota: alguns estados ndo permitem limitagdes relativos a danos incidentais ou consequenciais, pelo que as limitagdes anteriores podem nao
ser aplicaveis. Esta garantia concede-lhe direitos legais especificos e pode estar também abrangido por outros direitos que variam de estado
para estado.

Guincho eléctrico da série Fulcrum, cédigo do produto 405-002: 2 anos de garantia.

Garantia alargada para solugées de talhas e guinchos

Esta opgao permite-lhe prolongar a Garantia para solugdes de talhas e guinchos da Ingersoll Rand da duragéo padrao de um (1) ano para

dois (2) anos a partir da data de compra através do pagamento de um determinado valor. Todas as restantes provisdes da garantia padrao
permanecem em vigor.

Para mais informagdes ou orgamentos para as garantias que nao se enquadrem nestes parametros, contacte o Representante de servigos ao
cliente.
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EmtpéYte povo oe ekmaudeupévoug Texvikoug ¢ Ingersoll Rand va mpaypatomotovv cuvTripnon o€ auto To mpoiov. MNa mpdoBeteg
mAnpogopieg, emkowvwvriote pe v Ingersoll Rand 1| pe tov minoiéotepo Siavopéa oag.

Na oxeTika éyypaga umootipi&ng avatpégte otov Mivaka 1.

AQYn eyxelpidiwv pmopei va yivel and tnv nAektpoviki SievBuvon ingersollrand.com

H xprion pn yviiciwv avtaAAakTtik@v tng Ingersoll Rand pnopei va mpokaAécel KivdUvoug yia tnv G
auENpEVEC aMAITHOELG CUVTIHPNONG TOU TTPOIOVTOC, KABWG Kat va [

¢

OAEG TIG EYY

O mpwtoTUTIEG 08NYiEG ival oTa ayyAIKA. Ot GANEG YAWOOEG Eival LETAPPAO TWV TTPWTOTUTIWY 08NYIWV.
la emkovwvia, ameubuvOeite oTo MANCIECTEPO Ypapeio 1y Stavopéa Tne Ingersoll Rand.

Mivakag 1: Eyxeipidia MAnpogopiwv Mpoidvrog

Anpooievon Kwdiko¢ EEaptipatog/Evtumou
Eyxelpidio MAnpogopiiv Acpaleiag Mpoidvtog MHD56295 (71441281)
Evéf]l)‘\)f(l;?] gﬁﬂgcﬁgT;:]l?c\éAocpa)\eiac Mpoidévtog (ATEX), 47682009001
EyxetpiSio Mnpogpopiiv E€aptnpatwy Mpoidvtog MHD56407 (45550191)
EyxetpiSio Mnpogopiiv Tuvtipnong Mpoidvtog MHD56408 (45550209)
EyXelpiSlo eyKataoTaong Kat Aeltoupyiag mpoiovTog (ayyAika) 47699816001

EL-1
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Meprypaen mpoidvrog

Nepiypaen:

Ta cupmayr MVEVRATIKA BapoUA OPpwong pe ahuacida (CLK) Aertoupyolv pe memeopévo aépa kat mpoopifovtat yia Blopnxavikr xprion,
E£QAPHOYEG CUVAPHONOYNONG KAl EPYATIE YEVIKIG PUOEWG. Ta VEUHATIKA BapoUhka CLK pmopolv va avaptnBoulv pe Aykiotpa otov aova
QAVEPTNONG EVOG POpPEioV, Ot 0TABEPH KATAOKEUH OTEPEWONG I} OE OTTOLOSATIOTE GAANO ONUEIO OTEPEWONG TTOU UIMOPE( va oTnpi&el To dBpolopa
Tou BApoug Tou PopTiou Kat Tou BapoUAKou.

H ypappn tpogodoaiag aépa pmopei va SpopoloynBei oto BapoUAko pe avaptripeg KaAwdiou, opeia KaAwdiou 1) omolodAToTE cUoTNHA
KIVNTAG avdpTtnong mou Stac@alidel Tt n ypapun aépa Sev Ba mapouctdlel TOaKIopATa 1 KAEIOTEG YwVIEG Kal Ba TpooTATEVETAL ATTO
£vdeXOpEVN oupmigon Kat oOvOMPN amd GANo eEoNIOPO.

Ta nvevpatika BapoUAika CLK cuppopgwvovTal, E9Ocov gival eE0MAICUEVA PETO TIPOAIPETIKO CUOTNHA «e-Stop», HE Ta TTIo TPOoPaTa
gUPWAIKA mPdTUTTA. MOVO Ta HovTéAa TTou @épouv Tn orjpavon CE otnv mvakida otolkeiwv (ovopasiag), n omoia BPioKeTal 6To AKPO TOU
OWHATOC TOU BaPOUAKOU, IKAVOTIOIOUV QUTEG TIG analtoelg. Ta povtéha CE Siabétouv pnxaviopo tagivopnong 1 Am/M4 kat katataooovtat
kata ATEX otnv katnyopia Il 3 GD c IIB 135°C X. Mo meptocdTepeg eMeEnyrOELG avaTPEETE OTA EYXELPISIA TTANPOPOPIWY ACPANELOG Kat
ouvtripnong MPoidvToC.

Mpodiaypageoc
Enme€fiynon kwdikou povtélov
MNapadsypa: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Zeipd (avUPwTIKNA IKavoTNTa):
CL250K = 250kg (551 Ibs), povo okéhog
CL125K = 125kg (276 Ibs), povo okéhog
CL500K = 500kg (1,102 Ibs), Suth6 okéNog
Xepiotiiplo:
0 = Xwpi¢ KPEUATTO XEIPIOTHPIO
2 = KPEMAOTO XEIPIOTHPLO HE 2 KOUUMA
Navw avaptnon:
A = 'Ehaopa otepéwong
C = Mdavw mEPICTPEPOPEVO AYKIOTPO
DA = AKOMTTO QOpEio
AvOpwon alucidag opTiou:
10 = média (otavrap)
X = [1pooSIopIoHAG TOU PRKOUG
Katw avaptnon:
C = TePIOTPEPOPEVO AYKIOTPO HE AGPANELQ

Mrko¢ KaAwdiov KPEPACTOU XEIPIOTNPioU:

6 = 6modia (gtavrap)

X = [poodloplopdg Tou prikoug (péyloto: 40 modia [12,2 m])

MNpoatpeTikdg e§omAiopog:

] = Y@aopdtivn 0kn alvcidag
E = A 1 éktaktng avaykng (CE & ATEX cupfato)
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Mivakag 2: Mevikég mpodiaypagég

e Casapigirns | suaon
. N MigoncellH| Mapoxn aépa Bapo¢ Alucidag . a . N NXNTIKAG
i KavétnTa IKéNn MéyeBoc oTavtap avupwong TiganG
,,MOVT.TM Capacity | aavgisac ahvoidac 10 mo81wv (3 m)
i @poptio mm ava ava
kg Ibs psi | bar | scfm | m*/min nodt | pérpo lbs kg dB(A)
(oelb) | (oekg)
CL125K 125 276 ; 34 154
CL250K 250 551 9 | 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 [ 1102 2

Ot HETPAOELG X0 SlevepynBnkav cUHPWVa PE TIC TTPoSIayPaPES SOKIUNE Twv TPoTUTTWV I1SO 11204 Kal ISO 3746 GXETIKA HE TOV X0 TTou
TAPAYETAL ATTO TIVEVHATIKO £EOTIAICHO.

Anodoaon Bapoulkou Bacel mieong aépa 90 psi (6,2 bar).

OvopaoTIKN . . . . . . : . .
B o A ——, Méy. TaxvTnTa avuPpwong pe Taxvmra avoPpwong xwpic Méy. taxvtnra kataBifaong
apoUAko < . . . .
Moveiha wavénTa OVOMACTIKG QopTio @optio HE OVOHACTIKOG PopTio
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Inpeiwon: Ta mvevpatikd Papoulka CLK gival oxediaopéva yia avipwon pe ENGXIOTO GUVTENEDTH AOPANELAG 5 TPOG 1 PE OVOPACTIKG QOPTIO.

Eykatractaon

MpIv EYKATACTAOETE TO TTPOIOV, EAEYETE TO TMPOOEKTIKA Yla TUXOV pBOPA KATTN HETAPOPA.

Ta BapoUAka éxouv AimavBei MARPWE ammd To £pYO0TACI0. AvaTpEETe 0TV evOTNTA «AITTAVON» YId TA CUVIOTWHEVA Addia Kal Ta SlaoThipata
Aimavong. ZuvioTtatat va yivel Aimavon tng aAucidag gopTiou TPtV amé TNy mpwTn Xerion Tou BapoUAkou. AQaIpECTE TO TIWHA ATAVTIKOU TTou
£x€l TOmoBEeTNOE( yIa TNHETAPOPA KAl QVTIKATACTHOTE TO HE TOV EEAEPWTNPA.

&\ NPOEIAOMNOIHEH
Tux6v TTWON PopTiou propsei va TpoKaAécel coBapd Tpavpatiops 1 Bavaro. Mptv anéd Ty eykaractaocn, Siapdaote to «Eyxeipidio
TANPOPOPIIV ACPANEIAC TIPOTOVTOGY.

& NPOzOXH
Zuviotdrat otoug 1810KTITEC Kat Toug XPnoteg va e§gtalouv Toug £18 [ G i GAAoug poug, pAapfavopé
TWV MWV ToU ApEp 0 EBvikoU IvoTitouTou Mpotinmwv (ANSI) ka/f Twv Kavoviopwv OSHA mou sv&sxs‘rul va 1exvouv yia

£va GUYKEKPIPEVO TUTIO XPFONG TOU TAPOVTOG IPOIGVTOG TIPIV Ald TV EYKATACTAGN 1 TN XPrion Tou BapouAKou.

Irepéwon

BeBaiwBeite 411 To PapoUAKO £XEl EYKATAOTAOEI GWOTA TIPLV TO XPNOIUOTIONOETE. AV €XETE AMOPIEG TTPLV ATTO KAl KATA TNV TomoBétnon,
oupPoUNELDEiTE EEEISIKEUNEVO TEXVIKO (OpEa.

BeBaiwBeite 411 n kataokeur and tnv omoia avaptdral To BapoVAko SlaBETel EmapKr @Epouaa IKAavVOTNTA WOTE va oTnpilel To Bapog Tou
BapoUAkou cuv To BAPOG TOU PEYIOTOU OVOUACTIKOU (OPTIOU, HE HEYANO OUVTENEDTH 500% TOUAGXIOTOV ETTi TOU ABPOICHATOC TWV BapwV.

BapoUAKO avapTWHEVO OE AYKIOTPO
TomoBETAOTE TO AYKIOTPO GTNV KATAOKEUT OTEPEWONG. BEBAWOEITE OTI £XEL KOUUTTWOEL N ACPAAELA TOU AYKIGTPOU.

Av 10 BapoUAko avapTnOei Pe Mavw AYKIOTPO, TO OTOIXEIO OTHPIENG Ba TPEMeL va epapHOlel TARPWE OTNV KUPTH EMPAVELA TOU AYKICTPOU Kal
va ival KEVTPOPIOHEVO AKPIBWE TTAVW AT TO OTENEXOG TOU AyKIOTPOU.

& NPOZOXH
Mnv xpnoipormoleite aToixeio oTHPIENG To omoio B£tel To BapoUAko o KekAipévn Oéon.

BapoUAKO avapTWHEVO O PopEio

Katd tnv eykatdotaon evog gpopeiou o€ Sokd, HETPOTE TO MEAA TNG SOKOU KAl TOMTOBETHOTE MPOOWPIVA TO POPEID 0TO BAPOVAKO yia va
kaBopioeTe TNV akpIfBr) Katavopur kat S1atagn Twv amooTatwy. PUBHIOTE TOUG ATOCTATEG CUPPWVA HE TA EVTUTIA TTOU TIAPEXEL O KATACKEVAOTAG
TOU POPEIOL YIa va TIETUXETE TN CWOTH AMOCTACH AVAPRESA 0T GAAVTLa TWV TPOXWV Kal TN §0ko. O aplBPdC Twv amooTatwy HeTa&y Tng
TAEUPIKAG TTAGKAG TOU QOPEIOU Kal TOU ENGCHATOC OTEPEWONG OTO BAPOUAKO TIPETTEL VA Eival iS10G KAl OTIG TECOEPIG BETELC, TTPOKEIEVOU va
Slatnpeital 1o BapoVAKO KEVTIPAPIOHEVO KATW Ao Tn SOKO |. Ot UTTOAOITTOL ATTOOTATEC TTPEMEL VAl KATaVEpOVTAL £€{00U 0TNV EEWTEPIKN TMAEUPA
TWV TTAEVPIKWV TIAQKWV.
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&\ NPOEIAOMOIHEH
TouAdxIGTOV £Vag AMOGTATNG OTHPIENG MPEMEL VA XPNGILOTIOIEITAL AVAREGA OTNV KEPAAR KGO prrouloviol Tou Bpayiova gpopeiov Kat
70 Bpayiova popeiov kKaBw¢ Kat avapeca o kabe maipadt prmrovAoviov opeiov Kat To Bpayiova opeiov. e avtiBetn nepimtwon
undpxet Kivbuvog ntwong tou BapoUAkou av Sev pnoipomnolsital GwoTd.

BeBaiwBeite 611 Ta prmoudodvia 1 Ta magipddia Tou Yopeiou opiyyovTal Pe TV TIHN POTIHG cUCPIENG TTOU TTPORAEMETAL Amd TOV KATAOKELAOTH. Na
TNV €yYKATdoTaon Tou BapoUAKou Kal Tou popeiou oe S0kO, BeRaiwbeite 6TI Ot MAEVPIKEG TTAAKEG Eival TAPANNAEG KAl KATAKOPUPES.

Metd tnv eykatdaotaon BefaiwBeite 6Tt ot avacTtoleic Sokou ivat 0T B£0n TOUC, AEITOUPYHOTE TO POPEIO G OAO TO HIKOG TNG SOKOU, ME Eva
POPTIO OVOHACTIKOU BAPOUG va alwpeital amd 4 £wg 6 ivtoeg (10 éwg 15 cm) mavw amnd 1o £5agoc.
& NPOZOXH

a TV anmo@uyr avopoloHopPNG KATAVOHIG TOU popTiou, N omoia evaéxetatl va mpokaléaet {npia oto @opeio, To BapoUAKo mpémel
va gival KEVTPAPIGHEVO KATW amd To gpopeio.

AVw 0TO KATW MEAHA TNG S0KOU.

Mapoxn aépa

O mapexOHEVOC aépag MPEMeL va gival KaBapdg, amalhaypévog amd vypacia Kal va TepLEXel AmavTikd yia BEXTIoTn anédoon Tou kivntripa. Ta
&éva owpatidia, n vypacia Kat n amouaia AmavTikou ivat ot KUPLEG artieg TpdwpENG eBopdg kat BAABNE Tou Kivntrpa. H xprion giktpou aépa,
Amavtripa Kat StaxwploTh uypaciag BEATIWVEL TIC YEVIKEG EMOAOEIC TOU BaPOUAKOU Kal HEWWVEL TOUG ATPOCSAKNTOUE XPOVOUE OKIVNTOTTOINONG
Aoyw BAGBNG.

Avatpé€te otnv evoTnTa «MeVIKEG Ipodlaypaéc» atn aehida 86. Av n mapoxr aépa SlapEPEL amod Tn CUVICTWHEVN, N amdSoon Tou TPoidvTog Ba
gival Stagopetikn. H Beppokpacia Tou memeopévou aépa Sev mpémet va umepPaivel Toug 55° C atnv gicodo agpa Tou Kivntripa.

Avatpé€te oto Ix. MHP0191 otn oehida 9, A. E€odog aépa, B. Atmavtrpag, C. PuBuiotrig, D. Eicodog aépa, E. Diktpo.

lpappéc aépa

H eowTtepikn SIGUETPOG TWV YPAUUWY TTAPOXNG aépa TOU BapoUAkou Sev MPETEL va Eival LIKPOTEPN Ao 13 mm yld TOUG EVKAUTTTOUG OWARVESG
Kat 13 mm yia Toug ouvS£opoug. Mptv yivouy ot TEMKEG OUVSEDELG, OAEC Ot ypappég Tapoxnc aépa Ba mpémel va kabapilovtal pe kabapo,

aépa n alwTo Xwpic uypaoia mptv mpaypatonoindei n ovvdeon ot €icodo. Ot ypappég mapoxrig Ba MPEMEL va €K0LV HIKPO PIKOG Kal va givat
£UBVYPapEC 0TO BABUOG TTOL TO EMTPEMOUV Ol CUVBORKEG EYKATAGTAONG. TUXOV HEYANO MIKOG TNG YPAUHAG Kat N uTiEpBONIKN XPrion CUVSETUWY,
YWVIQV, TAP, CQAPIKWV Bavwv kat AMNMwv £apTnHAETWV TPOKAAE! Heiwon TNG TiEoNG EEAUTIOG TWV OTEVWOEWV KAl TNG EMPAVEINKAG TPIPNG OTIG
YPAUpEC. Znueiwon: H orta ot gicodo éxel omeipwpa 3/8 NPT.

Mmavtiipag ypapprc aépa (otavrap)

Amaiteital n xprion AmavTrpa ypapung aépa, o ommoiog Ba mpEmel va CUMMANPWVETAL KABNHEPIVA Kal va puBIleTal £TOL WOTE va TIAPEXEL

KAOE NemTo 2 pe 3 oTayoveg Mmavtikd Aadt mveupatikwy epyaleiwv IR #10 (10 W xwpic amoppumavtikd). O Mmavtipag mpEMEeL va £XEL OTOUIO
£10aywyng Kat Eaywyrg TOUAAXIOToV 510U peYEDOUG HE TO OTOUIO EI0AYWYIG TOU KIVATHPA Kal IKAavoTnTa SiéAeuong TouldxloTov 150 ToIg EKATO
NG anmattoUPEVNG TTAPOXNG TOu BapoUAkou. TomoBeTroTe To Mmavtripa 600 To Suvatov MANGIECTEPA OTO CTOHIO EI0AYWYNG AéPa TOU KIVNTHPA.

& NPOZOXH

e O Mimavtiipag mpémel va BpioKeTal O amocTacn Ot HeyaAUuTtepn amé 3 m and Tov KivnTipa.

o Kheiote Tnv mapoxn aépa mptv and tTnv mifjpwon tou Auravtiipa ypappng aépa.

®iktpo ypappric aépa

TomoBeTr|oTe TN 01TA/TO PIATPO OO0 TIO KOVTA YIVETAL OTO OTOHIO E10GS0U aépa Tou KIvNTHPa, AAAA TPV armd To AIavTrpa, yla va amoTparel
n €i0080¢ Ppopiag otov Kivntrpa. H orjta/to giktpo Ba mpémel va mapéxet Siibnon 20 p kat va mepthapBavel mayida vypaciag. Kabapilete
TIEPIOSIKA TN OATA/TO GIATPO Yia va SIaTNPEITAl N AMOTEAECHATIKOTNTA TNG/TOU.

Madikacieg évap&ng Aertoupyiag
lNa BapovAka mou €xouv TTapapEivel amoBnKeupéva, CUVIOTWVTAL Ot akOAoUBEC Sladikacieg évapéng Aertoupyiag.
1. ENéy&te To BapoUAKO CUHPWVA PE TIC ATTAITHOELS TIOU TIEPIYPAPOVTAL 0TV evoTnTa «EAeyX0» 0Tn oehida 88.
2. Wekdote pikpr) moootnta Aadiov 1SO VG 32 (SAE 10 W) 0To OTOMIO El0ayWYHE KIVITHPA.
3. ©éoTe Tov KIVNTHPa o€ Aetrtoupyia yia 10 SeutepdAenTa Kat TPog TIG SU0 KATELBVVOELS yia va EeMuBoUv Tuxov akabapaoieg.
a. AertoupynoTe 1o BapolAko Xwpig popTio MPog TNV katevBuvon avupwong («<UP») kat pubpioTe v mieon aépa ota 90 psi (6,2 bar).
4. To BapoUAKo gival TTAOV £TOIHO YIat KAVOVIKI) XPrion.

Kopta BaABida Siakomrig aépa
‘OMa ta BapovAka Ba mpémet va éxouv BaBida SlaKom¢ OTEPEWHEVN OE TOIXO.

Onkn aAvgidag (MpoalpeTiko e§aptnpa)

H 6rkn aAucidag givat éva mpoaipeTiko e€aptnua. EAEyETe To péyeBog tng Brikng aucidag yia va BeBaiwBeite 0Tt N XweNTIKOTNTA TNG BriKNG
alvaidag eivat KatdAANAN yia To uRKog Tng aAucidag gpopTiou. Av ival amapaitnTo, avTIKATaoTHOTE T BKkn alucidag pe peyahutepn. Otav
Xpnotpomoleital KAS0g, va ouvSEeTe TTAVTa To EAeUBEPO AKPO TN aAuaGiSag 0To BapoUAKo.

TomoBetroTe Tn Brikn aAucibag cupPWVA pE TIG 08nyieg mou mapéxovtal padi pe To KIT TnG Brikng aluaidag. MetakivioTe TN KdTtw povada oto
KATWTATO ONUEIO KAl META avUPWOTE TO BapoUAKO WOTE va paleutei n aluaida otn Brjkn.
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A¢note v alucida va ctoiBayBsi amé povn e otn Okn. H anpdéoektn, Xelpokivntn otoifagn tng aAucidag atn Orkn pmopei va
TIPOKAAEDEL TOAKIoHATA I} CUGTPOWYEG, PE amoTéAeopa TNV EUITAOK Tou BapoUAkou.

Kpepaoto xipiotiipto
BePaiwbeite 0TI OAEG 01 CUVEETEIG EVKAUMTOU CWARVA Eival GPIXTES Kat Sev £xeouv oUGTPAPEL 0UTE CUVONBEL. MNa KPEHAOTTA XEIPIOTHPIA HAKPUTEPA
ano 2 m, EMKOWWVAOTE HE TO PYOCTACIO.

0

MNa v amoguyn mpokAnaen¢ {npag otov eVKapmTo jva TOU KPERAGTOU XEIpLoTnpiov, BefaiwBdeite 4Tt To BApog Tou XElpioTnpiov
otnpileral 6To KAAWSI0 avakoUPIGNG Kat 61 OTOV svmumo owAva Tou XeiploTnpiou.

Xepiopoo

SUVIOTATAL O XPAOTNG Kall O ISIOKTHATNG VOl AVATPEXKOUV GE OAOUG TOUG OXETIKOUG Kal IOXVUOVTEG KAVOVIOHOUG TPV TEDE( 0€ AetToupyia To Poiov.
Avatpé€te 0To EyxelpiSio mMAnpo@opiiv ac®aAElag TPOIGVTOG.

O XelPIOTAG TOU BapoUAKoL TIPETEL va AU BAVEL CaQEi 08NYIE yia TNV EKTENEON TWV KABNKOVTWY TOU KAl VAl KATAVOE( Tn A&lToupyia Tou
BapoUAkou KABWE KAl va HENETA TA EYXEIPISIC TOU KATAOKELAOTH. O XEIPIOTHG PETEL VA KATAVOE( €16 BAB0G TIg owaoTéG HeEBOSOUG ayKioTpwong
POPTIWV Kal va £XEL TN OWOTH 0TAON amévavTi og Bépata acpdelas. Eivat eubuvn tou xelplotr va apvnBei va B¢oel og Aetrtoupyia 1o BapoUAko
4Tav ol CUVONKEC €ival EMOPANEG.

& NPOEIAOMOIHEH

o To BapoUAko dev £xe1 oxedlaoTei oUTe gival katdAAnAo yia Tnv avipwan, Thv KaraBifacn 1j Tn peTakivnon atépwv.

o Mnv avup@VETE TOTE PoPTia MAVW TG ATOMA.

o H aogdleia aykiotpou mpoopiletal yia tn GUYKpAdtnon aptavav i Statafewv mpdcdeong 6tav xakapu Evepynote pe
TIPOCOXI WOTE KAVEVA HEPOG TOU (POPTIOU VA UNV KATATIOVEL TNV aG@AAEia.

Xepiotiipta BapovAkov

XeIpIoPOC KPEPAGTOU XEIPIOTNPiIOV

Avatpé€te oto Zx. MHP3111 otn oehida 9, A. KataBifaon; B. Avuypwon.

To KPEUACTO XEIPIOTHAPIO EiVal £VA XEIPIOTHPIO TIOU EMTPETIEL OTO XEIPIOTH VA EAEYXEL TIC HETAKIVAOELS EVOC POPTIOU. TO KPEUAOTO XEIPIOTHPIO
800 poxAwv eNéyxel TNV kivnon Tou BapoAkou mpog Ta MANQ («UP») kat pog ta KATQ (<DOWND»). EQappolete mavta opalr), opolopopen
TTESN OTOUG HOXAOUG TOU KPEUAOTOU XEIPIOTNPIOU. ATIOPEVYETE TNV AMOTOUN évapén Kat SIAKOTH TNE Kivnong. Me Tov TpOTo auTov TTUyXAVETE
OHANATEPO ENEYXO TWV AVAPTNHEVWY QOPTIWV KAl AMTOPEVYETE TNV AOKOTTN KATATIOVNON TwV EEAPTNHATWVY.

Awakomn EKTaKTNG avaykng
Avatpé€te oto IX. MHP3112 otn oehiba 9, A. KataBifaon, B. Avuypwan, C. AlaKoTTH €KTAKTNG AVAYKNG.

EAeyxoo
mAnpogopieg eENéyxou Bacifovtal ev pépet 0Toug KWSIKEG aoAelag TnG Evwong Apepikaviv Mnxavohoywv Mnxavikwyv (ASME B30.16).

&\ NPOEIAOMOIHEH

A

Mpw t€6¢i o€ Aertovpyia, kaBe véog eomAIOpO¢ Kat KB & HOG IOV £XEL TP 10¢i i} petatpansi Oa mpénel va unoBalAetal
o€ EAEYXOUG Kal SOKIMEG Ao TEXVIKO TPOooWwMKO oépBig Tov givat motomoinpévo and v Ingersoll Rand npolepsvou va
Sracpaliletal n ac@aleia Tou eE0MAIGHOU GTIG OVOHAGTIKEG TIHEG AEITOUPYIAG TOU GUHE HE TIG MpoSiaypagEG.

Mnv xpnotp ite MoT£ éva BapoUAko amo tov éAeyyo Tou iovu éxe1 mpoKUYeL 6T TTap ale {npuéc.

MNpémel va Sievepyeite GUXVOUG Kal TIEPIOSIKOUG ENEYXOUG OTOV EEOTTAIOHO TTOU AEITOUPYEL OE KAVOVIKA XPOoVIKA Staotripata. Ot cuxvoi
£\eyxol ival oTTTIKOi ENEYXOL TTOU SIEVEPYOUVTAL ATTO XEIPIOTEG I ATTO TEXVIKOUG HE KATAPTION OF BEATA ao@ANELAG Kal AEITOUPYIag TETOIOU
€idoug e€0mMAIoHOU Kal TTEPINAMPBAVOUV TTAPATNPHCELS TIOU YivovTal KAtd TV Kabnpepivr xprion tou e§omAicpo. Avatpé€te oto Eyxelpidio
TANPOYOPIWV CLUVTHPNONG TIPOIOVTOG YIa TOUG TIEPIOSIKOUG EAEYXOUG, TIOU Eival AETTTOUEPEIG ENEYXOL ATTO TEXVIKO TIPOCWTTIKO 0€PPIC,
motonoinuévo and tnv Ingersoll Rand.

TUpgpwva pe To ASME B30.16, Ta SlaoTtipata ouvtripnong e§aptwvTat amd Tn guon Twv KpiotHwy e§apTnudTtwy Tou 0mNIGHOoU Kal and

v évtaon xprione. Ta cuvioTwpeva SlaoTrpata eAéyxou oto mapdv eyxelpidio kabopilovtal pe Baon tn Slakomtopevn Aerroupyia Tou
BapoUAKOU OKTW WPEG TNV NUEPQ, TIEVTE NPEPEG TNV £BSoNASa O TTEPIBANNOV HE OXETIKA XapUNAG emineda okOvVNG, uypaciag Kat SIaBPWTIKWY
avaBuptdoewv. Av To BapoUAKO AEITOUPYEL OXESOV CUVEXOHEVA I) TIEPICOOTEPEG ATIO OKTW WPEG TNV NUEPQ, AMTAITOVVTAL CUXVOTEPOL ENEYXOL.

O TOKTIKOG TIPOOEKTIKOG EAEYXOG ATTOKAAUTITEL MBAVOV EMIKIVOUVE KATAOTATELC OE APXIKO OTASIO Kal EMTPENEL TN AP SI0pBWTIKWV EVEPYEIWDV
TIPIV Ol KATAGTACEIG AUTEG YiVOUV TIPAYHATIKA EMKIVOUVEG.

Ta eEAATTWHATA TTOU SLATMOTWVOVTAL KATA TOV EAEYXO 1) TapaTnPoUVTaL KATA TN AEITOUpPYia TTPETEL VO AVAPEPOVTAL OE TEXVIKO TTPOOWTTIKO GEPPIC
motonomnpévo and v Ingersoll Rand. Mpénel va mpoodioptoTei av KAmola kataotaon evéxel Kivuvo yia Tnv acpdahela, kat n S1opbwon twv
EVTOTIIOPEVWV KIVOUVWV AOQANELAG TIPETTEL VO EKTENEITAL KA VA TEKUNPIWVETAL € YPATTTH avapopd Tiptv 0 e€0mMNIopOC TeBE( og Aettoupyia.
Tuxvog EAeyX0G

Stov e§onmMopo Tou Bpioketal oe cuvexn Aeitoupyia, Ba mpémel va Sie€dyovtat ouxvoi ENeyxol amod TOUG XEIPIOTEG OTNV apxr Kabe Bapdiac.
Emm\éov, Katd tn SidpKela TG Kavovikig Aettoupyiag Ba mpénel va Sievepyouvtat omtikoi Aeyxol yia {npieg r evdeifelg Suohettoupyiac.
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1. BapouUAko. EAEyEte yia opatég evoeielg 1 pn @uatohoyikoug BopuBoug (tpi§ipo K.T.A.) mou evdéxetat va umodeikviouy mBavd mpoArpata.
BePaiwBeite 6Tt OAa T XEIPIOTHAPIA AEITOUPYOUV CWOTA Kal EMOTPEPOLY OTNV 0USETEPN BEon GTav Ta agrioeTe. EAéyEte T Siéheuon g
aAuoidag péow Tou BapoVAKoU Kal TG KATw povadac. Av n aAucida opnvwaoel, avamndroel, kavel urepBoAiko B6puPo 1 akolyetal éva
«KAIK», KaBapioTe at himavete Tnv aAucida. Eav 1o mpoBAnpa mapapével, avTikataoTioTe Ty aluaida. Mnv xpnotpomnoleite To BapovAko
Héxpt va emAuBolv OAa ta mpoBArpata.

2. AykioTpa. EAéyEte yia Bopd 1y {npia, auénpévo MAATog Aaipol, oTPEBAWON Tou OTEAEXOUG 1) CUGTPOYN TOU AYKIGTPOU. AVTIKATACTHOTE Ta
AYKIOTPA TTOL UTTEPRAiVOUV TO U amodeKTO TAATOG avoiypaTog Tou Aatpol mou avagépetal otov Mivaka 3 otn ogAida 89 r) doa umepPBaivouv
ouoTtpo@r 10°. Avatpé€te oto Xx. MHP0040 otn cehida 9, A. MAGTog Aaipou, Kat avatpé€te oto Xx. MHPO111 otn oehida 9, A. Exel ouoTtpagei,
NA MHN XPHZIMOTIOIH®OEI, B. Evtééel, pmopei va xpnotpomoindei. Av n ac@Aalela dyKioTpou MEPVA TO AKPO TOU AYKIGTPOU, CNHAiVEL
TO AYKIOTPO €XEL AUYiOEL Kal TTPEMEL va avTiKataoTabei. Avatpé€te otnv teheutaia ékdoon Tou ASME B30.10 «ATKIZTPA» yia mpooBeTeC
mAnpoopieg. EAéyEte Ta é5pava otrpiéng Tou AykioTpou yia Aimavon 1y gBopd. BeBaiwBeite 6Tt meploTpé@ovTal EVKOAA Kal OpaNd.

MNivakag 3: ® AOYIKO Kat pun 8ekT6 mMAdtog Aaipov ayKioTpou

. . . .
Bapothko AVU\IJ'L\)TIKI] MAdtog Aaipov Mn amodekTt6 mAdtog
Movtélo KavétnTa R -
ovTe (tévor) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* O1 5100TA0EIG avapépovTal Xwpi TOmoBTETNEVN aoPAlELa.

w

. Ac@dlela aykiotpou. BeBaiwbeite 4Tt N ac@AEAEIa TOU AYKIOTPOU UTTAPXKEL KAl AEITOUPYEL. AVTIKATACTHOTE Qv amalteital.

4. Tuotnpa aépa. EAEYETE OMTIKA ONEG TIG GUVOEDELG, OUVEEGHOUG, EVKAUTTOUG CWANVEG Kal eapTrHATa yia evOEi§elg Slapporig aépa.
Em&iopBwoet Tuxdv Siappoéc aépa. EAéyEte kat kabapiote To @iktpo.

5. AwaKoTH £KTAKTNG avaykng. BeBaiwbeite 6Ti n Slakomr| €KTaKTNG avayKng AEITOUPYEL KAVOVIKA.

6. AlaTaelg 0plodIaKOmTWV. XWwpig QopTio 0TO AYKIOTPO, N HovASa GopTiou Ba MpEmel va HETAKIVNOE BNUATIKA (He XapnAr TaxuTnTa) péxpt
ToV 0plodS1aKoTTTN Kat Ba mipémel va emPBeRaiwbei n Aettoupyia Tou oploSIaKATTN, TOU Eival va GTAUATHOEL To @opTio. Mapopoiwg, To ido Ba
TIPEMEL va YiVEL Yla TNV TIARPN EMEKTAoN NG aAuaidag.

7. Zhotnpa @pévou. ENéyETe 0TI TO UOTNHA PPEVOU AEITOUPYET KAVOVIKA.

8. AMucida popTiouv. ECeTd0TE KABE KPIKO Yl KAMYN, PWYHES OTIG TIEPIOKEG CUYKOANNONG 1) OTIG TTATOUPES, EYKAPOIEG XAPAKIES Kal

QUAOKWOELG, EKTOEEVOELG LETAAMWY GUYKOMNNONG, onpddia SidBpwaong, papBdwaoel (LiKpég MapdANNAeS YPappES) Katl @Bopd Tng aAuaidag,

OUMMEPINAMBAVOLEVWY TWV EMPAVEIWDY 5pacng AVAHESA GTOUG KPikoug TG aAuaidag. Avatpé&te oto Xx. MHP0102 otn oghida 9, A.

AdpeTpog, B. Meptoxr ouykdAAnong, C. DBopd oTiG TEPIOXES AUTEC. AVTIKATAOTHOTE TIG AAUGISEG TTOU SV TTEPVOUV EMTUXWG TOUG EAEYXOUG.

ENéy&te ™ Aimavon Tng aAuaidag Kat MmaveTe av amaiteital. Avatpééte otnv mapdypago AAaida gpoptiou» oTnv evotnta «Atmavon» otn

oghiba 90.

H cuvolikn éktacn ¢ ¢Bopdg TG auacidag popTiou Sev pmopei va mpocdilopioTei pe onTiKG £AeyXo. Av undpyel omoladiimote
£vdei&n @Bopac ¢ alucidag, eAéyEte TNV alucida Kat Tov aAucoTpoxd cUNPwWVA PE TIG 08nYieg TG evotnTag «Meplodikog EAeyxoc».
Avatpi€re oo Eyxeipidio MAnpoQopIwV GUVTHPNONG TTPOIGVTOG.

9. Awadpopn alucidag poptiov. BeBaiwbeite 0TI 0l pa@éc GUYKOANNGCNG 0TOUC 0TABEPOUG KPIKOUG Eival HakpLd amé tnv Tpoxaia
@oprtiou. Eykataotriote ek véou Tnv ahucida av amartteital. BeBawbeite 611 n ahucida Sev éxel avanodoyupioel, cuotpagei i oTpePAwOEL.
EmSiopBwote avaloywe. Avatpé€te oto Xx. MHP0043 otn oghida 9, A. BeBaiwBeite 6Tt

10. ETikéteg Kat mvakideg. ENéyETe av umdpxouv Kat av €ival ELaVAYVWOTEC. AVTIKATACTHOTE AV amaIteital.

Mivakag 4: AiaoTnpa ouxvou eAéyyou:

Ap. TuvOnkeg
Kavovikég Bapiég MoAU Bapiég
‘ONo1 Ot AEITOUPYIKOI UNXAVIGHOI Yial TUXOV amopuBpion ka cuvriBlotoug Bopupoug. Kabe priva | Kabe efdopada Kabe pépa
TUoTNUA PPEVou BapoUAKOUL WG TTPOG TN CWOTH A&IToupyia Tou. KaBe priva Kd&Be efdopada KaBe pépa
AYKIOTPa, oUp@WVa HE TIG 08nyieg Tou gyxelpidiou. KaBe priva K&be efdopada KaBe pépa
Ac@Alela AYKIOTPOU WG TTPOG TN 6WOTH AElToupyia TnG. KaBe priva KdBe efdopada KaBe pépa
Alucida @opTiou, CUHPWVA PE TIC 0dNYIEC TOU eYXEIPISiOU. KaBe priva K&be efdopada Kabe pépa
Aladpopr aAucidag PopTiou wg MPOE TN CUHHOPPWON LE TIG CUCTACEIG TOU KATAOKEUAOTH. KaBe priva K&be eBdopada KaBe pépa
T0oTNHA aépa, YPappES, BaABidec kat GANa pépn yia Tuxov Stappor. KaBe priva KdBe efdopada KaBe pépa
KpeHaoTo XePIoTHPIO KAl KOUPTTIA SIOKOTTHG €KTAKTNG avAyKng (estop), wg mpog T KaBe priva K&be efdopada KaBe pépa

OwOoTH AElTOUpYia Toug.

OploSIaKOTITEG. Kabe priva | Kabe efdopada Kabe pépa

BapoUAKa Tou §&v XPNGIHOTTOIOUVTAL TAKTIKA

1. E€omMiopoG Tou €xel Tapapgivel o€ akvnaia yia S1aotnpa evog Uva 1 LEYAAUTEPO, AANG IKPOTEPO amd €1 Priveg, PETel va uroBANnOei o
£NeYX0 OUNPWVA HE TIC OMAITAOEIG TNG EVOTNTAG «ZUXVOG EAEYXOGC», IPOTOU va Tebe( o€ Xprion.

2. E€omAiopog Tou £xel TapapEVEL OE aKvnoia yia SIaoTnua HEYaAUTEPO TwV £EL UNV@V TIPEMEl va umoPANBEei og MARPN EAeyXO CUHPWVA HE TIG
QMAUTAOEIG TNG EVOTNTAG «[TEPIOSIKAC ENEYXOG», TPOTOU val TeBEi o€ Xprion. Avatpéte oTo EyxelpiSio MANPOQOpPIWY GUVTHPNONG TPOIOVTOG.
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3. E€om\iopog mou Bpioketal o avapovi xpriong MPEMEL va EAEyXETal TOUAAXIOTOV U0 POPEC TO XPOVO CUHPWVA HE TIC AMAITHCELG TNG
£vOTNTAG ZUXVOC ENEYXOG

Amo0nkevon Tou BapoUvAkou

1. AmoBnkeveTe MGvTa 1o BapoUAKo Xwpig QopTio.

2. YkouTt{(€Te yla va a@aIPEOETE TN BPopId Kal Ta vepd.

3. Amaivete Tnv aAuacida, TOUG TIEIPOUG CUYKPATNONG KA TNV A0PANELA TOU AYKIOTPOU.

4. TomoBetrote 10 0€ ENPd péPog.

5. TomoBeTAOTE MWKUA OTO GTOHIO E106S0U aépa Tou BapoVAKoU.

6. MMpwv EmavaypnotpomoIoETe To BapOoUAKO akOAOUBNROTE TIC 08nyieg oTnV evoTnTa «BapoUAka mou Sev XpNGOIHOTIOI0UVTAL TAKTIKA» OTN
oehiba 89.

Mwmavon

lMa va 8100@alIoTe n cuveXNG IkavomoInTiKn A&ttoupyia Tou BapovAkou, N Aimavon o€ OAa Ta AmaApaiTNTa CNKEIC TTPETEL VA YIVETAL PE TO OWOTO
AITavTIKO Kat To KATdANAO XPovIKo SIAcTNHA, OTwE UTTOSEIKVUETAL YIa KABE GUYKPATNHA.

Ta Siactripata Nimavong mou cuvIoTWVTAL g AuTd To eyxelpibio Bacifovtal oe SlakomTOpEVN AetToupyia, Kat av To BapoUAKo AelToupyei
OUXVOTEPQ amalTeital ouxvotepn Aimavon. Emiong, To €idog Tou AimavTikoU Kat ta Slaotripata aAayng e€aptwvtal amo tn Asttoupyia o€
TIEPIBANNOV pE OXETIKA XapnAd emineSa okovng, vypaciag kat SIafPwTIKWY avaBuHIGoEwY. XPNOIHOTIOIEITE HOVO TA GUVICTWHEVA AITTAVTIKA.
AN NITavTIKG EVOEXETAL VAL ETNPEATOLY ApVNTIKA TNV anddoon Tou BapoUAkou. H pn Tipnon autwy Twv mPo@uAdgewy evEExeTal va
mpokaA£oel BAGBN 0To BapoUAKO Kal Ta OXETIKG E€APTANATA TOU.

Awotnpa EAeyxot Aitnavonc

‘Evapén kabe Bapdiag Av xpnotpomolnBei, eNéyETe TV mapoyr Kat T oTadpn Tou Mimavtripa ypappnig aépa (mepimou 2 pe 3
OTAYOVEG TO AEMTTO AMAITOUVTAL ME PéYIOTN TAaXUTNTA KIVNTHPQ).

K&Be priva ATAVETE Ta EEQPTAKATA HE YPATASOPOUG.

ENéyEte kal kaBapioTe 1} QVTIKATACTHOTE TO QINTPO YPAUHNG TTAPOXNG aépa.

KaBe xpovo AMooTPaYYIOTE Kat EMAVATANPWOTE TO AASI TOU PEWTHPA BapoUAKoU.

Fevikn Aimavon

&\ NPOEIAOMOIHEH

o OLKIVNTHPEC TWV HATIKWV BapoUA XPNotp OV A@dt yia Tnv amo@uyr unepBoAIKi¢ GUCOWPEVGNG BEpUOTNTAC KAl TNG

@Bopdc. O1 aTdBpec Aadiov mpémel va SlatnpouvTal oTa owoTd emineda.

o Na oul\éyete mavta ta Aimavtikda o€ KatdAAnAa Soxeia kat va Ta amoppinTete pe TpOmo PIAIKO 1Tpog To mepiBaAiov.

ZUYKpOTNHA HEIWTHPA

ZuvicTtaral va Sievepyeitat EAeyXo¢ TG 6TABUNG To UYPoU KAOE 400 WPEC I} IO GUXVA, avAAoya HE TNV £VTAGH KAl TOV TIPAYHATIKO
XPOvo xprRong.

To ouykpOTNUA pelwTAHpa Nimaivetal pe Aad, to omoio xpetdletal alayr HOVO 0Ta SIACTHHATA YEVIKOU EAEYXOU. ZUVIOTATAL VA UNV apalpeitat
TO KAAUPHA TOU HEIWTAPA VIO VO ATTOPEVYETAL N} EICXWPENCN PUTTWV.

O ouVIoTWHEVOG TUTTOG Aadiov yia To KIBwTIo peTadoong kivnong givat Dextron 11l ATF. H xwpentikdtnTta Aadiol yia To GUyKpATNHa HEWTHpA
otpo@wv givat 1,35 oz. (40 ml).

Kwvntipag
H ouviotwpevn moldtnTa Tou Aadiov yia Tov Kivntripa aépa givat 1o AmavTiko Aadt mveupatikwv epyaleiwv IR #10 (10 W xwpig amoppumavTiko).

AMAugida @opTtiou

& NPOEIAOMNOIHZH
Av n alucida poptiov dev Siatnpeital kabapn Kt Sev Aimaivetal Kald, vééxetal va mpokAnOei mpéwpn @Bopd TG aAucidag

popTiov, pe amotéAeopa Tn BAaBN TG alucidag, mou pumopei va mTpokaléoel TPAUHATIONS, BAvaTo i} oNUAVTIKEG UAIKEG {npiEC.

1. Anaivete K46 kpiko NG aAuacidag poptiou eBdopadiaia, rj o cuxvd,

2. Ye SoPBpwtika mePIBANOVTA, AITTAIVETE IO GUXVA ATTO TO KAVOVIKO.

3. Aimaivete kaBe Kpiko TNG aluaidag gpopTiou Kat EQaPHOETE VEO NTAVTIKO TTAVW OTO UTTAPXOV OTPWHA.

4. Xpnotpormolgite AdSt LUBRI-LINK-GREEN® tng Ingersoll Rand 1} Aadt 1SO VG220 £w¢ 320 (SAE 50 W €w¢ 90 EP).
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Eyyunon

Mepropiopévn eyyunon g Ingersoll Rand

H etaipeia Ingersoll Rand Company (<IR») eyyvdtal atov apyikd Xpriotn Tt Ta mpoiévTta Slakivnong VAAUTITOVTAL LE EYyUNon yla Tov
UTTOAEITIOMEVO XPOVO TNG apXIKNG EYYUNAIKWY («Mpoidvtar) ival amallaypéva amd eEAaTTwHaTa LAIKOU Kat Epyaciag yla mepiodo evog £Toug
and v nuepopnvia ayopdg. H IR Ba mpoPei, katd Sikr Tng Kpion, o pia and Ti¢ €€ ¢ evépyeleg: (1) Ba emMOKeVATEL XwPIG XPEwar, KABE TTPOTOV
Tou SIAMOTWOEI WG ENATTWHATIKG, CUUTTEPINAUBAVOUEVOU TOU KOGTOUG TWwV AVTAMAKTIKWY Kal TN £pyaciag 1 (2) Ba avTikataoTrioel éva TETolo
TIPOIOV 1} Bl EMOTPEPEL TO XPNHATIKO TTOGO TNG AYOPAS, HEIWHEVO KATA £va AoyIKO TOGd AOyw HEIwaNg TNG agiag, wg avTAAAaypa yia To mpoiov.
Ta emMOKeVACPEVA TTPOTIOVTA 1} TA TIPOIOVTA AVTIKATAGTACNG KONG.

Tuxdv mpoidv ou Ba amoSeixBei ENATTWHATIKG EVTOG TNG MOVOETOUG TIEPIOSOUTNG APXIKNG EYYUNCNG Ba IPETEL va EMOTPaPETAL OE
ornolovdnoTe e£0UCI080TNUEVO Slavopéa eEUTTNPETNONG TTEAATWV, HE Ta €080 LETAPOPAS TIPOTTANPWHEVA KAl GUVOSEVOHEVO ATTO TNV
anodeln ayopdg 1y v kapta eyyunonc. H mapouoa eyyonon Sev KAAUTTTEL Ta TPoidvTa yia Ta omoia 1 IR €xel mpoodiopioel 6TL £xouv
XpnotpomolnBei pe eo@alpévo TPOTo A yla okomd mou Sev mpoBAémetal, Sev éxouv ouvTnPEnBEei cwoTA 1) n SUCAEITOLPYIa ) TO ENATTWHA TWV
omoiwv pmopei va anoSoBei aTn Xprion avtaA\akTIK®y mou Sev ival yvriota mpoidvta g IR.

H IR AEN NAPEXEI KAMIA AAAH EFTYHZH, OPO 'H AHAQXH OMOIOYAHMOTE EIAOYZ, PHTA 'H ZIQMHPA, EKTOY NOMOY 'H ZE
ONOIAAHMOTE AAAH BAZH, KAI ANOMOIEITAI ONOIQNAHMNOTE AAAQN ZIQMHPQN EFTYHZEQN 'H OPQN EMMOPEYZIMOTHTAZ ‘H
KATAANHAOTHTAZ MNA ZYTKEKPIMENH XPHZH.

H péytotn €uBovn g IR meptopiletat oTnv TIpr ayopdg Tou mpoidvtog, Kat n IR Sev pépet Kapia euBuvn yia Tuxov emakoloudn, éupeon,
amoBeTIK 1} EI8IK NUIA OTTOIACSHTIOTE PUOEWG TTIPOKUPEL Ad TNV TWANON 1} TN XPrjoN TOUTIPOIdVTOG, &ite BAoel cupRaong, adikompagiag eite
He dNov TpdTTo.

Inueiwon: Oplopéva KPATN SV EMTPEMOUV TIEPIOPIOHOUC OXETIKA ME AMOBETIKEG I} eMaKOAOUBEG {NHIEC Kal, KATA CUVETTELQ, O POAVAPEPOUEVOL
TIEPIOPICHO{ EVOEXKETAL VA PNV IOXUOLV OTNV TIEPIMTTWON 6aG. H Tapovoa eyyunon 6ag mapEXEl CUYKEKPIHEVA VOUIKA SIKAIWHATA, Kal EVOEXKETAL
va €T Kat AMNa Skl paTa, Ta omoia PImopei va Slagépouv amd KpAtog o€ KPAToq.

HAexTpIk6 Biviot oelpdg Fulcrum, kwdikog mpoidvtog 405-002: 2-€Tiig eyyvnon.

EkteTapévn eyyonon yua Bivrota kat BapoUAka

H emAoyn auTr TPOTEIVEL [ia TIUI YA TV EMTEKTAON TNG €yyUNnong yia Biviola kat BapovAka g Ingersoll Rand amé v Baocikn povoetn (1) oe
SIeTn (2) eyyunon amo Ty nuepopnvia tTng ayopdc. ONot ot uméAotmot dpot TG BaciKrgeyyUnong eEakoAoubolv va IoXVoLV.

la MEPIO0OTEPEG TTANPOPOPIEG 1} OIKOVOUIKEG TIPOOPOPEG VIOl EYYUNTELG TTOU SEV EUTTIMITOLV OTIG TIPOAVAPEPOUEVES TTAPAUETPOUG,
ETMKOWWVNOTE UE TOV QVTITPOCWTIO £EUTTNPETNONG TTEAATWV YIa Va ENYAOETE TIG ATAITATEIG 0.
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Vzdrzevanje tega izdelka naj izvajajo samo usposobljeni tehniki Ingersoll Rand. Za dodatne informacije se obrnite na podjetje Ingersoll Rand
ali najblizjega distributerja.

Za podporno dokumentacijo glejte preglednico 1.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani ingersollrand.com

Uporaba nadomestnih delov, ki niso originalen izdelek podjetja Ingersoll Rand, lahko ogrozi varnost pri uporabi, zmanjsa zmogljivost,

poveca stroske vzdrzevanja in p ljavitev vseh j pr a

)

Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.
Morebitne pripombe in vprasanja sporocite najblizjemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.

Tabela 1: Priro¢niki z informacijami o izdelku

Publikacija Sestavni del/stevilka
dokumenta
Priro¢nik z varnostnimi informacijami o izdelku MHD56295 (71441281)

Priro¢nik z varnostnimi informacijami o izdelku (ATEX),

1zjava o skladnosti 47682009001
Priro¢nik z informacijami o delih izdelka MHD56407 (45550191)
Priro¢nik z informacijami o vzdrzevanju izdelka MHD56408 (45550209)
Navodila za namestitev in delovanje izdelka (Anglescina) 47699816001

SL-1 45550183_ed4



D

Opis izdelka
Opis:

K ktna ka dvigala (CLK) delujejo na stisnjen zrak in so zasnovana za industrijsko in montazno rabo ter splosno pomoe pri delu.
CLK dVIgaIa Je mogoee namestiti na kljuko obesalnega droga voziéka, trajni montazni nosilec ali kakrsno koli drugo montazno mesto, ki je
sposobno podpirati tako tovor kot dvigalo.

Cev za dovod zraka lahko do dvigala napeljete s pomogjo obesal ali voziékov za pletenice ali pa s kakrsnim koli sistemom za obe3anje, ki bo
zagotavljal, da na napeljavi ne bo vozlov ali ostrih prehodov in da bo napeljava za3éitena pred useéipi in stiski druge opreme.

CLK dvigala so, v kolikor so opremljena z opcijskim »e-stopg, skladna z veéino najnovejsih evropskih standardov. Te zahteve dosegajo samo
modeli, ki imajo na podatkovni (imenski) ploséi, ki se nahaja na zadnjem delu ohisja dvigala, oznako CE. Modeli z oznako CE imajo klasifikacijo
mehanizma TAm/M4 in ATEX oceno Il 3 GD c 1B 135 °C X. Za podrobnejso razlago glejte Priroénik z informacijami o varnem delu in Priroénik z
informacijami o vzdrzevanju.

Specifikacije
Razlaga kode modela
Primer: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serija (kapaciteta):
CL250K = 250kg (551 Ibs), enojni pad
CL125K = 125kg (276 Ibs), enojni pad
CL500K = 500kg (1.102 Ibs), dvojni pad

Krmiljenje:

0 = Brezobeska
2 = Obesekz2gumboma
Zgornje vzmetenje:
A = Usesna namestitev
C = Vrteéa zgornja kljuka
DA = Stabilni vozieek

Dvig bremenske verige:

10 = éevelj (standardno)

X = Doloéanje dolzine
Spodnje vzmetenje:

C = Vrteéa zaskoena kljuka

Nadzor spusta obeska:

6 = 6 eevljev[1,8 m] (standardno)

X = Doloéanje dolzine (najvee 40 eevljev [12,2 m])
Moznosti:

] = Zabojnik za verigo

E = Zaustavitev v sili (Zdruzljivo s CE in ATEX)

Tabela 2: Splosne specifikacije

Neto teza enote s .
. . Nivo
Nazivna 5 . standardnim N
ki . Tlak Pretok zraka Ve- Teza verige " " zvoénega
. apaciteta Padi bre- ) trimetrskim tlaka
Modeli J likost (10 éevljev) dvigalom
dvigala . verige
verige mm na na
kg lbs psi | bar [ scfm | m*/min eevelj | meter lbs kg dB(A)
(Ib) (kg)
CL125K 125 276 ; 34 154
CL250K 250 551 9 | 6.2 32 091 4x12 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Meritve zvoka so skladne s testnimi specifikacijami za hrup pnevmatske opreme 1SO 11204 in ISO 3746.

45550183_ed4 SL-2
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Zmogljivost dvigala pri zraénem tlaku 90 psi (6,2 bar)

Nazivna Najveéja dvizna hitrost pri Dvizna hitrost pri niéni obre- Najveéja hitrost spusta pri

Modeli . . L L . -

kapaciteta nazivni obremenitvi menitvi nazivni obremenitvi
dvigala

kg Ibs eevljev/min m/min éevljev/min m/min éevljev/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3

56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 49 26 7.9 23 6.7

Opomba: CLK dvigala so zasnovana za dviganje z minimalnim varnostnim faktorjem 5:1 pri nazivni obremenitvi.

Namestitev

Pred namestitvijo izdelka previdno preverite, da med dostavo ni prislo do poskodb.

Dobavitelj poskrbi, da dvigala v tovarni pred posiljanjem v celoti podmazejo. Za priporoeena olja in intervale mazanja glejte poglavje »Mazan-
je«. Pred prvo uporabo dvigala priporoéamo mazanje bremenske verige. Odstranite dostavni éep za mazanje in zamenjajte z odzraeevalnikom.

4 OPOZORILO

Padajoée breme lahko povzroéi smrt ali resne poskodbe. Pred
zizdelkom«.

itvijo preberite »Priroénik z informacijami o varnem ravnanju

Proizvajalec lastnikom in uporabnikom priporoéa, da pred namestitvijo ali uporabo dvigala preuéijo povezane lokalne in druge
predpise, vkljuéno s standardi ameriskega nacionalnega instituta in/ali predpisi OSHA, ki se lahko nanasajo na doloéen tip uporabe
tega izdelka.

Montaza

Pred uporabo se prepriéajte, da je dvigalno ustrezno nameséeno. Ee imate pred ali med namestitvijo kakrsna koli vprasanja, se posvetujte z
usposobljenim osebjem.

Zagotovite, da je nosilec, na katerega je obeseno dvigalo, sposobno prenesti tezo dvigala in teZzo najveejega nazivnega tovora, k temu pa
dodajte $e varnostni faktor vsaj 500 % skupne teze.

Namestitev dvigala na kljuko

Kljuko postavite nad namestitveno strukturo. Zagotovite, da je zapah kljuke zaprt.

Ee je dvigalo obeseno na zgornjo kljuko, naj podporni element v celoti poéiva v sedlu kljuke in naj bo postavljen neposredno nad raven del

kljuke.

A POZOR

Ne uporabljajte podpornega el ki nagne dvig

itev dvigala na
Ee nameseéate voziéek na tram, izmerite prirobnico tramu in zaéasno namestite voziéek na dvigalo ter natanéno dologite razporeditev in
postavitev distanenikov. Distanénike prilagodite skladno navodili proizvajalca voziéka in tako zagotovite ustrezno razdaljo med prirobnico
kolesa in tramom. Stevilo distanénikov med stransko plo3éo voziéka in namestitvenim usesom dvigala mora biti enako na vseh $tirih mestih, ée
Zelite zagotoviti poravnanost dvigala pod |-tramom. Preostale distanénike enakomerno razporedite na zunanjo stran stranskih plosé.

& OPOZORILO
imed glavo p ga vijaka |

e I sl I

in samo k ter med
je tega lahko ob neprimerni uporabi povzroéi padec dvigala.

Vsajen itveni di enik je potrebno up
vsako matico vijaka k I iéka in samo k

Zagotovite, da so vijaki ali matice na voziéku priviti z navorom, ki ustreza specifikacijam proizvajalca. Pri namestitvi dvigala in voziéka na tram se
preprieajte, da so stranske plosée vzporedno in vertikalno.

Po namestitvi zagotovite, da so zaustavitve nameseene na tram in upravljajte voziéek preko celotne dolzine trama z nazivno obremenitvijo
priblizno 4 do 6 palcev (10 do 15 cm) od tal.

Zaradi moz i poskodb ieka pri dviganju neuravnovesenih bremen morate dvigalo vedno postaviti tako, da se nahaja toéno
pod voziekom.

OPOMBA
Kolesa voziéka se premikajo po zgornjem delu spodnje prirobnice trama.
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Dovod zraka

Dovod zraka mora biti &ist, brez vlage in naoljen, saj le tako lahko zagotovite optimalno zmogljivost. Tujki, vlaga in pomanjkanje maziva so
glavni vzroki prehitre obrabe motorja in okvar. Uporaba zraénega filtra, maziva in razvlazevalnika bo izboljsala splosno zmogljivost dvigala in
zmanjsala nenaértovane okvare.

Glejte »Splo$ne specifikacije« na strani 93. Ee dovod zraka niha od priporoéenega, se zmogljivost izdelka spreminja. Temperatura stisnjenega
zraka ne sme preseéi 120°F (55°C) pri vstopu zraka v motor.

Glejte sliko MHP0191 na strani 9, A. Izhod zraka; B. Mazanje; C. Regulator; D. Vhod zraka; E. Filter.

Zraéna napeljava

Notranji premer dovodne napeljave zraka ne sme biti manjsi od 1/2 palca (13 mm) za upogljivo napeljavo in 1/2 palca (13 mm) za prikljuéke.
Pred opravljanjem konénih povezav in prikljuékom na vhodni prikljuéek oéistite/spihajte vso zraéno napeljavo s éistim nevlaznim zrakom ali
dusikom. Dovodne linije naj bodo &im krajse in &im manj zakrivljene. Dolge prenosne linije in pretirana uporaba spojnikov, kolen, T-élenov
in ventilov lahko povzroéi zmanjsanje pritiska zaradi omejitev in povrsinskega trenja v napeljavi. Opomba: Vhodni filter ima navoj 3/8 NPT.

zraéne napelj dno)
Uporaba maziva zraéne napeljave je nujna in ga je potrebno dnevno dolivati; nastavljeno naj bo tako, da zagotavlja 2 do 3 kapljice olja za orod-
je IR#10 (10 W brez detergenta) na minuto. Mazivo mora imeti vhod in izhod vsaj toliko velik, kot je velik vhod na motorju, obenem pa mora

imeti prepustnost vsaj 150 odstotkov zahtevane SCFM prepustnosti za dvigalo. Mazivo namestite &im blizje vhodu na motorju.

e Mazivo naj od motorja ne bo oddalj vee kot 10 éevljev (3 m).

e Pred polnjenj iva zraéne napelj; prekinite dovod zraka.

Zraeni filter
Filter namestite &im blizje vhodnim vratom motorja, vendar pred mazivom, in tako prepreeite vstop umazanije v motor. Filter naj nudi filtriranje
delceyv, ki presegajo velikost 20 mikronov, in naj vkljuéuje tudi past za odvajanje vlage. Uéinkovitost filtra zagotovite z rednim éiséenjem.

Zagonski postopki
Pri dvigalih, ki so bila skladiséena, so potrebni naslednji zagonski postopki.
1. Preglejte dvigalo skladno z navodili v poglavju »Pregled« na strani 96.
2. Vvhodna vrata motorja vbrizgajte majhno koliéino olja ISO VG 32 (SAE 10 W).
3. Zazenite motor za 10 sekund v obe smeri in tako izperite morebitne neéistoee.
a. Brez obremenitve upravljajte dvigalo v smeri »GOR« in prilagodite zraéni tlak na 90 psi (6,2 bar).
4. Dvigalo je sedaj pripravljeno na obiéajno uporabo.

Glavni ventil za prekinitev dovoda zraka
Vsa dvigala imajo izklopni ventil, ki je nameséen na steno.

Zabojnik za verigo (izbirna lastnost)

Zabojnik za verigo je izbirna dodatna oprema. Preverite velikost zabojnika za verigo in se prepriéajte, da bremenska veriga ustreza kapaciteti
zabojnika za verigo. Po potrebi zamenjajte z ve&jim zabojnikom za verigo. Ee uporabljate verigo z vedri, vedno povezite prosti konec verige z
dvigalom.

Zabojnik za verigo namestite po navodilih, ki ste jih prejeli skupaj z zabojnikom. Spustite spodnji blok do najnizje toéke in pozenite dvigalo v
smer »GOR, ter tako dovedite verigo v zabojnik.

OPOMBA

Pustite, da se veriga prosto nakopiéi v zabojniku. Neprevidno roéno pospravljanje verige v zabojnik lahko povzroéi vozle ali zvijanje,
kar bo blokiralo dvigalo.

Obesek

Preverite, ali so vse cevne povezave tesne in da cevi niso zvite ali nagubane. Za obeske, daljse od 6 éevljev (2 m), se obrnite na tovarno.

OPOMBA

jte, da tezo obeska podpira pl. icaza p

Za prepreé je poskodb cevi

se prep!

Delovanje
Pred uporabo izdelka priporoéamo, da uporabnik in lastnik pregledata vsa ustrezna in veljavna pravila. Glejte priroénik z informacijami o
varnem ravnanju z izdelkom.

Upravitelj dvigala mora poznati svoje naloge in mora razumeti delovanje dvigala, kar vkljuéuje tudi preueevanje proizvajaléeve literature.
Upravitelj mora natanéno poznati ustrezne metode dvigovanja in spuséanja bremen ter naj bo vedno pozoren na varnost. Zavrnitev upravljanja
dvigala v nevarnih pogojih je upravljavéeva dolznost.
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& OPOZORILO

e Dvigalo ni zasnovano oz. primerno za dviganje, sp je ali premikanje ljudi.
o Nikoli ne dvigajte bremen nad ljudi.
e Zapah kljuke je namenjen zadrzevanju zrahljanih zank ali naprav. Pazite in prepreéite, da bi zapah podpiral kakrsen koli del tovora.

Krmiljenje dvigala
Upravljanje obeska
Glejte sliko MHP3111 na strani 9, A. Spusti; B. Dvigni.

Obesek je krmilni element, ki upravitelju omogoéa nadzor nad polozajem bremena. Obesek z dvema roéicama nadzira premikanje dvigala v
smereh »GOR« in »DOL«. Vedno uporabljajte gladke in enakomerne gibe na rogicah obeska in izogibajte se hitrim startom in nenadnim zaustav-
ljanjem. To bo omogoeilo bolj natanéen nadzor nad obesenim bremenom in zmanjsalo obremenitev sestavnih delov.

Zaustavitev v sili
Glejte sliko MHP3112 na strani 9, A. Spusti; B. Dvigni; C. Zaustavitev v sili.

Pregled
Informacije o pregledu so delno osnovane na varnostnih kodeksih Ameriskega zdruzenja strojnikov (American Society of Mechanical Engineers
— ASME B30.16).

& OPOZORILO

ledai hlag .

e Pred uporabo opreme naj vso novo, spremenjeno ali modificirano opremo preg jo p éeni servisni
ki edini lahko zagotovijo varno upravljanje pri nazivnih specifikacijah.

iki Ingersoll Rand,

o Nikoline bljajte dvigala, ée se med pregledom izkaze, da je poskodovano.

P Ja)’ g

Izvajajte redne in pogoste preglede opreme v redni uporabi. Pogosti pregledi zajemajo vizualne preglede s strani upraviteljev ali osebja,
usposobljenega za varnost in delovanje te opreme, zajemajo pa tudi opazanja, do katerih prihaja med redno uporabo opreme. Za redne in
temeljite preglede, ki jih izvajajo pooblaséeni servisni tehniki Ingersoll Rand, glejte Priroénik z informacijami o vzdrzevanju izdelka. ASME
B30.16 navaja, da so intervali pregledov odvisni od stanja bistvenih sestavnih delov opreme in stopnje uporabe. Priporoéeni intervali pregledov
v tem priroéniku so osnovani na prekinjajoeem delovanju dvigala po osem ur na dan in pet dni na teden, v okolju z relativno malo prahu, vlage
in korozivnimi hlapi. Ee dvigalo obratuje skoraj nepretrgano ali veé kot osem ur dnevno, so potrebni pogostejsi pregledi.

S pozornimi in rednimi pregledi boste potencialno nevarne pogoje odkrili Ze v zagetnih fazah, kar vam bo omogogilo korektivne ukrepe 3e
preden stanje postane nevarno. Pomanjkljivosti, ki jih odkrijete med pregledom ali med delovanjem, prijavite pooblaséenemu servisnemu teh-
niku Ingersoll Rand. Potrebno je dologiti, ali stanje povzroéa nevarnost, zabelezene nevarnosti pa je treba odpraviti in dokumentirati s pisnim
porogilom, preden je naprava spet pripravljena za uporabo.

Pogosti pregled

Pri opremi v redni uporabi naj upravitelji ob zaéetku vsake izmene izvedejo preglede, ki spadajo pod to toeko. Poleg tega naj se med redno

uporabo izvajajo vizualni pregledi za morebitne poskodbe ali znake okvare.

1. Dvigalo. Preverite za vizualna znamenja ali neobiéajne zvoke (drgnjenje delov ipd.), ki bi lahko oznaéevali potencialno tezavo. Prepriéajte
se, da celotno krmiljenje deluje pravilno in se ob spustu vrne v nevtralni polozaj. Preverite dovajanje verige skozi dvigalo in spodniji blok. Ee
veriga preskakuje, e jo veze, &e je preglasna ali e spuiéa neobieajne zvoke, jo oistite in podmazite. Ee tezava ostaja, zamenjajte verigo. Ne
uporabljajte dvigala, dokler ne odpravite vseh tezav.

. Kljuke. Preverite za obrabo ali poskodbe, poveeano sirino grla, ukrivljeno vpenjalno glavo ali skrivljeno kljuko. Kljuke, ki presegajo mejo
odpiranja grla, doloéeno v Tabeli 3 na strani 96, ali ki se zvijajo za veé kot 10°, zamenjajte. Glejte sliko MHP0040 na strani 9, A. Sirina grla;
in glejte sliko MHPO111 na strani 9, A. Skrivljeno, NE UPORABLJAJTE; B. Obiéajno, lahko uporabljate. Ee zapah kljuke zdrsne preko njene
konice, je kljuka razpokana in jo je potrebno zamenjati. Za dodatne informacije glejte zadnjo izdajo ASME B30.10 » KLJUKE «. Preverite, ali so
podporni lezaji kljuke podmazani in ali so poskodovani. Preprieajte se, da se gladko in neovirano vrtijo.

N

Tabela 3: Obiéajna in mejna Sirina grla kljuke

Model Zmogljivost Sirina grla * Mejna Sirina *
dvigala (ton) in. mm in. mm
CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 27.6
CL500K 1/2

* Dimenzije so brez nameséenega zapaha.

3. Zapah kljuke. Prepriéajte se, da je zapah kljuke prisoten in da dela. Po potrebi zamenjajte.

4. Sistem za dovod zraka. Vizualno preglejte vse povezave, prikljuéke, cevi in sestavne dele, ée morda kje puséa zrak. Takoj odpravite
kakrsnokoli puséanje zraka. Preglejte in ogistite filter.

5. Zaustavitev v sili. Preverite pravilno delovanje zaustavitve v sili.

6. Omejevalne naprave. Brez bremena na kljuki blokado poéasi premaknite do omejevalnega stikala (obratovanje pri nizki hitrosti) in tako
potrdite funkcijo omejevalnega stikala, tj. ustavljanje bremena. Podobno izvedite tudi pri popolnem podaljsanju verige.

7. Zavorni sistem. Preverite pravilno delovanje zavornega sistema.
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8. Bremenska veriga. Vsak élen dobro preglejte za ukrivljenost, razpoke pri varjenih delih ali ramenih, traverzne vreznine in zlebove, zgresene
vare, rjo, brazdanje (zelo majhne vzporedne érte) ter obrabo verige, vkljuéno s povrsinami lezajev med veriznimi éleni. Glejte sliko MHP0102
na strani 9, A. Premer; B. Varjeno obmogje; C. Obraba na teh delih. Verigo, ki se ne izkaze kot ustrezna v katerem koli izmed pregledov,
zamenjajte. Preverite, ali je veriga podmazana in po potrebi podmazite. Glejte »Bremenska veriga« v poglavju »Mazanje« na strani 97.

OPOMBA

Celoten obseg ob br ke verige ni mogoeée doloéiti z vizualnim pregled Ob kakrsnem koli znaku obrabe bremenske
verige preglejte verigo in veriznik skladno z navodili v »Redni pregled«. Glejte priroénik z informacijami o vzdrzevanju izdelka.

9. Vleka bremenske verige. Prepriéajte se, da so vari na élenih odmaknjeni od bremenskega $kripca. Po potrebi ponovno namestite verigo.
Prepriéajte se, da veriga ni obrnjena, zvita ali zavozlana. Po potrebi prilagodite. Glejte sliko MHP0043 na strani 9, A. Prepriéajte se, da spodniji
blok NI bil podan skozi pade verige.

10.Etikete in oznake. Preverite njihovo prisotnost in eitljivost. Po potrebi zamenjajte.

Tabela 4: Interval pogostega pregleda:

Postavka Pogoji uporabe
Obiéajni Tezji Tezki
Slabo prilagajanje in nenavadni zvoki vseh delujoéih mehanizmov. Meseéno Tedensko Dnevno
Pravilno delovanje zavornega sistema dvigala. Meseeno Tedensko Dnevno
Kljuke skladno z napotki v priroéniku. Meseéno Tedensko Dnevno
Pravilno delovanje zapaha kljuke. Meseeno Tedensko Dnevno
Bremensko verigo skladno z napotki v priroeniku. Meseeno Tedensko Dnevno
Skladnost vleke bremenske verige s priporogili proizvajalca. Meseéno Tedensko Dnevno
Zraeni sistem; morebitno puseanje napeljave, ventilov in drugih delov. Meseeno Tedensko Dnevno
Pravilno delovanje obeska in zaustavitve v sili. Meseeno Tedensko Dnevno
Omejevalna stikala. Meseéno Tedensko Dnevno

Dvigala, ki niso v redni uporabi

1. Na opremi, ki miruje veeé kot en mesec, vendar manj kot pol leta, je potrebno pred ponovno uporabo skladno z zahtevami za »Pogoste
preglede« izvesti pregled.

2. Na opremi, ki miruje veé kot pol leta, je potrebno pred ponovno uporabo skladno z zahtevami za »Redne preglede« izvesti popoln pregled.
Glejte priroenik z informacijami o vzdrzevanju izdelka.

3. Opremo, ki je v mirovanju, vendar v pripravljenosti, morate pregledati vsaj vsake pol leta skladno z zahtevami za »Pogoste preglede«.

Skladiséenje dvigala

. Dvigalo vedno skladiseite neobremenjeno.

. Obrisite vsakrsno umazanijo in vodo.

. Naoljite verigo, zatiee kljuke ter zapah kljuke.

. Postavite v suh prostor.

. Prikljueite vhodna zraena vrata dvigala.

. Pred vrnitvijo dvigala v uporabo sledite navodilom v poglavju »Dvigala, ki niso v redni uporabi« na strani 97.

oA wN =

Mazanje

Za zagotavljanje nenehnega zadovoljivega delovanja dvigala je potrebno vse toéke, ki zahtevajo mazanje, servisirati z ustreznim mazivom ob
ustreznih easovnih intervalih, kot je doloéeno.

Intervali mazanja, priporoéeni v Priroeniku za vzdrzevanje, so osnovani na prekinjajoeem delovnem éasu; ee dvigalo uporabljate pogosteje,

je potrebno tudi mazanje izvajati pogosteje. Prav tako so vrste maziv in intervali zamenjave osnovani na delovanju v okolju z relativno malo
prahu, vlage in korozivnimi hlapi. Uporabljajte le priporoeena maziva. Druga maziva lahko vplivajo na zmogljivost dvigala. Neupostevanje tega
varnostnega ukrepa lahko povzroei poskodbe dvigala in sorodnih sestavnih delov.

Interval Pregled Mazanja

Zaeetek vsake izmene Ee je bila oprema v uporabi, preverite pretok in nivo mazanja zraéne napeljave (pri najvigji hitrosti
motorja mora ta znasati priblizno 2 do 3 kapljice na minuto).

Meseeno Podmazite sestavne dele, ki imajo nastavke za mazanje.

Preglejte in oéistite ali zamenjajte filter zraéne napeljave.

Letno Iztoéite in ponovno nalijte olje reduktorja dvigala.
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Splosno mazanje

& OPOZORILO
e Pnevmatski motorji dvigal uporabljajo olje za prepreéevanje kopiéenja vroéine in pretirane obrabe. Vzdrzujte pravilno raven olj.

e Maziva vedno zberite v primerno posodo in jih odvrzite na okolju prijazen naéin.

Reduktor

OPOMBA

Preverjanje nivoja tekoéine je priporoéljivo vsakih 400 delovnih ur ali manj, odvisno od uporabe.

Reduktor za mazivo uporablja olje, njegova menjava pa je predvidena le ob vegjih servisnih intervalih. Priporoéamo, da zaradi prepreéevanja
vstopa umazanije pokrova reduktorja ne odstranjujete.

Priporoceno olje za menjalnik je Dextron Il ATF. Kapaciteta olja za sklop reduktorja je 1,35 oz. (40 ml).
Motor
Priporoéena vrsta olja za zraéni motor je olje za orodja IR #10 (10W brez detergenta).

Bremenska veriga

& OPOZORILO

Zanemarjanje vzdrZevanja éiste in dobro podmazane verige bo povzroéilo njeno hitro obrabo, to pa lahko povzroéi odpoved verige

Tord:s

inp smrt, resne poskodb

ali g Skodo.

1. Vsak élen bremenske verige podmazite enkrat tedensko ali pogosteje, glede na delovne pogoje.

2. V korozivnih pogojih podmazite pogosteje kot obieajno.

3. Podmazite vsak elen bremenske verige in novo mazivo nanesite preko starega.

4. Uporabljajte mazivo Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ali olje ISO VG220 do 320 (SAE 50 W do 90 EP).

Garancija
Ingersoll Rand omejena garancija

Podjetje Ingersoll Rand (»IR«) prvotnemu uporabniku jamei, da bodo izdelki za rokovanje z materiali (»izdelki«) eno leto od datuma nakupa
brez napak v materialu in delovanju. IR bo po lastni presoji bodisi (1) brezplaéno popravil izdelek, za katerega bo ugotovil okvaro, vkljuéno

z nadomestnimi deli in delovnimi urami, ali (2) tovrstne izdelke zamenjal ali povrnil kupnino (zmanjsano glede na amortizacijo) v zameno za
vrnjen izdelek. Popravila ali zamenjave imajo garancijo do izteka prvotne garancije.

Ee se kateri koli izdelek okvari v obdobju enoletne garancije, ga je potrebno skupaj s potrdilom o nakupu in na lastne prevozne stroske vrniti
pooblaseenemu zastopniku za servisiranje izdelka. Ta garancija ne velja za izdelke, za katere IR ugotovi, da so bili napaeno uporabljeni ali zlora-
bljeni, neustrezno vzdrzevani ali kjer je za napako ali okvaro mogoée upraviéeno kriviti uporabo neoriginalnih rezervnih delov za naprave IR.
IR ZAKONITO ALI NA DRUGAEEN NAEIN NE PONUJA NIKAKRSNIH DRUGIH GARANCLJ, POGOJEV ALI ZASTOPSTEV, BODISI NEPOSREDNIH
ALI POSREDNIH; ZATO SO VSE POSREDNE GARANCIJE IN POGOJI GLEDE PRODAJE IN USTREZNOSTI ZA DOLOEEN NAMEN ZAVRZENE.
Najveéja odgovornost podjetja IR je omejena na kupnino izdelka in IR v nobenem primeru ne bo odgovoren za kakrsno koli poslediéno,
posredno, nehoteno ali posebno skodo kakrine koli narave, ki bi nastala zaradi prodaje ali uporabe izdelka, bodisi sporazumno, kriviéno ali
drugaée.

Opomba: Nekatere drzave ne dovoljujejo omejitev glede nehotene ali poslediéne skode, tako da zgornje omejitve za vas morda ne veljajo. Ta
garancija vam daje doloéene pravne pravice, morda pa imate tudi druge pravice, ki se razlikujejo od drzave do drzave.

Elektrieni vitel serije Fulcrum, koda izdelka 405-002: 2 leti garancije.

Podaljsana garancija na vitle in dvigala

Ta moznost vam proti plaeilu omogoea podaljsanje Ingersoll Rand garancije na vitle in dvigala s standardnega enega (1) leta na dve (2) leti od
datuma nakupa. V veljavi ostajajo vsa ostala doloéila obieajne garancije.

Za dodatne informacije ali garancijske izjave, ki ne spadajo v te parametre, se s svojimi zahtevami prosimo obrnite na predstavnika za storitve
strankam.
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Udrzbu tohto produktu smu vykonévat len technici vyskoleni spolo¢nostou Ingersoll Rand. Dalsie informécie vam poskytne spolo¢nost

V tabulke 1 sa uvadza sprievodna dokumentacia.
Prirucky si mozete stiahnut z webovej stranky ingersollrand.com

Pouzitie inych ako originalnych nahradnych dielov zna¢ky Ingersoll Rand méze viest ku vzniku rizik z hladiska bezpeénosti, ¢o méze
mat za nasledok znizenie vykonu zariadenia a zvy$enie narokov na tdrzbu, a tiez neplatnost vietkych zaruk.

Original pokynov je v anglictine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Vsetku komunikaciu adresujte najblizsiemu zastupitelstvu spolo¢nosti Ingersoll Rand alebo jej distributorovi.

Tabulka 1: Informacné prirucky o vyrobku

Publikacia Cislo suciastky/ dokumentu
Informacna prirucka o bezpecnosti vyrobku MHD56295 (71441281)
wﬁ{;:ea:?:’op;:ig;a 0 bezpecnosti vyrobku (ATEX), 47682009001
Informacna prirucka o dieloch vyrobku MHD56407 (45550191)
Informacna priru¢ka o tdrzbe vyrobku MHD56408 (45550209)
Prirucka na instalaciu a prevadzka produktu (Angli¢tina) 47699816001
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Popis vyrobku

Popis:

K, L 2 kladk

né zdvihacie p ické re"azové oje (CLK) su pneumatické zariadenia ureené pre priemyselné, montézne a vi-
acléelové aplikacie. Pneumatické kladkostroje CLK sa mézu pripevni”hdkom k zavesnému hriade%u vozika, stdlej montéznej konstrukcii alebo
k akémuko¥vek montdznemu bodu schopnému unies” naklad a kladkostroj.

Potrubie privodného vzduchu sa méze ku kladkostroju pripevni” pomocou zavesov kablov, kablovych vozikov alebo akéhoko¥vek girland-
ového systému, ktorym sa zabezpeéi, aby nedoslo k skriteniu alebo ostrym ohybom vzduchového potrubia a zéroveo aby bolo vzduchové
potrubie chranené pred prepichnutim alebo rozmliazdenim inym zariadenim.

Tym, Ze st pneumatické kladkostroje CLK vybavené ,elektronickym nidzovym zastavenim (e-stop)’, spaoaju poziadavky najnovsich eurépskych
noriem. Tieto poziadavky spaoaju len modely s oznaéenim CE na popisnom stitku s idajmi, ktory sa nachadza na konci telesa kladkostroja.
Modely s oznaéenim CE maji mechanizmus s klasifikdciou 1Am/M4, ako aj triedou ATEX 11 3 GD c 1B 135 °C X. lalSie vysvetlivky néjdete uvedené
v priruékéch s informéaciami o bezpeénosti a tdrzbe.

Technické Udaje

Vysvetlenie kédu modelu

Priklad: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Rad (kapacita):

CL250K = 250kg (551 Ibs), jednore“azovy

CL125K = 125kg (276 Ibs), jednore“azovy

CL500K = 500kg (1102 Ibs), dvojre”azovy

Ovladanie:

0 = Bezzéavesného ovladaéa
2 —  2-tladidlovy za ¥ ovlddag
Horny zaves:
A = Upevnenie okami
C = Otoény horny hak
DA = Pevny vozik

Zdvih zévesnej re"aze:

10 = stopa (Standard)

X = Uveite dazku
Spodny zaves:

C = Otoéna karabinka

Privod zavesného ovladaéa:

6 = 6 stop (Standard)

X = Uveite dazku (maximalne 40 stop [12,2 m])
Moznosti:

V] = Textilny zasobnik re"aze

E = Nudzové zastavenie (CE a ATEX kompatibilné)
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Tabu3zka 2: VSeobecné technické udaje

Jednotkova éista Hladina
Menowtf Akusticky Prietok vzduchu Hm?tnos . hmotnos” pri | akustického
nosnos Poeet tlak Re"az re“aze standardnom 10’ tlak
Modely zéavesnych R (3 m) zdvihu a
kladkostrojov L
re"azi mm na na
kg | libry psi [bary| scfm [ m*/min stopu | meter | libry kg dB(A)
(libru) | (kg)
CL125K 125 276 ; 34 15.4
CL250K 250 | 551 92 | 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Merania hluku sa vykonali v sulade s technickymi parametrami skisok pod34a noriem I1SO 11204 a ISO 3746 pre hluk sposobovany pneumatickymi
zariadeniami.

Vykon kladkostroja pri tlaku vzduchu 90 psi (6,2 bar)

Menovita Rychlos” zdvihu pri menovitej . P . Rychlos” spus“ania pri meno-
Modely nosnos” 4 zé"a;i J Rychlos”zdvihu bez za"aze Y v'i)tej zé"ai:’
kladkostrojov
kg libry stopy/min m/min stopy/min m/min stopy/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 49 26 79 23 6.7

Poznamka: Pneumatické kladkostroje CLK st uréené pre zdvihanie s minimalnym stupoom bezpeénosti 5:1 pri menovitej za“azi.

Instalacia
Pred instaldciou vyrobku si vyrobok dokladne prezrite, & nedoslo k moznému poskodeniu poéas prepravy.

Kladkostroje sa dodévaju plne namazané z vyroby. Odportéané oleje a intervaly mazania najdete uvedené v éasti,Mazanie”. Pred prvym
zdvihanim sa odportéa namazanie zévesnej re“aze. Odstraote prepravny mazaci uzaver a nahraite ho odvzdusoovaéom.

& VAROVANIE

Pad nakladu méze vies” k usmrteniu alebo vaz zr iu 0s6b. Pred instalaci
nymi informaciami o vyrobku”.

ia si preéitajte,,Priruéku s bezp

& VYSTRAHA

d

Pred instalaciou alebo

kladkostroja do prevadzky sa jeho majite¥som a pouzivate¥som odporuéa, aby si preverili Speci-
fické, miestne a iné predpisy, vratane predpisov Amerického narodného uradu pre standardizaciu a/alebo predpisy OSHA, ktoré sa
mdzu vz'ahova” na ureéity typ pouziania tohto vyrobku.

Pripevnenie

Pred pouzitim sa uistite, Ze je kladkostroj spravne nainstalovany. V pripade nejakych otazok pred a poéas intalacie sa obré‘te na kvalifikovany zdroj.
Uistite sa, ze kon3trukcia, na ktorej je kladkostroj zaveseny, je schopna unies” hmotnos”kladkostroja plus hmotnos” maximalneho menovitého
nékladu s dostatoénou rezervou minimalne 500 % kombinovanych hmotnosti.

Kladkostroj pripevneny hakom

Umiestnite hak nad montaznu konstrukciu. Uistite sa, ze zapadka haka je zaistena.

Kei je kladkostroj zaveseny pomocou horného haka, podperny prvok by sa mal nachadza” iplne v sedle haka a mal by by” vycentrovany priamo
nad driekom haka.

& VYSTRAHA

AL

Nepouzivajte podperny prvok, ktory spo

oja.

Kladkostroj pripevneny k voziku

Pri instaldcii vozika na nosnik odmerajte prirubu nosnika a doéasne nainstalujte vozik ku kladkostroju s cie¥som uréi” presné rozdelenie a
usporiadanie rozpier. Rozpery nastavte v stlade s technickou dokumentéciou vyrobcu vozika, aby sa zabezpeéila spravna vzdialenos” medzi
prirubou kolies a nosnikom. Poéet rozpier medzi boénou doskou vozika a montaznym okom na kladkostroji musi by” rovnaky na vsetkych
styroch miestach, aby sa zachovalo vycentrovanie kladkostroja pod nosnikom s profilom v tvare . Zvy3né rozpery sa musia rovnomerne rozdeli”
na vonkajsiu éas” boénych dosiek.

& VAROVANIE

jedna azna rozpera sa musi pouzi” medzi hlavou kazdej skrutky drziaka vozika a medzi kazdou maticou skrutky
vozika a drziakom vozika. V opaénom pripade by mohlo pri nespravnom pouziti déjs” k padu kladkostroja.
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Zabezpeete, aby momentové matice alebo skrutky vozika boli pritiahnuté s u“ahovacim momentom v sulade s technickymi tidajmi vyrobcu. Pri
instalacii kladkostroja a vozika na nosnik zabezpeéte, aby boli boéné dosky rovnobezné a vo zvislej polohe.

Po instalacii zabezpeete, aby boli zarédzky nosnika na mieste a potom vyskusajte éinnos”vozika po celej dazke nosnika s menovitym nakladom
zavesenym 4 az 6 palcov (10 az 15 cm) nad podlahou.

& VYSTRAHA

Aby sa vyhlo nevyvazenému nakladu, ktory by mohol poskodi” vozik, kladkostroj musi by” vycentrovany presne pod vozikom.

Kolieska vozika sa pohybuju po hornej éasti spodnej priruby nosnika.

Privod vzduchu

Privodny vzduch musi by” éisty, bez vlhkosti a s obsahom maziva, aby sa zabezpeéila optimalna éinnos” motora. Cudzie éastice, vihkos”a
nedostatoené mazanie st primarnymi priéinami predéasného opotrebovania a poruchy motora. Pouzitie vzduchového filtra, mazadla a
odluéovaea vihkosti zlepsi celkovy vykon kladkostroja a znizi poéet neplanovanych prestojov.

Pozrite si as”,VSeobecné technické tdaje” na strane 101. Ak sa privod vzduchu bude li$i” od odporiéanych technickych parametrov, vykon
vyrobku sa zmeni. Teplota stlaeeného vzduchu nesmie presiahnu”120° F (55°C) v mieste privodu vzduchu motora.

Pozrite si vykres. MHP0191 na strane 9, A. Vyvod vzduchu; B. Mazadlo; C. Reguldtor; D. Privod vzduchu; E. Filter.

Vzduchové potrubie

Vnutorny priemer potrubia privodného vzduchu nesmie by” mensi ako 1/2” (13 mm) pre ohybné potrubia a 1/2” (13 mm) pre konektory. Pred
vykonanim finalnych spojov by sa celé potrubie privodného vzduchu malo preplachnu” éistym vzduchom alebo dusikom zbavenym vlhkosti, a
to este pred samotnym pripojenim k privodu. Privodné potrubia by mali by” o najkratsie a najpriamejsie pod3a toho, ako to umozouju
podmienky pri intalacii. DIhé prenosové potrubia a nadmerné pouzivanie spojovacich prvkov, kolien, T-tvaroviek, guovych ventilov a po-
dobne sposobuje znizenie tlaku v dosledku obmedzeni a povrchového trenia v potrubi. Poznamka: Privodny filter ma zavit 3/8 NPT.

Mazadlo vzduchového potrubia (Standard)

Vyzaduje sa pouzitie mazadla vzduchového potrubia, prieom by sa mazanie malo zabezpeei” kazdy deo a nastavi” tak, aby sa dodavali 2 az

3 kvapky za minutu strojového oleja IR #10 (10W bez éistiacich Géinkov). Mazadlo musi ma” privod a vyvod aspoo taky ve¥sky ako privod na
motore a musi by” schopné zabezpeei” prietok aspoo 150 percent SCFM (Standardnych stop kubickych za minutu) z poziadaviek kladkostroja.
Mazadlo nainstalujte o najblizsie k privodu vzduchu motora.

& VYSTRAHA

dial r P

° sa smie i i"do i 10’ (3 m) od motora.

e Pred Ineni dla vzduchového potrubia vypnite privod vzduchu.

Filter vzduchového potrubia

Sitko/filter umiestnite o najblizsie k portu privodu vzduchu motora, ale v smere proti pridu od mazadla, aby sa zabranilo vniknutiu neeistot do
motora. Sitko/filter by malo poskytova” 20 mikrénovti filtraciu a obsahova”zachytavae vihkosti. Sitko/filter pravidelne éistite, aby sa zachovala
jeho prevadzkova Géinnos”.

Postup pri uvadzani zariadenia do prevadzky
Pre kladkostroje, ktoré sa dlhsiu dobu skladovali, sa vyzaduje nasledujuci postup pri uvadzani do prevadzky.
1. Kladkostroj dékladne skontrolujte v stlade s poziadavkami uvedenymi v éasti,Kontrola” na strane 103.
2. Do privodného portu motora vstreknite malé mnozstvo oleja ISO VG 32 (SAE 10 W).
3. Motor uveite do chodu na 10 sekind do oboch smerov, aby sa vyplachli akéko¥vek neéistoty.

a. Uveite kladkostroj do éinnosti v smere ,NAHOR" a nastavte tlak vzduchu na 90 psi (6,2 bar).
4. Teraz je kladkostroj pripraveny na pouzivanie.

Hlavny uzatvaraci ventil vzduchu
Vsetky kladkostroje by mali ma”“uzatvaraci ventil namontovany na stene.

Zasobnik re“aze (volite3ny prvok)

Zasobnik re"aze je volite¥ané prislusenstvo. Overte si ve¥kos” zasobnika re“aze, aby sa zabezpeeilo, Ze sa zavesna re"az zmesti do zasobnika
re"aze. Ak je to potrebné, vymeote zasobnik re“aze za vaési. Ak sa pouzije re“azovy ks, vzdy pripojte vo%ny koniec re“aze ku kladkostroju.

uveite kladkostroj do chodu v smere,,NAHOR", aby sa re“az ulozila spa“ do zasobnika.

a Nedbalé ulos

re“aze. ie re"aze rukou do zasobnika méze vies” k zauzleniu

Umoznite re"azi, aby sa prirodzene ulozila do

alebo skruteniu, ktoré spésobi zaseknutie kladk

oja.

Zavesny ovladae

Skontrolujte, i st vietky spoje hadic pevné a éi nie st hadice skritené alebo prelomené. Kontaktujte vyrobu v pripade dazok zavesnych ovlddaeov
vaesich ako 6'(2 m).
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Aby sa vyhlo poskodeniu hadice za ého ovladae b éte, aby hmotnos”zavesného ovladaéa posobila na od3ahéovaci

kébel a nie na hadicu zavesného ovladaéa.

Prevadzka

Pred uvedenim tohto vyrobku do éinnosti sa odporuéa, aby si jeho pouzivate¥s a vlastnik overil vietky prisluiné a platné predpisy. Pozrite si
Priruéku s bezpeénostnymi informaciami o vyrobku.

Operator kladkostroja musi by” dokladne zaskoleny éo sa tyka jeho povinnosti a musi porozumie” éinnosti kladkostroja, vratane prestudovania
literatUry vyrobcu. Operator musi Giplne porozumie” spravnym sposobom upevoovania nakladov na hdk a mal by ma” spravny postoj voéi
bezpeénosti. Je to zodpovednos” operatora, aby odmietol pouziva“kladkostroj za nebezpeénych podmienok.

& VAROVANIE

o Kladkostroj nie je y ani vhodny na zdvihanie, spus“anie alebo premiestoovanie %udi.
o Nikdy nedvihajte naklady ponad 3sudi.

e Zapadka haka je uréena na pridrzanie uvo¥nenych zavesnych lan alebo zariadeni v uvo%nenom stave. Dbajte na to, aby zapadka
nepodopierala Ziadnu éas” nakladu.

Ovladacie prvky kladkostroja

Pouzivanie zavesného ovladaéa

Pozrite si vykres. MHP3111 na strane 9, A. Spus“anie; B. Zdvihanie.

Zavesny ovladae je ovladanie, ktoré umozouje operatorovi ovlada” polohu nékladu. Dvojtlagidlovym zavesnym ovladaéom sa ovlada pohyb
kladkostroja smerom,NAHOR" a,NADOL". Vzdy vyvijajte jemny a rovhomerny tlak na tlaeidla ovlddaéa, pricom sa vyhybajte prudkym rozjazdom
anahlym zastaveniam. Takto sa zabezpeéi plynulejsie ovladanie zavesenych nakladov a znizi sa neziaduce namahanie suéiastok.

Nudzové zastavenie
Pozrite si vykres. MHP3112 na strane 9, A. Spus“anie; B. Zdvihanie; C. Nidzové zastavenie.

Kontrola
Informécie tykajlce sa kontroly éiastoéne vyplyvaji z Bezpeenostnych predpisov Americkej spoloénosti strojnych inZinierov (ASME B30.16).

& VAROVANIE

o Kazdé nové, é alebo up é zariadenie by mali skontrolova”a otestova” Ingersoll Rand certifikovani servisni technici,
aby sa pred uvedenim zariadenia do prevadzky zaistilo jeho bezpeéné pouzivanie pri menovitych technickych parametroch.

o Nikdy nepouzivajte kladkostroj, ktorého kontrola poukazuje na jeho poskodenie.

Pri pravidelnej prevadzke by sa mali vykonéva” éasté a pravidelné kontroly. Easté kontroly zahaoaju vizudlnu kontrolu, ktord vykonévaju
operatori alebo pracovnici zaskoleni v bezpeénosti a pouzivani tohto zariadenia a patria k nim aj zaznamy vykonané poéas beznej prevadzky
zariadenia. Pravidelné kontroly, ktoré su dokladné kontroly vykonavané Ingersoll Rand certifikovanymi servisnymi technikmi, najdete
uvedené v Priruéke s informaciami o tdrzbe vyrobku.

Predpis ASME B30.16 stanovuje intervaly kontroly, ktoré zavisia od povahy kritickych komponentov zariadenia a od naméhania pri pouzivani.
Intervaly kontroly odporiéané v tejto priruéke vychadzaju z prerusovanej prevadzky kladkostroja osem hodin denne, pa”dni do tyzdoa v pros-
tredi relativne bez prachu, vlhkosti a korozivnych vyparov. Ak sa kladkostroj pouziva takmer nepretrzite alebo viac ako osem hodin denne, budd
sa vyzadova“ éastejsie kontroly.

Dokladné kontrola na pravidelnej baze odhali potencialne nebezpeéné stavy, ktoré su este len v poéiatoénej faze, €0 umozni vykonanie napra-
vy este predtym, nez sa stav zariadenia stane skutoéne nebezpeénym.

Chyby odhalené pri kontrole alebo zaregistrované poéas prevadzky sa musia bezodkladne nahlasi” Ingersoll Rand certifikovanému servisnému
technikovi. Musi sa prija“ rozhodnutie o tom, éi dany stav predstavuje ohrozenie bezpeenosti, pricom sa musi vykona“ naprava bezpeénostnych
rizik, ktora sa zadokumentuje vo forme pisomného hlésenia pred uvedenim zariadenia do prevadzky.

Easta kontrola

V pripade zariadenia v nepretrzitej prevadzke by mali operatori vykonava“ éasté kontroly na zaéiatku kazdej zmeny. Navyse by sa mali vykona-

va“vizualne kontroly poéas pravidelnej prevadzky, &i nedoslo k nejakému poskodeniu alebo znamkam poruchy.

1. Kladkostroj. Skontrolujte vizualne priznaky alebo nezvyeajné zvuky (Skripanie, ati.), ktoré by mohli naznaéova“ nejaky potencialny problém.
Uistite sa, ze v3etky ovladacie prvky funguju spravne a ze sa po uvo%neni vracaju do neutréalnej polohy. Skontrolujte pohyb re“aze v
kladkostroji a spodnom bloku. Ak sa re“az zasekava, skaée, je nadmerne hluéna alebo,klikd’, vyéistite ju a namazte. Ak problém pretrvava,
re"az vymeote. Nepouzivajte kladkostroj dovtedy, kym sa nevyriesia vietky problémy.

2. Haky. Skontrolujte, &i nedoslo k opotrebovaniu alebo poskodeniu, zvaéseniu Sirky hrdla, ohnutiu drieku alebo skriteniu haka. Vymeote
héky, ktoré presahuju pripustnu 3irku otvoru uvedent v Tabu¥ske 3 na strane 104, alebo ktoré presahuju 10° skritenie. Pozrite si vykres.
MHP0040 na strane 9, A. Sirka hrdla. Pozrite si aj vykres MHP0111 na strane 9, A. Skriteny NEPOUZIVAJTE. B. Normalny je mozné pouzi”. Ak
zépadka haka preskoei cez $pieku haka, hak je poskodeny a musi sa vymeni”. falsie informacie najdete v najnoviom vydani predpisov ASME
B30.10,HAKY". Skontrolujte namazanie podpernych lozisk héka a tiez, &i nedoslo k ich poskodeniu. Uistite sa, e sa kyvu %ahko a plynulo.
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Tabu3ska 3: Normalna a nepripustna Sirka hrdla haka

Kladkostroj Kapacita Sirka hrdla * Nepripustna sirka *
Model (tona) in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Rozmery st uvedené bez nainstalovanej zapadky.

3. Zapadka haka. Uistite sa, ze hak ma zapadku a Ze zdpadka funguje. Ak je to potrebné, vymeote ju.
4. Vzduchovy systém. Vizuélne skontrolujte vietky spoje, spojovacie prvky, hadice a komponenty, &i sa nevyskytuju priznaky tnikov vzduchu.

Opravte vietky zistené netesnosti. Skontrolujte a vyéistite filter.
5. Nudzové zastavenie. Skontrolujte, &i spravne funguje niidzové zastavenie.
6. Zariadenia koncovych spi

Nékladny blok by sa mal bez nakladu na haku pomaly postiva”ku koncovému spinaéu (pohybova” nizkou

rychlos“ou), prieom by sa mala overi” funkcia koncového spinaéa zastavi” pohyb nakladu. Podobnym spésobom by sa mala tato kontrola

vykona” pri plnom vysunuti re"aze.
. Brzdovy systém. Skontrolujte, &i spravne funguje brzdovy systém.

~

8. Zavesna re“az. Skontrolujte jednotlivé spojovacie prvky, &i nedoslo k ich ohnutiu, prasknutiu v oblasti zvarov alebo ohybov, k prieénym
zarezom a ryham, k narudeniu zvarov, éi sa neobjavili miesta napadnuté koréziou, vribkovanie (nepatrné rovnobezné ryhy), ako aj
opotrebovanie re“aze, vratane povrchov lozisk medzi spojovacimi prvkami re“aze. Pozrite si vykres. MHP0102 na strane 9, A. Priemer; B.
Zvarana oblas”; C. Opotrebovanie v tychto oblastiach. Vymeote re“az, pri ktorej sa poéas kontroly zisti, Ze nespaoa predpisané poziadavky.
Skontrolujte namazanie re"aze a namazte ju, ak je to potrebné. Pozrite si kapitolu,,Zavesna re“az” v éasti,Mazanie” na strane 105.

PIny rozsah opotrebovania zavesnej re"aze sa neda urei” na zaklade vizualnej kontroly. Pri akomko3svek priznaku opotrebovania

idelna kontrola”. Pozrite si Prirueku

zévesnej re"aze skontrolujte re“az a re"azového kolesa v stilade s poky
s informaciami o udrzbe vyrobku.

i v éasti, Pl

9. Upevnenie zavesnej re“aze. Uistite sa, Ze su zvary na zvislych spojovacich prvkov mimo zé“azovej kladky. Znovu nainstalujte re“az, ak je to
potrebné. Uistite sa, Ze re“az nie je prevratena, skritena alebo zauzlena. Nastavte pod%a poziadaviek. Pozrite si vykres. MHP0043 na strane 9,

A. Uistite sa, ze spodny blok NIE JE preklopeny cez spustené re“aze.
10.8titky a oznaéenia. Skontrolujte pritomnos”a éitate%nos”. Ak je to potrebné, vymeote ich.

Tabulka 4: Interval éastej kontroly:

Podmienky
Polozka

Normalne Naroéné Drsné
Vsetky funkéné mechanizmy v prevadzke oh%adom nespravneho nastavenia a nezvyeajnych zvukov. Mesaéne Tyzdenne Denne
Spréavne fungovanie brzdového systému kladkostroja. Mesaéne Tyzdenne Denne
Héky, a to pod¥a navodu uvedeného v prirueke. Mesaene Tyzdenne Denne
Spravne fungovanie zapadky héka. Mesaéene Tyzdenne Denne
Zavesna re“az, a to pod¥a navodu uvedeného v priruéke. Mesaéne Tyzdenne Denne
Upevnenie zévesnej re“aze oh¥%adom suladu s odpordeéaniami vyrobcu. Mesaene Tyzdenne Denne
Vzduchovy systém; tesnos” ventilov, ako aj ostatnych easti. Mesaéne Tyzdenne Denne
Zavesny ovladaeé a elektronické niidzové zastavenie; overte spravne fungovanie. Mesaene Tyzdenne Denne
Koncové spinaee. Mesaene Tyzdenne Denne

Kladkostroje mimo pravidelnej prevadzky

1. Zariadenie, ktoré sa nepouzivalo jeden mesiac alebo viac, ale menej ako Ses” mesiacov, sa musi skontrolova”v stlade s poziadavkami,Easta

kontrola” a az potom by sa malo uvies” do prevadzky.

2. Zariadenie, ktoré sa nepouzivalo viac ako 3es” mesiacov, sa musi kompletne skontrolova”v stlade s poziadavkami,Pravidelnej kontroly” a az

potom by sa malo uvies” do prevadzky. Pozrite si Priruéku s informéciami o udrzbe vyrobku.

3. Zariadenie v pohotovostnom rezime by sa malo skontrolova” aspod dvakrat do roka pod¥a poziadaviek ,Easta kontrola”.
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Skladovanie kladkostroja

. Kladkostroj skladujte vzdy v stave bez akejko¥vek za“aze.

. Utrite akiiko¥%vek neéistotu a vodu.

. Naolejujte re“az, eapy héka a zépadku haka.

. Kladkostroj umiestnite na suché miesto.

. Uzavrite port privodu vzduchu kladkostroja.

. Pred uvedenim kladkostroja spa“do prevadzky postupujte pod¥a pokynov uvedenych v easti,Kladkostroje mimo pravidelnej prevadzky”
na strane 104.

oA wN =

Mazanie

Aby sa zaistila nepretrzita uspokojivé prevadzka kladkostroja, musia sa namaza” vietky body, ktoré vyzaduju mazanie, spravnym typom maziva,
ato v spravnych éasovych intervaloch tak, ako je to uvedené pre kazdu zostavu.

Intervaly mazania odportéané v Navode na udrzbu vyplyvaji z doby chodu v rdamci prerusovanej prevadzky a ak sa kladkostroj pouziva éaste-
jie, bude sa vyzadova“ aj eastejsie mazanie. Aj typy maziv a intervaly vymeny vyplyvaju z prevadzky v prostredi relativne bez prachu, vihkosti a
korozivnych vyparov. Pouzivajte len odporiéané maziva. Iné maziva mézu ovplyvni” vykon kladkostroja. Nedodrzanie tohto pokynu moze vies”
k poskodeniu kladkostroja a jeho suvisiacich komponentov.

Interval Kontroly Namazania

Zaeiatok kazdej zmeny Ak sa pouziva, skontrolujte prietok a Giroved mazadla vzduchového potrubia (priblizne 2 az 3 kvapky
za minutu, ktoré sa vyzaduju pri maximalnych otdekach motora).

Mesaéne Namazte komponenty, ktoré obsahuji mastenice.

Skontrolujte a vyegistite alebo vymeote filter vzduchového potrubia.

Roene Vypustite a znovu naplote olej redukenej prevodovky kladkostroja.

Vieobecné mazanie

& VAROVANIE

e V motoroch pneumatickych kladkostrojov sa pouziva olej na zabranenie vyskytu nadmerného zahrievania a opotrebovania. Musia
sa udrziava” spravne hladiny olejov.

y a likvidujte ich sp

PN L - ar g "

e Maziva vzdy zhromaZiujte do voéi prostrediu.

hodnei nadoh
)

Zostava redukénej prevodovky

Kontrola hladiny kvapaliny sa odporaéa kazdych 400 hodin alebo skor, a to v zavislosti od naroénosti pouzivania a skutoéného
prevadzkového éasu.

Zostava redukenej prevodovky sa maze olejom a ma sa vymeni”len v rdmci intervalov generalnych oprav zariadenia. Odportea sa neodstraco-
va“kryt prevodovky, aby nedoslo ku kontaminécii.

Odportcand trieda oleja pre prevodovku je Dextron IIl ATF. MnoZstvo oleja pre zostavu redukcnej prevodovky je 1,35 oz. (40 ml).
Motor
Odportéand trieda oleja pre pneumatické motory je strojovy olej IR #10 (10 W bez éistiacich téinkov).

Zavesnare“az

& VAROVANIE

Ak sa zavesna re"az nebude udrziava“v éistote a v dostatoéne namazanom stave, déjde k rychlemu opotrebovaniu zavesnej re“aze,
&0 mdze vies” k usmrteniu, vazZnemu zraneniu oséb alebo znaénému poskodeniu majetku.

1. Jednotlivé spojovacie prvky namazte kazdy tyzdeo, alebo este eastejsie, a to v zavislosti od naroénosti prevadzky.
2.V korozivnych prostrediach vykondvajte mazanie eastejsie.

3. Namazte kazdy spojovaci prvok zévesnej re“aze, pri€om nové mazivo naneste na existujicu vrstvu.

4. Poutzite olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® alebo olej ISO VG220 az 320 (SAE 50 W az 90 EP).
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Zaruka

Obmedzena zaruka spoloénosti Ingersoll Rand

Spoloénos”Ingersoll Rand (,IR") poskytuje pévodnému pouzivate¥ovi zéruku na vyrobky uréené na manipulaciu s materialmi (,Vyrobky”),
Ze budu bez chyb eo sa tyka materialu a vypracovania poéas obdobia jedného roka odo doa zaktpenia. Spoloenos” IR zabezpeéi, a to pod¥a
vlastného uvézenia, bui (1) bezplatnu opravu akéhoko¥vek Vyrobku, pri ktorom sa zisti chyba, vratane ndhradnych dielov a nékladov na pracu,
alebo (2) vymenu takychto Vyrobkov alebo vratenie sumy vo vyske nakupnej ceny, s odratanim prislusnej éiastky za amortizéciu, vymenou za
Vyrobok. Zaruka na opravy alebo vymeny plati v ramci zostatku pévodnej zaruky.

Ak sa vyskytne akéko¥vek chyba pri Vyrobku v ramci jeho povodnej jednoroénej zaruky, mal by sa vréti” ktorémuko3vek autorizovanému
servisnému stredisku, prieom by mali by” preplatené naklady spojené s prepravou pri preukézani dokladu o nakupe vyrobku alebo zéruéného
listu. Tato zaruka sa nevzahuje na Vyrobky, o ktorych spoloénos” IR rozhodla, Ze sa pouzivali nespravnym alebo nasilnym sposobom, ze
pouzivate¥ vykonaval ich tidrzbu nespravne, alebo Ze k ich nespravnej éinnosti alebo poruche doslo kvéli pouzitiu inych ako originalnych
néahradnych dielov od spoloénosti IR.

SPOLOENOS™ IR NEPOSKYTUJE ZIADNU iALSIU ZARUKU, PODMIENKU ALEBO VYHLASENIE, El UZ VYSLOVNE ALEBO IMPLICITNE,
VYPLYVAJUCE ZO ZAKONA ALEBO INAK, PRIEOM SA TYMTO ZRIEKA ZODPOVEDNOSTI ZA VSETKY IMPLICITNE ZARUKY A PODMIENKY
VZ°AHUJUCE SA NA OBCHODOVATE4NOS” ALEBO VHODNOS™ POUZITIA VYROBKU NA AKYKO':VEK KONKRETNY UEEL.

Maximalny rozsah zodpovednosti spoloenosti IR je obmedzeny na nakupnu cenu Vyrobku, prieom spoloénos” IR nebude v ziadnom pripade
nies”zodpovednos” za akéko%vek nasledné, nepriame ved¥ajsie alebo osobitné skody akéhoko¥vek druhu vyplyvajlce z predaja alebo
poutzitia tohto Vyrobku, &i uz v ramci zmluvy, imyselného porusenia prava alebo inak.

Poznamka: Niektoré staty nepripis“aju obmedzenia spojené s ved¥sajsimi alebo naslednymi skodami, takze vyssie uvedené obmedzenia sa
nemusia na vés vz“ahova”. Tato zaruka vdm poskytuje Specifické zakonné préva, pricom mozete ma”aj iné prava Specifické pre jednotlivé staty.
Elektricky navijak otoeného radu, kéd vyrobku 405-002: 2-roené zaruka.

Rozsirena zaruka na kladkostroje a navijaky

Tato moznos” uvadza cenu za rozsirenie zaruky na kladkostroje a navijaky od spoloénosti Ingersoll Rand zo standardnej jednoroénej (1) na
dvojroén (2) odo doa zakupenia vyrobku. Vietky ostatné ustanovenia standardnej zaruky zostavaju v platnosti.

Eo sa tyka ialsich informécii alebo pontk spojenych so zérukami spadajticimi mimo tychto parametrov, so svojimi poziadavkami kontaktujte,
prosim, zastupcu centra sluzieb zakaznikom.
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Udrzbu téchto produkti smi provadét pouze technici vyskoleni spole¢nosti Ingersoll Rand. V piipadé, ze potiebujete dalsi informace, kontak-

tujte spole¢nost Ingersoll Rand nebo nejblizsiho distributora.

Pomocnou dokumentaci naleznete v tabulce 1.
PFiru¢ky si mizete stahnout z webové adresy: ingersollrand.com

Pouzivani jinych nez origindlnich néhradnich dilG Ingersoll Rand muze ohrozit bezpecnost, snizit vykon, zvysit naroky na tudrzbu a zpUsobit

zénik viech zaruk.

Originalni navod je v anglictiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho navodu.

Vzdy komunikujte s nejblizsi pobockou spole¢nosti Ingersoll Rand nebo distributorem jejich produkt.

Tabulka 1: Pfiru¢ka s informacemi o vyrobku

Prohlaseni o Shodé

Publikace Cislo dilu/dokumentu
Informacni pfirucka o bezpecnosti produktu MHD56295 (71441281)
Informacni piirucka o bezpecnosti produktu (ATEX), 47682009001

Informacni pfirucka dilG

MHD56407 (45550191)

Pfirucka s informacemi o udrzbé vyrobku

MHD56408 (45550209)

Prirucka k instalaci a obsluze produktu (Cesky)

47699816001
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Popis vyrobku

Popis:

K ktni ické Feté é kladkostroje (CLK) jsou pneumaticky pohanéné a zkonstruované pro priimyslové, montazni a obecné
pouzm Pneumatické kladkostroje CLK Ize zavésit na hak do zavésného oka pojezdu, na pevnou nosnou konstrukci nebo jakykoli montazni bod
s dostatecnou nosnosti pro bremeno i kladkostroj.

Pfivod vzduchu muze byt uchycen ke kladkostroji pomoci kabelovych drzékd, kabelovych pojezdl nebo pomoci jiného zachytného systému,
ktery zajisti, aby se hadice nepiehybaly a byly chranéné proti pfiskiipnuti nebo rozmackani jinym zatizenim.

Pneumatické kladkostroje CLK splnuji pfi vybaveni volitelnym nouzovym vypina¢em nejnovéjsi evropské normy. Tyto pozadavky spliuji pouze
modely s oznacenim CE na datovém Stitku umisténém na konci télesa kladkostroje. Modely CE maji zafazeni mechanizmu 1 Am/M4 a tfidu ATEX
113 GD c lIB 135 °C X. Dalsi vysvétleni najdete v bezpecnostni pfirucce a piiru¢ce k adrzbé vyrobku.

Specifikace
Vysvétleni kédi modelii/modelového oznaceni
Ptiklad: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 U E
Rada (nosnost):
CL250K = 250kg (551 Ib), jeden pramen
CL125K = 125kg (276 Ib), jeden pramen
CL500K = 500kg (1102 Ib), dva prameny
Ovladani:
0 Bez zavésného ovladace
2 2tlacitkovy zavésny ovladac
Horni zavéseni:
A = Zavésné oko
C = Otoény vrchni hak
DA Pevny pojezd

Bfemenovy zvedaci fetéz:

10 = stop (standardni)
X = Specifikuje délku

Dolni zavéseni:

C = Otocny hak se zapadkou

Délka zavésného ovladace:

6 6 stop (standard)
X Uvedte délku (maximum 40 stop [12,2 m])
Volby:
= Tovarni schranka na fetéz
E = Nouzovy vypinaé (CE a ATEX kompatibilni)

Tabulka 2: Zakladni specifikace

Jedn. ¢ista hm. A
L o Akusticky
Jmenovita Tlak |Pratok vzduchu| Retes Hm. fetézu ustandardniho tlak
Modely nosnost b Pramen)'lh Retéz : 10stopého hladina
kladkostroji remenoveho rozmer (3 m) zdvihu
fetézu mm " :
kg | libr si | bar | scfm | m¥/min nasiopu | nametri s ke dB(A
9 y P W | ke 9 (A)
CL125K 125 276 ] 34 154
CL250K 250 551 90 | 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 172
CL500K 500 | 1102 2

Méfeni hlu¢nosti se fidi podminkami testd 1SO 11204 a ISO 3746 pro hlu¢nost pneumatickych zafizeni.
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Vykon kladkostroje pf¥i tlaku vzduchu 90 psi (6,2 bar)

Jmenovita rychlost zdvihani pfi jmeno- P .» . | rychlost spousténi pfijmeno-

Modely nosnost vitém zatizeni Rychlost zdvihani bez zatizeni vitém zatizeni
kladkostroju

kg libry ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min

CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Poznamka: Pneumatické kladkostroje CLK jsou navrzeny pro zdvihani jmenovitého bfemena s minimalnim bezpe¢nostnim faktorem 5:1.

Instalace

Ped instalaci kladkostroje peclivé ovérte, zda pfi prepravé nedoslo k poskozeni.

Kladkostroje se z vyroby dodévaji kompletné namazané. V kapitole ,Mazéni” najdete doporucené oleje a intervaly mazani. Promazani bremeno-
vého fetézu se doporucuje pred prvnim pouzitim kladkostroje. Vyjméte prepravni zatku a nahradte ji odvétravaci zatkou.

& VAROVANI

Padajici bfemeno muze zpisobit smrt nebo vazné zranéni. Pied instalaci si pfectéte ,Bezpeénostni pfiru¢ku k vyrobku”.

&\ UPOZORNENI

1o 10 1 i

ji auzi se pred i inebou kladkostroje do provozu doporucuje, aby se seznamili s konkrétnimi mist-
nimi nebo jinymi predpisy véetné American National Standards Institute (Amerického narodniho institutu norem) anebo OSHA, které
se mohou vztahovat na urcity typ pouziti tohoto vyrobku.

Uchyceni

Pied pouzitim se ujistéte, Ze je kladkostroj spravné nainstalovan. V pfipadé nejasnosti pred instalaci nebo béhem ni vyhledejte radu u kvalifik-
ovaného zdroje.

Ujistéte se, Ze konstrukce, na které je kladkostroj zavésen, je schopna unést hmotnost kladkostroje plus hmotnost maximalniho jmenovitého
zatizeni s vysokou rezervou ve vysi nejméné 500 % souctu hmotnosti.

Kladkostroj zavéseny na haku

Umistéte hak na nosnou konstrukci. Ujistéte se, ze zdpadka haku je zajisténa.

Je-li kladkostroj zavésen za horni hak, musi zavésny prvek spocivat zcela v sedle haku a byt vystiedén pifimo nad stopkou héku.

& UPOZORNENI

Nepouzivejte zavésny prvek, ktery kladkostroj naklani.

Kladkostroje zavésené na pojezdu

Pri instalaci kladkostroje na nosnik zméfte patku nosniku a doc¢asné nainstalujte vozik na kladkostroj ke stanoveni pfesného rozdéleni a
usporadani distanénich vlozek. Sefidte distan¢ni viozky podle navodu vyrobce voziku, aby vznikla spravna vzdalenost mezi piirubou kola a
nosnikem. Pocet distan¢nich vlozek mezi bo¢ni deskou voziku a zévésnym okem na kladkostroji musi byt stejnd ve véech ctyfech mistech, aby
byl kladkostroj pod I-nosnikem vycentrovany. Zbyvajici distancni viozky se musi rovnomérné rozdélit na vnéjsi strané bocnich desek.

& VAROVANI
Musi se pouzit nejméné jedna instala¢ni distan¢ni vlozka mezi hlavou kazdého Sroubu drzéku voziku a drzakem voziku a mezi
kazdou matici Sroubu voziku a drzakem voziku. NedodrzZeni tohoto pokynu by mohlo pfi pravném pouziti zpusobit pad voziku.

Ujistéte se, Ze Srouby nebo matice voziku jsou dotazeny momentem podle tidaj(i vyrobce. Pi instalaci kladkostroje a voziku na nosnik musi byt
bocni desky rovnobézné a svislé.

Po instalaci se ujistéte, Ze zarazky nosniku jsou na misté, prejedte vozikem po celé délce nosniku s bremenem rovnajicim se plné nosnosti
zavésenym 4 az 6 palcti (10 az 15 cm) nad podlahou.

& UPOZORNENI
Kladkostroj musi byt vystiedén pod vozikem, protoze nevyvazeny naklad by mohl poskodit kladku.

POZNAMKA

Kola voziku se pohybuji po horni plose dolni patky nosniku.
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Pfivod vzduchu

Privadény vzduch musi byt Cisty, zbaveny vlhkosti a musi obsahovat mazivo k zajisténi optimalni funkce motoru. Cizi ¢astice, vihkost a
nedostatek maziva jsou hlavni pficiny pred¢asného opotiebeni motoru a jeho havérie. Pouzivani vzduchového filtru, olejovace a odlucovace
vlhkosti zlepsi celkovou funkci kladkostroje a snizi neplanované prostoje.

Viz, Z&kladni specifikace” na strani 108. Pokud se parametry pfivadéného vzduchu lisi od doporucenych, bude tim funkce vyrobku ovlivnéna.
Teplota stlaceného vzduchu nesmi na vstupu do motoru prekrocit 120°F (55°C).

Viz vykr. MHP0191 na strani 9, A. Vystup vzduchu; B. Olejovac; C. Regulator; D. Vstup vzduchu; E. Filtr.

Vzduchova vedeni

Vnitini primér vzduchovych vedeni nesmi byt mensi nez 1/2 palce (13 mm) u pohyblivého vedenia 1/2 palce (13 mm) u spojek. Pfed
koneénym spojenim se musi celé vzduchové vedeni proplachnout ¢istym suchych vzduchem nebo dusikem, dfive nez se pfipoji na vstup.
Vzduchové vedeni by mélo byt co nejkratsi a nejpfiméjsi, jak to jen mistni podminky dovoluji. Dlouhé pfivodni vedeni a nadmérné pouzivani
fitink(, kolen, t-kusd, kulovych ventill atd. zptisobuje snizeni tlaku v dlisledku ziZeni a povrchového tieni uvniti vedeni. Poznamka: Vstupni
sitko ma zavit 3/8 NPT.

Olejova¢ vzduchového vedeni (standardni)

U vzduchového vedeni je nutné pouzivat olejovac, ktery by se mél denné doplriovat a nastavit na 2 az 3 kapky strojniho oleje IR¢. 10 (10W,
nedetergentni) za minutu. Olejova¢ musi mit vstup a vystup nejméné tak velky, jako je vstup na motoru a byt schopny propustit nejméné 150
procent pozadovaného objemového pritoku kladkostroje. Nainstalujte olejovac co nejblize u vstupu do motoru.

& UPOZORNENI

e Olejova¢ nesmi byt déle nez 10 stop (3 m) od motoru.

sh

o Pred pInénim olejovace vzduch potrubi vypnéte pfivod vzduchu.

Vzduchovy filtr
Aby se do motoru nedostaly necistoty, umistéte sitko/filtr co nejblize ke vstupu vzduchu do motoru, ale ped olejovac. Filtr musi mit filtracni
schopnost 20 mikrometr a musi obsahovat odlucovac vlhkosti. Sitko/filtr se musi pravidelné ¢istit, aby se zachovala jeho provozni ticinnost.

Postup uvadéni do provozu
U kladkostrojt, které byly dlouho skladovany, je nutné postupovat nasledovné.
1. Provedte prohlidku kladkostroje podle pozadavki v kapitole,,Prohlidka” na strani 111.
2. Vstiiknéte malé mnozstvi oleje ISO VG 32 (SAE 10 W) do vstupniho portu motoru.
3. Nechte motor bézet 10 sekund v obou smérech, aby se vyplachly viechny necistoty.
a. Bez zatizeni nechte kladkostroj pracovat ve sméru, NAHORU" a nastavte tlak vzduchu na 90 psi (6,2 bar).
4. Kladkostroj je nyni pfipraveny k normalnimu pouzivani.

Hlavni uzaviraci ventil vzduchu
Vsechny kladkostroje by mély mit nasténny uzaviraci ventil.

Schranka na fetéz (volitelna vybava)

Schréanka na fetéz je volitelné piislusenstvi. Zkontrolujte velikost schranky na fetéz, abyste se presvédcili, ze jeji kapacita staci na délku bre-
menového fetézu. V pfipadé potieby ji vyménte za vétsi. Pokud se pouziva nadoba na fetéz, vzdy pfipojte volny konec fetézu ke kladkostroji.

aby se fetéz ulozil zpét do schranky.

POZNAMKA

Nechte fetéz, aby se pfirozené poskladal do schranky. Ruéni nedbalé skladani fetézu do schranky miize zpusobit zauzlovani nebo
zkrouceni fetézu, které blokuje kladkostroj.

Zavésny ovlada¢

Zkontrolujte, Ze viechny hadicové spoje jsou tésné a hadice nejsou piekroucené nebo smacknuté. Potfebujete-li zavésny ovladac delsi nez 6 stop (2
m), obratte se na vyrobce.

POZNAMKA
Abyste zabranili posl i hadice zavésnéh ladaée, presvédcte se, ze vaha ovladaée spodiva na odlehéovacim lanku a ne na
hadici.
Provoz

Doporucuje se, aby si uzivatel a vlastnik pfed uvedenim tohoto vyrobku do provozu provéfili vhodné a pouzitelné predpisy. Podivejte se do
bezpecnostni prirucky k vyrobku.

Obsluha kladkostroje musi byt peclivé poucena o svych povinnostech a musi rozumét funkci kladkostroje véetné prostudovani literatury
vyrobce. Obsluha musi zcela pochopit spravné metody zavésovani bremen a musi mit dobry vztah k bezpecnosti. Povinnosti obsluhy je odmit-
nout provozovat kladkostroj za podminek, které nejsou dostatecné bezpecné.

Cs-4 45550183_ed4



& VAROVANI

o Kladkostroj neni uréen a neni vhodny pro zdvihani, spousténi nebo presouvani osob.

o Nikdy nemanipulujte bremeny nad hlavami lidi.

e Zapadka héku je uréena k zachyceni volnych smyéek nebo zafizeni v nenapnutém stavu. Budte opatrni, aby zapadka nebyla

vy ym zp 24téi.

Ovladani kladkostroje

Cinnost zdvésného ovladace
Viz vykr. MHP3111 na strani 9, A. Spousténi; B. Zvedani.

Z&vésnym ovladacem fidi obsluha polohu bfemena. Dvoupackovy ovladat fidi pohyb kladkostroje ve sméru,NAHORU” a,DOLU" Stisk
pécek ovladace musi byt vzdy jemny a rovnomérny, vyhybejte se rychlym rozbéhtim a nahlym zastavenim. To umozni jemnéjsi kontrolu nad
zavésenymi bfemeny a snizi zbyte¢né namahani komponenta.

Nouzovy vypinaé

Viz vykr. MHP3112 na strani 9, A. Spousténi; B. Zvedani; C. Nouzovy vypinac.

Prohlidka

Informace z prohlidky jsou ziskané na zakladé bezpe¢nostnich piedpisti American Society of Mechanical Engineers (ASME B30.16).

& VAROVANI

o Pied uvedenim do provozu by viechna nova, pozménéna nebo upravena Ingersoll Rand zafizeni méli prohlédnout a otestovat
opravnéni servisni technici, aby byla zajisténa jejich bezpeéna funkce za jmenovitych podminek.

hlid 1 1, .

o Nikdy nepouzivejte kladkostroj, ktery pfi pr: e vy je p

Na zafizeni v pravidelném provozu se musi provadét ¢asté a periodické kontroly. Casté (b&zné) prohlidky jsou vizualni kontroly provadéné ob-
sluhou nebo osobami proskolenymi v bezpecnosti a provozovéni téchto zafizeni a zahrnuji pozorovani pfi pravidelné rutinni ¢innosti zafizeni.
Viz periodické prohlidky v pfiru¢ce k tidrzbé vyrobku - jsou to diikladné prohlidky provadéné opravnénymi servisnimi techniky spole¢nosti
Ingersoll Rand.

ASME B30.16 stanovuije intervaly prohlidek podle povahy kritickych sou¢asti zafizeni a naro¢nosti pouziti. Intervaly prohlidek doporu¢ené v této
pfirucce jsou stanoveny pro pierusovany provoz kladkostroje osm hodin denné, pét dnti v tydnu, v relativné bezprasném prostiedi, bez vihkosti
a korozivnich vypart. Pokud kladkostroj pracuje téméf nepfetrzité nebo vice nez osm hodin denné, musi se prohlidky provadét ¢astéji.

Peclivé pravidelné prohlidky odhali potencialné nebezpecné stavy jiz v raném stadiu a umozni napravna opatieni dfive, nez za¢nou tyto stavy
predstavovat nebezpeci. O nedostatcich odhalenych pii prohlidce nebo za provozu se musi informovat povéreny servisni technik spole¢nosti
Ingersoll Rand. Musi se rozhodnout, zda stav predstavuje bezpecnostni riziko a pfed opétovnym uvedenim zafizeni do provozu musi byt
zjisténa rizika odstranéna a pisemné zdokumentovana v protokolu.

Casta prohlidka

Casté prohlidky zafizeni v trvalém provozu provédi obsluha vzdy na za¢atku smény. Kromé toho se musi za normélniho provozu provadét

vizualni prohlidky zjistujici vyskyt poskozeni nebo znamky nespravné funkce.

1. Kladkostroj. Kontrolujte, zda se nevyskytuiji zjevné ptiznaky nebo abnormalni zvuky (dfeni apod.), které mohou signalizovat mozny
problém. Ujistéte se, Ze vSechny ovladaci prvky spravné funguji a po uvolnéni se vraci do neutralni polohy. Zkontrolujte priichod fetézu
kladkostrojem a spodnim blokem. Pokud fetéz vazne, poskakuje, je nadmérné hlu¢ny nebo ,cvaka’, vycistéte jej a promazte. Pokud problém
pretrvava, fetéz vyméite. Kladkostroj uvedte do provozu az po odstranéni veskerych problémd.

2. Haky. Zkontrolujte opotiebeni nebo poskozeni a zda nedoslo k roztazeni haku, ohnuti stopky nebo ke zkrouceni haku. Vyménte haky, jejichz
vnitini $itka prekrocila maximalni rozmér uvedeny v tabulce 3 na strani 111, nebo jejichz zkrouceni preséhlo 10°. Viz vykr. MHP0040 na strani
9, A. Vnitini $itka haku; a vykr. MHPO111 na strani 9, A. Zkrouceny NEPOUZIVEJTE; B. Normalni Mdze se pouzivat. Pokud zapadka haku miji
3picku haku, je hak roztazeny a musi se vyménit. Dalsi informace najdete v poslednim vydani,HAKY" (HOOKS) od ASME B30.10. Zkontrolujte,
zda nosna loziska haku jsou promazand a nejsou poskozena. Ujistéte se, ze snadno a plynule otaci.

Tabulka 3: Hak s normalni vnitini ifkou a sifkou na vyrazeni

Modely N Vnitini Sitka haku * Sitka k vyfazeni haku *
kladkostroji (t) palce mm palce mm

CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 27.6

CL500K 1/2

* Rozmeéry jsou bez instalované zapadky.

w

. Zapadka haku. Ujistéte se, ze zapadka je na misté a je funkéni. V piipadé potieby nahradte.

4. Vzduchovy systém. Vizudlné prohlédnéte viechny spojky, fitinky, hadice a komponenty, zda neuniké vzduch. Odstrarte viechny pfipadné
uniky vzduchu. Zkontrolujte a vycistéte filtr.

. Nouzovy vypinac. Zkontrolujte spravnou funkci nouzového vypinace.

6. Koncové spinace. Bez zatizeného hédku najedte krokové biemenovym blokem do koncového spinace (pomalym pohybem); méla by se

ovéfit funkce koncového spinace a zastavit biemeno. Obdobné toto provedte pfi plném vytazeni fetézu.

w
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7. Brzdovy systém. Zkontrolujte spravnou funkci brzdového systému.

8. Bfemenovy fetéz. Zkontrolujte jednotlivé ¢lanky fetézu a ovéite, zda nejsou ohnuté, prasklé ve svaru nebo jinde, nevyskytuji se pficné
vrypy nebo dislokace, rozstiiknuty material po svafovani, korozni diilky, ryhovani (drobné rovnobézné ryhy) a dale zkontrolujte stupen
opotiebeni fetézu véetné povrchu dosedacich ploch mezi jednotlivymi ¢lanky fetézu. Viz vykr. MHP0102 na strani 9, A. Primér; B. Misto
svaru; C. Opotiebeni v téchto oblastech. Retéz, ktery neprosel ispésné nékterou z kontrol, vyménite. Zkontrolujte promazéni fetézu a v
ptipadé potieby jej promazte. Viz,Bfemenovy fetéz" v kapitole ,Mazani” na strani 112.

POZNAMKA

Celkovy rozsah opotiebeni bfemenového fetézu nelze it al hlidk P¥i vyskytu jakychkoli znamek opotiebeni
bfemenového fetézu zkontrolujte fetéz a kladku podle poky pitole ,Pravi a prohli se do pfirucky k udrzbé

vyrobku.

ko Padi
‘P j

9. Provléknuti bfemenového fetézu. Ujistéte se, Ze svary pevnych ¢lank fetézu nepfichazi do styku s kladkou. V pfipadé potieby fetéz znovu
navléknéte. Zajistéte, aby fetéz nebyl prevraceny, zkrouceny nebo zauzlovany. V piipadé potteby fetéz upravte. Viz vykr. MHP0043 na strani
9, A. Ujistéte se, ze NEDOSLO k proviéknuti spodniho bloku prameny fetézu.

10.Napisy a stitky. Zkontrolujte pfitomnost a ¢itelnost. V piipadé potieby nahradte.

Tabulka 4: Intervaly castych prohlidek:

Polozka Podminky
Normalni Obtizné Velmi obtizné
Spravné sefizeni a neobvyklé zvuky u viech funkénich pracovnich mechanizmi. Mésicné Tydné Denné
Spravna funkce brzdového systému kladkostroje. Mésicné Tydné Denné
Héky dle pokynti v pfirucce. Mésicné Tydné Denné
Spravna funkce zépadky haku. Mésicné Tydné Denné
Bfemenovy fetéz dle pokynt v pfirucce. Mésicné Tydné Denné
Provléknuti biemenového fetézu dle doporuéeni vyrobce. Mési¢né Tydné Denné
Tésnost vzduchového systému; vedeni, ventilti a dalsich ¢asti. Mési¢né Tydné Denné
Zavésny ovladac a nouzovy vypina¢; potvrdit fadnou funkci. Mésicné Tydné Denné
Koncové spinace. Mésicné Tydné Denné

Kladkostroje nepouzivané pravidelné

1. Zafizeni, které bylo mimo provoz mésic nebo déle, aviak méné nez sest mésict, by mélo byt pfed uvedenim do provozu podrobeno
prohlidce dle pozadavkd na“Castou prohlidka”.

2. Zatizeni, které bylo mimo provoz déle sest mésicd, by mélo byt pfed uvedenim do provozu podrobeno celkové prohlidce dle pozadavkd na
Lpravidelnou prohlidku”. Podivejte se do pfiru¢ky k udrzbé vyrobku.

3. Zfizeni v pohotovostnim rezimu je nutné prohlizet alespon jednou za piil roku a to dle pozadavkii na,Castou prohlidka”.

Uskladnéni kladkostroje

1. Kladkostroj skladujte zasadné v nezatizeném stavu.
2. Setfete vSechny necistoty a vodu.

3. Naolejujte fetéz, cepy haku a zapadku haku.

4. Umistéte do suchého prostoru.

5. Zaslepte vstupni vzduchovy port kladkostroje zatkou.

6

. Pred opétovnym uvedenim kladkostroje do provozu postupujte dle pokyn(i v kapitole ,Kladkostroje nepouzivané pravidelné” na strani 112.

Mazani

K zajisténi uspokojivého fungovani kladkostroje se musi viechna mista vyzadujici mazani o3etfovat spravnym mazacim prostifedkem ve
spravnych intervalech pfedepsanych pro kazdou skupinu.

Intervaly mazéni doporucené v pfirucce pro Udrzbu jsou stanoveny pro prerusovany provoz a v pfipadé intenzivnéjsiho pouzivani kladkostroje
je nutné intervaly v planu mazani zkratit. Rovnéz typy maziv a intervaly vymény jsou stanoveny pro relativné bezprasné provozni prostiedi,
které neni vlhké a nevyskytuji se v ném korozivni vypary. Pouzivejte pouze doporuc¢end maziva. Jind maziva mohou mit nepfiznivy vliv na praci
kladkostroje. Neuposlechnuti této zasady muize mit za nasledek poskozeni kladkostroje a souvisejicich komponent.

Interval Kontrola Mazani

Na zacatku kazdé smény Pokud se pouziva olejova¢ vzduchového vedeni, zkontrolujte pratok a hladinu (pfi maximalnich
otackach motoru se pozaduji cca 2 az 3 kapky za minutu).

Mésicné Promazte komponenty opatfené maznickami.

Zkontrolujte a vycistéte nebo vyménte vzduchovy filtr.

Ro¢né Vymérite olej v redukéni prevodovce kladkostroje.
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Zakladni mazani

& VAROVANI

e Pneumatické motory kladkostroji pouzivaji olej k zabranéni nadmérnému zahtivani a opotiebeni. Hladina oleje se musi udrzovat
ve spravné vysi.

2 doh b

e Maziva vzdy zachytte do vhodné y a likvidujte zpt Setrnym k Zivotnimu prostiedi.

Skupina reduk¢ni pievodovky

POZNAMKA

Kontrola hladiny se doporuc¢uje v intervalu 400 hodin, nebo ¢ast

Redukéni prevodovka je mazana olejem, ktery se méni pouze pfi velké Gdrzbé. Doporucuje se neodstranovat kryt prevodovky, aby se zabranilo
znedisténi.

Doporu¢enym druhem oleje do pievodovky je Dextron IIl ATF. Kapacita oleje pro soustavu redukéniho oleje je 1,35 unce (40 ml).

Motor

Doporuceny olej pro pneumatické motory je strojni olej IR ¢. 10 (10 W, nedetergentni).

Bfemenovy fetéz

& VAROVANI

Pokud se fetéz neudrzuje v Cistoté a dobie namazany, dochazi k jeho rychlému opotiebeni, které mize vést k pietrzeni fetézu s

2 cladl h, 3

smrti,

i nebo znacnych materialnich skod.

1. V8echny clanky fetézu promazte kazdy tyden nebo castéji podle intenzity pouzivani.

2. V korozivnim prostiedi provadéjte mazani castéji nez normalné.

3. Promazte vechny ¢lanky biemenového fetézu a novy prostiedek aplikujte na stavajici povlak.
4. Pouzivejte olej Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nebo ISO VG220 az 320 (SAE 50 W az 90 EP).

Zaruka

Omezena zaruka spolecnosti Ingersoll Rand

Spolecnost Ingersoll Rand (,IR”) ruci ptivodnimu uzivateli svych vyrobkt pro manipulaci s materidlem (,vyrobky”) za to, ze vyrobky nemaji
materialové vady nebo vady zpracovéni a to po dobu jednoho roku od data zakoupeni. IR bezplatné dle svého uvazeni bud (1) opravi jakykoliv
vyrobek shledany vadnym vcetné poplatk za dily a praci, nebo (2) vyméni takovéto vyrobky, nebo vrati kupni cenu snizenou o rozumnou
srazku za odpis jako ndhradu za vyrobek. Na opravy nebo vymény se vztahuje zaruka po zbytek plivodni zaru¢ni doby.

Pokud se vyrobek ukaze jako vadny béhem své plvodni jednoleté zaru¢ni doby, musi byt vracen jakémukoliv autorizovanému servisnimu dis-
tributorovi s pfedem zaplacenymi naklady na prepravu a dokladem o zakoupeni nebo zaru¢nim listem. Tato zaruka se nevztahuje na vyrobky, u
kterych spolecnost IR zjistila, ze byly nespravné nebo nedbale pouzivany, uZivatel je nespravné udrzoval, nebo kde chybné fungovani ¢i defekt
byly zplsobeny pouzitim neoriginalnich dil( IR.

SPOLECNOST IR NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY, PODMINKY NEBO ZASTUPOVANI JAKEHOKOLI DRUHU, PRIME NEBO NEPRIME,
STATUTARNI NEBO JINAK, A VSECHNY PRIME ZARUKY A PODMINKY VE VZTAHU K PRODEJNOSTI A VHODNOSTI KE KONKRETNIMU
UCELU JSOU TIMTO VYLOUCENY.

Maximalni odpovédnost spole¢nosti IR je omezena pofizovaci cenou vyrobku a v zadném pfipadé neni spole¢nost IR odpovédna za jakékoliv
nasledné, nepiimé, ndhodné nebo zvlastni poskozeni jakékoliv povahy vzniklé prodejem nebo pouzivanim tohoto vyrobku, at jiz podle smlou-
vy, porusenim prava nebo jinak.

Poznamka: Nékteré staty nepfipousti omezeni u nédhodnych ¢i naslednych $kod, takze vyse uvedena omezeni nemusi pro vas byt platna. Tato
zaruka poskytuje specificka prava; také muazete mit jind prava, ktera se mohou lisit stat od statu.

Elektrické navijaky fady Fulcrum, kéd vyrobku 405-002: 2 roky zaruka.

Moznost rozsifené zaruky na navijaky a kladkostroje

Tato moznost poskytuje cenu za rozsiteni zaruky na navijaky a kladkostroje Ingersoll Rand ze standardni (1) jednoleté zaruky na (2) dvouletou
zaruku od data zakoupeni. Vsechna ostatni ustanoveni standardni zaruky zdstavaji v platnosti.

Pfi potiebé dalsich informaci nebo dotazech k zaru¢nim podminkam vybocujicim z téchto parametrd se laskavé obratte na zastupce zaka-
znického servisu.

45550183_ed4 cs-7



@

Lubage toodet hooldada ainult Ingersoll Randi koolitatud tehnikutel. Lisateabe saamiseks po6rduge Ingersoll Randi voi Idhima edasimuija
poole.

Tugidok iooni leiate tabelist 1.
Juhendeid saab alla laadida aadressilt ingersollrand.com

Muude var de k ine peale Ingersoll Rand originaal de vaib pohj da ok iske, vdhendad dme joudlust ja
dada hoold

suur jadust ning see voib tithistada koik garantiid.

Kéaesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.
Lisateabe saamiseks podrduge ettevétte Ingersoll Rand ldhima biiroo voi miiligiesindaja poole.

Tabel 1: Toote teabejuhendid

Viljaanne Osa / dokumendi number
Toote ohutusjuhend MHD56295 (71441281)
ot e
Toote detailide juhend MHD56407 (45550191)
Toote hooldusjuhend MHD56408 (45550209)
Toote Paigaldamine- ja kditamine kasutusjuhend (Eesti) 47699816001
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Toote kirjeldus
Kirjeldus:

Kompaktseid suruéhu-kettvintse (CLK) kditatakse surudhuga ja need on ette ndhtud tostus- ja montaapirakendusteks ning inseneritéode
(iuldrakendusteks. CLKsurudhuvintsi saab konksu abil riputada vankri riputustala, statsionaarse montaapitarindi voi mis tahes kinnituspunkti
kiilge, mis suudab kanda nii koormat kui vintsi raskust.

Surudhutorustiku kinnitamiseks vintsi kiilge voib kasutada kaabliriputeid, kaablivankreid voi mingit muud rippstisteemi, mis tagab, et 6hutoite-
toru ei laheks keerdu, sellel poleks jarske kdanukohti ning et seda ei pigistaks ega muljuks muud seadmed.
Kui CLK-surudhuvintsidele on lisavarustusena paigaldatud avariiseiskamisnupp, vastavad vintsid kdige uuematele Euroopa standarditele. Nen-

dele nduetele vastavad ainult mudelid, mis kannavad vintsikorpuse otsas oleval nimiandmete plaadil CE-margist. CEmérgisega mudelid kuulu-
vad mehhanismiklassi 1Am/M4 ja ATEX-normide klassi Il 3 GD c IIB 135 °C X. Lisaselgitused leiate toote ohutus- ja hooldusteabe juhenditest.

Tehnilised Andmed
Mudelitéhise selgitused
Naide: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Seeria (tostevoime):
CL250K = 250kg, iiks tali
CL125K = 125kg, tiks tali
CL500K = 500 kg, kaks tali
Juhtimine:
0 = llma rippjuhtimispuldita
2 = 2nupuga rippjuhtimispult

Ulariputus:

A = Korvkinnitus
C = Ulemine poorelkonks
DA = Liigenditeta vanker

Koormaketi tostekérgus:
10 = jalga (3 m) (standardselt)
X = Naidake dra pikkus

Alumine riputi:

C = Ploksliitega podrelkonks

Rippjuhtimispuldi kérgus:
6 = 6jalga (1,8 m) (standardselt)
X = Naidake ara pikkus (kuni 12,2 m)

Valikvarustus:
V]
E = Avariiseiskamine (Uhildub CE ja ATEX-iga)

Riidest ketilimbris

Tabel 2. Uldised tehnilised andmed

Nimitdste- Seadme netokaal | |\ s,
. Rohk Ohu vooluhulk Keti kaal standardse,
voime Keti : tase
Vint- Koorma- suurus 3 mtaliga
simudelid talide arv mm jala | meetri
kg | naela psi | bar | scfm | m*min kohta | kohta | naela kg dB(A)
(naela) [ (kg)
CL125K 125 276 . 34 154
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4x12 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

Helitaseme ma6tmise tulemused vastavad standardite 1ISO 11204 ja ISO 3746 suruéhuseadmeid kasitlevatele katsespetsifikatsioonidele.
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Vintsi joudlus 6huréhul 6,2 baari

Vint- Nimitostevoime Tostekiirus nimikoormusel Tostekiirus koormata Langetamiskiirus nimikoormusel
simudelid
kg naela jalga/min m/min jalga/min m/min jalga/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Maérkus. CLK-surudhuvintsid on nimikoormusel ette ndhtud tostmiseks minimaalse ohutusteguriga 5:1.

Paigaldamine

Enne vintsi paigaldamist tuleb hoolikalt kontrollida, et sellel pole transpordikahjustusi.

Vintsid tarnitakse tehasest maardeainega taielikult varustatuna. Soovitatavate 6lide ja maarimisvalpade kohta leiate teavet osast,Maarimine”.
Enne vintsi esmakordset kasutuselevottu on soovitatav koormaketti maarida. Eemaldage transpordi ajaks paigaldatud maardekork ja asendage
see Ohustuskorgiga.

4 Holarus

Allalangev koorem véib pohjustada surma voi raskeid vigastusi. Lugege enne vintsi p

~Toote ohut

& ETTEVAATUST

véi kasut

Vintsi ikel ja | jatel on itatav enne vintsi p vottu tutvuda selle toote konkreetseid kasu-
tusviise kasitlevate spetsiaalsete, kohalike voi de eeskirjadeg Ihulgas Ameerika Riikliku Standardiinstituudi ja/véi OSHA
eeskirjadega.

Uhendusviis

Veenduge enne vintsi kasutamist, et see on digesti paigaldatud. Kui enne paigaldamist voi paigaldamise ajal tekivad kiisimused, p66rduge
vastuste saamiseks vastava ala spetsialisti poole.

Veenduge, et konstruktsioon, millelt vints alla riputatakse, on voimeline kandma vintsi omaraskust pluss maksimaalset nimikoormust koormuse
kogukaalu vdhemalt 500%- lise varuteguri korral.

Konkskinnitusega vints

Kinnitage konks kinnitustarindi kiilge. Veenduge, et konksu riiv on kinni.

Kui vints riputatakse Glemise konksu abil, peab tugielement téielikult toetuma konksusadulale ja olema tsentreeritud otse konksuvarre kohale.

A\ ETTEVAATUST

Arge k tugi i, mis k b vintsi.

Vankrile kinnitatud vints

Vankri kinnitamisel talale md6tke &ra talavéd ja paigaldage vanker ajutiselt vintsile, et maarata distantshoidikute tapne jaotus ja paigutus. Oige
vahekauguse tagamiseks rattadariku ja tala vahel reguleerige distantshoidikud valja vastavalt vankritootja juhendile. Vankri kiilgplaadi ja vintsi
kinnituskérva vaheliste distantshoidikute arv peab kdigis neljas punktis olema {ihesugune, et hoida vints tsentreerituna I-tala all. Ulejadnud
distantshoidikud peavad olema vordselt jaotatud valjaspool kiilgplaate.

4 Holarus

Vankriiga i ning vankripoldi iga mutri ja vankrikronsteini vahel tuleb kasutada vihemalt iihte
distantshoidikut. Selle néude elramlsel vo6ib vints ebadige kasutamise korral alla kukkuda.

Hoolitsege selle eest, et vankri poldid ja mutrid on pingutatud tootja poolt ettenéhtud pingutusmomendiga. Vintsi ja vankri talale paigaldamis-
el hoolitsege selle eest, et kiilgplaadid on paralleelsed ja vertikaalsed.

Veenduge pérast paigaldamist, et talapiirikud on oma kohal, ja laske vankril liikuda tala kogu pikkuses nii, et tostevoimele vastav koorem on
10-15 cm porandast kérgemal.

&\ ETTEVAATUST
Vints peab olema vankri all tsentreeritud, sest tasakaalustamata koorem voib vankrit kahjustada.

Vankrirattad liiguvad alumise talavoo peal.
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Surudhuvarustus

Mootori optimaalse to6tamise tagamiseks peab suruéhk olema kuiv ja sisaldama maardeainet. Voorosakesed, niiskus ja puudulik maarimine on
mootori enneaegse kulumise ja rikkimineku peamised péhjused. Ohufiltri, maarimisseadise ja niiskuseeraldi kasutamine parandab vintsi tildist
toosooritust ja vahendab planeerimata seisuaegu.

Vaadake punkti,Uldised tehnilised naitajad” lehekiiljel 115. Kui surudhuvarustuse naitajad on soovitatud naitajatest erinevad, muutub ka vintsi
téosooritus. Surudhu temperatuur ei tohi mootori sisselaskeaval tiletada 55°C.

Vt joonist MHP0191 lehekiiljel 9, A. Ohuvéljund; B. Madrimisseadis; C. Regulaator; D. Ohusisend; E. Filter.

Ohutoitetorud

Ohutoitetorude siselabiméét ei tohi painduvate torude puhul olla alla 13 mm ja (ihendusdetailidel alla 13 mm. Enne I6plike (ihenduste
tegemist tuleb koik 6hutoitetorud sisselaskeava kaudu puhta, kuiva 6hu voi lammastikuga ldbi puhuda. Toitetorud peavad olema nii liihikesed
ja sirged kui paigaldustingimused seda lubavad. Pikad tilekandetorustikud ja liitmike, polvede, torukolmikute, ventiilide jms liigne kasutamine
pohjustab torustikes esinevate piirangute ja pinnahdordumise tottu réhu langemist. Markus. Sisselaskeava filter on keermega 3/8 NPT.

o], dis (standardne)

Ohutoitetoru maarimisseadise kasutamine on kohustuslik, seda tuleb iga pdev maardeainega tiita ja seada nii, et maarimisseadis lisab
surudhule 2-3 tilka IR #10 (10 W, puhastusainet mittesisaldavat) masinadli minutis. Maarimisseadise sisse- ja valjalaskeava peab olema vahemalt
sama suur kui mootori sisselaskeava ja maarimisseadis peab olema voimeline labi laskma vahemalt 150% vintsi surudhuvajadusest. Paigaldage
madrimisseadis mootori 6husisendile voimalikult [ahedale.

& ETTEVAATUST

o Maarimisseadis ei tohi asuda mootorist kaugemal kui 3 m.

I di

e Enned u maari tditmist tuleb suruéhutoide sulgeda.

Kasutuselevotutoimingud
Mootori kaitsmiseks mustuse eest paigutage imikurn/filter mootori 6hu sisselaskeavale véimalikult Iahedale, kuid maarimisseadisest tilesvoolu.
Imikurn/filter peab valja filtreerima osakesed labiméoduga 20 mikronit ja sisaldama kondensaadieraldit. Imikurna/filtri to6voime séilitamiseks
tuleb seda regulaarselt puhastada.

Kasutuselevotutoimingud

Laos hoitud vintside puhul on vajalikud jargmised kasutuselevétutoimingud.

1. Vaadake vints iile vastavalt lehekiiljel 118 osas,Ulevaatus” esitatud néuetele.

2. Pihustage mootori sisselaskeavasse veidi 6li ISO VG 32 (SAE 10W).

3. Saasteainete valjapesuks laske mootoril mélemas suunas 10 sekundit to6tada.
a. Laske koormata vintsil liikuda ULES ja reguleerige 6hurdhuks 6,2 baari.

4. Vints on nlud tavaliseks kasutamiseks valmis.

Surudhu sulgeventiil
Koigil vintsidel peab olema seinale paigaldatud sulgeventiil.

Ketiilimbris (valikvarustus)
Ketitimbris on lisatarvik. Kontrollige ketitimbrise suurust, et veenduda koormaketi pikkuse vastavuses ketiimbruse mahutavusele. Vajaduse
korral asendage imbris suuremaga. Ketiambri kasutamisel tihendage keti vaba ots alati vintsi kiilge.

Ketitimbrise paigaldamisel jérgige ketitimbrise komplekti kuuluvat juhendit. Keti tagasijuhtimiseks Gmbrisesse laske alumisel plokil likuda
kéige alumise punktini ja vintsil té6tada suunas ULES.

Laske ketil loomulikul teel ketiiimbrisesse koguneda. Keti hooletul kdega iimbrisesse paigutamisel véivad ketil tekkida keeru- voi

kdanukohad, mis i d vintsi.

Rippjuhtimispult

Veenduge, et kdik voolikutihendused on tihedad ja et voolikud pole keerdus ega kokku pigistatud. Kui vajate rippjuhtimispulti pikema kaabliga kui
2 m, pdorduge tehase poole.

Rinniuhtimicnuld htimicnuld:

i raskust k

viltimiseks hoolitsege selle eest, et rippj

i vooliku k
ja mitte juhtimispuldi voolik.

e

ga tross

Kasutamine

On soovitatav, et vintsi omanik ja kasutaja tutvuvad koikide asjakohaste ja kohaldatavate eeskirjadega. Vaadake toote ohutusteabe juhendit.
Vintsi kasutajat tuleb hoolikalt instrueerida tema kohustustest, ta peab méistma vintsi to6pohimotet ja olema kursis vintsi kasutusjuhendi
teabega. Vintsi kasutaja peab pohjalikult tundma koormate tstmise 6igeid meetodeid ning suhtuma tésiselt ohutuskisimustesse. Vintsi ei tohi
kasutada, kui tingimused ei véimalda seda teha ohutult.
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o Vints pole ette nahtud inimeste téstmiseks ega teisaldamiseks.

o Ulestdstetud koorma all ei tohi olla inimesi.

o Konksuriivi lilesandeks on hoida kinni lahtiseid téstetroppe véi I6tvunud kinni hendeid. Tuleb tahelepanelikult jalgida, et
tostetav koorem ei toetuks riivile.

Vintsi juhtimisseadised

Vit joonist MHP3111 lehekdiljel 9, A. Langetamine; B. Tostmine.

Rippjuhtimispult on juhtimisseade, mis voimaldab vintsi kasutajal juhtida koorma lilkumist. Kahe hoovaga rippjuhtimispuldi abil saab vintsi
liikumist juhtida ULES ja ALLA. Vajutage rippjuhtimispuldi hoobi alati Gihtlaselt ja sujuvalt, véltige kiireid liikumahakkamisi ja dkilisi peatamisi.
See vdimaldab rippuvaid koormaid sujuvamalt juhtida ja véahendab komponentide tilemadrast koormust.

Avariiseiskamine

Vt joonist MHP3112 lehekiiljel 9, A. Langetamine; B. Tostmine; C. Avariiseiskamine.

Ulevaatus

Ulevaatusteave péhineb Ameerika Mehaanikainseneride Uhingu ohutuseeskirjadel (ASME B30.16).

d

o Koiki uusi,

hoold il

d véi imberehitatud seadmeid tuleb lasta lile vaadata ja katsetada ettevotte Ingersoll Rand sertifitseeritud
I, et enne sead kasutuselevéttu oleks tagatud nende ohutu | ine ja ni d kinni i

o Kui lilevaatus naitab, et vints on kahjustatud, ei tohi vintsi kasutada.

Pidevas kasutuses seadmed tuleb sageli ja regulaarselt tile vaadata. Sage iilevaatus tdhendab seda, et seadmeid lastakse kontrollida kasutajatel
Vvoi todtajatel, kes on saanud koolitust seda tuilipi seadmete ohutuse ja kasutamise kiisimustes. Need kontrollimised hélmavad ka seadmete
tavapérase tootamise ajal tehtavaid tilevaatusi. Ettevotte Ingersoll Rand sertifitseeritud hooldustehnikute poolt teostatavate pohjalike
regulaarsete

(ilevaatuste kohta leiate teavet toote hooldusteabe juhendist.

Eeskirjas ASME B30.16 on maaratud llevaatuste vélbad séltuvalt seadme kriitilise tahtsusega osade iseloomust ja kasutustingimuste raskus-
astmest. Kdesolevas juhendis soovitatud Ulevaatusvélbad pohinevad vintsi kasutamisel kaheksa tundi paevas ja viis paeva nadalas vahelduvas
repiimis suhteliselt tolmu- ja niiskusvabades ning korrodeerivate aurude vabades tingimustes. Kui vintsi kasutatakse peaaegu pidevalt voi
rohkem kui kaheksa tundi paevas, tuleb vintsi hooldada sagedamini.

Hoolikas regulaarne tilevaatus aitab juba varakult avastada voimalikke ohtlikke olukordi ja rakendada korrigeerivaid meetmeid enne, kui
tingimused muutuvad ohtlikuks.

Ettevotte Ingersoll Rand sertifitseeritud hooldustehnikut tuleb teavitada tlevaatusel avastatud voi vintsi kasutamise ajal margatud puudust-
est. Enne seadme kasutuselevottu tuleb otsustada, kas olukord on ohtlik seadme ohutuse seisukohast, korvaldada avastatud ohutusprobleemid
ning téendada seda vastavates kirjalikes dokumentides.

Sage iilevaatus

Pidevalt kasutatavaid seadmeid peavad nende kasutajad iga toGvahetuse alguses sageli kontrollima. Lisaks tuleb seadme regulaarse

kasutamise ajal see kahjustuste voi rikete avastamiseks visuaalselt tile vaadata.

1. Vints. Kontrollige, et seadmel ei esine ebatavalist mura (krigisemist jne), mis véib viidata voimalikule probleemile. Veenduge, et koik
juhtimisseadised to6tavad nduetekohaselt ja jatke need vabastamisel neutraalasendisse. Kontrollige keti etteannet Iabi vintsi ja alumise
ploki. Kui kett takerdub, liigub huplikult, teeb tugevat miira voi ploksub, puhastage ja maarige ketti. Probleemide jatkumise korral
paigaldage uus kett. Arge kasutage vintsi enne, kui kéik probleemid on kérvaldatud.

. Konksud. Veenduge, et konks pole kulunud ega kahjustatud, selle suue laienenud, vars paindunud ega konks vaandunud. Vahetage vélja
konksud, mille suudmeava laius on suurem lehekiiljel 118 tabelis 3 esitatud valjapraakimislaiusest voi mille vadne tiletab 10°. Vt joonist
MHPQ040 lehekiiljel 9, A. Konksusuudme laius ja vaadake joonist MHP0111 lehekiiljel 9, A. Vaandunud - ARGE KASUTAGE; B. Korras - véib
kasutada. Kui konksuriiv Iaheb kinnitamisel konksutipust md6da, on konks kulunud ja tuleb vélja vahetada. Lisateavet leiate eeskirja ASME
B30.10,KONKSUD" uusimast valjaandest. Kontrollige, kas konksu tugilaagrid vajavad maarimist voi on kahjustatud. Veenduge, et laagrid
poordevad kergesti ja sujuvalt.

N

Tabel 3. Konksusuudme ettendhtud laius ja valjapraakimislaius

L. Tostevoime Konksusuudme- laius * Viljapraakimis-laius
Vintsimudel "
(tonni) tolli mm tolli mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Mo6tmed on esitatud paigaldamata riiviga konksu kohta.
3. Konksuriiv. Veenduge, et konksuriiv on olemas ja téokorras. Vajaduse korral paigaldage uus riiv.

4. Surudhusiisteem. Ohulekete avastamiseks kontrollige visuaalselt kéiki ihendusi, liitmikke, voolikuid ja komponente. Parandage kéik
avastatud lekkekohad. Kontrollige ja puhastage filtrit.
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5. Avariiseiskamisnupp. Kontrollige avariiseiskamisnupu néuetekohast toGtamist.

6. Loppliilitid. Laske koormata koormaplokil liikuda (aeglase kiirusega) 16ppldilitini ja kontrollige koorma liikumist peatava |6pplliti to6tamist.
Samasugune kontroll tuleb teha I6puni vélja liikkunud keti puhul.

7. Pidurdussiisteem. Kontrollige pidurdussiisteemi néuetekohast toGtamist.

8. Koormakett. Kontrollige koigil ketillidel, sealhulgas ketiltilide vahelistel tugipindadel labipainete, keevisomblustes voi 6lgades olevate
pragude, poikisdlkude ja -vagude, keevispritsmete, punktkorrosiooni, viirutuse (peente paralleeljoonte) ja keti kulumise esinemist. Vt joonist
MHP0102 lehekiiljel 9, A. Labimaot; B. Keevisomblus; C. Kulumine nendes piirkondades. Kui kett ei vasta monele tilevaatusel kontrollitavale
noéudele, tuleb kett vélja vahetada. Kontrollige keti maarimist ja vajaduse korral lisage méardeainet. Vaadake lehekdiljel 119 osa,Maarimine”
punkti,Koormakett”.

Koormaketi kulumist ei saa keti kogu pikkuses visuaalselt kontrollida. Kui koormakett nditab kulumise méarke, vaadake kett ja ketira-

Rarl $inhictala Vaadal

tas iile It punktis ne hooldus” i toote h

9. Koormaketi pingutamine. Hoolitsege selle eest, et toetuvate liilide keevisomblused oleksid koormatalist eemal. Vajaduse korral paigaldage
kett uuesti. Veenduge, et kett pole imber poérdunud, keerdunud ega niverdunud. Seadke kett nduetekohaseks. Vt joonist MHP0043
lehekiiljel 9, A. Veenduge, et alumine plokk POLE libisenud labi talide.

10.Sildid ja lipikud. Kontrollige olemasolu ja loetavust. Vajaduse korral paigaldage uued.

Tabel 4. Sagedase lilevaatuse valp

Ulevaatust66/-koht Tingimused
Tavalised Rasked Véaga rasked
Koik toomehhanismid: ebadige reguleerimise ja ebatavalise miira esinemine. Kord kuus Kord nadalas Iga paev
Pidurdussiisteemi nduetekohase té6tamise kontrollimine. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Konksude kontrollimine juhendis esitatud juhiste pohjal. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Konksuriivi nbuetekohase té6tamise kontrollimine. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Koormaketi kontrollimine juhendis esitatud juhiste pohjal. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Kontrollige koormaketi pingutuse vastavust tootja soovitustele. Kord kuus Kord nadalas lga paev
Surudhustisteem: torude, ventiilide ja muude osade lekete puudumise kontrollimine. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Rippjuhtimispuldi ja avariiseiskamisnupu néuetekohase toGtamise kontrollimine. Kord kuus Kord nadalas lga pdev
Loppliilitid. Kord kuus Kord nadalas Iga paev

Ebaregulaarselt kasutatavad vintsid

1. Kui vints on seisnud kasutamata tks kuu voi kauem, kuid alla kuue kuu, tuleb vintsi enne kasutuselevottu kontrollida vastavalt punktis,Sage
tilevaatus” esitatud néuetele.

2. Kui vints on seisnud kasutamata tile kuue kuu, tuleb vintsi enne kasutuselevottu pohjalikult kontrollida vastavalt punktis ,Regulaarne
ulevaatus” esitatud nouetele. Vaadake toote hooldusteabe juhendit.

3. Ooterepiimis vintsi tuleb kontrollida vdhemalt kord poolaasta jooksul vastavalt punktis,Sage tlevaatus” esitatud nouetele.

Vintsi ladustamine

1. Ladustage vints alati nii, et see on koormamata olekus.

2. Puihkige dra kogu mustus ja kuivatage vints.

3. Olitage ketti, konksutihvte ja konksuriivi.

4. Hoidke vintsi kuivas kohas.

5. Sulgege vintsi 6husisend korgiga.

6. Enne vintsi uuesti kasutuselevottu jérgige osas,Ebaregulaarselt kasutatavad vintsid” lehekdiljel 119 esitatud juhiseid.

Maéarimine

Vintsi pideva nouetekohase to6tamise tagamiseks tuleb kaiki maarimist vajavaid kohti méarida 6ige maardeainega ja dige ajavahemiku jarel,
nii nagu on ette ndhtud vastavale koostule.

Hooldusjuhendis esitatud maarimisvélbad vastavad vintsi vahelduvas repiimis kasutamisele. Kui vintsi kasutatakse sagedamini, tuleb rakenda-
da ka lihemate vélpadega maarimisgraafikut. Ka maardeainete tiitibid ja méaardeainete vahetamise ajavahemik pohinevad vintsi kasutamisel
keskkonnas, mis on suhteliselt vaba tolmust, niiskusest ja korrodeerivast aurust. Kasutage ainult soovitatud méaardeaineid. Muud méaardeained
voivad mojutada vintsi toGtamist. Nende nouete eiramise korral voivad vints ja sellega seotud komponendid kahjustuda.

Aeg Maérimise Kontrollimine

lga toéovahetuse alguses Kui kasutatakse 6hutoitetoru maarimisseadist, kontrollige tilgutatava maardeaine hulka (mootori
maksimaalpodretel umbes 2-3 tilka minutis) ja madrdeaine taset maarimisseadises.

Kord kuus Méérige méardeniplitega maéritavaid osi.

Kontrollige ja puhastage 6hutoitetoru filtrit.

Kord aastas Tuhjendage vintsi reduktor 6list ja tditke uue 6liga.
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Uldine méaéarimine

A Holarus
e Surudhuvintsi kaitsmiseks iilek ise ja kul eest | kse vintsi ites 6li. Olitase tuleb hoida ettenéhtud
korgusel.
o Koguge mairdeained alati sobi hutisse ja kahjutustage keskk dbralikul viisil.

oi séltuvalt | i i g

Reduktorikoostu maéritakse 6liga ja seda 6li tuleb vahetada ainult reduktori kapitaalremondi puhul. Saastumise véltimiseks pole reduktorikatet
soovitatav eemaldada.

Kaigukasti jaoks soovitatav 6li viskoossusklass on Dextron Ill ATF. Reduktorikoostu 6limaht on 1,35 untsi (40 ml).
Mootor
Surudhuvintsi mootoris on soovitatav kasutada masinadli IR #10 (10W, puhastusainevaba).

Koormakett

koh I 1

kulub koor

t kiiresti, voib puruneda ja pohjustada inimeste

Kui koormaketti ei hoita puhas ja seda ei maarita
surma, raskeid vigastusi voi suurt varalist kahju.

. Madrige koormaketi iga ltli kord nddalas voi, kui kasutustingimused seda néuavad, sagedamini.
. Korrodeerivas keskkonnas maarige koormaketti tavalisest sagedamini.

. Madrige koormaketi iga luli ja katke vana maardeainekiht uue kihiga.

. Kasutage 6li Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® vdi 6li ISO VG220 to 320 (SAE 50W kuni 90 EP).

AW =

Garantii

Ingersoll Randi piiratud garantii

Ettevéte Ingersoll Rand (,IR") annab oma materjaliteisaldusseadme (,toote”) esmakasutajale alates ostukuupdevast tihe aasta pikkuse garantii
selle kohta, et tootel pole materjalidefekte ega valmistusvigu. IR valib oma drandagemisel jargmiste hiivitusvariantide vahel: (1) defektse toote
tasuta remontimine véi (2) kdnealuse toote asendamine véi ostuhinna hivitamine, millest arvestatakse maha méistlik kulumisumma. Remondi-
tud tootele voi asendustootele antakse algse garantiiaja jarelejaanud osale vastav garantii.

Kui toode osutub esialgse Ghe aasta pikkuse garantiiaja jooksul defektseks, tuleb see tagastada tootja poolt volitatud hoolduskeskusesse. Os-
tutseki voi garantiitalongi esitamisel on saatmine tasuta. Kaesolev garantii ei kehti toodetele, kui IR selgitab vélja, et kasutaja on toodet valesti
voi valel otstarbel kasutanud voi mittenduetekohaselt hooldanud voi et defekt on péhjustatud mingi muu varuosa kui IR originaalvaruosa
kasutamisest.

TOOTJA EI ANNA PEALE EELKIRJELDATU MIS TAHES MUID SONASELGELT VALJENDATUD VOI EELDATAVAID LISAGARANTIISID EGA LUBA-
DUSI. KAESOLEVAGA LOETAKSE KOIK EELDUSTELE JA ULDISTELE TURUREEGLITELE TUGINEVAD GARANTIIAVALDUSED KEHTETUKS.
Ettevotte IR maksimaalne vastutus on piiratud toote ostuhinnaga ja ettevéte IR pole mitte mingil juhul vastutav mis tahes liiki kaasnevate,
kaudsete, juhuslike voi spetsiaalsete kahjustuste eest, mis tekivad selle toote mutimise voi kasutamise tottu séltumata sellest, kas see toimub
lepingukohaselt, seadusevastase teona véi muul visil.

Markus. Mones riigis ei rakendata juhuslikele voi kaasnevatele kahjustustele garantiipiiranguid. Eespool kirjeldatud piirangud ei pruugi teie
jaoks jarelikult kehtida. Kdesolev garantii annab teile seadusjargsed eridigused, kuid teil voib olla veel muid 6igusi, mis riigiti erinevad.

Fulcrum-seeria elektrivints, tootekood 405-002: garantii 2 aastat.
Vintsi ja vintsisiisteemi pikendatud garantii

Selle variandi korral antakse Ingersoll Randi vintsile ja vintsisiisteemile lisatasu eest pikendatud garantii, mis tdhendab standardse iheaastase
(1) garantii asemel kahe (2) aasta pikkust garantiid alates ostukuupéevast. Kdik muud standardse garantii tingimused kehtivad endiselt.

Lisateabe saamiseks voi pakkumiste kiisimiseks garantii kohta, mis ei vasta eespool esitatud tingimustele, po6rduge ldhimasse klienditeenin-
duskeskusse.
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A termék karbantartasat kizarolag az Ingersoll Rand altal erre felkészitett technikus végezheti. Tovabbi tdjékoztatast az Ingersoll Rand vagy

legkozelebbi forgalmazoja tud nyujtani.

A tamogat6 dokumentacioért lasd az 1. tablazatot.

Ak lési 0k a kovetkez6 webhelyrél tolthetok le: ingersollrand.com
Az eredeti Ingersoll Rand pétalkatrészektdl eltérd alkatrészek alkalmazasa kockazati tény
és a karbantartasi igény novekedését okozhatja, val a jotallas el

| jarhat.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitasok az eredeti utasitas forditasai.
Kérjiik, esetleges kérdéseivel forduljon a legkdzelebbi Ingersoll Rand-irodahoz vagy -forgalmazéhoz.

Tihl4 1: Termékinf: 2cids Gt 1

Kiadvany

Cikk-/ dokumentumszam

Termékbiztonsagi informacios itmutato

MHD56295 (71441281)

Termékbiztonsagi informaciés utmutato (ATEX),

Megfelel6ségi Nyilatkozat 47682009001
Termékalkatrész tmutato MHD56407 (45550191)
Termék-karbantartési utmutato MHD56408 (45550209)
Termék telepitési és tizemeltetési kézikonyve (Angol) 47699816001

45550183_ed4
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Termékismerteto
Leiras:
A levegovel mikodo kis méreta lancos 16k (CLK) meghajtasét slritett levegd végzi és ipari, 6sszeszerelési, valamint altalanos célu

alkalmazasra késziiltek. A levegos CLK emelok horoggal erdsithetok a darukocsi felfiiggesztotengelyére, allando tartora vagy barmilyen, a teher
és az emel6 egyiittes sulyat elbird fliggesztési pontra.

A taplevego vezetéket az emelohoz kabelfliggesztok, kabelkocsi vagy olyan fliggesztorendszer alkalmazasaval kell eljuttatni, amely biztositja,
hogy a levegdvezeték ne térjon vagy csavarodjon meg, és kello védelmet nydjtson a becsipodés ellen is.

A levegds CLK emeldk az opciondlis vészleallitd funkcidval kiegészitve a legUjabb eurdpai szabvanyoknak is megfelelnek. Ezeket a kovet-
elményeket csak az emeld hazanak a végén talalhato adattablan (modellszam-tablan) szereplo CE jelzéssel ellatott modellek teljesitik. A CE
modellek mechanikajanak a besorolasa 1Am/M4, ATEX mindsitése Il 3 GD c IIB 135°C X. Tovabbi magyarazatért lasd a termékbiztonsagi és a
karbantartasi tajékoztaté kézikonyveket.

Maszaki Adatok
A modellkéd ismertetése
Példa: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 U E
Sorozat (kapacitas):
CL250K = 250 kg (551 font), egy kotélagas
CL125K = 125kg (276 font), egy kotélagas
CL500K = 500 kg (1102 font), dupla kotélagas
Vezérlés:
0 = Fuggokapcsold nélkil
2 = 2nyomégombos fiiggokapcsolo
Felso felfiiggesztés:
A = Kampds rogzités
C = Forgo felsé horgos
DA = Merev darukocsis

Teheremel6 lanc emelési magassaga:
10 = lab (normal)
X = Megadhaté hossz

Also felfiiggesztés:
C = Forgo biztonsagi horog

Fiiggokapcsolé belégasa:
6 = 183 cm (6 lab, normal)
X = Megadhat6 hossz (maximum 12,2 m [40 lab])

Opcidk:
Szovet lanctarté
E = Vészleallito (CE és ATEX kompatibilis)

2. tablazat: Altalanos miszaki adatok

Egység onstlya H
. P ang
Névleges < P PR normal 3 7
= .. | Teheremelso | Nyomas Légaram Lanc Lanc tomege nyomas
Emels | kapacitas ) < m szint
Modell lancok Méret (10 14b) emelésnél
szama mm lab | per méter
. 3, perla
kg | font psi | bar | scfm | m*/min (font) (kg) font kg dB(A)
CL125K 125 | 276 ; 34 154
CL250K 250 | 551 90 6.2 32 0.91 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 172
CL500K | 500 | 1102 2

A zajszintmérések a pneumatikus berendezésekre vonatkozd 1SO 11204 és ISO 3746 tesztspecifikaciok szerint torténtek.
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Az emelb teljesitménye 6,2 bar (90 psi) légnyomas esetén

. Névleg Emelési sebesség @ névleg Emelési sebesség @ terhelés | Leeresztési sebesség @ névleges

Emeld kapacitas teherrel nélkiil teherrel

Modell

kg font lab/perc m/perc lab/perc m/perc lab/perc m/perc
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Figyelem: A levegds CLK emelok névleges terhelésre torténé méretezése minimum 5:1 ardnyu biztonsagi tényezével tortént.

Uzembe Helyezés

Az lizembe helyezést megel6z6en gondosan vizsgalja at a berendezést esetleges szallitasi sériiléseket keresve.

Az emeloket a gyarbol megfelel kenéssel ellatva szallitjak. A javasolt olaj- és kendanyag-feltoltési intervallumokkal kapcsolatban lasd a,Kenés”
c. szakaszt. Javasoljuk a teheremeld lanc kenését az els6 emelés elott. Tavolitsa el a szallitasi kenési dugot, és cserélje ki szellddugdval.

A leesd teher stlyos, akar vé sériilést is okozl Az i be helyezés el6tt olvassa el a,,Ter

Az emel6 telepitése és h alatbavétele el6tt, a termék adott felk alasara vonatk It a tulajd. knak és fel-
h aloknak at Iményoznia azide kozé helyi és egyéb szabalyozasokat, beleértve az Amerikai Nemzeti Szabvanyiigyi
Intézet és a Munkahely-bi: agi és Egé gvédelmi Hivatal el6irasait is.

Osszeszerelés

A hasznalatbavétel el6tt ellendrizze az emeld megfeleld telepitését. Az izembe helyezés elott és alatt felmeriild kérdéseivel forduljon megfeleld
szakemberhez.

Ellendrizze, hogy a szerkezet, amelyre az emel6 felfliggesztésre kerdil, képes megtartani az emel6 és az altala emelt teher sulyat maximalis
névleges terhelés esetén, a kombindlt tehernek legaldbb 500%-0s biztonsagi tényezojével szamolva.

Horogra fiiggesztett emelé
Helyezze a horgot a szerelvényre. Ellenérizze, hogy a horog zarnyelve zarva van-e.

Ha az emel6 felso horogra lett felfliggesztve, a tartonak teljesen bele kell Glnie a horog nyergébe, és a tengelyének egybe kell esnie a horogszar
tengelyével.

Tilos az olyan tarté hasznalata, amely megbillenti az emel6t.

Darukocsira szerelt emeld

A darukocsinak a gerendara torténd felszerelésekor mérje meg a gerenda peremét, és ideiglenesen szerelje Gssze a darukocsit az emelovel a
tavtartok pontos elosztasanak és elhelyezésének meghatarozasa érdekében. A tavtartokat allitsa be a darukocsi gyartéjanak a dokumentacio-
ja alapjan ugy, hogy megfelel6 tavolsag legyen a tarcsa pereme és a tarto kozott. A darukocsi oldallemeze és az emeld rogzitofiile kozotti
tavtartdk szama mind a négy helyen legyen azonos, hogy az emel az I-gerendén kézépre keriiljon. A maradék tavtartokat egyenlden kell
szétosztani az oldallemezeken kivil.

Legalabb egy-egy tavtartot el kell helyezni a darukocsi tartokonzolainal a csavarfej és tartokonzol, valamint az anya és a tartokonzol

faleld <1

ko6z6tt. Ennek elmul nem meg esetén az emel6 leesésével jarhat.

A darukocsi csavarjait vagy anyait a gyarto altal megadott nyomatékkal kell meghtzni. Ha az emeld és a darukocsi gerendéra kertilnek,
ellendrizze az oldallemezek parhuzamos és fliggdleges beallitasat.

A felszerelést kovetoen ellendrizze a gerendan az itkozok helyzetét, jarassa meg a darukocsit a gerenda teljes hosszan a maximalis terhet a
padlészinttdl 10-15 cm (4-6 hiivelyk) magassdgra megemelve.

Az emel6t a kocsi kdzepe alatt kell elhelyezni, ezéltal elkeriilhetd, hogy a kiegyenstlyozatlan teher kérositsa a kocsit.

A kocsi kerekei a gerenda alsé peremének a jén haladjanal
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Levegoellatas
A levegoellatasnak tisztanak, nedvességtol mentesnek és olajkenéstinek kell lennie az optimalis motorteljesitmény biztositasahoz. A motor

ido elotti elhasznalodasanak és meghibasodasanak elsodleges oka az idegen részecskék, a nedvesség jelenléte, valamint a kenés hianya. A
1égszard, az olajozo és a nedvességlevalasztd hasznalata javitja az emeld atlagteljesitményét, és csokkenti a nem tervezett ledlldsok szamat.

Lasd az,Altalanos maszaki adatok” c. részt a 122. oldalon. Ha a levegdellatés eltér a javasolttdl, a termék teljesitménye médosulhat. A saritett
levegd homérséklete nem haladhatja meg az 55°C (120° F) értéket a motor levegébemeneténél.

Lasd a kévetkezo rajzszamot: MHP0191 a 9. oldalon, A. Levegdkimenet; B. Kendberendezés; C. Nyomascsékkentd; D. Levegébemenet; E. SzGré.

Levegovezetékek

A taplevego-vezeték belso atméroje hajlékony vezetékeknél nem lehet kisebb mint 13 mm (1/2 hivelyk), csatlakozasoknal 13 mm (1/2
hiivelyk). A csatlakozasok véglegesitése elott valamennyi levegovezetéket tiszta, nedvességmentes levegovel, illetve nitrogénnel kell atobliteni
alevegobemeneti nyilasra csatlakoztatas elott. A levegovezetékeknek olyan rovidnek és egyenesnek kell lennitik, amennyire csak az tizembe
helyezési koriilmények megengedik. Hosszu tovabbitovezetékek valamint szerelvények, konyokidomok, T szelvények, gombcsapok stb. tulzott
hasznalata a fojtas és feliileti surlodas miatt csokkenti a nyomast a vezetékekben. Figyelem: A bemeneti durvaszaré 3/8 NPT menetes.

A légszallité vezeték olajozéja (normal)

A levegot olajozni kell, az olajozét naponta fel kell tolteni, és tgy kell beallitani, hogy percenként 2-3 csepp IR #10 (10W nem olddszeres)
szerszamolajat adagoljon. Az olajozd bemenetének és kimenetének legaldbb a motor bemenetével azonos mérettnek kell lennie, az
ateresztoképessége pedig legaldbb 150 szazaléka legyen az emeld SCFM kdvetelményének. Az olajozét a motor levegbbemenetéhez a lehetd
legkozelebb kell elhelyezni.

e Az olajozé tavolsaga a motortdl legfeljebb 3 m (10 lab) lehet.

b Tt 252 L el d

o Alégszallité elottal el kell zérni.

A légszallité vezeték sziroje

A durvaszarét/szrot a leheto legkozelebb kell elhelyezni a motor bemenetéhez, de még az olajozo elétt, hogy meggatolhaté legyen a szenny-
ez6dés bejutasa a motorba. A durvasziro/sziré biztositson 20 mikronos szdrést, és tartalmazzon nedvességlevélasztot is. A hatékony makodés
biztositasa érdekében rendszeresen tisztitsa a durvasz(rot/szarot.

Inditasi eljaras

A tarolason dtesett emelok esetében a kovetkezo inditasi eljaras alkalmazasa sziikséges:

1. Végezzen ellendrzést az emeldn az, Ellendrzés” szakasz kovetelményei alapjan, a 125. oldalon.

2. Fecskendezzen kis mennyiségi I1SO VG 32 (SAE 10W) olajat a motor bemeneti nyildsaba.

3. Azesetleges szennyezddések kidblitése érdekében makodtesse 10 masodpercig a motort mindkét iranyban.
a. Terhelés nélkil mikodtesse az emeldt,FEL” irdnyba, és éllitsa be a Iégnyomast 6,2 bar (90 psi) értékre.

4. Az emeld ezt kovetoen készen éll a normal hasznalatra.

Fo légelzaro szelep
Minden emelonek rendelkeznie kell egy falra szerelt elzérészeleppel.

Lanctart6 (opcionalis elem)

A lanctarté valaszthato tartozék. Ellendrizze a lanctarté méretét, hogy elfér-e benne a teheremeld lanc. Sziikség esetén cserélje a tartét nagyob-
bra. Ldncvodor hasznalata esetén mindig kosse a lanc szabad végét az emeldre.

Szerelje fel a lanctartdt a lanctartd készlethez mellékelt utasitasok szerint. Jarassa le a fenékrészt a legalacsonyabb pontig, majd jarassa az
emeldt,FEL" irdnyba, hogy a lanc visszakeriiljon a tartdba.

dh

Hagyja a lancot természetes médon lerakodni a tartéba. Ha kézzel prébalja elrendezni a lancot, az 6sszec 626 vagy

megcsavarodhat, igy az emel6 elakadhat.

Fiiggokapcsolo

Ellendrizze, hogy az 6sszes tomldcsatlakozas szoros, a tomlok pedig nincsenek megcsavarodva vagy meghullamosodva. 2 m-nél (6 lab) hosszabb
fliggokapcsolo iranti igény esetében forduljon a gyartéhoz.

tmeg o £ P

A fiiggokapcsolé tomloj az épsége ér ellendrizze, hogy a siily a fesziiltségmentesitd kabelt terheli, nem a tomlét.

Makodés
Javasolt, hogy a felhasznal6 és a tulajdonos a berendezés tizembe helyezése el6tt tekintsen at minden kapcsolddo és alkalmazando el6irast.
Tanulmanyozza 4t a Termékbiztonsagi ismertetd kézikonyvet.

Az emeld kezeloje legyen kelloen téjékoztatva a kotelességeirdl, értse meg az emeld miikodését, és tanulmanyozza at a gyartdk altal kibocsa-
tott dokumentaciot is. A kezeldnek alaposan tisztaban kell lennie a teheremelés megfelelé modszereivel, emellett a biztonséagra is kello médon
tigyelnie kell. A kezelt felel6ssége megtagadni az emeld mukodtetését, ha a kortilmények nem biztonsagosak.
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o Azemelé emberek e, eés asara nem

e Ne emeljen terhet emberek folé.

e A horog zarnyelvének feladata a laza h vagy b S gon valé megtartasa. Ugyeljen arra, hogy a zérnyelv ne kaphas-

son terhelést.

Az emel6 kezelészervei

A fiiggokapcsolé kezelése

Lasd a kovetkezo rajzszamot: MHP3111 a 9. oldalon, A. Leengedés; B. Emelés.

A fliggokapcsold segitségével vezérelheti a kezel6 a teher helyzetét. A kétkaros fliggokapcsolé az emelé mozgasat vezérli,FEL" és ,LE” iranyba. A
fliggesztékarjaira mindig sima, egyenletes nyomast gyakoroljon, hogy elkeriilhetd legyen a hirtelen inditas és megallitas. [gy a teher zékkens-
mentesen fog elmozdulni, és az alkatrészeket sem éri feleslegesen nagy terhelés.

Vészleallité

Lasd a kovetkezo rajzszamot: MHP3112 a 9. oldalon, A. Leengedés; B. Emelés; C. Vészleallito.

Ellenorzés

A berendezés ellenorzésével kapcsolatos informacio alapjaul részben az American Society of Mechanical Engineers biztonsagi eldirasai szolgal-
nak (ASME B30,16).

d

e Minden Gj, médositott vagy megvaltoztatott ber

g az Ingersoll Rand képzett technikus-

< P
er

azi y t
anak kell megvizsgalnia és Inie a névleges specifikacionak megfelels, bi

o Tilos az olyan emel6 h amely az atvi: szerint sériiltnek minosiil.

A rendszeres hasznalatban |évo berendezés esetében rendszeres és idoszaki ellendrzést kell végezni. A rendszeres ellendrzés a kezeld vagy a
berendezéssel kapcsolatos biztonsag és kezelési képzést kapott személyzet végezze, és tartalmazza a napi rendszeres munka soran végzett
megfigyeléseket is. A rendszeres, az Ingersoll Rand képzett technikusai ltal végzett alapos ellendrzésekkel kapcsolatosan lasd a termék
Karbantartési tdjékoztatasi kézikonyvét.

Az ASME B30.16 el6irés szerint az ellendrzések idokoze a berendezés kritikus részegységeinek allapotatdl és a hasznalat mértékétol fiigg. Az
ellendrzések ebben a kézikonyvben javasolt idokoze az emeld napi nyolc 6ran, heti 6t napon at portol, nedvességtol és mar6 gazoktdl viszony-
lag mentes kornyezetben végzett szakaszos lizemén alapul. Ha az emel6 szinte folyamatosan vagy napi nyolc éranal tébbet tizemel, gyakoribb
ellenérzések sziikségesek.

A rendszeres idokozonként végzett alapos atvizsgalas feltarja a potencialis, am még korai szakaszban 1évo veszélyeket, lehetové téve a hibak
kijavitasara iranyulé tevékenységeknek a veszély sulyosabba valasa elotti elvégzését.

Az ellendrzés soran feltart vagy az tizemelés soran feljegyzett rendellenességeket jelenteni kell az Ingersoll Rand képzett technikusénak. A
berendezés ismételt hasznalatbavételét megel6zoen meg kell hatérozni, hogy a felmeriild koriilmény veszélyt jelent-e, az észlelt kockazati
tényezok kikliszobolését pedig végre kell hajtani, és jegyzokonyvbe kell foglalni.

Rendszeres ellendrzés

A folyamatos hasznalatban |évo berendezés esetében a kezelonek minden miiszak elején rendszeres ellenorzést kell végrehajtania. Emellett a

rendszeres karbantartas soran szemrevételezésessel kell az esetleges karosodas vagy hibas mukodés jeleit keresni.

1. Emel6. Keresse meg az esetleges hibara utalé rendellenes zajok (csikorgas stb.) szemmel lathato jeleit. Ellendrizze a vezérldszervek
megfeleld miakodését, és hogy azok elengedve visszaallnak-e alaphelyzetbe. Ellenérizze a lanc haladasat az emeldn és a fenékrészen
keresztul. Ha a lanc ragad, ugrik, tul zajos vagy kattog, tisztitsa meg, majd kenje meg. Ha a probléma tovébbra is fennall, cseréljen lancot. Ne
mukodtesse az emeldt, amig minden problémét nem orvosolt.

2. Horgok. Ellenédrizze kopas, kdrosodas, kinyilt garat, elgorbiilt szér vagy a horog elcsavarodasa szempontjabol. Cserélje ki a horgot, haa
garatnyilasa tullépte a 3. tablazatban (a 125. oldalon) megadott selejtezési értéket, vagy a 10° elcsavarodast. Lasd a kovetkezo rajzszamot:
MHPO0040 a 9. oldalon, A. Garat szélessége; és a kdvetkezd rajzszamot: MHP0111 a 9. oldalon, A. Elcsavarodott, HASZNALATA TILOS!; B.
Normalis, hasznalhaté. Ha a horog zérnyelve nem a horog hegyére zarédik, a horog megvetemedett, cserére szorul. Tovabbi informaciokért
lasd az ASME B30.10,,HORGOK" legfrissebb kiadasat. Ellendrizze a horog témcsapéagyat kenés és sériilés szempontjabol. Ellenérizze, hogy az
elforduldsa konnyd és akadalymentes.

3. tablazat: Horog normal és selejtezési garatszélessége

Emeld Kapacitas Garatszélesség* Selejtezési szélesség*
Modell (tonna) hiivelyk mm hiivelyk mm
CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 27.6
CL500K 1/2

* Méretek felszerelt zarnyelv nélkdil.

3. Horog zarnyelve. Ellenérizze, hogy a horog zarnyelve nem hianyzik, és megfeleloen mikodik. Sziikség esetén cserélje ki.

4. Levegoellaté rend: Szemrevételezéssel ellendrizze az 6sszes csatlakozast, szerelvényt, tomlot és egyéb alkatrészt a levegdszivargas
szempontjabol. Sziintesse meg az esetleges levegoszivargast. Ellendrizze és tisztitsa ki a szarot.

5. Vészleallito. Ellendrizze a vészledllitd megfeleld mikodését.
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6. Hatarolokapcsolé berendezések. A horogblokkot a horgon levo teher nélkiil hiizza be a hatérolokapcsoldba (mikodtetés kis sebességgel),
és ellendrizze, hogy a hataroldkapcsold leallitja a mozgast. Ugyanigy ellendrizze a lanc teljes leengedésénél is.

7. Fékrendszer. Ellendrizze a fékrendszer megfeleld makodését.

8. Teheremelé lanc. Ellendrizze a lancszemeket - beleértve a lancszemek kozti hordfeltileteket is - elhajlds, a hegesztési tertileteken vagy a
véllaknal repedés, oldaliranyu kikopas, felfreccsent hegesztési fémcseppek, pontkorrdzios godrok, savozodas (apré parhuzamos csikok) és
kopds szempontjabdl. Lasd a kévetkezd rajzszamot: MHP0102 a 9. oldalon, A. Atmérd; B. Hegesztett rész; C. Kopés ezeken a teriileteken.
Cserélje le a lancot, ha barmelyik ellenérzésen hibasnak bizonyul. Ellenérizze a lanc kenését, és kenje meg sziikség szerint. Lasd a,Kenés” c.
szakasz,,Teheremeld lanc” cim(i bekezdését, a 126. oldalon.

A teheremel6 lanc elhasznalédasanak teljes mértéke nem allapithaté meg szemrevetelezessel A teheremel6 lanc kopasanak barmi-

lyen jelére vizsgalja at a lancot és a lanckereket az ,Id6szakos ellenérzés” fej gfeleléen. Tanulmany at a Karbantartasi
tajékoztato kézikonyvet.

9. Ateheremel6 lanc felszerelése. Ellendrizze, hogy az allé ag lancszemein a hegesztések a vezetotarcsdhoz nem érnek hozza. Szikség esetén
szerelje fel Gjra a lancot. Ellendrizze, hogy a lanc nem ment félre, nincs megcsavarodva vagy dsszecsomésodva. Allitsa be sziikség szerint.
Lasd a kovetkezo rajzszamot: MHP0043 a 9. oldalon, A. Ellendrizze, hogy a fenékrész NEM lett &tforditva a lancagakon.

10.Cimkeék és jelzések. Ellendrizze a meglétiiket és olvashatésagukat. Sziikség esetén cserélje ki.

4.tabla Rend es ellenorzés idok
Koriilmények
Elem - -

Normal Nehéz Mostoha
Az 6sszes funkcionalis izemi mechanizmus elallitodas és szokatlan Havonta Hetente Naponta
zajok szempontjabdl.
Az emel6 fékrendszerének megfelelé makodése. Havonta Hetente Naponta
Horgok, a kézikdnyvben szerepld Gtmutatas alapjan. Havonta Hetente Naponta
Horog zarnyelvének megfelel6 mikodése. Havonta Hetente Naponta
Teheremel6 lanc, a kézikdnyvben szerepld Gtmutatas alapjan. Havonta Hetente Naponta
A teheremeld lancnak a gyartd utasitasainak megfelel6 felszerelése. Havonta Hetente Naponta
Levegbellato rendszer; csovek, szelepek és egyéb alkatrészek szivargas Havonta Hetente Naponta
szempontjabdl.
Fliggokapcsold és vészledllito; a megfeleld mukodés ellenorzése. Havonta Hetente Naponta
Hatarolokapcsolok. Havonta Hetente Naponta

Nem rendszeresen hasznalt emelok

1. Alegaldbb egy honapig, de hat hénapnal kevesebb ideig Gizemen kivil [évo berendezést az izembe helyezést megel6zéen a,Rendszeres
ellenorzés” kovetelményeinek megfeleld atvizsgalas ala kell vetni.

2. Ahat hénapot meghaladé idotartamig tizemen kivil 1évo berendezést az tizembe helyezést megelozoen az,|doszakos ellendrzés”
kovetelményeinek megfeleld, teljes atvizsgalas ala kell vetni. Tanulmanyozza at a Karbantartasi tajékoztaté kézikonyvet.

3. Akészenlétben lévo berendezést legaldbb félévente, a,Rendszeres ellendrzés” kovetelményeinek megfelelden kell atvizsgalni.

Az emel6 tarolasa

1. Azemel6t minden esetben tehermentesitve kell tarolni.

2. Torolje le a ra rakddd szennyezodéseket és a vizet.

3. Olajozza be a lancot, a horogcsapokat és a horog zérnyelvét.

4. Széraz helyen térolja.

5. Dugdzza le az emeld levegobemeneti csatlakozojat.

6. Az emeld ismételt izembedllitasat megel6zoen kovesse a,Nem rendszeresen hasznalt emelok” fejezetben ismertetet utasitasokat, a 126.
oldalon.

Kenés

Az emel6 folyamatos megfeleld makodésének biztositasa érdekében valamennyi kenést igényl pontot az egyes szerelvényekre vonatkozdan
eloirt idokozonként kell a megfeleld kendanyaggal kezelni.

A karbantartasi kézikonyvben szerepld javasolt kenési idokozok szakaszos tizemelést feltételeznek, az emeld intenzivebb hasznalat esetén gyako-
ribb kenést igényel. Emellett a kendanyagok tipusa és csereperiddusa is portél, nedvességtol és mard gazoktol viszonylag mentes kérnyezetben
végzett lizemeltetésre vonatkozik. Kizarolag a javasolt kendanyagokat alkalmazza. Més kendanyagok befolyasolhatjak az emelo teljesitményét.
Ennek az el6irdsnak a figyelmen kiviil hagyéasa az emeld és/vagy az emel6hoz kapcsolddo egységek kérosodasat eredményezheti.
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Idokoz Kenés Ellenorzése

Minden muszakkezdetkor Ha van a rendszerben, akkor a levegdszéllito vezeték olajozdja ateresztoképességének és az olajsz-
intnek az ellendrzése (korilbelul 2-3 csepp percenként maximalis motorfordulatszam mellett).

Havonta Zsirzészemmel rendelkezé alkatrészek kenése.

Levegoszallitd vezeték szarojének vizsgalata, tisztitasa vagy cseréje.

Evente Olajcsere az emeld fordulatszam-csokkentd hajtomavében.

Altalanos kenés

& FIGYELMEZTETES

icare ST Y TR T] doc<kodni

e A pneumatikus emel6k motorjai az olajat a keletkezo ho elvezetésére és a kopas csokk e
kell a megfelel6 olajszintrol.

e Akend gok indig a felelo edényben kell 6sszegydjteni, és a kornyezetvédelmi eloirasoknak megfeleloen kell elhelyezni.

Fordulatszam-csokkentd egység

folyadékszi 400 ii oranként, i ivebb | alat esetén gyakrabban kell ellenérizni.

A fordulatszam-cs6kkentd egység olajkenés(l, a cserérol csak nagyobb felujitdsoknal kell gondoskodni. Javasoljuk, hogy a szennyezodés mege-
16zése érdekében a hajtom fedelét ne tavolitsak el.

A sebességvaltohoz ajanlott olajminéség: Dextron Il ATF. A fordulatszam-csokkent6 egység olajkapacitasa: 1,35 uncia (40 ml).
Motor
A levegdmotor szamara javasolt olajmindség IR #10 (10W nem olddszeres) szerszamolaj.

Teheremel6 lanc

A teheremel6 lanc ti

az elhany lasa gyors kopast okoz, ami sulyos, akar végzetes sériiléssel, jelentos
anyagi karral is jarhat.

1. Ateheremel6 lanc szemeinek a kenését végezze hetente, illetve — az igénybevételnek megfeleloen — gyakrabban.
2. Korrodalo hatasu kdrnyezetben a kenést végezze a normal gyakorisagnal saribben.

3. Kenjen meg minden lancszemet, a kendanyagot vigye fel a meglévo rétegre.

4. Hasznaljon Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® vagy ISO VG220-320 (SAE 50W-90 EP) olajat.

Jotallas

Az Ingersoll Rand éltal bi itott korla tj

Az Ingersoll Rand Company (a tovabbiakban ,IR") szavatolja az altala gyartott anyagmozgaté berendezések (a tovabbiakban ,termék”) eredeti
felhasznaldjanak, hogy a termék a vésarlas napjatol szamitott egy évig mentes marad az anyaghibaktol, illetve a megmunkalasbeli hibaktal.

Az IR - sajat belatdsa szerint - vagy (1) dijmentesen javitja a hibasnak mindsuilo terméket (a dijmentesség mind az alkatrészekre, mind pedig a
munkadijra kiterjed), vagy pedig (2) kicseréli a terméket, illetve — a termék ellenében - visszafizeti a terméknek a megfeleld mértéki avultatas-
sal csokkentett beszerzési arat. A gyarto az esetleges javitast vagy cserét a jotallas eredeti idotartamanak fennmaradé részére biztositja.

Amennyiben a termék az eredeti egyéves jotallas ideje alatt meghibésodik, a terméket az erre felhatalmazott valamelyik javitdszolgaltatéhoz
kell széllitani; a szallitasi dijat elore, a vasarlas bizonylatanak vagy a jotéllas igazold kdrtya bemutatasa mellett kell kiegyenliteni. A jotallas
nem terjed ki az olyan termékre, amelyet az IR szerint nem rendeltetésszertien vagy nem megfelelden hasznaltak, amelynek felhasznalé éltali
karbantartasa elégtelen volt, illetve amely esetében a hibds miikodés vagy a meghibasodas a nem eredeti IR javitoelemek alkalmazasanak
tulajdonithato.

AZ IR SEMMILYEN EGYEB, JOGSZABALYBAN VAGY MAS MODON ELOIRT KOZVETLEN VAGY KOZVETETT JOTALLAST VAGY SZAVA-
TOSSAGOT NEM VALLAL. AZ IR A FORGALOMBA HOZATALLAL ES A TERMEK ADOTT CELRA VALO FELHASZNALASAVAL KAPCSOLATOS
MINDEN KOZVETETT FELELOSSEGET ELHARIT.

Az IR felelosségének felsd hatdra a termék vételi éraig terjed, és az IR semmilyen koriilmények kézott nem felel a hibas makodésbol kbzvetlendl
vagy kozvetve szarmazo, illetve a termék értékesitésébol vagy hasznalatabol eredd, szerzodésben, magéanjogi vagy mas megallapodasban
eloirtak szerinti esetleges karokért.

Megjegyzés: Egyes allamok nem engedélyezik az eredd vagy nem kozvetlen felelosség elharitasat, ezért eléfordulhat, hogy a fenti korldtozasok
nem vonatkoznak Onre. A j6téllas a vonatkozo jogszabalyban eldirt meghatarozott jogokat biztosit, és eléfordulhat, hogy mas, allamonként
esetleg eltérd jogok is megilletik.

A Fulcrum sorozatu, 405-002 termékkddu villamos Gizem( csorlok esetében a jotéllas idotartama 2 év.

A Winch and Hoist Solutions altal biztositott kiterjesztett jotallas

Ez az opcid az Ingersoll Rand Winch and Hoist Solutions &ltal biztositott jotallast az alap egy (1) évrol a vasarlas napjatdl szamitott két (2) évre
hosszabbitja meg. Az alapként nyujtott jotallas valamennyi rendelkezése hatédlyban marad.

Tovabbi informacidért, illetve az itt megallapitottak hatélyan kiviil esé tovabbi jotallassal kapcsolatos arajanlattal kapcsolatban felmertilo
igényeivel forduljon tgyfélszolgalati munkatarsunkhoz.
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Sio gaminio prieziara atlikti leiskite tik tinkamai parengtiems bendrovés Ingersoll Rand” techninés priezitros specialistams. Dél papildomos
informacijos susisiekite su, Ingersoll Rand"” arba artimiausiu platintoju.

Pagalbiniy dok y ieskokite 1 I léj
Instrukcijas galima parsisiysti i$ ingersollrand.com

Naudojant neoriginalias “Ingersoll Rand” atsargines dalis, gali padidéti pavojus susizaloti, zéti darbo nas prireikti
daznesnés techninés prieziirros, be to, nustoja galioti visos garantijos.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig “Ingersoll Rand" atstovybe arba platintoja.

Tabula 1: iniy informacijos vad
Leidinys Dalies / dokumento numeris
Gaminio saugos informacijos vadovas MHD56295 (71441281)
Gaminio saugos informacijos vadovas (ATEX),
Atitikties Deklaracija 47682009001
Informacijos apie gaminio dalis vadovas MHD56407 (45550191)
Gaminio priezitros informacijos vadovas MHD56408 (45550209)
Gaminio Jrengimas ir eksploatavimas vadovas (Angly) 47699816001
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Gaminio Aprasas

Aprasymas:

Suspaustu oru varomi kompaktidki iniai grandiniai keltuvai (CLK) yra skirti pramonei, montavimo ir bendriesiems darbams.
CLK pneumatinius keltuvus galima kabliu tvirtinti prie vepimélio pakabos adies, nuolatinés tvirtinimo konstrukcijos arba bet kokios tvirtinimo
vietos, kuri gali idlaikyti ir krovina, ir keltuva.

Oro tiekimo linija iki keltuvo galima nutiesti naudojant kabelio laikiklis, kabelio vepimélius arba bet kokia pakabinama laikiklig sistema, kuri
neleidpia oro tiekimo linijoms susisukti arba upsilenkti ir saugo nuo privérimo ar suspaudimo kita aranga.

CLK pneumatiniai keltuvai, kai sumontuota papildomae-stop” dranga, atitinka naujausius Europos Sajungos standartus. Diuos reikalavimus
atitinka tik modeliai su CE pymé&jimu duomeng (pavadinimo) plokdteléje, esanéioje keltuvo galingje dalyje. CE modeliai atitinka 1Am/M4
mechanizme klasifikacija ir ATEX klasae Il 3 GD c IIB 135°C X. Idsamesnd paaidkinima pr. Gaminio saugos ir techninés priepidros informacijos
vadovuose.

Specifikacijos
Modelio kodo paaidkinimas
Pavyzdys: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serija (galingumas):
CL250K = 250kg (551 svaras), viengubas nuleidimas
CL125K = 125kg (276 svarai), viengubas nuleidimas
CL500K = 500 kg (1102 svarai), dvigubas nuleidimas
Valdymas:
0 = Be kabanéoijo valdiklio
2 = 2 mygtuke kabatysis valdiklis
Virdutiné pakaba:
A = Tvirtinimo angos
o = Lankstinis virdutinis kablys
DA = Nelankstus vepimélis
Krovinig kélimo grandiné:
10 = pédos (standart.)
X = Nurodykite ilga
Apatiné pakaba:
C = Lankstinis karabininis kablys

Kabantysis valdiklis:

6 = 6 pédos (standart.)
X = Nurodykite ilga (maks. 40 péde [12,2 m])

Pasirenkama:
V] = Medbiaginis grandinés krepdys
E = Avarinis stabdys (Suderinamas su CE ir ATEX)

2 lentelé: Bendrosios specifikacijos

Arenginio gry-
Nominalioji | Krovinio . - - . nasis svor Garso
tuvo galia kélimo Slégis Oro Grandi svoris | su Iz slegllo
Kef deliai nuleidpia- dydis 10 pédo lygis
modeliai mo-sios mm (3 m) keltuvu
.| grandinés . - péda | metras .
kg |svarai psi bar scfm | m*/min (svarai) | (kg) svarai kg dB(A)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 90 6.2 32 0.91 4x12 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Garso matavimai pagal ISO 11204 ir ISO 3746 pneumatinio drenginig garso testo specifikacijas.
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Keltuvo nadumas, kai oro slégis 90 psi (6,2 bar)

Nominalioji Maks. kélimo greitis su nomi- e . - Maks. nuleidimo greitis su

Keltuvo . L L Kélimo greitis be krovinio P, L
galia naliuoju kroviniu nominaliuoju kroviniu

modeliai

kg svarai pédos/min. m/min. pédos/min. m/min. pédos/min. m/min.
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3

56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Pastaba: CLK pneumatiniai keltuvai skirti kelti nominalgja krovina taikant minimalg 5:1 saugos koeficienta.

Montavimas

Pried montuodami gamina atidpiai patikrinkite, ar siunéiant jis nebuvo papeistas.

Pried pateikiant keltuvai gamykloje visidkai sutepami. Rekomenduojamus tepalus ir tepimo intervalus pr. skyriuje Tepimas. Pried naudojant
keltuva pirma karta, rekomenduojama sutepti kélimo grandinae. Transportavimo tepimo kaidta pakeiskite alsuokliu.

& |SPEJIMAS

Krintantis krovinys gali mirtinai arba kiai supaloti. Pried dami perskaitykite gamini gos infor| ijo!

& DEMESIO

Pried jant arba pradedant dirbti su keltuvu, savinink ir var j rek duoj idsinagrinéti specifines, vietos

arba kitas taisykles, askaitant Amerikos nacionalinio standartg instituto (American National Standards Institute) ir (arba) OSHA
taisykles, kurios gali bati taikomos konkreéiam dio gaminio naudojimo tipui.

Tvirtinimas

Pried naudodami patikrinkite, ar keltuvas tinkamai sumontuotas. Jei pried montuojant ar montavimo metu kyla klausime, kreipkités pagalbos a
kvalifikuota atstova.

Asitikinkite, kad konstrukcija, prie kurios kabinamas keltuvas, gali idlaikyti keltuvo ir maksimalg nominaliojo krovinio svora taikant mapiausiai
500 % bendrojo svorio koeficienta.

Prie kablio tvirtinamas keltuvas

Pritvirtinkite kabld prie tvirtinimo konstrukcijos. Patikrinkite, ar djungtas kablio fiksatorius.

Kai keltuvas kabinamas virdutiniu kabliu, atraminis elementas turi visidkai remtis a kablio balna ir bati kablio koto centre.

A DEMESIO

N. d

kite keltuva pakreipianéio at

Prie vepimélio tvirtinamas keltuvas

Jei montuojate vepiméld prie sijos, idmatuokite sijos jungae ir laikinai pritvirtinkite keltuva prie vepimélio, kad nustatytuméte tikslg tarpiklio
pasiskirstyma ir iddéstyma. Sureguliuokite tarpiklius pagal vepimélio gamintojo instrukcijas, kad idlaikytuméte reikiama atstuma tarp disko
jungés ir sijos. Tarpiklie skaiéius tarp vepimélio doninés plokdtés ir keltuvo tvirtinimo ange, norint keltuva po,,
bati vienodas visose keturiose vietose. Likusius tarpiklius reikia vienodai paskirstyti doninig plokdeéig idoréje.

formos sija idlaikyti centre, turi

& |SPEJIMAS

inimo tarpikla tarp kiekvieno vepimélio rémo varpto galvos ir vepimélio rémo bei tarp kiekvienos

Reikia naudoti bent viena tvi
vepimélio verplés ir vepimélio rémo. Neavykdbius dig r

net gali nukristi.

img,

Patikrinkite, ar vepimélio varptai arba verplés priverptos iki gamintojo instrukcijose nurodyto sukimo momento. Tvirtindami keltuva ir vepiméla
prie sijos asitikinkite, kad doninés plokdtés yra lygiagreeios ir vertikalioje padétyje.

Sumontavae ir patikrinae, ar sijos stabdpiai yra savo vietoje, perstumkite vepiméld per visa sijos ilga prikabinae ir pakélee nuo grinde 4-6 colius
(10-15 cm) atitinkamo svorio krovina.

A DEMESIO
Kad bal krovinys di vepimélio, keltuvas turi biti centre po vepiméliu.

PASTABA

Vepimélio ratukai rieda apatine sijos briauna.
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Oro tiekimas

Norint uptikrinti optimalg variklio veikima, tiekiamas oras turi bati dvarus, be drégmés ir tepamas. Pagrindinés pirmalaikio variklio susidévéjimo
ir gedimo priepastys yra terdale dalelés, drégmé ir nepakankamas tepimas. Norint pagerinti bendra keltuvo naduma ir idvengti neplanuoto
prastove, reikia naudoti oro filtra, tepala ir drégmés skirtuva.

pr.,Bendrosios specifikacijos’, psl. 129. Jei oro tiekimas neatitinka rekomenduojamo, gaminio nadumas pasikeis. Suspausto oro temperatdra
variklio oro avado vietoje negali virdyti 120°F (55°C).

br. pav. MHP0191, psl. 9, A. Oro idvadas; B. Tepaling; C. Reguliatorius; D. Oro dvadas; E. Filtras.

Oro linijos

Vidinis oro tiekimo linije diametras negali bati mapesnis nei 1/2 colio (13 mm) (lankseig linijg) ir 1/2 colio (13 mm) jungéig. Pried sujungiant
galutinai ir prijungiant dvada, visas oro tiekimo linijas reikia idvalyti dvariu, be drégmés oru arba azotu. Tiekimo linijos, kiek leidpia montavimo
salygos, turi bati kuo trumpesnés ir tiesesnés. Naudojant ilgas perdavimo linijas ir bereikalingas jungtis, alkines, tridakius, rutulinius voptuvus ir
t. ., dél apribojime ir pavirdiaus trinties linijjose mapéja slégis. Pastaba: avado filtro sriegis yra 3/8 NPT.

Oro linijos tepaliné (standarting)

Butina naudoti oro linijos tepalinze, kuria reikia kasdien papildyti ir nustatyti 2-3 ladg per minutae IR #10 (10W nedetergentiné) arankio alyvos
tiekima. Tepalinés avadas ir idvadas turi bati ne mapesni nei variklio avadas, galintis praleisti mapiausiai 150 procentg keltuvo SCFM poreikio.
Sumontuokite tepalinae kuo areiau variklio oro avado.

& DEMESIO
o Tepaliné negali bati toliau nei 10 péde (3 m) nuo variklio.

o Pried pildydami oro linijos tepalinae updarykite oro tiekima.

Oro linijos filtras
Sumontuokite filtra kuo aréiau variklio oro dvado angos, pried srovee nuo tepalinés, kad terdalai nepatekto & varikla. Filtras turi filtruoti 20
mikrong daleles ir jame turi bati drégmés gaudyklé. Norédami palaikyti veikimo efektyvuma, filtra periodidkai valykite.

Paleidimo procediros
Paleidpiant id sandélio gautus keltuvus reikia atlikti dias paleidimo procedaras.
. Patikrinkite keltuva pagal psl. 132 pateiktus skyriaus “Tikrinimas” reikalavimus.
2. Apurkdkite diek tiek 1SO VG 32 (SAE 10W) alyvos & variklio avado anga.
3. Ajunkite varikla 10 sekundpig abiem kryptimis, kad idsiplaute visi nedvarumai.
a. Ajunkite varikla be krovinio UP (aukdtyn) kryptimi ir nustatykite 90 psi (6,2 bar) oro sléga.
4. Dabar keltuva galima naudoti aprastai.

Pagrindinis oro updarymo voptuvas
Visuose keltuvuose turi bliti sumontuotas prie sienos tvirtinamas oro updarymo voptuvas.

Grandinés krepdys (papildoma priemoné)
Grandinés krepdys yra papildomas priedas. Patikrinkite grandinés krepdio dyda ir asitikinkite, kad krovinio grandiné tilps a grandinés krepda. Jei
reikia, pakeiskite grandinés krepda didesniu. Kai naudojamas grandinés krepdys, visuomet prijunkite laisva grandinés gala prie keltuvo.

Sumontuokite grandinés krepda pagal kartu su grandinés krepdio rinkiniu pateiktas instrukcijas. Nuleiskite apatina bloka iki pemiausios
padéties ir paleiskite keltuva UP (aukdtyn) kryptimi, kad suleistuméte grandinae atgal & krepda.

PASTABA

Leiskite grandinei laisvai sukristi a grandinés krepda. Grandinae nerdp

i sukrovus ranka, ji gali upsimazgyti ar susisukti ir

astrigti keltuve.

Kabanéios dalys

Patikrinkite, ar priverptos visos parng jungtys, parnos nepersisukze ir neuplenktos. Jei kabanéie dalig ilgis virdija 6 pédas (2 m), kreipkités & gamintoja.

PASTABA

Norédami idvengti k asitikinkite, kad kabanéio dalig svoris tenka a

kabanéiai parnai.

parnos papeidi

Veikimas
Pried pradedant naudoti 8a gaming, vartotojui ir savininkui rekomenduojama susipapinti su visomis atitinkamomis ir taikomomis taisyklémis.
br. Gaminio saugos informacijos vadova.

Keltuvo operatorius turi b(iti idsamiai instruktuotas apie jo (jos) pareigas ir suprasti keltuvo veikima bei idnagrinéti gamintojo instrukcijas.
Operatorius turi gerai idmanyti tinkamus krovinig tvirtinimo badus ir laikytis saugos reikalavime. Operatorius privalo atsisakyti naudoti keltuva
nesaugiomis salygomis.
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& ISPEJIMAS

o Keltuvas nepritaikytas ir néra tink b éms kelti, nuleisti arba perkelti.

o Niekad nekelkite krovinio vird pmonig.

kad a fiksatorig remtgsi krovinys.

e Kablio fiksatorius skirtas idlaikyti laisvas virves arba arenginius, kai jie nea i

Keltuvo valdikliai

Kabantysis valdiklis

pr. pav. MHP3111, psl. 9, A. Leisti; B. Kelti.

Kabantysis valdiklis leidpia operatoriui valdyti krovinio padéta. Dviejg svireig valdikliu valdomas keltuvo judéjimas UP (aukdtyn) ir DOWN
(pemyn). Kabaneiojo valdiklio svirtis visuomet spauskite dvelniai, venkite spausti ir atleisti staigiai. Pakabinti kroviniai bus valdomi tolygiau, o
komponento neveiks per didelés apkrovos.

Avarinis stabdys
pr. pav. MHP3112, psl. 9, A. Leisti; B. Kelti; C. Avarinis stabdys.

Tikrinimas
Tikrinimo informacija id dalies pagrasta Amerikos inpinierie mechanike bendrijos (American Society of Mechanical Engineers) saugos kodeksais
(ASME B30.16).

& ISPEJIMAS

e Pried pradedant naudoti nauja, perdirbta arba modifikuota aranga, ja turi appidréti ir patikrinti Ingersoll Rand sertifikuoti
priepilros specialistai, kad batg uptikrintas saugus darbas pagal nurodytas specifikacijas.

o Niekada nenaudokite keltuvo, jei po patikrinimo buvo nustatyta gedime.

Dapni ir periodiniai drangos tikrinimai turi bati atliekami dprastame priepitiros centre. Dapnas tikrinimas - tai operatoriaus arba saugos ir
naudojimo reikalavimus idmananeio darbuotoje atliekama drangos vizualiné appidra, dskaitant dprasto drangos darbo metu atliekamas
appidras. Apie Ingersoll Rand sertifikuote priepiliros specialisto atliekamas idsamius periodinius tikrinimus pr. Gaminio techninés priepidros
informacijos vadove.

ASME B30.16 nurodyti tikrinimo intervalai priklauso nuo svarbiausie drangos komponentg savybig ir naudojimo salyge. Diame vadove re-
komenduojami tikrinimo intervalai pagrasti nereguliariu keltuvo naudojimu adtuonias valandas per diena, penkias dienas per savaitze, sausoje
aplinkoje be dulkig ir korozinie gare. Jei keltuvas naudojamas be pertrauke arba daugiau nei adtuonias valandas kasdien, tikrinimus reikia
atlikti dapniau.

Aprastas idsamus tikrinimas leidpia id anksto aptikti potencialiai pavojinga baklae ir padalinti gedimus, kol jie netapo pavojingi.

Apie tikrinimo arba darbo metu aptiktus defektus reikia pranedti Ingersoll Rand sertifikuotam priepitiros specialistui. Pried pradedant naudoti
aranga, reikia nustatyti, ar baklé nekelia grésmés saugai, padalinti pastebéta saugos pavoje ir radtu papyméti tai ataskaitoje.

Dapnas Tikrinimas

Jei dranga naudojama nuolat, dapnus tikrinimus turi atlikti operatoriai kiekvienos pamainos pradpioje. Be to, vizualinés appidros turi bati

atliekamos aprasto darbo metu, tikrinant, ar néra papeidime ar gedimo popymie.

1. Keltuvas. Patikrinkite, ar néra vizualie popymie arba nedpraste garse (girgbdéjimo ir pan.), kurie gali rodyti galima gedima. Patikrinkite,
ar tinkamai veikia ir atleisti grapta & neutralia padéta visi valdikliai. Patikrinkite, ar grandiné tinkamai slenka keltuvu ir apatiniu bloku.

Jei grandiné sulimpa, perdoka arba slenka pernelyg garsiai ar tradka, nuvalykite ir sutepkite grandinae. Jei problema idlieka, pakeiskite
grandinze. Nenaudokite keltuvo, kol problema nepadalinta.

. Kabliai. Patikrinkite, ar kablys nenusidévéjees ir nepapeistas, nepadidéjees pioéio plotis, strypas nesulenktas ir nepersikreipzes. Pakeiskite
kablius, jei pioéie anga virdija nurodyta 3 lenteléje, esanéioje psl. 132, arba pasvirimas didesnis nei 10°. br. pav. MHP0040, psl. 9, A. bioéio
plotis; ir pr. pav. MHPO111, psl. 9, A. Sulankstyta. NENAUDOTI; B. Normalus. Galima naudoti. Jei kablio fiksatorius perdoka kablio gala, kablys
sulenktas ir ja reikia pakeisti. Daugiau informacijos pr. naujausiame ASME B30.10 “HOOKS"” (KABLIAI) leidime. Patikrinkite, ar gerai sutepti ir
nepapeisti kablio atraminiai guoliai. Asitikinkite, kad jie sukasi lengvai ir tolygiai.

N

3 lentelé: Normalaus ir brokuoto kablio pioéig plotis

Keltuvo i Pioéig plotis * Brokuotas plotis *
modelis (tonos) coliai mm coliai mm
CL125K 1/8

CL250K 174 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Matmenys be sumontuoto fiksatoriaus.

3. Kablio fiksatorius. Patikrinkite, ar kablio fiksatorius yra ir veikia. Jei reikia, pakeiskite.

4. Pneumatiné sistema. Vizualiai appitrékite, ar néra oro protékig visuose sujungimuose, jungtyse, parnose ir komponentuose. Jei yra,
nuotékius padalinkite. Patikrinkite ir idvalykite filtra.

. Avarinis stabdys. Patikrinkite, ar tinkamai veikia avarinis stabdys.

6. Ribotuvo jungiklio aranga. Be krovinio ant kablio, krovinio bloka nedideliu greiéiu reikia pastumti iki ribotuvo jungiklio ir patikrinti, ar
veikia ribotuvo jungiklis, t. y. sustabdo krovina. Taip pat reikia patikrinti veikima idtempus visa grandinze.

. Stabdpig sistema. Patikrinkite, ar tinkamai veikia stabdpig sistema.

O]

~
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8. Krovinio kélimo grandiné. Patikrinkite visas grandis, ar néra sulenkime, virinimo vietg arba menéig atrikime, peréjimo apjove ir
i0émg, virinimo sitilig idtrupé&jime, korozijos pymie, vagotumo (smulkie lygiagreeie linijg) ir grandinés susidévéjimo popymie, askaitant
laikaneiuosius pavirdius tarp grandinés grandpig. Pr. pav. MHP0102, psl. 9, A. Skersmuo; B. Suvirinimo vieta; C. Nusidévéjimo vietos.
Pakeiskite grandinae, jei yra kuris nors popymis. Patikrinkite grandinés sutepima ir, jei reikia, sutepkite. pr. dala,Krovinio kélimo grandiné’,
esanéia skyriuje “Tepimas’, psl. 9.

PASTABA

Visos krovinio kélimo grandinés nusidévéjimo ap ppiira nustatyti li Pastebéjae krovinio kélimo grandinés
nusidévéjimo popymig, patikrinkite grandinze ir grandinés diska pagal dalyje ,Periodinis tikrinimas” pateiktas instrukcijas. br. Gami-
nio techninés priepidros informacijos vadova.

9. Krovinio kélimo grandinés kelias. Asitikinkite, kad nejudanéig grandpig suvirinimo sidlés nesiliegia prie krovinio kélimo skridinio. Jei reikia,
sumontuokite grandinz id naujo. Asitikinkite, kad grandiné neapsivertusi, nesusisukusi ir nesusinarpliojusi. Jei reikia, sutvarkykite. br. pav.
MHP0043, psl. 9, A. Asitikinkite, kad apatiniame bloke NEAPSISUKO nuleidpiamosios grandinés.

10.Etiketés ir pymos. Patikrinkite, ar jos yra ir ar dskaitomos. Jei reikia, pakeiskite.

4 lentelé: Dapno tikrinimo intervalai:

Salygos
Punktas Aprastos Sudétin-gos Y‘:?:_;'::E-
Vise funkcinig darbinie mechanizme neteisingas sureguliavimas ir neaprasti garsai. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Tinkamas keltuvo stabdpig sistemos veikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Vadove nurodyte kablig specifikacijg atitikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Tinkamas kablio fiksatoriaus veikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Vadove nurodytg krovinio kélimo grandinés specifikacijo atitikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Krovinio kélimo grandinés kelias, atitinkantis gamintojo rekomendacijas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Pneumatinés sistemos linijg, voptuve ir kite dalie protékig aptikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Tinkamas kabanéigje dalig ir,e-stop” arangos veikimas. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien
Ribotuvo jungikliai. Kas ménesa Kas savaitee Kasdien

Keltuvo saugojimas

1. Pried pradedant naudoti nuo vieno iki dedig ménesio nenaudota aranga reikia patikrinti laikantis dapno tikrinimo reikalavimeo.

2. Jei dranga nebuvo naudojama ilgiau nei dedis ménesius, pried pradedant naudoti, ja reikia appiaréti laikantis periodiniam tikrinimui
taikome reikalavime. br. Gaminio techninés priepidros informacijos vadova.

3. Rezervinze dranga, laikantis dapno tikrinimo reikalavimg, reikia tikrinti mapiausiai kas pusae mete.

Keltuvo saugojimas

. Keltuva visuomet saugokite be krovinio.

. Nudluostykite purva ir vandena.

. Sutepkite grandinae, kablio kaideius ir fiksatorig.

Saugokite sausoje vietoje.

Upkimdkite oro dvado anga.

. Pried pradédami naudoti, vykdykite skyriuje,llgai nenaudoti keltuvai’, psl. 133, pateiktas instrukcijas.

ouhwN =

Tepimas

Siekiant uptikrinti nuolatind patenkinama keltuvo veikima, visus tepimo tadkus reikia tepti naudojant tinkama tepala ir laiko intervalais, nuro-
dytais kiekvienam mazgui.

Techninés priepitiros vadove nurodyti tepimo intervalai taikomi, jei keltuvas naudojamas nereguliariai. Jei keltuvas naudojamas dapniau, tepti
reikia dapniau. Tepalg tipai ir keitimo intervalai nurodyti, jei keltuvas naudojamas aplinkoje, kurioje santykinai néra dulkig, drégmés ir korozinig
gare. Naudokite tik rekomenduojamus tepalus. Kiti tepalai gali turéti dtakos keltuvo nadumui. Nesilaikant 8ig atsargumo priemonig, keltuva ir
su juo susijusius komponentus galima sugadinti.

Intervalas Tepimo Patikros

Pamainos pradpia Jei naudojami, patikrinkite srauta ir tepalo lygd pneumatinés linijos tepalinéje (mapdaug 2-3 ladai
per minutze, kai variklis veikia maksimaliu greiéiu).

Kas ménesa Sutepkite tepimo tadkuose tepamus komponentus.

Patikrinkite ir idvalykite arba pakeiskite pneumatinés linijos filtra.

Kasmet Pakeiskite alyva keltuvo redukcinéje pavaroje.
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Bendrasis tepimas

& ISPEJIMAS
e Alyva pneumatinig keltuve varikliuose naudoja apsaugai nuo perkaitimo ir susidévéjimo. Reikia palaikyti tinkama alyvos lyga.

o Vi surinkite tepalus 4 tinkama talpykla ir sutvarkykite kdami aplinkai.

Redukcinés pavaros mazgas

PASTABA

landg arba dapniau, atsipvelgiant & naudoji

Skyseio lyga rekomenduojama tikrinti kas 400 salyge sudétinguma ir faktina

veikimo laika.

Redukcinés pavaros mazgas tepamas alyva, kuri keiéiama tik nuodugnaus patikrinimo metu. Siekiant apsaugoti nuo terdale patekimo, nere-
komenduojama nuimti pavaros gaubto.

Rekomenduojama,Dextron IIl ATF” klasés pavary dézés alyva. Redukcinés pavaros alyvos talpa yra 1,35 uncijos (40 ml).
Varikliai
Pneumatiniame variklyje rekomenduojama naudoti IR #10 (10W nedetergentiné) ridies arankig alyva.

Krovinio kélimo grandiné

& |SPEJIMAS

Netinkamai valant ir blogai tepant krovinio kélimo grandinae, ji greitai susidévi, todél gali mirtinai arba rimtai supeisti ar sugadinti
turta.

. Atsipvelgdami & darbo salyge sudétinguma, sutepkite visas grandinés grandis kas savaitae arba dapniau.
. Korozingje aplinkoje tepkite dapniau nei dprastai.

. Sutepkite kiekviena kélimo grandinés granda ir uptepkite nauja tepalo sluoksna ant esamo.

. Naudokite ,Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN®" arba ISO VG220-320 (SAE 50W - 90 EP) alyva.

AW =

Garantija

»Ingersoll Rand” ribotoji garantija

Bendrové ,Ingersoll Rand” (,IR") suteikia pirminiam vartotojui krovinio tvarkymo gaminig (,Gaminiai”) vienerio metg, skaié¢iuojant nuo
asigijimo dienos, garantija dél medpiage ir darbo defekte. IR savo nuopitira (1) nemokamai pataisys bet kura defekta turintd Gaming, askaitant
dalis ir darbo sanaudas, (2) pakeis toka Gamind arba mainais up Gamina grapins perkant sumokétus pinigus, atskaiéius pagrastus mokeseius dél
amortizacijos. Taisymo ir keitimo garantija taikoma iki originalios garantijos galiojimo pabaigos.

Jei patvirtinama, kad originalios vienerie mete garantijos laikotarpiu Gaminys turi defektg, ja reikia grapinti Agaliotajam gaminig techninés
priepitiros atstovui, apmokant transporto idlaidas, su pirkima patvirtinanéiu dokumentu arba garantijos papyméjimu. Di garantija netaikoma
Gaminiams, jei IR nustaté, kad jie buvo netinkamai naudojami arba vartotojas netinkamai juos pripitiréjo, arba gedimas ar defektas atsirado dél
neoriginalio IR atsarginie dalie naudojimo.

#IR” NESUTEIKIA VISIDKAI JOKI@ KIT@ IDREIKDT@ AR NUMANOM®@ GARANTIJ@, SALYG@ AR PAREIDKIM®@, NUSTATYT@ ASTATYM@ AR
KITAIP, IR NEPRIPAPASTA JOKI@ NUMANOM® GARANTIJ@ IR SALYG@ DEL TINKAMUMO PREKYBAI AR KONKREEIAM TIKSLUI.

IR maksimali atsakomybés apribota Gaminio pirkimo kaina ir IR jokiu bidu neatsako up jokio pobudpio dalutinius, netiesioginius arba speciali-
uosius nuostolius, atsiradusius dél Gaminio pardavimo arba naudojimo pagal sutartd, papeidus civilinee teisee ar kite priepaseio.

Pastaba: Kai kuriose valstybése draudpiami atsitiktinig arba dalutinig nuostolig ribojimai, todél ankséiau nurodyti apribojimai jums gali bati
netaikomi. Di garantija suteikia jums specifines astatymines teises. JUs taip pat galite turéti kite teisig, kurios skirtingose valstybése gali skirtis.
LFulcrum” serijos elektros elektriné gervé, gaminio kodas 405-002: 2 metg garantija.

Gervés ir keltuvo sprendimg idpléstiné garantija

Di parinktis nustato Ingersoll Rand gervés ir keltuvo sprendimo garantijos prataesimo nuo standartinés vienerig (1) metg iki dvejo (2) meto
(nuo asigijimo datos) garantijos kaina. Visos kitos standartinés garantijos nuostatos lieka galioti.

Norédami gauti papildomos informacijos arba pateikti upklausas dél garantije, kurios neapima dio parametrg, kreipkités a Kliente aptarnavimo
atstova.
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Siizstradajuma tehnisko apkopi |aujiet veikt tikai Ingersoll Rand apmacitiem tehnikiem. Lai iegttu papildinformaciju, sazinieties ar uznémumu

Ingersoll Rand vai tuvako izplatitaju.

Attiecigo dokumentaciju skatiet 1. tabula.
Rok a var lejupieladét vietné ingersollrand.com

Originalo Ingersoll Rand rezerves dalu aizstasana ar citam rezerves dalam var apdraudét drosibu,
hniska I un anulét visas garantijas.

PKkop

nepiec
P

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.

1. TABULA: lekartas informacijas rokasgramata

Publikacija Dalas/dokumenta numurs

lekartas drosibas informacijas rokasgramata MHD56295 (71441281)

lekartas drosibas informacijas rokasgramata (ATEX),

Atbilstibas Deklaracija 47682009001
Informativa rokasgramata par iekartas detalam MHD56407 (45550191)
Informativa rokasgramata par iekartas detalam MHD56408 (45550209)
Izstradajuma uzstadisanas un darbiba rokasgramata (AngJu) 47699816001

45550183_ed4
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Produkta apraksts

Apraksts:

Kompaktas pneimatiskas icpu vinéas (Compact Lift Air Chain Hoists - CLK) ir ar gaisu darbinamas iekartas, kas paredzctas lietodanai
ripnieciba, montapa un dapadam visparigdm vajadzibam. CLK pneimatiskas vinéas ar aii var piestiprinat pie vagonetes di¢rsstieoa, statiskas
montapas konstrukcijas vai cita montapas punkta, kas var izturct gan kravas, gan vineas svaru.

Gaisa padeves liniju pie vinéas var piestiprinat, izmantojot kabeiu aius, kabeiu vagonetes vai citu piekarsistgmu, kas nodrodina, lai gaisa
padeves linija nerastos mezgli vai asi izliekumi un lai to nesaspiestu un nesadragatu citas iekartas.

Ja CLK pneimatiskas vinéas ir aprikotas ar papildu avarijas apturgdanas ierici, tas atbilst jaunakajiem Eiropas standartiem. Bim prasibam atbilst

tikai modeii, uz kuru datu (nosaukuma) plaksnites, kas atrodas vinéas korpusa gald, ir maricjums CE. CE modeiu mehanisma klasifikacija ir 1Am/
M4, un to ATEX raditajs ir Il 3 GD c I1B 135 C X. Papildu skaidrojumu skatiet produkta informativaja rokasgramata par drodibu, ké ari par apkopi.

Specifikacijas
Modeia koda skaidrojums
Piemgrs: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 U E
Scrija (jauda):

CL250K = 250 kg (551 marcioda), viena i¢cde

CL125K = 125kg (276 marcioas), viena icde

CL500K = 500 kg (1102 marcioas), divas icdes
Vadiba:

= Nav piekarta vadibas elementa
2 = Piekarts vadibas elements ar 2 pogam

Augdgjais stiprinajums:

A = Grope stiprinadanai pie krondteina
C = Augdgjais aiis ar darnirsavienojumu
DA = Nekustiga vagonete

Kravas i¢des garums:

10 = pgdas (standarts)

X = Noradiet garumu

Apakadgjais stiprinajums:

C = Aiis ar karabini un darnirmehanismu

Piekarta vadibas elementa vada garums:

6 = 6 pgdas (standarts)
X _ Noradiet garumu (ne vairak k& 12,2 m (40
pedas))
Papildaprikojums:
U = Auduma i¢des turctajs
E = Avarijas aptur¢danas ierice (Saderigs ar CE un ATEX)

2. tabula. Visparigas specifikacijas

Nominala Vienibas neto svars ar | Trokdoa
. jauda Kravas | Spiediens | Gaisapldsma | [cdes fcdes svars darta3m piedi
Vinéu ! ichu izmers, (10 pedu) pacglaja icdi | limenis
skaits mm A
kg | marc. psi | bari [ scfm | m*/min (r:;rt?g:s) uz ('::)t u :i‘:;s kg dB(A)
CL125K 125 276 ] 34 15.4
CL250K 250 551 9 | 6.2 32 0.91 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 | 1102 2

Trokdoa parametri atbilst standartu ISO 11204 un ISO 3746 testu specifikacijam, kas attiecas uz pneimatisko iekartu radito troksni.
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Vinéas veiktspgja 6,2 baru (90 psi) liela gaisa spiediena apstakios

iné Nominala jauda Celdanas atrums nominalas Celdanas atrums bez kravas Nolai atrums ala
Vinéu J slodzes gadijuma slodzes gadijuma
modeii
kg marc. pgdas/min m/min pedas/min m/min pgdas/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

PIEZIME. CLK pneimatiskas vinéas ir paredzctas celdanai, piemgrojot minimalo drodibas koeficientu 5:1 nominalas slodzes gadijuma.

Uzstadidana

Pirms izstradajuma uzstadidanas rlpigi parbaudiet, vai parvadajot tam nav raditi bojajumi.

Piegadatas vineas rlpnica ir pilniba ieeiiotas. leteicamas eiias un efiodanas intervalus skatiet sadaia Efiodana. Pirms vinéas pirmas lietodanas
reizes ieteicams ieeiiot kravas i¢di. Nodemiet transport¢danas eiiodanas aizbazni un nomainiet to ar spiediena izlidzinataju.

& BRIDINAJUMS

Kritoda krava var izraisit navi vai smagus miesas bojajumus. Pirms uzstadidanas izlasiet produkta informativo rokasgramatu par
drodibu.

& UZMANIBU
Ipadniekiem un lietotajiem pirms vinéas uzstadidanas vai lietodanas ieteicams iepazities ar specifiskajiem, vietgjiem vai citiem notei-
kumiem, tostarp Amerikas Valsts standartu institata un/vai Darba drodibas un veselibas aizsardzibas aientiiras (OSHA) il

kuri var attiekties uz noteiktu di izstradajuma lietojuma veidu.

Piestiprinadana

Pirms vineas lietodanas nodrodiniet, lai ta bltu pareizi uzstadita. Ja pirms uzstadidanas un tas laika rodas jautajumi, konsultgjieties ar specialistu.

Nodrodiniet, lai konstrukcija, pie kuras piekarta vinéa, spctu izturct tas svaru kopa ar maksimalo pieiaujamo kravas svaru, piemgrojot koeficientu
vismaz 500% apmgra no kopgja svara.

Vinéas piekardana, izmantojot aii
Novietojiet aii virs montapas konstrukcijas. Parliecinieties, vai aia fiksators ir aizvgrts.

Ja vineéa ir piekarta, izmantojot aii, balsta detaiai pilniba jaiegui aia loka un jabut centrgtai virs aia kata.

A UZMANIBU

Neizmantojiet balsta detaiu, pie kuras vinéa turas slipi.

Vineéas piestiprinad pie vag

Uzstadot vagoneti uz sijas, izmgriet sijas atloku un islaicigi uzstadiet vagonetei vineu, lai noteiktu starpliku precizu sadalijumu un izvietojumu.
Novietojiet starplikas saskaoa ar vagonetes rapotaja dokumentaciju, lai nodrodinatu pareizu attalumu starp ritentiou atloku un siju. Starp
vagonetes sanu platni un vinéas montapas gropi visas eetras vietas jabut vienadam starpliku skaitam, lai vinéa batu centrcta zem | veida sijas.
Pargjas starplikas vienmgrigi jaizvieto sanu platou arpusg.

A BRIDINAJUMS

Starp katras vagonetes krondteina skriives galvu un vagonetes krondteinu un starp vagonetes skrives uzgriezni un vagonetes kro-
ndteinu jaizmanto vismaz viena montapas starplika. Ja 8i prasiba netiks ievcrota, vinéa var nokrist, ja netiks izmantota pareizi.

Nodrodiniet, lai vagonetes skrives un uzgriepoi tiktu pievilkti saskaoa ar rapotdja specifikacijam. Uzstadot vineu un vagoneti uz sijas,
parliecinieties, vai sanu platnes ir novietotas paralcli un vertikali.

P¢c uzstadidanas noteikti uzstadiet sijas aiztures un darbiniet vagoneti visa sijas garuma ar maksimali pieiaujamo slodzi 10-15 c¢m (4-6 collu)
augstuma no gridas.

& UZMANIBU
Lai novgrstu nelidzsvarotas kravas celdanu, kas var sabojat vagoneti, vinéai jabat centrgtai zem vagonetes.

Vagonetes ritentioi parvietojas pa sijas apakdcja atloka virspusi.
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Gaisa padeve

Pievaditajam gaisam jabut tiram, bez mitruma un efiotam, lai nodrodinatu optimalu motora veiktspgju. Nepiederigas daiioas, mitrums un
nepietiekams eiias daudzums ir galvenie priekdlaicigas motora nolietodanas un sabojadanas c¢looi. Izmantojiet gaisa filtru, eiiotdju un mitruma
separatoruy, lai palielinatu visparcjo vinéas veiktspgju un samazinatu neplanotu dikstavju laiku.

Skatiet sadaiu Visparigas specifikacijas, (136. Ipp.). Ja tiek nodrodinata gaisa padeve, kas atdiiras no ieteicamas, mainisies izstradajuma veiktspg-
ja. Saspiesta gaisa temperatira pie motora gaisa padeves ieplides atveres nedrikst parsniegt 55° C (120° F).

Skatiet att¢lu MHP0O191 (9. Ipp.), A: gaisa izpl(ide; B: eiiotdjs; C: regulators; D: gaisa ieplade; E: filtrs.

Gaisa padeves linijas

Gaisa padeves liniju iekd¢jam diametram jabGt ne mazakam par 13 mm (1/2 collas) elastigdm linijam un 13 mm (1/2 collas) savienotajiem. Pirms
galigo savienojumu izveides un pievienodanas gaisa ieplides atverei visas gaisa padeves linijas ir jaiztira ar tiru gaisu bez mitruma piemaisiju-
ma vai slapekli. Padeves linijam jabat pcc iespgjas isakam un taisnakam, demot vgra uzstadidanas apstakius. Lietojot garas parvadu linijas un
parmgrigi daudz stiprinajumu, leoiu, T profilu, lodveida varstu u. tml. detaiu, samazinasies spiediens plismas ierobepojumu un virsmas berzes
dgi. PIEZIME. lepltides filtram ir 3/8 NPT vitne.

Gaisa linijas eiiotajs (standarta)

Lietojot iekartu, ir obligati jaizmanto gaisa padeves liniju eiiotdjs, kas katru dienu japiepilda; tas jaiestata, lai minatg padotu 2 vai 3 pilienus in-
strumentu eiias IR Nr. 10 (viskozitates klase 10 W, bez virsmaktivajam vielam). Eiiotaja ieplides un izplides atver¢m ir jabat vismaz tikpat lielam
ka motora iepliides ieejai, un jaspgj nodrodinat vismaz 150% no vineéai nepieciedama caurpliduma (Standard Cubic Feet per Minute - SCFM,
standarta kubikpgdas minatg). Uzstadiet efiotaju pcc iespgjas tuvak motora gaisa iepliides atverei.

& UZMANIBU
o FEiiotajs nedrikst atrasties talak par 3 metriem (10 p¢dam) no motora.

e Pirms gaisa padeves linijas eiiotaja uzpildes izsl¢dziet gaisa padevi.

Gaisa padeves linijas filtrs
Novietojiet filtru p¢c iespgjas tuvak motora gaisa ieplides atverei, taéu pirms eiiotdja, lai motora neiekittu netirumi. Filtram jaspgj filtrct daiioas,

Ekspluatacijas sakdanas procediras
Javineéas ir ilgstodi glabatas, ir javeic talak mingtas ekspluatacijas sakdanas proceduras.
1. Parbaudiet vinéu, 6emot vgra sadaia Parbaude (139. Ipp.)noraditas prasibas.
2. lestikngjiet motora iepliides atver¢ nedaudz eiias ar ISO viskozitates klasi 32 (SAE: 10W).
3. Darbiniet motoru 10 sekundes abos virzienos, lai izskalotu netirumus.
a. Celiet nenoslogotu vinéu uz augdu (UP) un noregulgjiet gaisa spiedienu uz 6,2 bariem (90 psi).
4. Vinea ir gatava lietodanai normala repima.

Galvenais gaisa padeves nosl¢gvarsts
Visas vineas jaapriko ar sienai piestiprinatu nosl¢gvarstu.
i¢des turctajs (papildu aprikojums)

fcdes turctajs ir pieejams ka papildu piederums. Parbaudiet icdes turctaja lielumu, lai parliecinatos, vai kravas icde taja ietilpst visa garuma. Ja
nepieciedams, nomainiet icdes turctaju pret lieldku. Izmantojot metala icdes turctaju, vienmgr pievienojiet icdes brivo galu vinéai.

Uzstadiet icdes turgtaju atbilstodi td komplektacija iekiautajam instrukcijam. Nolaidiet apakdcjo bloku lidz zemakajam stavoklim un celiet vinéu
uz augdu (UP), lai novietotu i¢di turgtaja.

it turgtaj turgtaja ar roku, ta var savities vai savgrpties, tadg; izsprostojot vinéu.

Piekartais vadibas elements

Parbaudiet, vai visi 8iliteou savienojumi ir ciedi nostiprinati un vai dititenes nav savijudas. Ja nepieciedams piekartais vadibas elements, kura vada
garums parsniedz 2 m (6 pgdas), sazinieties ar rGpnicu.

Lai nesabojatu piekarta vadibas elementa iiiteni, nodrodiniet, lai piekarta vadibas elementa svaru turgtu spriedzes atslogotaji
kabeii, nevis piekarta vadibas elementa ditene.

Ekspluatacija
Pirms izstradajuma nododanas ekspluatacija lietotdjam un ipadniekam ieteicams parbaudit visus atbilstodos un piem¢rojamos noteikumus.
Skatiet informativo rokasgramatu par produkta drodibu.

Vineas operatoram ir jabat ripigi apmacitam pildit savus pienakumus un jaizprot vineas darbiba, tostarp jéizlasa rapotaja dokumentacija. Op-
eratoram ir pilniba jaizprot pareizas kravu celdanas principi un apzinigi jaievgro drodibas prasibas. Operatora pienakums ir atteikties izmantot
vinéu nedrodos apstakios.
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A BRIDINAJUMS

e Vinéa nav paredzcta cilvcku celdanai, nolaidanai vai parvietodanai.

o Nekad neceliet kravu pari cilvckiem.

o Aia fiksators ir paredzgts vaiigu siksnu vai vaiigu ieriéu noturgdanai. Rikojieties piesardzigi, lai krava neatbalstitos pret fiksatoru.

Vinéas vadiba

Vadiba, izmantojot piekarto vadibas ierici

Skatiet attglu MHP3111 9. Ipp., A: nolaidana; B: paceldana.

Piekartais vadibas elements ir vadibas ierice, ko operators izmanto, lai kontrolgtu kravas novietojumu. Izmantojot divas piekarta vadibas ele-

menta sviras, kravu var pacelt (UP) vai nolaist (DOWN). Piekarta vadibas elementa sviras vienmgr nospiediet vienmgrigi, nesaciet strauju kravas
kustibu un pckdoi neapturiet to. Dadi tiks nodrodinata piekarto kravu vienmgriga kustiba un detaias netiks pakiautas parmgrigam spriegumam.

Avarijas aptur¢danas ierice
Skatiet attclu MHP3112 (9. Ipp.), A. nolaidana; B: paceldana; C: Avarijas aptur¢danas poga.

Parbaude

Informacija par parbaudem ir sagatavota, pamatojoties uz Amerikas Inpenieru mehéniiu savienibas drodibas kodeksu (ASME B30.16).

A BRIDINAJUMS

o Lai tiktu nodrodinata droda acija, ievcrojot specifikacijas, visas jaunas, mainitas vai parveidotas iekartas pirms
to nododanas ekspluatacija ir japarbauda un jatestg Ingersoll Rand sertificctiem apkopes tehniiiem.

o Nekad nelietojiet vinéu, ja parbaudg tiek atklats, ka ta ir bojata.

Regulari ekspluatctas iekartas ir regulari un periodiski japarbauda. Regularas parbaudes ir vizualas parbaudes, ko veic operatori vai darbinieki,
kuri apmaciti lietot do iekartu un zina atbilstodas drodibas prasibas; pie 8im parbaud¢m pieder novgrojumi, kas veikti, ikdiena ekspluatgjot
iekartu. Informaciju par periodiskajam parbaud¢m - detalizgtam parbaudgm, ko veic Ingersoll Rand sertificcti apkopes tehniii, - skatiet infor-
mativaja rokasgramata par produkta apkopi.

ASME B30.16 noteiktie parbaupu intervali ir atkarigi no iekartas galveno daiu fpadibam un lietojuma intensitates. Daja rokasgramata ieteiktie
parbaudes intervali ir izstradati dadam ekspluatacijas repimam: vineu nepartraukti ekspluatg astooas stundas diena, piecas dienas nedgia, vidg
ar samgra nelielu putekiu, mitruma un kodigu tvaiku daudzumu. Ja vinea tiek ekspluat¢ta gandriz nepartraukti vai ilgak neka astooas stundas
diend, parbaudes javeic biepak.

Rupigi veicot reguldras parbaudes, var laikus atklat iespcjami bistamas situacijas un veikt korektivus pasakumus, kamgr situacija v¢l nerada
apdraudcjumu. Par parbaudcs atklatiem vai ekspluatécijas laikd novgrotiem trikumiem ir jazioo Ingersoll Rand sertifictam apkopes tehniiim.
Pirms iekartas atkartotas nododanas ekspluatacija ir japiedem lgmums, vai situacija nerada drodibas apdraudgjumu, janoverd novgrotie
drodibas apdraudgjumi un novgrdana jadokumentg rakstiska zidojuma.

Regularas parbaudes

Nepartraukti ekspluatgtu iekartu operatoriem, sakot katru maiou, javeic regulara parbaude. Vizualas parbaudes javeic ari reguldras ekspluataci-

jas laika iespgjamu bojajumu vai disfunkcijas pazimju gadijuma.

1. Vinéa. Parbaudiet, vai nav vizualu pazimju vai neraksturigu trokdou (éirkstoda skada u.c.), kas var liecinat par iespgjamu problgmu.
Parliecinieties, vai visas vadibas ierices darbojas pareizi un p¢c atlaidanas atgriepas neitrala stavokli. Parbaudiet icdes padevi caur
vinéu un apakdcjo bloku. Ja icde ieieras, parlec vai, to tinot, tiek radits parmgrigi liels troksnis vai ir dzirdami klikaii, iztiriet un

et icdi. Ja problgma joprojam pastav, iniet icdi. Neekspluatgjiet vinéu, kamgr nav novgrstas visas problgmas.

2. Aii. Par vai aii nav nolietojudies vai bojati, vai nav palielindjies aia atveres platums, saliecies kats, vai aiis nav sagriezies.
Nomainiet aius, kuru atveres platums parsniedz 3. tabula (sk. 139. Ipp.) adito pi | vai kuru sagriedanas leoiis

parsniedz 10 gradus. Skatiet att¢clu MHP0040 (9. Ipp.), A: atveres platums; un att;lu MHPO111 (9 Ipp.), A: sadiiebts. NEIZMANTOT!

B: normals. Var lietot. Ja aia fiksators noslid pari aia galam, aiis ir sabojats un ir janomaina. Papildinformaciju skatiet jaunakaja

ASME B30.10 “HOOKS” (Ail) izdevuma. Parbaudiet, vai balsta gultoi ir ieeiioti un nav bojati. Nodrodiniet, lai tie grieztos viegli un

vienmgrigi.

3. tabula. Lietojama aia atveres platums un nederiga aia atveres platums

Vineas Jauda Aia atveres platums* Nederiga aia atveres platums*
modelis (tonnas) collas mm collas mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* lzmgri noraditi bez uzstadita fiksatora.

w

. Aia fiksators. Parliecinieties, vai aiim ir fiksators un vai tas darbojas. Ja nepieciedams, nomainiet.

4. Pneimatiska sistgma. Vizuali parbaudiet visus savienojumus, stiprindjumus, dititenes un komponentus, vai nav gaisa nopliides pazimju.
Salabojiet visas atrastas gaisa noplades vietas. Parbaudiet un iztiriet filtru.

5. Avarijas aptur¢danas ierice. Parbaudiet, vai avarijas aptur¢danas ierice darbojas pareizi.

6. Gala sl¢dpi. Kravas bloks ar nenoslogotu aii pakapeniski janolaip stavokli, kura tiek iedarbinats gala sl¢dzis (jadarbina I¢ni), un japarbauda,
vai gala sl¢dzis darbojas (vai kravas kustiba tiek apturcta). Lidziga darbiba javeic ar pilna garuma izlaistu icdi.

7. Brembu sist¢ma. Parbaudiet, vai brempu sistgma darbojas pareizi.
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8. Kravas i¢de. Parbaudiet katru icdes posmu, vai tas nav salocijies, vai metinajuma vietas vai plecos nav plaisu, digrsu robu un iedobumu,
metinadanas diakatu, korozijas izraisitu iedobumu, iesvitrojumu (sikas paralglas linijas), un vai icde, ieskaitot ichu posmu saskares virsmu,
nav nolietojusies. Skatiet att¢lu MHP0102 (9. Ipp.), A: diametrs; B: metindjuma vieta; C: nolietojums 8ajés vietas. Nomainiet i¢di, ja ta neiztur
kadu no 8im parbaud¢m. Parbaudiet, vai i¢de ir ieeiiota, un, ja nepieciedams, ieeiiojiet to. Skatiet sadaias “Eiiodana” (140. Ipp.) apakdsadaiu
Kravas i¢de.

Veicot vizualu parbaudi, kravas icdes nodilumu nevar noteikt pilniba. Jebkadu icdes nodiluma pazimju gadijuma parbaudiet icdi un

icdes disku saskaoa ar noradijumiem, kas mingti apakdsadaia Periodiskas parbaudes. Skatiet produkta informativo rokasgramatu
par apkopi.

9. Kravas icdes padeve cauri diskam. Parliecinieties, vai metinajumi uz vertikalajiem icdes posmiem nesaskaras ar slodzes disku. Ja
nepieciedams, uzstadiet icdi atkartoti. Parliecinieties, vai icde nav sametusies, sav¢rpusies vai savijusies. Noregulgjiet pcc nepieciedamibas.
Skatiet attclu MHP0043 (9. Ipp.), A: Parliecinieties, vai NAV savgrpudas icdes, kurds iekarts apakdgjais bloks.

10.Plaksnites un birkas. Parbaudiet, vai tas ir un vai ir salasamas. Ja nepieciedams, nomainiet.

4. tabula. Regularo parbaupu intervals.

Vieniba Lietodanas apstakii
Parasti Intensivi Toti intensivi
Visi funkcionalie mehanismi - vai tie ir pareizi noregulgti un nerada neparastas skaoas. Reizi mgnesi Reizi ned¢ia Reizi diena
Vineas bremz¢danas sist¢ma - vai ta darbojas pareizi. Reizi m¢nesi Reizi nedcia Reizi diena
Alii - atbilstodi rokasgramata sniegtajiem noradijumiem. Reizi mgnesi Reizi nedcia Reizi diena
Afa fiksators - vai tas darbojas pareizi. Reizi m¢nesi Reizi nedgia Reizi diena
Kravas i¢de — atbilstodi rokasgramaté sniegtajiem noradijumiem. Reizi mgnesi Reizi nedcia Reizi diena
Kravas icdes padeve cauri diskam - vai ta atbilst rapotaja ieteikumiem. Reizi mgnesi Reizi nedgia Reizi diena
Pneimatiska sist¢ma; linijas, varsti un citas daias - vai tajas nav noplipu. Reizi m¢nesi Reizi nedcia Reizi diena
Piekarta vadibas ierice un avarijas aptur¢danas ierice - jaapstiprina pareiza darbiba. Reizi mgnesi Reizi nedcia Reizi diena
Gala slgdpi. Reizi m¢nesi Reizi nedgia Reizi diena

Vineéas, kas netiek regulari lietotas

1. lekartas, kas bijudas dikstavg m¢nesi vai ilgak, bet mazak neka sedus mgnedus, pirms nododanas ekspluatacija ir japarbauda atbilstodi
prasibam, kas mingtas apakdsadaia Regularas parbaudes.

2. lekartam, kas bijudas dikstavc ilgak par sediem mg¢nediem, pirms nododanas ekspluatacija ir javeic pilna parbaude atbilstodi prasibam, kas
mingtas apakdsadaia Periodiskas parbaudes. Skatiet produkta informativo rokasgramatu par apkopi.

3. Rezerves iekartas vismaz divas reizes gada japarbauda saskaoa ar prasibam, kas mingtas apakdsadaia Regularas parbaudes.

Vinéas glabadana

1. Vienmgr glabajiet vineu nenoslogotu.

2. Noslaukiet visus netirumus un Gdeni.

3. leeiiojiet icdi, aiu asis un aiu fiksatorus.

4. Novietojiet sausa vieta.

5. Aizbaziet vineas gaisa ieplides atveri.

6. Pirms vineas atkartotas nododanas ekspluatacija ievcrojiet noradijumus, kas mincti apakdsadaia Vinéas, kas netiek regulari lietotas, sk. 140. Ipp.

Eiiodana

Lai nodrodinatu vinéas nepartrauktu sekmigu darbibu, visas vietas, kam nepieciedama efiodana, ir jaeiio ar pareizo smervielu katram kompo-
nentam noradita attieciga laika posma.

Apkopes rokasgramata ieteiktie eiiodanas intervali ir noteikti, r¢iinoties ar ekspluatacijas laiku ar partraukumiem. Ja vinea tiek ekspluatcta

biepak, ta ir ari biepék jaeiio. Ari sm¢rvielu veidi un nomaioas intervali ir ieteikti, r¢iinoties ar vidi, kura ir samgra nedaudz putekiu, mitruma
un kodigu tvaiku. Izmantojiet tikai ieteiktas smgrvielas. Citu smgrvielu lietodana var ietekmgt vineas veiktspgju. Bi piesardzibas pasakuma

neievgrodanas dgi var tikt bojata vinea un tas saistitie komponenti.

Intervals Eiiodanas Parbaudes

Katras maidas sakuma Ja tiek izmantots gaisa padeves linijas eiiotdjs, parbaudiet eiias plasmu un atlikudo efias daudzumu
(maksimala motora griedanas atruma apstakios nepieciedami aptuveni 2 vai 3 pilieni smgrvielas min(itg).

Reizi mgnesi leeiiojiet komponentus, kuriem eiias padevi nodrodina eiiodanas punkti.

Parbaudiet un iztiriet vai nomainiet gaisa padeves linijas filtru.

Reizi gada Iztukdojiet un atkartoti uzpildiet vinéas reduktora eiiu.
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Vispargja iekartas eiiodana

A BRIDINAJUMS

e Lai novgrstu parmgrigu sakardanu un nolietodanos, pneimatisko vinéu motoros tiek izmantota eiia. Ir jauztur pietiekams eiias
daudzums.

e Vienmgr savaciet smgrvielas piemgrotos traukos un utilizgjiet tas videi nekaitiga veida.

Reduktora mezgls

Atkariba no lietod i itates un faktiska lietod laika atlikudo diidruma daudzumu ieteicams parbaudit ik p¢c 400 stundam
vai agrak.

Reduktora mezgla eiiodanai tiek izmantota eiia, un mezglu ieteicams mainit tikai nozimigu remontdarbu veikdanas intervalos. Lai novgrstu
piesaroodanu, reduktora parsegu nav ieteicams nodemt.

leteicama parnesumkarbas ellas kategorija ir Dextron Ill ATF. Reduktora mezgla ellas ietilpiba ir 40 ml (1,35 unces).
Motors
Gaisa padeves motoram ieteicama efia: IR Nr. 10 instrumentu eiia (viskozitates klase 10W, bez virsmaktivajam vielam).

Kravas icde

A BRIDINAJUMS

Kravas icdei ir jabat tirai un labi ieeiiotai. Ja 8i prasiba netiek ievgrota, i¢de strauji nodilst un var partrikt, bet tas savukart var izraisit
navi, smagas traumas vai ievgrojamus ipaduma bojajumus.

1. Atkariba no ekspluatacijas intensitates eiiojiet katru icdes posmu reizi nedgia vai biepak.

2. Jastradajat korodgjoda vidg, efiojiet biepak neka parasti.

3. leeiiojiet katru kravas icdes posmu, un uz esodas smgrvielas kartas uzklajiet jaunu.

4. Izmantojiet eiiu Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® vai eiiu ar ISO viskozitates klasi 220-320 (SAE: 50W-90 EP).

Garantija

Ingersoll Rand ierobepota garantija

Uzo¢mums Ingersoll Rand (“IR”) sdkotngjam lietotajam garantg, ka ta materialu paceldanas izstradajumiem (“Izstradajumi”) viena gada

laika pgc iegades datuma neradisies materialu un apdares defekti. IR p¢c saviem ieskatiem 1) bez atlidzibas, ieskaitot atlidzibu par daiam vai
darbu, saremontgs jebkuru Izstradajumu, kam konstatgti defekti, vai 2) apmaioa pret Izstradajumu nomainis 8o Izstradajumu vai kompensgs ta
iegades cenu, no kuras atoemta sapratiga summa par nolietojumu. Salaboto vai nomainito Izstradajumu garantija ir spcka sakotngjas garantijas
atlikudaja darbibas laika.

Ja tiek atklats kads Izstradajuma defekts Izstradajuma sakotngjas viena gada garantijas perioda, tas janodod atpakai jebkuram pilnvarotam
izstradajumu servisa nodrodinatajam, apmaksajot transport¢danas izmaksas un uzradot pirkumu apliecinodu dokumentu vai garantijas karti. Bi
garantijas neattiecas uz Izstradajumiem, kurus, ka konstatgjis IR, lietotdjs ir nepareizi vai iaunpratigi izmantojis vai nepareizi veicis to apkopi, vai
kuru disfunkciju vai defektu var attiecinat uz citu, nevis oriiinalo IR daiu izmantodanu.

IR NENODROPINA NEKADU CITU TIEDU VAI NETIEDU LIKUMA PAREDZCTU VAI CITU GARANTIJU, NENOSAKA NEKADUS CITUS NOSACI-
JUMUS VAI APLIECINAJUMUS UN AR DO ATSAUC JEBKURAS NETIEDAS GARANTIJAS UN NOSACIJUMUS PAR PIEMCROTIBU PARDOPA-
NAI UN ATBILSTIBU NOTEIKTAM MGRIIM.

IR maksimala atbildiba tiek noteikta Izstradajuma iegades cenas apmgcra, un IR, neatkarigi no t4, vai tas noteikts ligumg, civiltiesibas vai citadi,
nekada gadijuma nav atbildigs ne par kadiem no lIzstradajuma pardodanas vai lietodanas izrietodiem, netiediem un nejaudi vai tidi nodaritiem
bojajumiem.

Piezime. Dapas valstis nav atiauts ierobepot atbildibu par nejaudiem vai izrietodiem bojajumiem, tapcc iespgjams, ka iepriekd mingtie iero-
bepojumi uz jums neattiecas. Di garantija piediir jums specifiskas juridiskas tiesibas, un dapadas valstis jums var bt ari dapadas citas tiesibas.
Fulcrum scrijas elektriska vinea, izstradajuma kods 405-002: 2 gadu garantija.

Vinéu un pacglaju risindjumu pagarinata termioa garantija

Tiek piedavata iespgja par papildu samaksu pagarinat Ingersoll Rand vinéu un pacgléju risinajumu garantiju, standarta viena (1) gada garanti-
jas termioa vieta piediirot divu (2) gadu garantiju, sékot ar iegades datumu. Visi pargjie standarta garantijas noteikumi paliek spcka. Lai saoemtu
papildinformaciju vai izcenojumu par garantijam, kuram ir citi nosacijumi neka iepriekd mingtajam, ldzu, sazinieties ar klientu apkalpodanas
parstavi un dariet zinamas savas prasibas.
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Konserwacja i utrzymaniem tego produktu mogg zajmowac sie wytacznie przeszkoleni technicy firmy Ingersoll Rand. Aby uzyskac dodatkowe
informacje, nalezy sie skontaktowac z firma Ingersoll Rand lub najblizszym dystrybutorem.

Dokumentacja pomocnicza zostata podana w tabeli 1.
Instrukcje obstugi mozna pobrac z witryny ingersollrand.com

Uzywanie innych czesci zamiennych niz oryginalne czesci Ingersoll Rand moze p d ¢ niebezpi " iej ie wyda-
Jjnosci, koniecznosc czestszego wykonywania czynnosci konserwacyjnych oraz utrate wszelkich gwarancjl

Oryginalne instrukcje sa opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych jezykach sa thumaczeniami oryginalnych
instrukgji.
Wszelkie uwagi nalezy kierowac do najblizszego biura Ingersoll Rand lub dystrybutora.

Tabeli 1: Instrukcje informacyjne dotyczace produktu

Publikacja Numer czesci/dokumentu

Instrukcja informacyjna dotyczaca bezpieczeristwa produktu MHD56295 (71441281)

Instrukcja informacyjna dotyczaca bezpieczeristwa produktu (ATEX),

Deklaracja Zgodnosci 47682009001
Instrukgcja informacyjna czesci produktu MHD56407 (45550191)
Instrukgcja informacyjna konserwacji produktu MHD56408 (45550209)
Instrukgja instalacji i obstugi produktu (Polski) 47699816001
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Opis produktu
Opis:

Kompaktowe pneumatyczne wciagniki taricuchowe (CLK) sg urzadzeniami do zastosowan przemystowych, montazowych i ogélnych. Wciggniki
CLK mozna montowac za pomocg haka do watka zawieszenia wozka, statej konstrukcji nosnej lub punktu mocowania o odpowiedniej wytrzy-

matosci (ciezar tadunku i wciggnika).

Przewody pneumatyczne mozna zamocowac na wciggniku wieszakami kablowymi, wézkami kablowymi lub jakimikolwiek systemami pod-
wieszania, ktére zapewnia prosty przebieg przewodéw, bez zapetlenia i ostrych zagie¢, i ktore beda zabezpieczone przed pochwyceniem lub

zmiazdzeniem przez inny system.

Weciagniki pneumatyczne CLK wyposazone w opcjonalny wytacznik awaryjny sg zgodne z najnowszymi normami europejskimi. Wymagania te
spetniaja tylko modele z oznaczeniem CE na tabliczce znamionowej, znajdujacej sie na koricu korpusu wciagnika. Modele CE maja kategorie
mechanizmu 1Am/M4 oraz klase ATEX |1 3 GD c IIB 135°C X. Szczegétowe objasnienia zawarte s w instrukcjach informacyjnych bezpieczeristwa

i konserwacji produktu.

Dane Techniczne

Objasnienie kodu modelu:

Przyktad: CL250K2C10C6UE CL250K C 10 C E
Seria (udzwig):
CL250K = 250kg (551 lbs), jednociegnowy
CL125K = 125kg (276 Ibs), jednociegnowy
CL500K = 500 kg (1102 Ibs), dwuciegnowy
Urzadzenie sterujace:
0 = Bezkonsoli sterowania
2 = Konsola dwuprzyciskowa
Mocowanie gorne:
A = Montaz na uchwytach
C = Gorny hak obrotowy
DA = Wobzek sztywny
Wysokos¢ pod ia tancucha tadunk g
10 = stop (standard)
X = Podac dtugos¢
Mocowanie dolne:
C = Obrotowy hak zatrzaskowy
Opuszczanie konsoli sterujacej:
6 = 1,8 m/6 stop (standard)
X = Podac dtugos¢ (maks. 40 stép [12,2 m])
Opcje:
U = Zasobnik z tkaniny na taricuch
E = Przycisk zatrzymania (Zgodny z CE i ATEX)
Tabela 2: Ogdlne dane techniczne
. Predkosé Waganetto | Poziom
Udzwig i Cisnienie rzeptywu Waga tancucha urzadzenia clsnienia
zZnamionowy Itlczllaa pow?etrza Rozmiar 9 (standardowy | akustycz-
Model ciggien P taricucha tancuch 3 m) nego
wciagnika tancu- mm
chowych na
kg Ibs 4 psi bar | scfm |m*/min stope na metr Ibs kg dB(A)
(Ib) (kg)
CL125K 125 276 1 34 15.4
CL250K | 250 | 551 9 | 62 | 32 0.91 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

Pomiary hatasu wykonano zgodnie ze specyfikacjami testowymi ISO 11204 i ISO 3746 dla dzwigekéw generowanych przez urzagdzenia pneumatyczne.
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Parametry wciagnika przy cisnieniu powietrza 90 psi (6,2 bar)

Modele Ud.ZWIg Maks. prqt!k’asc podn. przy Predkos¢ podn. bez fadunku Maks. prgdlfo.sc opuszcz. przy
znamionowy obciaz. znam. obciaz. znam.
wciagnikéw
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 113
56 171
CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 49 26 7.9 23 6.7

Wskazéwka: Wciggniki CLK sa zaprojektowane do podnoszenia z minimalnym wspétczynnikiem bezpieczenistwa 5:1 przy obcigzeniu nominalnym.

Instalacja

Przed instalacja wciggnika nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy nie wystapity uszkodzenia podczas transportu.

Wciagniki sa dostarczane jako catkowicie naoliwione fabrycznie. Zalecane oleje oraz odstepy smarowania wyszczegoélnione s w rozdziale
»~Smarowanie”. Przed pierwszym uruchomieniem wciggnika nalezy nasmarowac faricuch noény. Wyjac zatyczke transportowg uktadu olejowego
i zastapic jg odpowietrznikiem.

&\ OSTRZEZENIE

Upadek tadunku grozi ciezkimi obrazeniami ciata lub $miercia. Przed rozpoczeciem instalacji nalezy przeczytac rozdziat,, Instrukcja
informacyjna bezpieczenstwa produktu”,

Przed instalacja i rozpoczeciem uzytkowania zalecane jest zap ie si¢ zodnosnymi przepi: i lokalnymi i innymi, w tym z norma
Amerykanskiego Narodowego Instytutu Nor ji i/lub pr i OSHA, ktére moga dotyczyc konkretnych zastosowan tego
produktu.

Mocowanie
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzi¢, czy wciagnik jest prawidtowo zainstalowany. W przypadku watpliwosci przed lub w trakcie
instalacji nalezy zwrdci¢ sie z prosba o rade do kompetentnej osoby.
Nalezy upewnic sie, ze konstrukcja wsporcza ma wytrzymato$¢ wystarczajacg do utrzymania facznej masy catego urzadzenia wraz z maksymal-
nym obcigzeniem znamionowym, ze wspoétczynnikiem bezpieczeristwa co najmniej 500% dla tacznej masy.
Podwieszanie wciagnika na haku
Zatozy¢ hak nad strukturg nosna. Upewnic sie, ze zatrzask haka jest zacisniety.
Jesli wciagnik jest podwieszony na haku gérnym, element nosny powinien spoczywac catkowicie na podporze siodtowej haka oraz wisie¢ w
pionie trzonu haka.

A UWAGA

Nie nalezy uzywac elementu nosnego, ktory przechyla wciggnik.

Podwieszanie wciggnika na wézku

Podczas instalowania woézka na belce zmierzy¢ stope belki i tymczasowo zainstalowac¢ woézek na wciggniku, aby okresli¢ rozktad i rozmieszczenie
elementoéw odlegtosciowych. Ustawic elementy odlegtosciowe zgodnie z zaleceniami producenta wozka, aby zapewni¢ prawidtowg odlegtos¢
pomiedzy obrzezem obreczy kota a belka. Liczba elementéw odlegtosciowych pomiedzy panelem bocznym wézka a uchwytem montazowym
wciagnika powinna by¢ taka sama we wszystkich czterech miejscach, tak by wciagnik byt wysrodkowany pod belka dwuteowa. Pozostate
elementy odlegtosciowe musza by¢ réwnomiernie roztozone na zewnatrz paneli bocznych.

&\ OSTRZEZENIE

Co najmniej jeden zowy odlegtosciowy nalezy zalozyc pomiedzy teb kazdej sruby wspornika wézka a wspornik wozka
oraz pomiedzy kazda nakretke a wspornik. W przeciwnym razie nieprawidtowo uzywany wciagnik moze upasc.

Sruby wézka wraz z nakretkami dokreci¢ momentem zgodnym z zaleceniami producenta wézka. W przypadku instalacji wciagnika i wézka na
belce upewnic sig, czy panele boczne sg réwnolegte i pionowe.

Po zainstalowaniu sprawdzi¢, czy na belki zostaty zatozone ograniczniki, i przejecha¢ wozkiem catg dtugos¢ belki z tadunkiem o masie znamion-
owej zawieszonym 10-15 cm nad podtoga.

b d kod

W celu

enia wozka ji go przed wciagnik musi by¢ podwieszony centralnie pod wézkiem.

P

INFORMACJA

Kota wézka jezdza na gornej powierzchni dolnej stopy belki.
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Zasilanie pneumatyczne

Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste, smarowane i suche, aby zapewnic¢ optymalna wydajnos¢ silnika. Obce czasteczki, wilgo¢ i brak smarowan-
ia sg podstawowymi przyczynami przedwczesnego zuzycia silnika oraz awarii. Uzycie filtra powietrza, smarownicy i oddzielacza wilgoci poprawi
0gdlng wydajnosc¢ wciagnika i ograniczy nieplanowane przestoje.

Szczegoty znajduja sie w rozdziale ,0gélne dane techniczne” na stronie 143. Jesli zasilanie powietrzem rézni sie od zalecanego, wydajnos¢
wciggnika ulegnie zmianie. Temperatura sprezonego powietrza nie moze przekracza¢ 55°C (120°F) na wlocie powietrza do silnika.

Patrz Rys. MHP0191 na stronie 9, A. wylot powietrza; B. smarownica; C. regulator; D. wlot powietrza; E. filtr.

Instalacja pneumatyczna

Srednica wewnetrzna gietkich przewodéw pneumatycznych nie moze by¢ mniejsza niz 1/2 cala (13 mm), a ztaczy 1/2 cala (13 mm). Przed
ostatecznym podtaczeniem wszelkie przewody powinny by¢ przedmuchane czystym, suchym powietrzem lub azotem. Przewdd zasilajacy
powinien by¢ jak najkrétszy i najprostszy, na ile pozwalajg na to warunki techniczne instalacji. Dtugie linie przesytowe i naduzywanie ztgczek,
kolanek, trojnikow, zawordw kulowych itp. powoduje obnizenie ci$nienia z powodu strat i tarcia o powierzchnie przewodoéw. Wskazéwka:
Wlotowy filtr siatkowy ma gwint 3/8 NPT.

Smarownica powietrza (standard)

Smarownica linii powietrznej powinna by¢ codziennie uzupehiania i ustawiona w taki sposéb, aby zapewni¢ smarowanie z predkoscig 2<?>3
kropli na minute przy uzyciu oleju narzedziowego IR nr 10 (10W, bez detergentéw). Wlot i wylot smarownicy musi mie¢ co najmniej taka
wielko$¢ jak wlot do silnika oraz umozliwia¢ co najmniej 150% przeptywu wymaganego dla wciggnika. Smarownica powinna by¢ zainstalowana
mozliwie jak najblizej wlotu silnika wciggnika.

e Smarownica musi by¢ zainstalowana nie dalej niz 3 m (10 stép) od silnika.

e Przed napetnieniem smarownicy nalezy wylaczy¢ doptyw powietrza.

Filtry powietrza

Zaleca sie umieszczenie filtra powietrza jak najblizej otworu wlotowego silnika, ale przed smarownica, aby uniemozliwi¢ przedostawanie sie
zanieczyszczen do silnika. Filtr powinien oczyszczac powietrze z czastek statych o wielkosci powyzej 20 mikronéw oraz z wilgoci. Filtr nalezy
regularnie czysci¢, aby zapewnic jego efektywne funkcjonowanie.

Procedury rozruchowe
Dla wciggnikdw, ktére byty magazynowane przez dtuzszy czas, wymagane sg nastepujace procedury rozruchowe.
1. Nalezy wykona¢ przeglad spetniajacy wymagania opisane w rozdziale,Przeglady” na stronie 146.
2. Wlac niewielkg ilos¢ oleju ISO VG 32 (SAE 10W) do wlotu silnika.
3. Uruchomic¢ silnik na 10 sekund w obu kierunkach, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia.
a. Beztadunku uruchomi¢ wciagnik w kierunku do géry i ustawi¢ ci$nienie mpowietrza na 90 psi (6,2 bar).
4. Weciagnik jest teraz gotowy do normalnej pracy.

Gléwny zawor zamykajacy powietrza
Wszystkie wciagniki powinny mie¢ zamontowany na $cianie zawdr zamykajacy.

Zasobnik na tanncuch (wyposazenie opcjonalne)

Zasobnik na faricuch nalezy do akcesoriéw dodatkowych. Sprawdzi¢, czy rozmiar zasobnika na faricuch odpowiada dtugosci faricucha nosnego.
Jedli to konieczne, nalezy zastosowac wigkszy zasobnik na faricuch. Gdy uzywany jest pojemnik na faricuch, nalezy zawsze podtaczyc¢ wolny
koniec taricucha do wciagnika.

Zainstalowac zasobnik na taricuch zgodnie z instrukcjami dotaczonymi do zestawu zasobnika na faricuch. Ustawi¢ dolny blok w najnizszym
potozeniu i uruchomi¢ wciggnik w kierunku do géry, aby wciagna¢ taricuch do zasobnika.

INFORMACJA

tancuch powinien zwijac sie w iku w sposé Iny. Nieostrozne reczne zwijanie tafncucha w zasobniku moze doprowadzi¢

I b

do jego zaplatania lub skrecenia, co moze zablokowac wciagnik.

Konsola

Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia wezy sa szczelne i czy weze nie sa skrecone lub pofatdowane. W celu uzyskania dtugosci wiekszych niz 2 m (6
stop) skontaktowac sie z fabryka.

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia podwi go weza, up i€ sig, czy to kabel wspierajacy, a nie podwieszony waz podtrzymuje ciezar

podwieszenia.

Obstuga

Zaleca sig, aby uzytkownik i wiasciciel sprawdzali wszystkie wtasciwe i obowiazujace regulacje przed oddaniem produktu do uzytkowania.
Patrz: Instrukcja z informacjami o bezpieczerstwie produktu.

Operator wciggnika musi doktadnie znac zakres swoich obowigzkéw i rozumiec zasade dziatania wciagnika, wigcznie ze znajomoscia od-
powiednich publikacji producenta sprzetu. Operator musi doktadnie rozumie¢ wtasciwe metody mocowania tadunku i powinien wykazywa¢
odpowiednig postawe w kwestii bezpieczenstwa pracy. Operator moze odmowic obstugi wciggnika w niebezpiecznych warunkach.
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&\ OSTRZEZENIE
e Wciggnik nie jest urzadzeniem przeznaczonym do podnoszenia, opuszczania lub transportu oséb.

o Nie wolno przenosi¢ fadunkéw nad ludzmi.

e Zatrzask haka jest przeznaczony do utrzymania luznych zawiesi lub urzadzen podczas zwisu. Zatrzask nie moze przenosic obcigzenia.

Elementy sterujace wciagnika

Obstuga z k li ster
9
Patrz Rys. MHP3111 na stronie 9, A. opuszczanie; B. podnoszenie.

Konsola sterowania stuzy do sterowania potozeniem tadunku. Dwudzwigniowa konsola steruje ruchem wciggnika w gére (UP) i w dot (DOWN).
Dzwignie nalezy przestawiac tagodnie i rownomiernie; unikac szybkich startow i gwattownych zatrzyman. Dzigki temu zawieszonymi fa-
dunkami bedzie mozna sterowac w sposéb ptynny, zmniejszajac naprezenia czesci.

Przycisk zatrzymania

Patrz Rys. MHP3112 na stronie 9, A. opuszczanie; B. podnoszenie; C. przycisk zatrzymania.

Przeglady
Informacje dotyczace przegladu oparte sg w czesci na przepisach bezpieczeristwa Amerykanskiego Stowarzyszenia Inzynieréow<?>Mechanikow
(ASME B30.16).

&\ OSTRZEZENIE

o Wszelki nowy, zmodyfikowany lub naprawiony sprzet powinien przejs¢ przeglad i by¢ przetestowany przez autoryzowanych serwisantéw
Ingersoll Rand w celu zapewnienia bezpiecznej pracy z parametrami nominalnymi przed oddaniem do uzytkowania.

o Nie wolno uzywac wciggnika, w ktérym podczas przegladu stwierdzono uszkodzenie.

Sprzet bedacy w ciggtym uzytkowaniu powinien podlegac czestej kontroli oraz regularnym przegladom. Czeste przeglady sa kontrolami
wzrokowymi stanu urzadzen wykonywanymi przez operatoréw lub personel przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa i obstugi technicznej;
obejmuja tez obserwacje w trakcie normalnej pracy urzadzenia. Przeglady okresowe opisane zostaty w instrukgji informacyjnej konserwacji
produktu; sa to doktadne przeglady przeprowadzane przez certyfikowanych technikdw serwisowych Ingersoll Rand.

ASME B30.16 stwierdza, ze odstepy czasu miedzy przegladami zaleza od rodzaju newralgicznych elementéw urzadzenia i intensywnosci uzyt-
kowania. Okresy pomiedzy przegladami podane w tej instrukcji sg ustalone na podstawie przerywanej pracy osiem godzin dziennie, pie¢ dni w
tygodniu, w srodowisku wzglednie wolnym od pytu, wilgoci oraz oparéw powodujacych korozje. Jesli urzadzenie dziata niemal bez przerwy lub
ponad osiem godzin dziennie, konieczne beda czestsze przeglady. Regularne, doktadne przeglady umozliwiajg wykrycie potencjalnie nie-
bezpiecznych sytuacji w momencie, gdy s3 jeszcze na wczesnym etapie, co umozliwia podjecie czynnosci naprawczych, zanim wystapi realne
zagrozenie.

Braki wykryte podczas przegladu lub zauwazone podczas eksploatacji nalezy zgtaszac certyfikowanemu technikowi serwisowemu Ingersoll
Rand. Nalezy okresli¢, czy stan urzadzenia stwarza zagrozenie bezpieczenstwa, a takze wykonac korekte stwierdzonych zagrozen udokumen-
towang pisemnym raportem przed ponownym uruchomieniem urzadzenia.

Czeste kontrole

Na poczatku kazdej zmiany operatorzy powinni dokonac ogledzin sprzetu bedacego w ciggtej eksploatacji. Ponadto w trakcie regularnej obstu-

gi nalezy przeprowadzac kontrole wzrokowe stanu catego urzadzenia pod katem uszkodzen lub objawéw niesprawnosci.

1. Wciagnik. Sprawdzi¢ widoczne objawy i nietypowe dzwieki (zgrzytanie itd.), ktére moga wskazywac na potencjalne problemy techniczne.
Upewnic sig, ze wszystkie elementy sterujace dziataja prawidtowo i wracajg w potozenie neutralne po zwolnieniu. Sprawdzi¢ przesuw
taricucha przez wciagnik i dolny blok. Gdy taricuch blokuje sig, przesuwa skokowo lub jest nadmiernie hatasliwy, nalezy go wyczyscic i
naoliwi¢. Jedli problem utrzymuje sie, nalezy wymienic taricuch. Nie nalezy uzywac wciggnika do czasu usuniecia wszystkich wad.

. Haki. Nalezy sprawdzac stopien zuzycia, uszkodzenia, powiekszenie szczeliny haka, wygiecie trzonu lub skrzywienie haka. Hak, ktérego
szczelina znacznie sie powiekszy, jak pokazano w Tabeli 3,na stronie 146 lub ktéry wykrzywi sie ponad 10°, nalezy wymienic. Patrz Rys.
MHP0040 na stronie 9, A. szczelina haka; oraz Rys. MHP0111 na stronie 9, A. wykrzywiony, NIE UZYWAC; B. normalny, mozna uzywac. Jesli
zatrzask haka zamyka sie poza jego ostrzem, hak zostat rozgiety i nalezy go wymieni¢. Dodatkowe informacje znajduja sie w najnowszym
wydaniu ASME B30.10,,HAKI". Sprawd?zi¢, czy elementy nosne haka nie sg uszkodzone lub czy nie wymagajg nasmarowania. Upewnic sig, ze
obracaja sie gtadko i swobodnie.

N

Tabela 3: Szczelina haka normalna i nieprawidiowa

Modele Udzwig Szerokos¢ szczeliny * Szerokos¢ nieprawidtowa *
weiagnikow (ton) cale mm cale mm

CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276

CL500K 1/2

*Wymiary bez zainstalowanego zatrzasku.

3. Zatrzask haka. Upewnic sig, Ze zatrzask haka jest zainstalowany i sprawny. W razie potrzeby wymienic.

4. Zasilanie pneumatyczne. Wzrokowo skontrolowac wszystkie potgczenia, osprzet, weze i czesci pod katem objawoéw ulatniania sie
powietrza. Nalezy usung¢ wszystkie nieszczelnosci. Sprawdzic i oczyscic filtr.

5. Przycisk zatrzymania. Sprawdzi¢ dziatanie przycisku zatrzymania.
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6. Wytaczniki krancowe. Bez tadunku na haku blok tadunkowy nalezy stopniowo i z mata predkoscia przesuwac do wytgcznika kraricowego;
nalezy upewnic sie, ze wytgcznik krancowy zatrzyma tadunek. Czynnos¢ te nalezy tez wykonac¢ z maksymalnie wysunietym faricuchem.

. Uktad hamulcowy. Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego.

8. tancuch nosny. Nalezy sprawdzi¢ stan kazdego potaczenia: skrzywienia, pekniecia potgczen spawanych, ramion lub elementéw nosnych,
poprzeczne wyszczerbienia i wyztobienia, odpryski spawalnicze, wzery korozyjne, prazki (drobne réwnolegte linie) i zuzycie faricucha,
w tym powierzchnie no$ne pomiedzy ogniwami. Patrz Rys. MHP0102 na stronie 9, A. $rednica; B. obszar spawany; C. zuzycie na tych
powierzchniach. Wymienic tancuch, ktéry nie spetnia wymogoéw kontroli. Nalezy sprawdzi¢ stopien nasmarowania i, jesli to konieczne,
przeprowadzi¢ ponowne smarowanie. Patrz punkt,tancuch no$ny” w rozdziale ,Smarowanie” na stronie 147.

~N

INFORMACJA

Stopnia zuzycia taficucha nie mozna okresli¢, przep dzajac kontrole kowa. Po kaz ygnale zuzycia taficucha nalezy prze-
prowadzi¢ kontrole taricucha i kota tanncuchowego wedtug mstrukcu w rozdziale ,Przeglady okresowe“ Patrz: Instrukcja informacyjna
konserwacji produktu.

9. Pr lekanie tancucha go. Nalezy sprawdzi¢, czy spawy na ogniwach statych znajduja sie daleko od bloczka. Jeéli to konieczne,
nalezy przeinstalowac taricuch. Nalezy sprawdzi¢, czy faricuch nie jest odwrécony, skrecony lub zapetlony. Jesli to konieczne, poprawic. Patrz
Rys. MHP0043 na stronie 9, A. Sprawdzi¢, czy taricuch NIE jest obracany przez przetozenia faricucha.

10.Etykiety i oznaczenia. Nalezy sprawdzic stan i czytelnos¢ etykiet. W razie potrzeby wymienic.

Tabela 4: Odstep miedzy czestymi pr

¢

Element Stan
Normalne Heavy Bardzo ciezkie
Wszystkie mechanizmy pod katem niewyregulowania i nietypowych dzwigkow. Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie
Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego wciggnika. Raz na miesiac Raz na tydzien Codziennie
Haki, zgodnie ze wskazéwkami w instrukgji. Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie
Dziatanie zatrzasku haka. Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie
tancuch nosny, zgodnie ze wskazéwkami w instrukgji. Raz na miesiac Raz na tydzien Codziennie
Przewlekanie taricucha nosnego (zgodno$¢ z zaleceniami producenta). Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie
Uktad pneumatyczny; przewody, zawory i inne czeéci pod katem szczelnosci. Raz na miesiac Raz na tydzien Codziennie
Konsola i wytacznik awaryjny; sprawdzi¢ dziatanie. Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie
Wytaczniki kraricowe Raz na miesigc Raz na tydzien Codziennie

Wciagniki niebedace w ciaglej eksploatacji

1. Przed uruchomieniem sprzetu, ktéry byt nieuzywany przez co najmniej jeden miesiac, ale krocej niz sze$¢ miesiecy, nalezy go skontrolowac
W oparciu o wymagania opisane w czesci,Czeste kontrole”.

2. Przed uruchomieniem sprzetu, ktéry byt nieuzywany przez ponad szes¢ miesiecy, nalezy wykonac peten przeglad w oparciu o wymagania
opisane w czesci,Przeglady okresowe”. Patrz: Instrukcja informacyjna konserwacji produktu.

3. Sprzet nieuzywany nalezy sprawdzac co najmniej raz na pét roku w oparciu o wymagania opisane w czesci,Czeste kontrole”.

Przechowywanie wciagnika

. Weciagnik nalezy przechowywac zawsze bez obciazenia.

. Wytrzec¢ zabrudzenia i wode.

. Nasmarowac taricuch, sworznie hakéw i sworznie zatrzaskow hakow.

Umiesci¢ urzadzenie w suchym miejscu.

. Zatkac wlot powietrza do wciggnika.

. Przed ponownym uzyciem wciagnika nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w punkcie Wciagniki uzywane nieregularnie’na
stronie 147.

ouhwNn =

Smarowanie

Aby zapewni¢ nieprzerwang prawidtowa prace wciagnika, nalezy smarowac wszystkie punkty smarowania przy uzyciu odpowiedniego smaru
w odstepach czasu okreslonych oddzielnie dla kazdego zespotu.

Odstepy miedzy smarowaniami zalecane w instrukcji konserwacji dotycza pracy z przerwami; jesli wciagnik jest uzytkowany czesciej, wyma-
gane bedzie czestsze smarowanie. Rodzaje smaréw i okresy pomiedzy ich wymiana sg okreslone dla srodowiska wzglednie wolnego od kurzu,
wilgoci i oparéw powodujacych korozje. Nalezy uzywac wytacznie zalecanych srodkéw smarnych. Inne srodki smarne moga spowodowac
spadek wydajnosci wciggnika. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac uszkodzenie wciagnika lub jego czesci.

Okresy Sprawdzanie Smarowania

Na poczatku kazdej zmiany Sprawdzi¢ przeptyw i poziom smarownicy przewodu powietrza (okoto 2<?>3 kropel na minute przy
maksymalnej predkosci silnika).

Raz na miesiac Nasmarowac czesci wspdtpracujgce z elementami smarujgcymi.

Sprawdzi¢ i wyczysci¢ lub wymieni filtr powietrza.

Raz do roku Spuscic olej z przektadni redukcyjnej i nala¢ nowy.
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Ogodlne smarowanie

&\ OSTRZEZENIE

o Silniki pneumatyczne wciggnikéw wymagaja uzycia oleju zmniejszajacego temperature i zuzycie. Poziom oleju nalezy regularnie
uzupetniad.

e Smary nalezy zawsze przechowywa¢ w odpowiednich poj h i utyli: wsp pieczny dla srod

Przektadnia redukcyjna

INFORMACJA

Zaleca sie sprawdzanie poziomu ptynow co 400 godzin lub czesciej, zaleznie od i whnosci uzytl ia i rzeczywistej liczby
roboczogodzin.

Przektadnia redukcyjna jest smarowana olejowo; olej nalezy wymieniac tylko podczas remontow gtéwnych. Pokrywy przektadni redukcyjnej nie
nalezy zdejmowac, aby zapobiec jej zanieczyszczeniu.

Zalecany gatunek oleju dla przektadni to Dextron Il ATF. llos¢ oleju do napetnienia zespotu przektadni redukcyjnej wynosi 1,35 oz. (40 ml).
Silnik
Zalecany gatunek oleju do silnika pneumatycznego to olej narzedziowy IR nr 10 (10W, bez detergentéw).

tancuch nosny

&\ OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie procedur czyszczenia i dobrego smarowania taficucha nosnego powoduje jego szybkie zuzycie, a nastepnie
zerwanie, ktére moze by¢ przyczyna ciezkich obrazen ciata, Smierci lub strat materialnych.

Ogniwa taricucha nosnego nalezy smarowac raz w tygodniu lub czesciej, zaleznie od intensywnosci uzytkowania.
1. W érodowiskach korozyjnych taricuch nalezy smarowac czesciej.

2. Smarowac wszystkie ogniwa taricucha no$nego, nanoszac nowa warstwe srodka smarnego na stara.

3. Do tego celu nalezy uzy¢ oleju LUBRI<?>LINK<?>GREEN® lub ISO VG220 do 320 (SAE 50W do 90 EP).

Gwarancja

Gwarancja ograniczona Ingersoll Rand

Firma Ingersoll Rand (,IR") udziela pierwszemu uzytkownikowi gwarancji, ze urzadzenia transportowe (,Urzadzenia”) bedg pozbawione wad
materiatowych i wynikajacych z robocizny przez okres jednego roku od daty zakupu. IR wedtug wtasnego uznania: (1) naprawi bezpfatnie
(wlacznie z kosztami czesci i robocizny) wszystkie wadliwe urzadzenia; lub (2) wymieni takie urzadzenia na nowe badz zwrdci koszty zakupu
pomniejszone o odpowiednia kwote z tytutu amortyzacji w zamian za zwrot wadliwego urzadzenia. Naprawy i wymiany czesci sg objete
gwarancja przez pozostaty okres waznosci oryginalnej gwarancji.

Jezeli dane urzadzenie wykazuje defekty w czasie trwania rocznej gwarancji, powinno by¢ przestane do autoryzowanego zaktadu serwisowego
z optaconymi kosztami przesytki, dowodem zakupu i kartg gwarancyjna. Niniejsza gwarancja nie dotyczy urzadzen, ktére wedtug firmy IR byty
uzywane nieprawidtowo lub poza parametrami znamionowymi, nieprawidtowo konserwowane przez uzytkownika lub w sytuacji, gdy
nieprawidtowe funkcjonowanie lub wada wynikaja z zastosowania cze$ci zamiennych niewyprodukowanych przez IR.

IR NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCJI, WARUNKOW ANI ZASTRZEZEN, JEDNOZNACZNYCH ANI DOMNIEMANYCH, WYNIKA-
JACYCH Z PRZEPISOW ANI INNYCH, ORAZ ZRZEKA SIE JAKICHKOLWIEK GWARANCJI | WARUNKOW DOTYCZACYCH PRZYDATNOSCI
URZADZEN DO SPRZEDAZY ORAZ OKRESLONYCH ZASTOSOWAN.

Odpowiedzialnos¢ firmy IR ogranicza sie do ceny zakupu urzadzenia i w zadnym wypadku firma IR nie jest odpowiedzialna umownie, delik-
towo ani w zaden inny sposdb za szkody bezposrednie, posrednie przypadkowe lub szczegdlne o jakimkolwiek charakterze.

Uwaga: Niektore kraje nie pozwalajg na ograniczenia odpowiedzialnosci za szkody przypadkowe lub bezposrednie, tak wiec powyzsze ogran-
iczenie mogg Panstwa nie dotyczy¢. Gwarancja ta daje nabywcy specjalne prawa; nabywca moze tez mie¢ inne prawa, w zaleznosci od kraju.

Weciggarka elektryczna serii Fulcrum, nr katalogowy 405<?>002: gwarancja dwuletnia.

Gwarancja przedtuzona na wciggarki i wciagniki
Jest to opcja odptatnego przedtuzenia gwarancji na wciggarki i wciggniki Ingersoll Rand z jednego (1) roku do dwéch (2) lat od daty zakupu.
Wszystkie pozostate postanowienia standardowej gwarancji nie ulegaja zmianie.

W sprawie dodatkowych informacji i cen gwarancji poza tym zakresem nalezy kontaktowac sie z przedstawicielem obstugi klienta.
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Mo3BonaBaiiTe camo Ha 06yyeHu ot Ingersoll Rand TexHnLy ja M3BbPLIBAT NOAAPBKKA HA Te3U NPOAYKTY. 3a JOMbAHMTENHA MHOPMaLVA ce

cebpxeTe ¢ Ingersoll Rand vnu ¢ Hair-6n13kua gncTprbyTop.

3a noaabpiKala AOKyMeHTauuaA BX. Tabnuua 1.
PbKoBopcTBaTa Morat Aa 6baart usrernenu ot ingersollrand.com

TO Ha fipyr pesep YacTyn ocBeH UcTnHcKM Ingersoll Rand moxe pa np 3acTp
NPON3BOANTENHOCT HAa MHCTPYMEHTA 1 NOBULLIEHA NOAAPBKKA, U MOXKE f1a aHYNNPa BCUYKN raf
M3BBPLIBA CAMO OT OTOPM3MPaH 06y4eH nepcoHan.

OpuruHanHuTe MHCTPYKLMN Ca Ha aHIINACKK. [lpyruTe e3nuy ca NpeBoj Ha OPUrHaNHUTE UHCTPYKLIAW.
3a BCVYKM KOMYHUKaLMK ce 06pbLyaiTe KbM Hail-6nm3kusa opuc nnm anctpubytop Ha Ingersoll Rand.

Ta6bnuua 1: PbKOBOACTBO 3a NpoAyKTa

HOCT,

PemoHTnpaHeTo Tpab6Ba aa ce

My6nnkaums Yact/Homep Ha JOKYMeHTa
PbKOBOACTBO 3a 6€30MacHOCT Ha NPOAYKTa MHD56295 (71441281)
PbKOBOACTBO 3a YacTuTe Ha NpoayKTa MHD56407 (45550191)
NHdopmauma 3a noaapbKKa Ha NpoayKTa MHD56408 (45550209)
PBHKOBOACTBO 3a MHCTanMpaHe 1 eKkcnnoatayna Ha NPoAyKTa (AHIMIACKN) 47699816001

45550183_ed4
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OnuncaHmne Ha NnpoAyKTa

Onucanue:

KomnakTHUTe nHeBmaTuH Tendepu ¢ epura (CLK) ca npoekTpaHm v MMaT MOLHOCT 3a MHAYCTPUANHM, MOHTaXHW W YHUBEpCanHn
npunoxenus. MiesmatnyHute Tendepu CLK Morat Aa 6b4aT MOHTUPaHU OKaYeH KbM OCTa 3a MOBANUTaHE Ha PesicoBa KOMMYKa, KbM CTPYKTypa
3a MOCTOAHEH MOHTAX W/ KbM BCAKa MOHTaXKHa TOUKa, COco6Ha [1a N3AbPXKI TEXeCTTa Ha Tendepa 1 Ha ToBapa.

MHeBMaTNyHaTa 3axpaHBalla TMHUA MOXKe fila 6bae npuebp3aHa KbM Ten(bepa C NoOMoLTa Ha eNeMeHTn 3a OKayBaHe Ha Kabenw, Kabenxn PonKkn
WK BCAKa CUCTEMa 3a 3aKpenBaHe Ha Kabenu, KoATo ocnrypsaBsa Ha Bb3fyLlHaTa IMHUA NNCa Ha yCyKBaHe UK CUJTHO OrbBaHe 1 e 3alyuUTeHa ot
|'|p06|/lBaHe nnn cmasBaHe OT CTpaHa Ha ApPYrv KOMMOHEHTU.

MHeBmaTnyHUTe Tendepu CLK cboTBeTCTBAT Ha Hal-HoBUTe EBpOMencKI CTaHAapTy, KoraTo ca 060pyABaHy C JOMbAHWTENHA GYHKLMA (KaTo
onuus) ,e-stop”. Camo mopenuTe ¢ o3HaueHveTo CE Ha TabenkaTa  flaHH (MMe), pa3nonoXeHa Ha Kpas Ha Kopryca Ha Tendepa, oTroBapaT
Ha Te3u n3nckeBaHua. MogenuTe cbe 3Haka CE umat knacudukauma Ha mexaHnsma 1Am/M4, n ATEX peitunr I 3 GD c 1B 135°C X. Buxte
HapbuHuuwte 3a MiHpopmauma 3a 6e30nacHOCT v NoAAPBKKa Ha MPOAYKTa 3a No-NoAPO6HO 06ACHeHNe.

TexHunueckun [laHHn

2 C 10 C 6 U E

Tbnky Ha pa Ha
Hanpumep: CL250K-2C10-C6U-E CL250K
Cepun (ToBaponogemMHoOCT):
CL250K = 250kr (551 ¢pyHTa), c eauHNYHa Bepura
CL125K = 125Kr (276 ¢yHTa), C eAnHNYHa Bepura
CL500K = 500kr (1102 ¢yHTa), C ABONHA Bepura
YnpasneHne:
0 = besBucaw nynt 3a ynpasneHve
2 = 2Bucaw nynt ¢ 2 6yToHa 3a ynpaBneHne
OkauBaHe oTrope:
A = OkauyBaHe Ha yxo
C = T[opHa BbpTALLa KyKa
DA = Konuukm c TBbpAO OKauBaHe

nOBAIIIraHe Ha ToBapHaTa Bepwura:

10
X

AonHo okauBaHe:
C

dyTa (cTaHaapTHO)

YTouHeTe gb/iKMHaTa

KyKa c ocuryputeneH esnk

Cny(KaHe Ha BUCALLAN NYNT 3a ynpaBneHne:

6
X

Mo ns6op:

V]
E

BG-2

6 dyTa (cTaHaapTHO)

YTouHeTe gbmKuHaTa (Makcumym 40 dyTa [12,2 m])

TeKkcTuneH KOHTeHep 3a Bepurata

AsapuiiHo cnupaHe (CE u ATEX cbBMecTuM)
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Ta6nuua 2: O6Wwm XapaKTepucTuKn

Unit NetWt. | Sound
Homunanna Bb3pyweH Maca Ha .
TOBAPONOAEMHOCT Broii Hansarane noToK B sepurata with Standard | Pressure
Mopgenu P A pon Ha epura P 10 ft (3 m) Lift Level
endepa almuTe Pasmep
Bepurn dyHTa cT. Ky6. mm Ha
m3/ Ha OyT
kg Ibs Hake. | 6apa | pyTaB meTbp | pyHTa [ Kr dB(A)
MUH (dymTa)
VHY MUH (kr)
CL125K 125 276 1 4x12 34 154
CL250K 250 551 90 6.2 32 0.91 X 0.24 035 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

M3mepBaHeTO Ha 3ByKa € B CbOTBETCTBIE C XapaKTePUCTUKUTE 3a U3nuTBaHe Ha ISO 11204 1 ISO 3746 3a wym OT NHEBMATN4YHO 06opyaBaHe.

Mokasartenn Ha Tendepa npun 90 ¢pyHTa KB. UHY (6,2 6apa) Bb3AYLWHO HanAraHe

Mopgenu Homunanua Makc. cKkopocT Ha noBauraHe CKoOpoCT Ha noBauraHe 6es Makc. CKOpoCT Ha cnycKaHe npu
Ha TOBaponoAeMHOCT npy HOM1HaneH ToBap ToBap HOMUHasNeH ToBap
Tendep
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 131 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

3ABEJIEXKA: NMHeBmatuuHnTe Tendepun CLK ca npoekTpaHn 3a NoBAMraHe npy MUHMManeH $aktop Ha 6e30mnacHoCT 5:1 Npu HOMUHaNEeH ToBap.

MOHTAX

Mpeavn aa MOHTUpPaTe NPOAYKTa, BHUMATESHO ro OrfefaiiTe 3a Bb3MOXHI yBPEXAaHA Npu TpaHcnopTa.

Tendepute ce JOCTaBAT OT 3aBOJja HaMb/IHO CMa3aHu. BuxTe pasgena,CmassaHe” 3a NnpenopbyaHUTe Macia v UHTepBanuTe Ha CMa3BaHe.
MpenopbuBa ce cMa3BaHe Ha MoBAurallaTa Bepura npeau MbpBOTo nosauraHe. OTCTpaHeTe NpobKaTa 3a TPAHCMOPTHOTO CMa3BaHe 1 A
3ameHeTe C 06e3Bb3yLIaBaLy KianaH.

& BHUMAHUE

Mapauwy ToBap Mmoxe Aa np CMBPT UK cep p Mpean MoHTaxa np »Hap’ cnHof 3a
6e3onacHOCTTa Ha NnpoAyKra“.

&\ NPENYNPEXEHVE
MpenopbuBa ce Ha cO6CTBEHMLMTE U NOTPEGUTENNTE Aa NPOYyYaT CNeLnaninTe, MECTHUTE WM APYruTe pasnopeaéu, BKNIOUNTENHO
pasnopea6uTte Ha American National Standards Institute (Ameg Ku VHCTUTYT NO cTaHaapTusaymna) n/unn OSHA (Occu-
pational Safety and Health Administration - AreHyunaTa 3a HOCT U 34f npw p ), KOUTO MoraT Aa 6bAaT B cMna 3a oTAeneH

BUA ynotpe6a Ha 031 NPOAYKT, NpeAn MOHTaX unu ynotpeba Ha Tendepa.

OkauBaHe

Mpeau ynotpeba ce yBepeTe, ye TendpepbT € MOHTUPaH NPaBUIHO. [oTbpceTe CbBET OT KBANMGULIMPAH N3TOUYHUK, aKO Bb3HUKHAT BbNPOCK
npean n no Bpeme Ha MOHTaXa.

YBepeTe Ce, Ye CTPYKTypaTa, Ha KOATO Ce OKa4yBa Tend)epr, MOXe fia U3AbPXKN TexecTTa Ha Tend)epa NAKC TeXecTTa Ha MakCumanHua
HOMUHaJeH ToBap ¢ $pakTop Ha nogcmrypssaHe noxe 500% Ha o6wWoTo Terno.

OkaueHM Ha KyKa Tendepn

OkaueTe KyKaTa Ha MOHTa)KHaTa CTPYKTypa. YBepeTe ce, Ye 6710KMpaLyiAT OCUTypuUTeNeH 3k € 3aTBOPEH.

KoraTo TendepbT e OkaueH Ha ropHa Kyka, OMOPHVAT eNleMeHT TpAbBa Aja € 3aXBaHaT HabJIHO B KyKaTa 1 Aa 6be LieHTpUpaH TOUHO Haj
ocHoBaTa il.

&\ NPEYNPEXEHVE

He nTe P T, KOITO HaKnaHs Tendepa.

Tendep Ha

IMpu MOHTMPaHe Ha KoMMYKaTa BbPXy pesica, U3mMepeTe YesioTo Ha peficaTa 1 MOHTVpaiiTe BpeMeHHO KoMnUKaTa Ha Tendepa, 3a fla onpegenute
TOUYHOTO pa3npeaeneHune v noapeada Ha AUCTaHLMOHHUTE Wanbu. PerynupaiiTe ANCTaHLVOHHUTE Waiibun B CbOTBETCTBME C UHCTPYKUUMTE

Ha NPOV3BOAUTENA Ha KONMYKATA, 3a fla OCUTypUTe NPaBUIHOTO Pa3CTOAHNE MeX/y KonecHus ¢pnaHel, pencata. BpoAT Ha AUCTaHUMOHHWTE
Wanby mexpy NnaHKata oT CTpaHaTa Ha KOnvuKaTa v MOHTaXXHOTO yXo Ha Tendepa TpabBa Aa 6bAe euH 1 Cbll, 1 Ha YeTUPUTE MeCTa, 3a Aa ce
LeHTpupa Tendepa nop pencata. OctaHanuTe AUCTaHUMOHHM Wanby TpA6Ba fa 6baaT paBHOMEPHO pasnpefeneHn No BbHWHaTa

CTpaHa Ha CTPaHNYHUTE NNAHKN.
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& BHUMAHUE

MoHe egHa MOHTa)XKHa ANCTaHLUNOHHA waiiba 'rpn65a Aa 6'bp,e n3nonsBaHa MmexAay rnaBata Ha 6onTa Ha BcAKa cKoba Ha Konmukata
1 cboTBeTHaTa ckoba n Mexpay BcAKa raiika Ha 601T Ha Konu4kaTta u cCboTBeTHaTa ckoba Ha Konuukarta. HecnasBaHeTo Ha ToBa

&

n3ncKkBaHe moxke Aa np! A TO Ha ¢epa npn P eKkcnsioaTauuma.

YBepeTe ce B 3aTAraHeTo Ha 60NITOBETE 1 raiiknTe Ha KOJMuyKaTta B CbOTBETCTBME CbC CI'IELU/I(IJVIKEIL(VIVITE Ha npou3sBoanTenAa. 3a MOHTUPAHETO Ha
Tend)epa 1 KOMM4YKaTa Ha pesca ce yBepeTe, Ye CTpaHUYHUTE NNAaHKN ca yCcrnopeaHu 1 BePTUKaTHN.

Cnep MoHTaxa ce yBepeTe, ye bydepuTe Ha pefcaTa ca Ha MACTOTO Ci, MPOKapaliTe KoMyKaTa no UAnaTa Ab/KMHa Ha pesicata C HOMUHaseH
ToBap, OKayeH Ha 4 o 6 nHua (10 go 15 cm) oT nopa.

&\ NPEYNPEXEHVE

3a pa nsberHete HebanaHcupaH ToBap, KOETO MOXe fja noBpen Ta, TendepnT TpA6Ba Aa 6bAe LEHTPUPaH Noj KonnyKara.

Ponkure Ha KonuukKara ce ABUXKaT OTrope Ha AOJIHOTO YeNo Ha pencara.

Bb3aywHo 3axpaHBaHe

Bb3aylHOTO 3axpaHBaHe TPAGBA fja € YMCTO, f1a HAMA Bfiara 1 fja e CMasaHo, 3a fja OCUrypm onTManHa paboTa Ha MoTopa. BbHLWHM yacTuuy,
BJlara v IMMNca Ha CMa3BaHe Ca rMaBHUTE MPYYMHI 3a NPeXAeBPEMEHHO N3HOCBAHE 1 MOBpe/aa Ha MOTopa. /3non3saHeTo Ha Bb3gylueH
$UATHP, CMa3BalL, e/IeMEHT 1 BNarooTAenuTen e nogobpu obLmnte paboTHU XapaKTePUCTKM 1 L@ HaMasii HerMiaHoBYA NPECTOil 3a PEMOHT.

BukTe,, 061U XapaKTEPUCTUKN" Ha CTpaHULa 151. AKO 3aXpaHBaHETO C Bb3[yX Ce pasfinyasa oT NPenopbyaHoTo, PaBOTHIUTE XapaKTepUCTUKM
Ha NPOAYKTa Le ce npomeHaT. TemnepaTypata Ha CrbCTeHUA Bb3AyX He TpAbBa Aa npesuwasa 120°F (55°C) Ha Bb3AYyLIHMA BXOA Ha MOTOPA.

Buikte ®ur. MHP0191 Ha cTpaHuua 9, A. U3x. Bb3ayx; B. Cma3saly enemeHnT; C. Perynatop; D. MpuTtok Ha Bb3ayx; E. Ountbp

Bb3aywWwHn nuHumn

BBbTpelHUAT iaMeTbp Ha 3axpaHBaLyyTe Bb3AYLIHV IVMHUN He TpA6Ba fia 6bae No-ManbK oT 1/2 nHua (13 Mm) 3a rbBKaBuUTe NMMHAK (MapKy4m)
1 1/2 (13 Mm) 3a KoHeKTOpUTe. [pean Aa rv CBbpKeTe OKOHYATEHO, BCUYKM Bb3/YLUHM 3aXpaHBaLM IMHUN TpAGBa Aa GbAaT NpoflyxaHu
YUCT, CyX Bb3[yX WAV a30T, Npeav fa M CBbpXKeTe C BXOAa 33 Bb3[yX. 3axpaHBalLuTe NNHUM TpAGBa fla ca TONIKOBA KbCW U NPaBM, KONKOTO
No3BONABAT YC/IOBUATA Ha MOHTaX. [IbNr1Te MPEHOCHN IMHW 1 MPEKaneHoTo 13MoN3BaHe Ha GUTVHII, KONEHa, TETKM, CHepUYHU KnanaHu 1
Ap. NMPUYMHABAT CNafaHe Ha HaNAraHeTo Nopajn OrpaHNYeHUATa Y MOBbPXHOCTHOTO TpreHe B nuHunTe. SABESIEXKKA: BxogAawmaTt cenapatop e
c pe3b6a 3/8 NPT (HaumoHaneH ctaHaapTt Ha CALLL).

Ci T Ha Bb3AY Te NMHUM (CTaHAAPTHO)

M3non3seaHeTo Ha CMa3Ball ef1eMeHT Ha Bb3AYLIHWUTE IMHWN e Heo6XOAVNMO 1 Toii TPAGBa fla Ce 3apeXaa exeAHEeBHO 1 Aa ce HacTpoiiBa Aa
nycka 2 o 3 Kankv B MuHyTa oT IR #10 (10 W HenpomuBaLLo) MHCTPYMeHTanHo macno. CMas3BalmAT enemeHT TpA6Ba Aa UMa BXOZ U N3XOA NoHe
TONKOBA LUMPOK, KOJIKOTO € BXOAa Ha MOTopa U1 ¢ Ae6uT noHe 150% OT HyXHUA [ebnT Ha Tendepa. MoHTMpaiiTe cMa3Balyya eNeMeHT Bb3MOXHO
Halt-6n1130 [0 Bxoza Ha MOTOpa.

& NPEOYNPEXIEHVE

o Cma3BaluAT enemeHT TpAbBa ja 6bAe pa3nonoxeH Ha He noseye oT 10 ¢pyTa (3 m) OT MoTOpA.

L] CanTe noAaBaHeTo Ha Bb34yX Npeaun Nb/IHEHE Ha CMa3BalLnA enemeHT.

OunTbp Ha Bb3AylIHATa IMHUA

MocTaseTe cenapatopa/GpunTbpa ToNKOBa 651130, KOJIKOTO € MPaKTUYHO A0 BXOAHWA OTBOP Ha MOTOPA, HO Hajl CMa3BalLViA efleMeHT, 3a fla
npeaoTBpaTMTe NoNajaHe Ha 3aMbpcABaHe B MoTopa. CenapatopbT/GUnTbpbT TpAGBa Aa Ma GunTprpaHe NoHe 20 MUKPOHa 1 [la BKIOYBA
BnaroynosuTes. [ouncTBaitTe NepuoanyHo cenapatopa/dunTbpa, 3a Aa 3anasute paboTHaTa My epeKTUBHOCT.

Mpoueaypu 3a ctapTupaHe
3a Tendepu, KOUTO MABAT OT CKNag, € HeO6XOAVMO U3MbIIHEHNETO Ha CIeAHNTE NPOLIeAYPU 3a CTapThpaHe.
1. Ornepaiite Tendepa CbrnacHoO U3NCKBaHWATA B pasfena,iHcnekuma” Ha cTpanuua 153.
2. Bkapaiite manko konuyectso macino ISO VG 32 (SAE 10W) BbB BXoAALLMA OTBOP Ha MOTOpa.
3. OctaBeTe MoTOpa Aa nopabotu 10 cekyHAM B ABETE MOCOKW, 3a Aa U3XBbPNV BCAKAKBY HEUNCTOTUN.
a. 3apericteanTe Tendepa B nocoka,UP” (HATOPE) 6e3 ToBap v perynvparite Bb3AyLIHOTO HanAraHe Ha 90 ¢pyHTa Ha KB. UHY (6,2 6apa).
4. TendepbT Beye e roToB 3a HOpManHa paborta.

naBeH cnupaTeneH Bb3AyLleH KnanaH
Bcnuku Tendepu TpabBa Aa MMaT MOHTVPaH Ha CTeHaTa cnupaTeneH KnanaH.

KoHTeliHep 3a Bepurarta (Kato onuyus)

KoHTellHepbT 3a BepuraTa e NPUHaANeXHOCT no u3top. MpoBepeTe pasmepa Ha KOHTeliHepa 3a BepuraTa, 3a fla e yBepuTe, Ye BMECTUMOCTTa
Ha KOHTeliHepa e AoCTaTbyHa 3a Ab/KMHaTa Ha BepuraTa 3a ToBapa. AKO € HeOGXO[VIMO, FO 3aMeHeTe C Mo-roNAM KoHTelHep. Mpu n3nonssaHe
Ha KoduruKa 3a BepuraTa, BUHarv 3akavaiite cBO60AHNA Kpaii Ha Bepurata Kbm Tendepa.

MoHTUpaliTe KOHTeliHepa 3a Bepurata Criopes MHCTPYKLMUTE, MPefoCTaBeHU C KOMMIEKTa Ha KOHTelHepa. CnycHeTe ONHUA OrpaHnunTen B
Hal-HUCKaTa TouKa 1 3apencTaaiTe Tendepa B nocoka,UP” (HATOPE), 3a aa cbbepete Bepurata 06paTtHO B KOHTENHepPa.
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OcraBete Bepurarta fa ce cb6epe cama B KOHTel pa. r TeJIHOTO pa3nojfiaraHe Ha BepuraTta Ha pbKa B KOHTeﬁHEPa Moxe aa
Aoseje A0 yCyKBaHe N ofJinTaHe, KOeTo Lye npeansBuKa 3aApbCTBaHe Ha 'ren¢epa.

Bucaw nynT 3a ynpasneHne

MpoBepeTe Aanu BCUYKM KOHEKTOPW Ha MapKyuuTe ca 3aTerHaTui U1 MapKyuuTe He ca yCyKaHu Uiy nperbHaTi. 3a nyntose 3a ynpasneHue, no-Abaru
oT 6 dyTa (2 M), Ce CBbpXKETE CbC 3aBOAA.

3apa npepoTBpaTuTe YBpeXAaHeTo Ha MapKy4a Ha BUCALLMA NYAT, ce yBepeTe, 4e KabenbT 3a OKauBaHe, a He MapKy4bT, noema
Te)ecTTa Ha nynrta.

Pa6ora

MpenopbyBa ce COBCTBEHVKBT 1 NON3BATENAT Aa NPOBEPAT BCUYKIA MPUNOXUMIA N CbOTHOCUMU Pa3nopeabu NPean Aa NycHaT TO31 NPOAYKT B
ynotpe6a. BuxTe HapbuHuKa 3a nHpopmaLns 3a 6€30MacHOCTTa Ha NPoAyKTa.

OnepatopbT Ha Tendepa TpAbBa a GbAe BHUMATENHO MHCTPYKTUPAH 3a 3afbIKeHATa C1 1 TpAGBa Aa pa3bupa AelcTBUETO Ha Tendepa,
BK/IOUMTESNHO [1a Ce 3aM03Hae C AOKYMEHTIUTE OT npounssoanTens. OnepatopsT TpAGBa Aa pasGepe NoApo6bHO NPaBUNHITE METOAN Ha
3aKauBaHe Ha TOBapy 1 1a Ma CEPNO3HO OTHOLLEHME KbM 6e30nacHOCTTa. OTFOBOPHOCT Ha orepatopa e Aa oTKaxe pabortata ¢ Tendepa npn
onacHu ycnosus.

& BHUMAHUE

o TendepbT He e NPOEKTUPaH 1NV MOAXOAALL 3a MOBANUIaHe, CMyCKaHe Win NPeMecTBaHe Ha Xopa.

e Hukora He I'IOBFU/II'BI;ITG TOBapwn Haf xopa.

L] OCVII'ypVITeI'IHI/lHT €3MK Ha KyKaTa e npe[jHa3Ha4yeH Aa 3abpXxun xnabaeu BbxeTta nnm ycrpm?lc‘rBa npu ycnosua Ha xnabaBocT. queTe
BHMUMaTENHN U NpeaoTBpaTeTe NOeMaHeTo Ha HaToBapBaHe OT e3UKa.

YnpasneHnue Ha Tendepa

[eiicTBNE Ha BUCALYMA NYNT
Buxte ®ur. MHP3111 Ha ctpanuua 9, A. CnyckaHe; B. lnosguraHe.

BuicAawmAT nynT e ypep 3a ynpasneHue, KONTO NO3BOMsABa Ha onepaTtopa fja ynpasnsasa Nno3vLMOHMPaHETo Ha ToBapa. Bucawmar nynt c gea
N0CTa e ynpasnasa ABMKEHUETO Ha Tendepa B nocokute ,UP” (HATOPE) n,DOWN” (HAJOJTY). BuHaru HaTucKaiiTe CIOKOMHO U PpaBHOMEPHO
nocToBeTe Ha BUCALMA MyNT, U3bAreaiiTe 6bP30 MyckaHe 1 PA3KO cnivpaHe. ToBa Lie NO3BONM NIaBeH KOHTPOJ Ha OKayeHUs ToBap U Lie Hamanu
HEHYXXHUA CTPeC Ha KOMMOHEHTUTE.

ABapuiiHO cnupaHe

Buxte ®ur. MHP3112 Ha cTpanuua 9, A. CnyckaHe; B. Mosauraxe; C. ABapuitHo cnupaHe.

NHcnekuuna

NHdpopmaumaTa 3a MHcnekuus ce 6asmpa otyacTu Ha Mpasunara 3a 6€30MacHOCT Ha AMepPUKaHCKaTa OpraHm13aLms Ha NHXeHepuTe no
MexaHuka (ASME B30.16).

& BHUMAHUE

® BcAKo HOBO, MPOMeEHeHO 1N MoAndULMpPaHo o6opyABaHe, Npeu a Gbjje NycHaTo B eKCryioaTaLya, TPAGBa fja 6bje UHCNEKTUpaHo 1
TecTBaHo oT CepTudunumpaH cepsuseH TexHuK Ha Ingersoll Rand, 3a fa ce noacurypu.

o Huikora He n3nonsgante Tend)ep, YMATO NHCNEKUWNA NOKa3Ba Halnymne Ha yBpexaaHua.

YecTuTe 1 NeproanyHUTE NPOBEPKM Ha 06OPYABaHETO MOraT fja GbjjaT U3BbPLIBAHU B OGUKHOBEH CepBU3. YecTnTe NHCMEKLWN Ca BU3YanHi
NPOBEPKM, 13BbPLIBAHM OT OnepaTopuTe Nn 06yyeH NepcoHas 3a 6e30MacHoOCT 1 paboTa C ToBa 06OPYyABaHe 1 BKMIOYBAT HabnloaeHe Ha
pyTvHHaTa paboTa Ha o6opyaBaHeTo. BuxkTe HapbuHuKa 3a MHGopmaLma 3a noaapbKKaTa Ha MPogyKTa 3a NEPUOAUYHI NHCMEKLNN, KOUTO ca
3a/1bn6oUEHN NPOBEPKM, U3BbPLIBaHM OT CEPBU3HU TexHULM Ha Ingersoll Rand.

ASME B30.16 3ajjaBa VHTepBanTe Ha UHCNEKLMA B 3aBUCUMOCT OT €CTECTBOTO Ha KPUTUYHUTE KOMNOHEHTU Ha 060py/BaHETO 1 HaTOBapBaHeTO
npu ynotpeba. MiHTepBanuTe Ha MHCNEKLMA, NPENopbyaHK B TOBa PbKOBOACTBO, Ca 6a3npaHu Ha exeAHeBHa npekbcHaTa paboTa no 8 yaca, net
[HVW B ceAmuLaTa, B Cpefla CPaBHUTENIHO HeCbAbpXKalla Npax, Bara 1 Kopo3nBHY napu. AKO TendepbT ce U3M03Ba NOYTH HEMPEKbCHATO K
noBeye OT 8 Yaca BCEKM AEH, LLE Ca HYXKHW MO-4eCTn MHCNeKLUU.

PerynapHuTe BHUMaTENHN UHCMIEKLMN e NO3BONAT OTKPUBaHE Ha NOTEHLMaNHO OMacHN CbCTOAHUA OLLE Ha PaHeH CTaAui, NO3BONABaNKY fja
6baaT NpenprUeTU KOPUIMpaLLM AeNCTBUA NPeau Te Aa CTaHaT OMacHu.

OTKpUTWTE NPU UHCTIEKLMATa HEWU3NPaBHOCTY UK 3abenAsaHunTe Npy paboTa TakiBa TPAGBA fja GbaT Cbo6LEHN Ha CepTUULMPaH

cepBu3eH TexHuK Ha Ingersoll Rand. TpAGBa Aa ce HanpaBy KOHCTaTaLMATa Aan CbCTOAHMETO NPE/CTaB/IABa ONACHOCT 1 Aa Ce OTCTPAHAT 1
JOKYMEHTMPAT YCTaHOBEHWTE OMacHOCTI Ypes NUCMeEH A0KAaf Npeau NyckaHeTo Ha 060py/ABaHeTO B yrnoTpeba.

Yectn nHcnekumnn

Ha oﬁopy/:(BaHe C HenpeKkbCHaTa paGOTa yecTute nHCnekunmn TpﬂﬁBa Aa 6'b[ZlaT V3BbpLUBAaHWN OT onepaTopuTe Nnpean HavyanoTo Ha BCAKa CMAHA.
B AONb/IHEHME BU3YalTHUTE MHCNeKUnn TpﬂﬁBa Aa 6'b[:[aT M3BbpLIBAHW NO BpeMe Ha HOpManHata pa60Ta 3a BCAKa nospeja uin nokasaHa
Hen3npaBHOCT.
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1. Tendep. MpoBepeTe 3a BU3yanHy cneay OT HECBOVICTBEHN LYMOBE (CTbPXKeHe 1 Ap.), KoUTo 6rxa nokasanu noTeHuuaneH npobnem.
YBepeTe ce, e BCUUKYM OpraHy 3a ynpasneHne GyHKLYOHMPAT HOPMAJTHO 1 Ce BPbLLAT B HEYTPasHO MOJIOXKEHE NPU 0CBO6OXJaBaHETO UM.
MpoBepeTe NpemnHaBaHeTO Ha BepuraTa npes Tendepa v JONHNA 610K AKo Bepurata ce 3aknelysa, Npeckaua, e npeKaneHo WymHa unu
wpaka, A nouncTeTe 1 A cMaxeTe. AKO NPo6neMbT He 6bjle OTCTpaHeH, cMeHeTe BepuraTa. He paboTeTe ¢ Tendepa, JOKaTo NPO6NeMbT He
6bae OTCTpaHeH.

2. Kyku. [TpoBepeTe 3a 13HOCBaHe UV yBpeXAaHe, yBennyeHa LWMpKHa Ha 0OTBOPa V3B1Ta OCHOBA UMW YCyKBaHe Ha KykaTa. CMeHeTe KyKu,
YMIATO OTBOP NpeBULLIABA WMPWHATa, yKasaHa B Tabnuua 3 Ha cTpaHumua 154, unn npesuniwasa ycykBaHe ot 10°. Buxte Gur. MHP0040
Ha cTpaHuua 9, A. WrpmrHa Ha otBopa; 1 BuxkTe Gur. MHPO111 Ha cTpaHunua 9, A. YcykaHa, HE A V3MOJI3BAMTE; B. HopmanHa, moxe
[ia ce u3nonsBa. AKO OCUTYPUTENHUAT e311K Ha KykaTa Ce 3aTBapsA NMOKpai Bbpxa i, KyKaTa e N3KprBeHa v Tpabsa fja 6bae cmeHeHa. 3a
[OMbIHNTENHA MHPOPMALIA BUXKTE NMOCNeAHOTO n3faHue Ha ASME B30.10,HOOKS” (KYKW). MpoBepeTe cma3BaHeTo Ha ONOPHUTE flarepu Ha
KyKaTa n aanu He ca nospegaeHu. lposepeTte aanu Te ce 3aBbpTaT JIECHO U MNAJKO.

Ta6nuua 3: HopmanHa 1 N3HOCeHa WMPKHA Ha OTBOPa Ha KyKaTa

HOpMaﬂHa wupunHa LIJmpvma Ha oTBOpa
Mopenu Ha ToBaponogemH Ha oTBOpa* 3a N3XBBLPNAHE*
Tendepa ocT (ToHa)
MHYa MM WHYa MM
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* pasmepuTe ca 63 MOHTUPaH OCUTYPUTENEH €31K

3. OcurypuTeneH e3uK Ha Kykara. [poBepeTe [ja/in OCUTypPUTENHUAT e31K Ha KyKaTa e MOHTVpaH 1 . CMeHeTe ro, ako e Heo6XoaNMO.

4. TMHeBMaTM4Ha cucTema. [poBepeTe BU3yanHO BCUUKN KOHEKTOPU, GUTUHIY, MaPKY4l 1 KOMMOHEHTM 33 NPU3HALIW Ha U3nycKaHe Ha
Bb3/yx. MonpaseTe BcAKaoTKpUTa nospeaa. MposepeTe 1 nounctete GpuTHPA.

5. ABapuiiHo cnupaHe. [[poBepeTe aBapuitHOTO CUPaHe 3a NPaBUNHOGYHKLIMOHMpPaHe.

6. YcTpoiicTBa c orpaHM4MTeNeH Knioy. bes ToBap Ha KyKaTa, TOBapHUAT 610K TpsAbBa fla 6bie (MpoKapaH B OrpaHUUUTENHMA KNtoy (C 6aBHa
CKOPOCT), 1 GYHKLMATa Ha OrPaHNYMUTENHUA KIIoY 3a CipaHe Ha ToBapa TpAabBea fja ce u3npo6sa. Mo nogobeH HaunH Tosa TpAGBa Aa 6bae
U3BBPLLEHO NPU MBIIHOTO OTMYCKaHe Ha Bepurata.

. CnupayHa cucrema. MposepeTe cnvpayHaTa cMcTema 3a NPaBUIHO GYHKLMOHMPaHe.

8. Mopemua Bepura. OrnejjaiiTe BCAKO OT 3BeHaTa 3a U3BMBaHe, NMyKHATWHY B 3aBapKUTE WV PaMeHaTa, HanpeuHy peskun v n3gbnbasaHus,
NPBCKN OT 3aBapKa, Clieay OT Kopo3wsA, 6pasamn (He3HaUNTENHM YCNOPeHUN IMHU) N N3HOCBAHE Ha BepuraTa, BKIIIOUNTESTHO larepHinTe
NMOBBLPXHUHM MeX[ly 3BeHaTa Ha Bepurata. Buxkte @ur. MHP0102 Ha cTpaHuua 9, A. [InameTbp; B. 30Ha Ha 3aBapka; C. Vi3HocBaHe B Te3n
30HK. CMeHeTe BepuraTta, KOATO He MPeMUHaBa YCrelHO HAKOA OT Te3U UHCneKuuu. MpoBepeTe cMa3BaHETO Ha BepuraTa 1 A CMaxeTe, ako e
Heobxoammo. BuxTe ,MogemHa Bepura” B pasgena,CmasBaHe” Ha cTpaHuua 155.

~

MbnHaTa cTeneH Ha M3HOCBaHe Ha ToBaponojemMHaTa Bepura He MoXe fla ce P (4 Y NHC I'Ipvl BCeKN NpU3HaK

Ha U3HOCBaHe Ha ToOBaponogemMHaTa Beplnra ornenawre BepuraTta v Konenorto 11 B CbOTBETCTBME C WNHCTpyKUnnTe B,,Hepwonwmvl

VIHC “. Buxte Hap 3a UHd 3a NoAApPbXKKa Ha NpoAyKTa.

9. Mpokag Ha Ta Bepura. [lpoBepeTe fanu 3aBapKuTe Ha CTOALLMTE 3BeHa Ca fjaneye oT ToBapHarTa waiiba. MoHTupaiite
Bepurata HaHOBO, ako e Heobxoaumo. MposepeTe Aanu BepyraTa He e 06bpHaTa 06paTHO, ycyKaHa unu orbHata. OnpaseTe A cnopep
HyxpaTa. Buxte Our. MHP0043 Ha cTpaHuua 9, A. MposepeTe aanu AonHUAT 6nok HE e npemeTHat npes BepuruTe.

10.Ta6enku v neneHKu. [poBepeTe 3a HaJMYMETO UM 1 YETIMBOCTTa M. CMeHeTe ri, ako € Heo6XoAVMO.

Ta6nuua 4: VIHTepBasn Ha YecTn NHCMEeKUMN:

YcnosuA Ha ekcnnoatayusa
Enement
Hopmanun Texkn CypoBn

Bcnukm GyHKLIMOHANHM PaBOTHU MEXaHWU3MU 3a HENPaBUTHO MeceuHo CepmnyHO ExenHeBHO
perynupase n HeobyuaiiHy 3ByLm.

CnupayHaTa crctema Ha Tendepa 3a NpaBUIHO GpyHKLUMOHMpPaHe. MeceuHo CegmunuHo ExepHeBHO
KyKu CbrnacHo MHCTPYKLUUUTE, AafleHN B HAPbUHIKA. MeceuHo CegMunyHO ExepHeBHO
OcurypuTenieH e3vik Ha KykaTa 3a NpaBUIHO GYHKLIMOHVpaHe. MeceuHo CeamnyHO ExepHeBHO
MoaemHa Bepura CbrnacHo MHCTPYKLUWTE, AafieHN B HAPbYHNKa. MeceuHo CegMnuHo ExxeiHeBHO
MpokapBaHe Ha ToBaponoAemMHaTa Bepyira 3a CbOTBETCTBIE C MPENopbKuTe MeceuHo CeamnuHo ExxepHeBHO
Ha npon3soanTena.

Bb3aylwHa cuctema; IMHUW, KNanaHu v Apyri 4acTu 3a u3nyckaHe. MeceuHo CeamnuHo ExepHeBHO
BuicAw, nynT u,e-stop”; nposepeTe NPaBUIHOTO GYHKLMOHUPaHE. MeceuHo CepmunyHo ExepHeBHO
OrpaHn4uTenHmn Knioyose. MeceuHo CepmunyHo ExepHeBHO
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HepepoBHo nsnonssaHmn rendepn

1. O6opyaBaHe, KOETO He e N3MON3BaHO 3a efjiH MeceL, 1 NoBeye, HO NMO-KPaTKO OT LWeCT Mecela, TpA6Ba fa NpeMriHe NPOBEepKa CbIMacHo
V3UCKBaHUATa Ha ,YecTn nHcnekuymuun', npeamn fa 6bae NycHaTo B eKcnioatayus.

2. ObopyaBaHe, KOeTo He e 13M0M3BaHO Haj WeCT MeceLa, TPA6Ba fla MPeMVHE MbfIHA UHCMEKLMUA CbIacHO N3UCKBaHUATa Ha leproanyHa
VHCNeKuma’, npean Aa 6bae NycHaTo B ekcnnoatauua. Buxkte HapbuHuka 3a ViHpopmaLwma 3a noaapbxKKa Ha NpoayKTa.

3. ObopyaBaHe, KOeTo He e 13MOM3BaHO Haj WeCT Mecela, TPA6Ba fla MPeMVHE MbfIHA MHCMEKLMUA CbIacHO N3UCKBaHUATa Ha leproanyHa
VHCNeKuma’, npean Aa 6bae NycHaTo B ekcnnoatauua. Buxkte HapbuHuka 3a ViHpopmaLwa 3a noaapbxKKa Ha NpoayKTa.

CbxpaHsaBaHe Ha Tendepa

BuHaru cbxpaHnBaliTe Tendepa B HEHaTOBAPEHO NONOKEHME.

/34ncTeTe 3aMbpCABaHETO 1 BOAATA.

CmaxeTe Bepurata, WNGTOBETE 1 OCUTYPUTENHIA 31K Ha KyKaTa.

MocTaBeTe Ha cyxo.

3anywete BXOAHWA Bb3AyLUEH OTBOP Ha Tendepa.

Mpeaw fa BbpHeTe Tenpepa B eKCMoaTaLyns, U3MbHETe MHCTPYKUMUTE B pasaen  Tendep, KOMTo He ce 13MoN3Ba PefoBHO" Ha CTpaHuLa 155.

ounhwN =

CmasBaHe

3a Aa noAacurypute NpoAb/IKUTeNHaTa nonesHa pa60Ta Ha Ten¢epa, BCUYKM TOYKK, KOUTO U3NCKBAT CMa3BaHe, TpﬂsBa Aa 6'bF[aT OGC!’Iy)KeHI/I B
TOYHMA MOMEHT, KaKTO € YKa3aHO 3a BCeKU Bb3es.

ViHTepBanuTe 3a cMa3BaHe, npenopbyaHi B HapbuHiKa 3a noaAapbKKa, ca 6asupaHu 3a Tendepm ¢ Npekbesalya ynotpeba, ako tendepst ce
13M0/13Ba MO-YECTO, & HEOBXOAMMO MO-4eCTO CMa3BaHe. TUNoBeTe Macna v MHTEPBanUTe 3a CMAHa CbLLO ca 6a3npaHn Ha paboTa B CPABHUTENHO
6e3npaluHa, cyxa 1 6e3 KOPO3WBHY Napy cpefa. V3nonssaiite camo NpenopbYNTENHI CMa30YHM CPEACTBA. [Ipyrv CMasouH MaTepuanii Morat
JAa 3acerHar paboTHWTe NokasaTtenu Ha Tendepa. HecnassaHeTo Ha Te3n NpeaynpexaeHns Moxe Aa foBeAe A0 NoBpefa Ha Tendepa v Ha
CBbP3aHNTE KOMMOHEHTN.

WutepBann Mposepkn Ha CmasBaHeTo
B Hauanoto Ha BcAka pa60THa Ako ce 13Mon3Ba, NpoBepeTe NOTOKa N HUBOTO Ha CMa3BallnA enemMeHT Ha Bb3ayLlHata 1MHnA
CMAHa (I'IpIIIGJ'IVISVITeTIHO 2 Ao 3 Kanku B MUHYTa, HeOﬁXOFLI/lMI/I nNpn MakcumanHaTta CKOpocCT Ha F[BI/II'aTGJ'IﬂL
Meceuo Cma3BaliTe Hy>XXHUTE KOMMOHEHTV Npe3 rpecbopKuTe.

MpoBepABaiTe 1 NOYNCTBAITE UU CMEHANTe GUNTbPa Ha Bb3AyLIHATa IMHNA.

ExxeroaHo M3TouBaiTe 1 HambABalTe C HOBO MAC/Io pPeflyKTOpHaTa KyTrA Ha Tendepa.

060 cma3BaHe

& BHUMAHUE

L] Moropa Ha NHeBMaTN4HNA Ten¢ep n3nonsea mMacno, 3a Aa NnpeaoTepaTv NnperpAaBaHeTo N U3HOCBAHETO. HuBoTo Ha macnoTo TpﬂﬁBa Aace
noaabpXa B HOpmMara.

o BuHarm c‘b6|/|pa|7ne CMaso4yHuTe MaTepuann B noaxoaawmn KOHTeVIHepI/I nru MSXBbpﬂﬂVITE NO Ha4unH, 6e3onaceH 3a oKonHata cpepna.

Bb3en Ha pefilyKTOopHa KyTus

MpoBepKaTa Ha HUBOTO Ha MAC/IOTO Ce NpenopbyBa Ha Bceku 400 Yaca MK No CKOPO, B 3aBUCMMOCT OT peXiuMa Ha ynotpe6a n ot
NPOABMKUTENIHOCTTA Ha eKCnloaTauus.

Bb3enst Ha peayKTopHaTa KyTuA ce cMa3Ba C Macsio 1 e npeAHa3sHaveH aa 6'b/:[e CMeHeH CaMO Npu OCHOBHU PEMOHTU. anI'IOp'bLIBa Cce Kanakbr
My [la He ce OTBapA, 3a fia ce n3berHe 3aMbpcABaHe.

MpenopbyaHnAT TN Macno 3a npefasaTtenHata KyTua e Dextron Il ATF. KanaumteTsT Ha MacnoTo 3a pefyKtopHata KyTua e 1,35 oz. (40 mn).
Motop
MpenopbUUTENHUAT KNac Macno 3a Bb3ayLwHuA motop e IR #10 (10W HenpommBaLLo) MHCTPYMEHTANHO Macno.

MopemHa Bepura

& BHUMAHUE

AKo TA He ce noaavpxKa Ynctamn p,oGpe CMa3aHa, ToBa We aosene oo 6'bp30 N3HOCBaHe, KOETO MOXe Ala NpeAn3BUKa CKbCBaHe Ha
Bepurarta, KOeTo OT CBOA CTpaHa MOXe Ala NPUYNHN CMBPT, TEXKKO HapaHABaHe WM CblyeCcTBeHN MaTepuasiHu WeTn.

Cma3BaiiTe BCAKO 3BEHO Ha BepwuraTa execeammMyHO UK NO-4eCTO, B 3aBUCMMOCT OT pexmnma Ha ekcrnioatauna.

B Kopo3unBHa cpefja cMa3BaiiTe No-4eCTo OT HOPMaSTHOTO.

Cma3sBaiiTe BCAKO 3BEHO Ha TOBapOrnojAeMHaTa Bepura 1 HaHacAlTe HOBO Mac/io BbpXy CTapus Cloi.

M3nonssaiite macno Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® unu otrosapaLyo Ha I1SO VG220 po 320 (SAE 50W fo 90 EP).

HwN =
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FapaHuuna

Ingersoll Rand OrpaHuyeHa rapaHuyusa

Ingersoll Rand Company (,IR”) rapaHTupa Ha MbpBOHauaHWA NoTpebuTen, Ye NPOAYKTUTE My 3a MaHUNynupaxe Ha Tosapw (,Products”
MpopyKTnTe) HAMa Aa NoKaxaT AepeKTV Ha MaTepuana v n3paboTKaTa B MPOAb/KEHIE Ha eHa roAWHa OT AaTaTa Ha nokynkarta. IR, unu
cbrnacHo onuus (1) we nonpasy 6e3nnaTHO BCEKM MPOAYKT, NPU3HAT 3a AedeKTeH, BKIOUNTENHO YacTU U TPYA, WU CbIAacHO onuyua (2)
Lje CMeH Te3u MPOAYKTU UMM e Bb3CTaHOBM MOKyMHaTa LieHa, HamaneHa C pasyMHaTa HOpMa Ha aMopTI3aLus, B 3aMAHa Ha NPOAYKTa.
MonpaBKuMTe NN 3aMeHNTe Ca rapaHTUPaHW 3a 0CTaTbKa OT MbpBOHaYasHaTa rapaHLya.

AKO HAKOW NPOAYKT NoKaxe AepeKT B MbpBOHaYaHINA CV eJHOTOAMLIEH TapaHLIMOHEH nepuro, Toi TpAbaa Aa 6bae BbpHAT Ha KOMTO 1 Aa
€ oTopY3MPaH AUCTPUGYTOP Ha NPOAYKTY 1 YCAYTU, KaTo TPAHCMOPTLT ce NPeANaTh 1 ce NPeaoCTaBy [0Ka3aTeNCTBO 3a NOKynkKaTta uim
rapaHLVoHHa KapTa. Ta3v rapaHLya He Baxui 3a NpogyKTu, kouTo IR cMeTHe, Ue ca 13Mon3BaHu HENPaBUIHO UK C KOWUTO € 3/10ynoTpe6eHo,
KOWTO Ca MOAAbPKaHM HENPABWIHO OT MOTPEBUTENA, MW NPY KOWUTO NoBpeaaTa Nn AedeKkTbT MoraT fja Ce Ab/KAT Ha U3MOM3BaHETO Ha
HeopurnHanHu (ot IR) pesepBHM yacTu.

IR HE MOEMA AIPYTA TAPAHLUA, YTOBOPKA WU YTOYHEHUE OT KAKBBTO U A E BUA, U3PUYHO MU NO NOAPA3BUPAHE
3AKOHOYCTAHOBEHO WM HE, U BCUYKU HEU3PUYHU FTAPAHLIUA U YTOBOPKW, CBBP3AHU C MPOAABAEMOCTTA U
CMNOCOBHOCTTA 3A KOHKPETHA LIEN, CE OTXBBPAIAT.

MakcvmanHata OTroBOPHOCT Ha IRe OrpaHvnyeHa [0 NpoAaXKHaTa LieHa Ha NpoAyKTa 1 B HUKaKbB CJ'Iy‘-laVI IR HAma Aa G'bﬂe OTroBOpHa 3a
HNKaKBO NocCneacTsne, UHANPEKTHU NHUNAGHTHU NNU CcneunanHu WeTn oT BCAKaKbB BN, Bb3HMKBALWM OT I'IpOF[a)KGaTa nwnn yn0Tpe6aTa Ha
npoAyKTa, He3aBNCUMO Aanu No cuiaTa Ha AOroBoOp, NpecTbrieHne Nnu No Apyr HaunH.

3abenexka: Hakon Abp>KaBn He NO3BONIABAT OrpaHNYeHNA NPU MHUMAEGHTHU UK NocneaBallu WeTKn, Taka Ye ropHUTe orpaHnyYeHnsa moxe aa
He Ce OTHACAT Ao Bac. JEET rapaHuuvsa Bu fasa CI'IeLlVId)VILIHVI opruanyeckn npaea v Bue MoxeTte CbLo Taka [ia UmaTe Apyrn npasa, KOUTO Morat
Aa ce pa3nnyasar B pasnnyHnUTe AbpXKaBu.

Enektpuueckmn nebepku ot cepuaTta Fulcrum, npoayktos kog 405-002: 2 rogniuHa rapaHuyusa.

Ya rapaHyus 3a nTendpep
Ta3u onuma npepocTasa yabnxkasaHe Ha Ingersoll Rand lapaHuwa 3a nebeaku v Tendapu oT cTaHgapTHaTa eaHa (1) rogunHa Ha Ase (2) roanHn
OT fjaTaTa Ha NoKynKata. Bcuukuv apyru Knaysu Ha CTaHfapTHaTa rapaHLvia ocTaBaT B Cuna.

3a jonbnHuTeNnHa I/IH¢0pMaLlVIF| wnun npegnoXxeHwe 3a rapaHyma, nonagawlo n3sbH Te31 NnapameTpn, MoJiA, CBbpKeTe Ce CbC CBOA
npeJZlCTaBVITeﬂ 3a 06Cﬂy>KBaHe Ha KNneHTn ¢ I/|H¢OpMaLlVlﬂ 3a CBOUTE U3UCKBAHUA.
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Permiteti efectuarea de lucrari de intretinere pentru aceste produse doar tehnicienilor instruiti de Ingersoll Rand. Pentru informatii suplimenta-
re, contactati Ingersoll Rand sau cel mai apropiat distribuitor.

Pentru doc tie supli 4, C Itati Tabelul 1.
Manualele pot fi descarcate de pe internet de la adresa ingersollrand.com

Utilizarea de alte piese de schimb decat cele originale Ingersoll Rand poate determina riscuri pentru siguranta, performante reduse ale
dispozitivului si costuri de intretinere mai mari, si poate invalida toate garantiile.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale instructiunilor originale.
Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.

Tabelul 1: Manuale cu informatii despre utilaj

Publicatie Numar piesa/Document
Manual cu instructiuni privind siguranta MHD56295 (71441281)
Catalogul de piese pentru utilaj MHD56407 (45550191)
Manual cu instructiuni de intretinere a utilajului MHD56408 (45550209)
Manual de Instalarea si functionarea a produsului (Englezd) 47699816001

45550183_ed4 RO-1
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Descrierea produsului

Descriere:

Palanele pneumatice compacte cu lanpuri (CLK) sunt acpionate pneumatic °i concepute pentru aplicapii industriale, de asamblare °i de utilitate
generala. Palanele penumatice CLK pot fi fixate in carlige de axul de suspensie al unui carucior, de o structura permanenta de montaj sau de
orice punct de fixare care poate suspine atét sarcina, cat °i palanul.

Conducta de alimentare cu aer poate fi fixata de palan cu carlige de cabluri, cu carucioare pentru cabluri sau cu orice sistem de prindere care va
proteja conducta de rasuciri, indoituri ascupite, °trangulare sau presare de alte echipamente.

Atunci cand sunt echipate cu oppiunea,e-stop’, palanele pneumatice CLK sunt in conformitate cu cele mai recente Standarde Europene. Doar
modelele ce poarta marcajul CE pe placupa de identificare aflata la capatul corpului palanului intrunesc aceste cerinpe. Modelele CE beneficiaza
de o clasificare a mecanismului 1Am/M4, °i de o clasare ATEX de Il 3 GD c IIB 135° C X. Pentru mai multe explicapii, consultapi Manualele cu
informabii pentru siguranpa °i intrepinerea produsului.

Specificapii
Explicapie cod model:
Exemplu: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E
Serie (Capacitate):
CL250K = 250kg (551 Ibs), cu o cale de rulare
CL125K = 125kg (276 Ibs), cu o cale de rulare
CL500K = 500kg (1.102 Ibs), cu doua cai de rulare

Dispozitivde comanda:
0 = Fara cutie de comanda
2 = Cutie de comanda cu 2 butoane

Suspensie superioara:

A = Inel de agapare
C = Carlig superior rotitor
DA = Carucior rigid

Lanp de sarcina:
10
X

foot (standard)
Specificapi lungimea

Suspensie inferioara:

C = Carlig rotitor cu siguranpa

Cadere cutie de comanda:
6 = 6 ft(standard)
X = Specificapi lungimea (maxim 40 ft [12,2 m])

Opbiuni:

= Recipient textil pentru lanp
E = Oprire de urgenpa (Conform CE si ATEX)
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Tabel 2: Specificapii generale

Greutate neta
Capacitate pentru unitate Nivel
n:minalé Caide Presiune Debit aer Dimen-| Greutate lanp ridicare Presiune
Modele rulare siune Standard 10 ft Sunet
palane lanp de Lanp (3m)
sarcina mm P per
kg Ibs psi bar scfm | m*/min pﬁ;)t metru Ibs kg dB(A)
(kg)
CL125K 125 276 1 34 154
CL250K 250 551 920 6.2 32 091 4[;(A1T2 0.24 0.35 38 172 75
CL500K 500 1102 2 ’

Mésuratorile de sunet sunt in conformitate cu specificapiile de test ISO 11204 °i ISO 3746 pentru zgomotul produs de echipamentele pneumatice.

Performanpa palan la o presiune a aerului de 90 psi (6,2 bari)

Capacitate Viteza de ridicare @ sarcina —_— -~ . s Viteza de coborare @ sarcina

Modele nominala nominala Viteza de ridicare @ fara sarcina nominala
Palan

kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min

CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 137
CL500K 500 1102 16 4.9 26 7.9 23 6.7

Nota: Palanele pneumatice CLK sunt concepute pentru a efectua ridicari cu un factor de siguranpa minim de 5:1 la o sarcind nominala.

Instalare

Inainte de instalarea produsului, verificabi-l cu atenpie in vederea identificarii posibilelor deterioréri in urma transportului.

Palanele sunt livrate lubrifiate integral din fabrica. Consultapi secpiunea, Lubrifiere” pentru uleiuri recomandate °i intervale de lubrifiere. Se
recomanda lubrifierea lanpului de sarcina inainte de prima operare a palanului. Inlaturapi buconul de lubrifiere folosit in timpul transportului °i
inlocuipi-I cu o supapa de aerisire.

&\ AVERTIZARE

Caderea unei incarcaturi poate avea ca rezultat decesul sau vatamari grave. inail i lare, citipi, M. lul cu informapii pentru
siguranpa produsului”.

Debinatorii °i utilizatorii sunt sfatuipi sa studieze reglementarile specifice, locale sau de alt tip, inclusiv Reglementaérile Institutului
Napional American pentru Standarde °i/sau OSHA care pot fi aplicate unui anumit mod de utilizare a acestui produs inainte de instalare °i
de punerea in funcpiune a palanului.

Instalare

Asigurapi-va ca palanul este instalat corespunzator inainte de utilizare. In cazul in care avepi intrebari inainte sau in timpul instalarii, adresapi-va
unei surse calificate.

Asigurapi-va ca structura de care se suspenda palanul este capabila sa suporte greutatea palanului plus greutatea sarcinii nominale maxime cu
un factor generos de cel pupin 500% din suma greutapilor.

Palan fixat in carlig

Pozipionapi carligul deasupra structurii de instalare. Asigurapi-va ca clichetul carligului este cuplat.

Atunci cand palanul este suspendat cu un carlig superior, brapul de suspinere trebuie sa se sprijine integral pe caruciorul carligului i sé fie
centrat direct deasupra tijei carligului.

Palan instalat cu carucior

Atunci cand instalapi un carucior pe o grinda, masurapi flan°a grinzii °i instalapi temporar caruciorul pe palan pentru a determina distribuirea °i
dispunerea exacta a distanpierelor. Reglapi distanpierele in conformitate cu documentapia producatorului caruciorului pentru a asigura o dis-
tanpa corecta intre flan°a discului °i grinda. Numarul de distanpiere dintre placa laterala a caruciorului °i inelul de agapare de pe palan trebuie
sa fie acelai in toate cele patru locapii pentru a menpine palanul centrat sub grinda I. Distanpierele ramase trebuie distribuite in mod egal pe
partea exterioara a placilor laterale.
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& AVERTIZARE
Cel pupin un distanpier de montaj trebuie utilizat intre capul fiecarui °urub al suportului caruciorului °i suportul caruciorului °i intre
fiecare piulipa a caruciorului °i suportul caruciorului. Neindeplinirea acestei condipii poate cauza caderea palanului atunci cand
acesta nu este utilizat corespunzator.

Asigurapi-va ca °uruburile sau piulipele sunt stranse in conformitate cu specificapiile producatorului. Pentru instalarea palanului °i a caruciorului
pe o grinda, asigurapi-va ca placile laterale sunt paralele °i verticale.

Dupa instalare asigurapi-va ca opritoarele pentru grinda sunt pozipionate la locul lor, operapi caruciorul pe intreaga lungime a grinzii cu o
capacitate a sarcinii suspendate la 4 - 6 inch (10 - 15 cm) deasupra podelei.

Pentru a evita o sarcina neechilibrata care poate avaria caruciorul, palanul trebuie sa fie centrat sub carucior.

Discurile caruciorului ruleaza pe partea superioara a flan°ei inferioare a grinzii.

Alimentare cu aer

Gura de alimentare cu aer trebuie sa fie curats, lipsitd de umiditate °i lubrifiata pentru a asigura o performanpa optima a motorului. Particulele
straine, umiditatea °i lipsa lubrifierii sunt cauzele principale ale uzurii premature a motorului °i defectarii. Utilizarea unui filtru de aer, unui lubrif-
icator °i unui separator de umiditate va imbunatapi performanpele generale ale palanului °i va reduce timpii de oprire neprogramapi.

Consultapi,Specificapiile generale” la pagina 159. Dacé alimentarea cu aer este diferita de valoarea recomandatd, performanpa produsului se va
modifica. Temperatura aerului comprimat nu trebuie sa depaceasca 120°F (55°C) la gura de admisie a aerului in motor.

Consultapi desenul MHP0191 la pagina 9, A. lecire aer; B. Lubrificator; C. Regulator; D. Intrare aer; E. Filtru.

Conducte de aer

Diametrul interior al conductelor de alimentare cu aer nu trebuie sa fie mai mici de 1/2 inch (13 mm) pentru conductele flexibile °i de 1/2 inch
(13) pentru racorduri. Inainte de a efectua conexiunile finale, toate conductele de alimentare cu aer trebuie umplute cu aer curat, lipsit de umid-
itate sau cu azot inainte de a fi conectate la admisie. Conductele de alimentare trebuie sa fie pe cat posibil de scurte °i de drepte pe cat vor
permite condipiile de instalare. Conductele lungi de transmisie °i utilizarea excesiva a fitingurilor, coturilor, teurilor, supapelor cu bila etc.
provoaca o reducere a presiunii datorita restricpiilor °i frecarii de suprafapa din conducte. Nota: Separatorul la admisie este un filet 3/8 NPT.

Lubrificator conducta de aer (standard)

Este necesara utilizarea unui lubrificator al conductei de aer ce trebuie umplut zilnic °i reglat sa furnizeze de la 2 la 3 picaturi pe minut de ulei
pentru angrenaje IR #10 (10W fara detergenpi). Lubrificatorul trebuie sa fie prevéazut cu un orificiu de admisie °i cu unul de evacuare cel pupin
egale cu orificiul de admisie al motorului °i capabil s& permita un flux de cel pupin 150 procente din cerinpa SCFM a palanului. Instalapi
lubrificatorul cat mai aproape de orificiul de admisie aer al motorului.

o Lubrificatorul trebuie pozipionat la o distanpa care sa nu depaceasca 10 ft (3 m) fapa de motor.

o inchidepi alimentarea cu aer inainte de a umple lubrificatorul conductei de aer.

Filtru conducta de aer

Fixapi separatorul/filtrul cat mai aproape de orificiul de admisie a aerului in motor, dar in amonte de lubrificator, pentru a preveni patrunderea
murdariei in motor. Separatorul/filtrul trebuie sa ofere o filtrare de 20 microni °i sa includa un recipient pentru colectarea umiditapii. Curapapi
periodic separatorul/filtrul pentru a-i pastra eficienpa de operare.

Proceduri de pornire
Pentru palanele care au fost depozitate, sunt necesare urmatoarele proceduri de pornire.
1. Inspectapi palanul conform cu cerinpele de la secpiunea,Inspecpie” la pagina 161.
2. Injectapi o cantitate mica de ulei ISO VG 32 (SAE 10W) in orificiul de admisie in motor.
3. Operapi motorul timp de 10 secunde in ambele direcpii pentru a curapa toate impuritapile.
a. Faraincarcaturd, operapi palanul in direcpia,SUS” °i reglapi presiunea aerului la 90 psi (6,2 bari).
4. Palanul este pregatit pentru o utilizare obi°nuita.

Supapa principala de inchidere a alimentarii cu aer
Toate palanele trebuie sa fie prevazute cu o supapa de inchidere montata in perete.

Recipient pentru lanp (caracteristica oppionala)

Recipientul pentru lanp este un accesoriu oppional. Verificapi dimensiunea recipientului pentru lanp pentru a va asigura ca lungimea lanpului
de sarcina se incadreaza in capacitatea recipientului pentru lanp. Inlocuipi-l cu un recipient pentru lanp mai mare, daca este necesar. Atunci
cand se utilizeaza o galeatd pentru lanp, conectapi mereu capatul liber al lanpului la palan.

Instalapi recipientul pentru lanp conform instrucpiunilor furnizate cu kitul recipientului pentru lanp. Aducepi dispozitivul de blocare in cel mai
jos punct °i operapi palanul in direcpia,SUS” pentru a introduce lanpul inapoi in recipient.

Permitepi lanpului sa se a°eze natural in recipientul pentru lanp. A°ezarea neatenta a lanpului in recipient cu mana poate duce la
buclare sau rasucire, fapt ce va provoca blocarea palanului.
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Cutie de comanda

Verificapi ca toate conexiunile flexibile sunt etane °i ca furtunurile sé nu fie rasucite sau indoite. Contactapi fabrica pentru lungimi de cutie mai mari
de 6 ft(2m).

Pentru a evita deteriorarea furtunului cutiei de comanda, asigurabi-va ca greutatea cutiei de comanda poate fi suportata de cablul de
reducere a tensionarii, nu de furtunul cutiei de comanda.

Exploatare

Se recomanda ca utilizatorul °i depinatorul sa verifice toate reglementarile corespunzatoare °i aplicabile inainte de a pune in uz acest produs.
Consultapi Manualul cu informabii pentru siguranpa produsului.

Operatorul palanului trebuie instruit cu atenpie cu privire la sarcinile sale °i trebuie sa inpeleaga operarea palanului, inclusiv sa studieze

documentapia provenita de la producator. Operatorul trebuie sa inpeleagé bine metodele corecte pentru agaparea sarcinilor °i trebuie sé aiba o
atitudine pozitiva cu privire la siguranpa. Intra in responsabilitatea operatorilor sa refuze operarea palanului in condipii nesigure.

& AVERTIZARE
e Palanul nu este conceput sau potrivit pentru a ridica, deplasa sau cobori persoane.

o Nuridicapi niciodata sarcini deasupra oamenilor.

e Clichetul carligului are ca scop repinerea chingilor slabite sau a dispozitivelor in condipii de slabire. Acpionapi cu atenpie pentru a preveni
suspinerea incarcaturii de catre clichet.

Comenzi ale palanului

Operarea cutiei de comanda

Consultapi desenul MHP3111 la pagina 9, A. Coborapi; B. Ridicapi.

Cutia de comanda permite operatorului sa controleze pozipionarea unei sarcini. Cutia de comanda cu doua manete va comanda mi°carea
palanului in direcpiile ,SUS" °i, JOS". Aplicapi mereu presiune egala manetelor cutiei de comanda, evitapi pornirile rapide °i opririle bructe. Acest
lucru va permite o comandare mai lina a sarcinilor suspendate °i va reduce presiunea inoportuna asupra componentelor.

Oprire de urgenpa

Consultapi desenul MHP3112 la pagina 9, A. Coborapi; B. Ridicapi; C. Oprire de urgenpa.

Inspecpie
Informabiile despre inspecpie se bazeaza in parte pe Codurile de Siguranpa ale Societapii Americane a Inginerilor Mecanici (ASME B30.16).

& AVERTIZARE

e Toate echipamentele noi sau modificate trebuie verificate °i testate de Tehnicieni de service autorizapi Ingersoll Rand pentru a asigura
funcpionarea in siguranpa la specificapiile nominale inainte de a duce echipamentul in service.

e Nu utilizapi niciodata un palan a carui inspecpie indica faptul ca este avariat.

Inspecpiile frecvente °i periodice trebuie efectuate asupra echipamentului in timpul funcpionarii obi°nuite. Inspecpiile frecvente sunt examinari
vizuale efectuate de operatori sau de personal instruit in siguranpa °i operarea acestui echipament °i include observapii facute in timpul
operarii de rutind a echipamentului. Consultapi Manualul cu informabii despre intrepinerea produsului pentru Inspecpiile periodice care sunt
inspecpii riguroase efectuate de Tehnicieni de service autorizapi Ingersoll Rand.

ASME B30.16 specifica faptul ca intervalele de inspecpie depind de natura componentelor critice ale echipamentului °i de gravitatea uzurii.
Intervalele de inspecpie recomandate in acest manual sunt bazate pe funcpionarea intermitenta a palanului timp de opt ore in fiecare zi, cinci
zile pe saptamana, intr-un mediu relativ lipsit de praf, umiditate °i aburi corozivi. Daca palanul este operat aproape continuu sau mai mult de
opt ore in fiecare zi, vor fi necesare mai multe inspecpii. Inspecpiile atente efectuate regulat vor evidenpia potenpialele condipii periculoase
inca de la o forma incipienta a acestora, permipand luarea unei masuri de corecpie inainte ca acestea sa devina periculoase.

Deficienpele evidenpiate prin inspecpie sau observate in timpul operarii trebuie raportate unui Tehnician de service autorizat Ingersoll Rand.
Trebuie decis dacé o condipie constituie un pericol de siguranpd, iar remedierea pericolului observat trebuie efectuata °i documentata printr-un
raport scris inainte de a duce echipamentul la service.

Inspecpie frecventa

Pentru echipamentul ce opereaza continuu, trebuie efectuate inspecpii frecvente de cétre operatori la inceputul fiecarui schimb. In plus,

inspecpii vizuale trebuie efectuate in timpul funcpionarii obi°nuite in vederea identificarii deteriorarilor sau defecpiunilor.

1. Palan. Verificapi in vederea identificarii semnelor vizibile sau a zgomotelor anormale (scraonit etc.) care ar putea indica o potenpiala
problema. Asigurapi-va ca toate comenzile funcpioneaza corespunzator °i ca revin in pozipia neutra atunci cand sunt eliberate. Verificapi
naintarea lanpului prin palan i prin dispozitivul de blocare inferior. Daca lanpul se agap4, sare, produce zgomot excesiv sau produce un
sunet tip clic, curapapi °i lubrifiapi lanpul. Daca problema persista, inlocuipi lanpul. Nu operapi palanul pana cand nu au fost remediate toate
problemele.

2. Carlige. Verificapi-le de uzura sau deteriorari, de largirea gurii, tija indoita sau rasucire a carligului. Inlocuipi carligele care depacesc lapimea
de uzura a deschiderii gurii specificata in Tabelul 3 la pagina 162 sau care depacesc o rasucire de 10°. Consultapi desenul MHP0040 la pagina
9, A. Lapime guré; °i consultapi Desenul MHPO111 la pagina 9, A. Rasucit NU UTILIZAPI; B. Normal Poate fi utilizat. In cazul in care clichetul
carligului trece de varful carligului, carligul s-a arcuit °i trebuie inlocuit. Consultapi ultima edipie a ASME B30.10,,CARLIGE” pentru informabii
suplimentare. Verificapi lagarele suportului carligului pentru a vedea daca au fost lubrifiate sau daca sunt deteriorate. Asigurapi-va ca
acestea se rotesc cu ueurinpa °i lin.
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Tabel 3: Lapime normala °i de uzura a gurii carligului

Modele Capacitate Lapime gura * Lapime de uzura *
Palan (tone) inch mm inch mm

CL125K 1/8

CL250K 1/4 0.945 24 1.042 27.6

CL500K 1/2

* Dimensiunile sunt exprimate fara clichet instalat.

3. Clichet carlig. Asigurapi-va ca clichetul carligului este instalat i funcpioneaza. Inlocuipi-l daca este necesar.

4. Sistem de aer. Inspectapi vizual toate conexiunile, fitingurile, furtunurile °i componentele pentru a identifica scurgerile de aer. Reparapi
orice scurgeri de aer identificate. Verificapi i curapapi filtrul.

5. Oprire de urgenba. Verificapi funcpionarea corecta a comenzii Oprire de urgenpa.

6. Dispozitive comutatoare de limita. Fara sarcina in cérlig, dispozitivul de blocare a sarcinii trebuie inaintat in comutatorul de limita
(acpionat la viteza scazuta), iar funcpia comutatorului de limita pentru a opri sarcina trebuie confirmata. De asemenea, aceeaci operapiune
trebuie efectuata pentru intinderea completa a lanpului.

. Sistem de franare. Verificapi funcpionarea corecta a sistemului de franare.

8. Lanp de sarcina. Examinapi fiecare za in vederea identificarii indoiturilor, fisurilor in zonele de sudura sau la imbinari, crestari sau scobiri
transversale, interferenpe de sudura, puncte de coroziune, striapii (linii paralele fine) °i de uzura a lanpului, inclusiv suprafepele lagarelor
intre zalele lanpului. Consultapi desenul MHP0102 la pagina 9, A. Diametru; B. Zona sudatd; C. Uzura in aceste zone. Inlocuipi lanpul care nu
trece de inspecpie. Verificapi lubrifierea lanpului °i lubrifiapi-l daca este necesar. Consultapi‘Lanpul de sarcind’ de la secpiunea,Lubrifiere” la
pagina 163.

~

intreaga uzura a lanpului de sarcina nu poate fi stabilita prin inspechie vizuala. La orice indiciu de uzura a lanpului de sarcina,

inspectabi lanpul °i discul lanpului in conformitate cu instrucpiunile de la ,Inspecpie periodica.” Consultapi Manual cu informabii
pentru intrepinerea produsului.

9. Fixare lanp de sarcina. Asigurapi-va ca sudarea zalelor permanente are loc departe de scripetele pentru sarcina. Reinstalapi lanpul daca
este necesar. Asigurapi-va ca lanpul nu este rasturnat, rasucit sau buclat. Reglapi dupa cum este necesar. Consultapi desenul MHP0043 la
pagina 9, A. Fipi siguri ca dispozitivul de blocare inferior NU a fost rasucit prin caile de rulare ale lanpului.

10.Etichete °i placupe. Verificapi prezenpa °i lizibilitatea acestora. Inlocuipi dacé este necesar.

Tabel 4: Interval inspecpie frecventa:

Articol Condibii

Normale Dificile Severe
Toate mecanismele de operare funcpionale in vederea identificarii Lunar Saptamanal Zilnic
reglarii incorecte °i a sunetelor neobi°nuite.
Funcpionarea corectd a sistemului de franare al palanului. Lunar Saptamanal Zilnic
Carligele, conform indrumarilor din manual. Lunar Saptamanal Zilnic
Funcpionarea corectd a clichetului carligului. Lunar Saptamanal Zilnic
Lanpul de sarcina, conform indrumérilor din manual. Lunar Saptamanal Zilnic
Indeplinirea recomandarilor producatorului privind fixarea lanpului de sarcina. Lunar Saptamanal Zilnic
Sistemul de aer; conducte, supape °i alte parpi, in vederea identificarii Lunar Saptamanal Zilnic
scurgerilor.
Funcpionarea corectd a cutiei de comanda °i a opririi de urgenpa (e-stop); Lunar Saptamanal Zilnic
Comutatoare de limita. Lunar Saptamanal Zilnic

Palane ce nu sunt utilizate in condipii normale

1. Echipamentul ce s-a aflat in repaus pe o perioada de o luna sau mai mult, dar sub °ase luni, va fi inspectat in conformitate cu cerinpele de
Jnspecpie frecventa”inainte de a fi pus in funcpiune.

2. Echipamentul ce s-a aflat in repaus pe o perioada mai mare de °ase luni va beneficia de o inspecpie completa in conformitate cu cerinpele
de,Inspecpie periodica”inainte de a fi pus in funcpiune. Consultapi Manualul cu informapii pentru intrepinerea produsului.

3. Echipamentul aflat in repaus va fi inspectat cel pupin de doua ori pe an, in conformitate cu cerinpele de ,Inspecpie frecventa”.

Depozitarea palanului

1. Depozitapi mereu palanul fara a fi incarcat.

2. 2tergebi orice urma de praf °i de apa.

3. Ungepi lanpul, buloanele carligului °i clichetul carligului.

4. Depozitapi-l intr-un loc uscat.

5. Blocapi orificiul de admisie aer in palan.

6. Inainte de a repune palanul in funcpiune, urmabi instrucpiunile de la secpiunea,,Palane ce nu sunt utilizate in condipii normale” la pagina 162.
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Lubrifiere

Pentru a asigura funcpionarea continua satisfacatoare a palanului, toate punctele ce necesita lubrifiere trebuie unse cu lubrifiantul corect la
intervalul corect de timp, a°a cum se indica pentru fiecare ansamblu.

Intervalele de lubrifiere recomandate in Manualul de intrepinere se bazeaza pe un timp de funcpionare intermitenta °i, daca palanul este
operat mai des, va fi necesar un grafic de lubrifiere mai frecventa. De asemenea, tipurile de lubrifiant °i intervalele de schimb se bazeaza pe
o funcpionare intr-un mediu relativ lipsit de praf, umiditate °i aburi corozivi. Utilizapi numai acei lubrifianpi recomandapi. Alpi lubrifianpi pot
afecta performanpa palanului. Nerespectarea acestei prevederi poate rezulta in avarierea palanului °i a componentelor asociate acestuia.

Interval Verificari Lubrifiere

Inceputul fiecarui schimb de tura Daca se utilizeaza, verificapi debitul °i nivelul lubrificatorului conductei de aer (aproximativ
2 - 3 picaturi pe minut necesare la o turapie maxima a motorului).

Lunar Lubrifiapi componentele furnizate prin fitingurile de gresare.

Inspectapi °i curapapi sau inlocuipi filtrul din conducta de aer.

Anual Scurgepi °i reumplepi uleiul din reductorul palanului.

Lubrifiere generala

& AVERTIZARE

e M ele palanel. ice utilizeaza ulei pentru a preveni incalzirea excesiva °i pentru a preveni uzura. Nivelele uleiului

trebuie menpinute corespunzator.

e Colectapi mereu lubrifianpii in recipi adecvate °i eliminapi de°eurile intro maniera ecologica.

Ansamblu reductor

Verificarea nivelului de fluid este recomandata la fiecare 400 ore sau mai devreme, in funcpie de gradul de utilizare, de timpul de
funcpionare real.

Ansamblul reductor este lubrifiat cu ulei °i trebuie schimbat doar la intervale mari de revizie. Se recomanda sa nu se inlature capacul angrenaju-
lui pentru a preveni contaminarea.

Tipul recomandat de ulei pentru cutia de viteze este Dextron Il ATF. Capacitatea uleiului pentru angrenajul de reductie este de 1,35 oz. (40 ml).
Motor
Clasa recomandata de ulei pentru motorul pneumatic este uleiul pentru angrenaje IR #10 (10W fara detergenpi).

Lanp de sarcina

& AVERTIZARE

Lipsa menpinerii unui lanp de sarcina curat °i bine gresat va rezulta in uzura rapida a lanpului de sarcina °i poate duce la defectarea
lanpului ce poate cauza deces, vatamari grave sau daune semnificative aduse proprietabii.

1. Gresapi saptamanal fiecare za a lanpului de incarcare, sau mai frecvent, in funcpie de condipiile de operare.

2. In medii corozive, lubrifiabi mai des decat este normal.

3. Lubrifiapi fiecare za a lanpului de sarcina °i aplicapi un strat nou de lubrifiant peste stratul existent.

4. Utilizapi LUBRI-LINK-GREEN® de la Ingersoll Rand sau un ulei ISO VG220 pana la 320 (SAE 50W pana la 90 EP).
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Garanbie

Garanbie limitata Ingersoll Rand

Compania Ingersoll Rand (,IR") garanteaza utilizatorului inipial ca produsele de manipulare a materialelor (,Produse”) nu prezinta defecte de
material sau de producpie pe o perioada de un an de la data cumpararii. IR, la discrepia sa, va opta fie (1) pentru a repara gratuit orice Produs
gasit defect, inclusiv componente °i sarcini de muncg, fie (2) pentru a inlocui acele Produse sau pentru a returna prepul de cumparare, minus
valoarea de depreciere, in schimbul Produsului. Reparapiile sau inlocuirile sunt garantate pentru restul perioadei de valabilitate a garanpiei
inipiale.

Daca orice Produs se dovedeste a fi defect in perioada inipiala de garanpie de un an, acesta trebuie returnat la orice Distribuitor autorizat
pentru service produse, transportul fiind preplatit cu dovada de cumparare sau cu cardul de garanpie. Aceasta garanpie nu se aplica Produselor
cu privire la care IR a stabilit ca nu au fost utilizate corespunzator sau au fost utilizate abuziv, neadecvat intrepinute de utilizator, la care
defecpiunea sau defectul pot fi atribuite utilizarii de parpi de schimb IR neoriginale.

IR NU OFERA NICIO ALTA GARANPIE, CONDIPIE SAU REPREZENTARE DE ORICE FEL, EXPRESA SAU IMPLICITA, STATUTARA SAU DE ALT
FEL, 2l TOATE GARANPIILE IMPLICITE 2| CONDIPIILE REFERITOARE LA COMERCIALIZAREA 21 POTRIVIREA PENTRU UN ANUMIT SCOP
SUNT REFUZATE PRIN PREZENTA.

Raspunderea maxima a IR este limitata la prepul de cumparare al Produsului °i IR nu se va face raspunzator in niciun caz pentru orice daune
indirecte, incidente sau speciale de orice natura ce rezulta din vanzarea sau utilizarea Produsului, fie prin contract, prejudiciu sau in alt mod.

Nota: Unele state nu permit limitari asupra daunelor incidente sau indirecte, prin urmare, limitarile de mai sus pot sa nu se aplice cazului dvs.
Aceasta garanpie va ofera drepturi legale specifice °i putepi beneficia °i de alte drepturi ce difera de la stat la stat.

Troliul electric seria Fulcrum, cod produs 405-002: 2 ani de garanpie.

Garanbie extinsa pentru solupii de trolii °i palane
Aceasta oppiune ofera un prep pentru extinderea Garanpiei Ingersoll Rand pentru solupii cu trolii °i palane pornind de la garanpia standard de
n (1) an pana la doi (2) ani de la data cumpararii. Toate celelalte prevederi ale garanpiei standard raman in vigoare.

Pentru informabii suplimentare sau pentru oferte de garanpii ce nu se incadreaza in ace°ti parametri, va rugam sa contactapi Reprezentantul
local de servicii clienpi.
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BbINONHATL TeXobCNyXMBaHVe JAHHOTO N3AENNA Pa3peLlaeTcsa TONbKO TEXHNYECKOMY nepcoHany, npoLegluemy obyyeHvie B KOMnaHum
Ingersoll Rand. 1ns nonyueHns gononHutenbHoit MHpopmauyum obpatutecs Ha 3aBoa Ingersoll Rand nnu k 6nvxaiiemy AUCTPMGLIOTOPY.

Ana y A i1 conpoBop 7 Tauum cm. 1.

PyKkoBoACTBa MOXHO cKauaTb ¢ Be6-caiita ingersollrand.com.

Wcnonb3oBaHue 3anacHbIX YacTeil, oT) ot petanei Ingersoll Rand, moxeT npuBecTu K yrpose
HOCTU, C p: XapakTepuctnkamny y CPOKy Texo6cny a TaKxe aHHynmp

rapaHTumn.

OpUrnHasnbHbI A3bIK JAHHOTO PYKOBOACTBA — aHINICKII. Bepcun Ha fpyrvie A3biKI ABNAIOTCA NePEeBOAOM OPUTMHAIbHBIX UHCTPYKLIA.
Mo Bcem Bonpocam obpaluanTech B 6nvxaiiiee npegctasutenscteo Ingersoll Rand nunu K anctpubblotopy.

Ta6bnuua 1: PykoBoacTBa No 3KcnnyaTayun nsgenuin

My6nnkayuns Homep wactn / pokymeHTa
PyKoBOACTBO MO TEXHVKe 6e30MacHOCTU AnA n3fenus MHD56295 (71441281)
;);iizc::il:;:crggsz::gelngesonacuocm ansa nsgenus (ATEX), 47682009001
PyKoBOACTBO MO 3anacHbIM YacTAM ANA U3genva MHD56407 (45550191)
PyKOBOACTBO MO TEXHNYECKOMY 0BCNYXMBaHWIO U3enva MHD56408 (45550209)
PyKOBOACTBO MO yCTaHOBKeE M SKCMyaTauuv npoaykta (AHrMNCcKuin) 47699816001
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OnucaHue Uspgenus

HanmeHoBaHwme:

KomnakTHble I'IO[Z['béMHbIe nHeBMaTU4ecKkune uenHble Tann (CLK) NPUBOAATCA B ﬂelﬁCTBI/Ie CXaTblM BO3AyXOM 1 nNpeAHa3HaveHbl AnA npuMmeHeHna
B MPOMbILLITIEHHOCTU 1 MOHTaXe, a TakXe Kak npoaykuna 06[1{5!'0 Ha3HaueHuA. MHeBmaTnyeckne Tanu CLK moxHo noABeCUTb Ha KPIOK UN Ha
Te]'lbd)ep, MOCTOAHHYIO MOHTAXXHY0 KOHCTPYKLNIO nnn I'IIO6yIO TOUKY KpenneHua, CI'IOCOﬁHyIO BblAepXxaTtb rpys v Tanb.

MopatoLwnii BO3AYLIHBIA TPYGONPOBOA MOXET ObiTb MPUKPENIIEH K Tanu C MOMOLLbIO KabenbHbIX KPOHLITENHOB, KabenbHbIX TeNnexeK unm noton
$eCTOHHOI CMCTeMbl, NPY UCMONb30BaHN KOTOPbIX MHEBMOMArncTpasnb He GyaeT MMETb NepeKkpyUeHHbIX yHaCTKOB U Pe3KUX 13rnbos, a
Takxe byner OT 3aLly unu pa npyrum obopysoBaHiem.

MHeBmaTnyeckue Tanu CLK, eciv oHn 060pyA0BaHbI JOMONHUTENbHO KHOMKOW aBapUItHOrO OCTaHOBA, COOTBETCTBYIOT GOMBLUMHCTBY
COBpEMEHHbIX €BPOMeNCKNX CTaHaapToB. Tonbko mogeny, nmelolume Mapkuposky CE Ha MacnopTHOi Tabnuuke, ycTaHOBNEHHOW Ha KOHLIe
Kopryca Tanu, COOTBETCTBYIOT 3TUM TpeboBaHuAM. Mopaenu CE cooTBeTCTBYIOT Knaccudpukaunm mexaHnsmos 1Am/M4 n knaccy ATEX 113 GD c11B
135 °C X. [lononHutenbHas MHGOPMaLMA COREPKUTCA B PYKOBOACTBAX MO TeXHMKE 6e30MacHOCTU U TEXHUUECKOMY 0BCYKIBAHIO U3eNUs.

TexHnuyeckne Xapaktepuctnkm

OnucaHue Koaa moaenu:
Mpumep: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 C 6 V] E

Cepus (NPoN3BOANTENbHOCTD):
CL250K _ 250 kr (551'¢yu.),
OAVHOYHBII Nonncnact
CL125K _ 125 Kkr (276u¢yH.),
OAVHOYHbIV NonmncnacT
CL500K _ 500 kr (1 192 byH.),
C[IBOEHHbI nonucnact
YnpaBneHue:
0 = Het noasecHoro nynsTa
2 = 2-KHOMOUYHbIII NOABECHOVI NyNbT

BepxHAA noaBecka:

A = MoHTax Ha xomyTe
C = BepxHuii NOBOPOTHbIN KPIOK
DA = KécTkan Tenexka

MoabEMHMK rpy3onoAbEMHON Lenn:

10 = ¢yr(cTaHpapTH.)
X = YKasaTb JnuHy

HuxHaA noaBecka:

C = [MoBOpPOTHDIN KPIOK C 3alénKon
OnyckaHue HOro nynbTa ynp

6 = 6 ¢yToB (cTaHAApPTH.)

X = YKaszaTb AnvHy (Makcumym 40 dyTos [12,2 m])

Oonuuu:
3aBoACKOI KOHTelHep AnA uenn

E = AsapuitHasa octaHoBKa (CooTetcTByert CE & ATEX)
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Ta6nuua 2: O6wme TeXHUYECKME XapaKTePUCTUKN

Macca HeTTO
HomuHanbHas ye Yp
npousBoau- Ipyso- Maenenne |Pacxop Bosgyxa Bec uenn €O CTaHAAPTHBIM BOro
P Py Cllenb noabEMoOM Ha 3
Mopgenu | TenbHOCTb noabEéMHbIe AaBneHna
Taneit HBI Pasmep m(10
anel uenHbie m dyron)
nonncnacTbl
dywr/ CTaHA. | 3 Ha GyT |Ha meTp
Kr JyHT KBN. 6ap |Ky6. byT. MH (dyHT) (kr) JyHT Kr Ab
Aim B MUH.
CL125K 125 276 1 4x12 34 15.4
CL250K 250 551 90 6.2 32 091 x 0.24 0.35 75
DAT 38 17.2
CL500K 500 1102 2

Vi3MepeHmna ypoBHA 3BYyKOBOTO [laBNeHA MPOBOANINCH B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM YCIOBUAMM UCTIbITAHNIA
cTaHpapToB ISO 11204 u ISO 3746 ans Wwyma oT NHeBMATUYeCKoro o6opyfoBaHNsA.

Pa6ouune xapaKTepucTUKN Tanu npun AaBneHnn Bosayxa 6,2 6apa (90 ¢pyH. Ha KB. Aoim)

HomuHanbHas Makc. ckopocTb nogbéma npu . Makc. ckopocTb onyckaHmna npu
Mopenu . CkopocTb noabéma 6e3 rpysa .
Tanen | "POU3BOAUTENbHOCTL pacyeTHoOI Harpyske pacyeTHol Harpyske
Kr GyHT yT/MmunH M/MUH dyT/MmunH M/MUH PyT/MmuH M/MUH
CL125K 125 276 43 13.1 56 174 37 113
CL250K 250 551 32 9.8 i 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Mpumeyanme: MHeBmatnyeckue Tanm CLK paccumnTtaHbl Ha NOABEM C MUHUMASbHBIM KO3ddurLMeHTOM 6e3onacHOCT 5K 1
npu pacyeTHON Harpyske.

YcraHoBKa

Mepep yCTaHOBKOVI BHUMATENIbHO OCMOTPUTE U3JeNne Ha Hanuyne I'lOBpE)KﬂEHVIVI, MonyYeHHbIX BO BPeMA TPAHCMNOPTUPOBKN.

Tanu NoCTaBNAKTCA C 3aBOAA MOJTHOCTbIO C . PekomeHo Macsa u UHTepBabl CMasku cM. B pasgene «CMA3KA». MNepep

nepBbIM NCMOJIb30BaHWEM Tan pEKOMeHAyeTCA CMasaTb I'py30I'IOFl'béMHyK) uenb. CHumunTe TPaHCNOPTUPOBOYHYO CMa30UHYIO 3arnyLKy n
3ameHuTe eé ApeHaXxom.

&\ NPEQYNPEXOEHVE

MapeHue rpysa MmoxeT NpuBecTy K ru6enn niofei unu cepbEésHbiMm TpaBmam. Mepes MoHTaxom npoutnTte «<PyKOBOACTBO No
6e3onacHoi SKCMTyaTauumn uspenus».

& oCcTOPOXHO

Mepen yc i unn 3KCAnyaTayun Tanun n TenAMm p A TbCA €O C
MeCTHbIMM 1 p ( p Amep Koro 0 NHCTUTYTa CTaHAapTOB U/ nnun Hopmbl OSHA),
pble MOryT np TbCA K onp é cayyaam uc AaHHOro
MoHTtax

Mepep Hayanom paboTbl y6euTech B TOM, YTO Tanb yCTaHOBJIEHA NPaBubHO. ECNu Ao Hauana nnv Bo Bpems SKCMlyaTaLum y BaC BO3HUKHYT
KaKue-nmbo Bonpocbl, 06patutech K KBanndrmpoBaHHOMY NCTOUHIKY MHPOPMALN.

YAocToBepbTeCh B TOM, UTO KOHCTPYKLMA, Ha KOTOPYIO NojBeLLeHa Tasb, CNocobHa BbijepXkaTb BEC, COCTaBNAOLWMIA He MeHee 500 % oT
CYMMapHOro Beca Tafn 1 Beca MakCMMasibHOWM pacuéTHOW HarpysKu.

Tanb, MOHTUpPYeMas Ha Kploke
MomecTnTe KpoK Hag MOHTaXHOIN OI'IOpOIh. y6eFLI/lTQCb B TOM, 4TO I'IpeFLOXpaHI/ITeJ'IbeIVI 3aMOK KpIOKa 3aKpbIT.

Ecnu tanb noaselwweHa Ha BerHVIVI KpPIOK, OI'IOprIlyl 3NeMEeHT A0JKeH MOJTHOCTbIO HAXOAUTbLCA B Cefie Kptoka 1 6bITb OTLeHTpOBaH
HenocpeACcTBEHHO Ha XBOCTOBMKOM KpoKa.

&\ OCTOPOXHO

He uci ite

T, KOTOpbIN Tanb.

Tanb, MOHTMpPYeMasA Ha TeNnexkKe

FIle YCTaHOBKe TeJieXKn Ha 6anKy n3mepbTe NONKy 6anku n BPEMEHHO YCTaHOBUTE TeJIeXKY Ha Tallb, YTOGbI BIICHATb TOUHOE pacnpeneneHue
W pacnonoxeHne yCTaHOBOYHbIX 3N1IEMEHTOB. OTperynMpyl?lTe NPOCTaBKN B COOTBETCTBUN C peKOMeHAaLNAMN NPOU3BOANTENA TENEXKWN,
yT06bI 06ECNEUNTD HYXHO€ paccToAaHne mexay rpeﬁHeM Koneca n 6ankon. Konuuectso NpOCTaBOK MeXay 6OKOBOW MIACTUHON TENEXKN 1
MOHTa>KHbIM KpenJjieHNeM Ha Tasin JO/TXKHO 6bITb OAMNHAKOBbIM BO BCEX YeTbIpex mecTax, yTO6bI O6ECNEUnTH POBHOE NONOXKeHWe Tanu nog
6ankon ABYTaBPOBOro cevyeHnAa. OcTanbHble NPOCTaBKN AOJTKHbI 6bITb paBHOMepHO

pacnpeneneHbl CHapy»un BOKOBbIX MIACTUH.
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& nPEQYNPEXOEHVE

Mexay ronoBkoi Kaxaoro 60nTa KpoHWTelHa TeNEXKN 1 KPOHLUTEIHOM TeNIeXKN, MeXAY KaXKAoi raiikoi 6onTa Tenexku n
KPOHLUTENHOM T uc Tb He MeHee Of}HOI1 YCTaHOBOYHOI NpocTaBKM. HeBbiNonHeHue 3T0r0 YCN0BUA
MOXeT np ™ K Tanu npu p OM MCNONb:

yGe,Cll/ITer B TOM, UTO MOMEHT 3aTAXKMN GONTOB U raeK TeNexKn COOTBETCTBYET TpeGOBaHVIﬂM nponssoauTens. I'Ipm YCTaHOBKE Tanu 1 TeNnexxku
Ha 6anKy y6e[:ll/ITer B TOM, YTO 60KOBbIE NNACTUHbI napannenbHbl U BEPTUKANbHbI.

Mocne ycTaHOBKYM y6e[uTeCh, YTO YCTaHOBIIEHbI OTPaHNUMTENV Ganku, NPoBeAnTe TENEXKY No BCelt ANNHe GanKi C NONHOMN Harpy3Koun,
noABeLIeHHON Ha paccToaHnm 10-15 cm (4-6 A0MOB) OT nona.
& oCTOPOXHO

Bou HecbanaHcnp il HarpysKu, KoTopasa MoXeT
TeNexKoil.

Tanb 6bITb OTUeHTpOBaHa noj

P Y

Koneca TCA Ha Bep il CTOpOHe Vi nonkn 6anku.

Mopaua Bo3gyxa

MopaBaemblii BO3/lyX JOMKeH ObiTb YNCTLIM 1 He cofiepaTb Bnary; TpebyeTca cmaska Ana obecreyeHra onTUManbHbIX XapakTepucTuk
nguratens. IHopofiHble YacTLibl, Bflara U HeJOCTaTOK CMa3Ku ABJIAIOTCA OCHOBHbBIMU NPUYHAMM NPEXAEBPEMEHHOO U3HOCa ABUraTens
1 ero nonomku. Mpu NCnonb3oBaHNK BO3AYLIHOMO GpUIbTPa, CMa3blBaloLLEro yCTPOCTBa 1 BNlarooTAeNUTeNA yiyullaloTca obuue pabouvie
XapaKTePUCTUKY Tanu 1 CHXKAETCA YacToTa BO3HMKHOBEHUA He3annaHnpoBaHHbIX NPOCTOEB.

Cm. pasgen «Obuyve TexHUYECKIe XapaKTePUCTUKI» Ha CTP. 166. ECnv noaaya Bo3flyXa OT/IMYAETCA OT PeKOMEHAYEMOiA, XapaKTepUCTUKM
nsgenua 6yayT MeHATbCA. TemnepaTypa CKaToro Bo3ayxa He AosiKHa npesbiwath 55 °C (120 °F) Ha Bnycke BO3ayXxa ABUraTens.

Cm. pucyHok MHP0191 Ha cTp. 9, A. Boixop Bo3ayxa; B. CmasbiBatoulee ycTpoiictso; C. Perynatop; D. Beoa Bo3gyxa; E. Ounbtp.

Bospayxonposopbi

BHyTpeHHWI1 AnameTp NUTaoLWMX BO3AYXOMNPOBOAOB AOMKeH ObiTb He MeHee 13 MM (1/2 floiima) Ana rubkux nuHuin u 13 mm (1/2 goiima) ans
coefHuTeneii. Mepeps OKOHYaTeNbHbIM NOACOEAVHEHNEM KO BXOAY BCe NUTaloLLVe BO3AYXONPOBOAbI AOMKHbI ObITb MPOAYTbI YACTBIM CYXUM
BO3/lyXOM Unu a3oTom. [nTatoLLve BO3AYXONPOBOAbI AOMKHbI ObITb HACTONBKO KOPOTKVMU U NPAMBIMI, HACKONIbKO 3TO NO3BONAT YC/I0BMA
YCTaHOBKU. MIcronb3oBaHyie ANMHHbIX IMHWI Nepeayn 1 Ype3mMepHOro KonmyecTsa GUTUHIOB, KONEH, TPONHWKOB, Cefie/IbHbIX KNanaHoB U T. n.
NPVBOANT K NaJieHNI0 AaBNeHUA BCeACTBME APOCCENMPOBAHNA 1 MOBEPXHOCTHOTO TpeHNA B Tpybonposoaax. lMpumeyaHne. BxogHou
ceTuatbiii GunbTp UmeeT pesbby 3/8 NPT.

Jly6pukaTop Bo3ayxonpoBoaa (CTaHAapTHbII)

Mcnonb3oBaHue nybpukatopa BO3/lyxonpoBo/ja ABNAETCA 06A3aTeNbHbIM, U OH JOMKEH eXe[JHEBHO HaMONHATLCA U HACTPaMBaTLCA TaK, YTOObI
obecneunsatb 2-3 Kanam MHCTpymeHTanbHoro macna IR #10 (10W, He coaepuT ouncTuTenein) B MUHYTY. BXofHOE 1 BbIXOAHOE OTBEPCTUA
ny6puKaTopa foMKHbI 6bITh, N0 KpaiiHei Mepe, Takoro pasmepa, Kak BXog fiBUraTens, n Yepes HUX JOMMKHO NPOXoAnTb He MeHee 150
npoueHToB Tpebyemoit BennumnHbl SCFM (cTaHa. Ky6. GyT. B MUH.) Tanu. YcTaHOBUTE NyBprKaTop Kak MOXXHO GnvixKe K BryCKy BO3AyXa ABUraTens.

&\ oCTOPOXHO

e CmasbiBaloLee yCTPOCTBO 6bITb pac He yem B 3 m (10 PpyTax) ot gBUraTens.

o lepep 3anonHeHnem ny6pmKaTopa oTKnlOuMTE BO3AyXonoaauy.

®unbTp Bo3ayXxo3abopHuKa

Pa3mecTuTe CeTKy/GUNbTP Kak MOXHO GMKe K BMYCKY BO3/JyXa [iBUraTeNs, HO Bbillie CMa3blBalOLLEro YCTPONCTBA, 4TO6bl NpeaoTBpaTUTL
nonagaxve B ABUraTenb 3arpasHeHunin. unbTp aonkeH obecneurBaTb GuAbTPaLO A0 20 MUKPOH 1 MMeTb BNaroynoBuTesb. Ytobbl
noaaepXuBaTb paboToCnoCOGHOCTb GUNLTPA, Ero CeAyeT PEryNAPHO YACTUTD.

Mpoueaypbl BBOAA B SKCNNyaTaymio
[inA Tanei, HaxoAUBLUMXCA Ha XpaHeHWW, TpebyloTca cneaytoLLme NpoLeaypbl nepes nyckom.
1. OcmoTpwTe Tanb B COOTBETCTBUN C TpeboBaHuAMY pasaena «[TPOBEPKA» Ha cTp. 169.
2. BnpbiCHMTe BO BXOAHOIA WUTYLEP ABUraTens Hebonbluoe konuyectso macna ISO VG 32 (SAE 10W).
3. MporoxuTte aBuratenb 10 cekyHA B 0601X HanpaBneHUaAX, YTObbl yAanuTb iobble 3arpAHEHNA.
a. Korpa Het rpysa, 3anyctute Tanb B Hanpaenexun UP (BBEPX) v oTperynupyiite faBneHue Bo3ayxa fio 6,2 6apa (90 GpyHT/KB. Atonm).
4. Tocne 3TOro Tanb roToBa K HOPMasbHOM 3KCryaTaLni.

TnaBHbIi BO3AYLWHDIN 3aNOPHbIN KnanaH
Bce Tanu fonXHbI IMETb 3aNOPHbIN KNanaH, CMOHTUPOBAaHHbIN Ha CTeHe.

KoHTeliHep Ana uenu (npnobpeTaeTca AONONHUTENIbHO)

KoHTeliHep AnA uenw — 3To JOMONHNUTENbHAA NPUHAANEXKHOCTb. [TpoBepbTe, UTOGbI pa3mep KOHTelHepa ANA Lenw 6bin JocTaToueH Ana
rpy30noAbEMHON Lienu onpeeneHHomn AnnHbl. NMpu He06XOAMMOCTI 3aMeHITe ero KoHTelHepoM 6onbluero pasmepa. Ecnn ncnonbsyetca
KOBLLOBbIVI 311eBaTOp, BCeraa NprucoeanHANTe CBOGOAHDIN KOHEL| Lienu K Tanu.

YctaHaBnuBaiiTte KOHTEVIHEP ANA uenn CornacHo MHCTPYKUMAM, NOCTaBIAEMbIM B KOMMJIEKTE. OTBe[JVITe HVXKHWI 610K B HUXKHIOKO TOUKY N
3anycTuTe Tanb B HanpasneHuy UP (BBEPX), uTobbl NPOABUHYTH Lienb Ha3az B KOHTENHEp.
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MycTb yenb ¢ IHO C A1 B KOHTenHepe. Ecnm HeocTop B Tb LieNb B KOHTEIHEp BPY4HYI0, 3TO MOXET NPUBECTH

p

N NCKg KOTOpoOe MOXeT 3a)KaTb Tallb.

MopaBecHoI NynbT

Y6eaunTech B TOM, YTO BCE COEAVHEHIIA LWNAHTOB MIOTHO 3aTAHYTHI, LWNAHTY He NepeKpyYeHbl 1 He Nepexarbl. ObpaluaiTech Ha 3aBo/ 3a
NOABECHBIMU MyNbTaMu ANUHO Gonee 2 m (6 GyToB).

Bo ns6exaHune noBpexpAeHnA WiaHra nogsecHoro nynbra y6enwrecn> B TOM, YTO NyNbT BUCUT Ha TPOCUKE Pa3rpy3Kun HaTAXKeHuA, a He

Ha wnaHre.

AKcnnyatayua

PQKOMQHA)’QTCR, 4yTO6bI NONIb30BaTENb U Bnageneu nposepunun oﬁopy/:(osaHme Ha COOTBETCTBNE BCEM NPUMEHAEMbIM N YMECTHbIM NpaBunam,
npexjae 4em BBOAUTb U3[eNne B SKCNyaTaluio. Cm. PYKOBOACTBO MO TEXHUKe 6e3onacHoCTN npuv Ncnonb3oBaHUN N3aennsa.

Cnepyer TwaTeNlbHO MPOVHCTPYKTUPOBaTh OnepaTopa Tanw o NoBogy ero unu eé 06A3aHHOCTEN, 11 onepaTop A0/HKEH MOHATb, Kak
paboTaeT Tasnb, 1 U3y4UTb UHCTPYKLWK Npon3soanTens. Onepatop AO/MKeH YETKO 3HaTb Haflexalle Cnocobbl KpenaeHns rpy3oB 1 JoMmKeH
OTBETCTBEHHO NOAXOANTH K COBMIOAEHMIO TEXHWKM 6e30nacHOCTH. OTBETCTBEHHOCTb 3@ PaboTy C Tasbio B OMaCHbIX YCIIOBUAX NIEXNT Ha
oneparope.

& NPEQYNPEXOEHVE

e Tanb He NpefiHa3Ha4YeHa 1 He NOAXOAMUT ANA NOAbEMA, ONYCKaHUA WU NepeMelLeHun noaen.
o Hukorpa He nogHMMaliTe rpysbl Haf NOAbMN.

o [peaoxpaHUTenbHbIN 3aMOK KpIoKa 1c TCA ANA COX p aHuA cTpon unu ycrporicts. Cobniopante
ocrop Tb, 4TOGbI rpysbl He K b Ha 3aMOK.
ynpasneume Tanbko

Wcnonb3oBaHne NoABECHOrO NynbTa
Cm. pucyHok MHP3111 Ha cTp. 9, A. Huxe; B. MoaHATb.

MopBecHow NynbT — 3TO YCTPONCTBO YNpaBfeHus, No3BosniAioLiee onepaTopy ynpasfiaTh nepemelleHvem rpysa. MynsT ¢ ABymA pblyarammn
WCMONb3yeTca ANA ynpaBneHna iBUXKeHrem Tanu B HanpasneHuax UP (BBEPX) 1 DOWN (BHW3). Bcerpa Haxumaiite Ha pbluari NoABECHOTO
nynbTa NNaBHO U PaBHOMEPHO, YTOGbI M36eXKaTb NNABHOrO MycKa 1 Pe3KNX 0CTaHOBOK. [py 3ToM focTuraeTca 6onee MArkoe ynpasneHue
no, rpy3amm u cl Vi HarpysKu Ha feTanu.

ABapuiiHas OCTaHOBKa

Cm. pucyHok MHP3112 Ha cTp. 9, A. Huxe; B. MoaHAaTe; C. ABapuitHaa ocTaHOBKa.

OcmoTp
NHdpopmauma o npoBepke YaCTUYHO OCHOBAHA Ha CTaHAapTe AMEPUKAHCKOTO UHCTUTYTa UHXeHepoB-MexaHukos (ASME B30.16).

& NPEQYNPEXAEHVE

e [epepn BBOAOM B dKCMTyaTauuio nto60ro HOBoro, é 0 unu buump 0 pyA oHO 6bITb
NpPOoBEpPEHO N UCNbITaHo cepTduLMp KUM C TOM no o6cny Ingersoll Rand, uTo6b1
obecneunTb 6e30NacHy0 SKCNTyaTayuio ¢ KUMM XapaKTepucTnkamm.

e Hukorga He ncnonb3yiiTte Tanb, €CnN Npy NpoBepKe 6binn py 6 pexapeHns

MocToAHHO ncnonb3yemoe 060pyAOBaHYiE AOMKHO MOABEPraTbCA YaCTbIM 1 PETYNAPHBIM NPOBepKam. YacTbie NpoBepKM NpeaCTaBAAloT
o601 OCMOTPbI, BbIMOMIHAEMbIE ONepaTopamyt KNV NePCOHaNoM, 0ByUeHHbIM TeXHUKe 6e30NacHOCTM 1 SKCMlyaTaLum Takoro obopyAoBaHuA,
1 BKJIIOYaKOT HabnofeHnsa, NPOBOAVIMbIE BO BpeMa CTaHAapTHO paboTbl o6opyaoBaHuaA. MHGopmaLmua o Nepuoanyecknx npoBepKax,
npeacTaBnAoLMX coboii TiaTeNbHble NPOBEPKM CePTUPULIMPOBAHHBIM TEXHNYECKIM CneLuranicTom no obcnyxusaxuio Ingersoll Rand,
COfIePXKUTCA B PYKOBOACTBE MO SKCIyaTaLumn n3genma.

MHTepBanbl Mexay NpoBepKamm ycTaHaBnvBaloTcA ctaHgaptom ASME B30.16 B 3aBUCMMOCTU OT KPUTUYHOCTU KOMIMOHEHTOB 060pyAOBaHNA
1 MHTEHCVMBHOCTY UCNONb30BaHA. IHTepBanbl MeXy NpoBepKamu, PEKOMEH[J0BaHHble B JaHHOM PYKOBOJCTBE, PacCUMTaHbl Ha OCHOBE
HEeMOCTOAHHOW 3KCMyaTaLyu Tanu B TeUeHMe 8 YaCoB exXeHEBHO, NATb AHE B HefleNto, B Cpefle, OTHOCUTENIbHO CBOGOAHON OT Mbinn,

BAaryi U UCMapeHuid, Bbi3bIBaIOWVX KOPPO3Wto. ECIN Tanb SKCMyaTUpyeTca NoUTU HENpepbiBHO UK 6osiee BOCbMU YacoB eXefIHEBHO,
TpebyeTca Gonee yacTas cmaska. Mpu TwatenbHOM 06CNeA0BaHNM Ha PETYIAPHON OCHOBE NOTEHLIMANIbHO OMacHbIe YCIIOBUA 06HapYNBaloTCA
Ha paHHUX CTafUAX, YTO NO3BONAET MPUHATL HAANEXaLLVe Mepbl, NPeAoTBPaLLaloLLe BOSHUKHOBEHVE peanbHoii onacHocTn. O fledekTax,
06Hapy>KeHHbIX BO BpeMsA NMPOBEPKI NN SKCMTyaTaLmn, Heo6XoAnMo JoKNaabiBaTh ceptuduumposaHHomy Ingersoll Rand TexHuueckomy
cneyyanncty no obcny 0. Mepen BBex, 060pyAOBaHNA B SKCNTyaTaLmMio HEOOXOAMMO NPUHATL PeLleHne O TOM, CO3[aéT N
BbIAABNIEHHOE COCTOAHME OMACHOCTb, @ TaKXKe MPUHATb Mepbl MO ero YCTPaHEHMIO U 33[J0KyMEHTUPOBATb COCTOAHME B MNCbMEHHOM OTHETe.

YacTble npoBepKu

B Hauane Ko CMeHbl OnepaTopbl AOIIKHbI MPOBOANUTH YaCTble MPOBEPKM 060PYA0BaHVA, HAXOAALLETOCA B MOCTOAHHON SKCMyaTaLum.
Kpome Toro, cepyeT BbIMOMHATL OCMOTPbI B MPOLIECCE PETYAAPHOTO 06CAYKNBAHIA, YTOBbI OGHAPYKIUTL Kakne-nbo NoBpexXAeHNs nin
HenpasusbHYo paboTy.
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1. Tanb. [poBepbTe, HET NV ABHbIX MPU3HAKOB MOAO3PUTENbHbIX LYMOB (CKPEXET 1 T. M1.), KOTOPble MOV Gbl yKa3biBaTb Ha BO3MOXHYIO
npo6nemy. Y6eaurech B TOM, 4TO BCE YCTPOICTBA YTp: paboTaloT Hap, 06pa3om 1 BO3BpPALLAKOTCA B HENTpabHOe
NONOXeHUe, Korfja ux oTnycKaroT. [poBepbTe NPOXOX/EHVe Lienu Yepes Tasb [Jo HUXKHero 6n1oka. Ecnn uenb 3aepaer, aepraetcs, nsgaet
rPOMKVE 3BYKU UV NA3raeT, O4NCTUTE 1 CMaxkbTe Lienb. Eciv npobnemy He ynaeTca ycTpaHuUTb, 3ameHnTe Lienb. He ncnonb3yiiTe Tanb Ao
YCTpaHeHUs BCex HencnpaBHOCTeN.

2. Kptoku. [poBepbTe Ha N3HOC 1 Hannuve NOBPEXAEHWI, yBENMYEHNA LWMPKHDBI 3€Ba, Nepervbos CTBONA U UCKPUBNEHWIA KPIOKa.
3ameHuTe KPIOKW, Y KOTOPbIX HEMOAXOALLAA WMPUHA OTBEPCTYIA 3eBa NP T Y,y yto B Tabnuue 3 Ha cTp. 170, 1 Kproku,
VNCKPMBAEHNe KOTopbIx npesbiwaeT 10°. Cm. pucyHok MHP0040 Ha cTp. 9, A. LLinpurHa 3eBa; a Takxe cM. pucyHok MHPO111 Ha cTp. 9, A.
Uckpusnénble HE MCMOJb30OBATb; B. O6bluHbIe MOXXHO MCMONb30BaThb. ECIM 3aMOK KpioKa NPOCKaKMBAEeT Yepes ero KOHUMK, 3HauunT,
KpIoK epopMUpOBaH 1 NOANEXMT 3ameHe. [lononHUTENbHY0 MHPOPMALMIO CM. B nocnieHen Bepcumn pykosogctea ASME B30.10 «KPHOKW».
MpoBepbTe ONOpPHbIe MOAWNMHUKN KPIoKa Ha NPeAMET Hanuuus NoBpexAeHUi 1 CMaxbTe Npu HeobxoanMocTu. YoeanTech, 4To OHK
BPALLAIOTCA NETKO U MATKO.

T: ua 3: Hoy n K 3eBa Kploka
Mopenn EMKOCTb. LUinpuHa seBa * HenopxopsAwas wupuHa *
Tanei (TouH) Aoim MM Atoim MM
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Pa3amepbl yKasaHbl AN KPIOKOB 6e3 3amKa.

3. 3amoK KploKa. Y6eanTtech B TOM, YTO 3aMOK KpioKa NMeeTca 1 GyHKLMOoHMpYeT. Ecnn Heobxoanmo, 3ameHuTe.

4. Muesmocucrema. OCMOTPUTE BCE COEANHEHNA, GUTUHTY, LUNAHTU 1 SNIEMEHTbI, YTOObI BbIABUTbL MPU3HAKNM yTeueK Bo3ayxa. YCTpaHuTe Bce
o6Hapy>KeHHb|e yreuKm. MpoBepbTe 1 ouncTuTe GUALTP.

5. oc MpoBepbTe Haanexalyee GpyHKLUMOHNPOBaHIE KHOMKM aBapUNHO OCTaHOBKU.

6. ycrpouc-rna KOHLEBbIX BbiKNiouaTenei. Koraa Ha Kproke HeT rpysa, crieflyeT OCTOPOXKHO BABVHYTb IPy30BOI 6/10K B KOHLIEBOIA
BbIK/KOUaTeNb (Mpu paboTe Ha HU3KOM CKOPOCTH), U MOCNe 3TOro CreflyeT NOATBEPANTL GYHKLIMOHNPOBaHIE KOHLIEBOTO BbIK/touaTens,
4TOGbl OCTAaHOBUTD rPy3. AHANOTMYHO, CieflyeT CienaThb TO e caMoe ANA MOTHOTO BbIABUXKEHMA Lienu.

7. Topmo3Haa cuctema. [poBepbTe, NPaBUbHO N paboTaeT TOpMO3HaACMCTeMa.

8. pysonoabémHasn uenb. O6cneayiiTe Kax/joe 3BeHO Ha U30rHYTOCTb, HaNue TPELLUVH B 30HaX CBaPKW 1N BypTuKe, MonepeyHbIX
3a3y6puH 1 60po37, 6pbI3r CBapKU, 04aroB Kopposuw, 6opo3a (MenKkue napannenbHbie NIMHUM) U 3HOCA Lienw, BKNoYas Hecylne
MOBEPXHOCTN Mex Ay 3BeHbaMU Lienu. CM. pucyHok MHP0102 Ha cTp. 9, A. inameTp; B. 3oHa cBapku; C. I3HOC B 3TUX 30Hax. 3ameHwTe Lienb,
KoTopas He npoLuna Nbyio 13 3TUX NpoBepok. [poBepbTe CMasKy Lieni 1 CMaxbTe, v 3To Heobxoanmo. Cm. naparpad «fpy3onoabémHas
Lenb» B pasaene «CMA3KA»Ha cTp. 171.

yio C MU3HOCa rpy é i uenn p Tb ocmoTpom. Mpu nio6 MU3HOCa rpy
uenu NpoBepbTe LieNb U LieNHOe KOJIeCo Ha COOTBETCTBME MHCTPYKUMAM pasgena «Mep Kune np Cm. py TBO No
SKCMNyaTaummn NpoayKTa.

9. 3anacoBKa rpy3onoab&mHoui Lenu. YoeamTech B TOM, UTO CBapKa Ha HEMOABVKHBIX 3BEHbAX HE MeLLaeT rpy30noAbEMHOMY Ponvky. Mpu
Heo6X0AMMOCTY YCTaHOBNTE LieMb 3aHOBO. Y6euTeCh B TOM, UTO LieMb He nepeBEpHyTa, He CKPMBIIEHa 1 He 130rHyTa. [pn Heo6XxoaNMOCTU
otperynupyiite. Cm. pucyHok MHP0043 Ha cTp. 9, A. Y6eauTech B TOM, YTO HVXKHWI 6nok HE 3apeBaet Tanu.

10.3TUKeTKM N APABIKK. [IPOBEpLTe X Ha/nuMe 1 JOCTOBEPHOCTb. EC/in Heo6XoAMMo, 3aMeHuTe.

Ta6nuua 4: UHTepBan YacTbiX NPOBEPOK:

Ycnosua
dnemeHT . N OueHb

e T TAXENbIE
Bce dyHKUMOHaNbHbIE ENCTBYIOLLME MEXAHWU3MbI: Ha Hannune Pa3perynnpoBKu 1 ExemecauHo E it o Exep o
HeOBbIUHDIX LLIYMOB.
Topmo3sHas crctema nebeénKun: Ha Hagnexallyio paboTy. ExemecauHo ExxeHepienbHo ExxegHeBHO
KptoKu: Ha COOTBETCTBME peKOMEHAALMAM, NPUBEAEHHBIM B PYKOBOJCTBE. ExemecauHo E il o Exep o
3aMOK KpioKa: Ha HaJiexallylo paboTy. ExemecAuHo E [leNbHO ExxepHeBHO
Ipy3onoabEMHan Lienb: Ha COOTBETCTBME PEKOMEHALMAM, NPUBEAEHHBIM B ExxemecsauHo ExxeHepienbHo ExxefiHeBHO
pyKoBoACTBe.
py3onoabémHasn Lienb: Ha COOTBETCTBME KPErJIeHNA peKoMeHAaLMAM ExxemecauHo E il o Exep o
npou3BoauTens.
MHeBMOCHCTEMA; NMHUW, KNanaHbl U ApYrue AeTanu: Ha yTeuku. ExemecauHo ExxeHepenbHo ExxegHeBHO
MopBecHoW NynbT U KHOMKa aBapUNHOTO OCTAHOBA: Ha HaanexaLyyto paborty. ExemecauHo E il o Exepl o
KoHLeBble BbIK/IlOUaTenu. ExxemecauHo E Jil o Exenl o
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Tanu, KOTOpble NCNOJIb3YITCA He MOCTOAHHO

1. O6opynoBaHue, KOTopoe 6e3[eicTBOBaNO B TeUeHMe MecaLa v 6osee, HO MeHee LWeCTV MecALeB, Nepes Hayanom SKCnayaTaumum
HeobX0AVMO NPOBEPUTbL Ha COOTBETCTBME TPebOBaHUAM pa3sgena «HacTble NPoBepKI».

2. ObopypnoBaHue, kKoTopoe 6e3aencTBOBaNO Gonee WecT MecALEes, Nepes Hauanom SKCryaTauny JOMKHO 6biTb MOABEPrHYTO NOMHON
npoBepKe Ha cooTBeTcTBYE TpeboBaHNAM pasaena «leproguyeckne nposepkny». CM. pyKOBOACTBO MO SKCrlyaTaLvm NpoayKTa.

3. BespelicTBytolee 06opyfoBaHME HEOOXOANMO NPOBEPATHL MO MEHbLUE Mepe pa3 B NONroAa B COOTBETCTBUN C TpeboBaHUAMY pasaena
«YacTble NnpoBepKn».

XpaHeHue Tanen

Bceraa xpaHuTe Tanu B HeHarpy»eHHOM COCTOAHIM.

CoTpuTe BClO rpA3b 1 BOAY.

CmaxbTe Lienb, WTNdTbI KPIOKa U 3aMOK KpLoKa.

XpaHwTe B Cyxom mMecTe.

3aKpolTe KpbILKOI BMYCKHOE OTBEPCTME Tasu.

lMepen Tem, Kak CHOBa BBECTM Taslb B SKCMJyaTaLIo, BbIMOJIHWATE peKoMeHAaumn pasaena «Tanu, KoTopble NCMOsb3YIoTCA He MOCTOAHHO» Ha
ctp. 171.

o hWN =

Cmaska

Ona obecneyeHna Hel'lpepblBHOI;l yl:lOBJ'IeTBOpVITeJ'IbHOI;I paﬁom Tanu BCe MecTa, Tpe6yrou.|v1e CMasKun, Heo6xo,qmmo CMa3blBaTb noaxoaaLlen
CcMmas3Kon yepes COOTBETCTBYIOLME NHTEPBAbl BDEMEHW, KaK YKa3aHO ANA KaXKAoro y3na.

MHTepBaﬂbl ANA CMa3Kn, peKomeHAyemMble B PyKOBOACTBE MO TeXHUYeCKoMy OGC}'Iy)KI/lBaHI/HO, paccynTaHbl Ha OCHOBEe HEeMoCTOAHHOMN
3Kcnayataymun, v ecnuv Tanb 6yﬂET 3KCNyaTpoBaTbCA valle, To I'IOTpE6yeTC$I 6ornee yacTas cMaska. KpOMe TOro, TUMbl CMa3Kn N NHTepBanbl
eé 3ameHbl paccynTaHbl Ha OCHOBE 3KCn/lyaTaunu B cpefe, OTHOCUTENIbHO CBO60[ZLHOVI OT MblNn, BNarv n I/ICI'IapeHI/IIh, Bbli3blBaloLWNX
KOppo3uio. VICI'IOJ'Ib?»thTe TONbKO peKOMeHAOBaHHble CMa304Hble MaTepuarnbl. ﬂpyl'llle CMa30Y4Hble MmaTepurasnbl MOTYT MNOBNATb Ha paﬁoql/le
XapaKTepuCTUKn Tanu. HeCO6J1lO[Z[eHI/le 3TOM npefoCTOPOXHOCTU MOXKET NPUBECTUN K NOBPEXAEHUIO Taln U CBA3AHHbIX C Heil N1eMeHTOB.

WnTepBan Mposepku CMmaskn

Hauasno Kaxpaomn cMeHbl lMpoBepbTe pacxoA 1 ypoBeHb B ly6puKaTope BO3AyXa, €I OH UCMOAb3YeTCs (MPU MaKCUManbHOM
CKOPOCTU fBUraTeNs PacXof AOSMKEH COCTABATb MPUMEPHO 2-3 Karnv B MUHYTY).

ExemecauHo CMaXkbTe KOMMOHEHTbI IyCTOM CMa3Koii Yepes GUTUHII.

I'IpOBepre N oYNCTUTE NN 3aMeHnTe BOB[Z[yLLIHbIVI d)l/l]'lep.

ExerogHo CneiiTte cTapoe 1 3aneinTe HOBOE Macsio B NPUBOZ peayKTopa Tanu.

O6wasn cMaskKa

&\ NPEQYNPEXOEHVE

L4 HH’I npepoTepaljeHna n36bITouHOrO TennosblAeNneHnA N N3HOCa B ABUraTeNnAx NHeBMaTu4eCcKnx Tanei ncnonb3yeTca macno.

Yp macna 6 noc nop, Tb.
e Bcerpa cobupaiite cmasKy B nog EMKOCTb N YT iiTe ee cnocobom, HbIM ANA OKPY il cpenbl.
Y3en pegykropa
Py yerca np pATb Yp AKOCTYN Yyepes Kaxpable 400 4acoB paKkTN4YecKoro BpemeHn paboTbl unum vaiye, B

3aBUCMMOCTU OT MHTEHCMBHOCTN NCNOJIb30BaHNA.

Bbnok penyKTopa CcMasbiBaeTcA Macsiom, U ero 3ameHa npeanonaraeTca ToN1bKO BO BpeMA ovepeaHOoro KanutasabHOro pemMoHTa. PeKOMEH,qyeTCH
He CHMMaTb KpbIWKY peayKTopa BO n3bexaHve SBFPHSHGHVM.

PekomeHayemblit Knacc macna ana peaykropa — Dextron Il ATF. Konuuecto macna ans 6noka pegykropa — 40 mn (1,35 yHuun).
ABuratenb
[InA NHeBMaTN4eCKOro ABMraTena pekoMeHayeTcAa NHCTpyMeHTanbHoe macno Knacca IR #10 (10W, He cofepuT ounctutenei).

I'pysonogbémHan uenb

& nPEQYNPEXOEHVE

Ipy3onoabEémHyio Lenb noc WaTh U TIWaTe/IbHO CMa3biBaTb, YTO6Gbl NPeAOTBPaTUTL GbICTPDIN N3HOC
W NONIOMKM Lienu, KoTopbie MoryT np TV K rn6enu p: X UM NONYYEHMIO TAXKENbIX TPAaBM, a TaKXKe K CylecTBeHHOMY
MOBPEXAEHUIO MMyLeCcTBa.

Cmas3biBaiite Ka)goe 3BeHO I'py30|'|0ﬂ'béMH0l7l uenu pas B Hejento Uan Yalie B 3aBMCUMOCTN OT MHTEHCUMBHOCTM UCNOJTb30BaHWA.
B KOPPO3MOHHOW Cpefie HEOBXOAVMO YBENNYUTb YACTOTY CMA3KM NO CPABHEHWIO C OObIYHON.

Cma3sblBaiiTe Kaxaoe 38eHO rpy30MnoAbEMHOI Lienu, HAHOCA HOBYIO CMa3Ky NOBEPX VMEIOLLEroca Cos.

Wcnonb3yiite macno Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® nnu ISO ot VG220 go 320 (SAE ot 50W go 90 EP).

HwWN =
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Fapantna

OrpaHunyeHHas rapaHTua Ingersoll Rand

KomnaHusa Ingersoll Rand («IR») rapaHTvpyeT nepBoHauanbHOMy Mofib30BaTeNio, YTO €€ N3aenus AN1A Norpy30UHO-Pasrpy30UHbIX OnepaLuii
(«/13penna») cBOGOAHBI OT AePEKTOB B MaTepranax U 3roToBNEHUN B TeYeHNE OAHOrO roAa, HaunHas ¢ jatbl Nokynku. IR, no ceoemy Bbibopy,
nn6o (1) becnnatHo oTpeMOHTUpPYeT iloboe U3aenue, B KOTopom GyayT 06GHapyKeHbl AedeKTbl, BKNtoUas CTONMOCTb BCeX AeTaneil 1 pabor,
nn6o (2) 3aMeHUT Takue V3fenva nnm BO3MeCTUT NOKYMHYIO LieHyY, CH3UB €€ Ha HEKOTOPY 060CHOBAHHYIO BENINUMHY B CBA3W C aMOpTH3aLmen,
B 06MeH Ha 3genve. PeMOHTbI 11 3aMeHbl rapaHTUPYIOTCA Ha OCTAaTOK MepBOHAYaNbHOrO NEPUOAA rapaHTuu.

Ecnu B npefienax nepBoHayanbHOro rapaHTUNHOTO CPOKa B OfVH rog byaeT ycTaHOBNEHO, UTo M3aenne anaetca fedeKTHbIM, ero cnefyet
BEPHYTb JII060MY YONHOMOUYEHHOMY UCTPUOBIOTOPY MO 06CNyXMBaHUIO V3aenna, ¢ npeaonnadyeHHbIMU TPAHCMIOPTHBIMI PACXOAAMU 1 C
[I0Ka3bIBaOLMM NOKYMKY AOKYMEHTOM USIN rapaHTUIHBIM TanioHOM. HacToALLan rapaHTMA He pacnpocTpaHAeTca Ha M3aenus, Kotopble no
onpegeneHuto kKomnaHum IR HenpaBMIbHO NCMOJb30BANMCH WAW HEMPaBUNLHO 06CNYKIBANUCh, TGO Ha Te Cyyau, Korja HeMcnpPaBHOCTb MK
nedeKT MoryT 6biTb CBA3aHbI C UCMOJIb30BaHKEM MPU PEMOHTE 3aMacHbIX YacTell, Npon3seAéHHbIX He KomnaHvei IR.

KOMMAHWUSA IR HE JAET HUKAKUX APYTUX TAPAHTUIA, YCNTOBUAW YTBEPXKAEHUA MHOTO POAA, ABHO BbIPAXXEHHbIX MU
MOAPA3YMEBAEMbIX, M0 3AKOHY U/ MO UHbIM MPUYUHAM, 3A UCKNTIOYEHVEM JAHHOW TAPAHTUW, U HACTOALLUM
WUCKJIOYAIOTCA BCE MOAPA3YMEBAEMbIE TAPAHTUHbBIE OBA3ATE/IbCTBA U YCJI0BUA B OTHOLIEHUN KOMMEPYECKON
MPUroAHOCTU U NPUTOAHOCTU ANA KOHKPETHOM LIENN.

MakcumanbHas OTBETCTBEHHOCTb KoMMaHuy IR orpaHNUMBaETCA MOKYMHO LieHoi V3aenna, 1 KOMNaHUA He HeceT HKaKOl OTBETCTBEHHOCTY
3a BbITeKaloWuin, HENPAMOIA, CllyUalHbIA MAK 0CobbIV yiep6 N6oro BuAa, ABNAIOWMINCA CNeACTBMEM NPOAaXM UK NCcnonb3osanua Vizpenua,
6ynb TO Ha OCHOBaHWW KOHTPaKTa, CyiebHOro UCKa 1Ny Ha 1l060oM JpyromM OCHOBaHUM.

I'Ipwme-lamne: HeKOTOpre rocygapcTsa He gonycKalT OI'paHI/I‘-lQHI/IVI Ha Cﬂy‘-lathbllh mwnn BbITeKaIOLL[I/IVI yLL|€p6, NO3TOMY Bbllle€Ha3BaHHble
OorpaHu4eHnAa moryT ObITb He NPUMEHMMbI MO OTHOLLEHWNIO K BaM. HaCTOﬂLL[aﬂ rapaHTuA faeT Bam onpejeneHHble npugnyeckme npasa.
B03MOXHO, Bbl TaKXKe nmeeTe Apyrve npasa, KOTopble MOTyT pa3sinvyaTbCA B pa3HbIX rocyAapcTBax.

SnekTpuyeckas nebéaka cepum Fulcrum, kop nsaenua 405-002: 2 rofa rapaHTuu.

MpopanénHan rapaHTMA Ha Tanu u ne6éakn
3Ta GyHKLMA NPeAOCTaBNALT LieHy 3a NPOASIeHNe CpoKa rapaHTvn Ha Tanu n nebénku npoussoactea Ingersoll Rand co ctaHaapTHOro ogHoro
(1) ropa po AByx (2) neT oT faTbl MOKYNKW. Bce ocTanbHble yCNoBUA CTaHAAPTHOM rapaHTM OCTaIOTCA B cUnie.

3a F\OI'IOJ'IHVITeTIbHOIh |/|H¢opmau|/|e|7| nnn ¢ BonNpocamn nNo NOBOAY rapaHTUn, BbIXOAALWMMW 3@ PAMKWN CKa3aHHOro, o6pau.(a|7|Ter K
csoemMynpeacTtaBuTento Cl'Iy>K6bI no pa60Te C KNIMeHTaMmun
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Odrzavanje ovog proizvoda prepustite samo obucenim stru¢njacima poduzeca Ingersoll Rand. Obratite se tvornici poduzeca Ingersoll Rand
ili najblizem distributeru radi dodatnih informacija.

Dodatna prateca dokumentacija navedena je u Tablici 1.
Priruénici se mogu preuzeti na ingersollrand.com

Koristenje drugih zamjenskih dijelova koji nisu originalni dijelovi proizvodaca Ingersoll Rand moze rezultirati rizicnim situacijama po
sigurnost, smanjiti radna svojstva alata, povecati troskove odrzavanja i ponistiti sva jamstva.

Originalne upute sastavljene su na engleskom jeziku. Drugi jezici prijevod su originalnih uputa.
U vezi bilo kakvih potreba obratite se najblizem uredu ili predstavniku tvrtke Ingersoll Rand.

Tablici 1: Termékinf acios ut
Kiadvany Cikk-/dokumentum szam
Termékbiztonsagi informacios utmutato MHD56295 (71441281)
Tgrmekblztonsagl |nf9rmaC|os utmutato (ATEX), 47682009001
Izjava Za o Skladnosti
A termék alkatrészeinek informéacios kézikonyve MHD56407 (45550191)
Termékkarbantartdsi Utmutaté MHD56408 (45550209)
Priru¢nik za Postavljanje i rad proizvoda (Engleski) 47699816001

45550183_ed4 HR-1
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Termékleiras

Leiras:

Kompaktne zra¢ne dizalice s lancem za podizanje (CLK) pokrecu se zrakom i namijenjene su za industriju, postavljanje i opce usluge. Zracne
dizalice CLK mogu se postaviti kukom na osovinu za ovjes kolica, trajnu montaznu strukturu ili bilo koju tocku postavljanja kojom se mogu

pridrzavati i teret i dizalica.

Vod za dovod zraka moze se namjestiti na dizalicu uz pomoc¢ kabelskih vjesalica, kabelskih kolica ili bilo kojeg festonskog sustava kojim ¢e se
osigurati da na zratnom vodu ne nastanu uvijanja ili ostra savijanja te da se zastiti od ukljestenja ili gnjecenja putem druge opreme.

Zra¢ne dizalice CLK su u skladu s najnovijim europskim standardima ako su opremljene dodatnom ,tipkom za slu¢aj opasnosti”. Samo modeli s oznakom
CE na podatkovnoj (nazivnoj) plocici, koja se nalazi na kraju tijela dizalice, ispunjavaju ove uvjete. Modeli s oznakom CE nose klasifikaciju TAm/M4 meha-
nizma, i ocjenu ATEX od II 3 GD c IIB 135 °C X. Pogledajte Priru¢nike s informacijama o sigurnosti i odrzavanju proizvoda za daljnja objasnjenja.

Specifikacije
Objasnjenje koda modela:
Primjer: CL250K-2C10-C6U-E CL250K 2 C 10 V] E
Serija (Kapacitet):
CL250K = 250kg (551 Ibs), jednostruki pad
CL125K = 125kg (276 Ibs), jednostruki pad
CL500K = 500kg (1,102 Ibs), dvostruki pad
Upravljanje:
0 = Nema visece upravljacke kutije
2 = Viseca upravljacka kutija s 2 gumba
Gornji ovjes:
A = Usica za postavljanje
C = Okretna gornja kuka
DA = Kruta kolica
Dizanje lanca za nosenje tereta
10 = stopa (standardno)
X = Navedite duzinu
Donji ovjes:
C = Okretna uskocna kuka
Pad kontrole visece upravljacke kutije:
6 = 6 stopa (standardno)
X = Navedite duzinu (maksimalno 40 stopa [12,2 m])
Opcije:
= Spremnik lanca od tkanine
E =  Zaustavljanje u hitnom slucaju (Sukladan za CE i ATEX)
Tablica 2: Opce specifikacije
Neto tezina
P _ Pad jedinice sa . .
Nazw!" kapac lanca Tlak Protok zraka | pjmen-| TeZinalanca standardnim Razina tla
itet . ka zvuka
Modeli za zije podizanjem od
dizalice nosen- lancau 10stop (3m)
je mm po po
kg lbs | tereta | pgj bar scfm | m*/min stopi | metru | Ibs kg dB(A)
(Ib) (kg)
CL125K 125 276 1 34 15.4
CL250K 250 551 90 6.2 32 091 4x12 0.24 0.35 75
DAT 38 172
CL500K 500 1102 2

Mjerenja zvuka u skladu su sa ispitnim specifikacijama ISO 11204 i ISO 3746 za zvuk pneumatske opreme.
HR-2
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Izvedba dizalice pri tlaku zraka od 90 psi (6,2 bara)

Nazivni kapac- | Brzina podizanja pri i Brzina podizanja kada nema Smanjenje brzine pri nazivhom
Modeli itet opterecenij cani cani
pterecenju opterecenja opterecenju
dizalice
kg Ibs ft/min m/min ft/min m/min ft/min m/min
CL125K 125 276 43 13.1 37 1.3
56 171

CL250K 250 551 32 9.8 45 13.7
CL500K 500 1102 16 4.9 26 79 23 6.7

Napomena: Zra¢ne dizalice CLK namijenjene su za podizanje s minimalnim faktorom sigurnosti od 5:1 pri nazivnom opterecenju.

Instalacija

Prije postavljanja proizvoda, pazljivo ga pregledajte radi mogucih ostecenja prilikom isporuke.

Dizalice se isporucuju potpuno podmazane iz tvornice. Pogledajte odjeljak ,Podmazivanje”za preporucena ulja i intervale podmazivanja.
Preporucuje se podmazivanje lanca za nosenje tereta prije pocetnog rada dizalice. Uklonite isporuceni ¢ep za podmazivanje i zamijenite ga
odusnikom.

& UPOZORENJE
Pad tereta moze rezultirati smrcu ili teSkom ozljedom. Prije postavljanja, procitajte ,Prirucnik s informacijama o sigurnosti proizvoda”.

A OPREZ
Vlasnicima i korisnicima savjetuje se da ispitaju specificne, lokalne ili druge propise ukljucujuci Ameri titut za nacionalne standarde
i/ili propise OSHA koji se mogu primjenjivati na odredenu vrstu uporabe ovog proizvoda prije postavljanja ili stavljanja dizalice u
uporabu.

Postavljanje

Pobrinite se da je dizalica pravilno postavljena prije uporabe. Potrazite savjet od kvalificiranoga izvora ako imate pitanje prije i tijekom postav-
lianja.

Uvjerite da je struktura na koju je objesena dizalica moze podnijeti tezinu dizalice i tezinu maksimalnog nazivnog opterecenja uz faktor od
najmanje 500 % od kombiniranih teZina.

Dizalica s kukom

Postavite kuku iznad ugradbene strukture. Uvjerite se da je prikvacen zasun kuke.

Ako je dizalica objesena pomocu gornje kuke, potporni nosa¢ treba biti unutar nosaca kuke i centriran direktno iznad drzaca kuke.

& OPREZ

Ne upotrebljavajte potporni nosac kojim se naginje dizalica.

Dizalica s kolicima

Prilikom postavljanja kolica na gredu, izmjerite prirubnice grede i privremeno postavite kolica na dizalicu kako biste odredili to¢an razmjestaj

i raspored drzaca razmaka. Prilagodite drzace razmaka u skladu s literaturom proizvodaca kolica kako biste omogucili ispravnu udaljenost iz-
medu prirubnice kotaca i grede. Broj drzaca razmaka izmedu bocne ploce kolica i uice za postavljanje na dizalici mora biti isti na sva Cetiri mjes-
ta kako bi dizalica bila centrirana ispod I-grede. Preostali drzaci razmaka moraju biti podjednako rasporedeni na vanjskoj strani bo¢nih ploca.

& UPOZORENJE

Barem jedan drzac razmaka za postavljanje mora se upotrije medu glave svakog vijka nosaca kolica i nosaca kolica te izmedu
svake matice kolica i nosaca kolica. Ako to ne napravite, moze doci do pada dizalice pri neispravnoj uporabi.

Pobrinite se da su zakretni vijci ili matice kolica pritegnuti odgovarajucim klju¢em pri ¢emu valja primijeniti okretni moment u skladu sa speci-
fikacijama proizvodaca. Prilikom postavljanja dizalice i kolica na gredu, pobrinite se da bo¢ne ploce budu paralelne i u okomitom polozaju.

Nakon postavljanja, pobrinite su da su zaustavnici grede na mjestu, vodite kolica cijelom duzinom grede s objesenim teretom 4 do 6 inca (10 do
15 ¢cm) od poda.

& OPREZ

Da izbjegnete neuravnotezen teret kojim se moze ostetiti kolica, dizalica mora biti centrirana ispod kolica.

Kotaci kolica krecu se gornjim dijelom donje prirubnice grede.
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Dovod zraka

Dovod zraka mora bit Cist, bez vlage i podmazan kako bi se osigurala optimalna izvedba motora. Strane Cestice, vlaga i nedostatak pod-
mazivanja primarni su uzroci preranog trosenja i kvara motora. Uporabom zrac¢nodg filtra, podmazivaca i razdjelnika vlage poboljsava se ukupna
izvedba dizalice i smanjuje neplanirani prekid rada.

Pogledajte,Opce specifikacije” na 166. stranici. Ako dovod zraka varira u odnosu na preporuceno, izvedba proizvoda ¢e se promijeniti. Temper-
atura stlacenog zraka ne smije biti iznad 120°F (55°C) na otvoru motora za izlaz zraka.

Pogledajte crtez MHP0191 na 9. stranici, A. Zrak izlazi; B. Podmaziva¢; C. Regulator; D. Zrak ulazi; E. Filtar.

Zraéni vodovi

Unutarnji promjer vodova za dovod zraka ne smije biti manji od 1/2 in¢a (13 mm) za fleksibilne vodove i 1/2 in¢a (13 mm) za konektore. Prije
zavr3nih priklju¢aka, sve vodove za dovod zraka treba o¢istiti ¢istim zrakom bez vlage ili dusikom, prije priklju¢ivanja na ulaz. Dovodni vodovi
trebaju biti kratki i ravni koliko to dopustaju uvjeti ugradnje. Dugi prijenosni vodovi i prekomjerna uporaba armature, koljena, T-nastavaka,
ravnih ventila itd. uzrokom su snizavanja tlaka zbog suzavanja i povrsinskog trenja u vodovima. Napomena: Ulazno cjedilo je 3/8 NPT navoj.

Podmaziva¢ zraé¢ne linije (standardno)

Potrebna je uporaba podmazivaca za zra¢ni vod koji se mora ponovno napuniti svaki dan i namjestiti za omogucavanje dvije do tri kapi po
minuti IR #10 (10W bez deterdzenta) alatnog ulja. Podmaziva¢ mora imati ulaz i izlaz koji su veliki barem kao ulaz na motoru i imati mogucnost
prolaska barem 150 posto zahtjeva SCFM za dizalicu. Postavite podmazivac $to je blize moguce otvoru za zrak motora.

& OPREZ

e Podmaziva¢ mora biti postavljen ne vise od 10 stopa (3 m) od motora.

o [skljucite dovod zraka prije punjenja podmazivaca zra¢ne linije.

Filtar zraénog voda

Postavite cjedilo/filtar na najblizoj prakti¢noj udaljenosti od otvora za ulaz zraka motora, ali uzvodno od podmazivaca, kako bi se sprijecio
ulazak prljavitine u motor. Sitasti procistac / filtar trebao bi omogucavati procis¢avanje od 20 mikrona te ukljucivati odvajac vlage. Periodi¢no
odistite sitasti procistac/filtar radi zadrzavanja radne ucinkovitosti.

Postupci za pokretanje
Za dizalice koje su bile u skladistu, potrebni su sljedeci postupci za pokretanje.
1. Provedite inspekciju dizalice u skladu sa zahtjevima u odjeljku ,Inspekcija” na 169. stranici.
2. Umetnite manju koli¢inu ulja ISO VG 32 (SAE 10W) u ulazni utor motora.
3. Pokrenite rad motora na 10 sekunda u oba smjera da biste isprali sve necistoce.
a. Ako nema tereta, upravljajte dizalicom u smjeru,GORE" i prilagodite tlak zraka na 90 psi (6,2 bara).
4. Dizalica je sada spremna za normalnu uporabu.

Glavni ventil za iskljucivanje dovoda zraka
Sve bi dizalice trebale imati zaporni ventil postavljen na zidu.

Spremnik lanca (dodatna znacajka)

Spremnik lanca je neobvezni dodatak. Provjerite veli¢cinu spremnika lanca kako biste bili sigurni da je duzina lanca za nosenje teret unutar
kapaciteta spremnika lanca. Po potrebi, zamijenite vec¢im spremnikom lanca. Ako se upotrebljava kanta za lanac, uvijek spojite slobodni kraj
lanca s dizalicom.

Postavite spremnik lanca u skladu s uputama isporuc¢enim s kompletom spremnika lanca. Pokrenite donji blok do najnize tocke i pokrenite
dizalicu u smjeru,GORE" kako biste punili lanac natrag u spremnik.

Pustite da se lanac prirodno nakuplja u spremniku lanca. Ruéno neoprezno gomilanje lanca u spremnik moze dovesti do izvijanja ili
savijanja kojim ¢e se zaglaviti dizalica.

Viseca upravljacka kutija

Provjerite jesu li svi spojevi crijeva nepropusni i da crijeva nisu savijena ili nabrana. Obratite se tvornici za visece upravljacke ploce duzine vece od 6
stopa (2 m).

Da biste izbjegli ostecivanje viseceg crijeva, pobrinite se da fiksator kabela, a ne visece crijevo, podrzava tezinu visece upravljacke
kutije.

Rad

Preporucuje se da korisnik i vlasnik provjere sve odgovarajuce i primjenjive propise prije postavljanja ovog proizvoda u rad. Pogledajte priru¢nik
s informacijama o sigurnosti proizvoda.

Djelatnik koji radi s dizalicom mora biti pazljivo upucen u njegove/njene duznosti i mora razumjeti rad dizalice, ukljucujuci i proucavanje
literature proizvodaca. Djelatnik mora u potpunosti razumjeti odgovaraju¢e metode prikljucivanja tereta i imati dobar stav u vezi sigurnosti.
Odgovornost djelatnika je da odbije upravljati dizalicom u nesigurnim uvjetima.
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& UPOZORENJE

e Dizalica nije namijenjena ili pogodan za podizanje, spustanje ili premjestanje osoba.

o Nikada ne diZite teret iznad ljudi.

e Zasun kuke sluzi za zadrzavanje olabavljenih remena ili uredaja u opustenom stanju. Budite oprezni kako biste sprijecili podupiranje tereta
pomocu zasuna.

Kontrole dizalice

Rad visece upravljacke kutije

Pogledajte crtez MHP3111 na 9. stranici, A. Spusti; B. Podigni.

Viseca upravljacka kutija je upravlja¢ kojim se omogucuje djelatniku da kontrolira pozicioniranje opterecenja. Visecom upravlja¢kom kutijom

s dvije poluge upravlja se kretanjem dizalice u smjerovima,GORE"i,DOLJE". Uvijek primijenite gladak i jednak pritisak na poluge visece
upravljacke kutije, izbjegavajte brzo pokretanje i nagli prekid rada. Na taj ¢e se na¢in omoguciti ujednacena kontrola objesenog tereta i smanjiti
prekomjerno opterecenje komponenti.

Zaustavljanje u hitnom sluéaju

Pogledajte crtez. MHP3112 na 9. stranici, A. Spusti; B. Podigni; C. Zaustavljanje u hitnom slu¢aju.

Inspekcija
Informacije o inspekciji temelji se dijelom na sigurnosnim siframa (ASME B30.16) Americkog drustva inZenjera strojarstva.

& UPOZORENJE

e Svu novu ili popravljenu opremu trebaju pregledati i testirati obuceni stru¢njaci tvrtke Ingersoll Rand u cilju osiguranja sigurnog rada pri
nazivnim specifikacijama prije postavljanja opreme u rad.

o Nikada ne koristite dizalicu kod koje se pregledom utvrdi da je ostecena.

Redovite i periodi¢ne preglede treba provoditi na opremi u redovnom radu. Ceste inspekcije vizualni su pregledi koje izvode operateri ili
osoblje koje je obuceno za sigurnost i rukovanje ovog opremom i ukljucivat ¢e zapazanja nastala tijekom rutinskog rada opreme. Pogledajte
Priru¢nik s informacijama o odrzavanju proizvoda za periodicke inspekcije, temeljite inspekcije koje provode servisni tehnicari poduzeca
Ingersoll Rand.

ASME B30.21 navodi da intervali pregleda ovise o prirodi kriti¢nih komponenti opreme i koli¢ini uporabe. Preporuceni intervali u ovom
priru¢niku temelje se na priviemenom radu dizalice od osam sati dnevno, pet dana u tjedno, u okruzenju koje je relativno bez prasine, viage i
korozivnih dimova. Ako se dizalica upotrebljava gotovo stalno ili vide od osam sati dnevno, potrebne su ucestalije inspekcije. Pazljiv pregled na
redovitoj osnovi ¢e otkriti potencijalno opasna stanja, a jo$ uvijek u ranim fazama, dopustiti korektivne mjere koje treba poduzeti prije nego $to
stanje postane opasno.

Nedostatke koji se otkriju inspekcijom ili koji se zapaze tijekom rada, potrebno je prijaviti certificiranom servisnom tehni¢aru poduzeca
Ingersoll Rand. Treba utvrditi predstavlja li stanje opasnost po sigurnost, te ispraviti i dokumentirati uo¢ene opasnosti po sigurnost pisanim
izvjed¢em prije pustanja dizalice u rad.

Redoviti pregled

Na opremi u kontinuiranom radu, operateri trebaju provesti redoviti pregled na pocetku svake smjene. Osim toga, vizualne preglede treba

provoditi tijekom redovitog servisa za bilo kakvu $tetu ili dokaz o neispravnosti.

1. Dizalica. Provjerite vizualne znakove ili neuobicajene zvukove (rezanje, itd.) koji bi mogli ukazivati na moguci problem. Pobrinite se da sve
kontrole rade ispravno i vrate u neutralno nakon otpustanja. Provjerite punjenje lanca putem dizalice i donjeg bloka. Ako se lanac veze,
skace, ako je izuzetno bucan ili, skljoca’, ocistite i podmatzite lanac. Ako problem ostane, zamijenite lanac. Ne upotrebljavajte dizalicu sve dok
ne uklonite probleme.

2. Kuke. Pregledajte na istrosenost ili ostecenja, povecanu Sirinu grla, savijeni drzac ili uvijanje kuke. Zamijenite kuke kojima se premasuje
sirina otvora grla navedena u tablici 3 na 169. stranici ili kojima se premasuje uvijanje od 10°. Pogledajte crtez MHP0040 na 9. stranici, A.
Sirina grla; i pogledajte crtez. MHP0111 na 9. stranici, A. Uvijeno NE UPOTREBLJAVATI; B. Normalno moze se upotrebljavati. Ako se zasun
kuke zatvori uz skljocaj vrh kuke, kuka je iskrivljena i mora se zamijeniti. Za dodatne informacije pogledajte posljednje izdanje ASME B30.10
,KUKE". Pregledajte nosive lezajeve kuke na podmazivanje ili ostecenja. Uvjerite se da se jednostavno i besprijekorno okrecu.

Tablica 3: Normalno grlo kuke i otpustena Sirina

Sirina grla * Sirina odlaganja *
Model dizalice Kapacitet (tona)
in. mm in. mm
CL125K 1/8
CL250K 1/4 0.945 24 1.042 276
CL500K 1/2

* Dimensions are with no latch installed.

w

. Zasun kuke. Provjerite postoji li zasun kuke i radi li ispravno. Zamijenite ako je nuzno.

4. Zraéni sustav. Vizualno provjerite sve spojeve, prikljucke, crijeva i dijelove zbog mogucnosti curenja zraka. Popravite sva curenja zraka.

Provjerite i ocistite filtar.
. Zaustavljanje u hitnom sluéaju. Provjerite radi li Zaustavljanje u hitnom slu¢aju ispravno.
. Uredaji grani¢nog prekidaca. Bez opterecenja na kuki, blok opterecenja trebao bi se pomaknuti u prekida¢ ogranicenja (pokretanje

o wun

pri niskoj brzini) i funkcija grani¢nog prekidaca, za zaustavljanje opterecenja, trebala bi se potvrditi. Isto tako, to je potrebno provesti za
potpunu ekstenziju lanca.
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7. Koéni sustav. Provjerite ko¢ni sustav za pravilan rad.

8. Lanac za nosenje tereta. Pregledajte svaku kariku na savijanje, pukotine na zavarenim mjestima ili ramena, poprec¢ne ureze i utore,
zavarena izobli¢enja, rupe od korozije, sloj praznjenja (paralelne linije) i istrosenost lanca uklju¢ujuci nosive povriine izmedu karika lanca.
Pogledajte crtez MHP0102 na 9. stranici, A. Promjer; B. Zavareno podrudje; C. Istrosenost na ovom podrudju. Zamijenite lanac koje ne prolazi
pregled. Pregledajte mazivo za lanac i podmazite, ako je nuzno. Pogledajte ,Lanac za nosenje tereta” u odjeljku,Podmazivanje” na 170.
stranici.

Puni opseg trosenja lanca za nosenje tereta ne moze se utvrditi vizualnim preg
lanca za nosenje tereta, pregledajte lanac i lanéanik u skladu s uputama u odjeljku,, Periodi¢na mspekcua” Pogledajte prirué¢nik s
informacijama o odrzavanju prmzvoda.

U slucaju p j ka za trosenj

9. Povlacenje lanca za nosenje tereta. Pobrinite se da su zavareni spojevi na stoje¢im karikama daleko od kolotura tereta. Postavite lanac
ponovno, ako je nuzno. Uvjerite se da lanac nije prevrnut, uvijen ili zapetljan. Prilagodite prema potrebi. Pogledajte crtez MHP0043 na 9.
stranici, A. Pobrinite se da se donji blok NIJE okrenuo kroz padove lanca.

10.Naljepnice i oznake. Provjerite jesu li prisutne i Citljive. Zamijenite ako je nuzno.

Tablica 4: Redoviti interval pregleda:

Stavka Stanja

Normalno Tesko Ozbiljno
Sve funkcionalne operativne mehanizme za neprilagodenost i neuobicajene Mjese¢no Tjedno Dnevno
zvukove.
Kocni sustav dizalice na pravilan rad. Mjesecno Tjedno Dnevno
Kuke, u skladu sa smjernicom u priru¢niku. Mjesecno Tjedno Dnevno
Zasun kuke na pravilan rad. Mjesecno Tjedno Dnevno
Lanac za nosenje tereta, prema smjernici u priru¢niku Mjesecno Tjedno Dnevno
Provlacenje lanca za nosenje tereta za uskladenost sa preporukama proizvodaca. Mjesecno Tjedno Dnevno
Zra¢ni sustav; vodovi, ventili i drugi dijelovi za curenje. Mjese¢no Tjedno Dnevno
Viseca upravljacka kutija i tipka za slu¢aj opasnosti; provjerite rade li ispravno. Mjesecno Tjedno Dnevno
Grani¢ni prekidaci. Mjesecno Tjedno Dnevno

Dizalice van redovite uporabe

1. Opremu koja se ne koristi mjesec dana ili vise, ali manje od $est mjeseci, treba podvrgnuti pregledu koji ispunjava zahtjeve ,Redovnog
pregleda” prije pustanja u rad.

2. Opremu koja se ne koristi dulje od Sest mjeseci treba podvrgnuti kompletnom pregledu koji je u skladu sa zahtjevima odjeljka ,Periodi¢ni
pregled” prije pustanja u rad. Pogledajte priru¢nik s informacijama o odrzavanju proizvoda.

3. Opremu u stanju mirovanja treba pregledati najmanje polugodisnje u skladu sa zahtjevima odjeljka ,Redoviti pregled”.

Pohranjivanje dizalice

1. Uvijek pohranite dizalicu bez tereta.

2. Obrisite svu prljavstinu i vodu.

3. Nauljite lanac, spojeve kuke i zasun kuke.

4. Postavite na suho mjesto.

5. Zacepite otvor dizalice za ulazak zraka.

6. Prije vracanja dizalice u rad, pridrzavajte se uputa u odjeljku,Dizalice koje nisu u redovitoj uporabi”na 170. stranici.

Podmazivanje

Da biste osigurali zadovoljavajuci rad dizalice, sve tocke koje zahtijevaju podmazivanje moraju se servisirati odgovaraju¢im mazivom u to¢nim
vremenskim intervalima kao 5to je navedeno za svaki sklop.

Preporuceni intervali podmazivanja u priru¢niku za odrzavanje temelje se na radu s prekidima, a ako se dizalica koristi ¢esto, nuzan je ¢es¢i plan
podmazivanja. Takoder, vrste maziva i intervali promjene temelje se na radu u okruzenju koje je relativno bez prasine, vlage i korozivnih plinova.
Koristite samo preporucena maziva. Ostala maziva mogu utjecati na izvedbu dizalice. Nepostivanje ove mjere opreza moze prouzrociti Stetu
dizalice i njenih povezanih komponenti.

Interval Provjere Podmazivanja

Ako se upotrebljava, provjerite protok i razinu podmazivaca zra¢ne linije (priblizno dvije do tri kapi

Na pocetku svake smjene P o
P ) po minuti potrebne su pri najvecoj brzini motora).

Podmazite dijelove omogucenim mazalicama.

Mjesecno P .
Provjerite i ocistite ili zamijenite filtar zra¢nog voda.

Godisnje Ispraznite i ponovno napunite redukcijsko ulje za zup¢anik dizalice.
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Opce podmazivanje

& UPOZORENJE

e Za motore pneumatskih dizalica upotrebljava se ulje radi sprjecavanja nakupljanja velike topline i nastanka trosenja. Potrebno je pravilno
odrzavati razine ulja.

e Uvijek prikupite maziva u odgovarajuci spremnik i zbrinite ih na nacin siguran za okolis.

Redukcijski sklop zupcanika

Potvrda razine tekucine preporucuje se svakih 400 sati ili ranije, ovisno o ozbiljnosti uporabe stvarnog vremena rada.

Redukcijski sklop zupcanika podmazuje se uljem, a njegova zamjena predvida se samo tijekom vaznih intervala remonta. Preporucuje se ne
uklanjati poklopac zupc¢anika radi prevencije oneciséenja.

Preporuceni razred ulja za mjenjacku kutiju je Dextron Il ATF. Kapacitet ulja za redukcijski sklop zupcanika je 1,35 oz. (40 ml).
Motor
Preporuceni razred ulja za zratni motor je IR #10 (10W bez deterdZenta) alatno ulje.

Lanac za nosenje tereta

& UPOZORENJE

U slu¢aju neuspjesnog odrzavanja ¢istoce i podmazivanja lanca za nosenje tereta, nastaje brzo trosenje lanca za nosenje tereta koje
moze rezultirati smréu, ozbiljnom ozljedom ili znaéajnom $tetom na imovini.

. Podmazite svaku kariku lanca za no3enje tereta tjedno, ili ¢esce, ovisno o vezu lanca tjednika opterecenja, ili ¢e$ce, ovisno o tezini rada.
. U korozivnim sredinama, podmazite ¢esce nego inace.

. Podmazite svaku kariku lanca za no3enje tereta i primijenite novo mazivo preko postojeceg sloja.

. Koristite Ingersoll Rand LUBRI-LINK-GREEN® ili ISO VG220 do 320 (SAE 50W do 90 EP) ulje.

AwWN =

Jamstvo

Ograni¢eno jamstvo poduzeca Ingersoll Rand

Poduzece Ingersoll Rand (,IR") jam¢i izvornom korisniku da na proizvodima (,Proizvodi”) za rukovanje materijalom nema nedostataka u
materijalu i obradi u razdoblju od godine dana od datuma kupnje. Poduzece IR ¢e, po svom nahodenju, (1) popraviti, besplatno, bilo koji proiz-
vod za koji se utvrdi da ima nedostatke, uklju¢ujuci dijelove i troskove rada ili (2) zamijeniti takav proizvod ili napraviti povrat kupovne cijene,
umanjen za razumni iznos amortizacije, u zamjenu za proizvod. Popravci ili zamjene jam¢e se za preostalo vrijeme izvornog jamstva.

Ako se za proizvod pokaze da ima nedostatke u roku izvornog jednogodisnjeg jamstvenog razdoblja, trebate ga vratiti bilo kojem ovlastenom
servisnom distributeru proizvoda, uz unaprijed placen prijevoz i dokaz kupnje ili jamstveni list. Ovo se jamstvo ne odnosi na proizvode za koje
poduzece IR utvrdi da su bili zloupotrebljavani ili pogresno upotrebljavani, da ih je korisnik neprimjereno odrzavao ili na slucajeve u kojima se
kvar ili nedostatak mogu pripisati uporabi dijelova za popravak koji nisu autenti¢ni dijelovi poduzeca IR.

PODUZECE IR NE DAJE DRUGA JAMSTVA, UVJETE ILI IZJAVE BILO KOJE VRSTE, IZRAZENE ILI PODRAZUMIJEVANE, ZAKONSKE ILI PREMA
DRUGOJ OSNOVI | OVIM SE ODRICE SVIH PODRAZUMIJEVANIH JAMSTAVA | UVJETA U VEZI S TRZISNIM POTENCIJALOM TE POGODNOS-
TIMA ZA ODREDENU SVRHU.

Najveca odgovornost poduzeca IR ogranicena je na kupovnu cijenu proizvoda i poduzece IR ni u kojem slucaju ne odgovara ni za kakvu posl-
jedi¢nu, neizravnu ni posebnu stetu bilo kakve vrste nastale zbog prodaje ili uporabe proizvoda, bilo ugovorno, zbog neovlastenog rukovanja
ili na drugi nacin.

Napomena: Neke savezne drzave ne dopustaju ograni¢enja na uzgrednoj ili posljedi¢noj Steti pa se gore navedena ograni¢enja mozda ne
odnose na vas. Ovim jamstvom dobivate posebna zakonska prava, a mozete imati i druga prava koja se mogu razlikovati od savezne drzave do
savezne drzave.

Elektri¢no vitlo serije Fulcrum, sifra proizvoda 405-002: Dvogodisnje jamstvo.

Produzeno jamstvo za rjesenja vitla i dizalica
Ovom se moguénosti omogucuje cijena za produzenjem jamstva za rjeSenja vitla i dizalica poduzeca Ingersoll Rand od standardne jedne (1)
do dvije (2) godine od datuma kupnje. Sve druge odredbe standardnog jamstva ostaju na snazi.

Za dodatne informacije ili kotacije za jamstva koja se nalaze izvan ovih parametara, kontaktirajte svog predstavnika za usluge klijentima sa
svojim zahtjevima.
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